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SPINNEREI - WEBEREI

Zellwolle in der Bandweberei

Voraussetzung fiir einen guten Ausfall zellwollener Band-
artikel ist die vorherige sorgfiltise Auswahl und Priifung
des Materials nach <Eigenschaften und Beschaffenheiten, Reif3-
festigkeit im trockenen und im feuchten Zustand, Dehnbar-
keit und Elastizitit, Glanz und Anférbevermdgen, Feinheit,
Gleichmafigkeit, Garndrehung usw. Und zwar soll sich die mit
Hilfe von entsprechenden Priifapparaten im Betriebslabora-
torium — das keinen allzu groflen Umfang anzunehmen
braucht — vorzunehmende Untersuchung sowohl auf die Faser
wie auf das Garn erstrecken, um eventuelle Méngel und Feh-
lerquellen in ihren Ursachen genau erkennen zu kdnnen.
Dies ist besonders wichtig bei solchen Gelegenheiten, wo
verschiedene Textilmaterialen in einem Bande zur Verar-
beitung gelangen. Da liegt vor uns die Disposition eines drei-
spuligen Besatzbandes, wo im Grundgewebe, also in Grund-
kette und Grundschufi ein Mischgarn aus 50/50 Zellwolle
mit Baumwolle, in der Figurkette Kunstseide, in der Kanten-
kette Kunstseide, im ersten und zweiten Figurschufi ¢lin-
zende Zellwolle in stickgarndhnlicher Ausprigung verwendet
wurde. In solchen Fillen miissen wunbedingt die einzelnen
Materialien und Garne mnach -Eigenschaften und Beschaffen-
heiten aufeinander abgestimmt sein und zwar auf Grund
von Art und Gebrauch der betreffenden Ware. Nehmen wir
in dem angezogenen Beispiel einmal an, die mitverwendete
Kunstseide sei infolge zu intensiver Behandlung in der Strang-
farberei mit Flusen durchsetzt und neige zum Aufrauben,
so kann es sich ergeben, dafi Fabrikationshemmungen in Ge-
stalt von zu vielen Fadenbriichen und mangelhafter Waren-
ausfall auftreten, lediglich deshalb, weil von insgesamt fiinf

Garnarten und Ausfirbungen eine einzige nicht dem not-
wendigen Verarbeitungsvoraussetzungen entspricht. Aus die-
sem Vorfall geht klar hervor, wie zweckmifig wund not-

wendig die vorherige Qualitdtsauslese und Priifung der Garne
in der Bandweberei ist.

Von besonderer Bedeutung ist die Vorbereitung der Zell-
woll-Garne in der Bandweberei. So miissen die Kettenfiden
in. manchen Artikeln pripariert werden, und meistens in einer
Weise, dafl Faserenden wihrend des Fadenlaufes in der
Spulerei, Kettenschirerei und Weberei micht absplittern kon-
nen. Dabei soll aber der Faden mnicht steif und briichig sein,
sondern er soll alle Verarbeitungsstadien geschmeidig durch-
laufen. Fiir verschiedene Erzeugnisse, die mnachher keinen
weiteren Entschlichtungsprozefi durchlaufen, darf nicht ein zu
intensiv wirkendes Prdparat herangezogen werden. Nach der
Fertigstellung des Bandes und nach einer leichten Appretur
sollen die Schlichtmittel nicht mehr wahrzunehmen und voll-
stindig ausgeschieden sein. Aus diesem Grunde diirfen aber
die Zellwollgarne vor dem Abwinden in der Spulerei nicht zu
stark geklopft oder geschlagen werden, da sonst die Schlichte
zu leicht herausféllt und die Prédparationswirkung vorzeitig
verloren geht. Insonderheit sollen aber die Vorbereitungs-
arbeiten des Kettenschirens und des Spulens, ebenso des
Doublierens weder unter Verzug — also unter zu starker Span-
nung und Verstreckung des Fadens — noch unter zu loser
Spannung erfolgen. Es miissen in allen Stadien die Faden-
spannungen scharf kontrolliert und je nach Garnart, Garnstirke
und Fadenfeinheit genau und sachgemidfl eingestellt werden,
wenn man im fertigen Artikel die unliebsamen Spannstellen
oder die Lockerstellen (,,Lingels”) vermeiden will. Mufl fiir
eine zeitlang eine Lagerung des gespulten oder geschirten Zell-
wollmaterials durchgefiihrt werden, so ist auf die Temperatur
und Luftfeuchtigkeit der Lagerrdume zu achten. Denn die
Zellwolle 14t sich am besten veratrbeiten, wenn sowohl in den
Betriebsrdumen wie in den Lagern eine stets gleichmifige
Temperatur vorhanden ist und dabei ein gewisser Luft-
feuchtigkeitsgrad von relativ 70 bis 7590 eingehalten wird.
Fir die Messung des letzteren kommt das Hygrometer in
Betracht. Wird aber die Zellwolle zu feucht, so unterliegt
der Faden einer gewissen Quellung, wodurch die Haltbarkeit
leidet. Gerade fiir die Erzielung weicher und geschmeidiger
Bandartikel und auch fiir die Schaffung hochelastischer Er-
zeugnisse wie in der gummielastischen Webwaren-Industrie
ist die Beachtung dieser Faktoren von Wichtigkeit.

Der Bandwebstuhl ist in allen seinen Teilen zur Verar-
beitung von Zellwolle auf sogenannten leichten Gang einzu-

stellen. Denn ein leichter Lauf der beweglichen Teile gewihr-
leistet ein glattes Arbeiten und eine einwandfreie Warenge-
staltung, vorausgesetzt natiirlich, dafi alle die sonstigen, be-
reits erwdhnten Vorbedingungen erfiillt sind. Deshalb sind
Fach- und Schufibewegung sorgfiltis und genau einzustellen,
besonders hinsichtlich des Zeitpunktes von Fachwechsel wund
Schufleintritt. Es ist n@mlich fiir den Ausfall der Ware
und in bezug auf den Warencharakter eines Bandartikels
keineswegs gleichgiiltis, ob beispielsweise der Fachwechsel
respektive der Umtritt der Fiaden auf Schaftbandwebstiihlen
unmittelbar vor oder nach dem Schuflanschlag erfolgt. Ebenso
kann der Schufleintritt frith oder spdt vor sich gehen, d.h.
in dem einen Falle kann die Schufispule bei erreichter Fach-
hdhe genau in der Mitte des Faches stehen, in dem anderen
Falle iiber die Fachmitte hinaus sein und in dem dritten Falle
noch etwas hinter der Fachmitte liegen. Jedenfalls iiben alle
drei Einstellungen ihren bestimmten Einflufl auf den Ausfall
der Ware und auf die Kantenbildung aus, da unter Umstdnden
der Schufifadenzug entsprechend gehalten wird. Natiirlich
ist die jeweils richtige Einstellung von Fall zu Fall zu ent-
scheiden; der zustindige Fachmeister wird auf Grund seiner
Erfahrungen und seines technischen Fingerspitzengefiihls die
Bandwebstuhleinstellung nach Maschinensystem wund Artikel-
kategorie besorgen miissen. Beispielsweise ist bei einem fase-
rigen und vielleicht flusigen Garn, das auf Schachtenbandweb-
stiihlen verarbeitet wird, die Fachbewegung in der Weise zu
bewerkstelligen, dafl der Niedertritt der Faden nach der Fach-
mitte zu in ab- und zunehmender und der Auftritt in ab-
und zunehmender Bewegung erfolgt, dafi der Fadendurchtritt
also schnell geschieht. Diese Bewegung hat den Vorteil,
dafl die hervorstehenden Faserenden mnicht miteinander ver-
wirren. Bei glatten Garnen wird man eine umgekehrte oder
eine gleichbleibende Fachbewegung einstellen konnen. Diese
Art erleichtert wieder den Gesamtlauf des Bandwebstuhles.
Sodann ist auf die Gangart des Schligers Wert zu legen. Bei
empfindlichen Zellwollgarnen soll der Schluflanschlag nicht
zu fest geschehen, da bei dieser Gelegenheit Einzelfasern
des Schufigarnes zerrissen werden kdnnen und die Faserenden
dann herausstehen. Sehr wesentlich sind auch die Abzugsvor-
richtungen des Bandwebstuhls, die bei zellwollenen Waren
prézise arbeiten miissen. Deswegden ist fiir ausgefrdste Re-
gulatorrdder, besonders fiir entsprechende Sperrdder Sorge zu
fragen. Die Bewegungs- und Schaltklinken miissen stets auf
ihre Schirfe kontrolliert werden, damit sie denau einfassen
und die Regulatorbewegung ausldsen respekfive zum Still-
stand bringen. Ausgeleierte Schaltklinken sind sofort aus-
zumerzen, neu zu schleifen oder durch bessere zu ersetzen.
Gerade in solchen selbstverstindlich erscheinenden Angele-
dgenheiten diirfen keine Fehler gemacht werden.

Das Vorrichten zellwollener Artikel auf Bandwebstiihlen
ist unter bestimmten Regeln und Richtlinien durchzufiihren.
Schon bei der Hinterrietpassierung ist genau aufzupassen.
So diirfen die Kettfiden nicht zu breit einpassiert werden,
weil sonst. die an den Kanten liegenden Kettfiden ecinen zu
scharfen Winkel in der Richtung zu den Schiften beziehungs-
weise dem Harnisch und dem Vorderriet bilden. Bandbreite,
Sprungbreite, Einpassierungsbreite in den Fachbildungsorganen
und Hinterrietbreite miissen in einem gewissen Verhéltnis
zueinander stehen; denn g¢rSbere Abweichungen fiihren zu
leicht zu Fadenbriichen an den Kanten, die den starken
Reibungswiderstinden wédhrend der Fach- und Ladenbewegung
nicht gewachsen sind. Aus diesen Griinden miissen Hinter-
rietdichte und Art der Einpassierung, ob zu je einen oder
zwei Fdden im Stich usw., wohl beachtet werden. Auf der
anderen Seite soll das Hinterriet die Kettfdden, die von der

Landesausstellung~Sondernummer

Wir machen unsere geschidtzten Mitarbeiter nochmals darauf
aufmerksam, dafl groflere Abhandlungen fiir diese Nummer
spétestens am 15. April in unserem Besitze sein miissen und
bitten freundlichst um Einhaltung dieses Datums.
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Kettrolle iiber den Deckel zu den Ruten des Kettrutenholzes
gefithrt und durch die letzteren in horizontale Richtung ge-
bracht werden, bis in die einzelnen Elemente zerteilen, so
dafl jeder Kettfaden Lage, Richtung und freie Bewegung
erhdlt. Insonderheit bei geschlichteten Kettfaden aus Zell-
wolle, die oft eine Neigung zum Kleben zeigen, ebenso bei
flusigen und knotigen Garnen, ist diese Aufgabe des Hinter-
rietes von grofler Bedeutung. .

Auch die Einpassierung und Verteilung der Zellwoll-Kett-
faden auf Schidfte und Harnisch mufl in bestimmter Breite
erfolgen. Als Beispiel diene, dafl sich 360 Kettfaden auf
6 oder 8 Schachten bei einem taftbindigen Bande besser in
der Tiefe verteilen lassen als auf vier Schdften. Das gleiche
gilt fiir die Einpassierung im Harnisch, je nachdem, ob die
Harnischlitzen zu je 12 oder zu je 16 in einer Reihe einge-
schniirt sind. Bei schmalen Béandern mit wenigen Faden wird
man auf solche Verhiltnisse wenig Riicksicht zu nehmen
brauchen; dies dndert sich aber sofort bei breiteren Béndern
mit vielen Fédden. Besonders die entsprechenden Zellwoll-
bénder miissen zu ihrer Herstellung hinsichtlich der Band-
webstuhleinrichtungen genau abgestimmt und ausgewidhlt wer-
den, d.h. man kann zur Fertigung solcher Artikel nicht jedes
Stuhlsystem anwenden. Als Litzenmaterial fiir Zellwollbidn-~
der eignen sich als Schaftlitzen fiir die mittleren und stirkeren
Garnnummern Drahtlitzen, wie auch solche fiir Kunstseide
angewandt werden, also am besten solche aus zwei Drédhten
gedrehte Schaftlitzen, die aber in der Mitte gleich der Fach-
hohenbewegung keine Drehung aufweisen, mit eingesetzten
feingeschliffenen Litzenaugen. Fiir die feineren Zellwollgarne
wie auch im Harnisch kommen Litzen aus starkem Litzenzwirn
mit eingebundenen Metall-Maillons (Metallaugen) in Betracht.
Die Einpassierung der Kettfaden in Schaft- und Harnisch-
litzen wird mit den {iblichen Fadendurchziehern (lokalbe-
dingt auch ,Krieger” genannt) vollzogen, die aber in ihrer
Hakenbildung mnicht zu eng oder zu scharf sein diirfen,
wihrend fiir die Vorderrietpassierung sogenannte Rietmesser
am Platze sind.

Die Vorderriet- respektive Webeblattpassierung mufl fiir
die Zellwollverarbeitung in Bindern genau berechnet wer-
den. Einmal darf je mach Garnfeinheit kein zu feines Riet ge-
wihlt werden, zum andern sollen auch nicht zu viele Kett-
faden in einem Rietstich lagern. Ein zu grobes Webeblatt
wiederum fiihrt leicht zu Streifenbildungen im Bande; ebenso
ist bei der Vorrichtung neuer Artikel und beim Einsatz schon
gebrauchter Vorderrieter darauf zu achten, dafl keine ausge-
bogenen oder ausgeknickten Rietstibe vorhanden sind. Auch
im letzteren Falle sind oft Streifenbildungen und aufgerauhte
Kettfiden die Folgen. Wie bei Kunstseide, lassen sich zur Zell-
wollverarbeitung am besten Webeblatter mit mdglichst diinnen,
aber widerstandsfdhigen Stdben wund Iluftigen Stichen ver-
wenden. Da die Webeblétter in Verbindung mit der Schliger-
bewegung zugleich den Schuflanschlag besorgen, so diirfen
die Rietstibe auf der anderen Seite auch mnicht zu scharf
sein, da sie sonst Schufifadenverletzungen und -Briiche her-
vorrufen kdnnen, vor allem bei zugleich kraftidem Schufl-
anschlag. Alle diese Dinge sind fiir die Zellwolleverarbei-
tung bei der Bandwebstuhlvorrichtung und bei der Maschinen-
einstellung zu Dberiicksichtiden, wenn einwandfreie Arbeits-
ergebnisse erzielt werden sollen.

Zur praktischen Illustration einer zweckmifligen Webe-
blatteinpassierung fiir ein Zellwollband mit insgesamt 180
Kettfiden wund 18 franzdsischen Linien Bandbreite = 20
franzdsische Linien Rietbreite sei eine Passierung zu je 2
Fiden, also mit 90 Rietstichen angenommen. Die Rietnummer
betrigt in diesem Falle = 4l/sstichs franzosischer Nume-
rierung. Im zweiten Falle sei eine Einpassierung zu je drei
Kettfiden gewihlt, diese wiirde 60 Rietstiche mit einem
3stichs Riet ergeben. Auch der dritte Fall mit einer Passie-
rung zu je vier Fiaden, also 45 Rietstichen und 21/stichs Webe-
blatt franzdsischer Numerierung liegt im Bereich des Mdg-
lichen. Bei Zellwollgarnen mittlerer Stdirke kann aber die
erste Rietnummer zu fein und die letztgenannte zu grob sein,
wihrend die 3stichs Rietnummer als normal anzusehen ist,
zumal sie bei einer vier- oder achtschidftigen Fachbewegung
noch den . Vorteil hat, dafl sie eine Durchzugsreihe vom
ersten zum vierten beziehungsweise achten Schaft aufteilt.
Mit anderen Worten: Schafteinzug und Vorderrietpassierung
gehen nicht miteinander auf, so dafl auch auf diese Arbeits-
weise eine Streifenbildung in der Fertigware verhindert wird.

Auf die Kantenbildung bei Zellwollbdndern ist grofie Sorg-

falt zu legen; denn eine feste, geschlossene Kante ist fiir
Haltbarkeit und Aussehen des betreffenden Bandartikels oft
ausschlaggebend. Deshalb werden als Kantenkettfiden Garne
mit fester Drehung wund von hoher Reififestigkeit ausge-
wihlt. Desgleichen werden die Kantenbindungen, ob ganze,
halbe oder dreiviertel Hohlkanten, ob glatte Bindungskanten,
ob Feston- oder Einzugkanten usw. stets prézise entworfen
und angelegt, damit eine sogenannte ,geschlossene” Kante
erzielt wird. Auch Effektfiden sollen mdglichst aus stidrke-
rem Zellwollmaterial bestehen, da sie hédufig hdheren Be-
lastungen wihrend der Verarbeitungsprozesse ausgesetzt sind.
Die Einpassierung der Kanten- und Effektfdden in Fach
und Webebldttern soll mdglichst so gehandhabt werden, dafl
sie keinen zu scharfen Winkeln ausgesetzt sind, weil dann die
Reibungen stirker auftreten.

Beim Einpassieren zellwollener Kettenfiaden
in der Bandweberei manche Fehler, deren Verhiitung im
Interesse rationeller Fabrikation liegt. So laufen die Kett-
sowohl wie die Schufifiden auf ihren Wegen oft genug durch
zu rauhe Litzenaugen oder Maillons, so dafy die Fiaden be-
ziehungsweise die Einzelfasern leicht hidngen bleiben wund
aufrauhen. Auch der Lauf des Schufifadens kann manchmal
zu lang sein, besonders bei schmalen Bindern, die auf
Bandwebstiihlen mit grdfieren Sprungbreiten hergestellt werden
und die mitunter zwecks Maschinenausnutzung in saison-
stillen Zeiten herangezogen werden miissen. Wenn man in
solchen Fillen, die allerdings nicht zu den alltdglichen ge-
horen, Nachteile in Gestalt unregelméfliger Kanten vermei-
den will, so ist die Schufifadenfithrung zu vereinfachen und
zwar auf dem Wege eines direkten Abzuges bei starker Fe-
derung, also ohne Verwendung von Schweizer Wiirmchen.

Sehr sorgfdltig ist auch das Kettenablassen vorzunehmen,
vor allem bei gleichzeitiger Verwendung von Paraffin. Diese
DProzedur geschieht derart, dal man die Kettrolle bei hoch-
sekommenen Kettgewichten, so dafl letztere fast den Deckel
erreichen, ausldst und abrollen 1df¢t, bis die Kettgewichte
fast den Boden beriihren. Wihrend dieser Arbeit wird viel-
fach zum Glitten der Zellwollfiden ein Stiick Paraffin be-
nutzt, an dem man die abrollenden Kettfidenstiicke vorbei-
streichen lafit. Im Laufe der Zeit bilden sich in dem Paraffin
Rillen mit zackigen Einbuchtungen, die sehr leicht die nach-
kommenden Fédden aufreifien oder aufrauhen, womit natur-
gemidfl das Gegenteil erreicht wird. In dieser Weise sind
auch die Schufiparaffinierapparate, die wihrend der Ferti-
gung der Einschlagspiilchen benutzt werden, stets zu kon-
trollieren.

Die sachgemifie Behandlung von Kettfadenbriichen erfor-
dert die grofite Aufmerksamkeit seitens der bedienenden Fach-
arbeiter. Knoten- und Flusenstellen sind moglichst von An-
fang an auszumerzen und zwar durch Einfiigung schadloser
Fadenstiicke. Zu diesem Zwecke sollte stets eine entsprechende
Garnspule zur Hand sein, die das einwandfreie Material
enthédlt. Im {ibrigen sind gebrochene Fédden sofort wieder
anzuknoten mittels des bekannten Weberknotens und ein-
zupassieren. Flusen im Sprung lassen sich auch hdufig mit
dem Fadendurchzieher durchs Vorderriet ziehen und auf diese
Weise entfernen. Falls auf den Schufispulen die Zellwoll-
fiden einmal abreifien, so suche man das Fadenende nie
mit der Schere, falls dasselbe verlorengegangen ist. Vielmehr
fahre man leicht mit der Hand iiber die Spulenoberfliche oder
entferne, falls das Fadenende eingerissen ist, einige Faden-
lagen. In jedem Falle 1dfit sich dann das Fadenende leicht
wiederfinden.

Bei Zusammenverarbeitung mit anderen Textilmaterialien
wie Baumwolle, Leinen, Wolle, Naturseide oder Kunstseide
ist die Zellwolle stets gesondert zu behandeln. Man wird aus
solchen mitverarbeiteten Zellwoll-Kettenfiden regelmiflig eine
eigene Kette auf eigener Kettrolle schiren, selbst, wenn es
sich zur Effektbildung nur um wenige Fidden handelt. In
letzterem Falle kann man solche Zellwollfdden in geringer An-
zahl fiir mehrere Ginge zusammenschiren. Selbst bei gleicher
Bindung und bei gleichen Einarbeitungsziffern ist stets die
Zellwolle allein zu halten und nicht mit den anderen Textil-
materialien zusammenzufiihren. Fiir den Ausfall der Fertig-
ware ist diese Regelung vorteilhafter, zumal die einzelnen
Materialarten auch von dem Facharbeiter leichter zu {iber-
sehen und auseinander zu halten sind. Naturgemdfl miissen
die verschiedenen Textilmaterialien bei Verarbeitung in Band-
artikeln, also auch die Zellwolle, in Eigenschaften und Be-
schaffenheiten harmonisch aufeinander abgestimmt sein. O.P.

unterlaufen
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