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in denen frither Baumwolle gepflanzt wurde, die sich jedoch
auf dem Weltmarkte noch nicht bemerkbar machten. Zu die-
sen Regionen gehdren Belgisch Kongo, portugiesisch Angola,
franzosisch Westafrika, Rhodesien, Siidafrikanische Union und
Paraguay. Nicht zu vergessen sind die Anstrengungen der
Italiener, in Abessinien die Baumwollkultur einzufiihren.
AuBerdem wichst die Erzeugung von Kunstseide und Er-
satzstoffen. Das alles hat bereits, trotz des ungeheuren Be-
darfes, eine Ueberproduktion hervorgerufen, die sich in Zu-
kunft noch verschirfen diirfte, und die davor warnt, allzuviel

Zellwolle iibertrifft Baumwolle

Von mneuen Zellwolltypen.

In ihren zahlreichen Arten und Abarten hat die Zellwolle
als kiinstlich erschaffener Spinnstoff bewiesen, daf} sie den
gewachsenen Fasern in manchen Eigenschaften iiberlegen ist.
So vor allem in bezug auf die Weichheit und Geschmeidigkeit,
Schénheit des Aussehens, leichte Waschbarkeit, schweres An-
schmutzen, fast absolute Kritterfreiheit, flieflender Fall und
angenehmer Griff der Waren aus Zellwolle. Immerhin mufiten
noch einzelne Aufgaben geldst werden, wenn man das Ziel,
ndmlich die Position der Zellwolle im internationalen Wirt-
schaftsleben unerschiitterlich zu machen, erreichen wollte. Dazu
gehorte vor allem, die Nafifestigkeit der Baumwolle zu er-
zielen. und mdglichst zu iibertreffen. In allen Laboratorien der
Zellwoll-Industrie ist an diesem Problem intensiv gearbeitet
worden. Die Erfolge sind nicht ausgeblieben, ist es doch
gelungen, einige Zellwollfasern zu schaffen, die von beson-
ders hoher Nafifestigkeit sind. So haben es die Textilchemiker
fertig gebracht, in der neuen Typz ,Vistra hochnafifest” die
Baumwolle sogar zu iibertreffen. Die g¢enannte Zellwollfaser
besitzt eine auflerordentliche Trockenfestigkeit und dariiber
hinaus eine h6here Nafifestigkeit als Baumwolle.

Ein  weiteres wichtiges Ziel, das der Zellwoll-Industrie
gesetzt war, betraf die Farbung. Man kann die Zellwolle
selbst in den hdchsten Echtheitsgraden ausfirben. Wollte
man aber die Farbung zugleich mit Wolle zusammen vor-
nehmen, so waren wumstdndliche Prozeduren und meistens
zwei Firbebdder erforderlich. Die sogenannte Farbtongleich-
heit war nur unter ¢rofleren Schwierigkeiten zu erreichen.
Inzwischen ist auch auf diesem Gebiet die Losung gelun-
gen; denn in den Fasertypen ,Vistralan®, ,Floxalan® und
»Cupralan® haben sich im besonderen jene farberischen Eigen-
schaften zusammengefunden, die es gestatten, diese Zell-
wollarten mit Wolle zusammen farbtongleich zu .firben und
zwar im Einbadverfahren.

Zahlen beweisen!

Schon vor Jahren war es gelungen, beispielsweise in der
»Vistra CWW* eine Zellwollfaser zu entwickeln, die in der
Trockenfestigkeit die Baumwolle um einen kleinen Wert {iber-
traf. Die Trockenfestigkeit der neuen ,hochnafifesten” Faser
geht aber noch bis zu 60 Prozent dariiber hinaus. So hat eine

AA-Wolle eine Trockenfestigkeit von 1,56 Gramm per Denier

amerikan. Baumwolle (Middling) , 24 » » »
Vistra CWW » 2,5 » » »
Vistra ,hochnafBifest” bis 4,— » » »

Noch iiberraschender ist aber die Festigkeit der ,Vistra
hochnafifest“ in nassem Zustand; denn in diesem einzigen
Punkt war die Zellwolle bisher der Qualitit der Baum-
wolle unterlegen.

Aus folgendem Naffestigkeitsvergleich geht hervor, dafi
auch auf diesem Gebiet eine durchgreifende Wandlung voll-
zogen wurde.

AA-Wolle hat eine Nafifestigkeit von 1,14 Gramm per Denier
amerikan. Baumwolle (Middling) , 247 » » »

Vistra CWW » 1,6
Vistra ,,hochnafifest bis 3— » » »

Man kann demnach ,Vistra hochnafifest fiir Artikel her-

2 » »

Hoffnung auf die Baumwolle zu setzen. - Jedenfalls darf: die
Baumwollerzeugung nicht in zu betonter Weise auf die Aus-
fuhr hin betrieben werden, wenn auch versucht werden.muf;
die Ausfuhr wie bis anhin zu vergrofiern. - Die Qualitdt ‘def
brasilianischen Baumwolle, vor allem der paulistaner, sichert
sich schon einen guten Absatz auch unter schwierigen Verhilt:
nissen. Aber moch sicherer ist der Absatz im--Inlande, ~dér
durch die nationale Textilindustrie -gegeben und .noch: sehr
steigerungsfahig ist, so dafl die -Gefahren der Ueberproduk~
tion fiir Brasilien erheblich -emzuschrank&n sm¢ F

anziehen, die schon im trockenen Zustand einer sehr starken
Beanspruchung ausgesetzt sind. Vor allem aber ist die Ge-
fahr einer Schddigung der Faser bei der iiblichen, ja sogar
bei einer weniger sorgfiltigen Waschbehandlung beseitigt;
denn Textilwaren aus ,,Vistra hochnafifest” sind in der Wasche
noch weniger empfindlich als Baumwolle. - Dariiber hinaus
schmutzen sie schwerer an und lassen sich: deshalb leichter
reinigen. Wie die bisher gefertigten Garne aus dieser neuen
Zellwollfaser beweisen, lassen sich die -hochnafifesten Faserm
leicht und einwandfrei, ohne irgendwelche ldstige - Noppenbil~
dung, zu sehr feinen Garnnummern verspinnen. Ihre hohen
Festigkeiten kennzeichnen auch das Garn und treten ganz be-
sonders auch bei den aus diesen hﬂrgestellten Texhlwaten in
Erscheinung. S

Feine Zellwollgarne von hoher ‘Fesﬁgkeit!

Es sei bei dieser Gelegenheit hervorgehoben, dafi auch in
einigen anderen Zellwolltypen die Festigkeitswerte hdher sind
als die der Baumwolle. So haben die Chemiker und Techniker
eines bekannten Unternchmens in einigen’ Ausspinnungen von
Flox-Fasern und auf Grund der auf dem.Kunstseidengebiet ge-
machten Erfahrungen Festigkeitsziffern auswerten konnen, die
klarstellen, dafi die heutigen Zellwollsorten auch nach: dieser
R1chtvmg hin den gewachs»enen Fasern ebenburﬁg und zu
im Jahre 1938 in GIanzstoff-Kunstsexden . a. Tnockenfesﬁg-
keiten von 2 respektive 3,1 Gramm per Denier und Nafifestig-
keiten von 1,01 beziehungsweise 1,85 Gramm per Denier -er-
zielen, so wurden in der Sedura-Kunstseide die entsprechenden:
Durchschnittswerte mit 4,55 Gramm per Denier trockenfest
und 3,05 Gramm per Denier nafifest ermittelt, mithin eine
unzweifelhafte Ueberlegenheit gegeniiber der Baumwolle et-
zielt, wenn man die obigen Zahlen vergleichsweise heran-
zieht. Ueberhaupt kann das besagte Unternehmen auf ptak-
tische Erfolge seiner intensiven Forschungsarbeit hinweisen,
zumal es auf dem Zellwollegebiet entsprechende Abwand-
lungen, so vor allem in den Marken Duraflox und Seduraflox,
treffen konnte. So verfiigen die neuzeitlichen Floxfasern"{iber
eine Trockenfestigkeit von 2,4 Gramm, Duraflox von 3,44
und Seduraflox sogar von 4,65 Gramm per Denier. Die ent-
sprechenden Nafifestigkeitswerte — alles Durchschnittswerte —
betragen bei den genannten drei Sorten 1,41; 2,08 :und 3,16
Gramm pro Denier. Auch hier zeigt sich die Uebetlegenheit
der Zellwolle gegeniiber der Baumwolle. Allerdings ist. Se-
duraflox in seiner Verwendbarkeit noch begrenzt; denn erstens:
stellen sich die Gestehungskosten verhdltnisméfig hoch und
zum andern ist die Dehnungsfihigkeit zu niedrig. Sehr. aus-
sichtsreich hingegen sind die Duraflox- und RT-Kunstseiden-
qualititen der erwdhnten Firma, die fortgesetzt an der wei-.
teren Vervollkommnung dieser geschaffenen -Spinnstoffe ar-
beitet. Jedenfalls liegt aber die Naffestigkeit dieser Faserm:
und der daraus gefertigten Garne hdher als die durchschnitt-
liche Trockenfestigkeit, wie sie vor wenigen Jahren bei den
Standardtypen iiblich war, ganz abgesehen auch von der aus-
gezeichneten Dehnung und Elastizitit der Duraflox-Zellwolle
und RT-Glanzstoff-Kunstseide. Dabei ist man “bestrebt, durch
Erhdhung der Faserlingen die Zellwollgarne hinsichtlich ihrer
Festigkeit zu verstirken. (Schluf3 folgt.)

SPINNEREI - WEBEREI
Anregungen fiir die Schaftgewebe~-Musterung.

Durch die modernen Phantasiezwirne und alle denkbaren
Materialzusammensetzungen haben die Schaftgewebe in den
letzten Jahren eine vielseitide Bereicherung erfahren. Dazu

kommen mnoch die Bestrebungen, die Schaitgewebe auch bmv
dungstechnisch recht mannigfalti¢ zu mustern. ~Man .sucht
stindig nach neuen Wirkungen. Obgleich auch heute noch - fiir:
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gewisse - Stoffe die Lédngs- (Pékin) oder Quer- (Bayadére),
Streifen recht hdufige Anwendung finden, so ist diese Muste-
rungsart doch wuralt. Durch verschiedene Materialien, ver-
schiedene Bindungen und gediegene Farbenzusammenstellun-
gen kann man aber auch diesen Geweben stets wieder ein neu-
zeitliches Aussehen verleihen. Schwieriger aber ist dies bei
den *Uni-Geweben. Fiir jede Saison aber soll der Disponent
auch "in dieser Gewebeart neue Schopfungen hervorbringen.
Gar oft werden sogar Musterungen verlangt, die dem Stoff-
bild das Aussehen eines Jacquardgewebes verleihen sollen.
Solche Aufgaben sind mit der Schaftmaschine nicht ganz
einfach zu 18sen, bzsonders dann, wenn man nicht nach der
Delamare-Methode arbeiten kann.

‘Nun ¢ibt es aber auch andere Wege.
wollen wir einige solche andeuten.

Die Musterung der Schaftgewebe ist abhédngig von dem
Einzug der Kettfdden in das Geschirr. Mit einem einfachen
Einzug kann ich auch nur eine ganz einfache Bindung herstel-
len. Aus dieser Ueberlegung ergibt sich somit: je vielseitiger
der Einzug, um so interessanter die Musterungsmdglichkeiten.
Von den bekannten Einziigen ecignen sich somit: der gemusterte
und der gruppenweise Einzug sowie der Einzug im gemusterten
Spitz. Je mach der Zahl der Schifte und je nach der Grofle

In unserer Studie

Patronen 1 und 2

Die Patronen 2 und 3 zeigen weitere Mdoglichkeiten des
gleichen Einzuges. In Patrone 2 sind die Taffetfelder in
ter Atlas angeordnet und in den Nebenfeldern 22 flot-
tierende Schiisse eingeschaltet worden. Durch die vorgenom-
mene Umstellung der Taffetfelder ergibt sich anstatt der Dia-
gonalmusterung von Patrone 1 ecine Carreauxmusterung von
sehr hiibscher Wirkung, die zudem nicht nur zwei, sondern
drei Bindungseffekte enthalt.

In der Patrone 3 sind je zwei Schaftdruppen zusammen-
genommen worden, d.h. die Schifte 1—4 und 5—8 bilden
eine Einheit. Dadurch erhalte ich doppelt so ¢rofie Taffet-
felder wie in den Patronen 1 und 2, anderseits aber nur noch

des gewdhlten oder gegebenen Rapportes kann man mit
diesen Einziigen recht hiibsche Kleinmusterungen oder sogar
groflere Dessins erzeugen. Nachstehend einige Beispiele.

Es wird mir die Aufgabe gestellt, mit nur 8 Schiften
ein mneues Muster — die Betonung liegt auf neu — mit
wenigstens zwei verschiedenen Bindungseffekten auszuarbeiten.

Die Ldsung einer solchen Aufgabe bedingt ein methodisches
Vorgehen. Daher erste Ueberlegung: wenig Schifte, somit ein
gemusterter Einzug. Zweite Ueberlegung: was fiir Einzugs-
musterungen sind mit nur 8 Schiften moglich? 1. Vier
Gruppen von je 2 Schidften und 2. zwei Gruppen von je 4
Schiften. Dritte Ueberlegung: welche der beiden bietet mehr
Moglichkeiten? Die erstdenannte. Einzug somit 4 Gruppen
von je 2 Schiften. Nun ordne ich auf jede Schaftgruppe 8
Fdaden an, was einen Kettrapport von 4 8 =732 Fiden ergibt.
Da ich in jeder Gruppe nur 2 Schifte habe, bin ich bindungs-
technisch auf einen Rapport von 2 Fiden festgelegt, kann
somit nur Taffet und Kettreps anwenden. Abb. 1 zeigt die
aus diesen Ueberlegungen entstandene Patrone. (Die Zahl
der Kettfaden je Schaftgruppe kann natiirlich beliebig ver-
groflert werden. Sie ist in allen folgenden Beispielen klein

gehalten worden, damit die Abbildungen nicht zu viel Raum
canspruchen.)

Patrone 3

eine Verschiebungsmdglichkeit. Dafiir schiebe ich die qua-
dratischen Taffetflichen etwas auseinander, wihle also einen
etwas grofleren Schufirapport, wodurch ich abermals einc
vollstindig andere Musterwirkung erziele.

Diese drei Beispiele zeigen, dafl man bei gut durchdachten
Einzugsanordnungen schon mit wenigen Schiiften allerlei giin-
stige Musterungen herstellen kann. Meistens kann man aber
in der Zahl der Schdfte hdher ¢ehen. Wihlt man z. B. an-
statt vier Schaftgruppen deren 6 zu je 2 Schiften und ordnet
die Bindungsflichen in sechser Atlas an, so bieten sich fiir
die modernen Mischgewebe recht hiibsche Musterungsmdg-
lichkeiten. Dariiber gelegentlich einige Anregungen und Winke.

Praktikus.

Gedanken zum Preisprobleni in der Weberei

Das schwierigste Problem in der g¢esamten Textilindu-
strie ist heute die Kalkulation. Wie — heifit es in jedem
Betrieb — ist es moglich, diesen oder jenen Artikel zu mdg-

lichst bescheidenem Preise herstellen zu kdnnen? Diese Frage
beschdftigt sowohl den. kaufménnischen wie auch den tech-
nischen Leiter und selbstverstindlich auch den Disponenten,
der sich mit der Ausarbeitung der Stoffe zu befassen hat.
Wenn man weiff, dafl scit einiger Zeit die sog. Faconpreise
fiir die Herstellung eines Rohmeters Crépe Rayon auf 18
Rappen heruntergedriickt worden sind, so kann man die
Sorgen jeder Fabrikleitung verstehen. Man iiberlege: fiir
18 Rappen soll oder mufi der Fagonnier — und gar mancher
Fabrikant ist in jiingster Zeit auch zum Fagonnier gewor-
den — den Meter Ware erstellen. Wenn es sich auch um
eine ganz einfache Ware handelt, die nachher in den Waren-
hdusérn um Fr. 1.05 oder auch Fr. 1.— verkauft wird, so
: “zu - erwihnen, dafl darin sehr viel Arbeit ent-

halten ist. Diese Arbeit besteht aus: Erstellen der Kette,
Einziehen derselben in Geschirr und Blatt, Zettelauflegen und
Stuhleinrichten, Spulen des Schufimaterials (sofern dasselbe
nicht auf Schuflkops geliefert wird), dem Weben und der
Stoffkontrolle. Und dies alles fiir — sage wund schreibe
18 Rappen! Dabei darf nicht vergessen werden, dafi noch
mancherlei Betriebsunkosten miteinkalkuliert werden sollten
oder miiften, fiir die aber kein Spiclraum mehr besteht.
Wir erwihnen, Licht, Heizung wund Kraft; Abniitzung der
Webstiihle, der Geschirre und Blitter usw.; Lohne fiir das
technische DPersonal. Und schlieflich sollte noch ein ganz
bescheidener Verdienst heraus schauen,- damit — auch der
Fabrikant leben und den  Betrieb aufrecht erhalten kann!
Es ist aber nicht denkbar, dafl bei einem solchen Fagon-
preis noch eine Verdienstmdglichkeit fiir den Fabrikant be-
steht.

Wohin wird ein solcher Zustand fiihren? Zum Ruin, zum
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vollstindigen Unterdang einer Industrie, die auch heute noch
tausenden von Arbeitern, Arbeiterinnen und Angestellten Be-

schiftigung und einen bescheidenen Verdienst vermittelt. Hat -

es noch nicht genug stillgelegte Textilfabriken? Miissen noch
weitere dazu kommen? Sind sich diese — man darf wohl
sagen gewissenlose Auftraggebzr, welche die Fagonpreise
durch stindigen Druck und recht hdufig auch
unter gewissen Drohungen, wie z. B. ,wenn sie
mir die Ware zu diesem Preise nicht machen
wollen, so gebe ich den Auftrag eben einem
andern Fabrikanten®, bewufit, dafi sie dadurch wun-
moralisch handeln und viel verschriens Methoden prakti-
zieren? Und noch eine andere Frage: Schen diese Auftrag-
geber micht ein, dafl sie dadurch wunserer Volkswirtschaft
keinen Dienst, sondern den ¢r6fiten Schaden zufiigen?
Durch den auf die Fabrikanten ausgeiibten Druck werden
diese gezwungen, die Lohne der Arbeiter und Angestellten,
die in allen Zweigen der Textilindustrie wiederholt herab-
gesetzt worden sind, noch mehr herabzusetzen. Wenn diese
aber keinen Abbau mehr zulassen, da sie vielfach nur den be-
scheidensten Lebensunterhalt ermdglichen, zu dem oft mehrere
Familienangehdrige beifragen miissen, was dann? Nun, dann
mufl eben der Fabrikant — auf den man jedes Risiko ab-
gewilzt hat — aus seinen ,Hilfsquellen zusetzen. Ist es
diesen Herren Auftraggebern tatsdchlich unbekannt, dafl gar
mancher Fabrikant in der Seiden- und Baumwollindustrie

schon seit Jahren aus diesen Reserven geschdpft und ent- -

standene Riickschldge, die haufig genug eine Folge dieses
standigen Preisdruckes sind, gedeckt hat?
Und noch etwas muffi endlich auch einmal Sffentlich aus-

gesprochen werden. Diese Herren Auftraggeber gehdren —
sofern wir micht irren — fast alle der gleichen Gesell-
schaft wie die Fabrikanten an. Die Gesellschaft bezweckt
unseres Wissens die Forderung der schweizerischan Seiden-
industrie und die Wahrung der gemeinsamen Interessen ihrer
‘Mitglieder mnach innen und nach aufien. Kann man dies nun
Wahrung der gemeinsamen Interessen nennen, wenn gewisse
Herren, die seit einigen Jahren als ,,Auch-Fabrikanten auf-
treten, die Notlage der wirklichen Fabrikanten derart aus-
niitzen? Diese Herren ,Auch-Fabrikanten”, die weder
eine Fabrik noch irgendwo einen csinzigen Web-
stuhl noch irgendwelche Vorwerkmaschinen be-
sitzen, es aber verstanden habzn, die unter dem Riickgang
der Ausfuhr entstandene Notlage ciner ganzen Anzahl wirk-
licher Fabrikanten fiir sich auszuniitzen, handeln nicht nur
gegen die Interessen der Gesellschaft, welcher sie angehdren,
sondern auch gegen das Allgemesininteresse. Sie, die keine
Maschinen amortisieren und keine in den Fabriken angelegten
Kapitalien verzinsen miissen, diesz Risiken und Verpflich-
tungen dem Fabrikanten allein {iberlassen, untergraben damit
die soliden Fundamente wunsersr Industrie.

Dagegen mufi angekdmpft werden. Die ¢egenwirtige Zeit
sollte Mahner genug sein. Aufbauende Arbeit auf
gesunder wirtschaftlicher Grundlage und Zu-
sammenarbeit aller Krdfte unseres Volkes
missen in den Vordergrund gestzllt werden und fir uns
alle mafligebend sein. Der krasse Egoismus, welcher
sich in den letzten Jahren in gewissen Kreisen der Textil-
industrie und im Textilwarenhandel zu {ippig entfaltet hat,
mufl ganz energisch bekdmpft werden. ..ber.

Hohere weberei~-technische Ausbildung

Sie soll angestrebt werden im Interesse wunserer Textil-
Industrie. Dieses Ziel war auch der Leitgedanke fiir die
Errichtung eines Textil-Technikums in Ziirich. Damit konnte
man ohne weiteres einverstanden sein, denn die Anspriiche
miissen infolge der schirfer werdenden Konkurrenz natiirlich
immer hdher gestellt werden. Diese bezichen sich nicht blof}
auf die Komposition der Gewebe im allgemeinen, deren Be-
musterung, Ausriistung usw., sondern hauptsdchlich auf die
Preisgestaltung. Also erfordert die Fabrikation hohe gei~
stige Fihigkeiten, um den ganzen Entwicklungsgang eines
Gewebes technisch und kaufminnisch voll zu erfassen. Das
setzt eine bestimmte Intelligenz, nmamentlich aber ecine regel-
rechte Schulung voraus. Unter einer solchen hat man nicht
blofi den geniigend langen Besuch einer Fachschule zu ver-
stehen, sondern auch eine entsprechende Lehrzeit vor der-
selben und praktische Titigkeit nachher. Immer wieder muf}
man auf diese Notwendigkeiten hinweisen und erkldren, daf}
das Studium der Textilindustrie mindestens dem eines solchen
an einer Hochschule gleichzustellen ist, aber noch wesentlich
mehr verlangt. Dieses Mehr besteht in einer vollkommenen
persdnlichen Hingabe, ohne welche man sich die Mitarbeit
im Textilfach gar nicht denken kann. Sie mufl gewissermafien
restlos sein, dient man doch als Webereitechniker in Wirklich-
keit einem grofien Kreise von Menschen direkt und indirekt.
Man darf also von einem Ideal sprechen, dessen Erfiillung
sich jeder, der sich dem Textilfach zuwendet, unbedingt be-
wuf}t sein mufl. Es kann demnach auch keine hohen Ge-
hélter und Kapital-Bildungsmdglichkeiten in Aussicht stellen,
sondern lediglich eine angemessene Befriedigung von der Téa-
tigkeit. Wer sich anders einstellt, wird eine Enttduschung
erleben. Als ich in diesem Sinne einmal bei einem Berufs-
beraterkurs in der Universitidt Ziirich sprach, schiittelte man
den Kopf und meinte, so kdonne es doch nicht sein. Aber es
war doch nicht anders und wird wohl auch so bleiben,
weil eben die Textilindustrie, wie micht gleich eine andere,
vom Anfang bis zum Ende der breiten Masse des Volkes dient.

Die horere Ausbildung hitte sich infolgedessen ganz dar-
auf einzurichten und auf Menschen zu stiitzen von edle-
rer Art. Diesen sollte der Staat in jeder Beziehung ent-
gegenkommen bei der fachtechnischen Ausbildung. Bedeutende
personliche Aufwendungen werden eben zumeist nicht im
Verhidltnis stehen zu den Auswirkungen im spdteren Leben.
Man wird den Idealismus hoch zu halten suchen miissen
in einer Schule, fiir welche der Staat bedeutende Mittel
aufbringt und nach jeder Hinsicht sorgt. Es handelt sich
ja um ein Institut zur Hebung und Forderung einer Indu-
strie, die dem Volke eine grofic Dienerin ist, fiir den Staat
duflerst wertvoll.

Doch mit der Schule allein kann es nicht getan sein, auch
wenn sie so gefithrt wird, dafl sie den Arbeits-Prinzipien
der Praxis in weit¢ehendem Mafle entspricht. Es braucht
bekanntlich der geschulte Mensch noch die Moglichkeit, sich
zu vervollkommnen im praktischen Betriebe. Da hapert es
nun in einem Kkleineren Lande, wo die einzelnen Geschafts-
inhaber untereinander nicht zu Busenfreunden gerechnet wer-
den konnen, wo auch die Zahl der Betriebe beschridnkt sein
mufl, weil man sich in der Hauptsache doch auf die Ver-
sorgung des Inlandsmarktes einzurichten hat. Noch viele
andere Umstdinde sprechen mit, wenn es darauf ankommt,
einen bestimmten Schliff zu g¢eben, der notwendig erscheint
fir die Mitarbeit eines hdher ausgebildeten Beamten in
einer Firma. Es miissen ihm persdnliche Eignungen mitge-
geben sein, damit er eine gewisse Autoritit nach unten und
oben geniefit. Mit dieser ist gewdhnlich eine Tatigkeits-
schulung im Auslande verbunden, welche etwa angeborene
Eigenheiten korrigiert, den Blick weitet und erkennen 1afit,
wie man doch auf verschiedenen Wegen zum gleichen Ziel
kommen kann. Auch diesbeziiglich miifite der Heimatstaat
Hand bieten durch Stipendien, um nach und nach eine Gruppe
von Fachleuten heranzubilden, bestimmt zum Einsatz fiir die
Forderung der schweizerischen Textilindustrie. A. Fr.

FARBEREI, DRUCKEREI, AUSRUSTUNG

Von den matten Kunstseiden und ihren firberischen Eigenschaften

Einige Winke fiir den Disponenten.

Matte Azetat ist entweder spinnmatt oder stiickmatt, d.h.
der Matteffekt wird ihr entweder schon beim Spinnprozefl
verliehen, oder aber erst in der Firberei. Immer handelt
es sich aber bei der Mattierung der Azetat um eine Verdnde-
rung ihrer Oberflachenstruktur. Die bei - gewdhnlicher, ¢ldn-

zender Azetat glatte, das auffallende Licht stark reflektierende
Oberfliche wird durch zweckentsprechende Behandlung rauh
gemacht, wodurch das Licht stark ¢ebrochen und zerstreut
wird, was dann das Material matt erscheinen 1dft. (Wir
sprechen hier nicht von den verschiedenartigen, mehr oder
weniger zackigen Faserquerschnitten, diz allerdings auf den
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