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No. 2 46. Jahrgang

Erscheint monatlich

Ziirich, Februar 1939
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— Betriebsiibersichten der

Gedanken zu einigen Problemen der Seidenweberei

In der letzten Nummer unseres Fachblattes ist unter
der Ueberschrift ,,Gedanken zum Preisproblem in der We-
berei” einer Auffassung Ausdruck gegeben worden, die in
weiten Kreisen der schweizerischen Seidenweberei verbreitet
ist und eine Beseitigung oder mindestens Milderung der in
dieser Abhandlung deriigten Mifistinde ist zweifellos eine
dringende Notwendigkeit. Es ist Tatsache, daf} fiir die An-
fertidung insbesondere von Stapelartikeln, den Lohnwebern
und Fabrikanten von vielen Bestellern Fagonpreise zuge-
mutet werden, die nicht nur keinen Verdienst lassen, sondern
auch die notwendige Erneuerung des Maschinenparkes verun-
mdglichen. Das Uebel g¢eht aber weiter, indem der Be-
steller der Ware diese wiederum meist zu Preisen ver-
kaufen -muf}, de jeglichen Nutzen ausschlieflen. Jedermann,
der an der Anfertigung und dem Verkauf von Seiden- und
Rayongeweben beteiligt ist, weifl i{iber diese Dinge Bescheid,
klagt den Konkurrenten an und verlangt, dafi der Berufs-
verband und ndtigenfalls der Staat Ordnung schaffe. Da-
bei wird als nichstliedende und wohl auch bequemste Ab-
wehrmafinahme ein erhdhter Zollschutz gefordert, ferner etwa
eine Verstindigung wunter den Fabrikanten wund, wie der
Artikelschreiber in den ,Mitteilungen” vorschliagt, die Aus-
schaltung der sogenannten Hindlerfabrikanten, d.h. der Han-
delsfirmen, die regelméfig, oder je nach der Geschiftslage,
Ware auf eigene Rechnung insbesondere bei Lohnwebern an-
fertigen lassen und daher das Risiko des Fabrikanten mit
eigenen Stiihlen und Arbeitern nicht kennen.

Dem Verband Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten sind
diese Verhdltnisse bekannt und er sucht nach Mitteln und We-
gen, um Abhilfe zu schaffen und die Lebensmdglichkeiten der
Industrie wenigstens im jetzigan Umfang aufrecht zu erhalten.
Es ist ihm nach jahrelangen Bemiihungen gelungen, einen ge-
wissen Zollschutz zu erwirken und die im Sommer 1936
in Kraft getretene Neuordnung belastet namentlich die kunst-
seidene Ware mit einem ansehnlichen Zoll. Die Ansitze
fiir die seidenen Gzwebe haben im Jahr 1937, auf Grund
von Unterhandlungen mit der franzosischen Seidenweberei,
zum Teil eine Ermifigung erfahren, die sich allerdings erst
seit der inzwischen eingetretenen mehrmaligen Abwertung

des franzosischen Frankens als verhdngnisvoll erweist. Die "

von mafigebender Seite der einhsimischen Seidenweberei da-
mals gegebene Zusage, es wiirde die Schweiz im Falle eines
weiteren Abgleitens des franzdsischen Frankens entsprechende
Gegenmafinahmen treffen, ist nicht eingehalten worden. Die
nunmehr steigende Einfuhr billiger franzdsischer Ware, die

zahlreichen schweizerischen Stiihlen Arbeit entzieht und auch
die Preise in ungiinstidem Sinne beeinflufit, ist den zustdndi-
gen Behorden gemeldet worden und hat auch den Sekretir
des Schweizerischen Textilarbziter-Verbandes, Nationalrat Mo-
ser zu einer sogenannten ,Kleinen Anfrage” an den Bundes-
rat veranlafit. Die Antwort des Bundesrates hat nicht nur
auf sich warten lassen, sondern ist auch unbefriedigend ausge-
fallen, da sie den Dingen einfach den Lauf 1da8t. Die Regie-
rung weigert sich, zu Gegenmafinahmen zu greifen, da solche
eine Kiindigung des Handelsvertrages mit Frankreich zur
Voraussetzung hidtten, was zurzeit nicht in Frage komme.

Eine Drosselung der Einfuhr auslandischer Ware wiirde
nun wohl den Absatz des schweizerischen Erzeugnisses im
Inlande erleichtern, hitte aber zweifellos eine Beeintrichti-
gung der Ausfuhr schweizerischer Seiden- und Rayongewebe
zur Folge, die die Industrie empfindlich treffen miifite. Thre
Bedeutung und Leistungsfdhigkeit hdngt auf das engste mit
der Ausfuhr zusammen und es sei immerhin anerkannt, daf},
wie aus der Antwort des Bundesrates an Nationalrat Moser
hervorgeht, auch die Behorde sich dieser Tatsache bewufit
ist.

Der Berufsverband wendet der Forderung des Auslands-
geschiftes seine volle Aufmerksamkeit zu und die, trofz
der Krise und aller Hemmungen und Schwierigkeiten stei-
genden Ausfuhrzahlen zeigen, dafi die schweizerische Seiden-
weberei ihren Rang und Ruf als Exportindustrie nicht ein-
biifien will. Die in der Dezember-Nummer 1938 der ,Mit-
teilungen” geduflerten Gzdanken bzfassen sich denn auch im
wesentlichen mit der Preisschleudersi auf dem Inlandsmarkt.
In dieser Bezichung ist schon bzmerkt worden, dafl cine weit-
gehende Beschrinkung der Bezugsmdglichkeit auslindischer
Ware zurzeit nicht wahrschzinlich ist. Eine solche Mafinahme
wiirde ja auch nur eine Teilhilfe bedeuten. Die Wurzel des
Uebels liegt in der immer noch zu grofien Erzeugung, die die
Bediirfnisse des einheimischen Marktes {iberschreitet und der
DPreisdruck ist wohl in erster Linie darauf zuriickzufiihren,
daffi zuviel Ware hergestellt und angeboten wird. Der Be-
rufsverband will denn auch hier ansetzen, um durch eine
Regelung der Produktion den gréfiten Uebelstinden zu steu-
ern. Seine Bemiihungen haben schon die Billigung der Mehr-
zahl der Fabrikanten gefunden und es ist zu erwarten, dafl
auch die dem Verband nicht angehdrenden Fabrikanten, die
insbesondere kunstseidene Ware herstellen, sich diesen Be-
strebungen ebenfalls anschliefien werden, umso mehr, als
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z.B. die Baumwollweberei in dieser Richtung schon vorange-
gangen -ist. Es handelt sich dabei allerdings um einen miih-
samen Weg, der von jedem Einzelnen Opfer zur Erreichung
des gemeinsamen Zieles fordert. Die Verwirklichung dieser
Mafinahme bedarf ferner der Unterstiitzung der Behdrden,
wird aber durch eine Entwicklung des Ausfuhrgeschiftes,
wie eine solche nicht ausgeschlossen erscheint, erleichtert
werden. Wiahrend vielen Jahren haben mehr als vier Fiinf-

tel der schweizerischen Erzeugung von Seidengeweben den
Weg in das Ausland genommen und es waren dies die besten
Zeiten unserer Industrie. Sie werden mnicht mehr wieder-
kehren, aber die Wiedergewinnung eines giinstigeren Verhilt-
nisses zwischen In- und Auslandsabsatz ist wohl denkbar und
damit auch die Moglichkeit einer ausreichenden Beschafti-
gung fiir die noch vorhandenen Stiihle und die der Industrie
verbliebenen, zahlreichen und geschulten Arbeitskrifte.

Rege Betiitigung der deutschen Spinnstoffwirtschaft
(Riickblick — Ausblick.)

VerlidBlicher Binnenmarkt.

Die deutsche Textilindustrie hat ihren seit 1936 kaum
unterbrochenen Anstieg auch im letzten Jahre fortgesetzt —
entgegen der Weltmarktrichtung und trotz den Ausfuhrer-
schwerungen. Die gesamte Erzeugung hielt sich im Durchschnitt
rund 5 bis 700 iiber Vorjahr; der Hochstand von 1928
wurde um etwa den gleichen Satz iiberboten. Die {ibliche
Sommerflaute war kurz; die hochpolitischen Herbstwochen
wichen schnell einer neuen Beruhigung. Der Binnenmarkt
erwies sich inmitten des Weltmarktstrudels wieder als ver-
lafiliches Bollwerk. Mit dem Volkseinkommen wuchs der
Bedarf und die Neigung zu bessern Beschaffenheiten. Nur
einzelne Zweige, die, wie die Samt- und Seidenindustrie, von
jeher stark ausfuhrgerichtet waren, mufiten Erzeugungsabstriche
hinnehmen. Das Gesamtbild einer regen Betdtidung wurde
dadurch mnicht beriihrt. Die Umsdtze im Einzelhandel mit
Textil-. und Bekleidungswaren stiegen schon in den ersten
10 Monaten 1938 rund 1200 {iber Vorjahrstand (rund 600
mehr als 1933); und das &duflerst flotte Weihnachtsgeschaft
hat diesen Auftrieb vollendet. Bringt man die etwas hdhern
Dreise in Ansatz, so entfallen etwa 79 des Mehrverkaufs
auf Mengenumsitze oder bessere Waren.

Eifrige Forschung und Technik.

Das letzte Jahr bot wieder eine Anzahl verheifiender Fort-
schritte im Ablauf der Spinnstoffumwilzung. Die Vistralan-
faser machte von sich reden, die einbadig farbtongleich mit
Wolle farbt — ein bahnbrechender Erfolg der Zellwoll-
chemie. Das gleiche gilt fiir die ,Vistra-Hochnaffest”, die
die Baumwolle an Trocken- und Nafifestigkeit schldagt. Die
Duraflox reihte sich ein als hochfeste, kochechte Faser fiir
Strapazierstoffe, die Paraflox stellte sich vor als wasser-
abweisend, waschfest und unempfindlich gegen Regen wund
Schmutz. Die Floxalanfaser galt als einer der bedeutendsten
Fortschritte mit ihrer rauhen, narbigen, streichgarnartigen
Oberflachengestaltung; ihre Mischung in verschiedenen Woll-
feinheiten je nach dem Warenbilde war bei der Zellwolle um-
wilzend, denn einen Mischtiter rein aus Zellwolle gab es
bis dahin noch nicht. Das aber sind nur ein paar hervor-
stechende Erscheinungen unter den laufenden Vervollkomm-
nungen. Auch die Kunstseidenindustriec hat zumal fiir tech-
nische Zwecke und fiir Sonderanspriiche der Kleidung ihre
Leistungen erneut gesteigert. Die Tiolan-Faser (aus Kasein)
meldete besonders fiir die Hut- und Filzindustrie nachdriicklich
ihr Daseinsrecht an. Die Maschinenindustrie ist nicht miissig
geblieben, den Sondereigenschaften der heimischen Spinn-
stoffe in Herstellung und Veredelung zu dienen. Vieles ist
noch im FluB, manches zur Reife gedichen. Das letzte Jahr
hat in Chemie und Technik, in Versuchsriumen und Fabrik-
sdlen wieder schone Erfolge gezeitigt, auf denen sich weiter
aufbauen 1ifit.

MiBlige Rohstoffpreisschwankungen.

Nach dem hemmungslosen Preisgeschaukel von 1937 haben
sich die Rohstoffe einer ¢rdoflern Ruhe befleifligt. Die Aus-
schlige (zumal nach den Monatsdurchschnittswerten) sind
durchweg gering. Die Geschiftsabschliisse werden kaum von
den Schwankungen beriihrt. Amerikanische (Devisen-) Baum-
wolle, die 1937 fast 4000 verlor, hat sich im Ergebnis wenig
verdandert. Kammzug Kreuzzucht Buenos Aires (Leipzig) sank
rund 6%. Die Wertung fiir russischen Flachs hatte mangels
Beziigen keine praktische Bedeutung. Deutscher Schwingflachs
verhielt stetig bei 130 RM. Rohseide (Krefeld) zog etwa
6% an. Hanf I (Fiifien) stieg um rund 39o. Devisen-Rohjute I
(Hamburg) fiel eine Kleinigkeit. Kunstseide Ia 12oden. (Kre-
feld) und Zellwolle (Vistra 40 mm gldnzend) wahrten nach der

vorjahrigen Ermiafligung ihren Stand von 4.25 und 1.45 RM.
Seit langer Zeit hat sich so wenig Belangreiches an den
Rohstoffmérkten nicht zugetragen.

Auflenwirtschaft im Zwielicht.

Der niedrige Preis der meisten fremden Rohstoffe seit
dem jdhen Riickschlag von 1937 zeigte weiter sein Doppel-
gesicht. Die Kaufkraft der Rohstofflinder wurde geschmilert;
die Industriestaaten traten mit verschirftem Wettbewerb auf.
Der DPreisdruck wuchs, die Ausfuhr wurde sehr erschwert.
Das Jahresergebnis des deutschen Textilwarenabsatzes im Aus-
lande steht nach der kriftigen Belebung von 1936/37 hintér
dem Vorjahre zuriick. Die Verluste auf einigen fithrenden
Grofimérkten konnten nicht ausgeglichen werden durch Erfolge
im Siidosten und in Lateinamerika. Das neue Jahr wird nach
allen Anzeichen vorerst noch ¢rdfiere Anstrengungen beim
Austrag des zwischenstaatlichen Wettbewerbs kosten. Giite,
Dreis, Lieferzeit fallen dabei in die Waage. — Die andre
Seite der miéfligen Rohstoffpreise war fiir die deutsche Spinn-
stoffwirtschaft weitaus giinstiger. Die Rohstoffbeschaffung von
fremden Mirkten wurde erleichtert; der Devisenaufwand fiir
die gleiche Rohstoffmenge sank; die Einfuhr liel sich zu
geringern Gesamtkosten merklich steigern, vorziiglich an Wolle
und Baumwolle, wihrend die {iibriden Spinnstoffe nach zum
Teil starkem Auftrieb im Vorjahre - (Flachs) ungefihr ver-
harrten oder einige Abstriche buchten. Die Rohstoffriicklage
wurde im ganzen gehdrig vermehrt. Dariiber hinaus konnte
der Rohstoffeinsatz durch fortschreitenden Ausbau der hei-
mischen Quellen wieder gefordert werden. Nur die Flachsaus-
beute wird wegen verringerter Anbaufliche etwas zuriick-
bleiben, wihrend der Anfall von Hanf, Flockenbast, Schurwolle
weiter stieg, die Gewinnung von Milchwolle erstmalig zu
Buch schlug, die Zellwoll- und Kunstseidenerzeugung aber
mit rund 215000 t (davon rund 709 Zellwolle) das Vor-
jahrsergebnis (rund 160000 t) weit hinter sich liel und die
Reifl-Spinnstoffe mit sicherlich 100000 t aufwarten konnten.
Insgesamt darf die Eigenerzeugung von naturgewachsenen und
industriell geschaffenen Spinnstoffen zum Ausgang des Jahres
1938 auf rund 4090 der gestiegensn Versorgung mit Beklei-
dungstextilien veranschlagt werden.

pe
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Hohere Umsitze fast iiberall.

Die meisten Zweige der Spinnstoffwirtschaft haben an der
UmsatzerhShung teil¢enommen; sie vermochten der innern
Nachfrage vielfach nicht mal zu folgen. Die Baumwollindustrie
hat bei verhdltnismafig stetigem Ablauf (zumal in der Spin-
nerei) den Hochstand von 1928 erneut iberschritten, die
Vorjahrserzeugung um rund 7% ; die Ausfuhr von Baumwoll-
fertigwaren ist seit April 1938 gesunken. — Die Vervoll-
kommnung der fiir die Wollwirtschaft deeigneten Zellwollen,
die Steigerung der deutschen Schuren und der Reifiwollanfall
begiinstigten Streichgarne und Gewebe; dariiber hinaus waren
der Kamgarnindustrie die gesteigerten siidafrikanischen Zu-
fuhren von Nutzen. Auch hier aber lie die Fertigausfuhr nach.
— Die Leinenindustrie hat ihren Aufschwung fortgesetzt und
eine Erzeugung erreicht, die bis zu 5000 iiber dem Stande
von 1928 lag, in der Leinengarnindustrie zeitweilig sogar iiber
7506. Die Rohstoffversorgung, die 1938 durch Einfuhren nicht
mehr verstirkt werden konnte, wird nach der letzten Ernte
wohl kaum an die vorjihrigen Ziffern heranreichen. — Die
Seidenindustrie hatte dem Druck des Weltmarktes besondern
Zoll zu leisten. Die Umsitze der Stoffwebereien gewannen
das Ergebnis von 1937 in den meisten Monaten nicht. Die
Ausfuhr von Fertigwaren buchte Verluste. — Die Kunst-
seiden- und Zellwollfabriken arbeiteten bei weiter erhShtem
Erzeugungsvermdgen auf vollen Touren, ohne mit den An-
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spriichen immer Schritt halten zu kdnnen. — Fast alle iibrigen
Zweige bis hinein in die Textilbekleidungsindustrie sind bei
erschwertem Auflengeschdft vom Binnenmarkte befruchtet wor-
den; sie hielten oder iiberboten den Vorjahrstand, soweit
die Rohstofflenkung das zulief}.

Die deutsche Spinnstoffwirtschaft blickt auf ein Jahr reger
Betitigung zuriick. Bedarf, Technik und Veredelung stellten

erneut gehdrige Anspriiche; sie wurden gemeistert. Die . Aus-
fuhrmiihen freilich wurden vom versteiften Weltmarkte nicht
geniigend gelohnt.” Das Jahr 1939 stellt der deutschen Spinn-
stoffwirtschaft newe Aufgaben in Fiille, Aufgaben wirtschaft-
lichster Arbeitsweise, steigender Versorgung des umfassenden
Binnenmarktes und nachdriicklicher Ausfuhrpflege. An Ar-
beit mangelt es nicht. Dr. A. Niemeyer.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus- und Einfuhr
seidenen Geweben im Jahr 1938:

1. Spezialhandel einschl Veredlungsverkehr:

von ganz- und halb-

Seidenstoffe Seidenbdnder
AUSFUHR: q 1000 Fr. q 1000 Fr.
Jahr 1938 12,750 30,668 2,036 5,810
Jahr 1937 15,501 36,390 2,037 5,893
EINFUHR:
Jahr 1938 10,493 19,164 529 1,456
Jahr 1937 13,429 22,940 444 1,130
2. Spezialhandel allein:
AUSFUHR:
I. Vierteljahr 1,618 4,480 373 1,244
IL. Vierteljahr 1,387 3,789 397 1,244
III. Vierteljahr 1,541 4,163 435 1,315
IV. Vierteljahr 1,453 3’974”, 364 1,108
Jahr 1938 5,999 16,406 1,569 4,911
Jahr 1937 5,689 17,714 1,657 5,305
EINFUHR :
1. Vierteljahr 576 1,855 22 119
Il Vierteljahr 423 1,303 20 114
IIL. Vierteljahr 589 1,608 23 120
IV. Vierteljahr 532 1,682 20 116
Jahr 1938 2,120 6,448 85 469
Jahr 1937 2,309 6,735 78 432
Einfuhr von Seiden- und Rayongeweben nach Grofbri-
tannien in den elf Monaten Januar—November:
. 1938 1937
Seidene Gewebe: sq. yards sq. yards
aus Japan 6979 946 7386 673
» Frankreich 4907 502 4 808 699
,» der Schweiz 1106 886 1450 440
» anderen Lindern 1022 504 1139 044
Zusammen 14016 838 14 784 856
Seidene Mischgewebe:
aus Frankreich 593 278 676 180
» Italien 363 010 573 434
» der Schweiz 187 629 210916
» anderen Landern 889 244 1575782
Zusammen 2033 161 3036 312
Rayon-Gewebe:
aus Deutschland 3 401 425 5202 168
» Frankreich 1800765 1056 734
» der Schweiz 1338 889 1338 229
» anderen Lidndern 5754 097 6672313
Zusammen 12295 176 14 269 444
Rayon-Mischgewebe:
aus Deutschland 1192931 1843 881
» Frankreich 1592 873 851807
» anderen Lindern 2235929 1375298
Zusammen 5021733 4070 986

Aus der Praxis der Schiédsgerichte der Ziircherischen Sei-
denindustrie-Gesellschaft. — Das Rohseiden-Schiedsgericht
hatte sich mit einem Streitfall zwischen einem Grofihandler-
Fabrikanten und einem Seidenhindler zu befassen. Der Kiu-
fer hatte beim Hindler im Juli letzten Jahres 53 kg Krepp
6fach, Japan exquis 13/15, Lyonerzwirnung zu Fr. 21.25 je
kg gekauft. Der aus dieser Scide hergestellte Stoff zeigte
zahlreiche Glanzschufistellen, sodafl der Grofihdndler-Fabri-
kant seinem Besteller Taravergiitungen in cinem g¢rdfieren Be-
trage gewidhren mufite. Noch vor der Feststellung dieser
Fehler, d. h. im August hatte der Grofihindler-Fabrikant vom
gleichen Hindler einen weiteren Posten von 68 kg  8fachen

Krepp 13/15 Japan exquis, prima franzdsische Zwirnung zu
Fr. 22.— je k¢ gekauft. Die von der Seidentrocknungs-An-
stalt Ziirich angefertigten Zwirnproben zeigten fiir diese Ware
kein ungiinstiges Bild, Bei dem gefdrbten Stoff kamen je-
doch wiederum zahlreiche Glanzstellen zum Vorschein, so-
dafl nach Aufarbeitung von 19 kg, der Kaufer dem Verkaufer
den Rest von 49 k¢ zur Verfiigung stellte und, dariiber hinaus,
eine Schadenrechnung fiir die fehlerhaften Stiicke einreichte.

Der Kidufer vertrat den Standpunkt, dafl es sich bei Glanz-
stellen in solcher Zahl um einen geheimen Fehler handle und
iiberdies grobe .Fahrldssigkeit des Zwirners vorliege, fiir die
der Verkdufer aufkommen miisse. Der Verkdufer wiederum
erkldrte, dal bei dem 6- und 8fachen Krepp gemdfl den Bestim-
mungen der Internationalen Usanzen ein Spezialartikel in
Frage komme, der nur zuriickgewiesen werden Kkonne,
wenn der Fehler auf grobar Fahrlassigkeit beruhe, was hier,
wie auch die Proben der Scidentrocknungs-Anstalt bewiesen,
nicht zutreffe. Es liege aber auch kein geheimer Fehler
vor, sodafl der Verkdufer jeder Verantwortlichkeit ent-
hoben sei, umsomehr, als auch die Ware in ihrem urspriing-
lichen Zustand Verdnderungen erfahren habe, womit, wie-
derum laut Vorschriften der Usanzen, cine Verantwortlich-
keit des Verkdufers dahinfalle.

Das Schiedsgericht, das an die Bestimmungen der Usanzen
gebunden ist, verneinte das Vorhandensein cines verborge-
nen Fehlers, da die jeweilen neben einer Kniipfstelle auf-
tretende ungeniigende Drehung des Zwirnes, sich durch nor-
male Untersuchungen einer Seidentrocknungs-Anstalt feststel-
len 14ft. Damit mufiten auch die auf das Vorhandensein
eines verborgenen Fehlers im Rohmaterial sich stiitzenden
Anspriiche des Kiufers abgewiesen werden. Da jedoch die
Glanzstellen im Gewebe tatsidchlich auf Mingel in der Zwirne-
rei zuriickzufiihren sind, die unter Umstinden auch durch die
vorgeschriebenen Untersuchungen durch die Seidentrocknungs-
Anstalt in vollem Umfange nicht in Erscheinung treten, dem
Kéufer aber nicht zugemutet werden konne noch weiter-
gsehende Untersuchungen vorzunchmen, so hat das Schieds-
gericht, aus Billigkeitsgriinden, den Parteien eine Verstdndi-
gung auf Grund einer vom Verkdufer zu leistenden Ent-
schddigung empfohlen. Die Parteien haben dieser Einladung

Folge geleistet und den vom Schiedsgericht festgesetzten
Betrag anerkannt.
Schmuggel von Seiden- und Textilwaren in Genf. — Die

Genfer DPresse wufite schon seit langerer Zeit von einem
groffen und seit Jahren andauernden Schmuggel zu melden,
der durch eine Anzeige aufgedeckt wurde. Die Transport-
firma ,Rapid Trafic” in Genf, die einen eigenen Dienst fiir
die Beférderung von Textilwaren aus Paris und Lyon nach
Genf besaB, hatte es verstanden, durch Unterschicbungen
von Paketen, Vertrauensmifibrauch und andere Machenschaften
verschiedener Art, die Ware zollfrei, oder zu niedrigeren als
den vorgeschriebenen Ansitzen hereinzubringen. Die Post-
pakete, um die es sich im wesentlichen handelt, wurden
alsdann von Genf aus einer zahlreichen Kundschaft in der
sanzen Schweiz zugestellt, unter Belastung des normalen Zolles
und sogar auch allfilliger Kontingentsgebiihren. Den Nutzen
aus diesen betriigerischen Handlungen haben also nicht die
franzdsischen Absender und die schweizerischen Empfanger der
Ware eingesteckt, sondern ausschlieflich die Inhaber der
Transportfirma. Die Zolldirektion hat fiir diese Hinterge-
hungen eine Rechnung von iiber 300000 Franken gestellt,
wihrend die Firma eine Abfindungssumme von 50000 Fran-
ken leisten wollte. Dieses Angebot wurde zurlickgewiesen,
sodal die Angelegenheit vor dem Bundes-Strafgericht ihre
Erledigung finden wird; dabei kommen als Hochstmafl der
Strafe drei Monate Gefingnis in Frage. Neben dem Inhaber
werden sich noch zwei weitere, der Firma angehdrende Mit-
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schuldige . vor Gericht zu verantworten haben. Bei der ge-
schmuggelten Ware handelt es sich in der Hauptsache um
seidene und kunstseidene Stoffe in zahlreichen kleinen Posten,
um seidene und kunstseidene Striimpfe und um Woll- und
Dosamentierwaren.

Niederlande. ZollerhShungen. — Die holldndischen Kam-
mern haben einer Gesetzesvorlage zugestimmt, durch welche
die Regierung ermichtigt wird, gewisse Zollerhhungen vor-
zunehmen. Die Regierung beabsichtigt, von dieser Befugnis
Gebrauch zu machen, doch ist zurzeit noch nicht bekannt,
welche Waren betroffen werden. Man spricht von einer Zoll-
erhdhung von bisher 10 auf 209 vom Wert.

INDUSTRIELLE

Umsiitze der bedeutendsten europdischen Seidentrocknungs~
Anstalten im Monat Dezember 1938:

1938 1937 Jan.-Dez. 1938

kg kg kg
Mailand 423 650 329115 3521230
Lyon 168 199 166 780 1794518
Ziirich 20 077 20 444 197 885
Basel 8 686 6973 70 369
St. Etienne — 6 853 —
Turin 10 413 13301 79 898
Como 12937 12617 106 995
Vicenza 21137 16 601 302 324

Schweiz

Bundesgesetz iiber das Mindestalter der Arbeitnehmer.
— Das Gesetz vom 24. Juni 1938 gilt fiir die OSffentlichen
und privaten Betriebe des Handels, der Industrie und des
Handwerks, mit Einschlufl der Heimarbeit. Die Arbeitnehmer,
die in den von diesem Gesetz erfafiten Betrieben beschiftigt
werden, miissen das 15. Altersjahr vollendet haben. Von den
gesetzlichen Bestimmungen sind ausgenommen die Familien-
mitglieder der Betriebsinhaber und Personen, die ausschlief3-
lich landwirtschaftliche oder hdusliche Dienste verrichten. Kin-
der, die das 13. Altersjahr vollendet haben, diirfen fiir Bo-

Ceylon. Einfuhrbeschrinkungen. — Laut einer Meldung
des Schweizer. Konsulates in Colombo, verzichtet die Zoll-
direktion des Landes auf die Einholung von Einfuhrbe-
willigungen fiir die der Beschriankung unterworfenen Textil-
waren, wenn es sich um Ware aus Landern handelt, deren
Einfuhr die festgesetzten Kontingente nicht erreicht. Diese
Voraussetzung trifft vorlaufig auf die Schweiz zu. Die Sen-
dungen miissen dagegen nach wie vor von einer Ursprungs-
erkldarung, wie auch von einem Ausweis iiber Menge und Ka-
tegorie der Ware begleitet sein. Bei Erzeugnissen aus Seide
und Kunstseide, sowie aus Baumwolle und Kunstseide,
miissen ferner Angaben iiber die Zusammensetzung und den
gewichtsmifligen Anteil jedes Bestandteiles vorliegen.

NACHRICHTEN

tengidnge und iberdies, im Handel, fiir leichte Hilfsarbeiten
verwendet werden. Kinder, die das 14. Altersjahr vollendet
haben, kdnnen wihrend lang andauernden, {iber das iibliche
Ferienmafl hinausgehenden gesetzlichen Unterbrechungen des
Schulbesuches auch in anderen Betrieben zu leichten Hilfs-
arbeiten herangezogen werden. Die dem Gesetz unterstellten
Betriebe haben ein Verzeichnis zu fiihren, in welchem alle be-
schiftigten Dersonen unter 18 Jahren mit Angabe ihres Ge-
burtsdatums ersichtlich sind.

In diesem Zusammenhang wird Artikel 70, Absatz 2 des
Bundesgesetzes betreffend die Arbeit in den Fabriken aufge-
hoben und durch folgende Bestimmung ersetzt: ,Der Auf-
enthalt in den Arbeitsrdumen ist Kindern, die das 15. Alters-
jahr noch nicht zuriickgelegt haben, nicht gestattet. Behdrd-
liche Ausnahmebewilligungen bleiben vorbehalten.”

Ferner wird Artikel 2, Absatz 1 des Bundesgesetzes iiber
die berufliche Ausbildung aufgehoben und durch folgende
Bestimmung ersetzt: ,Als Lehrlinge im Sinne des Gesetzes
gelten die aus der Primarschulpflicht entlassenen Minder-
jahrigen vom vollendeten 15. Altersjahr an, die in einem
offentlichen oder privaten Betrieb arbeiten, um einen be-
stimmten wunter das Gesetz fallenden Beruf zu erlernen”.

Die Durchfithrung des Gesetzes liegt den Kantonen ob. Der
Bundesrat hat den Zeitpunkt des Inkrafttretens des Gesetzes
iiber das Mindestalter der Arbeitnehmer auf den 1. Mairz
1940 festgesetzt.

Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs~Anstalt Ziirich

Im Monat Dezember 1938 wurden behandelt:

Franz, Levante,
Seidensorten "iranopel.” || lallenische | Canton | China China | Japan Japan || Total Dezember
Tussah etc. weif gelb weiB gelb 1937
Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 971 1,881 — 122 103 1,406 — 4,483 6,017
Trame . . . . 160 86 — 410 — 4,162 — 4,818 2,822
Grege . 331 31 — 1343 — 7,515 609 9,829 11,542
Crépe . — 64 — — — 883 — 947 63
Rayon . . . - — == — — - s 153 —
Crépe-Rayon — — — — — — — — —
1,462 2,062 — 1,875 103 13,966 609 20,230 20,444
Stirke u. Stoff- Ab-
Sorte Titrierungen Zwirnung Flastiziekt| mnster |[kodingen Analysen
Nr. Anzahl der Proben Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
Organzin 77 2,100 44 48 - 7 7 Rohbaumwolle kg 7.—
. Trame 42 870 39 12 — 13 20 Baumwollgarn ,, 3.—
Grege 134 4,980 — 3 — 15 —
Crépe . . . — — 6 1 — — 6
Rayon s 28 303 11 9 - - - :
Crépe-Rayon 11 258 22 35 — — 3 Der Direktor:
292 8,511 122 108 32 35 36 Miiller.
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Seidentrocknungs~-Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom 4. Quartal 1938

4. Quartal Januar-Dez.
R 1938 | 1937 | 1938 | 1937
und netto gewogen
Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin . . . . 845 989 3,909 4,442
Trame . 1,161 976 3,729 4,012
Grege L 16,688 24,943 | 62103 |110,564
Divers . . . . . 28 9 628 615
18,712 26,917 | 70,369 |119,633
Kunstseide . . 20,925 1 22,699 2,636
Wolle, Cotton }
Divers : 27,393 135 | 54,302 | 278,684
Untersuchung Titre Nach~ Zwirn Elast. u. Ab-
in messen Stdrke |kochung
Proben Proben Proben Proben Proben
Organzin 420 11 270 160 —
Trame 450 — — — 1
Greége 7,920 — — 40 —
Schappe — 5 10 — —
Kunstseide — — 190 — —
Divers — — — 30 3
8,790 16 470 230 4

Brutto gewogen kg 9,370
BASEL, den 31. Dezember 1938.

Der Direktor:
J. Oertli.

Frankreich

Lanital in Frankreich. Die erste franzdsische Lanitalfa-
brik ist kiirzlich bei Wesquehal zwischen Lille und Roubaix
in Betrieb gesetzt worden. Sie soll synthetische Wolle auf
Kaseingrundlage nach den Patenten der Snia-Viscosa Ferretti
herstellen. Die Betriebsanlagen, die mit einem Kostenaufwand
von 15 Millionen Franken errichtet wurden, sind mit den
Spezialmaschinen der Snia-Viscosa ausgeriistet worden, mit
denen auch die Muttergesellschaft ihr Lanital herstellt. Die
Anfangsleistung der neuen Fabrik wird 2000 k¢ Lanital im
Tag betragen, soll aber noch im Laufe des heurigen Jahres
auf 8000 k¢ erhdht werden. Das Werk wird rund 1000 Ar-
beiter beschiftigen.

Griechenland

Seidenindustrie in Griechenland. — Einem italienischen
Bericht zufolge, belduft sich die griechische Rohseidenerzeu-
gung auf etwa 250000 kg. Von grdfierer Bedeutung ist die
Seidenweberei, deren Jahreserzeugung anndhernd 3 Millionen
Meter im Wert von etwa 3 Millionen Drachmen ausmacht. Die
Ausfuhr von Rohseide ist unbedeutend (fiir das Jahr 1937
wird ein Posten von 3200 k¢ ausgewiesen), da diese fast aus-
schlieflich im Inland verarbeitet wird. Das gleiche trifft
auf die seidenen Gewebe zu, die ebenfalls in einem nur
ganz kleinen Umfang zur Ausfuhr gelangen. Demgegeniiber
ist Griechenland, trotz der hohen Zdlle und scharfen Ein-
fuhrbeschrinkungen, immer noch ein ansehnlicher Beziiger
auslindischer Seidengewebe. Fiir das Jahr 1937 kommt ein
Betrag von rund 11000 k¢ im Wert von 16 Millionen Drach-
men in Frage. -

Grofibritannien

Riickgang der englischen Rayonerzeugung. Im Monat No-
vember 1938 stieg die Erzeugung von Kunstseidengarnen und
Stapelfaser auf 12,41 Mill. Ibs. Gegeniiber dem Vormonat
frrhﬁhﬁe sich die Erzeugung von Kunstseide um 7,60, die-
jenige von Stapelfaser um 1,700. Wihrend den Monaten
Januar bis November 1938 erreichte die englische Rayon-
erzeugung 129,94 Mill. 1bs., wovon 98,91 Mill. lbs. auf Rayon-
garne und 31,05 Mill. Ibs. auf Stapelfasern entfallen. Gegen-
iber dem gleichen Zeitraum des Vorjahres ergibt sich ein
Riickgang von zusammen 13,05 Mill. 1bs. bezw. 9,01 Prozent.

Italien

Die neuen Mischgewebe. Die italienische Textilindustrie darf
nach den Vorschriften der obersten Autarkieckommission fiir
den Verkauf im eigenen Lande bekanntlich keine reine Baum-
woll-, Wollgewebe usw. mehr herstellen. Alle Gewebe fiir
den Inlandsmarkt miifien mit im Lande erzeugten kiinstlichen
Faserstoffen gemischt werden. Nach Berichten der ausldndi-
schen Fachpresse wurde kiirzlich dem Duce die erste Kol-
lektion von 56 neuen ,autarken Stoffen” {iberreicht, die nach
den Richtlinien der obersten Autarkickommission geschaffen
worden sind.

Erweiterung des italienischen Baumwollanbaues. Auf der
romischen Tagung des Nationalen Baumwollausschusses wurde
u. a. festgestellt, dafl sich die italienische Baumwollanbau-
fliche seit 1935 verzehnfacht hat (von 4000 auf rund 40000
ha). Der Ertrag belief sich in diesem Jahr auf rund 95000 dz
gegen 42300 dz im Vorjahr. Grofie Fortschritte sind ferner
in der Zusammenarbeit zwischen den landwirtschaftlichen und
industriellen Verbdnden, die an der Baumwollerzeugung inter-
essiert sind, erzielt worden. Der Ausschufi hat beschlossen,
dafl im meuen Jahr eine weitere Anbausteigerung fiir Baum-
wolle durchgefithrt werden soll. Ferner werden die Lager-
moglichkeiten ausgebaut und die Entkdrnungsmaschinen ver-
mehrt.

Fertigstellung der ersten abessinischen Baumwollfabrik. In
Anwesenheit des Gouverneurs von Harrar und des Vertreters
der Manifatture Cotoniere Meridionali (Neapel), des Duca
di Valminuta, ist soeben der Rohbau der neuen Baumwoll-
fabrik eingeweiht worden, die in Diredaua im Entstehen be-
griffen ist. Der Bau und die Einrichtung der ersten abessi-
nischen Baumwollfabrik ist der neapolitanischen Gesellschaft
ibertragen worden, weil sie {iber die meiste koloniale Erfah-
rung verfiigt und weil deren Arbeiter zudem an das Klima
von Abessinien besser gewdhnt sind als die norditalienischen
Arbeiter. Die neue Baumwollfabrik von Diredaua, die in den
ersten Monaten dieses Jahres bereits ihren Betrieb aufnehmen
und die erste Baumwollernte des Gouvernements Harrar ver-
arbeiten soll, verfiigt {iber reichliche Mengen Kraft, Bahnan-
schluff usw., sie wird im ersten Stadium den Bedarf der
Kolonie in g¢rdberen Garnen und Geweben, wie sie fiir die
eingeborene Bevdlkerung in Frage kommen, decken, um spiter,
wenn die Baumwollproduktion Abessiniens grofier geworden
sein wird, auch nach den benachbarten Gebieten (Brit. Somali-
land, Ostafrika usw.) Ware auszufiihren.

Tschecho-Slowakei

Industrielle Neugriindungen. Durch die Abtrennung des
Sudetengebietes verlor die tschechoslowakische Republik die
meisten und die grdfiten Betriebe ihrer einst sehr bedeuten-
den Textilindustrie. Nun hdrt man aus Prag, dafl im Zu-
sammenhang mit der Grenzbereinigung dem tschecho-slowa-
kischen Handelsministerium bisher iiber 170 Gesuche zur Er-
richtung neuer Industrieunternehmungen eingereicht worden
sind. Ein grofler Teil dieser Gesuche soll sich auf die Er-
richtung von Textilbetrieben beziehen. Bisher sollen etwa 70
Gesuche, die sich hauptsdchlich auf Textilwaren, Glaswaren,
Spezialmaschinen und Bijouterien verteilen, bewilligt worden
sein. Voraussetzung fiir die Erlangung der Bewilligung ist,
daf} mindestens 5100 des Kapitals in Inlandshand sein miissen.

Iran

Ausbau der Textilindustrie. In Gegenwart des Ministers fiir
Industrie und Bergbau wurde unlingst in Kum eine neue
Spinnerei eingeweiht. Die Fabrik verfiigt iiber 5600 Fein-
spindeln und 720 Spindeln fiir g¢robe Garne. Sie wird in
der Lage sein, in zehnstiindiger Arbeitszeit etwa 1100 kg
Rohbaumwolle zu verarbeiten. Die Gebaulichkeiten sind derart
ausgedehnt, dafi spidter auch noch ein Webereibetrieb ange-
gliedert werden soll. Ebenso ist bereits die Errichtung einer
Firberei geplant.

Japan

Starker Riickgang der Textilindustrie. In Japan ist die Er-
zeugung von Baumwollgarnen und -geweben wihrend des ost-
asiatischen Krieges sehr stark gesunken. Der Verlust der
Baumwollspinnerei belief sich bis in den Herbst 1938 auf rund
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400/0, der Baumwollweberei auf etwa 300o. Die Ausfuhr an
Baumwollgeweben schrumpfte zeitweilig um rund 45%. Schwer
betroffen wurde auch die Wollindustrie. Selbst die Kunst-
seiden- und Zellwollindustrie mufiten wegen der Rohstoffver-

knappung (Zellstoff) und trotz des Beimischungszwanges fiir
den heimischen Verbrauch, erhebliche Beschrinkungen in Kauf
nehmen. Die japanische Textilindustrie steht in dem schwer-
sten Kampf ihrer bisherigen Geschichte.

ROHSTOFFE

Lanital-Zusammenbruch

Die ,Milch-Wolle” des Commendatore Ferretti wurde vor
vier Jahren als eine die gesamte Textilindustrie revolutio-
nierende Erfindung gepriesen. Wenigstens in Italien! Das
neue Erzeugnis sollte Italien in wenigen Jahren von der Ein-
fuhr der teuren natiirlichen Wolle befreien. Ein weiterer
Schritt auf dem Wege der Selbstversorgung mit textilen Roh-
stoffen!

Eine gewaltige Propaganda setzte ein. Der fascistische Staat
unterstiitzte die Sache mit fast unbegrenzten Summen. Die
Propaganda hatte den Erfolg, dafi die Snia Viscosa von dem
inzwischen verbesserten Ferretti-Verfahren Lizenzen in ver-
schiedene Linder abgeben konnte. Solche Lizenzen hatten
erworben: Courtaulds Ltd., London; S.A. le Lanital Fran-
gais, Tourcoing; S.A. Lanital belge; S.A. Polonia, Lodz;
ferner je eine Firma in Deutschland, Holland, Japan wund
Kanada.

Und nun? Nun scheint das Ende der Lanital-Epoche in
Italien in ndchster Nidhe zu sein. Der gut informierte Maildn-
der Korrespondent der ,N.Z Z berichtete Mitte Dezember
1938 unter der Ueberschrift Ende des ,Lanital”? {iber den
stindigen Produktionsriickgang. Da diese Ausfiihrungen auch
unsere Leser interessieren diirften, entnehmen wir denselben
folgenden Abschnitt:

Noch eigenartiger ist der Produktionsriickgang bei
der Lanital-Fabrikation, welcher aus der folgenden Auf-

stellung ersichtlich wird: 1937 1938
Lanitalerzeugung : t t
Januar 64 231
Februar 79 204
Marz 102 224
April 124 221
Mai 125 230
Juni 127 180
Juli 150 121
August 153 19
September 160 41

Am Absatz kann es nicht liegen, denn die Wollindustrie
hat sich korporativ verpflichtet, im Jahr 1938 3330 t Lanital

Trockenapparat fiir Textilfasern

Die Textilfasern verlangen nach dem Bleichen, Waschen,
Fdrben, Mercerisieren und sonstigen Veredelungsarbeiten eine
intensive Trocknung. Hierbei muffi man stets auf eine scho-
nende Behandlung der Fasern bedacht sein. Wird z.B. das
Trocknen von Kunstseiden- oder Zellwollfasern bei zu hoher
Temperatur oder zu nachhaltig¢ betrieben, so konnen leicht
Faserschiden auftreten, die sich in einer briichigen oder
rissigen Oberfldachenstruktur der Faser bemerkbar machen.
Die mannigfachen Trockenapparate wurden in letzter Zeit
mehr und mehr den wohlbegriindeten Anspriichen der Textil-
industrie angepafit.

Es soll hier ein neuzeitlicher Spezialtrockenapparat, ein
Einbandtrockner fiir Textilfasern aller Art, insbesondere Baum-
wolle, Wolle und Zellwolle, behandelt werden, bei dem das
Trockengut nach der Aufgabe zwischen zwei Transportbandern
gehalten wird. Infolge des Luftzuges im Trockenraum lockert
sich das Gut so stark, dafl es sich vom unteren Bande ab-
hebt und bis zur Beriihrung des oberen Bandes aufwdlbt,
die beiden, aus engmaschigem Drahtgeflecht bestehenden
Bander werden seitlich durch Stahlbolzenketten gehalten,
die den Langszug aufnehmen (Techn. Blétter, No. 46/1938).

Ein Vorzug der Einrichtung besteht in der Regelbarkeit
der Bandgeschwindigkeiten und damit der Trockenzeiten des
Fasergutes, die der Art und Beschaffenheit der Spinnfasern
angepafit werden mufl. Der Antrieb kann durch Transmis-
sion oder Elektromotor erfolgen. Das Aufbringen des Ma-

zu verarbeiten, eine Menge, die jedoch nicht anndhernd pro-
duziert werden wird. Die Schwierigkeiten beim Lanital
liegen vielmehr in der Fabrikation. Die Produktion
ist zu kostspielig, und es ist auch nicht abzusehen,
wenn eine Verbilligung mdglich sein wird. Man hat zudem
die Moglichkeiten der Kaseinerzeugung stark iiberschdtzt. Bis
vor kurzem wurde selbst in offiziellen Schriften die Milcherzeu-
gung mit 40 bis 50 Millionen Hektoliter beziffert. Nach
einer im August verdffentlichten amtlichen Erhebung des
Landwirtschaftsministeriums jedoch — der ersten ihrer Art,
die iiberhaupt in Italien veranstaltet wurde! — betrdgt die
jihrliche Milchverarbeitung nur etwas {iber 26 Millionen Hekto-
liter. Man hat sich also iiber die zur Verfiigung stehende
Milchmenge stark getduscht. Zudem hat die Wertsteigerung der
sonstigen Milchprodukte, namentlich, der Kise, die Fabrikation
des Textilkaseins stark verteuert. Die Textilkasein-Erzeugung
ist dabei an sich schon sehr teuer, weil ja bekanntlich zur
Lanitalherstellung weder Sauerkaszin der iiblichen Produk{ions-
weise, noch Labkasein verwendet werden kann, sondern nur
ein nach einem besonderen Verfahren hergestelltes Kasein.
Um auf einer rentablen Basis arbeiten zu konnen, miifite die
Textilkasein-Erzeugung in ganz grofiem Mafistab betrieben
werden. Dies ist aber wiederum wegen der zu geringen
Mengen Milch, welche dafiir zur Verfiigung stehen, unmdg-
lich. Uebrigens kommt gerade jetzt aus U.S.A. die Nach-
richt, dafl es dort gelungen sei, eine Kaseinfaser von der Art
des Lanital aus ganz gewdhnlichem Sauerkasein, wie es Ar-
gentinien zum billigsten Preis auf den Weltmarkt wirft, zu
erzeugen. Dies wiirde also bedeuten, dafi man die kostspie-
lige Textilkaseinherstellung entbehren kann.

Ergiinzend sei noch beigefiigt, dafl der italienische Staats-
chef bereits im Oktober des vergangenen Jahres in der
»Obersten Autarkie-Kommission” in sehr deutlichen Worten
von den vorldufig uniiberwindlichen technischen Schwierig-
keiten in der Lanital-Erzeugung gesprochen hat. In wenigen
Jahren sind Hunderte von Millionen fiir diesen Autarkie-
Traum aufgewendet worden. Nun scheint derselbe bereits
ausgefrdaumt zu sein.

(Nachdruck verboten)

terials bewirkt ein selbsttitiger Aufleger. Die Luftfithrung
und das Transportband konnen wunabhédngig voneinander in
Betrieb gesetzt und wieder angehalten werden. Trockengut
und Trockenluft bewegen sich im Gegenstrom. Die Lauf-
richtung des Trockengutes und die Richtung der Luftstromung
sind also einander entgegengesetzt, d.h. das Nafigut tritt
an der einen Seite der langgestreckten Trockenkammer, die
Luft an der entgegengesetzten Seite ein. ,Die Luftbewegung
ist eine kreisende und fortschreitende. Jedes Turborad 1463t
die Luft mehrfach senkrecht durch die Materialschicht krei-
sen. Dabei wird die Luft gleichzeitig in einer Spirallinie in
der Lingsrichtung des Trockners vom tfrockenen zum nassen
Ende gefdrdert, wo sie durch den Schwadenabzug ins Freie
tritt. — Vor dem Austritt ins Freie mufl die Luft stfets
durch das kalt und naf} eintretende Fasergut hindurch”, sodaf}
eine weitgehende Schonung des Materials erreicht wird.

Die Bedienung des Trockners ist einfach; sie beschrinkt sich
auf das Zubringen des nassen und das Abfransportieren des
setrockneten Fasergutes. Auch diese Arbeit kann durch den
Vorbau eines automatischen Auflegers am Einlauf und einer
pneumatischen oder mechanischen Transportanlage am Aus-
lauf in den meisten Fillen vereinfacht werden. Am Einlauf
wird das Forderband nach oben gefiihrt; es bildet hier mit
dem Deckband einen Trichter, der eine vollkommen gleich-
miflige und lockere Auflageschicht gewidhrleistet. unt.
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Definition der Wolle. Einer englischen Fachzeitschrift ent-
nehmen wir dariiber folgende Mitteilungen. Mr. A.R.Baines
unterbreitete als Wegleitung zur Gesetzannahme durch die
Regierungen eine Begriffbestimmung iiber Wolle. Er sagte,
dafl unter Materialien mit der Kennzeichnung ,,allwool”, ,pure
wool” oder nur kurzweg ,wool” ohne Einschrinkung solche
Materialien gemeint sein sollten, die dem Gewicht nach: nicht
mehr als 39 andere Fasern enthalten und mindestens aus
970/ natiirliche Wolle bestehen sollten. Nicht darin inbe-
griffen seien die Rédnder bezw. Leisten und Nihte, sowie
Haargewebe und Teppiche. Der Einschlufl von andern Fasern
fiir Verzierung bezw. Ausschmiickung der Gewebe konnte
erlaubt werden, wenn sie deutlich sichtbar sind und nicht
mehr als 50 der Ware ausmachen und der betreffende Artikel
nicht weniger als 920/ mnatiirliche Wolle enthdlt, was auf
iibliche Weise festzustellen ist. Hierunter filit Alpaca-Wolle,
Angora-, Kaninchen-Wolle, Kamelhaar usw. Mit Abénderungen
des urspriinglichen Textes und der Eingabe fiir einen grd-
fleren, prozentualen Abzug fiir Verzierungszwecke wurde (von
der internationalen Versammlung) eine iibereinstimmende Re-
solution. angenommen, mit Ausnahme der deutschen Ver-
treter. Es wurde weiter empfohlen fiir Garne und Gewebe
mit beigemischten, nicht natiirlichen Fasern, dafl letztere im
Mafle ihrer Vorherrschung angegeben werden.

Stapelfaser aus Soyabohnen. In der Mandschurei wurde im
Friihling 1938 mit einem Kapital von 10 Millionen Yen die
Manchou Bean Stalk Pulp Manufacturing Co. Ltd. gegriindet
mit dem Zwedk, aus Soyabohnen Stapelfaser zu gewinnen.
Die Gesellschaft macht geltend, dafi ihre Stapelfaser jener
aus Holzmasse iiberlegen sei und dafi die Erzeugungskosten
400/ billiger zu stehen kdmen. Diese Ueberlegenheit, wie sie
von der industriellen DPriifstelle des japanischen Handels-
bureau festgestellt worden ist, erstrecke sich nicht nur auf
die Dauerhaftigkeit (durability) und Elastizitdt, sondern auch
auf den Glanz der Faser. Das Verfahren zur Herstellung
dieser Stapelfaser entwickelt zu haben, wird einem gewissen
Ishiro Sakai von Kadocho in der Provinz Fukui (Japan) zu-

Neue Vorrichtungen zur Herstellung von kiinstlichen Fasern

Ein elektrisch geladener Korper, z.B. eine Drahtspirale,
erzeugt in dem ihn umgebenden Raume ein elektrisches Feld.
Mit wachsender Entfernung vom elektrischi geladenen Korper
nimmt das elektrische Feld an Stirke ab. Auch zwischen
zwei Elektroden, d.h. zwischen dem positiven und negativen
Dol (zwischen Anode wund Kathode) liegt ein elektrisches
Feld.

Auf diesen Voraussetzungen beruht eine, bereits im Jahre
1929 dem Dipl.-Ing. Formhals, Mainz, patentierte Vorrich-
tung zur Herstellung von kiinstlichen Fasern durch elek-
trische Einwirkung auf eine Spinnlésung, ,dadurch gekenn-
zeichnet, dafi die, die Spinnldsung abstofiende Elektrode in
der Spinnldsung angeordnet, die andere, die Fasern auf-
nehmende Elektrode als umlaufendes Rad, Haspel, Spule
oder Trommel ausgebildet ist”. Beispielsweise kann ein in
die Spinnldsung eintauchendes, isoliert gelagertes rotieren-
des Spitzenrad, die Elektrode bilden, welche die SpinnlSsung
abstofit. Bei derartigen Vorrichtungen kommt eine Faser-
bildung dann zustande, wenn zwischen den beiden Elektroden
eine hohe DPotentialdifferenz besteht, so dafl sich zwischen
ihnen ein elektrisches Hochspannungsfeld bildet.

Auf diesem interessanten Gebiete sind Dipl.-Ing. Formhals
in Verbindung mit Dr. Richard Schreiber-Gastell in jiingster
Zeit zwei weitere beachtenswerte Erfindungen patentiert wor-
den. Bei der unter DRDP 661204 patentierten Vorrichtung zur
Herstellung von kiinstlichen Fasern gibt die eine Elektrode
den faserbildenden Stoff ab, wihrend die andere in einer
endlosen bewegten Faserauffangbahn besteht. Zwischen bei-
den Elektroden befindet sich das die Faserbildung bedingende
elektrische Feld. Das Wesen der neuen Erfindung besteht
nun darin, dafl die Faserauffangbahn miteinander verbundene
nadelfdrmige Faserstiitzen besonders hoher Feldstirke auf-
weist, zwischen denen die Fasern freilieden und somit schnell
zu trocknen vermdgen. Das Trocknen und Abnehmen der
Fasern stoft ndmlich bei der obenerwihnten fritheren Ein-
richtung auf Schwierigkeiten. Die Fasern kleben sowohl an-
einander als auch an der endlosen Faserauffangbahn, ,,was
darauf zuriickzufiihren ist, daB die Fasern in dem Raum

geschrieben. Wiahrend er die Moglichkeiten untersuchte, aus
den Hiilsen des Reisstrohes die Zellulosemasse zu erzeugen,
vernahm er, dafl in Italien aus Kasein Faser hergestellt werde
(Lanital). Er sagte sich, wenn aus tierischem Albumin Fasern
produziert werden konnen, dann sollten diese auch aus pflanz-
lichem Albumin zu erzeugen sein, ndmlichh aus dem Mark der
Soyabohnenstengel. Es wird dazu weiter berichtet, ein schwe-
discher Konzern habe ein Angebot in Form der Lieferung
der bendtigten Maschinen gemacht.

Rund 6000000 Tonnen Soyabohnenstengel sollen jihrlich
in der Mandschurei verfiigbar sein, die gegenwirtig zum
¢rofiten Teil von den Farmern als Brennstoff bezw. Heiz-
material verwendet werden. Es sei beabsichtigt, vorldufig etwa
600000 Tonnen von den Bauern zu erwerben, woraus sich un-
gefahr 200000 Tonnen Stapelfaser erzeugen lieflen. Mit der
fabrikmédfligen Herstellung soll im Laufe dieses Jahres be-
gonnen werden. Wihrend des ersten Jahres rechnet obige Ge-
sellschaft zirka 50000 Tonnen Stengel zu verarbeiten.

Kokonzucht in Libyen und Abessinien. Nach den Planen
der italienischen Seidenwirtschaft sind die vier neuen Provinzen
in Libyen dazu bestimmt, die Kokonzucht in gréfitem Mafistab
aufzunehmen. Sind doch die 20000 italienischen Bauern, die
kiirzlich in Libyen angesiedelt wurden, vorzugsweise den-
jenigen Gegenden des Mutterlandes entnommen worden, in
denen die Kokonzucht aufs hdchste entwickelt ist. Die dort
angesiedelten Kolonisten werden Zentren einer afrikanischen
Kokonzucht bilden.

Was aber von Libyen gilt, gilt ebenso von Abessinien,
dessen Klima vielfach dem indischen &hnelt, also einem Klima,
in dem die Kokonzucht mit grofiem Erfolg betrieben wird.
Nach fachménnischen Untersuchungen ist das abessinische
Hochland fiir diese Erzeugung gecignet. Das italienische na-
tionale Seidenamt unterstiitzt und disziplinjert diese Bestre-
bungen der Verpflanzung der italienischen Kokonzucht nach
Afrika und trigt auf diese Weise zur Hebung und Fdrderung
der italienischen Seidenwirtschaft bei.

(Nachdruck verboten)

zwischen der faserbildenden Stoff (z.B. Acethylcellulose) ab-
gebenden und der als endlose Faserauffangbahn ausgebildeten
Elektrode nicht hinreichend austrocknen”. Ein anderer Uebel-
stand besteht darin, dafl sich die Fasern in mehr oder
minder ungeordnetem Zustande, also nicht parallel, an die
Faserauffangbahn anlegen. Diese Mingel werden durch die
Erfindung beseitigt. Nach dem mneuen Patent finden die
Fasern eine Abstiitzung nur an den vorstehenden Nadeln der
endlosen Auffangbahn. Da sie auf dieser keine kontinuier-
liche Abstiitzfliche finden, sind sie zwischen den Fasereinzel-
stiitzen dem trocknenden Einflufi des sie umgebenden Mittels,
z.B. der Luft, in erhdhtem Mafle ausgesetzt, so dafl sie gut
austrocknen und weder miteinander noch mit der Auffang-
bahn verkleben. Die Abnahme der Fasern von der Auffang-
bahn erfolgt am besten mittels einer umlaufenden, zahnrad-
artig ausgebildeten Abnahmevorrichtung, deren Gestaltung in
der Patentschrift ausfiihrlich beschrieben wird. Handelt es
sich um die Herstellung grofier Fasermengen, so wird die
Faserauffangelektrode vorteilhaft durch ein fortlaufendes end-
loses Band gebildet, das seitlich die nadelférmigen Faser-
einzelstiitze trdgt. Diesen Nadeln sind disenformige Elektro-
den einer Rohrleitung gegeniibergestellt, die den faserbil-
denden Stoff abgibt. Die zahnradartig ausgebildete Abnahme
vorrichtung wird zweckmifig einer Fiihrungstrommel des Ban-
des gegeniiber angeordnet. Die Abnahmevorrichtung fiithrt dann
die Strihne einer Haspel zu.

Bei den beskannten Vorrichtungen dieser Art verlduft aber
auch der Faserbildungsprozefl nicht immer zufriedenstellend.
Es kommt vor, dafl die Fasern, die sich in dem Raume zwi-
schen der Fliissigkeit abgebenden Elektrode und der Faser-
auffangelektrode bilden, nicht in der gewiinschten Weise oder
iiberhaupt nicht zur Auffangvorrichtung ¢elangen. Dieser
Uebelstand wird nach Patent No. 658721 dadurch beseitigt,
dafl im Bereich des elektrischen Feldes eine oder mehrere zu-
sitzliche Feldsteuerelektroden vorgesehen werden. Diese er-
moglichen eine willkiirliche Beeinflussung des elektrischen
Feldes zwischen beiden Elektroden. Vorteilhaft wird im Be-
reich der abgebenden Elektrode ein schirmartiger Korper an-
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geordnet, dem ein solches Potential erteilt ist, daBl er die
zwischen beiden Elektroden erzeugten Fasern abstofit und
so das Erreichen der Faserauffangvorrichtung begiinstigt. In
DRP 658721 ist eine derartige Anlage schematisch darge-
stellt. In einem Behidlter befindet sich die faserbildende
Fliissigkeit, z.B. ein geeignetes Zelluloseprodukt. Der Metall-
behélter ist unmittelbar iiber dem Boden mit der Austritts-
diise, einem Kapillarrohr, versehen. In der Regel ist eine
Vielzahl solcher Diisen erforderlich. Die vom Hochspannungs-
generator kommende Stromleitung kann mit der Diise in Ver-
bindung gebracht werden. Die Diise kann aber auch aus
einem elektrischen Isolierstoff hergestellt sein; in diesem
Falle steht die Leitung in Kontakt mit der faserbildenden
Fliissigkeit im Behilter. Der andere Pol des Hochspannungs-
generators ist durch” elektrische Stromleitung mit der Faserauf-
fangelektrode in Verbindung gebracht. Diese besteht bei-
spielsweise aus zwei Scheiben, die durch stegartige, eine Viel-

Zellwolle iibertrifft Baumwolle

Nachteile der Baumwolle iiberwunden!

Die Baumwolle war bisher das wichtigste und unentbehr-
lichste Material zur Volksbekleidung. Auf Grund ihrer guten
Haltbarkeit und ihres verhiltnismiflig niedrigen Preises wur-
den manche Nachteile, die auch diesem gewachsenen Faser-
stoff anhaften, ibersehen, so vor allem ihr geringes Warme-
haltungsvermdgen, ihre starke Knitterungsfahigkeit und ihr oft-
mals unschones Aussehen, zumindest in geringeren Sorten.
Inzwischen hat man in Vistra-Zellwolle speziell fiir die Baum-
woll-Industrie weitere neue Fasertypen herausgebracht. Sie
destatten auf den gleichen Maschinen, auf denen bisher Baum-
wollartikel erzeugt wurden, Textilstoffe zu schaffen, die wir-
mend, knitterfrei, weich und geschmackvoll sind und zwar zu
Dreisen, die von denen ciner guten Baumwollware nicht viel
abweichen. Des ‘weiteren bieten die neuen Fasern aber auch
vielfdltige Abwandlungsmdglichkeiten in der Stoffmusterung.
Die Mode wird somit um Effekte bereichert, die mit ge-
wachsenen Spinnstoffen niemals zu erreichen sind. Man kann
u.a. matte Gewebe herstellen und glinzende, aufierdem Ab-
wandlungen aus beiden, ferner solche mit rauher und glatter
Oberflache und iiberaus zahlreichz interessante Farbenkombi-
nationen in Einbadfdrbung.

Die 66-mm-Zellwoll-Fasertype.

Ueber die Methoden, die zur Ueberwindung der Nachteile
der Baumwolle bei der Herstellung der Zellwolle angewandt
werden, unterrichten folgende Vorgidnge. Man fertigte bisher
Zellwoll-Sondertypen fiix die Baumwoll-Industrie, die hin-
sichtlich Faserlinge und Faserfeinheit denen der Baumwolle
entsprachen und die auf den entsprechenden Maschinenag--
dregaten reibungslos zu verarbeiten waren. Deshalb beweg-
ten sich die Faserlingen meistens um 40 mm und die Faser-
feinheiten um 1,5 Denier. Auf Grund der betriebenen For-
schungsarbeiten und an Hand der gesammelten praktischen
Erfahrungen ist man aber zu anderweitigen Ueberlegungen ge-
kommen, indem man sich sagte, daf} die Zellwolle als wesens-
eigener geschaffener Textilrohstoffe mit zweckbestimmten Ei-
genschaften und Beschaffenheiten sich auch nicht an das Vor-
bild der in der Natur gegebenen Faserfeinheiten und Faser-
lingen zu halten brauche, um neuartige Effekte und Faser-
charaktere zu erzielen. Demgemidfi erfolgte der Uebergang
von den bisherigen Stapellingen — beispielsweise in Flox-
Zellwollen — von 40 mm aufwiérts bis auf 66 mm, wobei dann
gleichzeitis durch Abwandlung der jeweiligen Faserfeinheit
neue Artikel und neue Effekte geschaffen wurden.

Reififestigkeit von 200 auf 240 Gramm!

Welche enorme Bedeutung diesen neugewonnenen Faser-
typen zukommt, geht aus folgender Ueberlegung hervor. Wird
bei gleicher Faserfeinheit von 1,5 Denier lediglich die Faser-
linge von 40 auf 66 mm erhdht, so kann aus der ldngeren
Fasertype ein Zellwollgarn mit weitaus hdrerer Festigkeit

zahl von Einzelelektroden bildende Stdbe miteinander ver-
bunden sind, so dafl ein zylinderartiges Gebilde entsteht,
das etwa dem Kifiganker eines Drehstrommotors gleicht.
Dieses Gebilde dreht sich langsam wum seine Achse und
wickelt hierbei die sich bildenden Fasern auf. Im Hochspan-
nungskreis der beiden Elektroden liegt die Funkenstrecke, die
zur Erzeugung von mehr odsr minder rhythmischen Potential-
schwankungen zwischen den Elektroden dient. Im Bereich der
Diise ist ein, beispielsweise aus Eisenbdndern zusammenge-
setzter schirmartiger Korper angeordnet, dem ein solches
Dotential aufgedriickt ist, dafl er die sich zwischen den
beiden Elektroden bildenden Fasern abstd8t und so dafiir
sorgt, dafl die Fasern die Auffangvorrichtung sicher erreichen.
Durch die beiden neuen Patente werden die Vorrichtungen
zur Herstellung von Kkiinstlichen Fasern durch elektrische
Einwirkung auf die Spinnldsung wesentlich vervollkommnet.

Ma.

(Schlug)

gesponnen werden. An einem praktischen Beispiel gemessen
betrigt die Reififestigkeit bei einem Zellwollgarn bestimmter
Feinheit aus dem bisher {iiblichen Fasertyp 200 Gramm. Bei
Verwendung der 66-mm-Faser erhdht sich die Reififestigkeit
desselben Garnes auf 240 Gramm, also um 20 Prozent.
Solche erhohten Festigkeiten ergeben nicht nur eine Verbesse-
rung der schon vorhandenen Stoffe, sondern sie schaffen die
Moglichkeit, Zellwolle fiir solche Artikel erfolgreich einzu-
setzen, die ihr bisher noch verschlossen waren.

Dariiber hinaus konnte man aber zugleich bei ldngerer
Fasertype auch die Faserfeinheit verstirken, so dafi man
Gewebe erhielt, die im Griff kerniger und kriftiger, aber
zugleich auch strapazierfihiger sind. Hierzu mufite man Fa-
sern benutzen, die nicht mehr die Feinheit von 1,5 Denier be-
sitzen, sondern im Titer 3,0 oder sogar 3,7 betragen. Der
¢roflere Faserdurchmesser ergibt zugleich eine kriftigere
Struktur.

Ergebnisse systematischer Forschungsarbeit.

So wurden auf der Grundlage hoherer Faserldngen und grd-
Berer Faserfeinheiten von 66 mm Stapel und 3,0 respektive 3,7
Denier eine Reihe von Flox-Zellwolltypen ausgearbeitet, die,
zumal bei Abwandlung verschiedener Stapellingen und Faser-
feinheiten, durch Glanzeffekte und Mattierung, das Tor zu
weiterem Ausbau gedffnet haben. Es wurden demgemidfl, wie
diese Ausfiihrungen gezeigt haben, der Baumwoll-Industrie
durch die systematischen Forschungsarbeiten der fiihrenden
Zellwoll-Werke weitere Arbeitsmdglichkeiten in bezug auf die
Herstellung zellwollener Garne gegeben. Selbstverstindlich
wurden die hervorragenden Ergebnisse intensiver Versuchs-
Forschungsarbeit im steten Zusammenwirken mit den Baum-
wollspinnern erreicht. Und nicht zuletzt sind auch die Vor-
bereitungsarbeiten der Baumwollspinnerei entsprechend aus-
gestaltet worden. Es ist ndmlich nicht ohne weiteres mdog-
lich, jede Krempelmaschine fiir die Verarbeitung langstapeliger
Zellwolle in der Baumwollspinnerei, wo das Kardieren der
Baumwolle und Zellwolle eine ¢rofie Rolle spielt, zu be-
nutzen. Das auf der sogenannten Deckelkarde hergestellte
Faserband ist aber ausschlaggebend fiir die weiteren Ver-
arbeitungsgdange in der Feinspinnerei und fiir den Aus-
fall des fertisSen Fadens hinsichtlich seiner Gleichméfligkeit
und Reinheit. Man hat deshalb in einem neuartigen Kar-
dierverfahren fiir langstapelige Zellwolle die Bahn frei ge-
macht, um die vorbeschriebenen Flox-Zellwollen mit 66 mm
Faserlinge und 3,0 beziehungsweise 3,7 Denier Faserfeinheit
glatt und rein verarbeiten zu konnen. Mit diesem Lang-
faserkardierverfahren sind jene Befiirchtungen gegenstandslos
geworden, die fiir die langstapelige Zellwolle in der Baum-
wollspinnerei noch die teure Arbeitsprozedur des Kidmmens
einschalten zu miissen glaubten. Mithin ist die Baumwolle
auch in dieser Beziehung durch die Zellwolle tatsdchlich iiber-
troffen worden. O. P—p.

SPINNEREI - WEBEREI
Anregungen fiir die Schaftgewebe~-Musterung

In der letzten Nummer der ,Mitteilungen” haben wir in
einem kurzen Aufsatz darauf hingewiesen, dafl der gemusterte
Einzug fiir die Ausarbeitung neuzeitlicher Schaftgewebe

mannigfaltige Moglichkeiten bietet. Je nach der Art, die man
dem gemusterten Einzug ¢ibt, kann man mit demselben Ein-
zug bei entsprechendem Bindungswechsel recht verschieden-
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artige -Stoffbilder erzielen. Bei geschickter Anordnung des
Einzuges lassen sich, wie die Beispiele in der Januar-Nummer
dieser Fachschrift gezeigt haben, schon mit wenigen Schif-
ten recht hiibsche Bindungseffekte herstellen. Will man aber
in der Musterung sich etwas mehr entwickeln, so erfordert
dies natiirlich mehr Schdfte und auch mehr Schaftgruppen.
Wie mannigfaltig ein einfacher gemusterter Einzug ausgeniitzt
werden kann, das soll an nachfalgendem Beispiel gezeigt
werden. 5

Ein Uni-Mischgewebe soll mit kleinen Bindungseffekten
gemustert werden. Zur Verfiigung stehen 24 Schifte. Diese
24 Schifte ordne ich nun in 6 Gruppen von je 4 Schiften an
und ziehe auf jede Schaftgruppe 12 Fidden ein. Dies er-
¢ibt einen Fadenrapport von 6X12=72 Fiaden. Die gruppen-
weise Anordnung gestattet nun dic Mdoglichkeit, eine kleine
Form (Quadrat oder Rechteck) von 12 Fdden in einem sechser
Altas (Satin a la reine) zu verteilen. In diese Form wird nun
irgend eine Bindung, die sich mit 4 Schiften herstellen lafit
(Tatfet Koper 2—2, Kdper 3—1 oder 4er Atlas) gezeichnet.
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Patronen 1a und 1b

Der verbleibende Grund wird mit einer anderen Bindung aus-
gefiillt. Die Patrone la, linke Hailfte des Rapports, zeigt eine
einfache Grundmusterung, die Patrone 1b, rechte Hilfte des
Rapportes eine andere Moglichkeit. Durch die Anordnung der
quadratischen Felder in Ger Atlas erhdlt das Gewebe eine
jacquarddhnliche Musterung.

Bei griindlicher Ueberlegung wird man rasch feststellen,
dafl man mit einem derartigen Einzug noch mehr Moglich-
keiten hat. Bei der weiteren Ausmusterung ¢eht man am
zweckmifligsten in der Weise vor, dafl man sich auf den ersten
12 Fdden (= erste Schaftgruppe) ein anderes Bindungsmuster
aufzeichnet. Verschiebt man dieses Muster regelméfig auf die
nichsten Gruppen, so kann man damit je nach der Art der

Verschiebung verschiedene Diagonalmusterungen erzielen. Die
Patronen 2a und 2b zeigen zwei derartige Moglichkeiten. (Da-
mit die Abbildungen nicht zu g¢rofl werden, ist in Datrorne 2a
nur die Hilfte des Fadenrapportes dargestellt.)
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Patronen 2a und 2b

Geht man in der Ausniitzung der sich bietenden Moglich-
keiten noch weiter, so kann man zunidchst je 2 Schaftgruppen
gleich arbeiten lassen. Auf die Patrone 2b angewendet kdnnte
man somit die einzelnen Bindungsfelder auf je 24 Fdaden und
24 Schiisse ausdehnen.

Bei Verwendung von nur zwei verschiedenen Bindungen
kann man sogar 3 Schaftgruppen, d.h. je 12 Schifte gleich
arbeiten lassen und damit ein Damierbild von je 36 Faden
und 36 Schiissen oder weniger (je nach Schufidichte) bewirken.

Aber auch damit sind die Mdoglichkeiten, die dieser Einzug
bietet, noch nicht erschdpft. Man kann damit ndmlich auch
Dékin-Musterungen herstellen. Lasse ich z.B. die Schaft-
sruppen 1, 3, 4 und 6 gleich arbeiten, wahrend ich fiir die
Gruppen 2 und 5 eine andere Bindung wihle, so erhalte ich
ein Muster mit einem Langsstreifen-Effekt. Die Patronen
3a und 3b zeigen zwei derartige Beispiele.
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Patronen 3a und 3b

Sollen diese Léngsstreifen-Muster einbdumig angefertigt
werden, so ist natiirlich bei der Bindungsmusterung hierauf
Riicksicht zu nehmen.

Man kann indessen diese Streifenmuster auch derart ge-
stalten, dafl man mnach einer bestimmten Linge die beiden
Bindungen umstellt, d.h. auf die Schaftgruppen 1 und 3 die
Bindung von der Schaftgruppe 2 anordnet und umgekehrt. Da-
durch ergibt sich wieder ein Ausgleich im Einweben und gleich-
zeitig abermals eine neue Musterwirkung.

Ein geschickt angeordneter gemusterter Einzug bietet so-
mit folgende Mdoglichkeiten: Herstellung von Uni-Musterungen,
Diagonal-, Damier-, Pékin-Musterungen und sogar kleinfagon-
nierte Muster. DPraktikus.

Neue leistungsfihige Spinnerei~ und Webereimaschinen

Wer die grofite Text1Imaschmenausstellung der Welt, die
Textilmaschinenmesse in Leipzig, die in jedem Jahr einmal im
Frithjahr = stattfindet, regelmifiig besucht, der findet dort
stets sowohl Spinnereimaschinen wie auch Webstiihle neuester
Konstruktionen fiir die verschiedensten Verwendungszwecke.
Die Maschinen werden in Betrieb vorgefiihrt und kdnnen
somit auf ihre Leistungsfdhigkeit hin an Ort und Stelle ge-
priift werden. Besonders die ausldndische Textilfachwelt inter-
essiert sich fiir die neuen deutschen Spinnmaschinen, auf
welchen neben den klassischen Textilrohstoffen auch der neue
Rohstoff Zellwolle verarbeitet werden kann, wozu nur gering-

fiigige Umstellungen ndtig sind. Nachfolgend sollen einige
besonders interessante Bauarten erwidhnt werden.

Eine bekannte Textilmaschinenfabrik hat ihre Kammgarn-
Ringspinnmaschine Mod. K5 den neuen Faserstoffen in jeder
Hinsicht angepafit. Sie ist neu durchkonstruiert fiir die Ver-
besserung des Gespinstes bei erhohter Produktionsleistung
sowohl von Wolle als auch von Zellwolle. Die Maschine ist
mit dem patentierten Vierspindelbandantrieb ausgeriistet, der
eine ¢roflere Stetigkeit der Spindeldrehungen gewidhrleistet.
Zum Ausgleich der Fadenspannung ist eine auf- und ab-
gehende Fadenfiithrung vorgesehen. SKF-Norma-Bremsringspin-
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deln als Ersatz normaler Gleitlagerspindeln bieten bedeutende
Ersparnis an Kraft und Schmiermitteln. Zur Steigerung der
Spindeltouren ist die Maschine mit den selbstschmierenden
HZ-Hochleistungs-Spinnringen ausgeriistet.

Von einer andern Firma ist eine verbesserte Fliigelspinn-
maschine fiir Kammgarn aus Wolle, Zellwolle oder Misch-
material herausgebracht ~worden, welche besonders fiir die
Herstellung von Strickgarnen aus sehr langem Fasermaterial
geeignet ist, insbesondere auch von frottiertem und gedrehtem
Vorgarn, beide gleichzeitig zu verziehen. Die grofite Streck-
weite betrdgt 350 mm. Die Maschine besitzt eine automatische
Abzieh- und Spulenauswechselvorrichtung, wodurch die Abzieh-
zeiten ganz wesentlich herabgesetzt werden, sowic auch eine
automatische Spulenbremse. Durch diese selbsttdtige Abzugs-
vorrichtung kdnnen die vollen Spulen in 40 bis 50s durch leere
Spulen ersetzt werden. Durch diesen Spulenwechsel wird nicht
nur der Nutzeffekt verbessert, sondern auch die Spinnkosten
werden entsprechend vermindert.

Von besonderem Interesse ist auch ein Mittelflyer, der
ebenso gut fiir Baumwolle wie fiir Zellwolle geeignet ist.
Die Ausriistung der Maschine mit dem bewédhrten Casablancas-
Streckwerk hat vor allem den Zweck, eine grofiere Gleich-
mafligkeit des Vorgarnes zu erzielen, ohne dabei jedoch
den Verzug zu erhdhen. In der Arbeitsweise wirkt sich die
verbesserte Bauform der Casablancas-Apparate wunter Ver-
wendung der zum Patent angemeldeten Briicke ,V” zur
Stiitzung der unteren Riemchen duflerst vorteilhaft aus. Das
aus dem so erhaltenen Vorgarn gesponnene Feingarn wird
nicht nur ebenfalls gleichméafiger, sondern vor allem auch
reififester. Bei Verarbeitung von Zellwolle ist indessen eine
Steigerung des Verzuges auf das 8- bis 10fache mdglich
bei stets gleichbleibender Giite des Vorgarnes. Als beson-
dere Vorteile dieser Flyer sind noch hervorzuheben: verbes-
serte Schwungradbremse und verbesserter Konenantrieb zur
Regelung der Aufwindung, sowie das besonders niedrig gehal-
tene Aufsteckgatter, um die Bedienung der Maschine zu er-
leichtern.

Weiter ist auf die beiden Baumwoll-Ringspinnmaschinen
»Modell BR” hinzuweisen, die in besonderem Mafle den
Eigenschaften der Zellwolle angepafit sind. Die eine dieser
Maschinen ist mit dem patentierten Casablancas-Zwei-Riem-
chen-Hochverzugsstreckwerk ausgeriistet, das die verbesserten
Casablancasapparate und die Briicke ,V” zur Stiitzung der
unteren Riemchen als besondere Vorteile in Erscheinung tre-
ten lafit. Dadurch ist die Maschine fiir Kurzstapel sowie
fiir Stapellingen bis zu 40 mm geeignet. Die andere Ring-
spinnmaschine ist mit dem mneuen Einriemchen-Hochverzugs-
streckwerk Modell ,K” ausgestattet und wird durch dieses
in Stand gesetzt, auBler Kurzstapel auch Stapellingen bis zu
70/100 mm zu verarbeiten. Ferner besitzen diese beiden Ma-
schinen sdmtliche Neuerungen, die fiir den wirtschaftlichen
Betrieb der Spinnerei besonders ausschlaggebend sind, so
u. a. bewegliche Fadenfiihrer iiber den Spindeln, deren Hub
auf Grund langjihriger Erfahrungen festgelegt ist und mit
denen die Fadenspannung bedeutend vermindert wird. Beim
Verarbeiten von Zellwolle lafit sich die Spindelgeschwindig-
keit durch Verwendung von selbstschmierenden HZ-Hochlei-
stungs-Spinnringen steigern.

Auch eine andere Firma hat Baumwoll-Ringspinnmaschinen
konstruiert, an denen fiir die Verspinnung von Zellwolle
gewisse Aenderungen vorgenommen oder Zusatzvorrichtungen
angebracht werden. Die Umkonstruktionen nehmen also darauf
Riicksicht, dafi die Maschinen jederzeit wieder auf Baum-
wolle und Kammgarn umgestellt werden kdnnen. Diese Ring-
spinnmaschine besitzt ein Streckwerk, das fiir alle Arten
Baumwolle und alle in der Baumwollspinnerei vorkommenden
Zellwollsorten gleich gut geeignet ist. Es ist derartig durch-

gebildet, dafi das Umstellen von Kurz- auf Langstapel oder
umgekehrt in wenigen Minuten durch einfache Handgriffe
erfolgen kann, ohne dafl hierzu Schraubenschliissel oder son-
stise Werkzeuge bendtigt werden. Auch ein Austausch von
Einzelteilen, wie Druckhaken, Walzen usw. ist iiberfliissig,
so dafl in dieser wohldurchdachten Anordnung die denkbar
einfachste Konstruktion zu sehen ist.

Die gleiche Firma zeigt ferner eine kombinierte Ringspinn-
und Zwirnmaschine fiir die Verarbeitung von langer Zell-
wolle nach dem Kammgarnverfahren. Die eine Seite der Ma-
schine ist fiir das Spinnen, die andere fiir das Zwirnen ein-
gerichtet. Diese Maschine ist mit allen wichtigen Neuerungen
ausgeriistet. Das Hochverzugs-Streckwerk gestattet die An-
wendung eines Verzuges bis 25fach. Die selbstschmierenden
HZ-Ringe in Verbindung mit Norma-Bremsringspindeln er-
lauben eine auflerordentliche Steigerung der Spinngeschwindig-
keiten; auf der Zwirnseite wurde mit 10.500 Spindeltouren
verzwirnt. Eine besondere Neuerung, welche die Aufmerk-
samkeit eines jeden Betriebsleiters verdient, ist die Spiral-
putzwalze nach dem Patent Dr. Lindenmeyer, auf der eine
dreigdngige Spirale eingefréist ist, so dafl die Fasern so
locker aufgewickelt werden, dafl man sie sehr leicht abstrei-
fen und vollwertig wieder verwenden kann. :

Moderne Ringzwirnmaschinen werden von einer ganzen
Anzahl Firmen hergestellt. Wir weisen hier auf eine Kon-
struktion einer Spezialfabrik auf diesem Gebiete hin, auf
die Ringzwirnmaschine Modell B in Sonderausfiihrung fiir
die Aufwindung des Garnes auf K&tzer iibernormaler Ab-
messungen. Die Maschine ist fiir Trocken- und Nafizwirnen
eingerichtet und mit den gesetzlich: geschiitzten Rollenlager-
spindeln ausgestattet. Fiir das Zwirnen von Kammgarn hat
die gleiche Firma ebenfalls ein Sondermodell herausgebracht.
Die Effektzwirnmaschine BC ist zur Herstellung der ver-
schiedenartigsten Effektzwirne geeignet und kann auflerdem
zum Zwirnen glatter Garne fiir alle Arten Textilfasern Ver-
wendung finden. Ein weiterer Vorzug dieser zweiseitig ge-
bauten Maschinen besteht darin, dafl jede Seite fiir sich be-
triebstdhig ist. Fiir diese Maschine hat die Firma eine neue
Effekteinrichtung herausgebracht, die es ermdglicht, Effekte
in beliebig grofien und unregelmdfigen Abstinden herzu-
stellen.

Webstiihle werden in Leipzig von einigen Firmen in ganzen
Sortimenten von 3 bis 7 verschiedenen Bauarten gezeigt.
Es seien erwdhnt: Ein Schnelldufer-Vollautomat-Webstuhl mit
200 Schufl/min., ein Bunt-Automatwebstuhl mit Papierkarten-
Schaftmaschine mit 150 Schufi/min., ein Schnelldufer-Webstuhl
mit Grofiraum-Webschiitzen und 200 Schufi/min. laufend; fer-
ner ein Buckskin-Hochleistungs-Kurbelwebstuhl mit neuer und
verbesserter Geschlossenfach-Schaftmaschine, oder auch als Mo-
dell mit mneuer Offenfach-Schaftmaschine wund patentierter
Schafte-Gleichstellung. Auch ein Einwellenkurbelwebstuhl als
leichtes Modell fiir Damenkleiderstoffe ist besonders inter-
essant.

Besonders hervorzuheben sind ein Universal-Doppelwech-
sel-Webstuhl und ein Hochleistungs-Seidenwebstuhl, beide mit
dem neuen Kippzahn-Schiitzenwechsel, ferner ein Schnelldufer-
Vollautomat mit 200 Schufi/min., ein doppelschiitziger Schaft-
Doppelpliisch-Webstuhl mit Kreuzschlag und neuartigem Schufi-
wichter, ein Universal-Geschlossenfach-Buckskin-Webstuhl, so-
wie ein Patent-Mischwechsel-Webautomat mit Fadenkreuzwalke,
selbsttitigser Schufispulen-Auswechslung und anderen Verbesse-
rungen.

Ueber alle diese neuen und die neuesten Fortschritte im
Bau von Textilmaschinen wunterrichtet wieder umfassend die
Grofie Technische Messe und Baumesse am 5. bis 13. Miirz
1939 in Leipzig.

FARBEREI, AUSRUSTUNG, DRUCKEREI

Neue Wege der Kunstseiden~Mattierung unter Verwendung von Zinnverbindungen
(SchluB)

Behandelt man Kunstseide mit Natriumstannat vor und
darauffolgend mit Erdalkalimetallsalzen nach, so entstehen
unl8sliche Zinn-Erdalkalidoppelsalzverbindungen in der Kunst-
seidenfaser von gleichmafliger, waschechter Mattierungswirkung
(Brit Pat. 455209). Diese Reaktion bildet die Grundlage
fiir neue Wege der Kunstseidenmattierung, die fiir den

Strumpf- und Wirkwaren-Ausriister von nicht zu unterschitzen-
der Bedeutung sein diirften.

Wenn man Viskosekunstseide in einer Natriumstannatlosung
(mit 0,50pigem Stannioxydgehalt) 1> Stunde bei gewShnlicher
Temperatur behandelt, wird diese Verbindung so stark von
der Kunstseidenfaser absorbiert, dafi die {iberschiissige Behand-
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lungsflotte durch kaltes Wasser heruntergespiilt werden kann,
ohne dafi das vom Fasermaterial absorbierte Zinn herunter-
geldst wird. Verwendet man statt Wasser eine Kalzium-
16sung, so wird unlSsliches Kalziumstannat in der Kunst-
seidenfaser abgelagert, wodurch sich ihr Glanz vermindert;
aus diesem Grunde ist es empfehlenswert, die Kunstseide
nach Stannatbehandlung mdglichst mit hartem Wasser zu
waschen, wodurch die Fixierung des Zinns bei diesem Mattie-
rungsverfahren begiinstigt wird.

Mit Kalziumstannat mattierte Kunstseide ist gleichmafiig
gut waschbar, aber nicht sdurebestindig. — Weil aber Kunst-
seidenwirkwaren und Striimpfe beim Férben und Appretieren
sowie im Gebrauch durch den Konsumenten keinen sauren Be-
handlungen ausgesetzt werden, ist dieser Sdureempfindlichkeit
der sonst brauchbaren Mattierungsmethode keine Bedeutung
beizumessen.

Die Sdureunbestindigkeit der Kalziumstannat-Mattierung
hat insofern ihren Vorteil, dafl sie im Bedarfsfalle bei feh-
lerhaftem unegalem Ausfall durch Behandlung der Ware mit
verdiinnten Mineraldlsdureldsungen restlos heruntergeldst wer-
den kann. Nach einer solchen Behandlung mufi die Kunst-
seidenware durch Waschen und Neutralisieren mit Ammoniak
oder Sodaldsungen von der iiberschiissigen Sdure sorgfaltig
befreit werden.

Dieses Mattierungsverfahren 1483t sich auch auf andere
Weise ausfiithren. Beriicksichtigt man, dafl Bariumstannat eben-
falls wasserunloslich ist und das Bariumhydroxyd, welches
die Basis zu diesem Verfahren bildet, stark alkalisch rea-
giert und von der Kunstseidenzellulose leicht absorbiert wird,
sodafl die Ware nach der Vorbehandlung mit Bariumhydroxyd
durch Spiilen mit kaltem Wasser vom iiberschiissigen Bad be-
freit werden kann, ohne dafi das von der Faser fixierte Barium-
hydroxyd heruntergeldost wird, so ergeben sich auch hier
giinstige Voraussetzungen fiir einen gangbaren Weg. Die mit
Bariumhydroxyd vorbehandelte, gespiilte Kunstseide wird nun
mit Natriumstannatldsung zur Bildung des Bariumstannats
nachbehandelt, welches der Kunstseide gleichmifliges, wasch-
echtes mattes Aussehen verleiht. (Brit. Pat. 408240.) Die
Arbeitsweise hierbei ist folgende:

Das Kunstseidenmaterial wird in einer 0,100igen Barium-
hydroxydlosung bei 20 bis 30° C wihrend 15 Stunde be-

handelt, mit kaltem Wasser gut nachgespiilt und in 0,5%0iger
Natriumstannatldsung nachbehandelt, wobei .man die Tempe-
ratur der Natriumstannatldsung allméhlich auf 60° C stei-
gert. Nach griindlichem Spiilen wird die Ware getrocknet.

Hier ist zu bemerken, daffi statt des Bariumhydroxyds
auch Kalziumhydroxyd (Kalk) verwendet werden kann. Wegen
stirkerer alkalischer Wirkung ist jedoch dem Bariumhydroxyd
der Vorzug zu geben.

Weil beide Verbindungen, das Bariumhydroxyd sowie das
Natriumstannat alkalisch wirken und deshalb von der Kunst-
seidenzellulose absorbiert werden, kann das Mattierungsver-
fahren auch im umgekehrten Sinne durchgefiihrt werden. Man
behandelt z. B. die Kunstseide mit. einer 0,50oigen . Natrium-
stannatldsung bei 60° C wihrend 1/, Stunde vor, spiilt mit
kaltem Wasser und behandelt in warmer Bariumhydroxydldsung
nach.

Im Gebrauch von Kalzium- und Bariumhydroxyd besteht
praktisch ein wesentlicher Unterschied, wihrend Bariumhydroxyd
bis zu 490 13slich ist, betrdgt jene des Kalziumhydroxyds
nur etwa 0,750. — Aus Versuchen mit Bariumhydroxyd
geht hervor, dafl fiir krdftige Matticrungseffekte eine 10oige
Losung am zweckmiéfigsten ist.

Bariumstannatausfiallungen treten dann gleichmaflig auf,
wenn den Bariumhydroxyd- und Natriumstannatldsungen vor
dem Mischen ausreichende Mengen Glyzerin oder Zucker
zugesetzt werden. Auf diese Weise gelingt es einbadig statt
durch Verwendung von zwei getrennten Biddern brauchbare
Glanzverminderungen zu erzielen. Man arbeitet praktisch wie
folgt:

Ein Teil Bariumhydroxyd, 3 Teile Natriumstannat und 5
Teile Zucker werden fein gemahlen und das Gemisch in Wasser
aufgeldst. Die Kunstseide wird in dieser LOsung bei 50
bis 60° C ungefdhr 20 bis 30 Minuten behandelt, gespiilt,
geseift und getrocknet. Die Kunstseidenwaren zeigen bei dieser
Behandlung gleichméfliig mattes Aussehen.

Die beschriecbenen Mattierungsverfahren eignen sich auch
fiir die verschiedenen Zellwollsorten und der daraus gefertigten
Fasergebilde in gleicher Weise wie fiir Kunstseidenwaren. Die
den besprochenen Arbeitsverfahren zugrunde liegenden Reak-
tionen diirften auch fiir den Mattdruck auf Kunstseidenstoffen
manche Anregung geben. P. St.

Neue Farbstoffe und Musterkarten

Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

Musterkarte No. 1625 illustriet Baumwollfarbstoffe,
kupfer- und manganfrei, die zum Einfirben von Ma-
terialien verwendet werden konnen, die kautschukiert und
einem der bekannten Vulkanisierungsprozesse unterworfen wer-
den. Die illustrierten Farbstoffe kommen vollstindig kupfer-
und manganfrei in den Handel, oder sie enthalten nur derart
geringe Mengen dieser Metalle, dafl sie ohne weiteres zum
Firben von Materialien fiir Vulkanisierzwecke verwendet wer-
den konnen.

Die Musterkarte No. 1630, betitelt Foulardfidrbungen
mit Ciba- und Cibanonfarbstoffen in unredu-
zierter Form, Mikropulver, Teig und Mikro-
teig, zeigt eine Anzahl helle Téne unter Verwzndung der
Mikropulver-, der Teig- und Mikroteig-Marken. Das Firben
auf der Foulardmaschine wird im allgemeinen bei hellen und
mittleren Nuancen, besonders bei Stapelnuancen, vorwiegend
auf leichteren Geweben angewendet. Besonders bei solchen
Geweben, welche infolge ungleichmiflig gezwirnten Fadens
ein streifiges Bild zeigen, ist die Foulardfdrbung zweckmafiig.
Sie ermdglicht es auch, die Gestehungskosten zu reduzieren.
Das Verfahren ist aber auch fiir solche Gewebe geeignet,
welche am Jigger normalerweise schwer durchzufdrben sind.

Die Musterkarten No. 1650 bis 1653 illustrieren die Chlo -
rantinlichtfarbstoffe auf gewdhnlichem und merceri-
siertem Baumwollgarn, auf Baumwollstiick und Viskosekunst-
seide. Die Chlorantinlichtfarbstoffe bieten die MJglichkeit auf
einfachem Wege lichtechte Nuancen zu erzielen. Innerhalb der
Chlorantinlichtfarbenreihen sind die Produkte mit bester Licht-
echtheit mit der Bezeichnung ,LL” und die Farbstoffe mit
guter Lichtechtheit mit ,L” versehen. Bei den iibrigen Chlo-
rantinlichtfarbstoffen, die in bezug auf Lichtechtheit immer-
hin noch wesentlich iiber den gewdhnlichen Direktfarbstoffen
stehen, fillt die Bezeichnung ,L” weg.

Musterkarte No. 1655 illustriert abkochechte Ciba- und
Cibanonfarbstoffe auf Seide, welche zum Férben

unbeschwerter Seide und Schappeseide geeignet sind. Diese
Farbstoffe werden empfohlen zum Farben von Effektgarnen,
Hemden- und Kleiderstoffen, sowie Strickgarnen.

Musterkarte No. 1670 zeigt Weifi- und Buntdtzen
auf dtzbaren Kiipenfonds ohne Anwendung von
Hydrosulfitprdparaten Die bunte Illumination von
dtzbaren Kiipenfarbstoffen mit unldslichen Azofarbstoffen war
bisher nur mit Hilfe von Chloratdtzen auf Naphtolgrund mdg-
lich. Die Anwendung von hydrosulfitfreien Aetzfarben wird
ermdglicht durch die Verwendung von Pottasche und Aetzsalz
Ciba W in der Druckfarbe.

Cibanonbraun GRF® (Zirkular No. 484) ist ein
neuer Cibanon-®-Farbstoff, der im Ton reiner und rdter farbt
als das bekannte Cibanonbraun GR®. Das neue Produkt
zeichnet sich durch sehr gute Ldslichkeit, verbunden mit gutem
Egalisiervermdgen aus und gestattet die Verwendung fiir sich
allein als auch in Kombination mit anderen Cibanon-®-Farben
zum Fiarben von loser Baumwolle, Kardenband, Kreuzspulen
und Kettbdumen in Apparaten, fiir Garne auf der Kufe und
fiir die Stiickfarberei. Die Echtheiten sind vorziiglich und
das Produkt ist auch fiir den Buntbleicheartikel brauchbar.
Man fdrbt nach Verfahren CII und CIIL.- Das gleiche gilt
fiir Farbungen auf Kunstseide. Streifigfirbende Kunstseide
wird nicht gleichmiBig gedeckt. Bei Baumwolle-Kunstseide-
Mischgewebe wird die Kunstseide tiefer angefdrbt als die
Baumwolle. Cibanonbraun GRF(® eignet sich auch zum Fir-
ben von unbeschwerter Naturseide, wobei man abkochechte
Farbungen erhalt.

Cibabrillantrosa 2B® (in den meisten Industrie-
lindern patentiert, Zirkular No. 485). Der neue Farbstoff
wird empfohlen zum Firben der Baumwolle in allen Verar-
beitungsstadien und auch fiir Bunteffekte fiir nachfolgende
Stiickbleiche. Kunstseide wird im Ton g¢leichmiflig gedeckt,
wenn sie Neigung fiir Streifigkeit aufweist. In Baumwolle-
Kunstseide-Mischgeweben firbt Cibabrillantrosa 2B@ die
Kunstseide etwas tiefer an als die Baumwolle. Die auf Natur-
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seide erhaltenen Firbungen zeichnen sich durch vorziigliche
Wasch-, Walk-, Schweifi- und Alkaliechtheit aus, ebenso durch
Abkochechtheit. Das neue Produkt wird demgemdfi zum Fir-
ben von Strickgarn, Effektgarnen, Hemden- und Kleider-
stoffen aus Naturseide empfohlen. Im Direktdruck auf Baum-
wolle, Kunstseide und Seide ist Cibabrillantrosa 2BP ge-
eignet. Die Farbungen sind rein weifl #tzbar.

Cibacetblau RF (In den meisten Industrielindern
patentiert; Zirkular No. 486) ist ecin neues, reines und aus-
giebiges Acetatkunstseidenblau, welches griiner, wesentlich rei-
ner und ausgiebiger ist als die &lteren Marken. Das meue
Produkt besitzt auflerdem ein besseres Ziehvermdgen und
eignet sich zum Férben von Acetatkunstseide im Strang, Stiick
und gemischten Geweben. Das Egalisiervermdgen und die
Lichtechtheit sind gut und erlauben die Herstellung von hel-
len und mittleren Modetdnen in Kombination mit Cibacetgelb
GN, GGR, Cibacetorange 2R, 4R, Cibacetrot 3B, B und GGR.

Mischgewebe: Baumwolle und Viskosekunstseide wer-
den sehr schwach angefdrbt und kdnnen durch Abseifen voll-
stindig gereinigt werden. Das gleiche gilt auch fiir die Wolle
und Naturseide, die etwas stidrker angefdrbt werden.

Neolangelb 8GE ist ein neuer Egalisierfarbstoff der
Neolanserie, welcher in Zirkular No. 487 eingehend beschrieben
und illustriert ist. Das neue Produkt férbt im Ton griiner
als Neolangelb 6GE und erlaubt die Herstellung von Fér-
bungen mit sehr guter Licht-, Schweifl-, Dekatur-, Wasser-
und Schwefelechtheit. Die Hauptverwendung von Neolangelb
8GL liegt in der Stiickfdrberei zur Herstellung best trag-,
schweiflechter Modetdne, sowie Griin- und Olivetdne auf
Herren- und besseren Damenkleiderstoffen. Effekte aus Baum-
wolle, Kunstseide und Acetatkunstseide bleiben ~reserviert.
Auch zum Firben von Modetonen auf Wolle und Haarstumpen
ist Neolangelb 8GE geeignet. Zum Fiarben von Naturseide ist
Neolangelb 8GE geeignet. Das mneue Produkt wird auch fiir
den direkten Druck von Wolle (Stiick und Vigoureux) und
Seide empfohlen. Die Fidrbungen sind wei} dtzbar.

Neocotonscharlach G (Zirkular No. 488) stellt den
ersten Vertreter einer neuartigen patentierten Farbstoffserie
dar. Diese Farbstoffe sind besonders fiir den Druck vegeta-
bilischer Fasern empfohlen. Es handelt sich um wasserldsliche
Produkte, die durch kurzes Dampfen und darauffolgende Be-
handlung mit Alkalien fixiert werden. Die Drucke mit Neo-
cotonscharlach G sind licht-, wasch-, chlor-, schweifi- und
reibecht. Hervorzuheben ist die Moglichkeit des gleichzeitigen
Druckes mit Kiipenfarbstoffen. Das neue Produkt kann auch
fir die Foulardfirbung sowie als Anilinschwarzreserve ge-
braucht werden. Die Farbungen sind weifi dtzbar.

Cibagenorange 3RA, Cibagenscharlach 2GA,
Cibagenrot 2BA, Cibagenbordeaux 3GOD. Zir-
kular No. 489 zeigt die ersten vier Vertreter der neuen Ciba-
genfarbstoffserie fiir den Druck auf Baumwolle, Kunstseide
und Zellwolle. Die neuen Farbstoffe sind haltbare Pulver, die
unter Zusatz von Alkalien gut wasserldslich sind. Die Cibagen-
farbstoffe werden nach dem Drucken und Trocknen durch
Pflatschen mit verdickter Ameisensdure und nachfolgende Be-
handlung mit Sodaldsung entwickelt, heifl gespiilt und kochend
geseift. Die Drucke zeichnen sichh durch sehr gute Wasch-,
Wasser-, Koch-, Reib- und Lichtechtheit aus. Als Begleit-
farben kdnnen Kiipenfarbstoffe oder leicht fixierbare Beizen-
farbstoffe mitgedruckt werden. In diesem Falle miissen die
Drucke vor dem Pflatschen geddmpft werden.

Musterkarte No. 1620, betitelt Ciba- und Cibanon-
farbstoffe auf Viskosekunstseide, illustriert die
genannten Farbstoffe in der Kunstssidenférberei mit Ausnahme
von Acetatkunstseide. Mit der Marke @ sind diejenigen Pro-
dukte bezeichnet, welche licht-, wasch-, wasser- und tragechte
Fiarbungen geben. Die Ciba- und Cinanonfarbstoffe, welche
nicht in diese Gruppe gehdren, besitzen dennoch gute Echt-
heitseigenschaften und kdnnen fiir Arfikel verwendet werden,
bei denen eine der fiir die ®-Gruppe geforderten Eigenschaften
zuriicktreten darf. Die Karte enthélt 100 Farbungen der Farb-
stofftypen in zwei Schattierungen.

MARKT-BERICHTE

Rohseide
Ostasijatische Greégen

Ziirich, den 31. Januar 1939. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Die Verbraucher sind iiberall
sehr zuriickhaltend, einerseits wegen der Schwiche der Effek-
tenbdrsen, welche die Unternehmungslust beeintrédchtigte, an-
derseits wegen der heutigen verhdltnisméfligen hohen Preislage.
Einkdufe scheinen nur getdtigt zu werden, soweit sofortige Be-
diirfnisse gedeckt werden miissen.

Yokohama/Kobe: Die von den Effektenmidrkten aus-
¢ehende flaue Stimmung vermochte den Seidenmarkt nur we-
nig zu beeinflussen. Die Ankiinfte sind nach wie vor sehr
klein und die Vorrdte knapp und schlecht assortiert. Es wird
fortwdhrend etwas fiir den japanischen Inlandkonsum ge-
kauft. Unter diesen Umstinden sind die Preise gut verteidigt
und gegeniiber der Vorwoche etwas hdher. Die von den
Eignern in Japan verlangten Preise ergeben heute folgende
Paritédten:

Filatures Extra Extra A 13/15 weil prompte Versch. Fr.20.25

- Extra Extra Crack 13/15 - ,, » 2038
» Triple Extra 13/15 » » » 21—
" Grand Extra Extra 20/22 - - » 20°/s
- Grand Extra Extra 20/22 gelb » » » 20.50
Shanghai: Auf diesem Platze werden fiir Steam fil.

weiterhin sehr hohe Preise bezahlt. Fiir den Export sind in-
dessen wegen der hohen Forderungen der Spinner keine Ge-
schifte zustandegekommen. Die fiir den einheimischen Ver-
brauch getitigten Abschliisse ergeben folgende Paritit:
St. fil. Extra B moy. Jap.st.rer. 1er 20/22 Marz/April Versch. [Fr.19.—
Beziiglich Tsatlee-Seiden melden wuns wunsere Shanghai-
Freunde, dafl die Vorrdte sehr klein sind. Die Native-Sei-
den, welche aus dem Innern mach Shanghai gesandt worden
waren, werden durch die einheimischen Fabrikanten rasch auf-
gebraucht. In den beiden Hauptzentren der Provinz Chekiang
(Woochow wund Hangchow), in welchen Tsatlee-Seiden ge-
sponnen werden, ist die Produktion derselben ganz eingestellt
worden, und die’ Weber” aus jenen Distrikten miissen ihren
Bedarf an Rohmaterial nunmehr in Shanghai eindecken.

Canton/Hongkong: Wiahrend in Titer 13/15 oder
14/16 immer noch nichts erhéltlich ist, werden einige wenige
Partien in Titer 20/22 offeriert, wie folgt:

Fil. Best 1 fav. B.n.st. 20/22 Februar Verschiffung Fr. 11.75

New-York: Eine wihrend der Berichtswoche einge-
tretene Schwiiche machte rasch wieder einer festeren Stimmung
DPlatz. Die gestrigen Schlufkurse (30. ds.) der New-Yorker
Rohseidenbdrse stellten sich auf $ 1.85 fiir Februar und
$ 1.75 fiir August.

Seidenwaren

Krefeld, den 31. Januar 1939. Die Lage in der Seiden-
industrie ist zu Beginn des Jahres im ganzen keine un-
giinstige. Das gute Winter- und Weihnachtsgeschdft im Ein-
zelhandel hat giinstige Voraussetzungen fiir das Inlandsge-
schift geschaffen. Grofi- und Einzelhandel haben bereits
neue Auftrdge erteilt und zwar nicht nur in Neuheiten, son-
dern auch in Stapelware, so dafl die Beschdftigung bei der
Weberei durchwegs eine zufriedenstellende ist.

Im Auslandsgeschift liegen die Verhiltnisse nicht so giin-
stig. Die stirksten Hemmungen liegen fiir das deutsche
Ausfuhrgeschdft zurzeit weniger in den wirtschaftlichen Hem-
mungen als in der politischen Gegnerschaft und in den Boy-
kottbewegungen, die sich infolge der Judenverfolgungen gel-
tend machen wund die Ausfubr zum Teil sehr erschweren
und beeintrichtigen. Demgegeniiber aber sind auch manche
Anndherungen erfolgt. Vor allem haben- die Handelsvertrige,
die im vergangenen Jahr abgeschlossen worden sind. wieder
gsewisse Erleichterungen und die Voraussetzungen fiir einen
besseren Warenaustausch und eine weitere wirtschaftliche Zu-
sammenarbeit geschaffen. :

In der Kleiderstoffindustrie ist im Anschlufl an
den guten Verkauf in Winterware eine Besserung des Ge-
schiiftes zu verzeichnen. Die Abnehmer haben bereits wieder
grofere Auftriige in Steidenstoffen erteilt. Die Mode be-
giinstigt neben den Reliefstoffen und  bestickten Geweben
wieder mehr die glatten und einfarbigen Gewebe mit kleinen
Effekten, wobei Fagonnés und Spitzenmuster in Matt- oder
Glanzeffekten eine besondere Rolle spielen. In der letzten
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Zeit wurden sehr viel solche Stoffe mit Faconnéeffekten ge-
pracht, sowohl in Taffet- und Moire-, als auch in weichen
Kreppgeweben. !

In der Schirmstoffindustrie hat das Geschdft in
der letzten Zeit ebenfalls zugenommen. Die neuen vielfarbigen
Schirmstoffe haben durchweg gute Aufnahme gefunden. Von
besonderer Bedeutung ist, dafl endlich auch in Stapelware
wieder grofie Auftrdge erteilt worden sind und das Geschaft
also einen grofieren Umfang angenommen hat. Die Lage
ist- hier zu Beginn des neuen Jahres eine viel giinstigere als
im vergangenen Jahr.

Die Krawattenstoffindustrie kann auf ein beson-
ders giinstiges Herbst- und Weihnachtsgeschidft zuriickblicken,
da die letztjihrigen Umsédtze nicht nur wieder erreicht, son-
dern iiberschritten worden sind und die Nachfrage sich sehr

statk auf die jacquardgemusterten bezw. auf die besserenm
und teureren Stoffe konzentriert hat. Der gute Verkauf im
Weibnachtsgeschdaft hat auch hier zu friihzeitigen, grofieren
neuen Auftrigen gefiihrt, so dafl die Weberei weiter gut
zu tun und in ¢rdflerem Rahmen fiir das Inlandsgeschaft
beschiftigt ist. Gebracht werden zum Friithjahr wieder mehr
Streifen und kleine Muster, vor allem in beliebten blauen und
roten Farbtonen, die stark in den Vordergrund riicken, wo-
gegen Griin und Braun weniger in Erscheinung treten.

In der Samtindustrie hat das Geschdft in der letzten
Zeit saisonmifig nachgelassen, so dafl die Betriebe wieder zur
Kurzarbeit iilbergehen mufiten, umsomehr als die Auftrige
fiir die Zwischenzeit infolge der Exportschwierigkeiten und
des scharfen auslindischen Wettbewerbes zum guten Teil
fehlen. kg.

FACHSCHULEN

Ausbau der Krefelder Farberei- und Appreturschule. Die
griindliche fachliche Schulung und Ausbildung des Nachwuchses
in der Textilindustrie, in der Weberei und Veredlungsindustrie
ist schon wiederholt als eine der wichtigsten und dringlichsten
Aufgaben bezeichnet worden. Sie ist die notwendige Voraus-
setzung fiir die weitere Steigerung der Leistungsfahigkeit
der Textil- und Veredlungsindustrie.

Aus diesem Grunde soll nun die Krefelder Fdarbe-
tei- und Appreturschule weiter ausgebaut werden.
Die baulichen Verdnderungen sind bereits soweit durchge-
fiihrt, dafl mit der Innenausstattung der Réume im Erweite-
rungsbau begonnen werden kann und bis zum 1. April alles
fertig ist. Die neu geschaffenen Réume werden vor allem der
Druckerei in der Farberschule dienen.

Die Krefelder Férbereischule wird durch den Erweiterungs-
bau und die neu geschaffenen Schulungsmdglichkeiten weiter
an Bedeutung dewinnen und in Zukunft eher ihre Aufgaben
erfiillen konnen. Die Leistungen der Fachschule haben seit
ihrer Griindung im Jahre 1883 stdndig zugenommen. Im
Griindungsjahr hatte die Schule 7 'Schiiler, 1893 waren es
bereits 30, 1903 hatte sich diese Zahl bereits verdoppelit.
In den nachfolgenden Jahren bis zum Krieg hat die Zahl der
Schiiler stindig zugenommen. Im Jahre 1937 waren es bereits
mehr als 130 und im vergangenen Jahr ist die Zahl der Schii-
ler auf 165 gestiegen. Dazu kommen noch die vielen Besucher
der Abendkurse. Auch fiir die neuen Semester liegt eine
Ueberzahl von Anmeldungen vor. Beachtenswert ist, dafl
25 Prozent der Schiiler Ausldénder aus allen Herren Liéndern
sind. Diese Tatsache lifit erkennen, welchen Ruf die Kre-
felder Farberei- und Appreturschule nicht nur in Deutschland,
sondern auch im Ausland geniefit.

Bei den Um- und Erweiterungsbauten handelt es sich um
erhebliche Raumerweiterungen. Der Fliachenumfang wird um
das doppelte vergrdofiert. 2000 m® kommen neu hinzu. Der
Neubau schliefit an die alte Druckerei an und ist in verschie-
dene Raume eingeteilt. Im ersten Raum wird die Film-
druckerei eingerichtet. Hier werden zwei Tische von je
25 Meter Linge aufgestellt und mit einander verbunden. An
diesem 50 Meter langen Arbeitstisch ist eine leichte Ueber-
sicht {iber die Arbeit der Schiiler mdglich. Der an die Film-
druckerei angrenzende Raum wird als Arbeitsraum fiir die
Studierenden mit einer kleinen Versuchsdruckerei ein-
gerichtet. Ein dritter grofier Raum ist aufgeteilt fiir ein
chemisches Lehrerlaboratorium, ein Lese- und Bi-
bliothekzimmer, einen Unterrichts- und Vorratsraum und einen
Raum fiir phototechnische Arbeiten.

Hier wird den Schiilern ein griindliches und umfassendes
fachliches Wissen und Konnen vermittelt und zwar nicht
nur in technischer, sondern auch in praktischer Hinsicht, da
die Schiiler auch praktisch arbeiten und eigene Entwiirfe in
die Tat umsetzen kdnnen. Bei der Eigenproduktion dér Schule
handelt es sich keineswegs um Massenware, sondern um aus-
gesuchte Leistungen. Mit der Abteilung , Web- und Druckge-
staltung” wird auch die ,Meisterklasse fiir textile Kunst” in
den "neuen R#umen der Férberei- und Appreturschule unter-
richtet. Der diesbeziigliche vielgestaltise Lehrplan umfafit
alle in Frage kommenden Arbeitsgebiete vom kiinstlerischen
Entwurf bis zum fertigen Kleid.

Bemerkt wird, daff im Zusammenhang mit diesen Um- und
Neubauten in der Firberei- und Appreturschule auch die

FIRMEN-NACHRICHTEN

Auszug aus dem Schweizerischen Handelsamtsblatt.

Die Baumwollspinnerei Uster A.~G. in Uster, hat durch
Beschlufi der auflerordentlichen Generalversammlung vom 2.
Dezember 1938 das Grundkapital von bisher Fr. 150 000 durch
Ausgabe von 150 neuen Aktien zu Fr. 1000 auf Fr. 300 000
erhdht. Es zerfallt in 300 voll liberierte Namenaktien zu
Fr. 1000. Y

Die Kollektivgesellschaft Alfieri & Hartmann, in Ziirich 2,
Handel in Rohbaumwolle, hat ihr Geschiftsdomizil verlegt
nach Ldwenstrafie 20, in Ziirich 1.

Die Firma Sam. Vollenweider, in Horgen, Webeblattzihne,
erteilt Einzelprokura an Roger Schwyter, von Minnedorf, in
Horgen.

Aktiengesellschaft J. B. Schiinnenberger’s Erben, Baumwoll-

Buntweberei, mit Sitz in Dietfurt-Biitschwil. Carl Schdnnenber-
ger ist als Prisident des Verwaltungsrates zuriickgetreten; er
verbleibt weiterhin einzelzeichnungsberechtigtes Verwaltungs-
ratsmitglied. Zum Prisidenten des Verwaltungsrates mit Ein-
zelunterschrift wurde gewidhlt das bisherige Verwaltungsrats-

mitglied DPaul Schnnenberger, von Kirchberg (St.Gallen), in :

Rapperswil (St. Gallen).

12
Aktiengesellschaft ehemals M. Schoch-Wernecke, in Stifa, *

mechanische Treibriemen-, Schlauch- und Gurtenweberei usw.
Ernst Renner ist als Prisident zuriickgetreten, verbleibt je-

Textilforschungsanstalt ab 1. April 1939 in an-
deren grofieren Ridumen untergebracht wird. kg.
doch weiterhin Mitglied des Verwaltungsrates. Neu wurde

in den Verwaltungsrat und zugleich als Prdsident gewihlt Max
Ruoff-Jaeggli, von Basel, in Kilchberg.

Die Aktiengesellschaft fiir Textilindustrie in Basel, mit
Sitz in Basel, Fabrikation und Verbrieb von Textilwaren, hat
das Grundkapital von Fr. 350000 durch Vernichtung von
100 Aktien wund durch Herabsetzung des Nennwertes der
iibrigen: 600 Aktien von Fr. 500 auf Fr. 250 um Fr. 200000
auf Fr. 150 000 herabgesetzt, eingeteilt in 600 voll einbezahlte
Inhaberaktien von Fr. 250.

Aus dem Verwaltungsrat der Inventions Textiles S.A., in
Basel, Erwerb von DPatenten aus dem Gebiete der Textil-
industrie usw., ist Emilie Zachmann infolge Todes ausge-
schieden. Als neues Mitglied des Verwaltungsrates wurde
gewithlt Charles Perret, von La Sagne (Neuchétel), in Basel;
er fiihrt Einzelunterschrift.

Die. Kollektivgesellschaft Schiiter-Nufilbaumer & Co., Ma-
schinenfabrik, in Erlenbach, hat sich aufgeldst; die Firma ist
erloschen. Aktiven und Passiven werden von der Firma Ma-
schinenfabrik Schirer, in Erlenbach, iibernommen.

Inhaber der Firma Maschinenfabrik Schirer, in Erlenbach,

ist Konrad Jb. Schirer, von und in Erlenbach (Ziirich). Diese

Firma {ibernimmt Aktiven und Passiven der bisherigen Kollek-

" tivgesellschaft Schérer-Nufibaumer & Co., in Erlenbach und er-
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teilt Kollektivprokura an Ernst Zindel, von Mdnchaltorf; Ernst
Ziegler-Schirer, von Winterthur; Walter Siegenthaler, von
Trub. (Bern). und Edwin Albert Grimm, von Hinwil; alle in Er-
lenbach. Die Prokuristen zeichmen je zu zweien. Maschinen-
fabrik. Seestrafle. E

Die Kollektivgesellschaft Siber -Hegner & -Co. in Liq., in
Ziirich, Import und Export in Waren aller Art, ist nach durch-
gefiihrter Liquidation erloschen.

In der Kommanditgesellschaft Scherer, Verron & Co., in Zii-
rich 1, Kommission und Groflhandel in Seidenwaren, ist die
Prokura von Hans Mahler erloschen.

Aktiengesellschaft fiir Textilfabrikate, in Ziirich. Der Ver-
waltungsratsdelegierte Max Lindenmann ist nunmehr argen-
tinischer Staatsangehdriger und wohnt in Nizza.

In der Kollektivgesellschaft Boller, Winkler & Co., in Tur-
benthal, Fabrikation von und Handel in Garnen und Tiichern
usw., fiihrt der Gesellschafter Max Boller nunmehr ebenfalls
die rechtsverbindliche Einzelunterschrift.

In der Aktiengesellschaft Carl Weber, in Winterthur, Fir-
berei, Appretur und Merceriesieranstalt, ist .die Unterschrift
von Dr. Gustav Adolf Boflhard erloschen.

Robert Hunziker und Heinrich Hunziker, beide von und
in Schmiedrued, haben unter der Firma R. & H. Hunziker,
in Walde, Gemeinde Schmiedrued, eine Kollektivgesellschaft
eingegangen. Die Firma iibernimmt Aktiven und Passiven der
bisherigen R. Hunziker & Cie. Aktiengesellschaft, Weberei
Walde, Aargau, in Walde/Schmiedrued. Weberei und Versand-
haus. In Walde.

P. Zweifel & Co. Weberei Felseg$, Kommanditgesellschaft,
mit Sitz in Felsegg-Henau. Einzelprokura ist erteilt an Wal-
ter Engler, von Urnidsch, in Henau.

Otto Schneewind Aktiengesellschaft, in Basel, Handel mit
Textilwaren usw. Das Aktienkapital von Fr. 80000 ist voll
einbezahlt. Aus dem Verwaltungsrat ist ausgeschieden Paula
Schneewind-Dietz; ihre Unterschrift ist erloschen. Neu wurde
in den Verwaltungsrat gewdhlt Dr. Otto Scheidegger, von
und in Basel; er fiihrt Einzelunterschrift.

PERSONELLES

Totentafel. — Die schweizerische Seidenweberei hat in
diesem Jahre schon zwei Minner verloren, die ihr beide
Jahrzebnte hindurch als tiichtige und erfolgreiche Fabrikan-
ten gedient haben und im immer kleiner werdenden Kreis
der Industrie eine fiihlbare Liicke hinterlassen.

Anfangs Januar ist O. F. Gagg, der Inhaber der Firma
Gagg & Co. in Hombrechtikon nach kurzer Krankheit ver-
schieden. Der Dahingegangene hatte sich durch Reisen im
Auslande, die ihn bis nach Ostasien brachfen, in vortreff-
licher Weise auf seinen Beruf vorberesitet. Mit Energie und
Geschick hat er seine Firma durch alle Fidhrnisse, die die
schweizerische Seidenindustrie {iberwinden muf}, hindurchge-
fiihrt. O.F.Gagg hat auch den Bestrebungen des Verbandes
schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten lebhaftes Interesse ent-
gegengebracht und dieser Organisation durch Uebernahme
des Revisorenamtes seine Verbundenheit bezeugt.

H. Wettstein-Garnjobst, dessen Wiege in Oetwil
am See, nicht weit von Hombrechtikon stand, hat sich aus
eigener Kraft zu einem angesehenen und bedeutenden Fabri-
kanten emporgearbeitet. Schon die Mutter war als Haus-
weberin tdtig, sodafl der Knabe von Anfang an in seinem
kiinftigen Berufe aufwuchs. Die erforderlichen Kenntnisse
holte er sich bei den ldngst eingegangenen Firmen Stapfer
und Baumann & Streuli in Horgen und Ris & Godmann in
Ziirich, um alsdann in die alte Seidenfirma Hirzel & Co.,
A.-G., einzutreten und diess spdter zu iibernchmen. Zu
der Seidenweberei in Adetswil, gesellte sich spiter ein Unter-
nehmen in Ruminien. H. Wettstein, der das hohe Alter
von 82 Jahren erreichte, verkdrperte noch ein Stiick schwei-
zerischer Seidenweberei aus den vergangenen guten Zeiten,
hat aber auch mit der Entwicklung, wie sie die Kriegs- und
Nachkriegszeiten brachten, Schritt zu halten gewufit.

KLEINE ZEITUNG

Zusammenhalten, Zusammenwitrken! Unter diesem Titel
weist die ,,Schweizerische Arbeitgeber-Zeitung” darauf hin, wie
notwendig es sei, dafl die Beziechungen zwischen Arbeitgebern
und Arbeitnehmern immer besser werden sollten. Tatsédchlich
hat sich das gegenseitige Verstindnis ganz wesentlich ge-
bessert in den letzten Jahren. Es mufl aber noch mehr ge-
fordert werden, damit schlieilich fast keine Kluft mehr be-
steht. Eine Zeit lang hatte sie sich vergrdfiert durch nicht
ganz gliickliche Rationalisierungs-Mafinahmen. Nun sah man
aber ein, dafl das beste System doch nur entwickelt werden
kann mit einer ausgewdhlten und fiir die Ideen der Hochst-
leistung freundlich gestimmten Mitarbeiterschaft. Dazu kon-
nen tiichtige, umsichtige und verstindnisvolle Prinzipale und
Direktoren ganz besonders viel beitragen. Dann wird sich
auch das Losungswort erfiillen: ,Herr, Dein Wille geschehe”.
Nur ein Wille kann mafigebend sein und diesem sich freudig
unterzuordnen, mufl heilige Pflicht fiir jeden Mitarbeiter
bedeuten. Auch wenn die Direktiven manchmal njcht ganz
richtig¢ erscheinen, so soll man doch das Beste daraus zu

machen suchen. Gegenseitiger Wettbewerb schliefit gegen-
seitige Forderung nicht aus. Es wire sehr wiinschenswert,
diese Erkenntnis als Wegweiser fiir das Tun und Lassen fest
in sich zu verankern. Man sollte nicht erst warten, bis Zwangs-
mafinahmen ergriffen werden miissen. Die Erziehung zum
Zusammenwirken sei in unsern Lehranstalten ein erstrebens-
wertes Ziel. Nichts ist notwendiger als das. In den jungen
Menschen mufi dieses Ideal eingepflanzt werden. Es wird
reiche Friichte tragen und der richtige Lehrer weifl es ganz
gut mit dem fachlichen Unterricht zu verflechten. Ueber-
mif):ge Reglementierung und kalte Sozialisierung wirken eher
hemmend. Natiirliche Arbeitsreseln und soziales Verstindnis
sollen die Triebfedern bilden. Durch entsprechende Beleh-
rung in der Schule, in den Gemecinden und in den Betrieben
selbst kann sich nach und nach ein Geist der Zusammenge-
horigkeit entwickeln. Durch ihn wird die Lebensgemeinschaft
befruchtet und nicht nur die Leistungsfdahigkeit der einzelnen
Menschen, sondern auch die der Unternehmungen im besten
Sinne gefordert. A.Fr.

LITERATUR

Ciba-Rundschau. Das neueste Heft dieser prichtigen Zeit-
schrift macht den Leser mit der Samt- und Seidenstadt Kre-
feld bekannt. Als Verfasser der vier Aufsidtze zeichnen die
Herren Dr. H. Wescher und Dr. R. Zeller. Der erste
dieser Aufsdtze behandelt die gzschichtlichen Voraussetzungen
der industriellen Entwicklung Krefelds. Er g¢eht bis in das
16. Jahrhundert, in die Zeit der Reformation zuriick. Im
zweiten Aufsatz schildern die Verfasser einen berithmten
feudalherrlichen Textilbetrieb des 18. Tahrhunderts, das Haus
von der Leyen in Krefeld. Der Auf- und Abstieg dieses einst
Weltruf genieflenden Samt- und Seidenhauses, das nach 140-

jahrigem Bestand vollstindig zusammenbrach, ist prachtig ge-
schildert. Der folgende Aufsatz befafit sich mit der Samt-
und Seidenindustrie Krefelds von der Franzosenzeit bis zur
Gegenwart. Die Vorrechte, Privilegien und Monopole der
ehemaligen friderizianischen Feudalherren brechen zusammen,
neue Unternehmungen entstehen und werden gefordert; Kre-
feld entwickelt sich mehr und mehr zur ausgesprochenen
Samt- wund Seidenstadt. Im letzten Aufsatz werden noch
einige Spezialzweige der Krefelder Textilveredlung beschrieben.
Der Text ist wie gewohnt mit vielen Abbildungen prichtig
bereichert. Das ganze Heft bildet wiederum einen wiirdigen
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Beitrag zur Geschichte der Seidenindustrie. — Vielleicht wird
in einem spitern Heft auch einmal Ziirich als Seidenstadt
geschildert? —t —d.

,Verkaufs-Dienst”, die Monatsschrift fiir alle die verkau-
fen, die Sich riihren, die ihren Platz behaupten wollen. Ein-
zelnummer 70 Rp. Verlag Verkaufs-Dienst Thalwil.

Auch wenn man nicht Kaufmann ist, und keine Gelegen-
heit hat irgend etwas zu verkaufen, lohnt sich das Studium
dieser Monatsschrift. Der frisch frohe Geist, der aus den
Aufsitzen zur Geltung kommt, wirkt anregend und befruch-

tend. Man bekommt keine Klagen iiber schlechten Geschafts-
gang vorgesetzt, nein, ‘das Gegenteil ist der Fall. An -prak-
tischen Beispielen und Erfolgsberichten wird gezeigt, wie man
Schwierigkeiten meistert, wie Ideen zu erfolgreichem Handeln
filhren. — Da man im Leben nie ausgelernt hat, weisen wir
auf einige Themen im Januar-Heft hin, die sicher jeden vor-
wirtsstrebenden Kaufmann interessieren: ,,Wie mit frischen
Ideen und kleiner Mehrarbeit der Umsatz gesteigert werden
kann”. — ,Wie verhalten wir uns bei Reklamationen und wie
behandeln wir den Kunden?” — ,Nehmen wir an — und
fiilhren wir es durch”., — ,Wie verkaufe ich an Leute, die
sich iiber ein zu grofies Lager beklagen?”

PATENT-BERICHTE

Schweiz
Erteilte Patente
(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

Kl 19¢c, No. 200628. Verfahren zum Umwickeln von Fiden
und dergleichen mit elastischem Zwirn und Etagenzwirn-
maschine zur Ausfiihrung desselben. — Steckborn Kunst-
seide A.-G., Steckborn (Schweiz).

Kl 19d, No. 200629. Einrichtung zum Kniipfen von mitein-

ander zu vereinigenden Faden fiir Verwendung in der Textil-
industrie. — Schirer-Nuflbaumer & Co., Erlenbach (Zi-
rich, Schweiz).

Kl 21a, No. 200630. Einrichtung zum Bremsen der Fdden bei
Textilmaschinen, insbesondere Schdrmaschinen. — Textilma-
schinenfabrik Alois Schlick, Burgstddt i.Sa. (Deutschland).

K1. 21f, No. 200 631. Schiitzentreiber fiir Oberschlagwebstiihle.
— Dr. Lothar Burgerstein, Jona-Rapperswil (Schweiz).

Redaktionskommission:

ROB. HONOLD, Dr. TH. NIGGLI,

A.FROHMADER

VEREINS-NACHRICHTEN
V.e. S.Z.und A. d. S.

Generalversammlung. Die diesjihrige Generalversammlung
wurde auf Samstag, den 1. April angesetzt. Nihere Mit-
teilungen folgen in der Mirz-Nummer. Wir bitten die ver-
ehrten Mitglieder schon jetzt den Termin zu mnotieren und
diesen Tag fiir die Generalversammlung zu reservieren.

Mitglieder, die bereits 30 und mehr Jahre dem Vereine
als Aktivmitglieder angehdrt haben, und daher berechtigt sind
in die Veteranenliste aufgenommen zu werden, sind hoflich
ersucht, sich beim Prédsidenten A. Haag-Gut, Zeppelin-
strafle 33, Ziirich 6, zu melden zwecks Ausfertisung der
Urkunde. Der Vorstand.

Monatszusammenkunft. Unsere nidchste Monatszusammen-
kunft findet Montag, den 13. Februar a.c., abends 8 Uhr,
im Restaurant ,,Strohhof” in Ziirich 1 statt. Wir laden alle
unsere Kollegen zu zahlreicher Beteiligung ein.

Der Vorstand.

Ski-Ausflug. Gestiitzt auf vielseitigen Wunsch veranstalten
wir einen gemeinsamen Ski-Ausflug auf das Hochstuckli und
hoffen auf eine rege Beteiligung. Giinstige Schneeverhiltnisse
vorausgesetzt, findet der geplante Ausflug Sonntag, den 19.
Februar a.c. statt. Abfahrt ab Ziirich-HB. 7 Uhr 30, Ankunft
in Biberegg 9 Uhr 10, woselbst wir hoffentlich noch Mitglie-
der aus andern Richtungen treffen werden. Bei zweifelhafter
Witterung Auskunft Telephon 283 13. Der Vorstand.

Stellenvermittlungsdienst

Alle Zuschriften betr. Stellenvermittlung sind an folgende
Adresse zu richten:

Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich,
Stellenvermittlungsdienst, Zirich 6,

Clausiusstrafie 31.
Offene Stellen

2. Buntweberei sucht jiingern, tiichtigen Disponenten mit
Webschulbildung und Praxis.

4. Groflere Seidenweberei in Rio de Janeiro sucht jlingern
Disponent mit Webschulbildung, Webereipraxis, Praxis auf
Dispositionsbureau und Fahigkeiten fiir Musterausnchmen und
Kalkulation. Nur Schweizerbiirger. Flugpostofferten.

5. Schweizerische Seidenweberei sucht erstklassigen Klei-
derstoff-Disponent.

Stellengesuche

1. Jiingerer, tiichtiger Betriebsleiter fiir Seidenweberei und
Druckerei, mit Auslandspraxis, sucht Stelle im In- oder Aus-
land.

2. Jiingerer Webermeister mit Webschulbildung und Aus-
landspraxis, sucht Stelle im In- oder Ausland.

3. Jiingerer Betriebsleiter mit Webschulbildung, prak-
tischen und kaufmidnnischen Kenntnissen, In- und Auslands-
praxis, sucht Stelle.

4. Jiingerer Firbereitechniker, Absolvent einer Firberei-
schule, langjdhriger Praxis im Férben wund Ausriisten in
Kunstseidenstiickfarberei, sucht passenden Wirkungskreis.

5.- Jiingerer Betriebsleiter mit Webschulbildung und mehr-
jahriger Praxis sucht Inlandstelle.

Instruktionen fiir Stellensuchende.

Die Stellenvermittlung erfolgt nur fiir Vereins-Mitglieder.
Neueintretende, welche den Stellenvermittlungsdienst beanspru-
chen wollen, haben nebst der Einschreibegebiihr den filligen
Halbjahresbeitrag zu entrichten.

Die Bewerbungsformulare, welche auf Wunsch zugestellt
werden, sind ausgefiillt mit 1 bis 2 Offertschreiben, die ein
moglichst gedridngtes aber {ibersichtliches Bild iiber Bildung,
bisherige Titigkeit und Kenntnisse enthalten sollen, einzu-
senden. Jeder Offerte sind Zeugniskopien und fiir Ausland-
stellen Photos beizufiigen.

Gebiihren: Einschreibegebiihr Fr. 2.— (kann in
Briefmarken iibermittelt werden) bei Einreichung der Offerte.

BKRIENSI

WASSERTURBINEN

AG. der Maschinenfabrik von Theodor Bell & Co., Kriens-Luzern




MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Vermittlungsgebihr 59 des ersten Monatsgehal-
tes, nach erfolgter Vermittlung einer Stelle. Zahlungen kdn-
nen auf DPostscheck No. VIII 7280 Verein ehemaliger Seiden-
webschiiler Ziirich und A.d.S. gemacht werden. Zahlungen
aus dem Auslande per Postanweisung oder in Banknoten.
Vermittlungsgebiihren welche nach einmaliger Mahnung nicht
entrichtet worden sind, werden beim Arbeitgeber eingefordert.
(Ehrensache.)

Nach erfolgter Vermittlung einer Stelle, oder wenn die An-
meldung zuriickgezogen werden will, ist dem Stellenvermitt-
lungsdienst (Clausiusstrafie 31, Ziirich 6) unverziiglich Mit-
teilung zu machen. Es liegt im Interesse des Bewerbers, vor-
stehende Instruktionen genau einzuhalten.

Adresse fiir die Stellenvermittlung: Stellen-
vermittlungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und A.d.S,, Clausiusstrafie 31, Ziirich 6.

Tuch-, Streich- u.Warenbdume
Biirstenbdume, Peitschen
Schldger, Enderollen

Nadelbaume
Haspel
Laddeckel
Webladen

fabriziert und &
: &

repariert O
S

2-teilige Holz-
riemen-Scheiben. la.

Leer-, Stufen-, Seil- und
Keilriemenscheiben, jede
Grosse bis zu 150 PS. Kraft-

tibertragung 1076

innert 1— 2 Tagen prompt lieferbar. Heute das
billigste und zuverlassigste Transmissionsorgan.

N
&.
&

Webeschiitzen aus pat. Pressholz
Schuss- und Meterzéhler,
Dessinpapier, Schlagriemen

sowie simtl. Ersatzteile fiir die Textilindustrie, liefert

GUT und BILLIG

Textil-Agentur

STAUFFACHER & HEFTI, Schwanden/6l.
Telephon 218 1102

Weberei-Bedarfsartikel

jeder Art. Spezialitaten fiir Jacquardwebereien wie:
Chorfaden, Chorbretter, Litzen, Gewichte etc. Techn.
Glasartikel. Ressorts fiir Band- und Elasticwebereien.

SPEISER & CIE.- BASEL

St. Johannring 111. Telephon 46.622 1134

Mit N.T.B.-Methoden
und Einrichtungen

werden lhre Textilerzeugnisse besser und
billiger, lhr Gewinn gréfer!

Glanzende Atteste von bekannten in- und
auslandischen Textilfirmen bezeugen es.
Verlangen Sie in lhrem eigensten Interesse
eine Expertisierung lhres Betriebes u. damit
Aufschlufy iiber die méglichen Ersparnisse.

Niedermann-Textil-Beratung
u.techn.Bureau fiir die gesamte Textilindustrie

Tel.No.21475  Rapperswil $t.G. a. z'see (Schweiz)

1103 Konstruktion u. Bau von Spezialapparaten

Ziircherische Seidenwebschule

Bewahrte Lehranstalt fur die Textilindustrie. Theorie
und Praxis der Seiden-, Kunstseiden- und Misch-
gewebe. Material- und Stofflehre usw. 36 Schaft- und
Jacquardwebstiihle. Vorkurs: April bis Juli; Jahres-
kurs: September bis Juli. Auskiinfte und Prospekte
1132 durch die Schulleitung, Wasserwerkstr. 119, Ziirich 10.

Seidenweberei sucht jungen

Disponenten

(fir Kleiderstoffe) mit Webschulbildung.

Offerten unter Angabe der Eintrittsméglich-
keit, iiber Bildungsgang und der Saldran-
spriiche unter Chiffre T 1135 J an Orell
Fiissli-Annoncen A.G., Ziirich, Ziircherhof.

I
August Schumacher & Co.

Fondé 1902 Z{irich 4 ronde 1902

BadenerstraBe 69-73
Telephon 36.185

1056

Telegramme: Aschumach

Dessins industriels

Anfertigung von Nouveautés

fiir Seiden-Druck u. -Weberei

Patronen und Karten jeder Art
Paris 1900 goldene Medaille

PATENTE

KIRCHHOFER,
RYFFEL & Go.

ZURICH, 51 LOWENSTRASSE

Occasions-Maschinen

jeder Art fiir Textil-Industrie liefern stets: Olivier & Vincent,
44, Rue de Lisbonne, Paris - 51, Rue Inkermann, Roubaix -
Monatliches Bulletin durch u. Korrespondenten H. Rieter,
Streulistrasse 19, Ziirich. 1048

Holzspulen fiir jeden
Bedarf liefert prompt
und preiswert

: i : 3
Meyer Holzspilgntaprij Baa
Gegr. 1869 Tel. 41.205 Kt. Zug
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