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(mit einer einzigen Ausnahme) eine gdute bis sehr gute,
dank den niedrigen Arbeitslohnen und der zehnstiindigen
Arbeitszeit per Schicht. Ein kleines Unternehmen war, wie

dem Verfasser dieser Zeilen bekannt ist, in der gliicklichen
Lage, innert Jahresfrist das Aktienkapital, das sich in Fa
milienbesitz befindet, vollstindig abzuschreiben.

ROHSTOFFE

Seidenernte 1938. — Wie schon gemeldet, wird die ital-
ienische Seidenernte der letztjdhrigen gegeniiber einen
Riickgang zeigen, der ausschliefllich den ungiinstigen Witte-
rungsverhdltnissen zuzuschreiben ist. Von g¢rdfierer Bedeutung
ist, dafl nunmehr auch Japan eine dem Vorjahr gegeniiber
um etwa 1590 kleinere Ernte meldet. Da ferner mit einer
beschrinkten Ausfuhr aus China ¢erechnet werden mufl,
so wird die der Industrie fiir die Kampagne 1938/39 zur Ver-
figung gestellte Seidenmenge betrdchtlich hinter der letzt-
jahrigen zuriickstehen. In den Vorkriegszeiten und bevor die
Fabrikation von Rayon eins solche Entwicklung zeigte, hitten
solche Berichte eine starke Preiserhdhung zur Folge de-
habt; heute 1dft sich nur eine bescheidene Festigung des
Rohseidenmarktes wahrnehmen. ’

Bulgarien. Der Ankauf der Baumwollernte. Die staatliche
Getreide-Direktion, die die gesamtz Ernte der bulgarischen

Baumwolle auch in diesem Jahre wieder aufkauft, wird da-
fiir die gleichen Preise bezahlen, wie im Vorjahr, wenn-
gleich die Weltmarktpreise wesentlich gesunken sind. Fiir
entkernte Baumwolle aus den Gebieten von Sofia, Plovdiv,
Stara-Zagora und Burgas wird ein Preis von 36 Lewa fiir
1 kg bezahlt, wdhrend aus den Gebieten von Schumen, Ple-
ven und Vratza stammende Baumwolle nur mit 32 Lewa per kg
ibernommen wird. Die Abnehmer der Baumwolle haben der
staatlichen Getreidedirektion einen Mehrpreis von 1 Lewa pex
kg zu entrichten. Im Jahre 1938 ist die Anbaufliche fiit
Baumwolle wesentlich vergrofiert worden, sodafl man in die-
sem Jahr mit einem (geschidtzten) Ernteertrag von rund 5
Millionen Kilogramm, gegeniiber 3,5 Millionen im Vorjahr,
rechnet. Bekanntlich ist die bulgarische Baumwolle, vergli-
chen mit andern, auf dem Balkan kultivierten Baumwoll-
sorfen, sehr rein und ldBt sich hauptsdchlich fiir Garne bis
zur englischen No. 20 ausspinnen. v. H.

SPINNEREI - WEBEREI

Ueber die Produktionseinrichtungen fiir Jacquardgewebe

Jacquardgewebe- und Musterungen sind heute wieder mehr
denn je zuvor in Mode, sei es in der Damenkleider-, Krawatten-~
stoff- oder Zierdecken- und Tiicherindustrie. Dies gibt Veran-
lassung ¢genug, sich einmal mit jenen Maschinen zu be-
fassen, mit welchen heute ein ¢rofier Teil dieser Gewebe
im In- und Ausland hergestellt wird, den Verdoljacquard-
insbesondere der Riegelmaschine mit Hakensteuerung. Dies
ist eine verbesserte Konstruktionsrichtung der Originalma-
schine des Franzosen Verdol, der auf der Konstruktion sei-
nes Landsmannes Jacquard aufbauend, eine Maschine schuf,
welche 1. die Papierkatrten durch eine endlose Papierbahn
ersetzt, 2. die durch dig Grobstichteilung begrenzte Platinen-
anzahl von 744 durch eine enge Feinstichteilung ersetzte,
wodurch in entsprechenden Baugrdfien die Unterbringung
einer Platinenanzahl von 448, 896, 1344, 1792 und 2688 mdg-
lich wurde. Diese Anzahl ist wiederum in Felder von jeweils
448 Platinen aufgeteilt. Die 2feldige 8%6er gilt als Normal-
grofie und ist auch die meistgebrauchte Maschine. Nachstehende
Tabelle gibt einen klaren Ueberblick iiber die Sticharten und
Teilungsverhédltnisse der gebrduchlichsten Maschinensysteme,
die sich parallel zu den verschiedensten Konstruktionsrich-
tungen entwickelten. Daraus kdnnen wichtige Schliisse fiir die
Betriebssicherheit der Maschinen gezogen werden.

3 FranzOs. Verdolstich
Stichart Gnggégh Fvevlvi'xes?ie:h Feinstich oder | oder endlose
r Vincenzi Papierkarte
Teilung - 6,85 mm 5,78 mm 4 mm 5,30 mm
ochdurch~ w % % .
Loslicurgh= 1:29 1:23 122 1:34
Nadelstdrke .
Nadelstirken 1,7 mm 1,7 mm 1,5 mm 0,7 mm

Die Achtteilbarkeit der Platinenzahl ermdglicht die An-

wendung fast sdmftlicher Bindungsgruppen und ist fir alle”

Systeme bis heute beibehalten. Die Unterteilung der Papier-
bahn, des Zylinders und der Platinenfiihrung in Felder von
448 Platinen ist das gegebene Mittel, um atmosphérische
Storungen auszuschalten. (Temperaturschwankungen, Feuchtig~
keitseinfliisse usw.)

Dlatinenzahl | 448 8906 1344 1792 2688
K::ifle¥1§inf einkartig einkartig | zweikartig | zweikartig
Mtetiung oder 806+ | 896+ 896 | 1344 + 1344
448 oder drei~
kartig
89648964896

Trotzdem diese Maschinen schr bekannt sind, soll zum
besseren Verstindnis der nachfolgenden Abschnitte eine kurze
Maschinenerkldrung gegeben werden.

Die Verdolkarte leitet ihre geschlagene Musterung auf
die Verdolmaschinenorgane {iber. Die Verdolmaschine 4}t
jedoch die diinne Papierkartenbahn nicht unmittelbar auf die
Platinennadeln einwirken, sondern auf die Ileichten Hilfs-
nadeln der kleinen Vorjacquardmaschine. Dadurch werden
entweder die Platinen von den Messereisen des Oberrahmens
gehoben -—— sobald sie in Eingriff mit diesen stehen — oder
zuriickgedriickt; diesem Zwecke dient der schriggestellte Mes-
serrechen mit seinen 17 Winkelblechen (die 16reihige Stof}-
nadelanordnung). Die zweischenklige Platinenausbildung dient
zur Federung. Der vordere Hubhakenschenkel driickt diesen
gegen das nichstfrontale Messercisen des Oberrahmens, der
hintere gegen den 8 mm Teilungsrost. VerkeSpfung der im
Nadelbrett (vorn) und im Federrahmen . (hinten) wagerecht
gelagert gefithrten Platinennadeln verbindet diese einzeln mit
einer (ihrer) korrespondierenden, stehenden Platine. Den Pla-
tinennadeln sind die Kdpfe der Stofinadeln des Vorschaltappa-
rates in gleicher Hohe und Flucht vorgesetzt, so dafi durch
Druck jeder einzelnen Stofinadel die dahinterliegende Pla-
tinennadel aus dem Angriffsbereich der Hubmessereisen zu-
riickgedringt werden kann. Auf der hinteren Kopfseite fiihrt
die Stofinadeln das Kopfnadelblech. Auf der Stirnseite haben
diese Auflage, sowie Vor- und Riickbewegungsmdglichkeit in
den Zwischenrdumen der Winkelbleche des Messerrechens.
(Wenn keinerlei Beeinflussung durch die Kartennadel erfolgt.)
Werden aber die wagerechten Stofinadeln durch die senkrechten
Kartennadeln gehoben, so stellen sie sich in den Blechzwischen-
rdumen hinter die kleinen 4 mm hohen Stirnwinkel derselben.
Der Messerrechen ist das Kopfstiick der beiden an den Ma-
schinenseiten entlang gleitenden Schlitten oder Schieber. Grund-
sdtzlich soll die Platinenfederung nach Entlastung die
Dlatinennadeln wieder vordriicken. Zu deren Unter-
stiitzung dient jedoch noch der Platinennadelabschlufl oder
Riickendeckel (beidseitig verstellbar verschraubt in den hin-
teren Schlittenenden). Kommt durch Abtastung der Karten-
nadeln eine Schufifolge der DPapierbahn zur Einwicklung, so
senken sich bei geschlagenen Ldchern die Kartennadeln in
diese, — eine ungeschlagene volle Papierbahnstelle bewirkt
jedoch die Anhebung der Kartennadeln hinter die Winkel der
Messerbleche und dadurch erfolgt in hin- und hergehender
Arbeitsbewegung der Platinenriickschub.

Die Kartennadeln hingen zur oberen Fithrung im Nadel-
fithrungsblech, des Vorschaltapparates, zur wunteren in der
doppelten Nadelfiihrungsschiene. Ein Deckblech schiitzt vor
Staub und dem Herausschliipfen der senkrechten Karten-
nadeln nach oben. Kartennadelhub und Senkung erfolgen
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dadurch, dafl die Kartennadeln in ihren Schlaufen von den
wagerechten Stofinadeln getragen werden, die vorderseits auf
den. Winkelblechen des Messerrechens Auflage haben. Die
Hoch- und Tiefstellung des Messerrechens mit den Winkel-
blechen und damit den Nadeln erfolgt durch die beiden in
feststehenden Rollenfiibrungen — wagerecht gelagerten mit
Hubkrdpfung versehenen Seitenschieber.

Die bewédhrteste Bauart der Riegelmaschine,
leitet die Schiebervor- und -riickbewegung von 2 senkrecht in
den seitlichen Mittzlachsen im Oberrahmen verschraubten und
in Lagern des Seitengestells festgefiihrten glatten Riegel-
stangen ab. Bolzen und Hebelarme ziehen diese vom Ober-
rahmen aus gleichzeitig hoch. Innenseitig ihrer flachen Rie-
gelstangen befinden sich doppelt verkrSpfte vertikal angebaute
kleine Schubriegel, die durch diese Verkrdpfung beim Hoch-
und Tiefgang des Oberrahmens einen eigenen Rollengang
vor- und riickwidrts schieben. Dieser ist durch, Bolzen, Zug-
stangen usw. mit Seitenschiebern verbunden, die selbst
in Rollen gelagert sind und in sich cine dem Hochgange der
Kartennadeln entsprechende doppelte Hubkurve besitzen.

Die Bewegung der 4 Arbeitsmechanismen jeder Maschine
erfolgt also zwangsldufig einheitlich aus der starren Verbin-
dung wunter einander durch die Hub- und Senkbewegung
des Faches. Im Hochgange des Oberrahmens erfolgt auch
gleichzeitig die Weiterschaltung der Zylinderwalze um einen
Schufl dadurch, dafi der Nachschubhaken der Steuerung in
einen Oteiligen Zylinderwalzenkopf eingreift und diesen mit

Die vollautomatische Schweifer

An der Schweizer Mustermesse des vergangenen Jahres
hatte man Gelegenheit, die erste vollautomatische Spulma-
schine schweizerischer Konsfruktion sehen zu konnen. Es war
der Schweiter Vollautomat Typ AS, eine recht interessante
Neuerung, die aber auch schon die Idee fiir eine weitere Ver-
vollstindigung in sich trug. Bei dieser Maschine, die alle Mani-
pulationen der fritheren Spulerin seclbsttdtig ausfithrte, wurden
vier . Spulstellen durch einen schr sinnreichen Mechanismus ein-
heitlich betatigt. Darin konnte man sowohl einen Vorteil wie auch
einen Nachteil erkennen. Der Vorteil lag in der Gleichmafiig-
keit des Erzeugnisses der mneuen Maschine, der Nachteil
in der Stillegung aller vier Spulstellen bei allfdlligem Faden-
bruch an einer Stelle.  Dieser Punkt war die Veranlassung
zum weitern Ausbau und dieser imufite folgerichtig zum
Einspindelsystem fiihren.

Die Textilindustrie mufite gar nicht lange auf die Losung
dieser Aufgabe warten. Heute iiberrascht die Maschinen-
fabrik Schweiter A.-G., Horgen die Fachleute mit
ihrem neuesten Erzeugnis, dem Einspindel-Schufi-
Spulautomat Typ MS, welcher als eine glinzende Lo-
sung des Problems bezeichnet werden darf. Wenn man vor
dem kleinen Apparat steht, staunt man iiber die sinngemifle
Konstruktion desselben. Es geht alles so leicht und ruhig und
mit einer Prizision vor sich, dafl man sich eine einfachere

der Zylinderwalze um 1/, — der Distanz eines Schufifeldes,
herumreifit. Zur Nachschubsicherung und Blockierung legt sich
die Rolle eines Bremshebels in die Zwischenrdume dieser
Teilung. Eine Federung hilt diese fiir die Zeitlinge der Ab-~
tastung der Papiermusterbahn durch die senkrechten Karten-
nadeln in diesen Stellen fest. Der vordere Nachschubhaken
ist mif einem Steuerungswinkel durch Gelenk verbunden und
bewegt an seinem anderen Schenkel eine Steuerschubstange,
die mittels Lenker in der Hhenlage gehalten, sich durch eine
Zugfeder an den mit dem Oberrahmen hochsteigenden Rie-
gel driickt.

a) An der KrSpfungsstelle, die sich decken muf,
mit jener Stelle, wenn die Karfennadeln in die untere Fiih~
rungsschiene zurilicktreten, erfolgt die Zylinderschaltung bereits
fiir den nédchsten Schufl.

b) Auf der vorderen Krdpfungskante im Hochgange des
Oberrahmens ¢ibt ein kleiner 3teiliger Hebel den im Tief~
gange und wihrend der Abtastung gesperrten Steuerhaken
auch fir die Riickschaltung frei. (Anzug einer Kordel vom
Webstuhl aus, erforderlich bei Schufibruch, Fadensuchen usw.)

¢) Indem der zweite kleine Arm des Steuerhakens durch
eine Abkropfung dem Schalthaken ausweicht, der die Schnur
frigt, hebt der dritte Arm der Steuervorrichtung die Schalt-
sperre, Dem Zylinderkopf entsprechen auf jeder Walzen-
scheibe 9 Messingwarzen zum sichern, festgelagerten Trans-
port der Papierbahn in ihren aufgeklebten Streifen.

(Fortsetzung folgt.)

Schuf3~Spulmaschine Typ M'S

Konstruktion gar nicht mehr denken kann. Wir werden
gelegentlich eine eingehende fechmische Beschreibung des
neuen Spulautomaten Typ MS verdifentlichen. Fiir heute

sei der Arbeitsvorgang nur ganz kurz angedeutet.

Vom runden Spulenmagazin gleitet die leere Spule oder
Hiilse in das Hiilsenlager und wird von dort in die Lager
des Spulapparates vorgeschoben, worauf sofort die Material-
abgabe beginnt. Nach Bildung einer’ Fadenreserve, die auf
verschiedene Léngen einstellbar ist, erfolgt die Bewicklung
der Spule. Sobald diese ihre volle Grdfie erreicht hat, wird

"die Spule aus ihren Lagern geldst, der Faden riickwirts ge-

zogen und eingeklemmt und durch zine Schere abgeschnitten,
worauf die volle Spule in cinen Kasten fallt und automatisch
die neue Spule vorgeschoben wird. Der ganze Wechselvor-
gang bendtigt einige wenige Sekunden.

Die Getriebeteile der Maschine sind in einem geschlossenen,
staubsichern Kasten untergebracht und laufen in Oel; die
schnellaufenden Teile, Spindeln, Fiihler und Antriebswelle,
ruhen auf Kugellagern. Die Tourenzahl der Spindel betrdgt
etwa 5000 Drehungen in der Minute. ;

Der Schweiter ,Einspindel Schufispulautomat Typ MS* ist
ein neuer Beweis schweizerischer Qualitdtsarbeit auf dem Ge-
biete der Textilmaschinenindustrie. —ber.

FARBEREI - APPRETUR
Neue Farbstoffe und Musterkarten

Gesellschaft fiir Chemische Indusfrie in Basel.

In der Musterkarte No. 1627, betitelt Farbungen auf
gerissenem Halbwollmaterial, werden Farbstoffe
und Verfahren gezeigt, wie sie zum Firben von Material, das
neben Wolle und Baumwolle auch Kunstseidenfasern oder
Zellwolle enthilt, geeignet sind. Nach dem Halbwollchrom-
verfahren gefdrbte Nuancen (Farbungen 1 bis 10) halten eine
schwache Walke aus. Werden Halbwollechtchromfarbstoffe da-
zu verwendet, so erreicht man gleichzeitig sehr gute Licht-
echtheit. Fiir etwas walkechtere Farbungen empfiehlf sich
die Verwendung von Diazotierfarbstoffen in Verbindung mit
neutral ziehenden Wollfarbstoffen nach einbadigem Verfahren
angewendet. Durch Anwendung von Schwefelfarbstoffen fiir
die vegetabilische Faser und Ueberfdrben in frischem Bade
mit Chromechtfarbstoffen nach dem Nachchromierverfahren er-
reicht man sehr gute Walkechtheit.

Unter der Bezeichnung Cibacetblau GR, bringt die

gleiche Gesellschaft mit Zirkular No. 481 ein neues, sehr

ausgiebiges Acetatkunstseidenblau heraus, welches sich durch
hervorragendes Ziehvermdgen auszeichnet. Diese Eigenschaft
ermdglicht die Herstellung tiefer Tone, wie z.B. Dunkelblau,
Marineblau, Dunkelbraun, Dunkelgriin ohne wesentliche Farb-
stoffverluste. Man erhdlt mit Cibacetblau GR reine Blau-
tone, die eine Spur griiner sind als diejenigen des bekann-
ten Cibacetsaphirblau G. Die Firbungen zeichnen sich durch
sehr gute Wasch~, Wasser-, Schweif}- und Sédureechtheit aus.
Das Egalisiervermdgen ist gut, sodafl mit den bekannten
egalisierenden Cibacetfarbstoffen kombiniert werden kann.

Mischgewebe. Baumwolle und Cellulosekunstseide wer-
den so schwach angefdrbt, dafl Cibacetblau GR fiir das Fir-
ben von Mischgeweben, die Baumwolle oder Cellulosekunst-
seide enthalten, geeignet ist. Wolle und Naturseide werden
angefdrbt, lassen sich aber durch eine Nachbehandlung mit
Seife oder Ultravon W aufhellen. Cibacetblau GR ist fiir den
Direktdruck wenig geeignet. Die Férbungen sind nicht weify
dtzbar,
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