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und ausgeschaltet werden konnen. ,,Dabei kann die Einrichtung
so getroffen sein, dafi jeder Einzelschalter an der Maschine
durch ein Zeitrelais mit der Steuervorrichtung an gemeinsamer
Stelle so verbunden ist, dafl beim Ausschalten eines Einzel-
motors nach einer bestimmten Zeit die iibrigen Motoren des
Waschmaschinensatzes durch die ‘gemeinsame Steuervorrich-
tung stillgesetzt werden”. Der Vorteil besteht vor allem darin,
dafl das ganze Maschinenaggregat durch einen einzelnen Mann
bedient werden kann. Es ist auf diese Weise aber auch dafiir
gesorgt, dafl das Leitungsnetz durch das nacheinander er-
folgende Anlassen der einzelnen Motoren nicht unzuldssig hoch
belastet wird. (DRDP. 553 896.)

Wesentliche Fortschritte bestehen aber auch, wie oben be-
reits hervorgehoben wurde, durch Einfiihrung zweckmifiger
chemischer Verfahren. Bemerkenswert ist u.a. das einer fran-
zosischen Gesellschaft patentierte Verfahren zum Waschen von
Rohwolle im eigenen Wollschweifi (DRP. 540389), ferner ein
Verfahren zum Wiederbrauchbarmachen der angewendeten
Waschfliissigkeiten (DRDP. 584 830).

Einer Londoner Firma wurde eine sehr vollkommene Ma-
schine zum Reinigen und Entfetten von Wolle patentiert, die

ein anschauliches Beispiel fiir die Entwicklung der neuzeitlichen

Waschmaschinen dieser Art aus dem primitiven Leviathan dar-
stellt. . An die Stelle der Gabeln ist hier ein ganzes System
von Forderbédndern, Zylindern und Rollen getreten, die nicht
nur dem Zwecke des Tauchens, Waschens und Auspressens
der Wolle dienen, sondern auch das Verfilzen derselben
verhindert. Nach Ausfiihrungen des Patentinhabers waren
die Konstrukteure der bekannten Vorrichtungen nicht genligend
darauf bedacht, das Verfilzen des Gutes zu verhindern. Eine
Maschine, bei der ein Verfilzen zu befiirchten sei, konne
sich in der Praxis nicht guf bewdhren. Bei der patentierten
Maschine konne dieser Nachteil nicht eintreten.

Das Wesen der Erfindung (DRDP. 608571) besteht nament-
lich darin, dafl der untere Teil des iiber Walzen gefiihrten
gelochten Forderbandes sich unter dem Spiegel der Wasch-
fliissigkeit fortbewegt und das zu reinigende Gut auf seinem
Wege durch das Bad abwechselnd abgespritzt und nachgiebig
geprefit wird. An dem einen Ende des Waschbottichs be-
findet sich eine Vorrichtung zum Zubringen des Gutes. Diese
Vorrichtung kann beispielsweise aus einem endlosen, mit Zin-
ken versehenen Band besteben, dessen Aufgabe es ist, die
Wolle zu fassen und nach einer schrigen Ebene oder Rinne
am vorderen Ende des Bottichs zu bringen. "Ein Rohr, das
die Waschlauge dem Bottich zufiihrt, ist mit Diisen versehen
und so angeordnet, daffi die unter Druck aus den Diisen aus-
tretende Fliissigkeit die in der Rinne (bezw. auf der schiefen
Ebene) abgleitende Fasermasse trifft. Die Fasern werden auf
diese Weise gelockert und gleichzeitig vom Wollschweifl, Sand
und anderen Unreinigkeiten befreit. Das Wollfett bleibt auf
der Oberfliche der Fliissigkeit. Der Waschbottich besitzt
einen horizontal angeordneten falschen durxchlochten Boden.
Der darunter liegende wahre Boden des Bottichs bildet, in-
folge Schrigstellung einzelner Bodenteile, Siimpfe, in denen
sich die schweren Unreinigkeifen, z.B. Sand, absetzen. Diese
werden durch einen Auslafl entfernt. Das oben erwidhnte, iiber
Walzen gefiihrte endlose Transportband taucht mit seinem
unteren Teile in die Waschfliissigkeit, die mit Hilfe einer
Dumpe in Umlauf gehalten und durch Heizschlangen auf eine
bestimmte Temperatur gebracht werden kann. Das untere
Trum des Fdrderbandes wird wellenférmig iiber und unter
Rollen hinweggefiihrt. Diese kdnnen mit Gewichten belastet
bezw. mit Federn gegen das Band gedriickt werden, um die
zwischen der Unterseite des unteren Trums und einer Reibe
von Rollen hindurchgehenden Wollfasern einer DPressung zu
unterwerfen. Die Fasern werden bei Eintrift in die Fliissig-
keit zundchst der Wirkung der aus den Diisen austretenden
Wasserstrahlen unterworfen. Diese bewirken, daff die Fasern
mit der Unterseite des Bandes in Beriihrung kommen, um
sodann durch den Botfich zwischen Band und Rollen hindurch
gefiihrt zu werden. Hierbei werden sie abwechselnd gequetscht

und wieder entlastet, damit sie sich ausdehnen und dann wie-
der Fliissigkeit aufnehmen konnen. Nachdem die Fasern auf
diese Weise bis zum AuslaBende der Maschine befdrdert
worden sind, werden sie durch Férderbidnder in einen Spiil-
bottich gebracht; und hier werden sie durch. Druckfliissigkeits-
strahlen auf ein endloses Band befordert, um die im Bottich
befindliche Ldsung zu durchlaufen. Sobald sie aber den
oberen Teil des endlosen Bandes erreichen, wird die Wasch-

- 18sung durch federbelastete Rollen aus dem Waschgut aus-

geprefit. Die zum Teil trockenen Fasern werden hierauf durch

Luftstrahlen in einen Behilter geblasen und kdnnen nunmehr

einem weiteren Trockenverfahren unterworfen werden.

Dies sind die Hauptziige der komplizierten Maschinenanlage,
welche bestimmt ist, eine griindliche Reinigung der Wolle mit
dem Auflockern der Fasern in jedem Stadium des Verfahrens
zu verbinden und so das Verfilzen der Wolle zu verhiiten.
Bemerkenswert ist noch, dafl diese Maschine nicht nur zum
Reinigen und Entfetten von Wolle, sondern auch anderer Faser-
stoffe geeignet ist. den.

Die italienische Seidenernte 1937. — Schon riickt die Zeit
der neuen Coconernte heran, wihrend erst jetzt die Einzel-
ergebnisse der Ernte 1937 verdffentlicht werden. Die Ge-
samternte stellte sich auf 31953000 kg, gegen 32322000 kg
im Jahr 1936. Der Unterschied ist demnach geringfiigig.
Fast -der gesamte Ertrag sefzte sich aus gelben Cocons zu-~
sammen; fiir die weifien Cocons wird eine Menge von knapp
900000 kg ausgewiesen. Auf eine Unze Samen, wurden 68
k¢ Cocons gewonnen. Ein Posten von 526000 kg wurde den
Zuchtanstalten iiberwiesen. An der Coconernte sind 16 Pro-
vinzen beteiligt, die sich vom DPiemont bis nach Kalabrien
und Sizilien erstrecken. Die Hilite der Ernte wurde in der
Provinz Venedig mit 16 Millionen k¢ aufgebracht; es folgen
die Lombardei mit 9,2, Piemont mit 3,1 und die Marken mit
1,4 Millionen kg. Mit der Coconzucht befafiten sich nicht
weniger als 475000 Familien. Da den Zichtern von der
Regierung ein Erlds von Lire 7.60 je k¢ zugesichert wurde,
so hat die italienische Landwirtschaft aus diesem Erwerbs-
zweig eine Summe von etwa 243 Millionen Lire gezogen, was
etwa 55 Millionen Schweizerfranken entspricht. Die Qualitit
der Ernte des Jahres 1937 war infolge starker ,,Pelo”-Bil-
dung nicht ganz befriedigend.

Die diesjdhrige italienische Seidenernte wird wabrschein-
lich ein anderes Bild ergeben, da die italienische Regierung
beabsichtigt, - die Coconzucht stark zu steigern; die Bestre-
bungen sollen dahin gehen, eine Coconmenge von etwa 40
Millionen k¢ zu erzielen.

Rohstoffverbrauch der italienischen Seidenweberei. — Die
italienische Seidenweberei hat im Jahr 1937 10371 q Seide,
78927 q Kunstseide und 9507 q andere Spinnstoffe verarbeitet,
zusammen 98805 q. Fiir das Jahr 1936 wurde eine Gesamt-
menge von 67452 q ausgewiesen, wobei 8568 g auf Seide,
52128 q auf Kunstseide und 6756 q auf andere Spinnstoffe
entfielen.

Die italienische Baumwollweberei hat im Jahr 1937 335268
q Kunstseide gebraucht, also mehr als das Vierfache der
Seidenweberei. Auch bei dieser Industrie 1dft sich dem Vor~
jahr gegeniiber, mit einem Verbrauch von 187584 q ein
starkes - Anwachsen der verarbeiteten Kunstseide feststellen.

Seidenzucht in Polen. — Auch Polen gehdrt zu den Seiden-
bau treibenden Lindern und seit 1924 wird von einer pri-
vaten Anstalt eine lebhafte Propaganda entwickelt, deren Er-
gebnis sich allerdings bis heute noch bescheiden ausnimmt,
Von efwa 1000 Ziichtern soll eine Erzeugung im Betrage von
rund 20000 kg Cocons vorliegen. Ein besonderer Verband der
Seidenziichter befaBt sich mit der Verwertung der Ernte und
setzt auch die Preise fiir die Cocons fest. Die Ware wird von
der Anstalt in Milanowek aufgenommen, die eine Seiden-
spinnerei und eine Seidenweberei betreibt.

SPINNEREI - WEBEREI

Bindungstechnische Anregungen.

Die neuzeitliche Gewebemusterung verlangt vom Bindungs-
techniker viel grofiere Kenntnisse, als dies vor 10 oder 15
Jahren noch der Fall war. Handelt es sich um Schaftgewebe,

(Nachdruck verboten.)

die in den Kollektionen fiir Kleiderstoffe stets eine bedeu-
tendere Rolle spielen als die Jacquardgewebe, so muf} er dar-
nach trachten, einen guten Artikel, der — wie man sagt —
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»eingeschlagen” hat, mdoglichst reichhaltig gestalten zu kdn-
nen. Durch mannigfaltisen Bindungswechsel soll er derselben
Qualitdt immer wieder ein anderes Aussehen verleihen kdn-
nen, wobei aber ,,Griff” und ,Fall” der neuen Musfer immer
der Originalware entsprechen sollen. Dies bedingt, dafi nur
die Bindung gedndert werden darf, wihrend Material sowie
Kett- und -Schufidichte gleichbleiben miissen. Zudem muf
die meue Bindung hinsichtlich der Fadenverkreuzungen von
Kette und Schuf3 ebenfalls wieder in Uebereinstimmung mit
dem Originalgewebe sein, d.h. sie mufl gleichviel Abbindun-
gen aufweisen wie dieses, ansonst eben der Griff und der
Fall der Ware verdndert werden.

Wenn nun ~das neue Gewebe auch noch mit demselben

Einzug hergestellt werden soll, wie das als Grundlage dienende
Muster, so bleibt dem Disponenten nur ein Weg, um seine
Aufgabe 16sen zu kdnnen. Und dieser eine Weg ist die Ab-
oder Umwandlung der Originalbindung. In der geschickten
Ausarbeitung eines - ,ziigigen” Artikels erweist sich das bin-
dungstechnische Kdnnen des Disponenten.

Als Anregung fiir derartige bindungstechnische Musterun-
gen habe ich den in Abb. 1 dargestellten 15schéftisen Mehr-
gratkdper als Ausgangsbindung gewdhlt. Durch einfache Aen-
derung der Fortschreitungs- oder Steigungszahl lassen sich
eine Reihe weiterer Bindungen herstellen, die dem Gewebe
bindungstechnisch einen vollstindig neuen Ausdruck verleihen.
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Abb. 2 ist entstanden durch Anwendung der Fortschrei-
tungszahl 2, d.h. jeder Ketftfaden ist um 2 Schiisse hdher-
gestellt worden als der vorhergehende. Aus der Koperbindung
von Abb. 1 ist dadurch eine Diagonalbindung entstanden.

Die. Bindung der Abb. 3 ergibt sich aus der Fortschrei-
tungszahl 4, welche der Grundlage fiir den 15er Atlas ent-

spricht. - Diese Bindung zeigt noch ein schwach ausgeprigtes
Diagonalbild, hat aber — zufolge der weiter auseinander lie-
genden Ausgangspunkte — schon mehr den Charakter einer

unregelméfigen ~Sandbindung.

Eine weitere Abwandlung zeigt Abb. 4. Als Fortschrei-
tungszahl .ist hier 7 angewendet worden, wodurch sich eine
flachansteigende Diagonalbindung von rechts nach links er-
gibt. Verwendet man die Fortschreitungszahl 8, so . €rgibt
sich die gleiche Bindung in umgekehrter Richtung, d.h. von
links nach- rechts.

Bei Anwendung der Steigungszahl 11 ist das Ergebnis wie
bel ‘Abb. 3, aber mit Gegenrichtung im Bindungsausdruck. Bei

4

der Zahl 13 kommt alls logische Folge der Verschiebung
-wieder die gleiche Bindung wie bei der Fortschreitungszahl 2
heraus, wobei aber der Diagonalgrat von links nach rechts
ansteigt.

Bei diesen Bindungsverschiebungen kdnnen nur solche Zah-
len angewendet werden, die keine Beziehung mit der Rapport-
zahl der verwendeten Ausgangsbindung aufweisen. Bei der
Zahl 15 fallen daher aufer Betracht: 3, 5, 6, 9, 10 und 12.
Als besonders giinstig — weil sie mehr Abwandlungsmdglich-
keiten aufweisen — sind z. B, Ausgangsbmdungen von 13 oder
17 Fdaden Rapport zu nennen.

Der geschickte Bindungstechniker findet aber noch weitere
Moglichkeiten. In den vorerwdhnten Beispielen sind . durch-
gehend ¢ leiche Fortschreitungszahlen verwendet worden. Nun
kann man aber auch durch regelméflig wechselnde ungleiche
Fortschreitungszahlen wieder neue Bindungen bewirken.

Die Abb. 5, 6 und 7 zeigen drei solcher Beispiele, von
denen jedes einen andern Bindungsausdruck aufweist.
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Abb. 5

Bei genauer Betrachtung der verschiedenen Bindungen wird
der aufmerksame Beobachter feststellen, dafi sich durch die
Verdnderung der Fortschreitungszahl bei den neuen Bindun-
gen in der Schufirichtung meistens weniger Fadenverkreuzun~
gen ergeben als bel der Originalbindung. Bei gleicher Quali-
tdt, gleichem Kett- und Schufimaterial und gleicher Ausriistung
wird dadurch der Ausfall der Ware ,etwas” weicher werden.

Apparate, welche den .,,Griff” und den ,Fall” einer Ware
messen oder registrieren, kennt man bis heute noch nicht.
Die Beurteilung dieser Faktoren ist daher eine rein gefiihls-
méflige. Der logisch denkende Disponent ist aber trotzdem
in der Lage, den Warenausfall methodisch zu beeinflussen.
Wir mSchten dies an den gezeigten Bindungen nidher er-
kldren und das unbestimmte ,etwas” genau ermitteln.

Zu diesem Zwecke bezeichnen wir den Griff der Original-
bindung (oder Originalware) nach -der Zahl der Fadenver-

kreuzungen eines Bindungsrapportes. Diese betrdgt nach Abb.1
je Kettfaden 10, je Schufifaden ebenfalls 10, somit im ganzen
Bindungsrapport, 15 Schiisse, 15X 10=150. Wir bezeichnen
daher: ,,Griff und'vy Fall” = 150.

Vergleichen wir nun die Bindungen 2-—4, so stellen wir
fest,” dafl Bindung 3 in der Schufirichtung auch wieder 10
Fadenverkreuzungen aufweist, wihrend aber die Abb. 2 und
4 nur noch deren 8, der Bindungsrapport also nur noch
deren 15X 8=120 enthdlt, somit 30 weniger als die Oti-
ginalbindung und die Abb. 3. Die Ware, die mit diesen
beiden Bindungen hergestellt wird, verliert daher 15 an Griff,

~gewinnt aber dementsprechend an Fall.

In der zweiten Bindungsgruppe weisen die Abb. 5 und 7
in der Schufirichtung ebenfalls nur noch je 8 Fadenverkreu-
zungen auf. Der Ausfall der Ware wird somit genau der

. gleiche sein wie bei den Abb. 2 und 4.

In Abb. 6 weist je der dritte Schuff (1, 4, 7 usw.) je 8
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Fadenverkreuzungen, die andern zehn Schiisse aber je 10
Fadenverkreuzungen auf. Es ergeben sich somit 5X8=40
und 10X 10 =100, zusammen also 140 Fadenverkreuzungen
im Rapport. Griff der Ware somit 140 oder 6,600 geringer
als derjenige der Originalbindung, dafiir Fall der Ware um so
viel geschmeidiger.

Dem Disponenten werden so oft Aufgaben iibertragen,
einem Gewebe ,etwas mehr Griff”, einem andern ,etwas mehr
Fall” zu geben. Dann wird meistens geprdbelt, die Schufi-
dichte oder das Material geéindert, dies und jenes versucht und

Zellwolle in Korsett~ und

Die Verwendungsfihigkeit von Zellwolle fiir Korsett- und
Damenwische-Erzeugnisse hidngt im einzelnen von den ver-
schiedenen Gebrauchseigenschaften dieses neuzeitlichen Tex-
tilfaserstoffes ab, der bekanntlich in manchen Arten gewonnen
und mit ,,gewolltén” Eigenschaften ausgestattet wird. Samt-
lichen Artikeln des Korsett- und Damenwischefaches ist die
Note gemeinsam, dafl sie mdglichst weich und geschmeidig,
elastisch, wirmehaltig, widerstandsfdhig ¢eden Transpiration,
waschbar, leicht und pords sein sollen, dabei aber auch eine
gewisse Festigkeit sowohl im trockenen wie im nassen Zu-
stand aufweisen miissen. Denn die Beanspruchung von Damen-~
wische und Korsetts ist in einem Zeitalter, wo Berufstdtig-
keit und Sport die Frauen und Méidchen  weitgehend be-
schiftigen, verhdltnismédfig grofl und vielseitis sind die Kor-
perbewegungen, denen die Leibwidsche und Korsetts aus-
gesetzt sind. Im Gegensatz zur Oberkleidung ist die Leib-
wische viel mehr dem- Druck, der Dehnung, der Streckung,
der Beweglichkeit unterworfen. Dazu wird verlangt, daff die
Erzeugnisse der Damenwische- und Korsett-Industrie mdg-
lichst eng anliegend gearbeitet sein sollen, die schlanke oder
vollschlanke Linie nicht unschdn gestalten, mit einem Wort
gesagt, dafl sie gportlich wirken sollen. Demgemifl ergibt
sich als weitere Forderung, dafi die Materialien ebenso wie
die entsprechenden Stoffe selbst von betonter Feinheit sein
miissen. Alle diese Anforderungen finden, sofern man die
materialtechnische Seite in Betracht zieht, in der Zellwolle
wie auch in der auf diesem Gebiet schon seit Jahren be-
wihrten Kunstseide ihre Erfiillung. Selbstverstindlich ist es
notwendig, bei der Mannigfaltigkeit der Arten und Eigen-
schaften der Zellwolle fiir den jeweiligen Artikel und Ver-
wendungszweck das auf die besonderen Beschaffenbeitsmerk-
male der Fertigware abgestimmte Material auszuwihlen und
sachgemdfl zu verarbeiten. Wenn in der Vergangenheit iiber
Mingel von zellwollenen oder zellwollhaltigen Artikeln der
Damenwische- und Korsett-Industrie Klage gefiihrt wurde,
so liegt dies unseres Erachtens vielfach an der unzuldng-
lichen Verarbeitung dieses modernen Textilrohstoffes, die
lediglich auf einer mangelhaften Keontnis der Eigenschaften
oder der abweichenden Wesensmerkmale gegeniiber anderen
Spinnstoffen, die sich naturgemdfl auf die weitere Verar~
beitung auswirken, beruht. ‘

Die fiir die Korsett- und Damenwische-Industrie erforder-
lichen Gebrauchseigenschaften und ihre Bestimmung lassen
sich in folgende Einzelheiten zusammenfassen. Vor allem
kommt die Weichheit und Geschmeidigkeit der besagten Ar-
tikel in Frage. Diese ist abhingig einmal von der Feinheit
der Einzelfaser, zum andern von der Art des Verspinnens
und nicht zuletzt auch von dem Charakter der Verarbeitung,
vor allem hinsichtlich der Musterungstechnik. Bei sorgfiltig
geleiteter Fabrikation sind die Zellwollgarne und -Fertig-
waren voluminds und von guter Fiilligkeit, die entsprechen-
den Damenwische- und Korsett-Exrzeugnisse verfiigen also
iiber einen guten, aber weichen Griff. Eine wertvolle Eigen-
schaft der Zellwolle ist die fast absolute Knitterfreiheit;
eventuelle Faltenbildungen, die in Leibwésche mitunter unan-
genehme Druckstellen hervorrufen, hidngen sich ,,von selbst”
wieder aus. Hervorzuheben ist auch die Gleichmifigkeit der
Zellwolle und der meisten Zellwollmischgarne, da die Fasern
stets in regelmdfige Lingen — Stapel — geschnitten werden
und auch die Faserfeinheiten gegeniiber den Naturfasern kon-
stant bleiben. Da der Zellwollfaden in seinem Gefiige Luft-
zwischenriume enthilt, so ist seine Warmehaltigkeit verhdlt-
nismédflig gut. Ohne zu hitzen wirmen die aus Zellwolle
gefertigten Damenwischeartikel. Und erst in Verbindung mit
Wolle kommen die Wiarmewirkungen richtig zur Geltung; die

dabei wohl auch die Bindung umgestaltet. Da dies aber gewdhn-
lich rein. gefiihlsméflig, d.h. ohne bestimmten Bezug
auf die Originalbindung ausgefiihrt wird, befriedigen die Ver-
suche oft erst mnach langen vergeblichen Bemiihungen. Ich
mdchge daher diese methodische, ‘auf einfachen logischen
Ueberlegungen beruhende Arbeitsweise empfehlen. Obgleich
ich hijeriiber bis anhin weder in der Fachliteratur noch in
Fachzeitschriften irgendwelche Angaben g¢efunden habe, bin
ich {liberzeugt, dafl jeder Disponent mit dieser Methode vor~
ziigliche Resultate erzielen wird. - Draktikus.

Damenwische~Erzeugnissen.

zahlreichen Mischgarne aus Zellwolle und Wolle wie Woll~
stra und Wollflox sind fiir die winterlichen Leibwischestoffe
bestens geeignet. Die Dehnbarkeit der meisten Zellwoll-
arten kommt denen der Baumwolle nahe, doch kann die
Dehnbarkeit durch verschiedene Spinn- und Verarbeitungs-
methoden noch erhdht werden, beispielsweise verfiigen Strick-
und Wirkstoffe in Gestalt von Trikotagen iiber eine gute
Dehnbarkeit, Elastizitdit und Formgebung. Zu erwihnen isf
auch der Glanz der Zellwolle, der je nach Arf und Verwen-
dungszweck von hochmatt bis hochglinzend in verschiedenen
Stufen abgewandelt werden kann. Ueber die Waschbarkeit
zellwollener Wische- und Korsettstoffe ist zu sagen, dafl sie
nach den gegebenen Anleitungen mit neutralen Waschmitteln
kalt oder lauwarm sehr gut zu waschen sind, zumal die
modernen Waschmittel, die fiir diese Erzeugnisse besonders
ausgebildet wurden, die Wische schonend behandeln, zu-
gleich. keimtdtend wirken und auch in vielen Féllen Flecken
beseitigen. Insbesondere entfernen diese Waschmittel Tran-
spirationsriickstinde; ganz abgesehen davon, dafi die Zell-
wolle ebenso wie die Kunstseide wegen ihrer eigenartigen
Faserstruktur den Schweifl wie sonstisen Schmutz nur ober-
fldchlich annimmt und demgemidfl kein intensives Waschen
unter Zerren, Reiben und Biirsten vonndten ist.

Manche Mingel in zellwollenen -oder zollwollhaltigen Er—
zeugnissen in Damenwische sind nicht etwa auf den Spinn-
stoff, das Garn oder seine Eigenschaften zuriickzufiihren,
sondern auf ungeeignete Verarbeitung. So miissen geschnit-
tene Trikotagenwaren in den Nihten ausreichend gefafit wer-
den, andernfalls, gerade bei eng anliegenden Formen, die
Néhte leicht aufrexﬁen Auﬁerdem muﬁ dle Lagerhaltung
eine eventuelle Stapelung ohne Faltenbllduné und in nicht
zu hohen Lagen erfolgt. Besonders fiir femfadxge und fem~
faserige Artikel ist dies wichtig. Zwar wird dle Knlttetv
festigkeit durch ein anderes LagerunQSverfahrren mcht beein-
trachﬁgt Jedoch kann die Feinstruktur der Fasel unter Um—
wenn auf den Lagern ein ofteres Umstapeln durchgefuhrt
wird.

Die zellwollenen Kreppstoffe, auch ,siolch'g_m”\/erbm‘dung
mit Kunstseide, haben sich bewihrt, zumal in ihgen gleich-
mifligen Beschaffenheiten und ausgesuchten Feinheiten. Man
hat auch Wischestoffe aus Zellwoll- und Makozwirnen heraus-
gebracht, die sich in ihren seidigglanzenden’ Oberflichen wir~
kungswoll ausnehmen. Der Seidenglanz zellwollener Wische-
stoffe ist iiberhaupt eine beliebte Eigenschaft; selbst bei
Sfterem Waschen geht der Glanz nicht verloren.-

Von diesen gewebten Waischestoffen abgesehen, ist das
Anwendungsgebiet der Zellwolle in Trikotagen ~fast . uner-
schdpflich. Sowohl allein wie in zweckgebundenen Mischungen

.mit Wolle oder Baumwolle, .weiter auch in. plattiertén Quali-

titen mit Kunstseide ist die~ Zellwolle zum tonangebenden
Material geworden. Die aus Zellwollgarnen gewirkten Stoffe
und Waischeerzeugnisse sind hygienisch; denn ‘durch. die be-
sondere, im mechanischen Spinnprozefl erzielte Struktur des
Fadens sind im Garn viele winzige Luftzellen enthalten,
die isolierend - wirken und. eine gute Wirmehaltigkeit : ver-
biirgen. - In Verbindung mit. Wolle " kommen. diese . wirme-
isolierenden Eigenschaften besonders zur Geltung. Weitérhin
wird von den Zellwollgarnen die Transpiration: schnell aufge-
nommen, aber auch ebenso rasch wieder abgegeben. :Ganz be-
sonders sind aber die zellwollenen Trikotagen fiir Damenwische
angenehm im Tragen wegen ihrer Weichheit und Schmieg-
samkeit, Festigkeit, Luftdurchldssigkeit und Waschbarkeit. Da-
zu lassen sich diese Wirkwaren in waschechten und Indanthren-
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farben in allen Modefarben, also auch in den beliebten zarten
DPastellfarben einwandfrei und klar ausfdrben. Die zellwolle-
nen Trikotagen sind in den verschiedenen Musterformen auf
dem Markt. Neben Charmeuse, Milanaise, Maratti, Feinripp,
Kettenwirkwaren, Rundstubl- und Raschelartikeln sieht man
zalilreiche Interlock-Erzeugnisse. Fiir diese Fabrikate werden
in der Regel feinfidige Garne herangezogen. Auch in diesen
Artikeln spielt die Zellwolle allein wie in Mischung mit an-
deren Textilfasern eine hervorragende Rolle. Zahlreiche Va-
riationsmdglichkeiten lassen sich auf diese Weise erzielen.
In dem einen Falle wird die Wirmewirkung, namentlich fiir
Winterartikel, sehr gesteigerf, in einem anderen Falle wird
das Musterbild in Gestalt der Rippenformung stdrker aus-
geprdgt und in einem dritten Falle kann man die Strapazier-
fahigkeit erhdhen. Die Veredlung trdgt gleicherweise dazu
bei, die Verwendungsfdhigkeit zellwollener Damenunterwédsche
auszudehnen. Erinnert sei in diesem Zusammenhang an die
modernen Verfahren zum Rauhen von Trikotagen, wodurch
die Wairme-Isolation verbessert wird. Zellwolle eignet sich
sehr gut fiir solche Veredlungsmethoden.

In Erzeughissen der Korsett-Industrie wie Koper-, Satin-
und Jacquardstoffen, gummielastische Gewebe, Strick- und
Wirkwaren usw. hat die Zellwolle gute Aussichten, weiter vor~

zudringen. Diese Artikel miissen besonders strapazierfihig
sein, weshalb nur gleichmidfli¢ ausgesponnene Garne mit
hoher Reififestigkeit in Betracht kommen. Dariiber hinaus
sind die Mischqualititen aus Zellwolle-Baumwolle, Zellwolle-
Wolle, Zellwolle-Kunstseide anzutreffen, beispielsweise in glat-
ten Korsettdrellstoffen aus Makobaumwolle und Zellwolle,
in Jacquarddrellstoffen aus zellwollenen beziehungsweise zell-
wollgemischten Grundgeweben und kunstseidener Motivierung,
in gummielastischen Strick- und Wirkstoffen aus Zellwolle
und Wolle. Bemerkenswert ist auch die Tatsache, dafl in letz-
teren die Gummifdden oder Latexfidden ebenfalls vorher mit
Zellwollgarnen oder Zellwolle-Baumwolle-Garnen umsponnen
werden, ganz abgesehen davon, dafl in diesem Falle auch die
Kunstseide ein ausgezeichnetes Umspinnmaterial abgibt. Vor
allem miissen die zellwollenen und zellwoll-gemischten Fabri-
kate der Korsett-Industrie von guter Luftdurchldssigkeit und
Aufnahmefihigkeit fiir Transpiration sein, Eigenschaften, die
den modernen Zellwollfasern und -Garnen in hohem Mafle an-
haften, da auch die mechanischen Spinnverfahren, wie schon
oben ausgefiihrt, entsprechend ausgebaut worden sind. Es
¢ibt demnach kein Gebiet und kein Artikel der weiblichen
Unterkleidung, die fiir Zellwolle nicht in Betracht kommen
kdnnte. O. Pp.

FARBEREI - APPRETUR

Welche Richtlinien sind bei der Kunstseiden~Schlichterei zu beachten ?
Von Hans Keller

Dem Wortlaut der Frage nach handelt es sich hier wahr-
scheinlich um die Schlichtung von Kunstseidenketten vor dem
Verweben. Da unter Schlichtung oft auch das Imprégnieren
von Kunstseidengarnen vor dem Zwirnen und das Prédparieren
der Kunstseide in der Wirkerei gemeint wird, sei hier auf die
sehr wesentlichen Unterschiede dieser drei Behandlungsmetho-
den "hingewiesen.

Wie nicht all¢emein und geniigend bekannt, mufl das Im-
priagnieren der Kunstseide vor dem Zwirnen bewirken,
daBl die Einzelfddchen und zwar jedes fiir sich verstdrkt wird,
um den Beanspruchungen des Crépezwirnprozesses widerstehen
zu k&nnen. Der ganze Kunstseidenfaden darf nicht von einem
ihn umschlieBenden, schiifzenden Film iiberzogen werden, weil
sonst die Verzwirnung der einzelnen Kapillarfddchen nicht
mdglich wiire, ohne diese Hiille oder den Film zu zersprengen.
Ein préparierter Faden wird daher nicht steif wie ein ge-
schlichtetes Fadenstiick an der Bruchstelle sein, sondern ge-
schmeidig. Es gibt Imprignierungsmitfel mit oder ohne Leindl.

Beim Schlichten der Kunstseidenkettfiden dagegen wird
der ganze Faden mit einer schiitzenden Hiille umzogen, welche
die Einzelfidchen schiifzt. Der geschlichtete Faden darf nicht
zu weich sein, um glatt und ohne besonderen Widerstand durch
das Webgeschirr und durch das Webeblatt durchgehen zu kon-
nen. Zu weich geschlichtete Kettfiden konnen sich leicht
vor den Augen der Lifzen, bezw. vor dem Durchgang durch
das Blatt aufreiben, so dafl Fadenbriiche entstehen, abgesehen
von den dann eintretenden {iberméBigen Beanspruchungen durch
Zug, so dafl Glanzstellen entstehen. Der geschlichtete Faden
zeigt beim Brechen glatte Bruchstellen. Kettenschlichten wer-
den aus Pflanzenstirken, meist Kartoffelstirke unter Zusatz
von Feften und Oelen hergestellt. Letztere haben den Zweck,
den Film geschmeidiger zu machen, da Stirke allein nicht
nur bald abfallen, sondern auch den Faden sehr sprode machen
wiirde. An sich ist Leindl der beste Zusatz zur Stirke, doch
hat Leindl unangenebme oxydierende Wirkungen, welche die
Entschlichtung oft schwer, ja nach langerer Einwirkungsdauer
solcher Schlichten fast unmd&glich machen. Besonders -Acetat-
seide, welche beim Entschlichten keine hohen Flottentempera-
turen vertrigt, wird nach etwas lingerer Einwirkung von Lein-
Slschlichte beim Entschlichten fast immer verdorben. Die Stdrke
dagegen ist beim Entschlichten nur aufzuspalten, um bei
Einwirkung mifig heifier Entschlichtungsflotten restlos entfernt
werden zu kOnnen. )

Das Priaparieren der Kunstseide in der Wirkerei ver-
folgt ebenfalls den Zweck, das heikle Material widerstands-
fahiger gegen die mechanische Verarbeitung durch die fort-
wihrende Maschenbildung zu machen. Wihrend geschlichtete

Kettfdden ebenso wie imprdgnierte Kunstseide nur in der
Langsrichtung beansprucht wird, erleidet priparierte Kunstseide
bei der Herstellung von Trikotagen und Striimpfen eine stén-
dige Biegungsbeanspruchung. Es ist daher klar, dafl die Pri-
paration vor allem eine hohe Geschmeidigkeit des Fadens
bewirken mufi. Die Verwendung von Stirke in Form von
Kleister fallt daher weg und die Pridparation wird mit Seifen,
Oelen oder Fetten vorgenommen.

Das Entfernen der Imprignierung, der Schlichte und der
Priparation geschieht naturgemifl nicht in der gleichen Weise.
Beim Entschlichten mufl nicht nur der Fettstoff, sondern
auch die Stdrke entfernt werden, wéhrend nach der Imprag-
nierung oder der Prdparation durch Waschprozesse die Fette
der verwendeten Mittel allein zur Entfernung kommen. Es gibt
bereits chemische Hilfsmittel, welche das gleichzeitige Auf-
schlieBen der in der Schlichte enthaltenen Stirke und die
Entfernung der weichmachenden Fette gestatten.

Neue Farbstoffe.
Gesellschaft fiir Chemische Industrie, Basel.

Musterkarte No. 1550, Cibanaphthole und Basen
auf Baumwollgarn deutet schon durch ihre &duflerst
gediegene Aufmachung auf eine intensive Bearbeitung des
Naphtholgebietes durch die genannte Farbenfabrik. Im Ver-
gleich zu der friiheren Naphtholkarte (No. 1000) der Gesell-
schaft fiir Chemische Industrie in Basel ist ersichtlich, daf}
die Anzahl der Naphthole und Basen betridchtlich vergrofiert
worden ist. Die Karte enthdlt sehr genaue Angaben {iber die
Affinitdt der einzelnen Produkte, sowie iiber die sich daraus
unter verschiedenen Flottenverhiltnissen ergebende Arbeits-
weise. Die wichtigsten Echtheiten sind in iibersichtlicher
Weise neben den Ausfdrbungen angefiihrt.

Musterkarte No. 1521, Firbungen auf Mischgewebe
Wolle/Viskose, enthdlt 12 seitengleiche Ausfdrbungen,
hergestellt mit Halbwoll- und Polytexfarbstoifen, 12 weitere
seitengleiche Ausfirbungen, hergestellt mit Halbwollecht- und
Dolytexechtfarbstoffen. 12 weitere Farbungen illustrieren die
beim Fiarben mit Viskose reservierenden S#ure- und Neolan-
farbstoffen erzielbaren Effekte.

Eine gleiche Anzahl Farbungen illustriert Zweifarbeneffekte,
bei denen die Wolle mit geeigneten S#ure- und Neolanfarb-
stoffen vorgefirbt, die Viskose unter Verwendung von Alba-
tex WS mit Chlorantinlichtfarbstoffen nachgedruckt wurde.



	Spinnerei : Weberei

