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dritten Schicht durchfiihren, weil sonst die Gefahr einer
Ueberproduktion entstiinde, und in der Fertigwarenindustrie
bereitet die Ausgleichung der saisonmifligen Ueberbean-
spruchung dieser Betriebe ernste Schwierigkeiten. Dr. Rei.
bt L3
Verband ungarischer Fabrikanten von Rayongeweben. —
In Budapest ist ein Verband der ungarischen Fabrikanten von

Rayongeweben gedriindet worden, dem sich zundchst die Her-
steller von Crépe- und Marocainstoffen angeschlossen haben
und der eine Regelung der Erzeugung und der Verkaufspreise
bezweckt. Der Anschlufi auch der Baumwollwebereien, die
Rayongewebe anfertigen, ist vorgesehen. Als erstes Ziel wird
eine ErhShung der Verkaufspreise um 15 bis 200 genannt,
um die Teuerung bei den Rohstoffen auszugleichen.

ROHSTOFFE

Verdriangung der Naturseide durch Kunstseide in Japan.
— Es ist bekannt, daf} Japan, wenn auch seine Erzeugung
von derjenigen Chinas wahrscheinlich iibertroffen wird, als
Seidenausfuhrland weitaus an erster Stelle steht und den
Weltseidenmarkt beherrscht. Dennoch hat dieses Land, dessen
Beweglichkeit auf industricllem Gebiete unerreicht dasteht,
sich rasch und griindlich auf die Anfertigung auch von Kunst-
seide umgestellt und wird heute als Erzeuger dieses Spinn-
stoffes nur von den Vereinigten Staaten von Nordamerika
iibertroffen. In Japan wird jedoch Kunstseide nicht nur her-
gestellt, sondern auch verarbeitet und in den letzten Jahren
hat Japan seine ¢rofiten Ausfuhrerfolge auf dem Gebiete
der kunstseidenen Gewebe erzielt. Bezeichnend ist nun, daf}
dieser Wandel sich auch im Lande selbst vollzieht. Gemiafd
einem im ,Daily News Record” erschienenen Bericht geht
die Verwendung von seidenen Geweben und Kleidern zugun-
sten kunstseidener Ware bestdndig zuriick. Die kunstseidenen
Gewebe werden den Bediirfnissen der japanischen National-
trachten angepafit. Der gleiche Umbruch vollzieht sich auch bei
der Arbeiterschaft, die in steigendem Mafle von den Seiden-

“schen Seidenweberei ist in

webereien in die Fabriken von kunstseidenen Gewebe iiber-
tritt, bei den Grofihdandlern und den Ausfuhrhiusern. Viele
typischen japanischen Seidengewebe sind ginzlich aufgegeben
worden oder werden nur noch auf Bestellung angefertigt;
sogar die bekannten ,Habutai” entgehen nicht diesem Schick-
sal und dieses einst wohlbekannteste Erzeugnis der japani-
vielen Gewichtsqualititen und
Breiten nicht mehr erhiltlich.

Die Umstellung von Seide auf Kunstseide zeigt sich auch
bei der Ausfuhr, indem einem Stillstand (und demnichst auch
einem Riickgang) im Absatz von Seidengeweben, eine starke
Steigerung der Verkdufe von Geweben aus Kunstseide gegen-
iibersteht. So ist in den Jahren 1931/34 die Ausfuhr von Sei-
dengeweben zwar von 43 auf 77 Millionen Yen gestiegen, die-
jenige von kunstseidenen Geweben aber von 40 auf 113 Mil-
lionen Yen. Das Jahr 1935 bringt fiir die seidene Ware mit
77 Millionen Yen die gleiche Summe wie das Vorjahr, wihrend
die Ausfuhr von kunstseidenen Geweben auf 128 Millionen
Yen angestiegen ist.

SPINNEREI - WEBEREI
Die spindellose, automatische Spulmaschine ~ Schweiter Vollautomat Typ AS

Wenn man die technische Entwicklung der Webercima-
schinen wihrend den letzten zwei bis drei Jahrzehnten auf-
merksam studiert, kann man zahlreiche wirtschaftliche Zu-
sammenhdnge erkennen, die auf diese Entwicklung von be-
stimmendem Einfluf} gewesen sind. Ohne eine erschopfende
Aufstellung dieser Zusammenhidnge gdeben zu wollen, sei —
um nur einige der verschiedenen Gebiete zu nennen — auf die
Verbreiferung der Webstiihle, auf die automatischen Kett-
baum-Nachlafivorrichtungen, die elektrischen Schuffiihler, Kett-
fadenwichter und Abstellgeschirre, ferner auf die Verwendung
groflerer Schuflspulen und der sogen. Grofiraum-Schiitzen hin-
gewiesen, die alle in engem Zusammenhang mit wirtschaftlichen
Einfliissen standen. Recht interessant ist dabei die Feststel-
lung, daf} alle diese verschiedenen Gebiete jeweils fast gleich-
zeitig von verschiedenen Fabriken und auch in verschiedenen
Lindern aufgegriffen und bearbeitet wurden, wobei jeweils
verschiedene #hnliche, dem gleichen Zweck dienende Appa-
rate und Erzeugnisse entstanden und meistens in geringen
Zeitabstinden auf den Markt kamen. Der Uebergang vom
schmalen auf den breiten Webstuhl z.B. war durch eine voll-
stindige Wandlung der Fabrikation bedingt und ist auf mo-
dische Einfliisse zuriickzufiihren. Die Ursache: Umstellung der
Fabrikation von den fadengefirbten Geweben auf die Roh-
gewebe. Obgleich diese Umstellung vor 25 bis 30 Jahren
zuerst nur langsam und zdgernd einsetzte, nahm sie bald eine
iberragende Stellung ein, da die Mode sich vollstindig diesen
Geweben zugewandt hatte. Ein Beispiel aus neuester Zeit
ist die Verwendung der Grofiraumschiitzen, um die Laufzeit
der Webstiihle zu erhdhen, deren Nutzeffekt zu steigern und
gleichzeitig die Unkosten zu vermindern.

Einerseits stellte die Weberei stets gewisse Anforderungen
an die Leistungsfihigkeit ihrer Maschinen, anderseits war es
das stindige Bestreben der Textilmaschinenindustrie, den Ar-
beitsprozel durch verbesserte Maschinen, bei denen die Hand-
arbeit mdglichst weitsehend ausgeschaltet wurde, zu verein-
fachen und sleichzeitig wirtschaftlicher zu gestalten. So wirk-
ten die Bestrebungen der einen und die Forderungen der an-
dern Industrie stets gegenseitig befruchtend, wodurch manches
Problem gelsst worden ist.

Eines der noch offenen Probleme war die Schaffung einer
vollautomatischen Spulmaschine. Neu war indessen auch die-

ses DProblem nicht. Eine unserer schweizerischen Textilma-
schinenfabriken hatte sich schon vor mehr als 15 Jahren mit
dieser Sache befafit. Nach eingehenden Studien und Versuchen
brachte sie einen automatischen Apparat fiir Band-Spulen
heraus. Es war dies im Jahre 1920. Dieser kleine Apparat
war ohne Zweifel die erste Maschine, die das Zufiihren der
leeren und das Auswechseln der vollen Spulen selbsttitig
regelte. Seither sind mehr als anderthalb Jahrzehnte verflos-
sen. Wenn man inzwischen nichts mehr von der automatischen
Spulmaschine ¢ehort hat, so diirfte der Grund hauptsédchlich
auf den Ausbruch der Weltwirtschaftskrise zuriickzufiihren
sein. Wihrend vollen sieben Jahren lag die Textilindustrie in
den ,,alten” Industrieldindern schwer darnieder; die Produk-
tion wurde iiberall eingeschriankt, viele Tausende von Web-
stithlen und Millionen von Spindeln standen still, ungezihlte
Spinner, Weber und Weberinnen waren verdienstlos. Fiir
technische Fortschritte und Neuerungen eine ungiinstige Zeit;
eine Zeit aber, um ldngst dehegte Ideen und Pline den
Konstrukteure auszuarbeiten und zu verwirklichen.

Mit der im vergangenen Jahre langsam einsetzenden wirt-
schaftlichen Belebung, die die Nachfrage nach Textilmaschinen
im allg¢emeinen und diejenige nach schweizerischen Maschinen
seitens der ,neuen” Industrielinder im besondern steigerte,
horte man auch pldtzlich wieder den Ruf nach der auto-
matischen Schufi-Spulmaschine. Die Forderung war auch dies-
mal wieder die altbekannte: Verbilligung der Unkosten, Ver-
besserung und Steigerung der Produktion. Und auf den Ruf
folgte diesmal prompt das Echo: die erste schweize-
rische vollautomatische Spulmaschine ist ge-
schaffen. Es ist dies die neueste Konstruktion der Ma-
schinenfabrik Schweiter A-G. in Horgen, die s.
Zt. auch die bereits erwahnte automatische Band-Spulmaschine
herausgebracht hatte.

Die vollautomatische Schufl-Spulmaschine wird von der Er-
steller-Firma als

Schweiter Vollautomat Typ AS
bezeichnet. Wie nachstehende Abbildung zeigt, bilden vier
Spulstellen eine Einheit. Das Getriebe dieser vier Spulstellen
ist nach der bereits bewihrten Bauart in einem Kasten
untergebracht, wo es stindig in Oel lduft.
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Ueber dem Getriebekasten befinden sich die vier Ma- Die Arbeitsweise der vollautomatischen Spulmaschine ge-
gazinlager, in welche die leeren Spulen oder Hiilsen ein- staltet sich wie folgt:
selegt werden. Diese Anordnung ist sehr zweckmiflig, da Das Material wird von den auf der Materialbank angeord-
sie platzsparend ist und den Anbau verschiedener Einhei- peten grofien konischen Kreuzspulen abgezogen, wobei es
ten nebeneinander ermdglicht. Betont sei, dafl bei jeder ,uerst durch eine Spezial-Scheibenddmmung de von dort
Einheit stets vier gleichgrofe Hilsen mit dem ¢lei-  durch eine Oese des Abstelldrahtes bei Fadenbruch geht, um
chen Material bewickelt werden miissen. Dies ist, da alle  dann auf die Spule geleitet zu werden. Sobald die Spulen

vier Hiilsen stets gleichzeitig eingesetzt und wenn voll, gleich-
zeitis ausgeschaltet werden, eine danz selbstverstindliche For-
derung. Fiir alle vier Spulen ist nur ein Scheibenfiihler
vorhanden. Durch die Berithrung seines Fiihlerrddchens mit der
Spule bewirkt er gleichzeitig die Uebertragung der Bewegungen
bezw. Schaltungen auf die andern drei Spulen. Diese Anord-
nung gewiihrleistet nicht nur die ¢réfite Schonung des Materials,
sondern bewirkt ¢leichzeiti¢ ein duflerst ¢leichmidfliges und
tadelloses Spulerzeugnis, indem simtliche Spulen ¢enau die
sleiche Form und Grofie erhalten. Erfolgt ein Fadenbruch, so
werden durch die Abstellvorrichtung sofort alle vier Spulen

zum Stillstand gebracht. Interessant ist die Bildung der
Fadenreserve, die ohne irgendwelchen Zusatzapparat durch
einen sinnreichen Mechanismus erfolgt. Das Anlassen und

Abstellen der Maschine geschieht durch Ein- oder Ausschalten
cines seitlich angebrachten, lcicht erreichbaren Hebels.

FARBEREI -

Neue Farbstoffe.
Gesellschaft fiir Chemische Industrie, Basel.

Alizarinsaphirblau BBR (zum Patent angemeldet)
der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel wird zum
Firben von Wolle in Garn und Stiick empfohlen, auch fiir
Kombination mit anderen lichtechten Siurefarbstoffen. Beim
Firben von Mischgeweben werden Baumwoll-, Viskosekunst-
seiden- und Acetatkunstseideneffekte reserviert. In der Sei-
denfirberei findet Alizarinsaphirblau BBR zweckmiflig An-
wendung auf gewdhnliche und beschwerte Seide in der Stiick-
und Strangfirberei. Fiir den Baumwoll- und Seidendruck ist

der neue Farbstoff nicht Jeeignet, ebenso wenig fiir den
Aetzdruck.

Unter der Bezeichnung Chlorantinlichtorange
TS5RLL pat bringt die gleiche Gesellschaft einen neuen
Farbstoff in den Handel, der in seinen Eigenschaften auf
gleicher Stufe steht wie die dltere Marke Chlorantinlicht-
orange T4RLL, im Ton aber rdter firbt. Das neue Pro-

ihre durch die Einstellung gegebene Linge oder Grdfie erreicht
haben, erfolgt der sofortige Stillstand aller vier Spulen. Die
beiden Spulenhalter gehen auseinander, geben die Spulen frei,
so dafl diese in den unten angeordneten Spulenkasten gleiten,
wobei eine Schneidvorrichtung das Abscheren der Fiaden be-
sorgt. Gleichzeitig geht der Fiihler in seine Ausgangsstellung
zuriick, setzt sofort eine Spezial-Spindel, die mit einem Spu-
lengreifer versehen ist, in Tatigkeit und bewirkt, dal durch ein
Schwenken des Greifers die leeren Spulen aus dem Magazin
herausgenommen werden konnen. Die leeren Spulen wer-
den hierauf durch die Spindel so weit vorgeschoben, bis sie
sich genau iiber und zwischen den beiden Spulenhaltern be-
finden. Hierauf macht der Greifer eine zweite Schwenkbe-
wegung nach unten, setzt die Spulen in die Halter ein, wo
sofort deren Fixierung erfolgt und die Aufwicklung des Fadens
beginnt. Greifer und Spindel gehen augenblicklich wieder in
ihre Anfangsstellung zuriick. Die g¢anze Spulenauswechslung
nimmt etwa 6 bis 8 Sekunden, die Bewicklung grofier Schufi-
spulen etwa 21/, Minuten in Anspruch.

Auf die Bewegunden und die Arbeitsweise des Greifers
sei noch besonders hingewiesen. Derselbe macht genau die
Bewegungen der menschlichen Hand: Erfassen,
Einsetzen und Loslassen der Spule, sobald diese sich in ihrer
Spulstellung befindet. Es braucht somit fiir die neue Ma-
schine keine besondern Spezialspulen; man kann mit den bis-
herigen Spulen weiterarbeiten.

Die Spul-Geschwindigkeit betrdgt etwa 5000 5500 Umdrehun-
in der Minute.

Zusammengefafit kann die Bedienung und die Tatigkeit
der Maschine wie folgt charakterisiert werden:

Die menschliche Hand braucht der Maschine nur noch die
leeren Hiilsen oder Spulen in die Magazine zu legen, bei
allfallisem Fadenbruch anzukniipfen, und die vollen Spulen
aus dem Spulenmagazin zu nehmen. Alles andere: Zufiihren
der leeren Spulen, Festhalten des Fadens, Bewickeln der Spu-
len, Abstellung bei Fadenbruch, Auslésen der gefiillten Spu-
len und Abschneiden des Fadens, besorgt die Maschine in
selbsttitigem Kreislauf der verschiedenen Bewegungsmomente.

Und die Eignung der Maschine? Sie eignet sich fir die
verschiedensten Materialien. In erster Linie diirfte der Voll-
automat fiir ¢rofle Baumwollwebereien in Frage kommen; im
tibrigen aber wird sich die Maschine jedenfalls in kurzer Zeit
in der gesamten Weberei ihren Platz erobern. —Dber.

gen

Die Maschinenfabrik Schweiter A.-G. in Horgen/Zch. wird
diese vollautomatische Schufi-Spulmaschine an der Schweizer
Mustermesse in Basel, vom 3. bis 13. April in der Halle VI,
Stand 1225, im Betriebe vorfiihren.

APPRETUR

dukt wird besonders fiir den Dekorationsartikel und zum
Firben von Mobelstoffen empfohlen. In Baumwolle/Kunst-
seiden-Mischgewebe werden beide Fasern ziemlich gleichmaflig
angefdrbt. Acetatkunstseide bleibt reserviert. Fiir das Fir-
ben von unbeschwerter Seide ist Chlorantinlichtorange TSRLL
nicht besonders geeignet. In Halbseide wird die Seide im
schwach alkalischen Bade reserviert. In der Halbwollfarberei
eignet sich Chlorantinlichtorange TSRLL besonders zum Nach-
decken der Baumwolle bei 60° C. Fiir den Baumwolldruck
und fiir Aetzzwecke ist das neue Produkt nicht besonders ge-
eignet.

Chlorantinlichtgelb SL derselben Gesellschaft firbt
im Ton etwas rdter, reiner als Chlorantinlichtgelb RL und zeich-
net sich durch bedeutend bessere Reserve von Acetatkunst
seide und Seide aus. Es wird zum Farben von Baumwollgarn
und -stiick, von Viskose- und Kupferkunstseide in Strang und
Stiick fiir solche Artikel empfohlen, wo Wert auf gute Licht-
echtheit gelegt wird. Streifisfirbende Kunstseide wird gleich-
miiflis gedeckt, Acefatkunstseide wird auch in grofien Effek-
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