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Deutschland hergestellte Naturseidenfaden dem besten aus-
lindischen gleichwertig sei. Klimatische Bedenken seien durch
den Stand der deutschen Kiltetechnik iiberwunden, die es
heute gestatte, die Raupe so lange zuriickzuhalten, bis die
Witterung einen ausreichenden Bestand an Maulbeernahrung
ermdgliche. Dariiber hinaus treibe man nun in Deutschland
bereits eine dreifache Staffelzucht. Auch die Seuchengefahr
sei durch die genaue Kontrolle der Zuchten in ihren gefidhr-
lichsten Auswirkungen ¢ebannt. Die Bedeutung eines grofi-
ziigigen deutschen Seidenbaues werde auch dadurch gekenn-
zeichnet, dafi der Staat im Hinblick auf den Vierjahresplan
selbst als Hauptinteressent auftrete und jede mdgliche Hilfe
sewiihre. Die Regierung sichere nunmehr durch Festsetzung
eines Inlandspreises fiir Kokons dic Abnahme sdmtlicher im

Rahmen des Programms erzeugten deutschen Seidenmengen.
Im kommenden Friihjahr werden etwa 14 Millionen neue Maul-
beerpflanzen im Reiche gesetzt werden. Die Organisation
des Seidenbaues habe einen Stand erreicht, der die neuesten
Ergebnisse der Wissenschaft und Praxis jedem einzelnen
Seidenbauer zugute kommen lasse. Somit kann auch in
Deutschland der Seidenbau durchgefiihrt werden. Die Ver-
pflichtung dazu sei um so zwingender, als die reine Naturseide
gerade in wehrwirtschaftlicher Hinsicht durch kein anderes
Natur- oder Kunsterzeugnis ersetzt werden konne. Die Tat-
sache, dafl Deutschland bisher noch jéhrlich 1 Million kg
Seidengarn einfiiiren miisse, beweise zusammen mit der be-
stimmten Moglichkeit einer zusitzlichen Arbeitserschlieflung
die volkswirtschaftliche Notwendigkeit des Seidenbaues.

SPINNEREI - WEBEREI

Die Klimatisierung von Kunstseidenwebereien und ~wirkereien.
Von Hans Keller.

Abhilfe soll nun eine Klimaanlage schaffen. Eine solche
unterscheidet sich aber sehr wesentlich von den altbekannten
Luftbefeuchtungsanlagen. Letztere verfolgen das Prinzip, in
die Arbeitsrdume fein vernebelte Luft einzubringen und dies
geschieht meist durch an den Winden und an geeigneten
Stellen angebrachte Luftbefeuchtungs-Apparate, durch die das
Wasser mittels Kompressoren und Zerstduberdiisen unter Druack
vernebelt wird. Der Wassernebel spriiht mit einer mehr oder
weniger grofien Reichweite, bis zu mehreren Metern, in den
Arbeitsraum. Bei anderen Apparaten wird das Wasser wieder
mittels rotierender Scheiben zerstiubt. Es existieren eine
Menge solcher verschiedenartiger Konstruktionen, die aber we-
sentlich darin iibereinstimmen, die Befeuchtung durch zer-
stiubtes Wasser im Raume selbst vorzunehmen.

Es sei zugegeben, dafl solche Anlagen, die iiberdies oft im
Sommer gekiihltes und im Winter zur Unterstiitzung der Raum-
heizung erwirmtes Wasser zerstduben, oft viele Jahre hin-
durch klaglos funktionieren. Es ist aber dabei nicht zu ver-
meiden, daB durch Verstopfungen und sonsti¢e Umstinde
an den Diisen selbst die Wasservernebelung nur unvollstindig
erfolgt, so daBl mehr oder weniger grofie Tropfchen entstehen,
die das Rosten von Maschinen bewirken konnen. Auch ist der
Grad der Befeuchtung naturgemif im Streukegel oder in der
Nihe desselben grdfler als anderwiirts und von einer absolut
sleichmifigen Befeuchtung im ganzen Raume kann nicht die
Rede sein. Schlieflich treten bei diesen Apparaturen oft Zug-
erscheinungen auf und dann verdndert jedes, im Sommer oft
notwendige Oeffnen der Fenster den Feuchtigkeitsgehalt der
Innenluft. Diese Nachteile werden eben beim Einbau solcher
Anlagen hingenommen.

Einen Fortschritt bedeuteten jene Anlagen, bei welchen die
Zerstiubung des Wassers innerhalb von Verteilerrohren, die
an der Decke angebracht wurden, durch Diisen erfolgte. Aus
den Rohren gelangte daher bereits befeuchtete Luft in die
Arbeitsriume und das auftretende, nicht zerstiubte Wasser
flo innerhalb der Rohre wieder ab, ohne auf die Arbeits-
maschinen gelangen zu konnen. Da die Verteilerrohre aber
viel Platz beanspruchten, Licht wegnahmen und sich als Staub-
finger erwiesen, ist man heute auch von diesem System ziem-
lich abgekommen.

Alle diese Anlagen sind von der Bedienung abhingig. Sie
arbeiten nicht automatisch. Weiters erfordern sie fiir die
Wintertage eine separate Heizung. An heiflen Sommertagen
dagegen, wenn die Temperatur in den Arbeitsrdumen stark an-
steigt, bewirkt die kiinstliche Luftfeuchtigkeit das Auftreten
der gefiirchteten Gewitterschwiile, die das Arbeiten zur Qual
macht und dies prigt sich aufierordentlich bedeutend an der
Arbeitsleistung der Arbeiter aus. Diese sinkt um einen grofien
Prozentsatz und die Folge ist eine herabgesetzte Produktion.

Allerdings erweist sich der oft sehr niedrige Preis solcher
Anlagen im Gegensatz zu ausgesprochenen Klimaanlagen als
zur Anschaffung Anreiz gebend. Kleine und mittlere Betriebe
werden meist gar nicht in der Lage sein, Klimaanlagen an-
schaffen zu konnen, da diéselben noch immer ziemlich teuer
sind. Allerdings hat man auf dem Prinzip der Klimaanlagen
arbeitende billigere Einzeln-Klimatisierungsapparate bereits ge-
baut, die wohl da und dort auch fiir kleine Betriebe vor-
teilhaft in Frage kommen.

oy

¢ (SchluB)

Beim Bau von Klimaanlagen ist man von teils ganz neuen
Prinzipien ausgegangen. Das Gebiet der Luftbefeuchtung in
Verbindung mit der Temperatur-Konstanthaltung interessiert
ja heute nicht nur die Textilindustrie, sondern vor allem
auch die reiche und kapitalkridftige Tabakindustrie, wo die
Konstanthaltung von Feuchtigkeit und Temperatur eines der
vornehmsten Erfordernisse darstellt. Nicht nur das, auch
Lebensmittelbetriebe wie Brotfabriken, Grofibackereien, ferner
Filmateliers, Theater, Grofigastbetriebe, lederverarbeitende und
graphische Industrien, papierverarbeitende Betriebe, moderne
Waren- und Biirohduser, kurz eine Unzahl von Industrien
und Grofibauten haben Klimatisierungsanlagen in Verwen-
dung. So hat sich bei der Konstruktion solcher Anlagen eine
ganze ¢rofie Spezialwissenschaft entwickelt, die auf diesem
Gebiete immer wieder Neuerungen bringt.

Das Ziel ist die automatische Konstanthaltung der Luft-
feuchtigkeit auf etwa 2 Prozent nach oben und nach unten und
der Temperatur, die jahraus jahrein um nicht mehr als 1
Prozent mach oben und nach unten schwanken darf. Diese
Schwankungen sind praktisch bedeutungslos. Dabei miissen die
Unterhaltskosten der Anlage in normalen Grenzen gehalten
sein. Zugerscheinungen beim Raumluftwechsel diirfen nicht
eintreten, entstehender Staub, Unreinlichkeiten und Geriiche
der Luft miissen eliminiert werden und die Bedienung der
Anlagen diirfen keine besonderen Anforderungen an die Be-
dienungsleute stellen. ‘

Dieses Ziel wurde, wie man wohl sagen kann, so ziemlich
erreicht. Die Arbeitsriume werden als geschlossenes Ganzes
konditioniert, d.h. die Fenster bleiben das ganze Jahr hin-
durch geschlossen und die Tiiren sind mSglichst gut schlieflende
Pendeltiiren. Der so ziemlich geschlossene Raum wird ‘durch
die Anlage unter geringen Ueberdruck gehalten, so dafi Zug-
erscheinungen an den Fenstern und bei sonstigen Oeffnungen
nicht eintreten konnen. Auflerhalb der zu konditionierenden
Riume ist die Zentralstation der Anlage eingerichtet. Zu
dieser fiilhren die Luftansauge- und -verteilerrohre. Erstere
saugen bei stiindlich etwa 12- bis 15-maligem vollstindigen
Luftwechsel des Raumes mittels Ventilatoren die Luft zur
Zentralstation, wo das Filtern und Reinigen, Befreien von
Unreinlichkeiten, schlechten Geriichen und Staub erfolgt, dann
das eventuell notwendige Mischen mit reiner Auflenluft, dann
das Kiihlen oder Anwidrmen und schliefilich das Befeuchten.
Die so absolut richtig vorbehandelte Luft gelangt nun wieder
durch die Verteilerrohre in den Raum. Die Rohre sind dem
Betrieb nicht hinderlich angeordnet und sind oft, speziell
bei Biirordumen oder in Gaststitten u.dgl. vollig unsichtbar
angeordnet. Zugerscheinungen beim Absaugen und Verteilen
der Luft konnen nicht eintreten.

In den Ridumen selbst sind an geeigneten Stellen die auto-
matischen Regelungsapparate, bestehend aus Hygrostaten und
Thermostaten, angebracht. Diese Apparate werden auf die
sewiinschte Feuchtigkeit und Temperatur eingestellt und re-
geln nun vollkommen automatisch und ohne manuelle Bedie-
nung jahraus jahrein die Konditionierung. Sie stehen mit
den verschiedenen Ventilen und Klappen der Zentralstation
in Verbinduns und registrieren automatisch die Temperatur
und Feuchtigkeit. Man kann sich mittels der Registrierstrei~
fen iiberzeusen, daf die Schwankungen die oben angefiihrten
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Prozentzahlen nicht iiberschreiten und daf} somit tatsichlich
die praktisch gleichbleibenden Feuchtigkeits- und Temperatur-
verhiltnisse erzielt werden.

Will man z.B. die Feuchtigkeit kontrollieren, um sich vom
richtigen Arbeiten der Instrumente zu iiberzeugen, so geschieht
dies nicht etwa unter Zuhilfenahme eines gewdhnlichen Feuch-
tigkeitsmessers, sondern durch das sogen. Schwingpsychrometer.
Dieses besteht aus einem gewdhnlichen Trockenthermometer
und einem zweiten solchen, dessen Fuf} in befeuchtete Watte
oder Stoff gehiillt ist, dem sogen. Nafithermometer. Werden
beide Thermometer in der Luft gdeschwungen, so liest man
dann verschiedene Temperaturen des trockenen und des nassen
Thermometers ab, womit man unter Zuhilfenahme einer Ta-
belle die absolut richtigde Feuchtigkeit der Luft viel genauer,
als dies mit einem der gewdhnlichen Haarhygrometer der Fall
sein kann, bestimmt.

Da die Luft automatisch im Sommer dekiihlt und im
Winter erwdarmt wird, entféllt fiir den Winter der Einbau einer
separaten Heizungsanlage vollkommen.

Die Arbeitsverhiltnisse in den so klimatisierten Réumen
sind derart, daf} auch an den heiflesten Sommertagen unserer
Gegenden keine Beeintrachtigung der Produktion durch Er-
schlaffung der Arbeiter zu beobachten ist. Es hat sich z. B.
gezeigt, dafl die Arbeiter in den Pausen ihre Freizeit in
diesen Rdumen selbst verbringen, weil sie an heiflen Tagen
auch im Freien keine so idealen Aufenthaltsverhéltnisse zum
Genufl ihrer Ruhepause finden kdnnten.

Die Bedienung der Anlage beschrinkt sich auf Reinigungs-
und geringfiigige Instandhaltungsarbeiten, die leicht von einem
Arbeiter in wenigen Stunden wochentlich durchgefithrt wer-
den konnen. Die Beheizung im Winter erfolgt durch Zufuhr
von Dampf, so dafi eine Dampferzeugungsanlage vorhanden sein
muf. Nur bei grofien Anlagen und besonders heiflen Sommer-

Rohseide
Ostasiatische Grégen

Ziirich, den 26. Januar 1937. (Mitdeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Man verzeichnet ein mifiiges
Geschiaft zu stetigen Preisen.

Yokohama/Kobe waren bei leichten Schwankungen
etwas schwiicher, doch bleiben Spinner fiir weitere Verschiffung
immer noch unwillige Verkdufer. Man notiert:

Filatures Extra Extra A 13/15 weil Febr./MarzVersch.Fr. 20 /s

# Extra Extra Crack 13/15 ,, - W »w 21—
% Triple Extra 13/15 ,, " " b 22°[s
W Grand Extra Extra 20/22 ,, i - » 2014
» Grand Extra Extra 20/22 gelb W 5 » 201s

Shanghai: Am Anfang der Berichtswoche stellte sich
auch von Indien etwelche Nachfrage ein, was weitere Befesti-
gung zur Folge hatte. Seither ist jedoch der Markt ruhiger
geworden auf Basis von:

Chine fil. Ex. A fav.
gleich Dble. Eagle
Chine fil. Ex. B moy.

ler & 2me 13/15 Febr./MérzVersch. Fr.21 '/s

gleich Peace ler & 2me 16/18 » 5 » 191
Chine fil. Ex. B moy.

gleich Sun & Fish ler & 2me 20/22 - s » 19.—
Tsatl. rer. n. st. Ex. B.

gleich Lion & Scale Gold & Silver " 5 » 161/
Tussah Fil. Extra A 8 Cocons 1 & 2 ” 5 »w 978

Canton: Die Nachfrage hat etwas nachgelassen und

die Spinner sind daher entgegenkommender wie folgt:

Filat. Detit Extra A fav. 13/15 Febr./Mirz Verschiffung Fr. 17 /4
» Petit Extra C fav. 13/15 » ’ » 171,

Best I fav. B. n. st. 20/22 ” » » 1675
New York: Die Kiufer zeigten sich zuriickhaltender

und infolgedessen sind die Preise auf dem offenen Markte

und auf der Rohseidenbdrse zuriickgegangen.

'Seidenwaren

Krefeld, den 30. Januar. Die Lage in der Krefelder Seiden-
industrie hat sich im neuen Jahr wenig verdnderf. Die Be-
schiftisuns bei den Seidenwebereien ist weiter eine gute.

tagen in manchen Gegenden ist auch eine Kiihlanlage notwen-
dig, wenn die Verdunstungskilte des Wassers im Zentral-
apparat zur Kiihlung nicht mehr ausreichen sollte. Sind solche
Temperaturen nur auf wenige Tage im Jahre beschrinkt, so
nimmt man diese Unregelmafligkeit eben in Kauf, da Kilte-
anlagen in der Anschaffung und im Betriebe doch noch sehr
teuer zu stehen kommen.

Solche heute schon vollkommen den Anforderungen der
Praxis auch an die dauernde Betriebssicherheit entsprechende
Klimaanlagen bewirken nicht nur in bezug auf die Hebung
der Produktion, den besseren Warenausfall, Ersparnis an Ab-
fall usw. Vorteile, sondern die ganze Kunstseidenverarbei-
tung in Webereien, Strickereien und Wirkereien, speziell aber
in Cottonstrumpfbetrieben, erfolgt durchaus den Eigenarten der
Kunstseide entsprechend mit verminderten Anstinden und Un-
zukommlichkeiten. Gegeniiber frither kann ruhig beheuptet
werden, dafl eine sehr entsprechende Rentabilitit der Anlage
degeben ist und dafl die Anschaffung derselben nicht das Ent-
stehen toten, investierten Kapitales bedeutet. Die Luftbefeuch-
tung war frither vor allem fiir Spinnereien feiner Baumwoll-
garne von Interesse, dann fiir Webereien und ist es heute fiir
Strickereien und Wirkereien ebenso wie fiir erstere. Man wird
nicht auf die Dauer iiber diese Frage auch in diesen Betrieben,
die sich noch viel zu wenig mit der richtiden Luftbefeuchtung
und deren Wichtigkeit befassen, hinwegdkommen konnen und
darangehen miissen, sich diese neueste Errungenschaft unserer
Technik zunutze zu machen.

Die Untersuchungen der Warenpriifanstalten zeigen immer
mehr, dafl viele Fehler im Grunde auf Schwankungen der
Luftfeuchtigkeit bei der Kunstseidenverarbeitung zuriickzufiih-
ren sind und manche Anstinde im Verarbeitungsprozefl, denen
man heute noch machtlos gegeniiber steht, werden durch die
Einfithrung der richtigen Klimatisierung ihr Ende gefunden
haben.

MARKT-BERICHTE

In der Samtindustrie ist es nach dem Saisongeschaft
nunmehr wieder stiller geworden, sodafl Einschriankungen vor-
genommen werden mufiten. Auch waren Entlassungen nicht
zu vermeiden. Im {ibrigen ist man in der Samtindustrie
bereits wieder mit Arbeiten fiir die ndchste Saison beschaftigt.
Die Aussichten dafiir sind nicht ungiinstis. Man wird das
Geschift in knitterfreien Samten weiter ausbauen, da diese
Samtgewebe in der letzten Saison besonders stark begehrt
waren.

In der Kleiderstoffindustrie ist es zurzeit noch
ziemlich still. Immerhin sind bereits eine Reihe von Auf-
trigen erteilt worden. Die Mode lehnt sich an die letzten
Neuheiten an und begiinstigt neben den andern Kreppartikeln
weiter die Kreppsatingewebe sowie die Reliefgewebe, Cloqués,
Borken- und Rindenkreppgewebe, weiter die neuen Cirégewebe
und vor allem die Stoffe mit Ciré~- und Lackdruckeffekten,
dann die Fagonnés, wobei die Blumen- und Bliitenmuster
mehr in den Vordergrund treten neben Tupfen und Flachen-
mustern. Neu in Erscheinung riicken die Seidenstoffe mit
gauffrierten, plastisch wirkenden Blumen- und Bliitenmustern.
Sie wirken sehr effektvoll vor allem auf Glanzstoffen und
Taffet. Die steifen Taffetgewebe bleiben neben den weich-
fallenden Stoffen weiter in Gunst. Man bringt hauptsichlich
Streifen-, Schotten- und Blumenmuster, ferner auch Land-
schaften, Vogel und Tiere, und auch Figurenmuster.

Die Kollektionen zeigen neben einfarbigen Fonds auch
Fonds in Ombréwirkungen und kleine Blumen in wechselnden
farbigen Schattierungen. Die Drucks sind vielfarbig gehalten.

Fiir den Karneval, der immer ¢rofier aufgezogen wird und
eine recht lebhafte Nachfrage nach Kostiimstoffen mit sich
bringt, hat man wieder viel Satin- und Fulguranteseiden ge-
bralcht.

In der Krawattenstoffweberei ist das Geschift bei
gutem Auftragseingang aus dem In- und Ausland bereits
wieder sehr lebhaft. Gebracht werden zum Frithjahr wieder
mehr farbige und breit aufgemachte Streifen. Zum Teil sind
die Streifen ruhig und Ton in Ton gehalten bei wechselnder
slatter oder gerippter plastischer Bindung, matter und gladn-
zender Aufmachung, zum Teil sind sie wieder bunter und leb-
hafter, weil sich in der Musterung mehrere Farben zusammen
finden und die mehrfarbigen Streifen an sich auch bunter
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