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licher Spinnstoffe, sich seit einer Reihe von Jahren auf un-
‘séttihe gleicher- Hohe hilt. Dafiir, dafl nicht allzuviel Seide
auf den -Markt dewoffen wird, sorgt in erster Linie Japan,
dessen Regierung die Ausfuhr tiberwacht und diese in einem
Zeitraum von fiinf Jahren von 33 auf 29 Millionen k¢ herunter-
geschraubt hat. "Da diese 29 Millionen k¢ immer noch mehr als
drei Viertel der der amerikanischen und eurdpiischen Industrie
zur Verfligung gestellten Seidenmenge ausmachen, so liegt
auch die kiinftise Gestaltung der Seidenversorgung und wohl
auch der Preise im wesentlichen ‘bei Japan.

Schutz der Seidenraupenzucht in Jugoslawien. Bekanntlich
hat die Seidenindustrie in den letzten Jahren in Jugoslawien
einen verhiltnismdfig bedeutenden Aufschwung genommen. Nun

hat die jugoslawische Regierung eine Verordnung zum Schutze
der Seidenraupenzucht erlassen. Nach Ausfiihrungen des Land-
wirtschaftsministers soll das Dekret eine Preisbesserung fiir die
Kokons und deren Uebernahme durch die einheimische Indu-
strie verbiirgen.

Die Uebernahmepreise werden nach dieser Verordnung jahr-
lich im voraus festgesetzt. Auflerdem wird bei der Einfuhr
von Seide und Seideerzeugnissen eine Gebiihr erhoben, deren
Ertrige zur Verbesserung der Uebernahmepreise fiir die Ko-
kons dienen sollen. Dadurch werden die staatliche Seide ver-
arbeitenden, Werke in die Lage versetzt, trotz erhdhter Ueber-
nahmepreise konkurrenzfdhig zu bleiben. Diese Verordnung
ist fiir die siidlichen Landesteile, in welchen die Seidenraupen-
zucht noch in erheblichem Mafle betrieben wird, von hervor-
ragendem Werte.

SPINNEREI - WEBEREI

Wie wird Kunstseide in Baumwollwebereien verarbeitet ?

Von Hans Keller. '

Der mehrere Jahre andauernde Streit, ob das Trocken-
trommel- oder das Lufttrockensystem vorzuziehen sei, scheint
sich dahingehend zu entscheiden, daf} sehr gute Kombinationzn
beider Systeme vorgezogen werden, indem man in ausge-
sprochene Lufttrockenmaschinen, die eine geringere Leistung
als solche mit mehreren Trockentrommeln hatten, eine mit
Stoff iiberzogene Trommel einbaute. Diese Trommel vermeidet
die bei Skelettrommeln auftretenden Streifen auf den Kett-
fiden, wenn solche bei Stillstainden auf den Trommelstiben
ruhen und bewirkt eine hdhere Leistung.

Die erwiihnten vier Vorbereitungsmaschinen, Winde-, Spul-,
Zettel- und Schlichtmaschine, wurden erfahrungsgemafl von
Baumwollwebereien, die Kunstseide in der Kette und im Schuf}
verarbeiten, bisher fast immer nach einer mehr oder weniger
tangen und Kostspieligen Zeit des Experimentierens in Spe-
zialausfiihrungen fiir Kunstseide gekauft. Fiir die Verarbeitung
im Schuffi allein geniigen natiirlich die ersteren zwei Ma-
schinen, und Umiénderungen vorhandener Baumwollmaschinen
dieser Art in der angedeuteten Weise hat man mit befriedi-
gendem Erfolg, um darauf Kunstseidengarne zu verarbeiten,
nur dann vorgenommen, wenn stirkere Titres verarbeitet oder
Waren hergestellt wurden, bei denen Verstreckungen der Kunst-
seidengarne nicht ins Gewicht fielen.

In bezug auf die Verwendung von Baumwollstiihlen, resp.
deren Uminderung fiir die Verarbeitung von Kunstseide, sind
im allgemeinen folgende Punkte zu beachten:

1. Die umzuiindernden Stiihle sind vor allem sehr griind-
lich durchzusehen und zu reinigen. Es muf} eine durchgreifende
Reparatur aller abgeniitzten Teile. und sorgfiltides Glitten
dort erfolgen, wo die Kunstseidenfdden iiberstreichen oder
hiingen bleiben kdnnen. Die Schiitzenkasten sind vollstindig
auseinanderzunehmen, der Pickerspalt mufi geglittet und die
Schiitzenbodenfldche poliert werden. Die Schufigabelgrube ist
gbenso zu behandeln und die Ladenbabn mufi feinst ge-
schmirgelt und mit Pflanzensl abgerieben werden. Die schwere
Schufigabel wird durch eine leichte ersetzt. Alle Kanten, iiber
welche die Kunstseide streicht, sind abzurunden. Die Schildzr
und Versteifungen, der Blattmechanismus und der Blattrahmen
(bei Blattwerfern) wird sorgfiltigst von Ablagerungen und
Schmutz befreit, der Stuhl mit der Waage auf genau senkrechte
Wellenlagerung kontrolliert und schliefilich der Schiitzenlauf
mit eingesetztem Blatt kontrolliert.

2. Der Ladenanschlag muf} gleichmiflig erfolgen, so dafi der
Ladenarm stets tadellos festsitzen mufi. Daher darf der Be-
festigungskeil kein Spiel haben und die Lagerschalen diirfen
nicht ausgelaufen sein. Es wiirde dies besonders dann, wenn
der Stuhl angelassen wird, Streifen in der Schufirichtung be-
wirken.

3. Die richtise Kettenspannung und damit die Kettbaum-
bremsung ergibt sich aus der Art der Kettfdden und ist nicht
einheitlich festzulegen. Man vermeidet mach Mdglichkeit eine
ruckweise Seilbremsung. Hier ist dem Erfindergeist der mit
den Stiihlen beschiftigten Meister viel Raum vorbehalten, denn
die Art der Kettbaumbremsung in den einzelnen Webereien
ist sehr verschieden. Gut bewihrt haben sich Bremsstricke aus
Tier- oder Roflhaar mit Hanfkern, die gleichmifliig auf den
Bremsscheiben rutschen, im all¢emeinen ist man bei der Strick-
bremsung in verschiedenen Abarten ¢eblieben. Gewdhnliche

(Schlug)

Hanfbremsstricke miissen gut mit pulverisiertem Talkum ein-
gerieben werden. Die Bremsgewichte sind sorgfiltig der auf-
gelegten Kette anzapassen. Entstehen krumpige, verschobene
oder schwielige Warenstellen, so ist die Bremsung, die An-
ordnung von Kett- und Streichbaum zueinander oder die un-
richtig ausgespannte Kettenldnge schuld.

4. Es wird oft empfohlen, die Ladenbahn mit Stoff (z.B.
Samtfustian und dergl.) zu bekleben, wobei jede Faltenbildung
natiirlich zu vermeiden ist. Dieser Stoff ist dann stets auf
Einrisse und dergl. zu kontrollieren, da an solchen Stellen
die Kunstseide beschddigt wird. Dieser Ueberzug ist deshalb
zu empfehlen, weil sich die Kettfiden in denselben cinbetten
und durch den Schiitzen weniger beansprucht werden. Fiir ent-
sprechend tiefes Unterfach bei der Schiftebewegung ist zu
sorgen, damit sich die Fidden auch wirklich einbetten kdnnen,

5. Die Kettbaumlagerung erfordert cine besondere Ueber-
legung. Man bedenke, dafl in Seidenwebercien der Kettbaum
auf einem besondern Gestell lagert und dafl die Kunstseiden-
fiden den in Baumwollwebereien iiblichen Streichbaum sehr
bald einschneiden wiirden. Der Streichbaum kann nicht gut
umgangen und weggelassen werden, weil sich der Durch-
messer des Kettbaumes beim Abweben dndert und man daher
den Kettbaum unter Zeitverlusten stindig hdher stellen miifite,
was sich nur beim Verweben sehr feiner Kettgarne einiger-
maflen vermeiden liefle, wenn die Durchmesser-Differenzen
nicht zu grofl sind. Der Streichbaum hat auch wichtige Funk-
tionen zu erfiillen. Er soll zunidchst die Kettfiden immer in
einer Ebene halten, dann fdngt er zum Teil die Ladenstdfie
beim Anschlag ab und schlieilich gleicht er auch teilweise die
Spannungsunterschiede der Ketttiden in der Mitte und an den
beiden Rdndern aus. Man bringt daher den Kettbaum mdglichst
hoch an, so dafl er etwa dort zu lagern kommt, wo bisher der
Streichbaum angebracht war. Diesen versetzt man ins Stuhl-
innere in genau gleiche Hohe wie das Fach. Zu beachten ist,
dafl man kunstseidene Ketten fast durchwegs ohne Scheiben
mittels Zwischenlagen guten Weberbogens aus faltenlos bieg-
samer Pappe oder Prefispan aufbdumt, so dafi die Kettbaum-
scheiben wegfallen.

6. Der Sandbaum darf nicht mit Riffelblech iiberzogen wer-
den, sondern man nimmt feines Glaspapier. Es entstechen sonst
hier noch sehr unangenchme Beschddigungen der Ware. Das
Glaspapier wird spiralférmig oder faltenlos in zugeschnittenen
ganzen Stiicken aufdeleimt. Dies mufi so sorgfiltig geschehen,
dafl Anschlufistellen nicht zu schen sind. Man achte darauf,
daf} die Ware den Sandbaum auf einem mdglichst grofien Teil
seines Umfanges umspannt.

7. Der Streichbaum wird durch eine tadellos polierte Walze
mit groflerem Durchmesser als in der Baumwollweberei ge-
briauchlich, damit stirkere Knickungen der Kettfdden unter-
bleiben, ersetzt und oft federnd gelagert. Der Streichbaum soll
mdglichst wenig von den Kettfiden umspannt sein, damit die
Reibung vermindert wird. Die Distanz zwischen ihm und dem
Geschirr wird durch den Weg der Fiaden bzi der Fachbewcgung
bestimmt, Ebenso wie die Kettbaumlagerung der Horizontalen
und 'Vertikalen nach; soll der Streichbaum wagrecht verstellbar
sein, weil sich hier bei wechselnden Warengattungen oft die
Notwendigkeit ergibt, Lageninderungen dieser beiden Bdume
vorzunehmen,
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8. Der Regulator ist genauest zu iiberpriifen und schadhafte
Teile sowie Gufizahnrider zu ersetzen, letztere durch gefrdste
Zahnridder. Auch bringt man gut sichernde und schaltende vier
Klinken und Gegenklinken anstatt nur zwei solcher an.

9. Wenn néotig sind die vorhandenen Webschiitzen, Webe-
blitter, Teilstibe, Webgeschirre und Weblitzen, bei Kettfaden-
wiichtern auch die Lamellen usw. entsprechend auszuwechseln,
immer unter Bedachtnahme darauf, daf§ viel empfindlichere und
feinere Materialien statt Baumwollgarnen verarbeitet werden,
Dariiber ist man wohl in allen Fillen geniigend orientiert,
besonders iiber die Notwendigkeit, gut ausgepolsterte spezielle
Kunstseidenwebschiitzen zu nehmen.

10. Beziiglich der Breithalter verwenden einzelne Betriebe,
wenn es die erzeugte Warengattung gestattet, gewShnliche
Ridchenbreithalter, die man mit Gummischlauch-Stiicken iiber-
zieht. Es sind auf dem Markte auch eine ganze Anzahl vor-
ziiglicher Typen besonderer Kunstseiden-Breithalter erhiltlich
und tut man gut, zur richtigen Auswahl der Breithalterfabrik
Muster der zu spannenden Waren mit Angabe der Warenbreite
einzusenden.

11. Die Tourenzahlen der Stiihle werden zunichst nicht zu

hoch gehalten und betragen solche bei Seidenwebstiihlen be-
kanntlich etwa 140 bis 150, bei Schaftstiihlen etwa 7—100)
und bei Jacquardstiihlen etwa 1500 weniger. Bei manchen
Kunstseidenartikeln kann man dann bis auf etwa 190 Touren
je Minute hinaufgehen.

12. Im allgemeinen dndert man lieber Hubkasten-Stiihle als
Revolver-Stiihle {iir Kunstseidenwaren ab, da letztere das
Schufigarn leichter beschidigen. Es bestehen sehr gute Schiitzen-
wechselapparate zum Anbau an vorhandene Webstiihle, die
man ndtigenfalls um nicht teures Geld anschaffen kann.

Nach Durchfiihrung der Uminderungen ist die Kontrolle der
hergestellten Waren und die Ueberwachung auftauchender
Fehlerquellen sorgfiltigst vorzunehmen. Viele Mingel zeigen
sich erst nach Ausriistung der Ware. Die zunichst hergestellte
Ware mufl sofort ausgeriistet werden, damit Fehler rechtzeitig
abgestellt werden konnen, bevor mnoch zu viel Ware ver-
dorben ist.

Kunstseide verschiedener Provenienz und Titres ist sorg-
filtigst auseinander zu halten, damit das Warenbild ein gleich-
mifliges ist. Nicht jede Kunstseidengattung fdrbt sich gleich
an wie die andere und darauf ist Bedacht zu nehmen.

FARBEREI - APPRETUR

Neuzeitliches Firben von Geweben und Garnen

Die Stiickfiarberei findet neuerdings nicht nur fiir unifarbige
Artikel, sondern auch bei Mischgeweben fiir melierte und ge-
musterten Waren Anwendung. Nachstehend sollen einige Ma-
schinen und Apparate angefiihrt werden.

Die Unterflottenabkochmaschine ist mit elektrisch automa-

tischer Um- und Ausschaltung, Differentialgetriebe fiir gleich-

bleibende Warenganggeschwindigkeit ausgestattet worden. Sie
findet zum Abkochen und Entschlichten der verschiedenen Ge-
webe in Breitform aus Baumwolle, Seide, Kunstseide und deren
Mischgewebe Verwendung.

Der Jigger ist ebenfalls mit elektrisch automatischer Um-
und Ausschaltung, Differentialgetriebe, ebenfalls fiir gleich-
bleibende Warengeschwindigkeit, versehen worden und findet
vorteilhafte Anwendung.

Die Stiickfarbe- und -Spiilmaschine arbeitet mit zugfreiem
Warenlauf. Sie kann daher auch fiir die Bearbeitung leichter
Gewebe Verwendung finden, ohne dafl ein zu grofier Breiten-
einsprung durch Zug in der Langsrichtung der Gewebe zu be-
fiirchten ist.

Der Hochstleistungsfiarbeapparat kommt fiir verschiedene
Gewebe und Wirkwaren in Breitform aus vegetabilischen Tex-
tilien, sowie Kunstseide und Zellwollgewebe und Mischgewebe
in Betracht. Diese Maschine ermdglicht bei verschiedenartigen
Geweben eine gleichmiflige Durchfdrbung. Der Foulard kann fiir
Direkt-, Naphtol-, Indigosol-, sowie verkiipte und unverkiipte
Indanthrenfdarbungen Verwendung finden.

Das Firben von Garnen im Strang (Strihn) kann ebenfalls
auf Maschinen vorgenommen werden. Es gibt eine Farbe-
maschine fiir diese Art, sie kann auch zum Firben von Béndern
Verwendung finden, ebenso zum Nachbehandeln von Fiarbungen.
Die Stringe werden automatisch umgezogen.

Die Anschlagemaschine, auch Zuckmaschine genannt, hat sich
fiir Garne in groberen Nummern, sowie fiir hidrtere Garne und
auch Zwirne bewidhrt, man benutzt sie auch fiir das Lockern
der Garnlagen bei geschlichteten Garnen.

Die Apparatefirberei von Garnen in der Kreuzspule hat sich
in neuerer Zeit mehr und mehr eingefithrt, man denkt in den
Betrieben jetzt wieder an Anschaffungen, nachdem in den letz-
ten Jahren wenig Veréinderungen vorgenommen worden sind.
Die Apparate ermdglichen eine gute Durchfarbung des Garn-
materials, ganz gleich, ob sich dieses auf Kopsen, Kreuzspulen

oder auch Bdumen befindet. Man kann Spulen verschiedener
Form (zylindrische und konische Kreuzspulen) firben. Es gibt
Apparate, die fiir das Farben von Garnen auf Spulen und
auch auf Bdumen eingerichtet sind. Die Leistungsfihigkeit der
DPumpen, die bei diesen und dhnlichen Apparaten Verwendung
finden, ist sehr grof}, daher auch eine Gewihr fiir ein griind-
liches Durchdringen des Arbeitsgutes mit Farbflotte. Die
Kreiselpumpen sind fiir diesen Zweck besonders geeignet, sie
kdnnen direkt mit dem Elektromotor gekuppelt werden, da sie
mit hoher Tourenzahl laufen. Die gefdrbten Garnbdume werden
gespiilt, abgesaugt und der Schlichtmaschine vorgelegt. Man
kann sie auch fiir farbig gemusterte Webketten verwenden, das
Muster von mehreren Garnbdumen, die verschieden gefirbt
sind, wird beim Schlichten eingelesen. Das stehende Modell
der Fiarbeapparate ist mehr bevorzugt als das liegende, letz-
teres verwendet man da, wo die rdumlichen Verhiltnisse das
stehende nicht gestatten.

Kleinere Betriebe wihlen vorteilhaft solche Firbeapparate,
die das Netzen oder Vorkochen, das Férben, Spiilen, Oxydieren,
Absaugen und event. das Seifen nacheinander vorzunehmen ge-
statten. Grofiere Betriebe nehmen Anlagen mit Nebenappa-
raten. Das Befdrdern der Biume von einem Behilter zum
anderen geschieht mittels Laufkatzen. Fiir grofie Produktion
verwendet man solche Apparate, die das Fiarben von mehreren
Bdumen auf einmal gestatten.

Damit die unteren Garnschichten sauber bleiben, versieht
man das Rohr des Fiarbebaumes mit einer Umwicklung aus
Baumwollnessel oder dergleichen Gewebe. Fiir Firbungen, die
eine Vorbleiche erfordern, verwendet man Bidume aus Nickelin
oder nichtrostendem Stahl. Fiir direkte Farbungen und helle
Kiipen- und Indanthrenfdarbungen verwendet man verzinkte
Béume, und fiir dunkle Indanthrenfirbungen und Schwefel-
firbungen Bdume aus Eisen.

Der Flottendurchflul — und mit diesem auch der Firbe-
ausfall — hingt aufler der Wirkung der Pumpe von der Grofie
des Baumdurchmessers und seiner Bewicklung ab. Ein grofler
Baumrohrdurchmesser ergibt die Mdoglichkeit eines grofien, un-
gehinderten Flottendurchlaufs. Die gebriuchlichen Durchmesser
der Firbebaumrohre sind 170, 220 und 250 mm. Fiir ein Garn-
gewicht bis zu 80 kg gdeniigen meistens die 220er Biume.

(Appretur-Zeitung)

MARKT-BERICHTE

Rohseide
Ostasiatische Grégen
Ziirich, den 27.Oktober 1936. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Bei auf einigen Mirkten
(Lyon, Newyork) sehr lebhafter Nachfrage sind die Preise be-
triachtlich gestiegen. Neben spekulativen 'Kdufen wurde auch

seitens der Fabrik ¢rofier operiert. Die Vorrite, sowohl an
Fertigware, als auch an Rohstoffen waren eben auf ein zu
tiefes Niveau gesunken.

Yokohama/Kobe: Die Preise haben bei stindiger
Nachfrage und relativ kleinem Angebot weiter angezogen.
Strumpfseiden waren besonders gefragt und haben hohe Preise
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