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MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Zeiten fiir das B 4 um e n einer Kette | Zeiten fiir das B & um e n einer Kette
von 9200 Faden Kunstseidenkrepp | von 6400 Faden Kunstseidenkrepp
60 den. 680 mtr. Kettlinge. Verwen- | 100 den., 680 mtr. Kettldnge, Verwen-
dung eines Scheibenbaumes. | dung eines glatten Kettbaumes,
Baumgeschwindigkeit 9,5 mtr./min., | Biumgeschwindigkeit 11,5 mtr./min.,
also kleine Antriebsiibersetzung we- | demnach grofle Uebersetzung. Die
gen der hohen Fadenzahl (Durchmes- | Getriebeantriebsscheibe hat 440 mm
ser der Antriebsscheibe 350 mm). | Durchmesser, Schirgeschwindigkeit
Schirgeschwindigkeit vorher 40 mtr./ | vorher 40 mtr./min. Gesamtfaden-
min., Gesamtfadenldnge 6,252,000 mtr. | linge 4,350,000 mtr.
Aufstellung der bendtigten Zeiten
Gesamtzent ) Bezugsemhelt Einzelzeiten Gesamtzeit ‘Bezugseinheit Einzeizeiten
Arbeitsteilung = —— 7 T
v || Mt | o | v | e e | v g
Hauptzeit
1. Bereitschaft an der laufenden Maschine . 71,5 |59,1 11,4 — — 59,- | 62,1 13,54 — —
Nebenzeiten
2. Querstreifen einlegen 4,32| 3,57 0,69 0,36 12 735 17,74 1,69 0,35 21
3. Kantenstreifen einlegen 9,28 | 7,66 1,48 0,29 32 1,74 1,83 0,4 0,29 6
Verlustzeiten
4. Kontrolle und Nachsehen i B s 5,76 | 4,75 0,92 0,12 48 3,74| 394 0,86 0,11 34
5. Faden anknoten . , . . | 17,52|14,5 2,8 0,38 46 10,1 | 10,62 2,31 0,42 24
6. Faden 13sen . . 7,02| 58 1,12 0,18 39 8.4 8,85 1,93 0,21 29
7. Meisterin zur Kontrolle und Bexhxlfe holen 3,5 2,89 0,56 1,75 2 2,84 299 0,65 1,42 2
8. Reparatur . & 3 2,1 1,73 0,33 — 1 — —_ — — —
9. Sonstige zu enfschadxgende Stillstinde . . — — — — — 1,83 1,93 0,42 1,83 1
Gesamte bendtigte Biaumzeit . 121,- | 100,- 19,3 Minuten 95, | 100, 21,8 Minuten
1000 000 mtr. Faden = 19,3 Min. | 1,000,000 mtr. Faden = 21,8 Min.
. it fi 100,000 mtr. Faden = 1,93 Min. 100,000 mtr. Faden = 2,18 Min.
Biaumzeit fiir 680 mtr. Kettlinge=121,- Min. 680 mtr. Kettlinge = 95~ Min.
100 mtr. Kettlinge= 17,8 Min. 100 mtr. Kettlinge = 14,- Min.

(Fortsetzung folgt)

FARBEREI - APPRETUR
Schiden beim Schlichten von Kunstseiden

Die meisten Schiden, welche beim Schlichten von Kunst-
seiden auftreten, lassen sich auf die Einwirkung der bei der
Schlichte verwendeten Chemikalien zuriickfiihren, vornehmlich
auf Leindl. Das zum Kochen von Leindl frither verwendete
Bleioxyd ist durch Mangansalze, hauptsichlich dem Borat ver-
dringt worden. Mit Mangansalzen verlduft die Oxydation des
Qeles langsamer und das Oel erhilt eine viel hellere Farbe,
was fiir manche Verwendungszwecke ein Vorteil ist. Zufolge
der Nachfrage der Kundschaft nach womdglich ungefiarbten
Oelen, welche beim Lagern nicht gelb werden, hat man dem
Oele organische Substanzen zugesetzt, die als Bleichmittel
wirken und eine Verminderung der Firbung herbeifiihren.
Man hat durch solche Zusitze fast farblose Oele erhalten,
welche nicht nachdunkelten und neutral reagierten. Tausende
von Kilo Kunstseiden wurden mit so behandelten Oelen ge-
schlichtet und dabei gefunden, dafl die Ergebnisse nicht schlech-
ter waren als bei alten Oelen. Nun wurde aber bei einer Par-
tie von 1500 Kilo eine sehr ungiinstise Veranderung der
Kunstseide beziiglich der Festigkeit wahrgenommen, daf} eine
eingehende Untersuchung iiber die Ursache dieser Erscheinung
durchgefiihrt werden mufite. Bei ndherer Priifung des Lein-
Sles konnte die Anwesenheit von Benzoylchlorid festdestellf
werden, welches als Entfarbungsmittel dem Oel zugesetzt
wurde. Durch Einwirkung von Wasser zersetzt sich Benzoyl-
chlorid in Salzsdure und Benzoesdure. Die Wirkung der ab-
gespaltenen Salzsidure ist verheerend auf die Kunstseide. Nach
fiinf bis sechs Wochen war die Kunstseide zerstort, zeigte die
Farbe verbrannten Materials, zerrifi bei der geringsten Span-
nung, und war ganz unbrauchbar geworden. Lokalisiert sich
der Schaden nur auf einige Stellen, so bietet eine solche ge-
schidigte Kunstseide grofie Schwierigkeiten beim Winden und
Weben. Wird der Schaden noch rechtzeitig erkannt, gelingt
es, die Ware zu retten durch sofortiges Entschlichten und
Nachbehandlung mit einem Natriumbisulfitbade, um die letz-

ten Spuren von Chlor zu entfernen. Eine Untersuchung des
Schlichtedles iiber dessen Tauglichkeit wire sehr am Platze.
Das spezifische Gewicht eines guten Schlichtedles sollte unge-
fihr 0950 sein. Ein hdheres spezifisches Gewicht bedingt im
alléemeinen eine hohere Viscositdt und eine starke Firbung.
Von den chemischen Konstanzen sind von Wichtigkeit, die
Siure-, die Verseifungs- und die Jodzahl. Es geben diese ein
Bild iiber die Zusammensetzung des Oeles. Die Anwesenheif
von Kliimpchen oder gelblicher Flocken macht ein Oel ver-
diichtis.

Leindl ist kein einheitlicher Korper, sondern besteht aus
einer Mischung verschiedener Glyceriden von Fettsiduren, 10
bis 150 fester und 85—900/ fliissiger Fettsduren. Beim
Kochen des Leindles findet neben der Oxydation noch eine
Polymerisation statt. Bei Beginn des Kochens wirkt der Kata-
lysator, sei es Bleioxyd oder Kobaltresinat oder Manganborat,
weil in unlSslicher Form nur oberflichlich ein, es mischt sich
erst anfianglich mit dem Oele. Im Verlaufe der ersten Phase
des Kochens geht eine partielle Verseifung vor sich, es bilden
sich freie Fettsduren, welche mit dem Blei, Kobalt oder Man-
gan Seifen bilden. Bilden sich keine Seifen, so gibt es sicher
eine Fehlerquelle. Die unverdnderten Metallverbindungen
scheiden sich dann als diinne Haut auf der Faser ab, dadurch
konnen sich bei der Weiterverarbeitung der Kunstseiden Flek-
ken bilden. Meist werden diese Flecken als Oxydationsflecken
angesehen, was aber in Wirklichkeit nicht der Fall ist. Das
iibliche Einnetzen der Kunstseiden mit Fettsubstanzen ge-
schieht oft mit solchen, welche sich mit dem Schlichtedl nicht
verfragen, mit demselben harzartige Verbindungen eingehen,
die sich als gefirbte Niederschlige auf der Faser absetzen
und zu Unannehmlichkeiten fiihren konnen. Oft aber tritf
die Bildung der Oxydationsflecken wihrend des Trocknens auf.
Die Art und Weise des Trocknens geschlichteter Kunstseiden
und natiirlicher Seiden spielt eine wichtige Rolle. In sechs
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von zehn Fillen hingt der Erfol¢ des Schlichtens und der
Farbung vom Trocknen ab. Allgemein ist die Temperatur in
den Trockenkammern sehr miéflig zu halten. Der Rauminhalf
der Trockenkammern soll eher niedrig bemessen "werden, 4
bis 5 Ko. Kunstseide. Das Volumen der Heizluft kann das
Drei- bis Vierfache des Volumens der zu behandelnden Kunst-
seide betragen. Eine der hdufigsten Ursachen der Gelbwerdung
der Ware liegt in der zu starken Heizung. Durch die Einwir-
kung des fein verteilten Katalysators in dem Schlichtedl kann
bei hoherer Temperatur Oxydation und Polymerisation auf-
treten, welche bis zur Bildung eines feinen Ueberzuges fiihren
kann. Dieser Ueberzug besteht aus Linoxyn. Bei Tempera-
turen {iber 60° C. bilden sich rasch harzartise Produkte.
Anderseits gibt aber auch die Anwesenheit von Wasser in der
Faser oder im Schlichtemittel zu Bedenken Anlafl. Enthilt
die Faser einen Ueberschufl an Feuchtigkeit, so kann beim
Trocknen eine partielle Dissociation, eine Art Verseifung ein-
treten, unter Abspaltung von Sdure, welch letztere sich kund
tut in einer mehr oder weniger grofien Einbufle der Festig-
keit der Faser. Enthalten die Schlichtematerialien zuviel Was-
ser, so ist die Absorption der Schlichte unredelméflig und
einzelne Stellen nehmen keine Schlichte auf. Man ersieht alsc
aus den kurzen Andeutungen die Wichtigkeit der Ueberwachung
von Feuchtigkeit und Temperatur beim Trocknen geschlichteter
Fasern.

Hingewiesen sei auch auf die Selbstentziindung von mit
Leindl getrinkter Baumwolle, die den Sonnenstrahlen ausge-

setzt ist. Erinnert sei an den Brand eines Baumwollagers bei
Lille, bei welchem mehrere Tonnen Baumwolle verbrannten.
Setzt man mit Oel getrdankte, aufgestapelte Baumwolle den
Sonnenstrahlen aus, so kann bei Zutritt von Luft eine spontane
Entziindung eintreten. Die Selbstentziindung ist der Ilang-
samen Oxydation des Oeles, verbunden mit bedeutender Er-
wirmung zuzuschreiben. Der Sauerstoff wird durch die Kohlen-
stoffatome absorbiert, unter Bildung von Kohlensdure. Die
Ursache der meisten unaufgekldrten Brinde von Textillagern
liegt hauptsidchlich darin, dafi die Lager nicht aufdeschlossen,
die Ware von den Fettsubstanzen, verseif- und unverseifbar,
nicht befreit wuraen.

Zum Schlusse sei noch auf die Fehler aufmerksam gemacht,
welche beim Schlichten vorkommen kdnnen. Von der Geschick-
lichkeit und Zuverlissigkeit des Arbeiters hingt zum grofien
Teile der gute Ausfall des Schlichtens ab. Unentbehrlich
beim Schlichten ist die kleine Zentrifuge. Die Fiihrung einer
Zentrifuge geschieht vermittelst eines Tourenzihlers. Die An-
zahl der Touren bestimmt die Menge der zuriickgelassenen
Fliissigkeit in der Faser. Ein Ueberschufi an Schlichte kann
12—130/p betragen, was als Maximum anzusehen ist. Der
mittlere Gehalt einer einfachen Operation betrdgt 4—5¢
und der doppelten Operation 8—90. Nach dem Ausschwingen
miissen die Strihne aufdeschlagen und auf Stangen aufge-
hdangt werden, so dafl die Fiden womdglich nicht zusammen-
kleben. Die Bildung feiner Héautchen verursacht Zusammen-
kleben und ungleichmifiige Aufnahme der Schlichte.

Rev. d. Mat. Color.

FACHSCHULEN

Ziircherische Seidenwebschule

Krise und Webschule. Wie ein Lauffeuer verbreitete sich
destern am Examentag die bése Kunde, die Aufsichtskommis-
sion habe beschlossen, den Kurs 1934/35 mangels Anmel-
dungen ausfallen zu lassen.

Ich will hier nicht untersuchen, ob es nicht durch ge-
eignete rechtzeitise Mafinahmen mdglich dewesen wire, ge-
niigend Anmeldungen zu erhalten, nachdem die Verhiltnisse
seit lingerer Zeit zur Aufmerksamkeit mahnen mufiten. Mir
liegt jetzt nur daran zu priifen, ob der vollstindigen Ein-
stellung des Unterrichts an unserer Fachschule keine bessere
Losung entgedengestellt werden kann.

Ein vollstindiger Unterbruch scheint mir bedenklich zu
sein, denn es ist durchaus nicht sicher, ob es gelinden wird,
die Sache nachher wieder flott zu machen. Gewifl wiirde
man es manchenorts auch nur schwer verstehen, dafl die
Schulbehdrden die Flinte so schnell ins Korn warfen. Die

Schule aber ist es wert, dafi man sich fiir sie
und gedgen die ihr im Wede stehenden, mifl-
lichen Verhédltnisse wehrt, so gut man nur
kann.

Wenn es unsern Fabrikanten derzeit scheinen mag, als ob
auf die Ausbildung eines jungen Nachwuchses fiir unsere In-
dustrie verzichtet werden konne, so mochte ich darauf hin-
weisen, dafl die Interessen der Fabrikanten sich mit denen
der Allgemeinheit nicht ohne weiteres decken. Ich finde, es
sei immer noch besser, man gebe tiichtigen Volksgenossen
Gelegenheit, sich an unserer Fachschule das ndtige Riistzeug
zu holen, um, wenn es im Inlande nicht mehr mdglich sein
sollte, wenigstens im Auslande sich eine Stellung zu er-
ringen, die sie erniihrf, immer noch besser, als wenn solche
Stellen durch Auslinder besetzt werden, wihrend unsere jungen
Leute arbeitslos bleiben. Andere Schulen, wie die Eidgen.
Techn. Hochschule, befinden sich in derselben Lage. Es ist
aber noch niemandem eingefallen, dieselbe schlieflen zu wollen,
nur weil die dort Studierenden nicht alle in der Schweiz Stellen
finden konnen. Wenn die Seidenindustrie-Gesellschaft glaubt,
die Fiithrung der Schule iibersteige ihre heutigen Kriifte, so
sollten Stadf und Kanton Ziirich, zusammen mit dem Bund,
trotz Krise die ndtigen, relativ bescheidenen Mittel aufbringen
konnen, um den Betrieb der Schule zu sichern. Mit Riicksicht
auf die erwithnte Divergenz in den Interessen zwischen Fabri-
kanten und Allgemeinheit mochte ich auch befiirworten, dafd
in Zukunft cin bis zwei Vertreter der Angestelltenschaft in
die Aufsichtskommission gewihlt wiirden.

Was nun die momentane Situation anbetrifft, so geht mcin
Vorschlag dahin, man mdchte mit einem abgekiirzten Kurs

einen Versuch machen. Der Zeitpunkt wire giinstig. Man
komme den Schiilern entgegen, indem man ihnen Zeit und
Geld sparen hilft durch Zusammendringen des Unterrichts
auf 4—5 Monate und durch entsprechende Herabsetzung des
Schulgeldes. Ein solcher Kurs konnte von Ostern bis Herbsf
1935 dauern. Der Unterricht wire von allem unndtigen Ballast
zu befreien und auf das zu beschrinken, was die heutige
Zeit vom Angestellten verlangt. In der Zwischenzeit bis
Ostern wire der Lehrstoff einer griindlichen Revision und
Neubearbeitung zu unterziehen, was mir notwendig scheinen
will. So wiire die Pause niifzlich und im Interesse der Schule
und ihrer zukiinftigen Zdglinge ausgefiillt.

Die vorgeschlagene Konzentration des Unterrichts stelle
ich mir so vor. Bekanntlich hat sich die Seidenweberei, seit-
dem sie fast nur noch Kunstseidenweberei ist, sehr vereinfacht.
Es hat keinen Zweck, diese Tatsache ignorieren zu wollen.
Man soll sich vielmehr den neuen Verhiltnissen anpassen,
um eine Schule zu haben, die den Anforderungen der heutigen
Industrie entspricht. Unter diesem Gesichtspunkte lassen sich
ohne weiteres eine ganze Reihe von Abstrichen am bisherigen
Lehrprogramm vornehmen. Man lasse den praktischen Zeichen-
unterricht, sowohl den technischen, wie das Musterzeichnen,
weg. Der Lehrer soll nur noch an Hand von Zeichnungen auf
deren Erfordernisse und Fehler aufmerksam machen, z.B. auf
die richtige Verteilung der Motive bei einem Dessin, auf das
fehlerhaffe Rapportieren usw.

In der Dekomposition lasse man alle komplizierten, prak-
fisch in der Schweiz nicht oder kaum mehr erzeugten Stoffe,
wie Samt uni und fagonné¢, Damas usw., weg. Von echtseidenen
Geweben behandle man nur noch klassische Muster. Sonst
aber wende man sich den modernen kunstseidenen und ge-
mischten Geweben mit ihrem vielfachen Material- und Fir-
bungseffekfen zu. Diese modernen Stoffe sind zumeist sehr
cinfach und nehmen fiir die Behandlung im Unterricht nicht
viel Zeit in Anspruch.

Im weiteren wiire das praktischz Weben an der Schule ein-
zustellen. Die Schule ist nicht dazu da, Routine im Weben
zu vermitteln, was iibrigens auch bisher in den paar Wochen-
stunden nicht mdoglich war. Die Schiiler haben vielmehr eine
gute praktische Ausbildung sich vorher anzueignen. Der Lehrer
fiir die praktische Weberei hat zwar dafiir zu sorden, daf}
die Stiihle immer betriebsbereit sind. Dagegen sollen sich
die Schiiler daran nicht mehr als Weber betdtigen, sondern der
Lehrer erteilt den Schiilern am Stuhl praktischen und theo-
retischen Unferricht, indem er den Stuhl in Gang setzt oder
durch einen Schiiler in Gang halten 1ifit, die Funktionen aller



	Färberei : Appretur

