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Die wirtschaftlichen Aussichten der Kunstseide
Von Dr. A. Niemeyer

In einem Siegeszuge ohnegleichen hat sich die Kunstseide
in den Nachkriegsjahren breite Verwendungsgebiete erobert.
Begiinstigt von einer verfeinerten Mode, getragen von fortde-
setzten technischen Vervollkommnungen, vorwdérts getrieben
von einer umfassenden wirksamen Propaganda der Erzeuger,
ist das junge chemische ,Ersatzprodukt” zu einem revolu-
tiondren Element und selbstdndigen Faktor
im Textilfach geworden. Das stiirmische Tempo seines
Vordringens sicherte ihm (nach dem ,Textile Organon®) in
den letzten zehn Jahren einen durchschnittlichen Verbrauchs-
zuwachs von rund 230 im Jahr, dem die Baumwolle einen
solchen von 100, die Naturseide von 790 entgegenstellen
konnte, wihrend die Wolle sich einen Abstrich von durch-~
schnittlich 20/ gefallen lassen mufite. Zwar belief sich der
Anteil der Kunstseide am gesamten Faserverbrauch 1931 erst
auf rund 400, doch hat sie die Naturseide um das Dreifache
iiberfliigeln kdnnen und fast die Halfte des Wollverbrauchs
erreicht. Trofz der weltweiten Krisenerscheinungen, die kein
Wirtschaftsgebiet, keine Produktion und kein Erzeugnis un-
beriihrt liefien, haben Herstellung und Verbrauch. von Kunst-
seide auch im vorigen Jahre noch zugenommen. Die Welt-
kunstseidenproduktion stieg (nach dem ,Manchester Guardian
Commercial”) von 188 Mill. kg in 1930 auf 203 in 1931, der Ver-
brauch, von 180 auf rund 190 Mill. kg. Der langandauernde
Aufschwung der Kunstseide hat sich also auch im verflossenen
Jahre noch fortgesetzt.

Und dennoch durchlebte die Kunstseidenindustrie eine Kri-
sis. Zwar trat sie nicht einheitlich auf. Sie war sowohl nach
Landern wie nach Produktionsarten verschieden stark. Die
deutsche und die amerikanische Kunstseidenindustrie sind aus
verschiedenen Griinden mehr heimgesucht worden, als bei-
spielsweise die englische und japanische. Die Kupferseide hatte
wesentlich mehr zu leiden als die Viskose, aber die krisen-
haften Erscheinungen waren doch fast iiberall deutlich. Die
Kunstseidenunternehmungen, deren Aktien einst als Standard-
papiere galten und mit hohen Ertrdgnissen aufwarten konnten,
arbeiten seit einigen Jahren meist mit mehr oder minder hohen
Verlusten. Die Preise waren auf einen Stand gedriickt, der
6096 und mehr unter Vorkriegsniveau liegt. Die hoffnungs-
volle Stimmung, der von den Bemberg- und Glanzstoff-Ver-
waltungen auf den Hauptversammlungen fritherer Jahre immer
wieder Ausdruck verlichen wurde, war in diesem Jahre einer
verhaltenen Resignation gewichen.

Wie ist das alles zu erkldren, wenn Weltproduktion und
-Konsum sich in steigender Richtung bewegten? Nun, die

oben genannten Ziffern geben auch darauf eine Teilantwort.
Zwischen den Erzeugungs- und Verbrauchsziffern mehrerer
Jahre hatte sich eine Spannung herausgebildet, die (mit der
Tendenz zur Vergrofierung) den ganzen Kunstseidenmarkt
unter starkem Druck hielt. Mit andern Worten: Die Erze u-
gung ist noch stdrker gestiegen als der gewach-
sene Verbrauch. Das ist die eine Seite der Schwierig-
keiten, die im Kunstseidenfach selbst liegt und ihren Ursprung
in der nicht nur zahlenmaifligen, sondern auch dynamischen
Steigerung (Beschleunigung des Produktionsprozesses usw.)
der Produktivkrdfte der Weltkunstseidenindustrie hat. Das
Tempo der Verbrauchszunahme ist in den guten Jahren iiber-
schidtzt worden. Aber wer will von sich sagen, dafl er diesen
Kriseneinbruch auch nur entfernt in solchem Mafle voraus-
gesehen hidtte. Und dennoch wire die Kunstseidenindustrief
mit den sich aus jenen Spannungen ergebenden Mifihellig-
keiten im Wege technischer und organisatorischer Verbesse-
rungen des Produktionsprozesses fertig geworden, wenn sich
nicht weitere schwerwiegende Hemmungen hinzu-
gesellt hidtten. Deren eine war vor allem das immer un-
glinstiger gewordene Preisverhdltnis zu den
beiden Hauptkonkurrenten, niamlich der Baum-
wolle und der Naturseide. Die Preisstiirze, die diese
beiden Fasern erlebt haben, sind in ihrer Zusammendrdngung
auf wenige Jahre von einem geradezu katastrophalen Ausmaf}
dewesen. Bis zu 6000 unter Vorkriegspreis bewegten sich die
Notierungen; innerhalb eines Jahres fielen sie um 409o. Es
hat ungeheurer Anstrengungen der Kunstseidenindustrie be-
durft, um bei dem Wettlauf der Preise der Konkurrenzfasern
nach untet: nicht g¢inzlich den Atem zu verlieren. Ohne eine
gehdrige Rentabilititsspanne, die sich in der Bliitezeit des Auf-
schwunges herausgebildet hatte, wire dieser Austrag des Wett-
kampfes wahrscheinlich unmdglich gewesen. Die technischen
Mittel allein hiétten nicht dazu dereicht. Fiir die Kupfer-
ammoniak-Kunstseide war diese Preisumwiélzung noch weit
einschneidender als fiir die Viskose-Seide. Der ,,Zweifrontenr
kampt“ der Kupferseide degen die Naturseide und die billigere
Viskose-Seide ist allmdhlich in der Fachliteratur zu einem
gefliigelten Wort geworden. Die Preisunterschiede dieser hoch-
wertigen Kupferseide gegeniiber der Naturseide waren trotz
aller Selbstkostensenkungen der Kunstseide so gering ge-
worden, dafl der Absatz dieser Produkte sehr belastet und
manches Verbrauchsgebiet an die mnatiirliche Seide und die
bei den starken Einkommenschrumpfungen bevorzugte billigere
Viskose-Kunstseide verloren gegangen ist.
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Zu diesen Schwierigkeiten kamen die allgdemeinen
Weltmarktstdrungen, wie die internationalen Handels-
hemmnisse, die Aufgabe des Goldstandards einer Anzahl Lén-
der, die Devisenzwangswirtschaften und Zahlungsbeschriankun-
den, die einerseits der Ausfuhr der hochvalutarischen Lénder
schwer zusetzten, andrerseits preisdriickenden Einfuhren nach
diesen Landern Vorschub leisteten, zumal aus solchen Staaten,
die ein mifliges Lohnniveau aufweisen. So konnte Italien,
seit langem das bedeutendste Kunstseidenausfuhrland der Welt,
seine Ausfuhr von rund 15 Mill. k¢ in 1930 noch auf 21 Mill.
k¢ in 1931 steigern, wihrend Deutschland als bedeutendstes
Einfuhrland rund 4500 seines Verbrauches (26 bezw. 28 Mill.
kg) einfiihrte. Die zur Bereinigung der innerdeutschen Schwie-
rigkeiten mit dem Ziele auf eine Weltverstandigung gegriinde-
ten beiden Kunstseidensyndikate haben bisher nicht zu einer
Befriedigung der Geister defithrt. Das Preisproblem
ist noch nicht zur Zufriedenheit geldst, da die Storungen vor-
nehmlich. von seiten der franzdsischen Kunstseidenindustrie
und — was vielleicht noch schwerer wiegt — infolge Unter-
preiseinfuhren von Erzeugnissen der dem Viskosesyndikat an-
sehorenden Auslandsunternehmungen durch geschiftstiichtige
Zwischenhindler fortbestehen. Ausfuhrvereinbarungen zwischen
der Kunstseide erzeugenden und verarbeitenden Industrie
haben zwar fiir die Ausfuhr gewisse Erleichterungen gebracht,
aber von einer Beruhigung auf dem innerdeutschen Markte
kann noch keine Rede sein. Vielleicht ist sie iiberhaupt nie
vollig zu erreichen, es sei denn, es delinge, die ganze Welt-
kunstseidenindustrie aut Syndikatsabmachungen mit anteiligen
Kontingenten am Gesamtverbrauch zu verpflichten. Ob jedoch
eine solche Monopolstellung wiinschenswert wire, ist fiiglich
zu bezweifeln, zum mindesten solange, wie nicht in anderen
Léndern entsprechende Paralleliibereinkommen bestehen.

Wie sind unter den dargelegten Verhiltnissen die wirt-
schaftlichen Aussichten der Kunstseidenindustrie? Es ist
stets ein heikles Beginnen, den Propheten zu spielen. Wir
wollen uns deshalb damit begniigen, die Abhédngigkeiten, die
relativen Chancen kurz zu skizzieren, die sich aus der heutigen
Lage ergeben. Diese Chancen sind bereits verschiedentlich in
den obigen Ausfithrungen angedeutet. Zunidchst besteht kein
Zweifel, dafl mit der Behebung der weltwirtschaftlichen Schwie-
rigkeiten und mit der Beendigung des Deflationsprozesses die

Kunstseide einen neuen Auftrieb erfahren wird. Auch
fiir kunstseidene Textil- und Bekleidungsgegenstinde hat sich
ein erheblicher Bedarf gestaut, der auf Ausldsung harrt. Dieser
Bedarf wird sich umso mehr ausweiten, je stdarker sich die
Preisbeziehungen zwischen der Kunstseide auf der einen, den
konkurrierenden Textilfasern auf der anderen Seite wieder
zugunsten der Kunstseide einspielen, d.h. je mehr die Preise
fiir Baumwolle und Naturseide anziehen. Ein guter Anfang
dazu ist Dbereits gemacht. Die amerikanischen Kunstseiden-
firmen konnten schon von einer erheblichen Steigerung der
Nachfrage berichten und ijhre Preise wieder heraufsetzen. Die
Kunstseidenunternehmungen haben wohl sadmtlich in der Kri-
sis alle nur irgend sich bietenden Mdglichkeiten zu einer Ver-
billigung der Produktion auszuschopfen gesucht und ihre
Vermdgenswerte bis zur Risikolosigkeit abgeschrieben. Die
Folge einer konjunkturellen Belebung wird sein, daf} sie auf
einer erheblich gesenkten Basis der Gestehungspreise eine
neue Rentabilitditsspanne aufbauen konnen, die es ihnen er-
moglicht, die Verlustwirtschaft zu beenden, die stillgelegten
Werke in Betrieb zu nehmen und mit der Zeit wieder zu
Ertragnissen zu gelangen. Diese Entwicklung kann durch
die Kunstseidenindustrie selbst gefordert werden, wenn sie
sich der strukturellen Grenzen bewufit ist, die der
Ausweitung des Kunstseidenverbrauchs gezogen sind, wenn
auch vorerst noch geniigend Spielraum vorhanden ist. Auch
die Kunstseide hat ihren Stil und ihr Zeitalter, die sie be-
glinstigen, aber ihr einen Zenith setzen werden. Ein eng-
lisches Fachblatt schidtzt den Aufstieg der Kunstseide noch
auf fiinf, vielleicht sogar zehn Jahre, dann wiirde wahrschein-
lich eine Stabilisierung des Verbrauchs eintreten. Die Welt-
kunstseidenindustrie handelt in ihrem eigenen Interesse —
und die Notzeit hat sicherlich vorsichtig genug gemacht —
wenn sie im Aus- und Aufbau ihrer Betriebe auf die Grenzen
der strukturellen Verwendungsmdglichkeiten achtet, die auch
der besten Kunstseide gezogen sind. Sich iiber diese Schranken
klar zu werden, ist eine Frage der technischen und fachlichen
Erfahrungen, die auf den einzelnen Verbrauchsgebieten ge-
macht worden sind und kiinftig¢ gemacht werden. Alles in
allem: Geziigelter Optimismus, der die Grenzen der
Ausdehnungsmdglichkeiten der chemischen Faser beriicksichtigt,
scheint heute fiir die Kunstseide nicht mehr iibertrieben.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus- und Einfuhr von ganz- und halbseidenen
Geweben. in den ersten acht Monaten 1932:

Ausfuhr
Seidenstoffe Seidenbdnder
q 1000 Fr. q 1000 Fr.
1. Vierteljahr 2,414 9,174 492 2,041
April 790 3,188 211 853
Mai 589 2,211 177 705
Juni 570 1,928 173 649
2. Vierteljahr 1,949 7,527 561 2,207
Juli 528 1,736 158 559
August 664 2,237 129 466
Januar-August 1932 5,555 20,474 1,340 5,273
Januar-August 1931 12,086 63,083 1,741 7,708
Einfuhr
Seidenstoffe Seidenbinder
q 1000 Fr. q 1000 Fr.
1. Vierteljahr 2,697 7,215 56 412
April 682 1,913 15 100
Mai 598 1,491 15 100
Juni 803 1,785 12 85
2. Vierteljahr 2,083 5,189 42 285
Juli 502 1,128 9 65
August 407 1,028 8 62
Januar-August 1932 5,689 14,560 115 824
Januar-Juli 1931 7,001 25,303 190 1,590

~ Zollerfrignisse aus der Einfuhr von Seidenwaren. Die
schweizerische Zollverwaltung hat im Jahr 1931 aus der Ein-

fuhr von Rohseide und Seidenwaren aller Art, einschliefilich
Kunstseide, eine Einnahme von 4,4 Millionen Franken erzielt,
d.h. etwa 400,000 Franken mehr als im Vorjahr. Dabei ent-
fallt auf die Gewebe ganz oder teilweise aus Seide oder Kunst-
seide der T.-No.447b eine Summe von 3,4 Millionen Franken,
was einer durchschnittlichen Zollbelastung von 85900 des
Wertes entspricht. Die Zollbelastung ist, infolge der zunehmen-
den Einfuhr verhidltnismaflig schwerer, aber billiger kunst-
seidener Ware und der Preissenkung, in den lefzten Jahren
bestindig gestiegen; sie stellte sich im Jahr 1930 auf 6,879,
und noch vor vier Jahren auf nur 5,4499. Fiir die Bénder aus
Kunstseide und Seide wird ein Verhiltnis von 4,840 ausge-
wiesen. In der Seidenkategorie ist die rohe Floretseide fiir
Néh- und Stickzwecke am stirksten belastet, namlich mit 170/
vom Wert.

Die italienische Rohseidenausfuhr im Jahr 1931. Trotz der
Krise, die insbesondere auf der Industrie der Naturseide
lastet, hat die Ausfuhr italienischer Rohseiden in den letzten
Jahren keine bedeutende Einschriankung erfahren. Dieses fiir
Italien erfreuliche Ergebnis ist allerdings in der Hauptsache
dem starken Anwachsen der Beziige der Vereinigten Staaten
von Nordamerika zuzuschreiben. Umgekehrt 1dfit sich bei den
Lieferungen nach Deutschland und der Schweiz ein besténdiges
Sinken feststellen. Die Zahlen sind folgende:

Ausfuhr nach: 1931 1930 1929
U. S. A. in q. 19,249 15,815 7,080
Frankreich PR 11,608 18,047 14477
Schweiz % @ 9,487 12,662 17,474
Deutschland . 5 3 6,969 10,673 13,705
andern Lédndern 5 B 10,103 7,376 7,066

zusammen in q. 57,416 64,573 59,802
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Der Riickschlag dem Jahr 1930 gegeniiber, das allerdings
eine besonders grofie Ausfuhr zeigte, betrdagt rund 110, dem
Jahr 1929 gegeniiber jedoch nur 4% . Zu den iibrigen bedeu-
tenden Abnehmern italienischer Rohseiden gehdren die Tsche-
choslowakei, Grofibritannien, Polen und Spanien.

Italien ist auch ein grofier Ausfiihrer von Seidenabfidl-
len. Der Gesamtbetrag erreichte im Jahr 1931 die Menge
von rund 34,000 q., gegen 36,000 q. im Vorjahr und 43,000 q.
im Jahr 1929. Die Ausfuhr richtet sich in der Hauptsache nach
Frankreich, der Schweiz, Deutschland, Grofibritannien, Bri-
tisch-Indien und den Vereinigten Staaten von Nordamerika.
Auch bei diesem Erzeugnis zeigt sich fiir die Schweiz ein
starker Riickschlag, indem ihre Beziige von 9400 ¢q. im Jahr
1929, auf 6900 q. im Jahr 1931 gefallen sind.

Niederlande. — Erhohung des Zolltarifs. Aus dem fiir
das Jahr 1933 vorgelegten Budget ergibt sich, dafl die Regie-
rung dem DParlament eine ErhShung der Einfuhrzdlle um 30
Prozent vorschldgt. Es soll sich dabei allerdings nur um eine
fiskalische Mafinahme handeln, die vorlaufig fiir ein Jahr
Geltung hédtte und am 1. Januar 1933 in Kraft treten wiirde.
Der Regierungsentwurf mufli vom Parlament genehmigt wer-
den. Fiir Seidenwaren aller Art wiirde in diesem Falle der
Wertzoll von 1000 eine Erhohung auf 1390 erfahren.

Qesterreich. — Warenumsatzsteuer. Durch ein Bundesgesetz
vom 18. August, das am 21. August 1932 in Kraft getreten ist,
wird fiir die Zeit bis zum 31.Dezember 1933, ein Krisenzu-~
schlag zur all¢gemeinen Warenumsatzsteuer erhoben; er ist
vorlaufig im Ausmafl des Satzes der allgemeinen Waren-
umsatzsteuer zu enfrichten, wird mit wenigen Ausnahmen fiir
alle der alldemeinen Warenumsatzsteuer unterliegenden Liefe-

INDUSTRIELLE

Umsiitze der bedeufendsten europiischen Seidenfrocknungs-
Anstalten im Monat August 1932:

1932 1931 Januar~-August 1932

kg kg kg
Mailand 261,550 462,315 1,911,685
Lyon 207,548 261,702 1,379,306
Ziirich 20,853 14,640 139,525
Basel - 4,018 - —
St. Etienne 10,408 13,243 68,410
Turin 9,170 13,973 68,248
Como 6,065 14,510 63,735

Schweiz

Ueber die Krise der Seidenindustric am Ziirichsee gab
kiirzlich die ,,Ziirichsee-Zeitung“ nach einem im ,,Volksrecht”
erschienenen Artikel von Arbeitersekretir Moser, National-
rat in Thalwil, folgenden diisteren Ueberblick:

Die Krise schreitet weiter und fordert immer mehr Opfer.
Das zeigt sich, wenn man nur die einst blithenden Betriebe
der Seidenindustrie am linken Ziirichseeufer betrachtet. In
Horgen wird, nachdem auch der Betrieb Stiinzi Séhne A.-G.
seine Tore schliefit, nur noch ein kleiner Schatten ({ibrig
bleiben. Die zwei Grofibetriebe sind weg. In Richterswil wurde
der Filialbetrieb von Gefiner schon vor einigen Jahren de-
schlossen, und die alte Seidendruckerdi Schmid hat den Rest
ihres Betriebes nach Netstal verlegt. In Wiadenswil arbeiten
in der Weberei Gefiner & Co. statt der fritheren 950 noch
gegen 300 Arbeiterinnen. In Adliswil sind von den fritheren
1100 noch etwa 250 Arbeiter verblieben. In Thalwil hat
Heer & Co. die Arbeiterzahl von frither gegen 400 auf ein
Drittel reduziert. Die Firberei Weidmann hat statt 1000 noch
400—500 Arbeiter. Robert Schwarzenbach & Co. hat den Be-
trieb in Erlenbach ganz stillgelegt und die Arbeiterzahl in den
beiden Fabriken Thalwil und Gattikon auf die Hilfte von
frither, auf etwa 500, herabgesetzt. 70 Kiindigungen laufen
im Oktober wieder ab. Hitz & Co. in Riischlikon will den
Betrieb auf den gleichen Zeitpunkt schlieBen. Die noch Ver-
bliebenen koénnen nur noch reduziert arbeiten. Ein Grofiteil

rungen erhoben und ist bei der Einfuhr der Ware zu bezahlen.
Da die Warenumsatzsteuer 6129 vom Wert betrdgt und der
Krisenzuschlag gleichviel ausmacht, so belduft sich die gesamte
Belastung auf 1394 vom Wert.

Syrien und Libanon. — Zollerh6hungen. Durch Dekret vom
9. August 1932 wurde eine ErhShung der Zolle fiir Seiden-
und Kunstseidenwaren von 25 auf 5000 vom Wert verfiigt.
Die neuen erhdhten Ansidtze sind am 12. August 1932 in Kraff
getreten und haben Geltung fiir Gewebe aus Natur- oder
Kunstseide, auch mit anderen Spinnstoffen gemischt, sowie
fiir Wirkerei- und Posamentierwaren. Die Mafinahme wird
damit begriindet, dafl die einheimische Seidenweberei nament-
lich dem japanischen Wettbewerb gegeniiber geschiitzt werden
miisse.

Britisch-Honduras. — Zollerh6hungen. Gemifi Verordnung
von 1932 haben die Zolle auf Seide und Seidenwaren einen
Zuschlag von 371/30/ v.W. erfahren.

Venezuela. — Zolle'rhﬁhung‘ Durch eine Verordnung vom
19. August 1932, haben die Zdlle fiir Gewebe aus Seide und

Kunstseide eine Erhdhung erfahren. Es handelt sich um
folgende Positionen.
T. No. Neuer Zoll Friiherer Zoll
Bs. je kg brutto

452 Gewebe aus Naturseide 37,572 36,006
453 Gewebe aus Naturseide, mit andern

Spinnstoffen als Kunstseide ge-

mischt 31,310 28,179
454 Gewebe aus reiner Kunstseide 31,310 25,048
455 Gewebe aus Kunstseide, mit

andern Spinnstoffen gemischt 28,179 25,048
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nur noch 30—5000 der normalen Arbeitszeit. Und dazu wurde
an den meisten Orten der Lohn immer kleiner. Ein triiber
Winter steht vor uns.

Eine Zusammenstellung der Gemeinderatskanzlei Thalwil
hat ergeben, daf} in den vier ¢rofieren Textilbetrieben der Ge-
meinde Thalwil die Zahl der beschéftigten Arbeiter und Arbei-
terinnen sich in folgender Weise entwickelt hat:

1. Dezember 1910 2677 Beschaftigte
1. Dezember 1920 2483 Beschiftigte
1. Dezember 1930 1976 Beschiftigte
1. April 1932 1551 Beschiaftigte

Seither ist diese Zahl um weitere etwa 200 zuriickgegangen.
Von diesen rund 1400 Verbleibenden sind noch rund 1000 teil-
arbeitslos und zum g¢rofiten Teil nur bis zur Halfte der nor-
malen Arbeitszeit beschaftigt.

Die Krise in der Textilmaschinen-Industrie kommt in den
neuesten Verdffentlichungen der Eidg. Oberzolldirektion iiber
die Ein- und Ausfuhr der wichtigsten Waren immer stiarker
zur Geltung. Waiahrend die Ausfuhrmengen fiir Webereimaschi-
nen stindig zuriickgehen, beriihrt anderseits die anhaltende
Steigerung der Einfuhrmengen recht eidenartig. Die Zahlen

zeigen folgenden Stand:
Januar—August

1913 1931 1932

q q q
Webereimaschinen-Einfuhr 3,327 2,655 3,678
Webereimaschinen- Ausfubr 42,985 42,878 26,006
Die ausldndische Textilmaschinenindustrie konnte somit

ihren Absatz degeniiber demselben Zeitraum des Vorjahres
um rund 390, steigern, wihrend unsere eigene Industrie auf
den ausldndischen Mirkten einen Verlust von ebenfalls 390
zu buchen hat.

Die Lage des Arbeitsmarktes in der Textilindustrie hat im
Monat August eine weitere Verschlechterung erfahren. Das
Bundesamt fiir Handel, Industrie und Gewerbe verdffentlicht
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Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs~Anstalt Ziirich
Im Monat August 1932 wurden behandelt:
Franzislsche. <
Seidensorten Syrle, Brousse, || Italienische | Canton China China Japan Japan Total Augnst
Tussah ete. wei gelb weiB gelb 1931
Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 777 1,289 — — 39 — — 2,105 3,155
Trame 105 25 15 125 — 714 — 984 2,133
Grege . 128 2,679 — 1,658 100 7,278 5,318 17,161 5,977
Crépe . — 395 176 — — 32 — 603 3,375
Kunstseide . . — — — — — — — — 6,768
Kunstseide~Crépe . — — — — — — — — 1,690
1,010 4,388 191 1,783 139 8,024 5,318 20,853 23,098
Stdrke u.|| Nach-~ Ab-
Sorte Titrierungen Zwirn ElnstieiEE fnressunden kodhnngen Analysen
Nr. Avzahl der Proben |  Nr Nr. Nr. N | N ]
Organzin 42 1,250 9 12 - 2 - | Baumwolle k ¢ 10
Trame 21 453 2 —— — — — ]
Grege 395 11,680 — 2 — 2 | — |
Crépe 10 289 5 — - — | 18
Kunstseide 3 60 9 16 — — 1 2
Kunstseide-Crépe . 5 146 13 10 — - | 4 Der Direktor:
476 13,878 38 40 — 4 | 2 Bader.

hieriiber in der Monatsschrift ,Die Volkswirtschaft“ folgende

Zusammenstellung:
Zahl der Stellensuchenden

Ende Ende Ende
August 1931  Juli 1932  August 1932

Seidenindustrie 1015 2356 2322
davon Seidenbandindustrie 629 813 814
Baumwollindustrie 321 839 1046
Stickerei 548 1596 1667
Bleicherei, Farberei, Appretur 119 361 346
Uebrige Textilindustrie 91 286 307
Zusammen 2094 5438 5688

Zahl der offenen Stellen

Ende Ende Ende

August 1931 Juli 1932 August 1932

Seidenindustrie 9 6 13
davon Seidenbandindustrie — = —
Baumwollindustrie 54 15 17
Stickerei . 8 15
Bleicherei, Fédrberei, Appretur 1 — =
Uebrige Textilindustrie 8 5 43
Zusammen 112 34 88

Dazu bemerkt das Bundesamt fiir Handel, Industrie und
Gewerbe: Im Berichtsmonat ist eine weitere Zunahme der Zahl
der Stellensuchenden um 250 (auf 5688) festzustellen. Die Zu-
nahme trifft vor allem die Baumwollindustrie (Baumwollwebe-
rei) und die Stickereiindustrie. In einigen Zweigen der Seiden-
industrie wie auch in der Baumwolldruckerei ist eine leichte
Besserung der Arbeitsmarktlage eingetreten. Trotz der ver-
hiltnismafig grofen Zahl von arbeitslosen Textilarbeitern und
-arbeiterinnen stdofit die Beschaffung von einheimischen Ar-
beitskriften, vor allem wenn der Stellenantritt einen Wohn-
ortswechsel bedingt, hdufig auf grofie Schwierigkeiten. Auch
Bestrebungen der Ueberleitung von jiingeren arbeitslosen Tex-
tilarbeiterinnen in aufnahmefihige verwandte Berufe (Kunst-
seidenindustrie, Waschefabrikation usw.) haben bis jefzt ver-
hiltnismafig geringe Erfolge gezeigt.

England

Ende des Textilarbeiferstreiks. Nach etwas mehr als vier-
wdchiger Streikdauer ist zwischen den Spinnerei- und Weberei-
unternehmen in Lancashire und der Arbeiterschaft eine Eini-
gung erzielt worden. Die Verhandlungen gestalteten sich sehr
schwierig, fanden aber schliefilich eine Kompromifllosung, wo-

bei die Arbeiterschaft allerdings einen Lohnabbau zugestehen
mufite. Die Arbeit ist am 28. September wieder aufgenommen
worden.

Tschechoslowakei

Stillegung einer Kunstseidenfabrik. Die einzige Kunstseiden-
fabrik in der Tschechoslowakei, die Fabrik in Szenicz, hat,
wie der Presse zu entnehmen ist, die Arbeiterschaft entlassen
und den Betrieb eingestellt. Die Fabrik wurde im Jahr 1920
mit einem Kapital von 2 Millionen Kronen ins Leben gerufen
und unterstand der technischen Leitung der Cellulose-Aktien-
gesellschaft in Sillain. Im Jahr 1930 wurde das Kapital auf
12 Millionen Kronen erhdht und es hitte eine weitere Herauf-
setzung auf 22 Millionen erfahren sollen, die nun unter-
blieben ist. Die Fabrik beschdftigte urspriinglich 1200 Arbeiter
und hatte eine Tagesproduktion von 2000 kg. Ihr Erzeugnis
wurde in der Hauptsache in der Tschechoslowakei, aber auch
in Oesterreich, der Schweiz, Jugoslavien und iiberseeischen
Léndern abgesetzt.

Vereinigte Staaten von Nordamerika

Besserung der Lage in der amerikanischen Kunstseiden-
industrie. Nach Meldungen aus der amerikanischen Kunst-
seidenindustrie ist in den letzten Wochen eine erhebliche Bes-
serung dieses Industriezweiges eingetreten. Waihrend sich
einerseits die Vorridte infolge der zeitweisen Betriebsstillegun-
gen fast aller grofien Konzerne betrdchtlich verringerten, hat
sich, auf der anderen Seite eine iiberraschend grofie Nachfrage
eingestellt. Die fithrenden Kunstseidenproduzenten haben im
Zusammenhang damit ihre Produktion wieder gesteigert, wenn
natiirlich auch vorldufig nicht an eine vollkommene Ausnutzung
des Leistungsvermdgens der Werke gedacht werden kann. Die
American Glanzstoff Corporation, die ihren Betrieb im Juli
wieder aufgenommen hat, stellt laufend neue Arbeitskrdfte ein.
Auch die American Bemberg Corporation hat in ihrer Fabrik
in Tennessee wieder zu arbeiten begonnen, wihrend die Ame-
rican Enka Corporation sowohl wie einige andere grofie Kunst-
seidenerzeuger sogar mit voller Kapazitdt produzieren. T.K.

Beriicksichtigen Sie bitte bei Thren Auftrdgen die In-
serenten dieses Blattes und nehmen Sie bei [hren all~
falligen Bestellungen immer Bezug auf dasselbe.
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SPINNEREI - WEBEREI

Aus der Geschichte der schweizerischen Textilmaschinen~Industrie
Zum 90jdhrigen Bestand der Maschinenfabrik Riiti, vormals Caspar Honegger, Riiti (Ziirich)

Eine der d&ltesten, wenn mnicht sogar die d&lteste Textil-
maschinenfabrik auf dem europidischen Kontinent ist die
Maschinenfabrik Riiti, vormals Caspar Honeg-
ger, Riiti (Zch.). Wie diese Firma entstanden ist, das
diirfte heute nur wenigen Fachleuten aus der Textil- und der
Maschinen-Industrie bekannt sein. Die Gegenwart mit ihrer
Hast und ihrem rasenden Arbeitstempo, mit ihren Noten und
ihren Wirtschaftssorgen ldfit uns kaum Zeit fiir industrie-

%ﬁi:‘ii:

Ansicht der Honegger’schen Etablissemente
anfangs der 60er Jahre

geschichtliche Studien. Wenn aber ein Unternehmen, das
seit Jahrzehnten Weltruf geniefit, auf einen Bestand von 90
Jahren zuriickblicken kann, dann darf unsere schweizerische
Textilfachschrift an dieser Tatsache mnicht ganz achtlos vor-
beigehen.

Der Griinder dieses in der gesamten Textilindustrie vorziig-
lich bekannten Unternehmens war Joh. CasparHonegger,
einer der fiihrenden Industrie-Pioniere des vergangenen Jahr-~
hunderts. Caspar Honegger, im Jahre 1804 in Riiti (Zch.) ge-
boren, verbrachte seine Jugendjahre im
heimatlichen Dorfe, wo er von seinem Va-
ter schon als 10jdhriger Knabe ins ,,Joch*
der Arbeit gespannt wurde. Seine erste
Tatigkeit begann er am ,,Spinnstuhl®. Mit
15 Jahren war er schon Aufseher in der
viterlichen Baumwollspinnerei im ,,Wyd-
acker, und im Alter von 23 Jahren iiber-
nahm er, mit seinem Bruder Heinrich zu-
sammen, den Betrieb auf eigene Rechnung.
Nach seiner Verheiratung trennten sich die
Briider voriibergehend; Caspar Honegger er-
warb  kduflich die Liegenschaften der
Schwiegereltern, wurde Bauer, Wirt wund
Ziegelbrenner. Wihrend einem ganzen Jahr-
zehnt (1828—1838) war er mnun in der
Hauptsache auf diesen Gebieten tatig, for-
derte indessen auch die alte Firma der
»Gebriider Honegger”, an welcher er noch
beteiligt war.

Als dann im Jahre 1830 die erste me-
chanische Baumwollweberei in Uster errich-
tef, im November 1832 von den empodrten
Baumwollwebern aber eingedschert wurde,
erkannte Caspar Honegger, dafi diese In-
dustrie frither oder spiter gleichwohl ihren
Einzug in der Schweiz halten werde. Wah-
rend andere Unternehmer durch dieses Er-
eignis abgeschreckt worden waren, griff
Caspar Honegger, als sich ihm spiter eine Gelegenheit
bot, unerschrocken zu. Nach miihsamen und schweren Ar-
beiten, wo er sich als Kanalbauer wieder auf einem neuen Ge-
biete erfolgreich betitigte, errichtete er in Siebnen (Kt
Schwyz) im Jahre 1834 eine mechanische Baumwoll-
weberei mit 50 aus England bezogenen Webstiihlen. Ob-
gleich er vorher noch keinen mechanischen Webstuhl gesehen
hatte, stellte er diese Stithle selber auf, setzte sie in Be-

trieb und lernte die Leute selber an. Trotzdem die ersten
Jahre mit einem sehr empfindlichen Verlust abschlossen, dachte
er an die Erweiterung der mechanischen Weberei, wo er die
Zahl der Stiihle bereits auf 60 erhdht hatte. Bei seiner Tatig-
keit hatte er indessen erkannt, dafl die englischen Stiihle
manche Unvollkommenheit aufwiesen und daher reifte in ihm
die Idee, die Stiihle zu verbessern und eine eigene Konstruk-
tion zu schaffen.

Zur Verwirklichung dieses Planes dienten ihm die Jahre
1839 bis 1842. Obgleich er weder Techniker noch Konstruk-
teur war, begann er zu studieren und zu prdbeln, verwarf und
verbesserte und ruhte nicht eher, bis das Werk seiner Hiande
den Ideen seines Geistes entsprach. Schon im Jahre 1840
stand Caspar Honegger vor seinem ersten selbstgebau-
ten Webstuhl.

Mit der ihm eigenen Energie machte er sich bald an die
weitere Ausniitzung seiner Konstruktion. Er errichtete im
Jahre 1842 neben seiner Weberei in Siebnen eine kleine
mechanische Werkstdtte fiir den Bau von Weberei-
maschinen. Wahrend den ersten Jahren arbeitete diese Werk-
stitte nur fiir seine eigene Weberei, wo die Zahl der Web-
stithle nach und nach bis auf 400 gesteigert und die damit
demachten Erfahrungen zu weiteren Verbesserungen verwertet
wurden. So konnte es nicht ausbleiben, dafl die Vorteile der
»Honegger“-Stiihle gegeniiber den englischen Webstiihlen be-
kannt wurden und Caspar Honegger in der Folge von einem
Glarner Handelshaus den ersten Auftrag zur Lieferung von
350 Webstiihlen mit den notwendigen Hilfsmaschinen erhielt.

Dann kam der Sonderbundskrieg, der Caspar Honegger im
Kanton Schwyz allerlei Anfechtungen und Hemmnisse in den
Weg legte. Als Folge der politischen Wirren dieser unruhigen
Zeit verlegte er im Jahre 1847 die mechanischen Werkstédtten
nach Riiti. Die lebhafte industrielle Entwicklung der Schweiz
und die auch im Auslande stets zunehmende Beliebtheit seiner

Maschinenfabrik Riiti im Jahre 1928 (Fliegeraufnahme)*

Erzeugnisse bedingten nach und nach eine stdndige Erweite-
rung der Werkstitten, die mit entsprechenden Werkzeug-
maschinen zeitdeméfier Ausfithrung, sowohl eigener als auch
fremder Bauart versehen wurden.

* Die beiden Druckstocke wurden uns von der Maschinen-
fabrik Riiti, vormals Caspar Honegger, Riiti, freundlichst zur
Verfiigung gestellt.
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,Anfinglich hatte man sich vorwiegend nur mit dem Bau
der Webstiihle und Vorbereitungsmaschinen fiir Baumwoll-
Rohweberei befafit, spiter wurden mit grofiem Erfolg sowohl
die Maschinen fiir Buntweberei und ein wahrend langen
Jahren die Buntwebereien des In- und Auslandes beherr-
schender Honegger-Wechselstuhl eingefiihrt. Aufler diesen Kon-
struktionen wurde fiir die noch vom Handbetrieb zum
mechanischen Betrieb iibergehende Seidenindustrie ein heute
noch als typisch, einzig dastehender Honegger-Seidenwebstuhl,
sowie die zur tadellosen Herstellung der Seidenzettel und der
Schufispulen ndtigen Vorbereitungsmaschinen geschaffen.

Im Laufe der Jahre haben nicht nur die in der Schweiz
aufblithende Baumwoll-Buntweberei und namentlich die Seiden-
stoff-Fabrikation den Grofiteil der ndtiden Maschinen von Riiti
bezogen, sondern auch die Einfithrung des mechanischen Be-
triebes ganzer Industriebezirke des Auslandes fand bei Caspar
Honegger einen leistungsfahigen Lieferanten des ganzen ndti-
gen Maschinenmaterials. Es darf z.B. an die Roanner Bunt-
weberei-Industrie erinnert werden, wo eine grofie Anzahl be-
deutender Webereien ihr ganzes Material aus Caspar Honeg-
gsers Werkstidtten bezogen haben, so dafl gegen Ende der 80er
Jahre in jenem Distrikt mindestens 15,000 Honegger-Buntweb-
stiihle arbeiteten. Sodann haben auch die Seidenindustrien in
Ziirich, Lyon, Krefeld, Wien, Como usw. in reichem Mafle fiir
ihre namhaften Installationen die Maschinen von Riiti bezogen.

Caspar Honegger hat dann bekanntlich noch einige bedeu-
tende Spinnereien und Webereien gegriindet; hervorragende
Mainner aus der eigenen Familie und treue Mitarbeiter haben
ihn tatkridftig unterstiitzt, und nachdem er am siebten Januar
1883 nach einem Leben reich an Arbeit und Segen gestorben
war, vollzogen die Nachfolger die Trennung der verschiedenen
Unternehmungen. )

Seit 1884 stehen die Werkstdtten und die Gieflerei unter
dem Namen Maschinenfabrik Riiti, vormals Caspar Honegger,
unter eigener Administration. Infolge weiterer Ausdehnung des
Betriebes, Hinzufiigung neuer Konstruktionen, namentlich der
Jacquardmaschinen, sowie noch weiter verbesserter Fabrika-
tionseinrichtungen, wurden nach und nach neue Bauten erstellt,
so daf} das heutige Areal zirka 50,000 m? fafit.

Wiahrend frither noch allerlei andere Maschinen gebaut
wurden, betreibt die Firma nun seit Jahren als einzige Spe-
zialitdt die Konstruktion von mechanischen Webstiihlen, Vor-
bereitungsmaschinen, Jacquard- und Schaftmaschinen fiir Baum-
woll-, Seiden-, Leinen- und Woll-Weberei, und es darf ohne
Ueberhebung desagt werden, dafi sie sowohl in der Mannig-
faltigkeit ihrer Erzeugnisse, als auch im Ausbau der fiir jede
der genannten Branchen notwendigen maschinellen Einrich-
tungen einzig dasteht.”

So schilderte im Jahre 1902 in einem Werk ,,Die industrielle
und kommerzielle Schweiz“ ein Kenner den damaligen Stand.

Seither sind wieder drei Jahrzehnte verstrichen, in denen
das Unternehmen innerlich und &uflerlich gar manche Wand-
lung erfahren hat. In der stetigsen Ausdehnung durch das
schmale Jonatal begrenzt, mufiten im Laufe der Jahre alte
Gebaulichkeiten, in denen einst Caspar Honegger gewirkt und
gewaltet hatte, den Anforderungen der neuen Zeit und der
modernen Technik geopfert werden. Diese Wandlungen waren
notwendig, um der sich stindig steigernden Nachfrage geniigen
zu konnen. Ohne eine marktschreierische Reklame eroberten
sich die Honeggerstilhle — auf- denen heute der Name
RUTI steht —, und die selbstverstdndlich mit der Zeit und
der fortschreitenden Technik ebenfalls manchen Ausbau und
manche Verbesserung bis zum selbsttitisgen Automat er-
fahren haben, die gesamte Welt. Ihr Siegeszug nach
Deutschland,  Oesterreich, Frankreich, Italien, Spanien,
Rufiland, nach Skandinavien und Griechenland, nach Bra-
silien und Japan beruht auf der Tatsache ihrer Qualitdf
und Leistungsfdhigkeit. Diese Eigenschaften haben die Honeg-
ger- oder Riiti-Maschinen den Weltruf eingetragen. Einige
wenige Zahlen diirften dies belegen: in der Baumwollindustrie
gibt es Webereien mit 1000, 2000 und iiber 2500 Riiti-Stiihlen;
in der Seidenindustrie bestehen solche mit 800, 1000, 2400, 2500,
ja sogar 2800 Riiti-Seidenwebstiihlen. :

Fiir die gewaltige Entwicklung des Unternehmens diirften
ebenfalls am besten einige Zahlen sprechen. Der Personal-
bestand umfafite vor Beginn der Weltwirtschaftskrise iiber
2000 Arbeiter und Angestellte, und die Jahresproduktion bei
normalem Geschiftsgang erreichte allein in einschiitzisen Web-
automaten {iber 3400 Stiihle. Bis Ende September 1931 hatte
das Unternehmen {iber 286,000 Webstiihle geliefert, wovon
beinahe 47,000 Baumwoll-Webautomaten und 85,000 Seiden-
webstiihle.

Seit bald drei Jahren hat nun die Krise der stdndigen
Entwicklung Einhalt geboten. Das Personal und die Fabrika-
tion mufiten gewaltig eingeschrinkt werden. Da indessen die
Abschniirungsmafinahmen der Lédnder, die gegenseitig doch
alle auf sich angewiesen sind, nicht von stdndiger Dauer
sein konnen, mufl {iber kurz oder lang wieder eine Ge-
sundung der Wirtschaft einfreten. Dann wird auch die Ma-
schinenfabrik Riiti, die den gesunden alten Grundsétzen ihres
grofien Vorgingers treu geblieben ist, und denen sie den her-
vorragenden Ruf der Riiti-Webstiithle und Riiti-Webereimaschi-
nen verdankf, neuerdings einer Zeit der Entwicklung entgegen-
gehen. Moge diese Zeit bald anbrechen!

Zur Beendigung des neunten und fiir eine weitere gedeih-
liche Entwicklung im kommenden Jahrzehnt entbieten Verlag
und Schriftleitung unserer Fachschrift der Firma Maschinen-
fabrik Riiti, vormals Caspar Honegger, Riiti, die besten
Wiinsche! -t -d.

Untersuchungsarbeiten an Grége zwecks Priifung und Festlegung einer giinstigen,
wirtschaftlichen Arbeitsweise in der Winderei

Von Otto Bitzenhofer, Ing.

3. Die Priifung und Verbesserung des Gebrauchszustandes
der Windemaschinen, ihrer Anfriebs- und Spindelgeschwindig-
keit und des Friktionsantriebes der Spindeln. In den meisten

Fidllen ist ein Uebersehen der Maschinen hierauf in nach-
stehend geschilderter Weise, sowie eine Reparatur das einzig

(Fortsetzung)

richtide. An neueren Maschinen befinden sich die Kronen
oben und der Spindellauf seitlich vorne, der Abzug
des Fadens ist ein leichter nach unten gehender. Den guten
Fadenlauf entscheiden 3 Faktoren, ndmlich das Spindelgewicht,
welches durchschnittlich 40—50 gr. betragen soll, das Kronen-
bremsgewicht von 60—70 gr. und die Maschinengeschwindigkeit
von 320 bezw. 380 Touren je Min. Die Einhaltung derselben
bestimmt die Maschinenleistung, weil sich die Zahl der Faden-
briiche steigert bei Ueberschreitung dieser Verhiltnisse. Sind
die Spindeln schwerer, so fithrt das in Schwung kommende
Spindelgewicht beim Hangenbleiben des Fadens ebenfalls zu
Fadenbriichen. Die Spindelwirteldurchmesser konnen bei 22
bis 25 mm fiir diese Materialien als richtig angenommen wer-
den, der vorstehend erwidhnte Nachteil bewirkt auch die Er-
héhung des Kronenbremsgewichtes, oder die mit 100 gr.
schweren, also mit dichten Stringen laufenden Kronen. Die
vorstehend erwédhnten Verhidltnisse kdnnen gelten fiir Grége
15/17 und 22/24 den.; fiir 13/15 den. empfiehlt es sich, 320
Touren der Maschinenantriebswelle einzuhalten, um durch
Fadenzuckungen oder Festklemmen unndtige Fadenbriiche zu
vermeiden. Der hauptsdchlichste die Maschinenleistung be-
einflussende Faktor ist jedoch die Wirksamkeit der einzelnen
Spindelgetriebe, welche durch Friktion mit der Maschine ge-
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kuppelt sind. Um die Spindeln auf ihren gleichméfligen Lauf
zu priifen, diente a) die Ermittlung der Laufzeit je Spule,
b) die Windegeschwindigkeit in je ,,Minute gewundenen Faden-
metern”. Als durchschnittliche Laufzeit je Spule wurden bei
der Untersuchung 60 Minuten eingehalten. So sind 6 Spulen
auf jede Maschinenseite verteilt mit dem Zweck, die in dieser
Zeit gespulte Materialmenge einzeln gewichtsmdflig zu er-
mitteln. Da vorher auf dieselben das Taragewicht vermerkt
wird ist es ein Leichtes, die netto gespulte Menge festzustellen.

In einem Falle betrug das Nettogewicht bei 60 Minuten
reiner Laufzeit 17,2 gr., fiir Grége 15/17 den. die Maschinen-
geschwindigkeit 380 Touren je Minute, das Spindelgewicht
45 ¢r. und das Kronenbremsgewicht 70 ¢r. Demnach betrdgt
die minutliche Ablaufgeschwindigkeit des Fadens:

Gewicht des gewundenen Materials X Einheitsldange

Laufzeit in Minuten X Titre
17,2 gr. X 9000
60 x 15/17 (16)

In nachstehender Tabelle sind fiir 2 Windemaschinen fiir
jede Seite die Gewichte der 6 Probespulen angegeben und in

der letzten Spalte die resultierenden Ablaufgeschwindigkeiten
in Meter je Minute vor der Reparatur gemessen:

mftr. je Min.

= 161 mtr. je Minute.

" . W1 es naen -
Towren  gpinge. Keonmen-  Laufreit  OSRRC Gl EUGRIN  schwindig-
Mins gewieht  gewicht  einhelich 13/15 6{571%322/24den. mtkre;;ﬁ/ﬁn
gr. gr. gr.  Durchschn.
150 17,2 24,7 161
13,7 15,7 22,6 147
380 1 40-50 60-70 60 Min. 14,7 16,8 242 158
gr. gr. 136 13,6 224 146
15,5 17,7 254 166
148 16,8 24,2 158156
136 15,6 224 146
129 14,7 21,1 138
320 2 40-50 60-70 60 Min. 11,2 128 184 120
gr. or. 121 139 200 130
139 159 22,8 149
13,1 150 21,6 141/137
13,5 155 222 145
14,3 163 234 1353
380 3 40-50 60-70 60 Min. 14,7 16,7 24,1 157
gr. gr. 148 168 242 158
140 16,0 23,0 150
140 16,0 230 150/152
136 155 224 146
13,1 149 21,5 140
380 4 40-50 60-70 60 Min. 144 164 236 154
or. gr. 132 150 216 141
134 153 22,1 144
142 162 234 152/146

Fiir Grége 15/17 den. und 22/24 den. sind 380 und fiir
13/15 den. 320 Touren eingehalten. In 4 Gruppen sind diese
Titer unter jeweils gleichen Verhidltnissen untersucht. Der
verschiedene Titer bewirkt bei gleicher Ablaufgeschwindigkeit
naturgemdfl auch verschiedene Gewichtsmengen. Die Ueber-
sicht der Gewichte gleicher Maschinenseite zeigt eine starke
Schwankung des Ergebnisses, welches in dem unterschiedlich
schnellen Lauf der Spindeln begriindet ist. Unter gleichen
Maschinen- und Geschwindigkeitsverhédltnissen betrdagt fiir
Grége 15/17 den. die Minimumleistung 14,9 ¢r., die Maximal-
leistung 17,7 ¢r., bei 320 Touren maximal 15,9 ¢r. und minimal
12,8 ¢r. Doch haben alle Spindeln die g¢leiche Antriebsge-
schwindigkeit. Dieses Bild wiederholt sich bei jeder Maschine.
Die als Vergleichseinheit fiir die Ablaufgeschwindigkeit dienen-
de Fadenmeterzahl je Min. schwankt ebenfalls, ndmlich:

in Gruppe 1 von max. 161 bis min. 146 mtr. je Min.,

B 2 5 & MY s s 120 & o5 ow
" » 3, 5, 188, ., 145 , ., ., und
5 4, , 14, , 40 , ,

Aus dieser Aufstellung ist das dringende Erfordernis einer
griindlichen Reparatur der Windemaschinen ersichtlich; alle

Spindeln wurden gemessen und ihre Leistunden in der Ver-
gleichseinheit festgelegt. Die Durchfiihrung der Reparatur be-
zieht sich nur auf das Nachsehen der Maschinenteile, des An-
triebes und dann in der Hauptsache auf das Spindelgetriebe.
Untenstehende Abbildung zeigt dasselbe:

Im all¢emeinen sind folgende Mingel zu beheben: a) die
Spindeln miissen die Fdden und die Kronen nachziehen, sind
die Spindelfedern in der abgebildeten Form ¢ebogen, so wird
ein durch schlappe Federn bedingtes Rutschen der Spulen-
hiilsen vermieden. b) Die Laufflachen der Antriebsrdder und
die Spindelwirtel sollen parallel zueinander stehen (nicht
schief, wie dies bei fast allen Spindeln &lterer Konstruktion
der Fall ist), damit der volle Reibungsdruck, die Friktion,
wirksam wird. ¢) Zu stark ausgeriebene Fiberlagerlocher sind
zu verstellen und die Lager nach vorhergegangenem Festdrehen
der Schraube mit Gegenmuttern nachzuriehen; auf das Spindel-
spiel ist ebenfalls zu achten. Des weiteren sind alle Lager der
Spindeln und Kronen meist mit Fadenresten so umwickelt,
dafi Klemmungen eintreten. Erforderlich ist auch die Rein-
haltung der Spindelgetriebe. Die zeitweilide Anwendung von
Harzstaub vermindert die allzugrofle Laufflachenglatte. Zu
priifen sind auf alle Falle die Spindelgewichte und Spindel-
wirteldurchmesser, sowie die Kronenbremsgewichte, welche sich
in den vorher bereits angedebenen Verhdltnissen bewegen
sollen. Oft sind die Spindeln erschwert und mit Blei ausge-
gossen. Dieses wird jedoch im Laufe der Gebrauchszeit lose
und fallt schliefilich heraus, wodurch die Spindeln ganz un-
brauchbar werden. Die Anwendung eines dickeren, also schwe-
reren Rundstahls fiir die Spindeln ist wohl die beste Ldsung
um Spindelmindergewichte - auszugleichen.

Ablaufgeschwindigkeiten in Meter je Minute
vor und nach der Reparatur:

1 = 380 To. 2 = 320 To. 3 = 380 To. 4 = 380 To.
vor nach vor nach vor nach vor nach
161 172 146 152 145 167 146 168
147 177 138 158 153 165 140 162
158 183 120 154 157 174 154 156
146 170 130 156 158 181 141 154
166 183 149 152 150 178 144 170
158 178 141 162 150 176 152 177
156 177 137 156 152 174 146 168
gleich: 13,5 %% 13,8 %/o 14,5°0 und 15,8 °/o

Es betrdgt hiermit also die erzielte Steigerung der Ablauf-
geschwindigkeiten durchschnittlich 14,490 bei gleicher Arbeits-
geschwindigkeit. Die vorgenommene Reparatur hat zwei Er-
folge gezeigt:

1. ist die gesamte Ablaufgeschwindigkeit auf die bis jetzt nur
von einzelnen Spindeln eingehaltene Hohe und dariiber gde-
steigert;

2. is¢ eine Vergleichsméfiigung der Abzugsgeschwindigkeit er-
reicht worden, somif auch eine gute Durchschnittsleistung
der Windemaschinen. (Fortsetzung folgt)

Sollen wir unsere Webereien automatisieren?

Von Hans Keller

Nun die Weberei selbst. Hier ist es angezeidt, einige Worte
zu erwihnen, die {iber die auch in Europa als brennend be-
zeichnete Frage der Automatisierung anldfilich des Internatio-

(Fortsetzung)

nalen Baumwollkongresses in Barcelona am 21. September 1929
gesprochen wurden, da dieser Kongrefy sich ganz besonders mit
dieser Frage beschéftigt hat.
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Man hat sich fiir die amerikanischen Verhdltnisse interes-
siert, da an diesem Lande der Massenproduktion oft riesige
Webereien jahraus jahrein nur je eine Garnnummer in Kette
und Schufl zu Geweben gleichbleibender Dichte verarbeiten,
Verhiltnisse, die bei uns in diesem Mafle nie eintreten wer-
den. Man hat aber ganz richtig festgestellt, dafl gerade hier
auch fiir die europdischen Verhiltnisse durch richtigen
Vergleich viel gelernt werden kann.

Um vorweg einem Einwand, den man hier oft geden die
Automatenweberel hort, zu entgegnen, sei erwdhnt, dafl nach
Untersuchung zahlreicher amerikanischer Garnmuster festgestellt
werden konnte, dal man dort sogar schlechter kardierte und
keineswegs bessere Garne automatisch verarbeitet als bei
uns. Lediglich die Garnstidrke ist gleichméfliger und die Garne
sind stark {iberdreht, was aber nicht von i{iberragender Be-
deutung ist.

Die Stuhlgeschwindigkeiten sind in Amerika auffallend nied-
rig, und zwar ungefdhr 10 bis 1590 geringder als bei uns. Es ist
dies von Vorteil fiir den Stuhlmechanismus. Ein Weber mit
Magazinfiiller bedient maximal bis 113 Webstiihle und hat
dabei etwa 93,000 Kettfaden auf diesen Stithlen. Bei besseren
Geweben 40—60,000 Faden. bei leichten, einfacheren Geweben
sogar bis weit iiber 100,000 Kettfaden. Der Schufiabfall betrdgt
zwischen 1 und 39%.

Hochinteressant gestaltete sich die Diskussion iiber die
Frage, ob spulen- oder schiitzenwechselnde Automatenstiihle
vorgezogen werden. In Amerika herrscht unbestritten das Noz-
thropsystem, also der Spulenwechsler, vor. Man dibt zu, dafi
der Schiitzenwechsler den ¢rofien Vorteil hat, ohne weiteres
Selfaktorgarne als Schufimaterial verarbeiten zu kdnnen, ein
Vorteil, der besonders in England, dem Land des Selfaktor-
garnes, in Erscheinung tritt. Die Nachteile aber dieses Systems
wiegen diesen Vorteil bei weitem auf. Die Wartung des
Stuhles ist bedeutend komplizierter, der Bedarf an Web-
schiitzen ist grofl und es befinden sich stets eine grofie An-
zahl solcher in Reparatur, die untereinander stets verschiede-
nen Schiitzengewichte bringen Unzukdmmlichkeiten beim Ar-
beiten des Stuhles. Die Drehzahlen des Schiitzenwechslers
sind niedriger, der Anschaffungspreis und damit die Amorti-
sationsquote ist hoher u.s.w. Tatsdchlich bevorzugt man auch
in Europa weitaus den Spulenwechsler.

Deutschland hatte Ende 1929 unter etwa 197,000 Webstiihlen
22,600 Automaten, und dies entspricht etwa 11,50.

Neben den auf dem Markte befindlichen Jute-, Frottier-,
Bunt- und Seidenautomatenstiihlen ist hochinteressant der Los-
blattautomatenstuhl, der die direkte Verwendung von auf
durchgehende Hiilsen gesponnenen Pinkopsen ermdglicht und
ein Spulenwechselautomat ist. Die kontinentale Webstuhlindu-
strie ist heute den englischen und amerikanischen Webstuhl-
bauern soweit voraus, daffi wohl zukiinfti¢ nur ein kleiner
Prozentsatz Unverbesserlicher, die noch immer an die langst
begrabene Vorherrschaft der englischen und amerikanischen
Textilmaschinenindustrie glauben, sehr geden ihren eigenen
Vorteil Automatenstithle von diesen Staaten beziehen werden,
womit der Verfasser seine praktisch wohlbegriindete Meinung
in dieser Frage abgeben will. Dazu seien die Worte des
schweizerischen Referenten auf dem Baumwollkongrel, des
Herrn Caspar Jenny, wortlich zitiert:

»Es ist keine Frage, dafl jeder Weber, welcher nicht mit
der Zeit sein Geschift aufgeben will — es sei denn, er webe

nur ausgesuchte Spezialititen — Automatenstiihle anschaffen
mufl. Aber auch fiir sehr viele erstklassige Qualitdtswaren
eignet er sich vorziiglich, und allen Systemen ist das Northrop-
system vorzuziehen.”

Hiezu sei bemerkt, dafl nicht etwa nur die englische Fabrik
dieses Namens berechtigt ist, Northropautomatenstiihle herzu-
stellen, sondern diese werden von kontinentalen Webstuhl-
fabriken mit gesetzlicher Berechtigung ebenfalls und zwar mit
sehr wichtigen, eigenen Verbesserungen versehen, erzeugt.

Damit erscheint die Frage beantwortet, welches Automaten-
system fiir europdische Verhiltnisse vorzuziehen ist. Es isf
dies der Spulenwechsler.

Ein Beispiel aus der Praxis und zwar aus der letzten Zeit
zeigt, dafl das Vorgesagte iiber kontinentale Automatenweb-
stiithle richtig ist. Eine ausgezeichnet geleitete Weberei, die aus
den Garnnummern 35 bis 70 in der Einstellung 35/36 bis 40/50
und 56/45 Calicot, Zephir und Rips erzeugt, stellte lang-
andauernde Versuche mit englischen und europdischen Auto-
maten an. Die englischen Stiihle zeigten sich hinsichtlich der
vorgekommenen Fadenbriiche und der gebrochenen Stuhlteile
ganz bedeutend den hier zum Vergleich herangezogenen Los-
blatt-Automatenstiihlen der kontinentalen Webstuhlfabrik unter-
legen und wurden retourniert, wihrend die ganze Automaten-
bestellung letzterer Fabrik zufiel.

Andere Webereien duflern sich streng objektiv dahingehend,
dafl auf den kontinentalen Stiihlen den hdochsten Anforderun-
gsen der gewifi heiklen Kundschaft standhaltende Gewebe er-
zeugt werden, dafi wenig Reparaturen vorkommen, dafl das
Personal gerne mit diesen Spulenwechslern arbeitet und dafy
die Betriebssicherheit derselben gdewidhrleistet ist.

In einer anderen Weberei mit kontinentalen Automaten,
wo iiber 650 solcher laufen, betragen die Stuhlstillstdande 1,8
pro Stuhl und Stunde, davon 0,6 bis 0,7 durch die Kette ver-
ursacht. Zur Bedienung sind 28 Weberinnen, 11 Meister und
Hilfsmeister, 6 Stuhlputzer und 3 Oeler beschiftigt, insgesamt
59 Personen, so dafl etwa 11,5 Webstiihle auf die Person ent-
fallen. Man wird spéter auf etwa 110,000 Kettfaden je Webe-
rin kommen.

Eine Weberei beschdftigt fiir iiber 400 solcher Automaten
47 DPersonen oder etwa 8,7 Stiihle je Person. Stuhlstillstdnde
1,6 je Stuhl und Stunde, Tourenzahlen der Stiihle bei 190 cm
134, bei 150 cm 150 und bei 100 cm Breite 184 je Minute.

Ganz auflerordentlich interessant sind die Verhéltnisse in
einer Weberei mit 960 Losblattautomatenstithlen. Fir die
ganze Weberei sind 62 Personen im Betriebe tétig, so dafy
auf die Person 15,4 Stiihle entfallen. Das Ankniipfen der
Webketten erfolgt am Stuhl, wodurch der Kettentransport er-
spart bleibt.

In kurzer Zeit schon ergab es sich, dafl die ganze Anlage
mit 92¢/ Nutzeffekt arbeitet und hofft man diesen Nutzeffekt
noch wesentlich steigern und einem Weber eine noch ¢réfiere
Stuhlanzahl zur Ueberwachung geben zu konnen. Als Norm
in dieser Rohwaren-Automatenweberei ¢ilt, dafl ein Weber
etwa 100,000 Kettfaden zu beaufsichtigen hat.

Dies sind nun Beispiele aus der heutiden Praxis, die wohl
so ziemlich alle auftauchenden Fragen beantworten und be-
weisen, dafi die Vollautomatisierung auch bei uns durchaus
keine Utopie oder den Versuch Einzelner darstellt, sondern
sehr reale Grundlagen hat und von Allgemeininteresse ist.

Schiitzenwechsler~Automaten

Automaten-Webstiihle sind in der Baumwollweberei seif
Jahrzehnten eingefiibrt, und zwar kamen zuerst die Spulen-
wechsler auf den Markt und erst in den letzten Jahren die
Schiitzenwechsler. Nachdem auch in der Seidenweberei infolge
Aufnahme geeigneter Artikel (Crépe- und Kunstseidengewebe)
die Rationalisierung in weitgehendem Mafle durchgefiihrt wer-
den konnte, ist auch hier die Verwendung von Automaten akut
geworden. Bereits sind verschiedene Systeme von Automaten-
stithlen fiir Seide auf den Markt gelangt, und auch unsere be-
wihrte schweizerische Webstuhlindustrie ist mit Neukonstruk-
tionen hervorgetreten, die kaum von ausldndischen Fabrikaten
iibertroffen werden kdnnen.

Anlédfilich des letzten Examens der Ziircherischen Seiden-
webschule war Gelegenheit geboten einen Schiitzenwechsel-
Automaten, der von der Maschinenfabrik Benninger
A.-G., Uzwil ausgestellt wurde, im Betriebe zu besichtigen.

Der Fachmann war von der Einfachheit der Mechanismen und
der Sicherheit, mit welcher die Auswechslung der Schiitzen vor
sich ¢ing, iiberrascht, und mancher, der bisher dem Schiitzen-
automaten mit gewissen Zweifeln gegeniiberstand, mufite seine
Ansichten in Anbetracht dieser auflerordentlich giinstigen Kon-
struktion, dndern. Abgesehen vom Automaten, konnten an
diesem Stuhl einige Verbesserungen wahrgenommen werden,
die erwdhnenswert sind. Die Pufferfederung ist nun am stérk-
sten Teil des Schildes angebracht, so dafl irgendwelche Briiche
vollstdndig ausgeschlossen sind. Sodann sind die Stecherzungen
wesentlich verkiirzt worden, was fiir die Sicherheit der Ein-
stellung von ¢rofler Bedeutung ist. Ferner ist der Stuhl mit
Zentralfadenbrecher und Momentabstellung ausgeriistet, wo-
durch er bei Schufifadenbruch abgestellt wird, solange das
Fach noch offen ist, so dafl jedes Schufisuchen wegfallt.

Die automatische Schiitzenauswechslung wird durch zwei
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Fiihlernadeln eingeleitet, die in einem Rahmen leicht beweg-
lich, auf der dem Automaten ¢egeniiberliesenden Seite des
Stuhles angebracht sind. Bei einem Crépe-Stuhl sind zwei Na-
deln notwendig, und es ist jeweils nur die in Funktion, welche

auf den Schiitzen, der sich in Ruhestellung befindet, fihlt.
Die andere wird wéhrend dieser Zeit festdehalten, so dafl
keine falschen Wechsel entstehen kdnnen. Die Fiithler werden
mittelst Excenter und Uebertragungsteilen gesteuert. Die Na-
deln dringen von hinten, durch die mit Schlitzen versehenen
Schiitzenzungen und Schiitzen auf die Schufispiilchen ein und
tasten diese ab. Sobald der Spiilchenschlitz von Material frei
ist, stofit die Nadel durch und die Schiitzenauswechslung wird
eingeleitet. Durch eine deeignete Uebertragung auf den gegen-
iiberliegenden Automaten, wird die Sperre am Magazin gedff-
net, so dafl ein Schiitzen herunterfdllt. Gleichzeitig 6ffnet sich

der Schiitzenkasten, indem die vordere Schiitzenkastenwand ge-
hoben wird. Wéhrend der Vorwirtsbewegung der Lade be-
fordert ein Zubringer den vollen Schiitzen in den gedffneten
Schiitzenkasten und veranlafit gleichzeitig das Auswerfen des
leeren Schiitzens. Dieser gelangt durch eine Fiihrung in einen
Behidlter. Das Ganze ist so angeordnet, dafl die Schiitzen
keinerlei Beschddigungen ausgesetzt sind. Das Magazin fafit
2mal 7 Schiitzen. Sollten sich trotz der grofien Betriebssicher-
heit, durch unrichtige Manipulationen irgendwelche StSrungen
ergeben, so wird der Stuhl mittelst der Momentabstellung
aufler Betrieb desetzt. Sobald der volle Schiitzen in den
Schiitzenkasten eingefiihrt ist, schliefit sich dieser automatisch.
Die ganze Auswechslung erfordert sehr wenig Zeit. Der
Schiitzenkasten offnet sich, wenn die Kurbel die oberste Stel-
lung iiberschreitet, der Schiitzen wird in der vordersten Laden-
stellung eingeschoben und in der untersten Kurbelstellung,
d.h. bei Schlagbeginn, ist der Schiitzenkasten bereits wieder
zur normalen Arbeit bereit.

Gleichzeitig mit der Auswechslung des Schiitzens wird eine
automatisch arbeitende Schere in Téatigkeit gesetzt, welche das

" Fadenende des ausgelaufenen Schiitzens, sowie den Faden-

anfang des vollen Schiitzens abschneidet. Diese Scheere ist
an einer beweglichen Stiitze angebracht, so dafi sie ausweichen
kann, wenn sich bei der Vorwirtsbewegung der Lade ein
Schiitzen zwischen Blatt und Scheere befinden sollte. Es sind
also bei den Sicherheitsvorrichtungen alle Moglichkeiten beriick-
sichtigt worden, um die ¢r6fitmdgliche Betriebssicherheit zu
gewihrleisten und jegliche Bruchgefahr auszuschalten. Zu er-
erwdhnen ist ferner, dafl der Stuhl mit normaler Geschwindig-
keit, d.h. mit etwa 150 Touren arbeitet und der Automat die
Schiitzen bei voller Tourenzahl wechselt. Nicht zu unterschédtzen
ist, daf} die Auswechslung absolut frei von Druck und Schligen
auf die Schiitzen, also unter grdfiter Schonung der letzteren
vor sich geht.

Es mufl anerkannt werden, dafl mit diesem Schiitzen-
wechsler-Automaten etwas Vollwertiges geschaffen wurde, und
es ist daher nicht daran zu zweifeln, dafl er sich infolge
seiner Einfachheit und Betriebssicherheit in der Seidenweberei
gut einfithren wird. —er.

MARKT-BERICHTE

Rohseide
Ostasiatische Grégen

Ziirich, den 27. Sept. 1932. (Mitgeteilt von der Firma Char-
les Rudolph & Co., Ziirich.) Die Berichtswoche brachte uns ein
regelmafliiges Geschidft in prompter oder bald eintreffender
Ware zu etwas hohern Preisen.

Yokohama,;Kobe: Bei mifliger Nachfrage, welche je-
doch fiir gewisse Sorten, besonders im Titer 13/15, das Ange-
bot iibertraf, haben die Preise langsam angezogen. Auch der
Yenkurs zeigte etwas festere Tendenz. Am Freitag und Sams-
tag waren diese Mirkte infolge eines nationalen Feiertages
geschlossen. Man notiert heute:

Filatures No. 1 13,15 weifl Oktober Versch. Fr. 21.—

' Extra Extra A 13/15 ,, ” ” » 22—
' Extra Extra Crack 13/15 ,, ’ » » 2250
» Grand Extra Extra 13/15 ,, ’ » » 23.—
» Triple Extra 13/15 ,, 2 » » 24—
» Grand Extra Extra 20/22 ,, " » » 21—
" Grand Extra Extra 20/22 gelb " - » 21.25

In Shanghai entwickelte sich eine ziemlich bedeutende
allgemeine Nachfrage, wobei Amerika aufler in Chine filatures
20/22 auch in Tsatlee rereels und Szechuen filatures operierte.
Auch von Europa hat die Nachfrage zugenommen. Bemerkens-
wert ist, dafl sich fiir Tussahseiden wieder mehr Interesse
zeigt. Trotz etwas schwicheren Taelskurses konnten sich die
Preise auf der gleichen Basis halten. Fiir einige Qualitéten,
besonders Chine filatures mittleren und untern Grades schlos-
sen die Preise etwas hoher. Unsere Freunde notierten:

Steam Fil. Extra Extra
wie Stag Ter & 2me13/22 Oktober Versch. Fr.22.50
Steam Fil. Extra B moyen

wie Dble. Pheasants ler & 2me 13/22 ” » v » 20.25
Steam Fil. Extra B ordinaire
wie Sun & Fish ler & 2me 13/22 » » ,» 19.25

Steam Fil. Extra B do. ler & 2me 16/22 Oktober Versch. Fr.18.75
Steam Fil. Extra C favori

wie Triton ler & 2me 13/22 " » ,» 19.—
Steam Fil. Extra C do. ler & 2me 16/22 » » » 18.50
Szechuen Fil. ExtraEx. ler & 2me 13/15 ' ’ » 20.—

» ,» Extra A ler & 2me 13/15 » » , 19.25
» » ExtraC 1ler & 2me 13/15 " " ,» 18.75
» » Good A ler &2me 13/15 ’ »» » 18.25
Tsatl. rer. n. st. Woochun Extra B 1& 2 ’ ’ 4 16—
" » s » Extra B
wie Sheep & Flag 1&2 w1550
1 » s » Extra C
wie Pegasus 1&2 = - » 15.25
Tussah Filatures Extra A 1&2 7 55 ,» 11—

Canton: Von diesem Markte ist nur eine méfiige Nach-
frage fiir Amerika zu berichten, wogegden Europa und Indien
nur kleinere Quantititen aufnahmen. Die Preise fiir die in
Europa gebrauchten Sorten haben sich daher leicht abge-
schwicht.

Man notiert heute:

Filatures Extra 13/15 Oktober Verschiff. Fr.19.—

’ Detit Extra A 13/15 » 5 » 18.50
. Detit Extra C 1315 ., ., 18—
" Best 1 new style 14/16 5 s » 16—
p Best 1 fav. B n. st. 20/22 5 5 w 14—

New-York: Dieser Markt verkehrte in ruhigen Bahnen,
Die von Japan geforderten hdhern Preise fiir Lieferungs-
geschiifte begegneten einigem Widerstand, und die Umsitze
waren weniger g¢roff. Fiir prompte Ware, besonders in 13/15,
worin nur wenig Stock vorhanden ist, konnte ein Aufschlag von
7—890 durchgesetzt werden. Die Seidenbdrse, welche gegen
Mitte der Woche eine festere Haltung eingenommen hatte,
schlofl etwas schwicher.
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Kunstseide

Ziirich, Ende Sept. 1932. Von der Aufwirtsbewegung an
andern Textilmdrkten ausgehend, ist auch eine zunehmende
Belebung des Kunstseidengeschiftes zu verzeichnen. Die Be-
darfsdeckung bei den Verbrauchern nimmt wieder einen vor-
sorglicheren Charakter an. Da die Lagerbestinde bei den
Spinnereien nie so iiberméfiige waren wie in andern Textilien,
hat dies sofort eine normalere Verteilung der Vorrdte zur
Folge. Durch die langandauernde Unterbrechung und Still-
legung von zahlreichen verarbeitenden Betrieben ist ander-
seits ein Loch entstanden, das nur nach und nach wieder
aufgefiillt werden kann. Die zuversichtlichere Stimmung bei
den Spinnern erscheint deshalb durch die materielle Sachlage
als durchaus gerechtfertigt.

Die Preisverhiltnisse fiir Kunstseidengarn sind durch den
Tendenzumschwung noch nicht stark in Bewegung gekommen.
Auch hier mehren sich aber die Anzeichen fiir eine Besserung,
An Anregungen dazu fehlt es weder von der Seite der iibrigen
Textilien, noch auf Seite des Verhaltnisses zwischen Ange-
bot und Nachfrage, indem sich eine immer raschere Annéhe-
rung vollzieht. Wiren nicht die grofien, noch nicht behobenen
Exportschwierigkeiten, konnte man bereits von recht gut aus-
geglichenen Zustinden reden.

Sehr drofier Beliebtheit erfreuen sich vor allem halbmatte
und ganzmatte Kunstseidengarne, in welchen die Erzeugung
dem Bedarf nicht mehr zu folden vermag. Aber auch in den
normalgldnzenden Garntypen ist die Nachfrage eine zeitgemifl
recht gute. Die gegeniiber dem letzten Jahr zu verzeichnende
Absatzschrumpfung verkleinert sich von Woche zu Woche.

Die Preise fiir Viscose-Kunstseide beweden sich ungefdhr
auf folgendem Stande:

100 den. Ia. feinfddig Fr. 6.50
150 ,» normalfadig , 5.25
300 ,» normalfadig , 475

Fiir mattglinzende und fiir Strumpfqualititen werden Auf-
schldge von ein bis mehreren Franken je nach dem besonderen
Charakter verlangt.

Fiir Azetat- und Kupfer-Kunstseide gelten im allgemeinen
Notierungen, welche rund 2000 hdher sind als die vorerwdhnten.

Seidenwaren

Krefeld, den 29. Sept. 1932. Die neue Hoffnungs- und Ver-
trauenswelle, die durch die Welt geht, ist zwar nicht mehr
so stiirmisch wie vor einiger Zeit, zieht jedoch immer weitere
Kreise. Der Grundton ist allgemein zuversichtlicher. Diese
Auswirkung machte sich langsam auch in der hiesigen Samt-
und Seidenindustric geltend. Die Abnehmerschaft im In- und
Ausland ist alldemein etwas auftragsfreudiger gestimmt. Aller-
dings werden noch keine grofien Auftrige erteilt, weil man
sich dariiber klar ist, dafi iiberall noch grofie Schwierigkeiten
und Hemmungen aus dem Weg gerdumt werden miissen. Man
erwartet jedoch, dafl sich Auftragseingang und Beschiftigung
in der ndchsten Zeit weiter heben und vermehren. Zum Teil
befiirchtet man allerdings, dafl die politischen Vorgdnge wieder
hemmend wirken werden.

In der Samtindustrie hat sich die Lage wohl etwas
gebessert, bleibt aber klaglich, weil nur wenige Stiihle be-
schaftigt sind. Die Mode hat hier nur eine geringere Er-
leichterung gebracht, obwohl Samt fiir Putz weit mehr denn
bisher Verwendung findet.

In der Seidenindustrie hat das Saisongeschaft bereits
eingesefzt und zu eciner Belebung gefiihrt, vor allem in Futter-
und Kleiderstoffen. Bei Futterseiden werden die Kunstseiden-
artikel weiter bevorzugt. Unter den Kleiderstoffen spielen
die kombinierten Gewebe aus Wolle und Seide oder
Kunstseide wieder eine besondere Rolle. Sie sind wie all
die andern neuen Kleiderstoffe entweder unifarbig oder ge-
mustert in bunten, vielfach grellen Tonen. In den Vorder-
grund treten vor allem die vielfarbigen Streifen in verschie-
denen Ausfiihrungen und Farbenzusammenstellungen. Die
Streifenmode betont nebeneinander zwei- und mehrfarbige
Lédngsstreifen, Querstreifen, Diagonalstreifen, Streifen mit
Karosmusterung, Streifen in Zickzack- und Wellenlinien usw.
Das gilt auch fiir die seidenen Kleiderstoffe, wo die zwei- und
mehrfarbige Streifenmusterung besonders effektvoll wirkt und
viel Zusammenstellunden in schwarz-weifl, blau-weif}, in braun-
beige usw. zu sehen sind.

Neben der Streifenmusterung finden auch die kleinen
bunten Bliimchen- und Bliitenmuster, die kleinen Karos und

‘gestreuten Bliimchen

. gesucht.

Punkteffekte noch besondere Beachtung und ebenso die zier-
lichen Blattpflanzenmuster mit kleinen Blumen, die wie ein
Spriibregen erscheinen. Sie wirken auf dunklem Grund be-
sonders effektvoll.

Die Schirmstoffindustrie kann ebenfalls eine erste
leichte Belebung verzeichnen. Man scheint hier wieder mehr
zu den besseren seidenen Stoffen zu greifen, obwohl die
kunstseidenen weiter im Mittelpunkt stehen. Die Musterung
betont weiter die kleinen Linien- und Streifenmuster und kom-
binierten Effekte an den Umrandungen und Kanten, ist aber
in der letzten Zeit wieder ruhiger geworden. In den Farben
pafit sich die Mode der iibrigen Tendenz an.

In der Krawattenindustrie ist bereits eine stidrkere
Belebung festzustellen. Die Mode ist auch hier wieder sehr
vielseitig. Sie bringt wieder viel - Streifen und Streifen-
ankldnge, weiter auch viel gemusterte Fonds mit ausstrahlen-
den kleinen Sonnenmustern und platzenden Bomben oder
mit festumrissenen Punkten, Billen oder Tupfen und andern
kleinen oder grofieren Karos- und Wiirfeleffekten in verschie-
denen Farben. Die Grundtdne der neuen Krawatten sind sil-
bergrau, rot, braunrot, blau oder griin oder grauschwarz. Der
lange Binder ist weiter Trumpf.

In der Bandindustrie ist das Geschdft noch ziemlich
ruhig. Rips- und Satinbéinder werden bevorzugt. Beliebt sind
immer noch die gekrduselten Ripsbédnder. Bei der betonten
Putzsamtmode kommen auch die Samtbinder wieder mehr
zur Geltung, wenigstens fiir den Hutputz. Hin und wieder
verwendet man auch Phantasiebidnder mit vielfarbigen Linien-
streifen, oder Bénder mit Tupfen und Filzeffekten. Schwarz,
weif}, braun, rot, grau sind hier die beliebten Tone. KG.

Lyon, den 29.Sept. 1932. Seidenstoffmarkt: Die
Lage des Seidenstoffmarktes hat sich wesentlich gebessert.
Die Nachfrage nach allen Stoffen hat friiher eingesetzt als man
all¢emein erwartet hat. Die Preise, besonders in kunstseidenen
Artikeln. sind immer noch sehr gedriickt und zu niedrig, um
an denselben etwas verdienen zu kdnnen, besonders bei den
immer noch sehr hohen ,frais g¢énéraux”. In den letzten
Wochen ist der kunstseidene Crépe de Chine uni etwas in
den Hintergrund detreten. An dessen Stelle trat der Riboul-
dingue und Marocain. Ribouldingue, auch Cloqué¢ oder Cra-
quelé genannt, wird momentan in g¢roflen Quantititen ver-
kauft, hauptsdchlich aus Kunstseide mit Baumwolle. Dieser
Artikel wird bereits in vielen Abarten ¢ebracht, fagonnierf
und bedruckt. Die diesjdhrige Herbst- und Wintersaison steht
absolut in matten Artikeln. Sowohl die kunstseidenen, als
auch die reinseidenen Gewebe werden in matt gebracht, doch
vorwiegend nur in hellen Tonen, da man dunkle Farben nur
mit Schwierigkeit herstellen kann. In Velours transparent und
chiffon ist grofie Nachfrage. Zu Garnierzwecken werden schwere
Qualititen Peluche Hermine und Astrachan verlangt, vor-
wiegend in weifl und in Pelzfarben.

In bedruckten kunstseidenen Crépe de Chine und Marocain
werden wieder Bayadére-Muster gebracht und verlangt, und
zwar hauptsdchlich in ganz grellen Farben zu Garnierzwecken.
Fiir Roben werden nur dunkle Fonds mit weitauseinander
und Bldttern gebracht. Schwarz/weifl
und marine/weifl auf Crépe artificiel und Marocain sind sehr
Druckdessins auf mattem Marocain (Flamisol) sind
zahlreich. in den Kollektionen. Fiir Mantelstoffe werden mo-
mentan schwerc Satingewebe (aus Kunstseide) gezeigt, deren
Glanzseite demattet ist. Durch eine besondere Webart wird
der Stoff leicht gerippt und bekommt dadurch das Aussehen
eines leicht geweliten Sees (Flots d’écumes).

Haute Nouveauté-Artikel fiir Friihling/Som-
mer 1933 : In erster Linie werden wieder bedruckte Crépes
de Chine gezeigt, und zwar nur auf ganz guten Qualitéten.
Die Muster sind hauptsichlich in Streifen, Bayadeéres, Ecossais
gehalten. Selbstverstdndlich sind einfarbige Muster in allen
Kollektionen zu sehen, die vorwiegend in schwarz/weifl, marine/
weif und marron/weifl hergestellt werden. Eine kleine Nach-
frage nach bedruckten Mousseline macht sich ebenfalls be-
merkbar, doch wird man erst in einigen Wochen genauer in-
formiert sein.

Velours pour Mode: Fiir die Wintersaison werden
hauptsichlich Modelle in Velours gebracht und ist daher die
Nachfrage nach 45 cm breiten Samten eine sehr grofie. Die
Preise sind eher etwas gestiegen, doch bezahlen die Kunden
gerne den Aufschlag, wenn sie nur Ware bekommen. Es wird
vorwiegend schwarz disponiert, jedoch werden Modelle in
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weifl, grau, marron und lila gebracht. Mit dieser Veloursmode
sind die Gesichtsschleier eng verbunden. Seit Wochen werden
grofie Quantititen von Meterware und abgepafiten Schleiern
verkauft; die ¢rofiten Abnehmer dieses Artikels sind Amerika
und Deutschland. Dije Tiille sind ziemlich engldchrige Hexa-
gone in 22 cm Breite. Die Muster, die man mit Chenilles, Filz
und Samt-Mouchen erhilt, sind zahlreich. Der g¢rofite Teil
wird in schwarzen Tiillen hergestellt. Schwarz mit weiflen
Mouchen, grau mit lila Mouchen sind sehr gefragt. Die Tiill-
fabrikanten, die seit Jahren sozusagen ohne Arbeit waren,
mufiten fast von einem Tag zum andern die alten Webstiihle
in Stand setzen und was voch schwieriger war, die alten
Land-Arbeiterinnen auffinden. Die Lieferungen gehen nur
langsam vor sich, da es an guten Arbeiterinnen fehlt.

Echarpes und Lavalliéres: Der grofite Teil aller
Kollektionen ist auf Kunstseide hergestellt. Es ist heute
kaum mdglich, eine interessante Kollektion auf reiner Seide
zusammenstellen zu konnen. Die Nachfrage ist hauptsédchlich
nach kunstseidenen Lavalliéres 30/140 cm Grofle, die wegen
den vorteilhaften Preisen sehr verkduflich sind. Da es sich
um Muster handelt, die fiir den Herbst und Winter in Frage
kommen, so sind die Grundfarben in dunklen T6nen gehalten:
fond noir, marine, marron, vert foncé, bordeau und lila. La-
vallieres und Echarpes auf Ribouldingue sind gesucht, jedoch
nur in ganz einfachen Mustern. Vierecktiicher aus kunstseide-
nem Georgette in schwarz/weifs und marine/weifl erfreuen sich
einer guten Nachfrage. C. M.

PERSONELLES

Alfred Schubiger-Simmen . Mit Herrn Alfred Schubiger
ist ein Seidenfabrikant dahingeschieden, welcher in seinem Be-
rufe aufgegangen ist, wie kaum ein zweiter, und der darin Vor-
bildliches geleistet hat. Daneben fand die berufliche Aus-
Bildung der jungen Leute auf dem Ge-
biete der Weberei sein volles Interesse,
und die schweizerischen Textilfachschulen
verlieren in ihm einen treuen Freund und
Forderer.

Schon friihzeitig fiir die Laufbahn des
Seidenindustriellen bestimmt, erhielt er
in der Lyoner Webschule einerseits und
in verschiedenartidgen Betrieben der Sei-
denwirtschaft  Oberitaliens  anderseits
seine grundlegende Vorbildung. Als Schii-
ler der Webschule Lyon g¢ing sein In-
teresse so weit, dafl er von der Lehrer-
schaft anfdnglich mit Mifitrauen betrach-
tet wurde, und man in ihm gar einen
technischen Spion des Auslandes witterte.

Mit diesem umfassenden Riistzeug
aus der Fremde zuriickgekehrt, {ibernahm
er bald die technische Leitung im heimat-
lichen Unternehmen, das unter der tiich-
tigen Fiihrung seines Griinders, Herrn
Stdanderat Emil Schubiger, und des Va-
ters des Verstorbenen, Herrn Dr. Moritz
Schubiger, bereits auf eine erfreuliche
Entwicklung zuriickblicken konnte. Damit
wurde der junge Mann auf ein Tatis-
keitsgebiet verwiesen, wo er sich auf
Grund seiner angeborenen Fihigkeiten zu fiithlte
wie kaum ein anderer, und es ist hauptsichlich sein Verdienst,
wenn der technische Produktionsapparat des Unternehmens
stets auf der Hohe der Zeit stand und die Qualitdtserzeug-
nisse der Firma in Fachkreisen in entsprechender Weise an-
erkannt werden konnten. — Aber auch als Vorsteher der
Arbeiterschaft verfiigte er tiber die fiir diesen Posten wiinsch-
baren Figenschaften, gepaart mit einem ausgeprigten Ver-

Hause

stindnis fiir soziale Einrichtungen, so daf} er in einem gerade-
zu idealen Vertrauensverhiltnis zu seinen Untergebenen stand.
Bis zu seinen letzten Tagen beschéftigte ihn das Wohl seiner
geliebten Arbeiterschaft in besonderem Mafle, und stets ging
ein Aufleuchten iiber seine Ziige, wenn
er in hoher Wertschdatzung von seinen
,Arbeitsbienen® sprach.

Sein ausgesprochenes Interesse fiir das
berufliche Bildungswesen fand die schon-
ste Befriedigung in seiner Ernennung
zum eidgendssischen Inspektor der Tex-
tilfachschulen. Volle 25 Jahre hat Herr
Schubiger dieses hohe Amt ausgeiibt,
und sich dabei unvergiangliche Verdiensta
um die fachliche Ausbildung der heran-
wachsenden Jugend erworben. Schwer
lasteten die Auswirkungen der geogra-
phischen Verschicbung der industriellen
DProduktionsmittel und der Umschwung
in der Kleidermode auf ihm, welchz
Faktoren in der Nachkriegszeit die schwei-
zerische Textilindustrie in immer engere
Bahnen drdngten und dewisse Zweige
davon fast ganz zum Verschwinden brach-
ten. Das Eingehen der Fachschule fiur
Posamenter in der Basellandschaft und
derjenigen fiir die Plattstichweberei im
Appenzellerland bedeuteten fiir ihn harte
Schldge. — Gleichsam als Krdnung und
Abschlufl seiner langjdhrigen Experten-
tatigkeit durfte der 72-jdhrige im ver-
gangenen Herbst noch die 50jdhrigen Jubilden der beiden Web-
schulen in Ziirich und Wattwil mitfeiern, und die Erinnerungen an
diese beidenwohlgelungenen Feste begleiteten ihn bis an sein Ende.

Nun ist er am 5. September auf seinem prichtig gelegenen Land-~
sitz am obern Ziirichsee von uns geschieden. Ein Leben reich an Ar-
beit und voller Pflichterfiillung hat damit seinen Abschlufl gefun-~
den und uns allen, die wir ihm n#her standen, wird es Bediirfnis
sein, sein Andenken allezeit hochzuhalten. Er ruhe in Frieden!

J. Baumann-Knobel . Am 18. September ist Herr J.Bau-
mann-Knobel, ein Mann, der in den Kreisen der Seidenindu-
strie eine Rolle gespielt hat und hohes Ansehen genofl, im
Alter von 80 Jahren verschieden. Aus Wadenswil gebiirtig und
aus dem Handwerkerstand hervorgegangen, betdtigte sich der
Verstorbene zunidchst im Seidenwarenhandel und wufite sich
rasch Geltung zu verschaffen. Seine Beziehungen zu Herrn
F. Steinhauser, dem Inhaber einer Seidenfdrberei in Ziirich-
Enge veranlafiten ihn jedoch, seine Seidenwarenfirma abzu-
treten und sich der Férbereibranche zu widmen. Zusammen
mit dem Chemiker Dr.Miiller griindete er die Seidenféarberei
Baumann & Dr. Miiller, die spiater auf die Firma Baumann
& Roeder iiberging. Als die Strangfarberei im Betrieb in der

Enge aufgegeben werden mufite und die Firma sich in ihren
neuen Gebédulichkeiten in Schlieren ausschlieflich auf die Stiick-
farberei verlegte, trat Herr Baumann vom aktiven Geschéft
zuriick und verbrachte die letzten zehn Jahre seines Lebens
in seinem schonen Heim in Wollishofen. Als Mitglied der Vor-
stinde der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft und der
Verbidnde der Schweizerischen Seidenveredlungsindustrie, wie
auch des Kantonalen Handelsgerichtes, hat der Verstorbene
seine Kenntnisse und Erfahrunden in reichem Mafle der All-
gemeinheit zur Verfiigung gestellt. Mit Herrn Baumann-Knobel
ist nicht nur ein erfolgreicher Industrieller, sondern auch ein
Kaufmann von gediegenem und vornehmem Charakter dahin-
gegangen. n.

FACHSCHULEN

Dic Webschule Wattwil fiihrte im Monat August eine
Exkursion nach Riiti (Zch.) durch und kehrte zuerst bei der
Firma A. Baumgartner's Sdhne, Webegeschirr- und

Bldtterfabrik ein, wie immer freundlich aufgenommen. Das
Studium der Herstellung von Geschirren und Blédttern bleibt
fiir die Schiiler interessant und verschafft ihnen einen Ein-
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blick in die Exaktheit der Arbeit, welche dabei deleistet werden
mufl. Aber auch die Fabrikation der Kettenfadenwichter,
Expansionsbldtter und verschiedencr anderer Webereigerit-
schaften wird hier betrieben und deht als Qualitdtsarbeit nach
allen Léndern hinaus.

Der Nachmittag war der Maschinenfabrik Riiti ge-
widmet, wo die ganze Entwicklung des Webstuhlbaues verfolgf
werden kann. Mit Vergniigen wird auch hier jeder einzelne
Arbeitsvorgang erklart und das gibt viele Stunden allerbesten
Unterricht. Das kostlichste Erlebnis bleibt das Studium im
Probesaal, der schon in seiner Einrichtung ein Schmuckstiick
bedeutet. Sehr viele Neuerungen sind in den lefzten Jahren
geschaffen worden und mancher Traum eines Webers scheint
erfiillt zu sein. Es ist ungemein wertvoll, was in diesem Aus-
stellungssaal an den vielen Vorbereitungsmaschinen und Web-

stithlen ¢ezeigt wird. Da bekommt ein junger Mann einen
Begriff, was die Webereitechnik fiir ein unbegrenztes Gebiet
ist.” Staunenswert sind die Einrichtungen in den verschiedenen
Fabrikationsabteilungen, um HdJchstleistungen zu garantieren,
und die im allgemeinen herrschende Ordnung.

Recht dankbar fiir alles Gesehene verlieflen wir Riiti.

A. Fr.

Vergabung. Zur Erinnerung an Herrn Ehren-Préasident O.
L anz-Raschle sind der Webschule Wattwil Fr. 5000.— tiber-
wiesen worden als testamentarische Vergabung. Es ist das
ein neuer Beweis des grofien Wohlwollens, welches Herr Lanz
fiir unsere Schule empfand. Dafiir soll auch an dieser Stelle
offentlich der gebiihrende Dank zum Ausdruck gebracht wer-
den. Die Donatoren-Tafel wird seinen Namen fiir immer
festhalten. A. Fr.

FIRMEN-NACHRICHTEN

Auszug aus dem Schweizerischen Handelsamtsblatt.

»Tego” Aktiengesellschafi Ziirich. Handel in Baumwolle.
Das Aktienkapital von bisher Fr. 1,500,000 wurde durch Ab-
stempelung der 20,000 Inhaberaktien von nom. Fr. 75 auf
nom. Fr. 25 auf Fr. 500,000 herabgesetzt. Der Verwaltungs-
rat besteht fortan aus 1—3 Mitgliedern. Georg Khuner, Dr.
Otto Miiller, Dr. Konrad Bloch und Vasco Santos sind aus dem
Verwaltungsrat ausgetreten; deren Unterschriften werden ge-
16scht. Als einziger Verwaltungsrat mit Einzelunterschriff
wurde neu gewdhlt Jacques Landert, Kaufmann, von Eglisau,
in Ziirich (bisher Prokurist). Die Kollektivprokura von Carl
Reinshagen in Ziirich ist in eine Einzelprokura umgewandelt.

A.W. Graf Aktiengesellschaft, in Ilinau. Die Firma der
Gesellschaft lautet nun A.W.Graf Aktiengesellschaft, mech.
Baumwoliweberei in Illnau. Zweck der Gesellschaft ist der Be-
trieb einer mechanischen Baumwollweberei in Illnau. Paul
Riiegger und Fritz Leutwyler sind aus dem Verwaltungsrat aus-
getreten; deren Unterschriften werden geldscht. Albert Wil-
helm Graf, Fabrikant, von Biretswil und Illnau, in Illnau, bis-
her Delegierter des Verwaltungsrates, ist nunmehr Direktor.

Er fiihrt Kollektivunterschrift. Neu wurden als Mitglieder des
Verwaltungsrates gewdhlt: Wilhelm Graf, Fabrikant, von Birets-
wil und Wetzikon, in Wetzikon, zugleich als Prédsident; Theo-
phil Muggli, Kaufmann, von Biretswil, in_Ziirich, und Karl
Rytfel, Fabrikant, von und in Wetzikon.

Inhaber der Firma Gofttlieb T.Hausheer, in Thalwil, ist
Gottlieb Theodor Hausheer, von Ziirich, in Thalwil. Agentur
fiir ostasiatische Seidenwaren. Kirchbodenstrafie Nr. 70.

Maschinenfabrik Riiti vorm. Caspar Honegger, in Riiti. In
ihrer aufierordentlichen Generalversammlung vom 30. Juli 1932
haben die Aktiondre die Herabsetzung des Aktienkapitals von
bisher Fr. 5,250,000 auf Fr. 4,500,000 beschlossen durch Annul-
lierung von 750 Aktien von nom. Fr. 1000.

Die Firma H. Geilinger & Co. in Liq.,, Kollektivgesellschaft,
in Ziirich 1, Kommission in Rohseide, Gesellschafter: Hans
Geilinger und Adolf Bachmann, ist infolge beendigter Liqui-
dation erloschen.

Die Firma Josef Girtner & Co., in Ziirich, Kollektivgesell~
schafter: Josef Girtner, jun., und Theresia Gértner geb.
Trondle, Handel in Seidenwaren, wird zufolge Konkurses von
Amtes wegen geldscht.

KLEINE ZEITUNG

Verkehr. Wer reist, mufi den am 2.Oktober in Kraft
tretenden neuen Fahrplan haben. Auch dieses Jahr ist der
rote ,B1itz"“ der zuverldssige, vielseitige Berater. Er enthilt,
ganz abgesehen von seinen bekannten grofien Vorziigen, all’
die vielen Aenderungden, die der Winterbetrieb diesmal mift
sich bringt. Dafiir ist er von den Sommerziigen entlastet, was
eine rasche Uebersicht ermdglicht. Angesichts des stark zu-
nehmenden Winter-Sportbetriebes ist die Angabe der Stationen,
fiir die besonders billige Sportbillette ausgegeben werden, von
besonderer Wichtigkeit. Dafl Anordnung und Druck des ,,Blitz*
schlechthin mustergiiltig sind, weil man, und nachdem nun
auch die Routenzahlen am Kopf jeder Seite durch Fettdruck
besonders hervorgehoben wurden, diirften wohl alle Wiinsche
beziiglich rascher Orientierung erfiillt sein.

Pariser Abkommen iiber infernationale Ausstellungen. DD.
Nach Mitteilung des Internationalen Ausstellungsbiiros in Pa-
ris ist das in Paris am 22. November 1928 unterzeichnete Ab-
kommen {iiber internationale Ausstellungen (Reichsgesetzblatt
1930 II S. 728) bereits von 16 Léndern ratifiziert worden. Die
Ratifikationsurkunden der foldenden Regierunden: Albanien,
Deutschland, Frankreich, Grofibritannien, Ruminien, Schweden,
Schweiz, Spanien und Tunis sind im Archiv der franzdsischen
Regierung am 17. Dezember 1930 niederdelest worden. Ma-
rokko ratifizierte das Abkommen am 14. Januar 1931, Italien
am 19. Januar 1931 und Belgien am 15. April 1931. Im Laufe
dieses Jahres schlossen sich dem Abkommen an: die Tschecho-
slowakei am 9. Januar, Portugal am 11. Januar, Ddnemark am
26.Mérz und Polen am 18. Juli. Gemif Art.36 ist das Ab-
kommen fiir die beigetretenen Linder jeweils einen Monat
nach Niederlegung der Ratifikationsurkunde im Archiv der
franzdsischen Regierung wirksam geworden.

Textile machinery exhibition Leicester. In den Granby Halls
in Leicester (England) findet vom 7.—15. Oktober eine T e x-
tilmaschinen-Ausstellung statt. Dem Prospekte ist
zu entnehmen, dafl es sich in der Hauptsache um eine Aus-
stellung von Maschinen fiir die Strickerei- und Wirkerei- Indu-
strie handelt, die sich in den letzten Jahren iiberall ganz ge-
waltig entwickelt hat. Die d¢esamte Textilmaschinenindustrie,
die diese Spezialgebiete pflegt, war daher bestrebt, die Ma-
schinen stets zu verbessern und leistungsfahiger zu gestalten.
An der Ausstellung werden die bedeutendsten Firmen dieser
Branche mit den neuesten Hochleistungsmaschinen vertreten
sein. Da "alle Maschinen im Betriebe vorgefiihrt und zudem
auch die Behandlung der Garne, die Firberei und Ausriistung
der Stoffe gezeigt wird, diirfte dieselbe recht interessant sein.
Interessenten liefert die Ausstellungsbehdrde: 121 Deansgate,
Manchester, Karten, bei deren Vorweisung die Besucher auf
allen englischen Bahnen besondere PreisvergiinstiSungen ge-
niefien.

Kunstseiden-Moden-Woche 1932. DD. Das Kunstseide-Ver-
kaufsbiiro G.m.b.H., Berlin plant eine grofiangelegte Werbe-
veranstaltung fiir die Kunstseide. Den Mittelpunkt des Unter-
nehmens bildet eine Kunstseidenwoche, die in der Zeit vom
1. bis 8. Oktober ds. Js. in allen deutschen Stadten mit mehr
als 30,000 Einwohnern durchgefiithrt wird. Durch die wirk-
samsten Werbemittel (Plakatierungen, Anzeigen in Tages-
zeitungen und deeigneten Fachzeitschriften, Rundfunkdurch-
spriiche usw.) soll die Aufmerksamkeit von Millionen von
Kaufern auf die Kunstseide gelenkt werden. Man erwartet,
daf} sich die geplante Propaganda vor allem in dem darnieder-
liegenden Textilgeschdft in der ¢iinstigsten Weise auswirken
und ihm einen starken Impuls geben wird.
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PATENT-BERICHTE

Schweiz
(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

Erteilte Datente

Kl. 23a, Nr.156086. Vorrichtung zur Herstellung gemusterter
Ware auf Strickmaschinen. — Edouard Dubied & Cie. Société
Anonyme, Neuenburg (Schweiz).

Kl. 24a, Nr. 156087. Verfahren zur Erhdhung der Kapillar-
aktivitit von Fliissigkeiten. — H.Th. Bohme Aktiengesell-
schaft, Chemnitz i.Sa. (Deutschland). Priorititen: Deutsch-
land, 17. Juni und 10. Juli 1929.

KI. 24a, Nr.156088. Emulsion, geeignet zur Herstellung von
Flotten zur Behandlung von Textilien etc. — Erba Fabrik
chemischer Produkte, Spezialititen fiir die Textilindustrie
(A.-G.), Breitensteinstr. 46, Ziirich 6 (Schweiz). — Priori-
titen: Deutschland, 17.September 1930 und 12. Januar 1931.

Kl. 24b, Nr. 156089. Ofen zum Trocknen von Kunstseide-Spinn-
kuchen und &hnlichen Fadenwickeln. — Glanzstoff-Courtaulds
G.m.b.H.,, Neusser Landstrafle 2, Cdln-Merheim (Deutsch-
land). Prioritdt: Deutschland, 11.Oktober 1930.

Kl. 18a, Nr. 155735. Spinndiise zur Erzeugung von Kunstfiden.
— Uhrenstein Aktiengesellschaft in Thun; Fritz Rédz; und
Hermann Rz, Thun (Schweiz).

Kl. 18a, Nr. 155736. Spinnzelle zur Herstellung von Kunst-
fiden nach dem Trockenspinnverfahren. — Aceta G.m.b.H.,
Hauptstrafle 9—13, Berlin-Lichtenberg (Deutschland). Prio-
ritift: Deutschland, 8. November 1930.

KI1. 18b, Nr.155737. Verfahren zur Herstellung von Kunstfdden.
— I G.Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a.M.
(Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 28. Juli 1930.

KI. 19b, Nr. 155738. Maschine zum Schlagen, Oeffnen und der-
gleichen Bearbeitungen von Baumwolle und dhnlichen Faser-
stoffen. — Frank Quinn; und Leonard Wild, Water Street,
Mill, Bolton (Lancashire, Grofibritannien). Prioritdt: Grof3-
britannien, 7.Mai 1930.

KI. 19¢, Nr.155739. Maschine zur Fadenherstellung. — Nicolas
Gribojedoff, 14, Rue de Tilsit, Paris (Frankreich).

KI. 19d, Nr. 155740. Maschine zum Spulen von Garn, Faden und
dergl. — Universal Winding Company, 95 South Street,
Boston (Mass., Ver. St. v. A.). Prioritdt: Ver. St.v.A., 26.
April 1930.

KI. 19d, Nr.155741. Haspel. — J.Riiegs & Sohn, Federnfabrik
und Mechan. Werkstidfte, Feldbach (Ziirich, Schweiz).

KI. 19d, Nr. 155742. Kotzerspulmaschine mit Vorrichtung zur
Herstellung von Reservewicklungen. — Schirer-Nufibaumer
& Co., Erlenbach (Ziirich, Schweiz).

KI. 21¢, Nr.155743. Spannungspriifer fir Webketten. — Henry
Baer & Co., Elisabethenstrafle 12, Ziirich (Schweiz).

KI. 23b, Nr. 155745. Spulenhalter fiir Flecht- und Kldppel-
maschinen. — Johann Heinrich Bornemann & Co., Obern-
kirchen (Schaumburg, Deutschland).

KI. 23b, Nr. 155746. Geflochtene Gummilitze. —
& Co., Griizenstrafie 44, Winterthur (Schweiz).

KI. 24a, Nr. 155747. Kiipenfarbstoffpriparat. — Gesellschaft
fiir chemische Industrie in Basel, Basel (Schweiz).

KI1. 24f, Nr.155750. Dubliermaschine mit selbsttitiger Regelung
des Gewebelaufes. — Firma: A.Monforts, M.-Gladbach (D’-
land). Prioritdat: Deutschland, 11. Dezember 1930.

KI. 18a, Nr.156403. Verfahren zur Herstellung von Viskose-
kunstseidefasern. — Steckborn Kunstseide A.-G., Steckborn
(Schweiz).

KI. 18b, Nr. 156404. Verfahren zur Herstellung von kiinst-
lichen Gebilden aus Fibroinldsungen. — I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft, Frankfurt a.M. (Deutschland). Prioritét:
Deutschland, 18. August 1930.

KI. 18b, Nr.156405. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher
Gebilde von mattem Aussehen aus Viskose. — Feldmiihle
A.-G., vormals Loeb, Schoenfeld & Co., Rorschach (Schweiz).
Prioritdat: Deutschland, 14. Februar 1931.

Kl. 19¢, Nr.156406. Vorrichtung zum Spannen der Binder
bezw. Schniire fiir die Spindelantriebe von Ringspinn- und
Ringzwirnmaschinen. — Actiengesellschaft Joh. Jacob Rieter
& Cie., Winterthur (Schweiz). Prioritdt: Deutschland, 10.
Mai 1930.

Kli. 21c¢, Nr.156407. Antriebseinrichtung fiir Webschiitzen, ins-
besondere fiir Greiferwebschiifzen. — Tefag Textil Finanz

Ganzoni

A.-G., Stadelhoferstr. 38, Ziirich 1 (Schweiz). — DPrioritdt:
Deutschland, 6. Méarz 1930.

Ki. 21f, Nr.156408. Auge fiir Weblitzen und Verfahren zur
Herstellung desselben. — C. Walter Bracker, Pfaffikon (Zii-
rich, Schweiz). Prioritdt: Deutschland, 11.Dezember 1930.

KI. 24 a, Nr.156409. Als Quellungsmittel fiir Cellulosederivate
geeignetes Gemisch. — Hans Suter, Ingenieur, Nordstr. 116,
Ziirich. (Schweiz). Prioritdt: Deutschland, 23. Januar 1930.

KI. 24c¢, Nr.156413. Farbstoffpaste, insbesondere fiir Zeug-
druck, aus Leukokiipenfarbstoffpriparaten. — I.G. Farben-
industrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a.M. (Deutschland).
DPrioritdt: Deutschland, 6. August 1930.

KI. 18a, Nr.156714. Verfahren zur Weiterverarbeitung von
frischer Kunstseide, die aus der Nafibehandlung zur Ent-
fernung der aus der Fabrikation herriithrenden Riickstdnde
her noch in zu feuchtem Zustande ist. — J.DP.Bemberg
Aktiengesellschatt, Wuppertal-Oberbarmen (Deutschland). —
Prioritiaten: Deutschland, 13. Juni, 24. Juli 1930.

KI1. 18 a, Nr.156715. Brausenkopf fiir das Streckspinnverfahren.
— J.P.Bemberg Aktien-Gesellschaft, Wuppertal-Oberbarmen
(Deutschland). DPrioritdt: Deutschland, 26. Juli 1930.

Ki. 18 a, Nr.156716. Spule zum Aufwickeln von Kunstseide.
— Glanzstoff-Courtaulds G.m.b.H., Neusser Landstr. 2,
Cdln-Merheim a. Rh. (Deutschland). Prioritdt: Deutschland,
27. Oktober 1930.

KI. 21¢, Nr.156717. Gummielastisches Gewebe und Verfahren
zur Herstellung desselben. — Wellesz & Schwitzer, Gummi-
bandfabrik, Hoher Markt 3, Wiien I (Oesterreich). Prioritat:
Oesterreich, 9. Juli 1930.

Deutschland

(Mitgeteilt von der Firma Ing. Miller & Co., G. m.b.H., Leip-
zig, Hartelstr. 25, Spezialbiiro fiir Erfindungs-Angelegenheiten.)

Angemeldete Patente

76¢c, 4. B. 152459, Barmer Maschinenfabrik A.-G., Wuppertal-
Oberbarmen. Mehrfachdraht-Zwirnvorrichtung.

76¢, 6. H. 79.30. Firma Carl Hofmann, Schonau b. Chemnitz
i.Sa. Lduferring fiir Ringspinn- und Ringzwirnmaschinen.

86c, 21. S. 273.30. Sidchsische Webstuhlfabrik, Chemnitz, Fisch-
weg 8. Vorrichtung zum Betriebe von Breitwebstiihlen.

76¢c, 4. B. 152705. Barmer Maschinenfabrik A.-G., Wuppertal-
Oberbarmen. Doppeldraht-Zwirnspindel.

76c, 7. G. 81184. Ernst Gefiner A.-G., Aue i. Erzgeb. Ringspinn-
maschine mit Spinnrdhrchen und Druckluftdiise zur Einfiih-
rung des Fadens in das SpinnrSbrchen.

76c. 13. S. 96185. Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin-Siemens-
stadt. Spinnregler.

76¢, 24. W. 24830. Maschinenfabrik Schweiter A.-G., Horgen,

Schweiz. Zwirnverfahren.
86¢, 7. A. 62859. Aktiengesellschaft Adolph Saurer, Arbon,
Schweiz. Webschiitzen.

86¢, 14. K. 121583. Koch & te Kock, Oelsnitz i. V. Mechanische
Zahlvorrichtung fiir die Bestimmung der Schufigarnldngen
jeder innerhalb eines Musters vorkommenden Farbe.

76¢c, 30. A. 62756. Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie,
Baden (Schweiz). Einrichtung zum Messen und Regeln der
Spannung eines auf die Spule einer Ringspindel auflaufenden
Fadens.

86 ¢, 31. H. 130087. Willi Hornig, Oppach i.Sa., Lindenberger-
str. 157 L. Elektrischer Differentialspulenfiihler.

76 ¢, 20. Sch. 96164. Firma C. E. Schwalbe, Werdau i. Sa. Wagen-
spinner. )

86¢c, 31. G. 81018. Grofienhainer Webstuhl- und Maschinen-
fabrik A.-G., Grofienhain i.Sa. Nadelschufiwichteranordnung.

76 ¢, 16. S. 99430. Adolf Sailer, Stuttgart, Gausstr. 22. Ring-
spinn- und Ringzwirnmaschine fiir die Bildung von Kotzern
auflergewdhnlich ¢rofler Linge.

86a, 1. Sch. 94695. W. Schlathorst & Co., M.-Gladbach. Ma-
schine zum Aufbdumen von Garn. E

86 Db, 2. M. 114691. Maschinen-Fabrik Carl Zangs A.-G., Kre-
feld. Antrieb fiir die Fachbildungsvorrichtung von Web-
stiithlen.

76¢, 3. B. 148987.
Doststr.  63.
maschinen.

Jacob Heinrich Bek, Singen-Hohentwiel,
Fliigel fiir Fliigelspinn- und Fligelzwirn-
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Erteilte Patente

557545. Raimund Schubert, M.-Gladbach, Oststr. 1.
vorrichtung fiir die Oberware von Webstiihlen.

557294. Arthur Brettschneider, Wuppertal-Elberfeld, Steinbek-
kerstr. 46. Elektromagnetische Stillsetzvorrichtung fiir Ketten-
florwebstiihle.

557785. Barmer Maschinenfabrik A.-G., Wuppertal-Oberbarmen.
Zwirnmaschine mit schrigstehenden Doppeldraht-Zwirnspin-
deln.

 557786. Barmer Maschinenfabrik A.-G., Wuppertal-Oberbarmen.
Doppeldraht-Zwirnspindel.

557080. Wilhelm Gerolsky, Diisseldorf, Adersstr. 76. Spinn-
regler fiir Ringspinn- und Ringzwirnmaschinen.

556855. Curt Kloeters, M.-Gladbach, Hohenzollernstr. 158. Ver-
fahren zum Spinnen von Garnen, z.B. Streichgarnen.

557087. Paul Gustav Penz, Falkenstein. Drehervorrichtung.

557099. Maschinenfabrik Riiti vorm. Caspar Honegger, Riiti,
Ziirich. Kettenfadenwichter fiir Webstiihle.

560026. Schubert & Salzer Maschinenfabrik A.-G., Chemnitz,
Lothringerstr. 11. Kreuzspulmaschine fiir Spulen mit ge-
schlossenen Windungen.

559886. Firma Jean Giisken, Diilken i. Rhld. Webladenantrieb
fiir Webstiihle.

Aufwickel-

560000. Willy Wenz, Planegs b. Miinchen. Differentialschufi-
fiihler.
558939. Firma Georg Schwabe, Bielitz (Bielsko), Polnisch-

Schlesien. Kartenschlag- und Kopiermaschine.

560304. Firma Carl Hofmann, Schénau b. Chemnitz
Léauferring fiir Ringspinn- und Ringzwirnmaschinen.
560093. Universal Winding Company, Boston, Mass. (V. St. A.).
Spulmaschine fiir konische Spulenhiilsen mit Treibtrommel-

antrieb.
560452. Walter Schnutenhaus, Wuppertal-Barmen, Gosenburg.
str. 9. Verfahren zur Herstellung schuflelastischer Webware.

i. Sa,

560533. Hermann Berger, Wuppertal-Vohwinkel, Karlstr. 4.
Schldger fiir Schiitzenschlagvorrichtungen fiir Webstiihle.
558219. Walter Gledhill, Holmfirth b. Huddersfield, England.
Verfahren und Vorrichtung zur Erzielung fester Webkanten.

957945. Dr. Oskar Hiissy, Sickingen a.Rh. Rundwebstuhl.

Gebrauchsmuster

1223583. Hans Weber, Laufenburg i. B. Mefigerdt zum Ansetzen
des Schufifadens beim Weben.

1224889. Prefiwerk A.-G., Essen. Spule.

1222603. Fritz Stehling, Aachen, Vaalserstr. 69. Spindel fiir
Garnablaufspulen, welche sich beim Ablaufen des Garnes
drehen.

1222748. Deutsche Zellstoff-Textilwerke G.m.b.H., Elberfeld,
Konigstr. Hiille fiir konische Kreuzspulen.

1222739. Curt Bohler, Zittau. Schafthaken fiir Webgeschirre.

1225624. Willy Wenz, Planegg b. Miinchen. Schufispulen-Aus-
wechselvorrichtung fiir Webstiihle.

1226805. Erich Langen, M.-Gladbach, Liirriperstr. 208. Abstell-
vorrichtung bei hdherer Bénderzufuhr an Spinnereistrecken.

1227117. Maschinenfabrik Carl Zangs A.-G., Krefeld, Ober-
dieflemerstr. 5. Spulmaschine.

1228001. Helmut Junghans, Schramberg-Sulgen i. Wttbg. Tex-
tilspindel.

1229155. Dr. Ing. Desiderius Schatz, Zittau i. Sa.
mit Druckvorrichtung.

1229266. Sichsische Webstuhlfabrik, Chemnitz,
Selbsttitige Schufisuchvorrichtung .

1228700. J. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a.M. Spulen-
kern fiir Zwirnspulen.

Schufizéhler

Fischweg 8.

Alle Abonnenten unserer Fachzeitschrift erhalten von obiger
Firma iiber das Erfindungswesen und in allen Rechtsschutz-
angelegenheiten Rat und Auskunft kostenlos.

Redaktionskommission: ROB. HONOLD, Dr. TH. NIGGLI, Dr. FR. STINGELIN, A. FROHMADER

VEREINS-NACHRICHTEN
V.e.S.Z.und A. d. S.

Arbeitslosenversicherung

Wir freuen uns, unsern Mitgliedern mitteilen zu konnen,
dafl es uns gelungen ist mit der paritdtischen Arbeitslosen-
versicherungskasse der Verbdnde der schweizerischen Seiden-
hilfsindustrie ein Abkommen zu treffen, um unsere Mitglieder
gesen Arbeitslosigkeit zu versichern. Die Pflichten und
Leistungen sind folgende:

Primien: Die zu bezahlenden Prdmien richten
nach dem Tagesverdienst des Versicherten und betragen

bis Fr. 8.— Tagesverdienst Fr. —.45 pro Woche

sich

iiber Fr. 8.—- bis Fr. 12 Tagesverdienst , —D5 5
iiber Fr. 12.— bis Fr. 16 Tagesverdienst » —05 »
iiber Fr. 16.— bis maximal Fr. 6000 p. Jahr ,, —75 ,, »

Eine Versicherungssumme von iiber Fr. 6000.— pro Jahr
ist statutari:ch nicht zuldssig.

In diese « Beitriagen ist eine Unfallprdmie inbegriffen. Eine
solche ist notwendig, da der Versicherte, welcher wihrend
der Dau:r der Arbeitslosigkeit verunfallt, eine Arbeitslosen-
unters’ltzung im eigentlichen Sinne nicht beziehen kann. In
diec_m Falle tritt dann die Unfallversicherung in Kraft, so
cufy also die gewohnten Beziige nicht geschmilert werden.

Die Prdmien sind monatlich im voraus auf DPostcheck,
VIII/7280 einzuzahlen. Bei Nichtbezahlung ftritt die Versiche-
rung sofort aufler Kraft, ebenso bei Austritt aus unserm
Vereine, weil wir als solcher die Rolle des Arbeitgebers iiber-
nommen haben.

Leistungen: Die Leistungen der Kasse sind bei gédnz-
licher Arbeitslosigkeit:

a) fiir Personen ohne gesetzliche Unterstiitzungspflicht:
5000 des ausfallenden Verdienstes.

b) fiir Personen mit gesetzlicher Unterstiitzungspflicht:
6090 des ausfallenden Verdienstes.

Bei teilweiser Arbeitslosigkeit werden die Leistungen der
Kasse nach der effektiv ausfallenden Arbeitszeit auf Grund

der oben angegebenen Positionen berechnet. Die Unterstiitz-
ungsberechtigung erstreckt sich bei gédnzlicher sowie teilweiser
Arbeitslosigkeit gemdfl Gesetz auf hdchstens 90 Werktage
innert 360 Tagen vom 1. Bezugstage an gerechnet.

Unser Abkommen tritt riickwirkend auf 1. August 1932 in
Kraft. Da eine sechsmonatliche Laufzeit der Bezugsberechti-
gung gesetzlich vorausgehen mufl, werden die bereits ange-
meldeten Mitglieder ab 1.Februar 1933 bezugsberechtigt sein.
Fiir neu in dic Versicherung Eintretende wird jeweilen der
1. des Anmeldemonats gerechnet. Alle Versicherten erhalten
ein Mitgliedheft mit Statuten, in welchen alles Nahere noch
geschrieben ist. Wir laden unsere Mitglieder ein, sich der
Versicherung anzuschlieflen. Allfallise Anmeldungen sind an
unsern Quistor Herrn G. Steinmann, Ziirich 6, Clausiusstr. 31
zu machen. Der Vorstand.

Exkursion. Infolge der Krisis konnten dieses Jahr keine
¢rofleren Exkursionen und Veranstaltungen durchgefiihrt wer-
den. Um unseren Mitgliedern aber auch™in dieser Beziehung
etwas zu bieten, laden wir Sie ein auf Samstag, den 15.
Oktober nachmittags, zur Besichtidung der neuen
Seidentrocknungsanstalt. Sammlung um 214 Uhr
beim Gebidude selbst, Alfred Escher-Strafie 18, beim Bahnhof
Enge. Nacli dem bereits in den ,,Mitteilungen’ erschienenen
Bericht ist die Anstalt auf das Modernste eingerichtet, so daf}
die Exkursion, die unsern Mitgliedern sonst keine Auslagen
verursachern wird, sehr lehrreich ausfallen diirfte.

Wir hoffen auf eine zahlreiche Beteiligung.

Der Vorstand.

Mitgliederbeifrige. Es muf} leider festgestellt werden, daf}
immer noch eine ¢rofiere Anzahl Mitgliederbeitriage fiir das
zweite Halbjahr 1932 ausstehend sind. Die Beitrige kdnnen
kostenlos auf unser Postcheckkonto VIII/7280 einbezahlt wer-
den. Alle bis Ende Oktober nicht eingegangenen Beitrige wer-
den zuziiglich Spesen anfangs November gegen Nachnahme
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erhoben. Um unndtige Kosten und Arbeit zu ersparen, er-
suche ich um prompte Einldsung der Nachnahmen. Gesuche
um Stundung der Beitrdge fiir stellenlose Mitglieder sind dem
Unterzeichneten einzusenden. Der Quaistor.

Monatszusammenkunff. Die nichste Zusammenkunft findet
Montag, den 10. Oktober 1932, bei unserm Vorstandsmitglied,
Hrn. E.Zellweger, Restaurant ,,Weifles Kreuz“, Bederstr. 96,
Ziirich 2 (Tramhaltestelle Waffenplatz, Tram No.1) statt.
Unser Wunsch geht dahin, wieder eine recht ansehnliche Zahl
Mitglieder zu treffen.

Zeitschriftenmappe. Hiefiir haben sich verschiedene Mit-
glieder angemeldet, wobei sich die Mehrzahl der Angemeldeten
fiir dieselben Fachschriften interessiert. Wihrend einige Mit-
glieder 2—3 Fachschriften zu erhalten wiinschen, haben andere
sich fiir 5—8 angemeldet. Daraus werden sich einer reibungs-
losen Durchfiihrung anfénglich wohl einige Schwierigkeiten
in den Weg stellen, indem es nicht gut mdglich sein wird, allen
Wiinschen betr. prompter Zusendung in kiirzester Frist ent-
sprechen zu konnen. Soweit dies der Fall sein wird, bitten
wir im voraus um gefl. Nachsicht.

Wir werden im Laufe dieses Monats einige Mappen zum
Versand bringen. Unsere Mitglieder bitten wir um mdglichste
Schonung der Fachschriften, um genaue Einhaltung der Fristen
und piinktliche Weitersendung der Mappen. Da uns durch
die notwendige Kontrolle der ausgeliehenen Zeitschriften ohne-
hin vermehrte Arbeit entsteht, hoffen wir seitens der Beziiger
auf eine bereitwillige Unterstiitzung. Die Scbhriftleitung.

Stellenvermittlungsdienst

Alle Zuschriften betr. Stellenvermittlung sind an folgende
Adresse zu richten:
Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich,

Stellenvermittlungsdienst, Ziirich 6,
Clausiusstrafie 31.
Stellensuchende
14. Tiichtiger Webermeister mit Webschulbildung, lang-
jihrige Praxis auf Glatt, Wechsel und Jacquard.
20. Tiichtiger Krawatten-Disponent und Dessinafeur mit

Webschulbildung und langjdhriger Erfahrung. Deutsch und
Englisch.

24. Junger Vorwerk~- und Webermeister mit Webschul~
bildung, deutsch, franzdsisch, italienisch sprechend.

26. Junger sfrebsamer Disponent und Webe: :eister mif
Webschulbildung. Deutsch, franzdsisch, italienisch, englisch.

27. Junger sfrebsamer Angestellter der Rohseidenbranche
mit eingehenden Fachkenntnissen. Deutsch, franzosisch, italie-
nisch und etwas englisch.

29. Tiichtiger, langjihriger Disponent,
Webermeister mit Webschulbildung.

30. Junger, strebsamer Disponent und Stoffkontrolleur mit
Webschulbildung.

32. Tiichtiger Disponent auf Glatt und Jacquard mit Web-
schulbildung sucht Stelle nach England. Deutsch, franzdsisch,
englisch.

33. Tiichtiger Webermeister auf Glatt, Wechsel und Jac-
quard, mit Webschulbildung.

Tuchschauer und

36. Tiichtiser Webermeister oder Obermeister mit Web-
schulbildung und Auslandpraxis, zurzeit in Italien. Perfekt
deutsch und italienisch, etwas franzdsisch.

37. Tiichtigder Webermeister auf Glatt und Wechsel, mit
Webschulbildung und Auslandspraxis, deutsch, franzdsisch und
englisch sprechend. :

39. Tiichfiger Obermeister mit langjdhriger Auslandspraxis.

40, Erfahrener, langjdhriger Webereileiter mit Auslands-
praxis.

41. Jiingerer Webermeister mif Auslandspraxis.

42. Jiingerer, tiichtiger Warenkontrolleur-Disponent mit
Webschulbildung. Langjdhrige Praxis in Weberei und Farberei.

43, Junger, strebsamer Webermeister mit Webschulbildung.

44. Junger Krawatten-Faconné-Disponent, mit Webschul-
bildung und Praxis, deutsch, franzdsisch, englisch und
italienisch.

45, Tiichtiger Disponent auf Glatt- und Jacquard, mit
Webschulbildung, Handelsdiplom und Auslandspraxis, deutsch,
franzdsisch, englisch, italienisch perfekt, Vorkenntnisse spa-
nisch und tschechisch. (Ausland bevorzugt.)

46. Tiichtiger jiingerer Obermeister mit Webschulbildung
und Auslandspraxis.

47. Jiingerer, tiichtiger Befriebsleiter mit langjahriger Aus-
landspraxis. (Ausland ebenfalls erwiinscht.)

48. Tiichtiger, jiingerer Kleiderstoff-Disponent mit Web-
schulbildung und mehrjihriger Praxis.

49, Jiingerer, tiichtiger Befriebsleiter mit Webschulbildung,
Auslandspraxis, deutsch, franzdsisch, englisch und italienisch
sprechend.

50. Tiichtiger Befriebsleiter mit Webschulbildung und lang-
jdhriger Auslandspraxis.

51. Jiingerer Disponent/Verkdufer mit Auslandspraxis,
deutsch, franzdsisch und englisch in Wort und Schrift.

52. Tiichtiger Obermeister und Betriebsleifer mit lang-
jdhriger Erfahrung, Webschulbildung und Praxis in Maschinen-
fabrik.

53. Tiichtiger Textil-Techniker, spezialisiert auf Weberei-
Vorbereitungsmaschinen.

Bewerbungen fiir die offenen Stellen miissen in verschlos-
senem Separatkuwert eingereicht werden. — Die erfoldte An-
nahme einer Stelle ist umgehend mitzuteilen.

Gebiihren fiir die Stellenvermittlung. Ein-
schreibgebiihr: Bel Einreichung einer Anmeldung oder Offerte
Fr. 2.— (kann in Briefmarken diibermittelt werden). Vermitt-
lungsgebiihr: Nach effektiv erfolgter Vermittlung einer Stelle
50/ vom ersten Monatsgehalt. (Zahlungen in der Schweiz kdn-
nen portofrei auf DPostscheck-Konto ,,Verein ehem. Seidenweb-
schiler Ziirich und A.d.S.“ VIII/7280 Ziirich, gemacht wer-
den. Fiir nach dem Auslande vermittelte Stellen ist der ent-
sprechende Betrag durch Postanweisung oder in Banknoten zu
tibersenden.)

Die Vermittlung erfolgt nur fiir Mitglieder. Neueintretende,
welche den Stellenvermittlungsdienst beanspruchen wollen,
haben mnebst der Einschreibgebiihr den fillisen Halbjahres-
britrag voa Fr. 6.— zu entrichten.

Adrofidnderungen sind jeweils umgehend, mit Angabe der
bisherigen Adresse, an die Administration der ,Mitteilungen
tber Textil-Industrie”, Ziirich 6, Clausiusstrafle 31, mitzu-
teilen. :

HOLZSPULEN

und Spindeln fiir die gesamte Textilindustrie
liefert seit 1869 in einwandfreier Ausfiihrung

JUL.MEYER, BAAR (Zug)

Holzspulenfabrik ams Telephon5

Zu verkaufen:

Sehr gut erhaltene Schdrer-NuBbaumer-
Einspindel - Schuf3ispul - Maschine, fiir
Baumwolle und Leinengarne eingerichtet.
24 und 28 Spindeln. Maschine kann im Betriebe
besichtigt werden. Offerten unt. Chiffre T. ].3776
an Orell Fiiflili~-Annoncen, Ziirich, Ziircherhof.

la. Webervégel 3767

la. Webschiitzen
sowie samtliche Ersatzteile
fiir die Textilindustrie

Textil=Agentur

- Stauffacher & Hefti, Schwanden
Telephon 2.18
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Neolanfarben

Wollfarbstoffe von hervorragender
Echtheit bei einfachster Farbeweise

Neolanmarineblau 2 RL conc.

Textilhilfsprodukte:

Invadine e Sapamine e Migasole

GESELLSCHAFT FUR CHEMISCHE INDUSTRIE IN BASEL

Patentverkauf
oder Lizenz-
abgabe

Die Inhaberin des Schweiz. Pa-
tentes Nr. 128,958 vom 5. Sep-
tember 1927, betr. ,Spinn-
verfahren fiir die Baum-
wollspinnerei“wiinscht
das Patent zu verkaufen, in Li~
zenz zu geben oder anderwei~

SCHAFTMASCHINEN
fir alle Gewebearten und Stuhl-
systeme. Sonderausfiihrungen fiir
Spezialartikel. Federzugregister(statt

tige Vereinbarungen fiir die Fa- | Firberei- und Appreturmaschinen Bodenfedern), Schaftregler, Ende-
brikation in der Schweiz ein- | ptelier de Construction Verbinde -Ap;;arate Wégbsc]hﬁtzen-
zugehen. — Anfragen beférdert L.Crosset S.A. Verviers Ega/isierma.;ch/nen

H. Kirchhofer, vorm. Bourry- Alleinvertreter fiir die Schweiz: oo

Séquin & Co., Ingenieur- und | _Hilfiker & Co., Ziirich 2 GEBR. STAUBLIs (o
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] ey | | ey | | e | | iy | o | | peemmece | | sy | | ] | ey ]

Vertretungen

Das Sekretariat
der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft

verfiigt {iber eine grofie Zahl von Adressen von Personen und
Firmen auf den verschiedenen Plitzen, welche die Vertretung
von schweizerischen Firmen der Seidenindustrie
zu Ubernehmen wiinschen. Fabrikanten und Sei-
denwaren-GroBhdndler, die Vertreter suchen, wollen
sich an das Sekretariat, GotthardstraBe 61, Ziirich 2, wenden.
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