Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 38 (1931)
Heft: 10
Heft

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 10.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

No. 10. 38. Jahrgang

Erscheint monatlich

Ziirich, Oktober 1931

Mitteilungen tiber Textil-Industrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textil-Industrie

Offizielles Organ und Verlag des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehdriger der Seidenindustrie
Offizielles Organ der Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil
Adresse fiir redaktionelle Beitriige: ,Mitteilungen iiber Textil-Industrie®, Kiisnacht b. Ziirich, Wiesenstraie 35, Telephon 800
Adresse fiir ‘lnsertionen und Annoncen: Orell Fiifili~-Annoncen, Ziirich 1, ,Ziircherhof“, Telephon 26.800
Abonnemente werden auf jedem Postbureau und bei der Administration der ,,Mitteilungen iiber Textil-Industrie*,
Ziirich 6, Clausiusstrafie 31, entgdegengenommen. — Postscheck- und Girokonto VIII 7280, Ziirich

Abonnementspreis: Fiir die Schweiz: Halbjdhrlich Fr.5.—, jihrlich Fr. 10.

. Fiir das Ausland: Halbjdhrlich Fr. 6.—, jahrlich Fr. 12.—

Insertionspreise: Der Millimeter-Zeile: Schweiz 16 Cts., Ausland 18 Cts., Reklamen 50 Cts.
Nachdruck, soweit nicht untersagt, ist nur mit vollstindiger Quellenangabe gestattet.

Inhalt, Die Welttextilkrisis. — Die Konjunkturwandlung in der franzdsischen Seidenindustrie. — Handelsnachrichten:
* Schweizerische Aus- und Einfuhr von Seidenstoffen uind -Béindern in den ersten acht Monaten 1931. — England. —
Italien. — Niederlande. — Der Wiener Seidenmarkt im Jahr 1930. — Argentinien. — Brasilien. — Costa Rica. — Britisch-Indien.
— DPersien. — Industrielle Nachrichten: Umsédtze der bedeutendsten europdischen Seidentrocknungsanstalten im Monat August
1931. — Deutschland. — England. — Italien. — Betriebsiibersichten der Seidentrocknungsanstalten Ziirich und Basel vom Monat
August 1931. — Polen. — Tschechoslowakei. — Japan. — Die Katastrophe auf dem Weltbaumwollmarkt. — Vereinigte Staaten
von Nordamerika. — Die Lunometrie. — Lohnt sich der Ankauf gebrauchter Maschinen? — Wie in der amerikanischen Baum-
wollindustrie rationalisiert wird. — Miides Material. — Das Abfallproblem, ein Rechenexempel! — Das Verhalten der Woll-
faser gegen Sduren. — Das Ausbluten buntgemusterter Strick- und Wirkwaren. — Pariser Modebrief. — Mode-Spiegel 1931/32.
— Marktberichte. — Firmennachrichten. — Fachschulen. — Literatur. — Kleine Zeitung. — Patentberichte. — Vereinsnachrichten:
Exkursion. — Dem Verein ,Ehemaliger«, Veteranendank. — Preisaufgaben-Konkurrenz 1931/32, — Webermeisterpriifung. — Stellen.

Die Welttextilkrisis.

Dr. A. Niemeyer, Wuppertal-Barmen.

Die Ansitze zur Konsolidierung des internationalen Textil-
warenmarktes, die sich teilweise bis in den Friihsommer hinein
in einer ganzen Anzahl von Léandern zeigten und durch die
Hoover-Aktion neue Nahrung erhielten, sind durch den Aus-
bruch, und die Ausstrahlungen der GOsterreichischen und deut-
schen Finanzkrisis fast iiberall in Europa wieder erstickt wor-
den. Man hat erneut gesehen, von welch einschneidender Be-
deutung der mitteleuropaische Raum fiir die gesamte inter-
nationale Wirtschaft ist, und fast die ganze Welt ist heute da-
von iiberzeugt, dal ohne Bereinigung dieses Krisenherdes
an einen neuen Aufschwung der Weltwirtschaft nicht zu denken
ist. Die Textilindustrie als einer der konjunkturempfindlichsten
Wirtschaftszweige bekommt erfahrungsgemdff alle Zuckungen
wirtschaftlicher, finanzieller und politischer Art stets in voller
Stirke zu spiiren. So ist es denn auch nicht zu verwundern,
daff die Baisseerscheinungen — von einigen Lidndern
abgesehen — wieder die Oberhand gewonnen haben. Die
meisten Rohstoffmirkte neigen zur Zeit dieser Niederschrift
zur Schwiche oder schwanken um ein sehr niedriges Preis-
niveau. Auf dem Markte der amerikanischenRohbaum-
wolle lassen sich datummifig die anregenden oder stérenden
Einfliisse der letzten Monate aufzeigen. Von dem Monats-
durchschnittspreis im April von 1,06 RM. (amerik. middl. Bre-
men 1 kg) geht eine scharfe Abwirtsbewegung bis Anfang
Juni (3.6.:0,87 RM.); die ,Hoover-Hausse” treibt den Preis
Ende Juni wieder auf {iber 1 RM. Mit den langen politischen
Pariser Auseinandersetzungen geht jedoch alles wieder ver-
loren, und die Meldungen iiber die Rekordernte besorgen das
Uebrige: am 22. September wurde mit 0,66 RM. ein Preis-
tiefstand erreicht, der seit 1898 nicht mehr zu verzeichnen
war, Damit lag die amerikanische Baumwolle rund 5006 unter
dem Niveau von 1913. Die iibrigen Rohstoffmirkte sind nicht
entfernt so stark beeinflufit worden. Kunstseide und Roh
jute haben sich bis Ende August sogar etwas erholen kdnnen,
die erstere schon unter den Wirkungen des Deutschen Kunst-
seidensyndikates, letztere infolge der indischen Anbaubeschrin-
kung. Wolle (deutsche A) hat von April bis Ende August
tund 150/ eingebiifit, Litauer Flachs (frei Grenze) und

Rohseide (Krefeld) knapp 109, Rohhanf (Fiissen) etwa’

6%. Die organischen Rohstoffe, aufer Jute, neigen also
simtlich zur Schwiche. Infolge der Ueberfiille an amerikani-
scher Rohbaumwolle, die auf alle Textilfasern einen mehr oder
Weniger starken Eindruck ausiibtf, ist bis zur Bekanntgabe der
Deuen Anbaufliche in den Vereinigten Staaten wohl nirgends
mit Hausseiiberraschungen zu rechnen.

~ Die einzelnen Produktionslinder der Textilindustrie sind
)¢ nach dem Grade ihrer Krisenfestigkeit, ihres schon er-

reichten Tiefstandes und je nach ihrer Kostengebarung ver-
schiedenartig betroffen worden. Sehen wir in diesem Auf-
satz von Deutschland ab, wo fast siamtliche Textilbranchen
seit dem Abschlufl der ,,Hoover-Hausse” Riickgangserscheinun.
gen aufweisen, so ergibt sich fiir die Haupterzeugungslinder
der Welt folgendes Bild:

In Frankreich, das bis zum Beginn dieses Jahres erst
recht wenig von der Weltwirtschaftskrisis erfafit war, machen
sich nunmehr stirkere Anzeichen deltend, dafi die Krisen-
festigkeit auch hier ihre Grenzen hat. Der Goldiiberfluf}
wirkt preissteigernd, wihrend die Absatznot auf dem Welt-
markte DPreisherabsetzungen verlangt. Die Folge ist eine
Schrumpfung der Exportmoglichkeiten, eine Zunahme der Ein-
fuhren und eine immer mehr spiirbare Beeintrichtigung der
eigenen Erzeugung. Nach dem Mengenindex der Statistique
Générale de la France (einschliefilich Elsafi-Lothringen);
1913 = 100) ist die DProduktion der franzdsischen Textil-
industrie im ersten Halbjahr 1931 weiter von 83 auf 71 (Juni
1930: 87), also um 1500 gefallen. Die fiir den Geschiftsgang
der Seidenindustrie charakteristische Seidengewebeaus-
fuhr zeigt im zweiten Quartal 1931 gedeniiber dem ersten
Quartal einen weit erheblicheren Riickgang (100o) als im
Jahre 1930 (59), wenn auch der absolute Stand immer noch
etwas hoher liegt als im Vorjahre. Mit weiteren Abschwichun-
gen ist zu rechnen. Die Juli-Umsitze der Seidentrocknungs-
anstalten in Lyon und St-Etienne sind bereits rund 270
bezw. 169 niedriger als 1930.

In der englischen Textilindustrie sind die Symp-
tome nicht ganz einheitlich. Wihrend der Produktionsindex
der gesamten Textilindustrie nach dem London and Cambridge
Economic Service (1924 = 100) sich noch von 79,3 im ersten
Quartal auf 83,9 im zweiten Quartal hob, widhrend besonders
die Kunstseidenindustrie nach ihren Erzeugungsmengen bis
zum Juli eine merkliche Erholung zeigte und fast die Pro-
duktionsziffer des Vorjahres wieder erreichte (2220 gegeniiber
2280 t), sank der Beschiftigungsgrad der Baumwoll- und Woll-
industrie — nach der {ibersaisonméfiigen Belebung in den
ersten fiinf Monaten — wieder merklich herab. Die Zahl der
Arbeitslosen stieg in diesen Industrien zwischen Mai und Juli
von 315,000 auf 363,000 und erreichte damit wieder den Stand
vom Januar. Die Standardindustrien sind also von der neuen
Baissewelle am meisten betroffen, wenn auch ein Teil der
ausgeschiedenen Arbeitskrifte durch die Zusammenziehung der
Erzeugung in fortschrittlicheren Betrieben zu erkliren sein
wird. Darauf deutet auch die Entwicklung des Baumwollver-
brauchs hin (Ablieferung an die Spinnereien), der sich nach
dem Board of Trade Journal von 125,300 im ersten Quartal
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auf ,nur 116,100t im zweiten Quartal verminderte, wobei
allerdings auch wieder auf die Voreindeckung zur Zeit der
Hausseperiode zu verweisen ist. Die Baumwollwarenausfuhr
hat im Juli zum ersten Male wieder eine merkliche Steigerung
(auf 5,39 Millionen £ zu verzeichnen, wie ihn die auf starken
Export angewiesene britische Baumwollindustrie seit Menschen-
gedenken nicht mehr erlebt hat.

Fiir die schweizerische Seidenindustrie ein paar
charakteristische Ziffern, die zeigen, wie sich auch hier die all-
gemeine Krisis auswirkt. Die Umsidtze der Seidentrocknungs-
anstalt in Ziirich. sind im zweiten Quartal um 2090 gegen-
iiber dem ersten Quartal gesunken, und liegen damit 119p
unter dem Voorjahrstand. Die Ausfuhr der Ziircher Seiden-
industrie ging von 73,55 Millionen Franken im ersten Halb-
jahr 1930 auf 47,64 Millionen Franken im ersten Halbjahr
1931, also um 359/ zuriick, vom ersten zum zweiten Quartal
1931 um rund 159.

Am schwersten von dem Niedergang ist jedoch zweifel-
los Oesterreich betroffen, zumal seit der Krisen-
zuspitzung nach dem Zusammenbruch der 3sterreichischen Kre-
ditanstalt. Besonders stark ist die Baumwollspinnerei in den
Strudel hineingezogen worden. Ein Riickgang des Produk-
tionsindexes (in Prozent der Vollbeschidftigung) von 75,1 im
Februar auf 51,8 im Juni (Berechnung des Oesterreichischen
Instituts fiir Konjunkturforschung), das heifit um 3104 in
fiinf Monaten, zeigt geradezu Katastrophencharakter.
Es ist nicht abzusehen, wohin die Entwicklung im kommenden
Winter fiihren wird, da es in fast allen Wirtschaftszweigen und
mit der Kaufkraft der Bevdlkerung seit Mai schnell berg-
ab geht.

Im Nachbarland Ungarn ist die Lage der Textilindustrie
nicht so schlimm, aber immerhin driickend genug, als daf} die
heutige Produktionshdhe aufrecht erhalten werden konnte. Be-
triebseinschriankungen und Stillegungsabsichten sind auch hier
an der Tagesordnung. .

Sieht man von Rufiland ab, das ja aus bekannten Griinde
ganz aus dem Rahmen jeder natiirlichen Konjunkturentwick-
lung herausféllt, so scheint von den hauptsiachlichen euro-
pédischen Produktionslindern Polen der einzige Staat
zu sein, dessen Textilindustrie von den Riickgangserscheinungen
mehr oder weniger verschont geblieben ist. Bis in den Juni
hinein ist hier der Produktionsindex (1928 = 100) gestiegen,
und zwar um iiber 120/ gegeniiber dem Januarstande (63,1).
Damit wurde das Niveau des Vorjahres wieder um einige Pro-
zent {iberschritten.

In den Vereinigten Staaten sind die Ansdtze zu
einer allgemeinen Konjunkturbesserung seit Juni wieder ver-

schwunden. Jedoch hat sich der Textilproduktionsindex (1928
gleich 100), der nach dem Federal Reserve Bulletin in den
ersten fiinf Monaten von 80,1 auf 941 gestieden war, unge-
fahr auf seiner HoOhe gdehalten. Die Baumwollverbrauchs-
ziffern des zweiten Quartals liegen etwas iiber Vorjahrshdhe;
im Juli, wo sonst stets ein betridchtlicher saisonmifliger Riick-
gang einzutreten pflegt, ist kaum eine Verminderung zu ver-
spiiren, so dafl dieser Monat im Vergleich zum Vorjahre fast
einen Rekordstand aufweist (451,000 gegen 378,800 Ballen). Ob
diese verhidltnisméflig giinstige Entwicklung der Textilindustrie
von Dauer sein wird, mufl angesichts der all¢emeinen Um-
satz-, Ausfuhr- und Einkommensschrumpfung in den U.S.A.
bezweifelt werden.

Schliefilich Japan. In diesem bedeutendsten asiatischen
Produktionslande hat sich die Textilkonjunktur weit giinstiger
entwickelt, als in allen iibrigen Staaten, zumal Europas. Baum-
wollgarn- und Baumwollgewebeerzeugung sind in der Japan
Cotton Spinners Association im ersten Halbjahr fast fort-
laufend gestiegen und erreichten im Juni eine Hdohe, die um
8—90/p iiber dem Januar-Niveau lag, und fast sdmtliche Mo-
natsziffern des zweiten Halbjahres 1930 weit iibertraf. Die Roh-
baumwolleinfuhr des zweiten Quartals 1931 zeigte Rekordziffern
(1/3 iber Vorjahrshohe). Nur die Baumwollgewebeausfuhr ist
gesunken. Die Rohseidenanlieferungen auf den Mairkten von
Kobe und Yokohama sind wieder destiesen, haben aber im
zweiten Quartal infolge der Produktionsdrosselung den Vor-
jahrsstand noch nicht wieder erreicht. Die Rohseidenausfuhr
hat jedoch nach dem Tiefstande vom Maérz/April erneut be-
trachtlich zugenommen. Die japanische Textilwirtschaft zeigt
also eine ganze Reihe von Lichtpunkten. Sie erkldaren sich
einmal aus der ¢iinstiden Frachtlage zu den Mairkten des
Fernen Ostens und zweitens aus den Vorteilen ihrer giinstigen
Kostengebarung (Ldhnel!). Die Stellung Japans als internatio-
naler Textilkonkurrent festigt sich immer mehr.

Das Bild der internationalen Textilkonjunktur ist somif
einheitlich in der Unsicherheit und dem Tief-
stand der Rohstoffmiédrkte und in dem — wenn auch
unterschiedlichen Riickgang der meisten europii
schen Produktionsldnder. In den Vereinigten Staa-
ten ist ein erneuter Riickfall wahrscheinlich. Nur Japan scheint
seine verhdltnisméfig giinstigde Textilkonjunktur behaupten zu
konnen. Dieses im g¢anzen wenig trdstliche Bild wird aller
Voraussicht nach erst dann wieder eine dauerhafte hellere
Ténung bekommen, wenn sich die Volker entschlieflen, unter
das immer wieder storende Kapitel , Kriegsschulden und Repa-
rationen” den endgiiltigen Abschlufistrich zu ziehen.

Die Konjunkturwandlung in der franzésischen Seidenindustrie.

Von Dr. Friedrich Kargen, Paris.

Nachdem die Seidenindustrie von Lyon Jahre hindurch
eine in jeder Beziehung bevorzugte Stellung eingenommen
hatte, ist sie nun schon seit geraumer Zeit das Sorgenkind
der franzosischen Textilindustrie. Teils als Luxusindustrie,
in einer Zeit schwerster wirtschaftlicher Not, teils als Aus-
fubrindustrie, in einer Epoche des Wiederaufblithens des
Schutzzollsystems, war sie von dem allgemeinen Konjunktur-
riickgang noch stdrker in Mitleidenschaft gezogen, als z.B.
die Woll- und Baumwollindustrie, obgleich sich auch diese in
einer alles eher als ¢linzenden Lage befinden. Dies kam
schon allzu deutlich in der trostlosen Monotonie der Markt-
berichte zum Ausdruck, die bereits seit iiber einem Jahr nur
mehr von Absatzstockungen, Preisriickédngen und Betriebs-
einschrinkungen sprechen. Da die franzGsische Seidenindustrie
etwa 3/ ihrer Erzeugung ausfiihrt, ist es iibrigens sehr ein-
fach, ihre Geschiftsentwicklung zu iiberblicken.

Aus den Zollstatistiken geht hervor, dafl die Seidenwaren-
ausfuhr in den letzten drei Jahren der Menge nach um etwas
weniger und dem Werte nach um etwas mehr als die Halfte
zuriickgegangen ist. Unter Beriicksichtigung der fiir die ersten
Halbjahre gebrachten Zahlen hat sich die Ausfuhr von etwa
2609t im Jahre 1929 auf 1538 im vergandenen und 1386t in
diesem vermindert, wihrend der Ausfuhrwert gleichzeitig von
1035 auf 743 und heuer auf 466 Millionen Franken gesunken ist.
Ausschlaggebend war hier das #duflerst empfindliche Versagen
des weitaus wichtigsten Ausfuhrartikels, ndmlich der dichten
Seidengewebe, bei denen der Umsatzriickgang mit nicht weniger

als einer halben Milliarde Franken, im Vergleich zu den Er-
gebnissen des ersten Semesters 1929, anzusetzen ist. Aber
auch bei den anderen Geweben stellt man fast ausnahmslos
einen gewaltigen Ausfall fest, wie man aus der folgenden
Aufstellung ersieht. )

Seidenwaren-Ausfuhr im ersten Halbjahr

1931 1930 1929

t t t

Dichte gewebe, rohe 37,5 38,1 405
abgekochte, gebleichte, gefirbte 749,7 1079,5 18962
gemusterte 37,7 56,6 173,7
Kreppe 340,7 110,3 710
Uni-Tulle 13,9 21,4 20,0
Spitzen und faconnierte Tulle 57,0 21,0 24,4
Samte und Pliische 34,2 51,7 99,0
Wirkwaren im Stiick 22,8 274 424
Striimpfe und Socken 3,7 10,5 94
Andere Wirkwaren, auch konfektionierte 15,5 40,0 93,1
Dosamentierwaren 20,1 21,6 700
Biinder 35,8 44,7 8
Mousselins, Grenadines etc. 17,4 35,2 25,2
Insgesamt 1386,0 1538,0 2609
Im Werte von (Millionen Franken) 4659  473,8 1033

Eine Ausnahme von dem allgemeinen Abbrdckelungspr™
zefl bildeten blof die Kreppe, die Spitzen und die fago™
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nierten Tiille, mit denen geradezu ¢lianzende Ausfuhrerfolge
erzielt wurden. Die Ausfuhr von Seidenkreppen nach Grofi-
britannien konnte im Vergleich zum ersten Halbjahr 1930 ver-
achtfacht werden, indem der Export dorthin von 31 auf 247t
stieg. Belgien bezog 24 gegen 18t, Oesterreich, das in diesem
Jahre vielfach namhafte Mengen franzdsischer Seidenwaren
einfiihrte, 7 gegen 4t, die Schweiz aber nur mehr 15 gegen 26t
im ersten Semester 1930. So ist der Gesamtwert der Seiden-
kreppausfuhr von 57 auf 137 Millionen Franken (wir ver-
gleichen hier stets die fiir das erste Halbjahr gebrachten
Zahlen) gestiegen. Beziiglich der Spitzen und faconnierten
Tiille erwiesen sich die Vereinigten Staaten mneben England
als sehr dankbares Absatzgebiet, indem sie je 2/; des fran-
zosischen Gesamtexports fiir sich in Anspruch nahmen. Der
Ausfuhrwert der Spitzen und faconnierten Tiille konnte zwar
nicht in dem ¢gleichen Mafle wie die Ausfuhrmenge gesteigert
werden, bezifferte sich aber immerhin mit 24 Millionen Fran-
ken gegen 15 im ersten Halbjahr 1930.

Jedenfalls hat das Ausfuhrgeschdaft mit Seidenwaren den
franzosischen Fabrikanten grofie Enttduschungen gebracht und,
da das ganze Uebel in der Weltwirtschaftskrise wurzelt, be-
steht auch nicht die geringste Aussicht fiir eine baldige
Besserung. Es mufli daher ein Ausweg gefunden werden,
wenn nicht ein Unternehmen nach dem anderen zugrunde
gehen soll; denn es ist ja klar, dafl eine Industrie, deren Um-
sitze auf die Halfte zuriickgdegangen sind und deren Ge-
winnquote auf das Mindestmafl zusammengeschrumpft ist, nicht
auf Jahre hinaus durchhalten kann. Diesen Ausweg scheinen
die Fabrikanten von Lyon gefunden zu haben: in der Kunst-
secide. Sie stellen ihre Betriebe nach und nach auf die Ver-
arbeitung der neuen Textilfaser um und vielleicht wird die
Kunstseide die Seide schon in diesem Jahre in der franzSsi-
schen Industrie iiberfligeln. Zu dieser Annahme ist man
wenigstens berechtigt, wenn man die Zollstatistiken betrachtet,
die auch hier die verldfilichsten Anhaltspunkte bieten. Der
Wert der Kunstseidenwaren-Ausfuhr ndherte sich im ersten
Semester dieses Jahres ganz auffallend dem der Seidengewebe-
Ausfuhr. 439 Millionen Franken standen hier 466 gedeniiber,
wihrend die Wertdifferenz im ersten Halbjahr 1930 noch mit
etwa 264 Millionen Franken zugunsten der Seidengewebe an-
zusetzen war. Der Menge nach konnte die Kunstseidenwaren-
Ausfuhr im Vergleich zum ersten Semester 1930 um etwa
5000 gesteigert werden, und zwar von 1856 auf 2455t, was
in einer Zeit des all¢éemeinen Konjunkturtiefstandes sicherlich
ein recht bemerkenswerter Erfolg ist. Allerdings ist zu er-
wihnen, dafi sich der Preisstand der Kunstseidenwaren sehr
wesentlich gesenkt hat. Das gleiche ¢ilt aber auch von den
Seidenstoffen und allen anderen Textilwaren, so dafl man nicht
behaupten kann, dafl der Vorstofl der Kunstseidengewebe
blo} durch besondere Umstinde ermdglicht wurde. Die fran-
zOsischen Zollstatistiken bringen hier folgende Zahlen.

Kunstseidenwaren-AusfuhrimerstenHalbjahr

1931 1930 1929

t t t

Dichte Gewebe, rohe 38,8 33,5 21,0
gebleichte, abgekochte, gefarbte  885,4 859,4 850,6
gemusterte 82,3 91,2 22,0
Kreppe 857,0 219,5 119,0
Uni-Tille © 84 16,6 35,1
Spitzen und fagonnierte Tiille 24,7 14,6 9,0
Samte und DPliische 83,2 50,9 52,7
Wirkwaren im Stiick . 172,7 192,9 89,0
Striimpfe und Socken 5,2 5,8 5,4
Andere Wirkwaren, auch konfektionierte 73,2 51,2 75,4
Posamentierwaren 43,8 75,1 90,6
Bénder 244,0 205,1 199,5
Mousselines, Grenadines etc. 36,0 40,7 46,4
Insgesamt 24552 1856,5 1615,7
Im Werte von (Millionen Franken)  439,1 480,1 359,2

Wiahrend man also bei fast allen Seidenwaren eine wesent-
liche Abnahme der Ausfuhrmengen beobachtet, stellt man
bei den Kunstseidenwaren in der Regel eine Zunahme fest.
Die dichten Gewebe, und zwar in abgekochtem, gebleichtem
und gefirbtem Zustand bilden auch hier die wichtigste Aus-
fuhrware. Die bedeutendsten Absatzlinder der franzSsischen
Industrie sind hier Grofibritannien (244t), Belgien (130t),
die Schweiz (98t gegen 41 im ersten Semester 1930), Holland
(66 t), Kanada (41t) und Deutschland (28t). Sehr beachtens-
wert ist der Erfolg der franzdsischen Kunstseidenkreppe, deren
Ausfuhrmenge auf das Vierfache gestiegen ist. England bezog
hier im ersten Halbjahr 569t gegen 53 in den ersten sechs
Monaten 1930, Holland 75t gegen 8, Belgien 42 gegen 21,
die Schweiz 44t gegen 36, aber Deutschland blofi 16t gegen
24. Einen wichtigen Posten bilden auch die kunstseidenen Bén-
der, von denen nach Grofibritannien allein 137t geliefert
wurden, sowie die kunstseidenen Wirkwaren, die hauptséchlich
in Australien, England, Argentinien, den Vereinigten Staaten
und Mexiko abgesetzt werden.

Es hat somit den Anschein, als ginge in der franzSsischen
Seidenindustrie ein sehr beachtenswerter Umstellungsprozef}
von der Seide zur Kunstseide vor sich. Ob diese Bewegung
als bofl voriibergehend oder bleibend anzusehen ist, mufl auf
Grund der Ausnahmszustinde, die diese Entwicklung un-
zweifelhaft gefdrdert haben, dahingestellt bleiben. Es ist
anzunehmen, daf} sich die Seide, sobald sich wieder normale
Verhiiltnisse auf den Textilmirkten einstellen, ihre bisherige
Stellung zuriickerobern wird, anderesteils ist es kaum denkbar,
daf} der Siegeslauf der Kunstseide mit einem Riickzug enden
wird. Jedenfalls stiinde es heute in Lyon und in den anderen
Zentren der franzdsischen Seidenindustrie noch viel schlimmer,
wenn die Kunstseide nicht zum Teil das ersefzt hitte, was
der Seide verloren gegangen ist.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus- und Einfuhr von Seidenstoffen und
-Bindern in den ersten acht Monaten 1931:

Ausfuhr
Seidenstoffe Seidenbédnder
kg Fr. kg Fr.

L Vierteljahr 467,900 25,535,000 64,300 3,059,000
April 140,200 7,569,000 22,800 943,000
Mai 134,600 7,129,000 22,700 1,032,000
Juni 144,300 7,407,000 20,300 874,000
2 Vierteljahr 419,100 22,105,000 °65,800 2,849,000
Juli 150,800 7,361,000 20,500 852,000
August 170,800 8,082,000 23,500 948,000

Einfuhr: .

Seidenstoffe Seidenbinder

kg Fr. kg Fr.

L Vierteljahr 283,700 10,617,000 6,900 589,000
April 78,100 3,238,000 2,900 234,000
Mai 78,300 2,977,000 2,900 227,000
Juni 86,100 3,186,000 2,400 198,000
2 Vierteljahr 242,500 9,401,000 8,200 659,000
Juli 88,200 2,788,000 2,000 169,000
August 85,100 2,489,000 1,900 173,000

England. — Das englische Pfund.

Die englische Regierung hat am 20. September die Be-
stimmung der Gold Standard Act von 1925, laut welcher die
Bank von England verpflichtet ist, die gesetzlichen Zahlungs-
mittel gegen Gold in einem bestimmten Verhiltnis umzu-
tauschen, aufgehoben. Damit hat die Funktion des Pfund als
einer wertbestindigen Goldwédhrung aufgehdrt und das Pa-
pierpfund ist sofort sehr stark im Kurs gesunken. Fiir die
schweizerische Seidenweberei, die die Hailfte ihrer Ausfuhr
nach Grofibritannien richtet, ist der Zusammenbruch der eng-
lischen Wihrung von grofiter Tragweite, denn es werden nicht
nur gewaltise Summen auf den schon getdtigten und noch zu
liefernden Auftrigen verloren, sondern es ist auch die normale
Abwicklung des kiinftisen Geschiftes in Frage gestellt.

Was fiir die schweizerische Industrie gilt, trifft auch auf
die Seidenindustrie der anderen Linder zu, fiir die England
ein groflies Absatzgebiet bedeutet. Man stellt sich denn auch
in Lyon, Como, Krefeld und Wien die gleiche Frage wie in
Ziirich, niamlich wie dem Unheil begegnet werden kdnne. Der
Verband der franzdsischen Seidenfabrikanten in Lyon ist in
seiner Eigenschaft als Organisation, die die weitaus grofiten
Interessen in London zu wahren hat, zuerst auf den Plan
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getreten und hat ein Einschreiten der franzSsischen Regierung
verlangt. Dieser Weg hat sich jedoch als aussichtslos erwiesen
und eine kiihle Ueberlegung hat dazu gefiihrt, dafl inbezug
auf die laufenden Auftrige der Rechtsstandpunkt anerkannt
werden muf}, der dahin geht, daffi die Vertrdge, ohne Riick-
sicht auf den Kurs der englischen Wiahrung zu erfiillen sind,
wenn die Bestellungen seinerzeit in englischen Pfund aufge-
nommen worden sind. Es ist dies auch die Auffassung der Lon-~
doner Handelskammer, die eine dffentliche Kundgebung in diesem
Sinne erlassen hat und um Nennung der festldndischen Firmen er-
sucht, die infolge der Pfundentwertung ihren Verpflichtungen nicht
nachkommen sollten. Dagegen erscheint es nur recht und billig,
mit dem englischen Kéaufer in Verhandlungen zu treten und
von diesem zu verlangen, dafl er wenigstens einen Teil des
Schadens trage, der durch eine Mafinahme seiner Regierung
verursacht worden ist. In Fillen, in denen es sich um ver-
spitete Zahlung, oder um auf Wunsch des Kunden zuriick-
gehaltene Lieferungen handelt, wird der Verkdufer mit Recht
auf der Entrichtung des vollen Pfundpreises bestehen, da
er nicht die Folgen der Versidumnis des Kiufers zu tragen
braucht. Bei neuen Geschiften endlich diirfte es sich empfeh-
len, nur mit Kursgarantie (1 Pfund = 25 Franken) zu ver-
kaufen; es lafit sich aber als Grundlage auch eine andere
wertbestindige Wihrung wie der Dollar denken, oder die
Deckung des Kursrisikos durch Verkauf eines entsprechenden
Pfundbetrages bei Abschlui des Geschiftes.

Die Lage ist zurzeit noch nicht abgekldrt und die Kund-
schaft in England insbesondere scheint sich der Tragweite
der Entwertung des Pfundes noch nicht bewufit zu sein. Es wird
sich auch zeigen, ob die britische Regierung eine Stabilisierung
des Pfundes beabsichtigt. Inzwischen wird man bei Abschlufl
neuer Geschdfte wohl eine gewisse Vorsicht walten lassen
miissen, und zwar auch mit Riicksicht auf die Mdglichkeit einer
ErhShung des englischen Zolles. In dieser Bezichung ist
die Aufnahme einer Zollklausel in den Vertrigen angezeigt.

Italien. — Zollerhhungen. Ohne vorherige Anzeige hat
Italien, mit Wirkung ab 25.September 1931, fast alle Waren,
fiir die keine handelsvertragliche Bindung besteht, mit einem
besonderen Zollzuschlag von 150 vom Wert belegt.
Von dieser Mafinahme werden in der Hauptsache Rohprodukte
betroffen.

Von Seidenwaren unterliegen folgende Artikel dem
neuen Wertzoll:

Krepp, ganz oder vorwiegend aus Kunstseide, im Ge-
wicht bis 30¢ je m?2,

Binder roh und gebleicht, ganz oder vorwiegend aus
Naturseide und ganz aus Kunstseide.

Niederlande. — ZollerhShung. Die Regierung hat einen
Gesetzesentwurf eingereicht, der eine allgemeine ZollerhShung
vorsieht. Waren, die einem Zollsatz von 80y unterliegen,
sollen in Zukunft einen Zoll von 100 vom Wert entrichten.

Der Wiener Seidenmarkt im Jahr 1930. In der Wiener ,All-
gemeinen Handels-Zeitung verdffentlicht der Club der Textil-
vertreter Wiens einen Bericht iiber Textilindustrie und Handel
Oesterreichs im Jahr . 1930. Ueber den Geschiaftsgang in
Seidenwaren wird folgendes gesagt: Dieser Zweig der Textil-
branche hat im Vorjahre ganz besonders Abbruch erlitten. Die

INDUSTRIELLE

Umsitze der bedeutendsten europidischen Secidentrocknungs-
Anstalten im Monat August 1931:

1931 1930 Januar-August 1931
kg kg kg
Mailand 453,555 605,550 4,020,940
Lyon 261,702 387,755 2,791,480
Ziirich 14,640 20,248 210,161
Basel 4,018 12,754 80,772
St-Etienne 13,243 17,652 134,461
Turin 12,639 14,995 170,132
Como 14,626 22,893 146,622
Deutschland.

Die Geschiiftslage der deutschen Seidenstoffwebereien hat
sich in der zweiten Hilfte des Monats September erfreulicher-
weise ein klein wenig gebessert. Es war einzelnen Betrieben

Griinde hiefiir sind nicht nur allein in dem Fallen des Roh-
materials, welches sich in seinem DPreisniveau starker als
Wolle und Baumwolle gesenkt hat, zu suchen, sondern in
der mit diesen Artikeln bedingten Mode. Vor allen Dingen
hat sich im vergangenen Jahr nach verschiedenen Jahren einer
Seidenmode, die Richtung nach Wolle klar kristallisiert; ferner
wurden von den grofien ausldndischen Seidenfabrikanten iiber-
aus grofie Rohwarenstocks weit unter dem aktuellen Erstehungs-
preis abgestofien, sodafl in der Preiisgestaltung gewisser, friiher
mafigebender Seidenartikel wie Cré€pe de Chine, Crépe satin,
Tiille etc. eine vdllige Preisunklarheit herrschte. Schliefilich
hatte auch Seide unter der kolossalen Nachfrage nach Imi-
tation aus Kunstseide enorm zu leiden.

Argentinien. — Zollerhohung fiir Posipaketsendungen. Laut
Mitteilung der Schweizer. Gesandtschaft in Buenos-Aires unter-
liegen von nun an alle Waren, die in Argentinien in Post-
paketen oder maritfimen Paketen (colis maritimes) eingefiihrt
werden, einem Zollzuschlag von 259, selbst wenn der Empfan-
ger ein Geschiiftstreibender ist. Bis jetzt wurde dieser Zu-
schlag nur auf solchen Sendungen erhoben, die nicht fiir
Geschéftsleute bestimmt waren.

Brasilien. — Zollfreiheit fiir Maschinen usw. zum Markierea
von Geweben usw. Gemidfi einem Dekret vom 29. Juli 1931
werden Maschinen, die ausschliefilich zum Markieren von Ge-
weben und Erzeugnissen aus solchen dienen, sowie Walzen
und Blidtter zum Pausen, Binder zum Markieren und Klischees
und Stempel zum gleichen Zweck, bis 31. Dezember 1931
zollfrei zugelassen, falls sie durch Webereien oder durch Fa-
briken zur Herstellung von Gewebeerzeugnissen eingefiihrt
werden.

Costa Rica. — Zollerbshungen. Gemifi einer Meldung im
britischen ,Board of Trade Journal” sind durch Dekret vom
10. August 1931 die Zdlle fiir eine Anzahl Waren erhSht wor-
den, so u.a. auch fiir Kunstseidengewebe von bisher
8, auf 11 Colones fiir das kg brutto.

Britisch-Indien. — Zollerhohungen. Das Schweizerische
Generalkonsulat in Bombay teilt mit, dafl mit Wirkung vom
30. September 1931 an, alle bestehenden Zollansédtze um
250 erhdht worden sind. Fiir Kunstseidengarmne
wird der Zoll von 1090 auf 1590 vom Wert und fiir Kunst
seidengewebe von 2000 auf 4000 vom Wert erhdht.

Persien. — Einfuhrverbot und Warenbeschlagnahme. Die
franzdsische Gesandtschaft in Teheran teilt mit, dafl ein per-
sisches Gesetz vom 25. Februar 1930 die Einfuhrmdoglichkeit
einer groflen Zahl von Waren davon abhingig mache, dafl
die erforderlichen Zahlungsmittel (Devisen) von einer Kontroll-
Kommission bewilligt wiirden. In der Erwartung, daf} dies
geschehen werde, sind erhebliche Mengen der im erwidhnten
Gesetz aufgefiihrten Waren nach Persien gesandt worden;
sie wurden jedoch zur Verzollung nicht zugelassen und unter
liesen nunmehr der vorgesehenen Beschlagnahme dutch die
Regierung, sofern sie nicht spitestens bis 23. Oktober 1931
das Land wieder verlassen. Zu den Waren, die von dieser
Bestimmung betroffen werden, gehdren auch Gewebe jeder
Art ganz aus Seide oder Kunstseide, sowie Ge
webe aus Bourrettegarnen und Seidenabféllen.

NACHRICHTEN

mdglich, mit der Stundenzahl etwas heraufzugehen. Allerdings
ist die vor Eintritt der Krise iibliche Arbeitszeit nicht erreichf
und wird diesen Winter auch kaum erreicht werden.

Die Schwierigkeiten aller Art bestehen weiter. Bekannt:
lich miissen alle Steuern und Lasten an den Staat ganz be
sonders piinktlich abgefiihrt werden. Fiir verspdtete Bezahlung
erhebt der Staat geradezu wucherische Verzugszinsen. Da
die Finanzlage immer noch so angespannt ist, gehen Gelder
von den Abnehmern nur schleppend ein und mancher Postet
mufl als verloren abgebucht werden. Die Preise sind riick:
liufig und werden sich in der ndchsten Zeit auch nicht e~
kolen. Bevorzugt werden leichtere Qualitdten; besonders 10
Kunstseide.

Mit ¢rofleren langfristisen Auftrdgen ist fiir die Zukunft
nicht zu rechnen, es wird weiter ein ,Sofort-Geschaft® bleibet
Dies zwingt natiirlich die Fabriken, ein verh#ltnisméaflig grofies
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Lager in Fertigware zu halten, wenn sie iiberhaupt Geschifte
machen wollen.

Infolge der englischen Finanzkrise wird die Lage am Schluf
des Berichtsmonats wieder ungiinstiger beurteilt. Sollte die
Krise einen ernstlichen Charakter annehmen, so werden Riick-
schlige auf den deutschen Markt nicht ausbleiben. .y

Textilbilanz der Leipziger Herbst-Messe. Die diesjihrige
Textilherbstmesse wurde von 655 Ausstellern beschickt, die
eine Ausstellungsfliche von 11,030 gm belest hatten. Der
Herbstmesse des letzten Jahres gegeniiber bedeutet dies einen
Riickgang der Ausstellerzahl um 11,200, der Ausstellungs-
fliche um 14,80p. Auf die Textilindustrie entfiel von der ge-
samten Ausstellungsfléche ca. rund 100. Das Ergebnis ent-
sprach den heutigen krisenhaften Zustinden. Einzelne Fir-
men haben trotz alledem ganz gut abgeschnitten. Die Ab-
schliisse hielten sich im allgemeinen infolge der geschwiichten
Kaufkraft der Bevolkerung in engen Grenzen. Viele Ein-
kiufe: beschrinkten sich auf die Ergdnzungen fiir das be-
vorstehende Weihnachtsgeschift. Die Auftrige wurden grofiten-
teils fiir sofortise Lieferung erteilt. Inbezug auf Dreise,
Lieferungs- und Zahlungsbedingungen zeigten die Aussteller-
firmen grofles Entgegenkommen. Die Dreise sind erheblich
zuriickgegangen. pb.

England.

Steigende Kunstseidenproduktion. T.K. Die englische Kunst-
seidenindustrie befindet sich trotz der allsemeinen Wirtschafts-
krise in einer auflerordentlich giinstigen Lage. Die Nachfrage
nach. Kunstseidengarnen und Kunstseidenfabrikaten steigt fort-
gesetzt. Im Juli konnte infolgedessen auch die Produktion an
Kunstseidengarnen und Kunstseidenabfillen wieder erhSht wer-
den. Sie stellte sich auf 4,900,000 1b und hat damit, wie fol-
gende Uebersicht zeigt, den hdchsten Stand in diesem Jahre
erreicht.

Englands Kunstseidengarn-und abfall-

Seit Mirz des Jahres ist die Kunstseidenproduktion all-
monatlich um 200—300,0001b gestiesen und ist, was noch
wichtiger ist, vom Markt glatt aufgenommen worden. Im Juli
wurden 4,620,000 1b Garne und 219,7001b Abfille von den Ver-
arbeitern gekauft. Das bedeutet fiir 1931 ebenfalls einen Re-
kord. Léngst nicht so giinstig lieB sich die Ausfuhr in Kunst-
seidenwaren an. In den ersten sieben Monaten des Jahres
wurden 22,701,159 Quadratyards an reinen Kunstseiden- und
Mischgeweben ausgefiihrt. Das sind 14,651,031 Quadratyards
weniger als im Vorjahre. Von diesem Riickgang entfallen
mehr als ein Drittel auf Indien und rund ein Fiinftel auf
Kanada. Die englische Kunstseidenausfuhr nach Niederldndisch-
Indien ging ebenfalls betrichtlich zuriick. Britisch-Siidafrika
ist der einzige Markt, wo Fortschritte erzielt wurden. Das
Hauptabsatzgebiet ist jetzt Australien, das in den ersten sieben
Monaten des Jahres 2,730,760 Quadratyards abnahm, dann
folgt Kanada mit 2,413,631, Britisch-Siidafrika mit 2,168,861 und
Indien mit 1,181,721 Quadratyards.

Die Produktionskosten der englischen Baumwollindustric,
T.K. Die in Lancashire gefiihrten Beratungen iiber das Pro-
blem einer Senkung der Produktionskosten der Baumwollindu-
strie sind in ein neues Stadium getreten. Die Federation of
Master Cotton Spinners Associations hat die beiden grofien
Fachvereinigungen zu einer gemeinschaftlichen Konferenz ein-
geladen, auf welcher die wichtigsten technischen Fragen der
Spinnereien besprochen werden sollen, soweit sie im Zusam-
menhang mit der Senkung der Produktionskosten stehen.
Zweck der Konferenz wird es sein, Mittel und Wege ausfindig
zu machen, um die Konkurrenzfdhigkeit der englischen Baum-
wollindustrie soviel wie mdglich zu steigern. Allgemein ist man
der Auffassung, dafl dieser Schritt der Arbeitgeber als Ein-
leitung einer neuen Lohnsenkungsaktion zu werten ist.

Italien.
Das italienische Kunstseiden-Syndikat zustande gekommen.

produkfion.' T.K. Die schon seit langem geplante Errichtung eines italieni-
151 in 1b4 818%3000 schen Kunstseiden-Syndikats ist nunmehr durch die Griindung
Janiiaz 5,870,000 4’ 6 ’gOD der Italrayon zur vollendeten Tatsache geworden. Die neue
Fe}nuar 3,580,000 ’070’ Organisation hat ihren Sitz in Mailand und wird den Verkauf
Mar'z 4,040,000 3 ’g 0,000 der g¢esamten Produktion der Snia Viscosa, der Chatillon
Apfﬂ 3,820,000 3,200,000 und der Societd Generale Italiana iibernehmen, und zwar
Mai 20000 410,000 sowohl fiir Italien wie fiir den Weltmarkt. Im Verwaltungs-
Jurfl 4,050,000 4940,900 rat der neuen Gesellschaft sitzen je zwei Vertreter der
Jukt 4,900,000 3,020,000 drei angeschlossenen Konzerne. Den Vorsitz fiihrt Senator
Insgesamt 28,780,000 29,180,000 Borletti, der gleichzeiti¢ Vorsitzender in der Snia Viscosa
Betriebs~-Uebersicht der Seidentrocknungs-Anstalt Ziirich
Im Monat August 1931 wurden behandelt:
Franzisisehe, "
Seidensorten 8yrie, Brousse, | ltalienische | Canton China China Japan Japan Total A;%%St
Tussah efe. weifl gelb weify gelb
T Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 1,818 1,088 15 — 234 — — 3,155 4,562
Trame . . — 103 — 781 291 958 — 2,133 2,562
Grege . 229 1,667 — 604 1,570 305 1,602 5,977 9,697
Crépe . — 1,235 2,140 — — — — 3,375 3,427
Kunstseide . . — — — — — —_ — 6,768 839
Kunstseide-Crépe . — — — — = -~ = 1,690 103
2,047 4,093 2,155 1,385 2,095 1,263 1,602 23,098 21,190
5 " Stdrke u.|| Nach~ Ab-
Sorte Titrierungen Zwirn Elastizitat| messungen| kochungen Analysen
Nr. Auzahl der Prohen Nr. Nr. N Nr. Nr. -
Organzin . . . . 71 2,084 8 25 — 2 — Baumwolle kg 2
Trame . . . 28 690 13 6 - 1 —
Grege | 179 5,364 — 6 — 3 —
Crépe i 12 | 222 25 — — - 28
Kunstseide . . . | 66 | 1742 11 24 — - 21
Kunstseide-Crépe . 4 | 496 30 9 — _ 18 Der Direktor:
400 ‘ 10,598 87 70 — 6 67 Bader.
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Seidentrocknungs~Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom Monat August 1931

i August Jan./Aug.
Sondlfioptert 1931 | 1930 | 1931 | 1930
und netto gewogen
Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 1,295 1,764 16,675 17,297
Trame 457 317 5,867 6,248
Grege s @ 2,266 10,673 58,0563 59,647
Divers . . . . . — — 177 7,865
4,018 12,764 80,772 91,057
Kunstseide . . . 161 — 9,747 1,154
Elastizi-
Unter- Nach- " Ab-
suchung Titre messung Zwirn Z;:ﬁrll:ed kochung
in Proben Proben Proben Proben -Proben
Organzin . 1,140 _ 340 400 —
Trame . . 170 — 100 — —
Greége 660 — 60 40 —
Schappe — 25 50 400 —
Kunstseide 1,505 33 478 384 —
Divers . 10 10 10 — —
| 3485 | 68 1,088 | 1224 -

Brutto gewogen kg 1499.
BASEL, den 31. August 1931.

Der Direktor:
J. Oertli.

ist. Die Produktion wird nach den Absatzmdglichkeiten kon-
tingentiert, was im Inlande ja schon seit einigen Jahren der
Fall war. Man erwartet, dafl das neue Kartell dazu beitragen
wird, wieder gesunde Verhiltnisse auf dem Weltkunstseiden-
markt zu schaffen.

Polen.

Umstellung der Tuchfabriken auf Seidenfabrikation. Da
der Tuchabsatz stark zuriickgeht, haben sich zahlreiche Tuch-
fabrikanten im Lodzer Textilbezirk auf die Herstellung von

Seidenwaren umgestellt. Diese werden iiberall stark gesucht.
Sowohl die Kunstseiden- als auch die Seidenindustrie hat sich
gut entwickelt. bp.

Tschechoslowakei.

Beschiftigungsriickdang in der Textilindustrie. T.K. Der
Beschiftigungsgrad in der ostbShmischen Textilindustrie hat
sich in den letzten Monaten stdndig verschlechtert. Nach dem
letzten Bericht ist die Zahl der beschdftigten Arbeiter auf
40,000 gesunken, wobei ein Arbeiter g¢rofitenteils nur einen
Stuhl gegeniiber zwei und drei in friitheren Jahren bedient,
und die wochentliche Arbeitszeit zwischen 36 und 43 Stunden
schwankt. In der gleichen Zeit des Jahres 1929 wurden mnoch
50,000 Arbeiter beschédftigt, bei Vollbetrieb der Maschinen
und mehreren Arbeitsschichten. In den Spinnereien werden
degenwirtig sogar ganzwochige Arbeitspausen eingelegt. Fast
die Halfte aller dem Kollektivvertrag angeschlossenen ost-
bohmischen Textilbetriebe arbeiten stark eingeschrinkt.

Japan.

Aus der japanischen Seidenindustrie. Bekanntlich hat die
japanische Regierung bedeutende Mittel zur Verfiigung ge-
stellt, um die im Lande lieg¢enden Rohseidenvorrite (es handelt
sich zurzeit um einen Stock in der Hohe von rund 100,000
Ballen) nicht verschleudern zu miissen. Diese Seidenmenge ist
denin auch dem Verkehr vorldufig entzogen, bedeutet jedoch
eine stiandige Gefahr inbezug auf die Preisgestaltung und es
ist infolgedessen begreiflich, dafi nach Mitteln und Wegen
gesucht wird, um diesen gewaltigen Posten auf unschidliche
Weise loszuwerden. Wie das Mailander Ente Nazionale Se-
rico in seinen wdchentlichen Berichten meldet, wird, um fiir
dic Naturseide eine neue Verwendungsmdglichkeit zu schaffen,
in Japan nunmehr der Versuch g¢emacht, Gewebe aus
Seide auch fiir Midnnerkleidung anzufertigen; dabej
wird an Ersatz fiir die wollenen Kleiderstoffe gedacht. Bisher
sollen schon 21 Qualitdten hergestellt worden sein, und zwar
auch solche fiir Winterkleider. Als besonderer Vorteil dieser
neuartigen Gewebe wird hervorgehoben, dafl sie leichter sind
als Wollstoffe, dafl sie nicht unter dem Ungeziefer leiden, leicht
zu waschen und im Winter warm und im Sommer frisch sind,
keinen Staub aufnehmen usf. Die Erzeugung ist bisher aller-
dings nur in kleinem Umfange aufgenommen worden. In
diesem Zusammenhang wird ferner mitgeteilt, dafl auch in
Italien Kleiderstoffe fiir Herren aus Seide hergestellt wer-
den, die an die Stelle der gebrauchlichen Wollstoffe treten
sollen.

ROHSTOFFE

Die Katastrophe auf dem Weltbaumwollmarkt.

T.K. Als die deutsche Regierung das Angebot des Federal
Farm Boards in Washington beziiglich der kreditweisen Be-
lieferung mit 800,000 Ballen Baumwolle im Werte von 40
Millionen Dollar ablehnte, hat sie durchaus richtig gehandelt.
Der damals schon recht niedrige Preis ist namlich inzwischen
noch bei weitem unterboten worden. Die Lokopreise in New
Orleans sind Ende August auf 6,65 Cents per 1b gesunken,
gegeniiber 8,41 Cents Mitte des Monats. Damit ist ein Re-
kordtiefstand erreicht worden, der seit 1899 nicht mehr unter-
boten worden ist. Hervorgerufen worden ist dieser neue
Preissturz durch den jlingsten Bericht des Washingtoner Acker-
baubiiros vom 8. August, der eine Ernte von 15,584,000 Ballen
gedeniiber 13,932,000 Ballen im Vorjahre und 14,828,000 Bal-
len vor zwei Jahren annimmt.

Der Ertrag per Acre ist allein um 38,1 Ib von 147,71b
in der Vorsaison auf 185,81b gestiegen. Damit ist das beste
Vorkriegsniveau beinahe wieder erreicht worden. Fiir die Jahre
1909/13 ergab sich ndmlich ein Durchschnitt von 1821b per
Acre. Die Produktionskosten haben sich dadurch
enorm verbilligt; auch gedeniiber der Vorkriegszeit, denn die
Ausgaben fiir die Bewidsserung, die Arbeitskrifte und das Saat-
gut sind stark zuriickgegangen. Wenn nun auch die Schitzungen
fir den 8. August einen Ernteertrag von 15,584,000 Ballen
ergeben, so ist damit natiirlich noch nicht gesagf, dafi diese
Menge auch tatsdchlich entkdrnt werden wird. Das Wetter

wird noch eine grofie Rolle bis zur Ernte spielen, und ein
schlechter Sommer kdnnte das Ergebnis beeintrdchtigen. Aller-
dings nicht in dem Umfange, daB an dem Rekordiiberschuf
dieses Jahres etwas Wesentliches gedndert werden konnte
Bisher betrigt der Ueberschufl aus der alten Ernte immer noch
9 Millionen Ballen. Fiir das nichste Erntejahr werden nach
dem letzten Bericht also rund 25 Miilionen Ballen zur Ver
fiigung stehen. Auf der anderen Seite erreicht aber der Verr
brauch nur hdchstens 11 Millionen Ballen, so daf also fiir
das neue Erntejahr ein Gesamtiiberschuffi von 14 Millionen
Ballen Baumwolle zu erwarten ist.

Es ist unter diesen Umstinden verstindlich, daff sich das
Farm Board zu drakonischen Mafinahmen geger
den unerwiinschten Baumwollsegen entschlossen
hat. Es hat den Baumwolle anbauenden Staaten vorgeschlagem
ein Drittel der gegenwirtigen Anbauflédche eim
fach zu vernichten. Jede dritte Furche in den Baum
wollfeldern soll unterpfliigt werden, und das Farm Board isf
davon iiberzeugt, dafl diese Anbaueinschrinkung, wenn Si€
sofort vorgenommen wird, den Farmern nur Nutzen bringt:
Man will diesen Nutzen in den hdheren Preisen fiir die geger
wirtige und zukiinftise Ernte und in den Ersparnissen IUf
Pfliickung und Entkdrnung erblicken. Die Vernichtung der
Anbaufliche soll spitestens am 1. September begonnen uf
am 15. September beendet werden. Das Programm des Far®
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Boards sieht aber noch weitere Stiitzungsmafinahmen vor.
So will man den Baumwoll-Stabilisierungsgesellschaften nicht
erlauben, vor dem 31. Juli 1932 etwas von ihrem Besitz zu
verduflern und weiterhin darauf dringen, dai die Genossen-
schaften, die von ihnen unterstiitzt werden, eine gleiche Hal-
tung Dbeziiglich der Vorrdte aus dem Jahre 1930 annehmen.
Auf diese Weise will man eine Verringerung des ge-
samten Baumwollvorrates um mindestens vier
Millionen Ballen erzielen.

Ob die Vernichtungsplane wirklich zur Durchfiihrung kom-
men, erscheint noch zweifelhaft. Das Projekt ist jedenfalls
eine Verzweiflungsmafinahme, gegen die sich das gesunde
Wirtschaftsempfinden der ganzen Welt straubt. Zu der gleichen
Zeit, wo in Deutschland und anderen Liéndern viele Menschen
nicht mehr in der Lage sind, sich widrmende Kleidungsstiicke
fir den Winter zu besorgen, kann man es nicht verstehen,
daf} Werte, die zu billigen Preisen an die Masse zur Ver-
teilung kommen sollten, einfach vernichtet werden, ohne noch
irgendwelchen Nutzen zu bringen. Man darf aber trotzdem
nicht {ibersehen, daf} es sich bei den angekiindigten Pldnen tat-
sichlich um die einzige Mdglichkeit, die noch zur Stabilisierung
des Baumwollmarktes geblieben ist, handelt. Die bisherigen
Anbaueinschrankungsmafinahmen haben sich als vollig unzu-
linglich. erwiesen. Auflerdem tritt Rufiland in diesem Jahre mit
mindestens zwei Millionen Ballen Baumwolle an den Welt-
markt heran, und damit wird der Ueberflufl noch vergrofiert.
Baumwolle kostenlos an die minderbemittelte Bevolkerung

zu verteilen, kann dem Baumwollhandel nichts helfen, denn
dann wird ja mnatiirlich auch die Absatzmdglichkeit fiir den
Rest verringert. In Deutschland ist man natiirlich nicht an
hohen Baumwollpreisen interessiert, wohl aber an stabilen.
Der jetzige Zustand hat iiberall zu einer vdlligen Deroute in
der Baumwollspinnerei und -weberei gefiihrt. Solange die
Preise bestindig sinken und keinerlei Aussicht auf Besserung
vorhanden ist, halten die Kdufer naturgemidfl aufs #duflerste
mit ihren Eindeckungen zuriick, und darunter leidet der ganze
Geschiftsgang. Wie aus den Kreisen der deutschen Baum-
wollindustrie berichtet wird, hat ja schon die zweite Julihdlfte
einen auflerordentlichen Auftragsriickgang gebracht, und das
Geschiéft bestand nur noch in der Abstoflung von Lagerposten,
wihrend keinerlei langfristige Auftrige mehr eingingen.

Vereinigte Staaten von Nordamerika.

Opposition gegen den Baumwollvernichtungsplan. T.K. Der
Vorschlag des Federal Farm Boards an die Gouverneure von
14 Baumwollstaaten, der dahin ging, dafl ein Drittel der
Baumwollanbaufidche vernichtet werden sollte, hat nicht viel
Gegenliebe gefunden. Bisher sind von den Gouverneuren
von sieben Staaten offizielle Erkldarungen abgegeben worden,
die eine strikte Ablehnung des DPlanes darstellen. Von den
restlichen sieben Staaten haben sich bisher nur drei fiir den
Plan ausgesprochen, widhrend die Antwort der iibrigen vier
Staaten noch aussteht.

SPINNEREI - WEBEREI

Die Lunometrie.

Eine rationelle Garn- und Gewebepriifung. Von Otto Pennenkamp, Wuppertal-Barmen.

Die Lunometrie ist zu einem modernen textilwissenschaft-
lichen und textilpraktischen Begriff geworden, handelt es sich
doch um ein rationelles, zeitsparendes, exaktes, objektives und
organisch aufgebautes mechanisches Priifverfahren fiir Tex-
tilien aller Art, hauptsidchlich fiir Gewebe, Maschengebilde.
Garne usw. Kein Geringerer als Professor Dr. Paul Heer-
mann, Berlin-Lichterfelde, der frithere Vorsteher der Textil-
abteilung am Staatlichen Materialpriifungsamt in Berlin-Dah-
lem, hat diesen Begriff nach dem Namen des Erfinders und
Herstellers, Peter Luhn in Wuppertal-Wichlinghausen, geprigt
und die Methode selbst wie auch die wissenschaftlichen Grund-
lagen in dem im Dezember 1930 neu erschienenen Werke
iber: ,,Mikroskopische und mechanisch-technische Textilunter-
suchungen® eingehend geschildert. Deshalb diirfte alle Tex-
tilfachleute die praktische Seite der Lunometrie, die im fol-
genden erdrtert wird, besonders interessieren.

Grundlage der Lunometrie ist das Lunometer, ein selbst-
titiger Faden- und Maschenzihler, Gewebepriifer, Rietpriifer
Glanzmesser und Einzelfadendickenmesser. Es besteht aus
einer ziemlich starken, facettierten Spiegelglasscheibe, auf deren
Unterseite ein Liniensystem angebracht ist. In Verbindung mit
Randskalen, die die Ziffern fiir englischen Zoll, franzosischen
Zoll und Zentimeter enthalten, stellt dieses sehr prizise
optische Instrument ein Meflwerkzeug fiir die verschiedensten
Textilzwecke dar. Man kann die Fadendichten fiir Gewebe
aller Art in den vorgenannten Mafien in wenigen Augenblicken
ablesen. Es erscheint ndmlich nach Auflesung dieses Instru-
mentes auf dem Gewebe eine aus Wellenlinien und Linien-
kurven bestehende Interferenzfigur. Unter Interferenzen ver-
sttht man in diesem Falle die Erscheinungen, die durch die
Brechung der Lichtstrahlen durch ein engmaschiges Linien-
System auf einer Textilware hervorgerufen werden. Die Unter-
SShicdc zwischen den auf dem Lunometer angebrachten feinen

inien und den Fadenkreuzungen, -Flechtungen, -Schlingen,
'MaSChen, -Kriimmungen, -Zwirnungen usw. bewirken durch
die damit verbundene Lichtbeugung, dafl auf dem zu unter-
Suchenden Textilprodukt ein Interferenzbild erzeugt wird, wel-
ches in seiner Gestalt dem bekannten Moireeffekt gleicht und
Ovale, elliptische, kreisformige, hyperbolische oder parabolische

Orm annimmt. An der Stelle, wo sich die Kurven der Inter-
Crenzfigur scheiteln, wird die Dichtenziffer abgelesen. Mit

ilfe einer Umrechnungstabelle lassen sich im Bereiche von

25 bis 480 Fiaden per englischen Zoll die Einstellungen fiir
franzdsische Linien und fiir Krefelder Feine feststellen. Durch
Verschieben des Instrumentes kann man an jeder Stelle des
Gewebes Ablesungen hinsichtlich der Fadendichte und der
Gewebestruktur vornehmen.

Plotzliche Verdnderungen in der Fadenzahl zeigen sich
in einer Knickung der Wellenlinien der Interferenzfigur. Wech-
selt die Fadendichte innerhalb einer Stelle, so verlaufen die
Linien zum Teil in paralleler Richtung zur Skala. In &hn-
licher Weise lassen sich Fadenverlagerungen, Fadendicken-
schwankungen, unregelméflige Fadenstellen usw. leicht und
in wenigen Sekunden registrieren. Aufler Geweben, maschen-
artigen Gebilden usw. kdnnen mit dem Lunometer u.a. Webe-
blitter, Fadenfldchen, Einzelfiden, Drahtsiebe, Spiralen, Ge-
winde usw. gemessen werden.

Die Glanzmessung mit Hilfe des Lunometers geschieht
derart, dafl man das Instrument querseitié im spitzen Winkel
auf das Priifmaterial stellt und ein Standardmuster nebenlegt.
Die Konformitdt bezw. die Abweichung der Interferenzlinien
von Ausfall- und Musterware sind fiir die Beurteilung der
Glanzstufung ausschlaggebend.

In Verbindung mit anderen Apparaten lassen sich mit
dem Lunometer fast sdmtliche mechanischen Textilpriifungen
durchfiihren. So ist der Lunometer-Jlluminator zum Durch-
leuchten von Geweben, Maschengebilden, Farbenmustern oder
Fadenfldchen bestimmt. Der Apparat besteht aus einem Kasten
aus massivem Dunkel-Eichenholz, in welchem sich ein Spiegel
befindet, durch den das in der angehidngten Messingkapsel
untergebrachte Soffitenlicht nach oben durch die Spiegelscheiben
des Auflagetisches reflektiert wird, und zwar in Form von
fein zerstreutem Tageslicht infolge Zwischenschaltung ver-
schiedener Gldser. Unter stidndig gleichbleibenden Beleuch-
tungsvoraussetzungen konnen sogar die feinsten Gewebeteile
deutlich beobachtet werden. Bei farbiger Durchleuchtung kom-
men manche der beschriebenen Untersuchungsgegenstinde viel
kontrastreicher zur Erscheinung. Mit dem Lunometer-Farben-
Sucher, der auf einer Doppelglasplatte 13 verschiedene Farb-
tonungen enthilt, ist verhdltnismédfig schnell und einfach die
bestgeeignete Durchleuchtungsfarbe festzustellen. Man legt
den Farbensucher auf die Durchleuchtungsfliche des Jllumi-
nators. Das dariiber angeordnete Gewebe zeigt sofort bei der
Durchleuchtung die am besten verwendbarste Farbe, die so-
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dann als Farbenfolie zwischen zwei Spiegelglasplatten in der
ganzen Durchleuchtungsfliche eingeschaltet wird. Die Warme-
ausstrahlung der gut ventilierten Soffitenlampe wird vermit-
tels einer sinnreichen Eijnrichtung von der Durchleuchtungs-
fliche abgehalten, so dafl diese stets kiihl und in gleichméfiger
Temperatur bleibt. Somit kdnnen auch die empfindlichsten und
feinsten Stoffe unverdndert beobachtet werden. Grofiere Ge-
webefldchen, beispielsweise bei notwendigen Priifungen von
Warenstiicken, lassen sich iiber den ganzen Jlluminator aus-
breiten. Die auf der vorziiglich belichteten Durchleuchtungs-
fliche zum Vorschein kommenden Interferenzbilder sind, zu-
sammen mit den Lunometer-Angaben, im Bedarfsfalle sehr
leicht zu photographieren.

Fiir die Priifung von Garnen mufiten bei Verwendung des
Lunometers besondere Apparate geschaffen werden, die eine
Fadenuntersuchung mit ¢rofiter Genauigkeit hinsichtlich der
Spannung, Parallelitit und Abstinde bei der Nebeneinander-
auflage des Fadengutes zulassen. Mit dem neugeschaffenen
Lunometer-Universal-Garnpriifer kann man bis zu 100 Féden
auf einen Zentimeter nebeneinander legen. Die Bildung der-
artiger exakter Fadenflichen wird durch Einschalten der Féden
in die Ginge von Spiralfedern erzielt. Die Ginge der Spiral-
federn, deren Abstinde dem Fortlaufen des Fadenfiihrers
entsprechen, werden in die Zihne eines Kammes versenkt.
Durch, diese prizise Einstellung ist die Fadenflachenbildung
von allergrofiter Genauigkeit und Gleichmifligkeit.

Natiirlich kann man fiir bestimmte Untersuchungen die

Fiaden ohne Spiralen direkt in die Kdmme, unter Umstdnden
auch ohne die letzteren aufwickeln. Die Kdmme sind zwischen
zwei Spiegelglasplatten von 250 zu 220 Millimeter versenkbar
angeordnet, und konnen durch Stellschrauben sowohl in der
Hohe wie auch nach der Seite eingestellt werden. Sehr
praktisch ist auch die Folierung der Glasplatteninnenfldchen,
die auf der einen Seite in schwarz und auf der anderen Seite
in weifl ausgefiihrt ist. Somit kann man je nach Farbe der
Garne auf der Seite priifen, die den Kontrast des Materials
zur Unterlage am schdrfsten herauskristallisiert. Auflerdem
kénnen die Folien fortgenommen und die Garne, eventuell
durch Ausschalten der riickseitig gelagerten Faden, in der
Durchsicht betrachtet werden.

Hat man die Fadenfliche aufgewickelt, so versenkt man die
beiden Kédmme und schiebt abwechselnd oben und unten die
Spiralen nach und nach vorsichti¢ zusammen. Die Faden-
enden sind in kleine konische Hikchen festgeheftet, welche
beim Zusammenschieben im Glaskonus mitbewegt werden.

Durch Auflegen des Lunometers auf die zusammengeriickte
Fadenfliche werden Dicke, Volligkeit und GleichmidBigkeit des
Garnes schnellstens abgelesen. Alle Ergebnisse werden mit
Unterstiitzung einer fiir diesen Zweck herausgebrachten Um-
rechnungstabelle festgestellt. Als Grundlage der Lunometer-
Faden-Gleichmafigkeitspriifungen gelten dieselben Voraus-
setzungen wie bei den Gewebepriifungen; die Art der Inter
ferenzbilder gibt iiber die Garnbeschaffenheit weitgehend
Aufschlufl. (Schluf3 folgt.)

Lohnt sich der Ankauf gebrauchter Maschinen ?

Die Textilindustrie macht bdse Zeiten durch, aber den sie
beliefernden, von ihr abhidngigen Maschinenlieferanten geht es
noch schlechter. Keiner der Kunden hat jetzt die Mitfel, neue
Maschinen anzuschaffen und wenn schon einer durch die
Marktverhiltnissc in die Notwendigkeit versetzt wird, seinen
Maschinenpark ergénzen zu miissen, dann forscht er zuerst
in Fachblédttern nach allfdllig darin zum Verkauf ausgeschriebe-
benen gebrauchten, idltern Maschinen.

Es ist begreiflich, dafl in Zeiten wie den gegenwirtigen
dem Angebot gebrauchter Maschinen aus stillgelegten Fabrik-
betrieben zu verlockend billigen Preisen ganz spezielles In-
teresse seitens mancher Betriebsinhaber entgegengebracht wird.
Allein mir scheint, dafl dem Risiko, welches stets mit dem
Ankauf gebrauchter, alter Maschinen verbunden ist, doch zu
wenig Beachtung geschenkt wird. Von den Kiaufern derselben
wird offenbar die Tatsache iibersehen, dafl heute neue und
moderne Maschinen zu der mifilichen Marktlage angepafiten,
sehr vorteilhaften Preisen zu haben sind. Die Preisdifferenz
zwischen g¢ebrauchten und neuen, den Forderungen des be-
treffenden Betriebes entsprechend konstruierten Maschinen wird

dadurch gering und kann nicht ausschlaggebend sein, weil
1. gebrauchte, dltere Maschinen in keinem Falle g¢leich

leistungsfihig sind, wie neue Maschinen mit allen zeitgemifien,
praktisch bewidhrten Verbesserungen, welch’ letztere einerseits
auf Vermehrung, anderseits auf Verbilligung der Produktion
abzielen, somit eine erhebliche Reduktion der Gestehungs-
kosten der Erzeugung herbeizufiihren vermdgen. Als nihere
Begriindung sei hier nur beispielsweise erwihnt, dafl simtlichen
Spinnmaschinen dlteren Datums ein kleines, wenig Garn halten-
des Kopsformat eigen ist, das bedingt, dafl die Kops rascher
voll, also hédufiger abgezogen werden miissen, als dies bei neu-
zeitlichen Konstruktionen mit groflem Hub der Spindeln der
Fall ist. Das oftere Abnehmen der vollen Kops erzeugt
Stillstinde, wihrend denen selbstredend die Maschinen nicht
produzieren.

2. Die Rentabilitit eines Spinnerei- und Webereibetriebes
hingt in der Hauptsache von den Gestehungskosten seiner
Fabrikate ab, die bei geringer Leistungsfihigkeit der verwen-
deten Maschinen stark in die Hohe schnellen. Ein Betrieb
mit g¢ebrauchten alten Maschinen wird niemals mit einer
maschinell modern eingerichteten Fabrik in erfolgreichen Wett-
bewerb treten konnen. Wie sehr die Rentabilitit eines Unter-
nehmens von der Giite und Leistungsfihigkeit der Maschinen
beeinflufit werden kann, beweist die Tatsache, daBl mehrere
englische Grofibetriebe in Manchester und Umgebung selbst
in Zeiten der Hochkonjunktur (wihrend des Krieges) zufolge

ihrer wenig produktiven Maschinerie nicht in der Lage waren,
auch nur eine kleine Dividende auszuschiitten.

3. Gebrauchte dltere Arbeitsmaschinen miissen nach ihrer
Demontage in einer Maschinenfabrik griindlich {iberholt werden.
Bei Vornahme dieser Arbeit stellen sich dort in der Regel
eine Menge notwendiger Nacharbeiten heraus, die man bei der
dem Ankauf vorausgehenden Besichtigung nicht gewahr wurde.
Die Kosten fiir das Ueberholen und den Ersatz abgeniitzter,
ausgelaufener Teile sind ganz erhebliche, aber trotz alledem
bleibt die Leistungsfihigkeit solch reparierter Maschinen klein
denn, wie schon gesagt, besitzen alle dlteren Maschinen nur
ein kleines Kops- und Spulenformat und auBlerdem lassen sich
die Geschwindigkeiten im giinstigsten Fall nur um ein geringes
erhShen. Nach erfolgter Besichtigung einer gebrauchten An-
lage ldfit sich wohl ein Urteil {iber deren Zustand abgeben,
eine Garantie, wie sie der Ké&ufer beim Bezug neuet
Maschinen erhilt, kann nie abgegeben werden.

4. In den seltensten Fillen und meistens nur bei einer
bestimmten Gattung, konnen disponible Maschinen tel quel
anderswo so aufgestellt werden, dafl sie ohne weiteres in den
Maschinenpark hinein passen. Gewdhnlich miissen solche Occa:
sions-Maschinen erst noch verlingert oder gar noch verkiirzf
werden. Manchmal ist der Kdufer gezwungen, auf ein anderes
Fabrikat iiberzugehen, eben nur um der Linge oder anderer
Dimensionen wegen, oder um iiberhaupt so eine billige alte
Maschine zu bekommen. Der damit verbundene Nachteil be
steht in der Anlage eines fiir die fremde Konstruktion notigen
Lagers von Reserve- und Ersatzteilen und nur zu oft resu-
tiert daraus Verwechslung und Irrtum beim Bestellen solcher
Teile. Dadurch wird die Einheitlichkeit der Zubehdr, Wi
Spulen, Hiilsen und andere Spinnerei- und Webereiutensilien
gestort zum Schaden eines reibungslosen Betriebes.

5. Gebrauchte Maschinen ilteren Datums haben, das braudt
eigentlich gar nicht gesagt zu werden, eine kiirzere Lebens:
dauer und erfordern eine hdhere Abschreibungsquote als neut
solide Maschinen. Ihr Kraftbedarf ist grofler, indem selbst
bei Erneuerung der Lager die Achsen und Zapfen sich erst
wieder in diese einarbeiten miissen. Die ausgelaufenen Stellen
derselben werden meistens nicht behoben. Erhohter Kraft
verbrauch bedeutet natiirlich eine Verteuerung der Gestehuﬂgs'
kosten, also eine Verschlechterung der Rentabilitdt. Der Ein-
bau von Kugellagern ldfit sich selten durchfithren, wo er f“(’%'
lich ist, verteuert er natiirlich sofort die ,alte billige Maschin€ -

Es lieBen sich noch mehrere Griinde anfithren, die $€5¢

einen Ankauf gebrauchter, dlterer Maschinen sprechen, ma:
lasse die Hinde davon, denn er lohnt sich nicht! K. v. Heuse”
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Wie in der amerikanischen Baumwollindustrie rationalisiert wird.

Nach einem von Herrn Sydney S. Paine, Prisident der Textile Development Co., Boston, dem Internationalen Baumwollkongref erstatteten Bericht.
(SchluB)

Besondere Beachtung verdient das Mischen der Baumwolle,
denn schlechtes Mischen verursacht mehr Webstuhlstillstinde,
als man glaubt. Spricht man dariiber mit einem Fabrikanten,
so wird er sagen: ,Ja, wir machen das sehr guf, wir machen
eine Mischung von 10 bis 20 Ballen”, oder einer #hnlichen
stattlichen Anzahl, und dann gehen wir in die Abteilung, in
der sich das Oeffnen vollzieht, und sehen einen erstklassigen
Ballenbrecher, der von 10 bis 20 Baumwollballen umgeben ist.
Der Ballenbrecher wird ein schdnes, langes Lattentuch haben;
doch wenn wir seine Arbeitsverrichtung beobachten und eine
Uhr herausnehmen, so werden wir finden, dafl das erste Latten-
tuch ein Stiick Baumwolle von einem Ballen in Intervallen
von 1—3 Minuten auswirft. Selbst wenn der Ballenbrecher
mit einem kilometerlangen Lattentuch versehen und von 1000
Baumwollballen umgeben wire, wire es ausgeschlossen eine
entsprechende Mischung zu erzielen, wenn die Stiicke von
aufeinanderfolgenden Ballen in Abstdnden von einer Minute
ausgeworfen werden. In den Vereinigten Staaten zieht man
das Zusammenarbeiten von mehreren kleinen Brechern vor,
die parallel laufen, so dafl von ihnen fortwihrend Baumwolle
auf ein endloses Band geworfen wird. Es werden beispiels-
weise in einem Unternehmen blofi an 50,000 Pfund Baumwolle
pro Woche bendtigt, und doch hat die Abteilung, in der sich
das Oeffnen vollzieht, 12 Brecher, die gleichzeiti¢ unaufhdrlich
Baumwolle liefern. Dadurch erzielt man eine ausgezeichnete
Baumwollmischung und wir konnten in einem Betrieb, der
vom alten System zum neuen iibergegangen war, die erstaun-
lichsten Resultate nicht nur inbezug auf die Garnstirke, son-
dern auch inbezug auf die Webstuhlstillstinde beobachten.

Man konnte da einwenden: ,,Dies mag richtig sein, aber in
unseren Fabriken stehen Stocke zum Mischen und Ausreifen
der Baumwolle in Verwendung.“ Fiir einige Arbeiten eignen
sich Stocke ausgezeichnet zum Ausreifen der Baumwolle. Was
aber das Mischen anbetrifft, so ist ein Stock besser als gar-
nichts; wenn man aber die Sache mit mathematischer Ge-
nauigkeit untersucht, so wird man feststellen miissen, daf}
Stocke manchmal gut mischen, aber manchmal auch nicht. Das
beste Mittel, um gleichmidBiges Garn herzustellen, besteht
darin, dafl die Baumwolle in gleichen und homogenen Mengen
in den Brecher eingefiihrt wird. Wenn die Baumwolle jedoch
von verschiedener Dichte ist, so ist auch das Vliel im Vorder-
teil der Schlagmaschine verschieden schwer. Man mufy sich
daher die Frage stellen, ob die Dichte der Baumwolle im
unteren Teil des Stocks nicht grdfier ist als im obern. Um
m sehen, ob dies einen Unterschied macht, wurden Wickel
vom oberen Teil des Stocks genommen und dann solche vom
unteren Teil. Das Ergebnis, nicht nur bei den Wickeln der
Vorschlagmaschine, sondern auch bei denen der Ausschlag-
maschinen, war {iberraschend.

Nun ist die Frage der Garnelastizitit zu erdrtern. Soweit
es sich um das Laufen der Webstiihle handelt, ist es viel wich-
tiger, ein elastisches Garn zu haben, als ein verhiltnismafig
starkes Garn, das nicht elastisch ist. Wenn man beides zu-
gleich haben kann, so ist es natiirlich umso besser. Die Elasti-
ztit ist groftenteils von der Spannung zwischen Karde und
Webstuhl abhiingig. Es gibt wenige Fabriken, die den so
wichtisen Grundsatz, dafi die Spannung nicht zu grofi sein
darf, in seiner ganzen Tragweite erkennen. Eine Fabrik stei-
gerte die Reififestigkeit ihres Garns um etwa 61bs (bei 23er
Garn), indem sie die Strecken mit verniinftiger Spannung
laufen lieB. Man sieht auch oft Schlichtmaschinen, die das

arn  zwischen der Quetsch- und Streckwalze um 3—59%
Strecken. In diesem Stadium ist das Garn nafl und iber-
mifliges Strecken nimmt ihm seine vitale Kraft.

Schwankungen sind in einer Fabrik der grofite Fehler, den
Man aber sogar in gutgefiihrten Betrieben héufig vorfindet.
Vor allem sind hier Schwankungen in der Geschwindigkeit, Ein-
stellung, Spannung und Drehung gemeint. Man kann z. B. oft
Sd_lWankungen von 600 bis 1000 Drehungen per Minute in der

Pmdelgeschwindigkeit an ein und derselben Maschine beobach-
fen. Nicht geniigend stark gespannte Triebrdder spielen hier
ine wichtise Rolle, und wenn Binder erst ausgewechselt wer-
den, wenn sie reiflen, so ‘sind eben Unregelmiafigkeiten in

°r Spindelgeschwindigkeit unvermeidlich.

q Betrachten wir nun eine andere Seite des Problems, ndmlich

8 der Aufstellung verniinftiger Gleichgewichte. In der

Baumwollindustrie kann fast jede theoretische Norm erreicht
werden, wenn man gewillt ist, den Preis dafiir zu bezahlen,
Es kann aber fiir ein Unternebmen nur von Nachteil sein,
wenn es in irgend einer Hinsicht iibertreibt. Eine Fabrik hat
nichts davon, wenn sie das, was sie mit der rechten Hand
gewinnt, mit der linken Hand verliert. Auch hier sei ein Bei-
spiel angefiihrt. Es ¢ibt viele Fabriken, die im Spinnen mit
Hochverzug {ibertrieben haben und es ist hier zu erwidhnen,
dafl die europidische Praxis in dieser Hinsicht viel weiter
gegangen ist als die amerikanische. Viele haben den Punkt
iiberschritten, bei welchem sich die Vorteile vermindern. Eine
Fabrik hatte z.B. ungewohnlich starken Verzug auf den Spinn-
maschinen, jedoch im Durchschnitt ungefdhr 250 Fadenbriiche
bei 1000 Spindeln und pro Stunde bei 30er Kettgarn. Unserer
Ansicht nach ist die Arbeit einwandfrei, wenn die Zahl der
Fadenbriiche bei 1000 Spindeln und pro Stunde 40 betrdgt.
Der Fabriksleiter weist mit Stolz auf die Ausschaltung eines
Fleyerprozesses hin, doch, wenn die Spinner weniger als ein
Viertel der Seiten bedienen konnen, als es unter normalen
Umstinden mdglich wire, so iibertreibt man mit dem Verzug
und verliert Geld.

Die gleichen Grundsidtze kann man auf die Tourenzahl an-
wenden. Oft wird 30er Kettdarn mit einer Spindelgeschwindig-
keit von 8000 bis 11,000 Touren pro Minute gesponnen. Nun
becbachtet man aber, daf}, wenn die Geschwindigkeit viel
groffer ist als 9000 Touren, die Fadenbriiche so rasch zu-
nehmen, dafl der kleine durch die Produktionssteigerung er-
zielte Gewinn, durch die Notwendigkeit, mehr Hilfskrifte an
den Spinnmaschinen zu verwenden, mehr als verloren geht.

Ein sehr wichtiges Streben von heutzutage ist auf grofiere
Copse gerichtet. Wenn eine Fabrik unndtige Arbeit beim
Abnehmen und Aufstecken vermeidet, so spart sie unndtige
Kosten. Es handelt sich hier um einen Nachteil, mit dem
dltere Unternehmungen sehr hdufig behaftet sind. So sahen
wir beispielsweise an Spinnmaschinen, die grobes Garn liefern,
Kettspulen mit etwa zwei Unzen Garn und in anderen Unter-
nehmungen solche mit iiber 5 Unzen. Der alte 6 und 7 Inch
Hub wurde durch einen 8 Inch und in einigen Fillen selbst
9 Inch hohen ersetzt. Dasselbe ldfit sich von den Web-
stuhlbdumen sagen. Bei einem Tuch, das schwer zu weben
ist, standen frither 12 bis 14 Inch Baumscheiben in Gebrauch,
wihrend jetzt 22 Inch Baumscheiben beniitzt werden. Die in
der Bedienung und inbezug auf die Webstuhlstillstinde er-
zielte Ersparnis ist offensichtlich. In der Spinnerei kann durch
die Verwendung groferer Vorgarnspulen viel gespart werden.
Bisher beniitzten viele Fabriken fiir grobe Garnnummern 8mal
4 Vorgarnspulen, wihrend man heute die Verwendung von
10mal 5 Spulen fiir sehr zweckmiBig hilt. Dadurch beansprucht
das Aufstecken nur mehr halb soviel Zeit. Mit andern Wor-
ten, wenn die Maschinen richtig funktionieren, so kann durch
¢roflere Dimensionen der verwendeten Spulen eine sehr be-
trichtliche Ersparnis erzielt werden.

Beziiglich des Spinnens sei noch erwihnt, dafl in Amerika
nur mehr in sehr wenigen Fillen Selfaktoren in Verwendung
stehen. Die dortigen Unternehmungen spinnen mit gutem
Erfolg 100er und selbst 120er Garn auf Ringspinnmaschinen.
Manchmal werden sogar noch feinere Garne auf diese Weise
hergestellt. Jedenfalls findet man unter 100 amerikanischen
Spinnereien vielleicht nur eine, die noch Selfaktoren. ver-
wendet im Gegensatz zu den europdischen, wo sie noch sehr
gebréduchlich sind.

Zusammenfassend kann man sagen, dafl die Arbeit, die
die amerikanische Methode genannt wurde, in folgendem
bestand:

1. Die grundlegenden Elemente, die jeder Maschine und
jedem Arbeitsvorgang eigen sind, so wissenschaftlich als nur
mdglich zu analysieren.

2. Jede unndtige Arbeit zu vermeiden.

3. Die Arbeitsverrichtung und Arbeitsleistung der Maschi-
nen unausgesetzt zu iberpriifen.

4, Finen Betriebsplan aufzustellen mit Riicksicht auf das
Gleichgewicht, das zwischen den einzelnen variablen Grofien
bestehen soll, und unter Vermeidung jeder Uebertreibung.

5. Die wirtschaftlichsten Groflen und Typen auszusuchen,
wenn Maschinen ersetzt werden sollen.
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Miides Material.

In der letzten Zeit bin ich immer wieder dariiber befragt
worden, was man denn eigentlich unter einem ,miiden oder
iibermiideten’* Material verstehe. Man habe diesen Ausdruck
gehort und gelesen. Tatsdchlich hat man sich frither nicht
so ausgedriickt.

Erst vor wenigen Jahren kam mir selbst diese Bezeichnung
unte: die Augen beim Lesen von wissenschaftlichen Ab-
handlungen {iber die Untersuchung verschiedener Werkstoffe.
Besonders auch beim Stahl z.B. bedient man sich der Rede-
wendung, er sei iibermiidet und meinte damit eine Ueber-
beanspruchung beim Streben nach hdchster Qualitdt oder bei
der Verwendung bezw. Vorbereitung des Stahles fiir irgend-
einen Zweck in der Maschinenfabrik. Auch bei zu weif
gehender Rationalisierung haben sich Erscheinungen einge-
stellt, die als Ermiidung bezeichnet wurden. Friither hatte
man eben drastischere Ausdriicke fiir solche Wahrnehmungen.

Die Gegenwart pflegt sich durch den Einflul der Wissen-
schafter aber viel humaner zu duflern. Der alte Praktiker hat
alles auch erkannt, gab ein einfaches Urteil und ging ohne
weiteres iiber gewisse Tatsachen hinweg oder ordnete ent-
sprechende Mafinahmen an. Ein Textilrohstoff kann schon von
Anfang an eine Art Miidigkeit besitzen, die mit der Entwick-
lung, der Gewinnung, Verpackung, Lagerung und noch vielen
anderen Handlungen zusammenhdngt. Das Material hat alsc
an seiner urspriinglichen Qualitdt eingebiifit; es zeigt sich
nicht mehr so elastisch, hat den Glanz verloren und ladfit
sich weniger gut bearbeiten oder formen, hat, kurz gesagt,
gelitten. Alle weiter noch folgenden Manipulationen im Tex-
tilwerk konnen diese Miidigkeit vielleicht nicht mehr aus-
gleichen, sondern vergrdfiern sie nur. Stellen wir uns beispiels-
weise einen Ballen Baumwolle vor, der seine Form unter
groflem hydraulischen Druck erhalten hat, die gegeben bleibt,
solange die Eisenreifen den Ballen fest umfassen. Bleibt
nun das Material iibermidflig lange unter dieser Pressung auf-
bewahrt, so kann es unmdoglich dabei gewinnen. In der Spin-
nerei sorgt man dann allerdings wieder dafiir, daf} sich das
Material erholen kann, wenn das nicht bereits zu spidt ist.
Es kann bei den verschiedenen Operationen aber ebenfalls
wieder zu stark leiden miissen. Viele lange Fasern werden zer-
rissen bei der Entwirrung, beim Kardieren, Kimmen, Strecken
und Ausspinnen. Fiir die Anzahl der Drehungen haben sich
empirische oder praktisch bewihrte Zahlen herausgebildet, die
beobachtet werden miissen, um dem Garn diejenige Festigkeit
zu verleihen, welche angemessen ist dem dazu verwendeten
Faserstoff. Eine Ueberdrehung setzt in der Regel die Reiflkraft
schon wieder herab und macht die Faden miide. Bei der
Untersuchung zeigt sich das an gewissen Stellen. Wird dann
das gesponnene Garn noch verzwirnt, so kann sich ein Aus-
gleich vollziehen zugunsten der Haltbarkeit; es kann sich aber
auch die Uebermiidung steigern und dem Endprodukt ver-
mehrten Schaden zufiigen. Sobald dann dem Material als
Kette oder als Schufl zuviel zugemutet wird, ergeben sich
schon in der Weberei mehr oder weniger Stdrungen, zuletzt
in der Ausriistung. Viele kleine Fehler bei Marquisette und
anderen Drehergeweben weisen auf solche Ueberbeanspruchun-
gen hin, denen das Material nicht mehr gewachsen war.

Beim Dédmpfen der Garne nach dem Spinnen, namentlich
aber beim Sengen kann das Ziel {iberschritten werden.

Dann wird das Garn noch gespult und muf} allerhand Mar-
terinstrumente passieren, damit der Faden vielleicht recht
fest aufgewunden wird, indem man bereits seine Elastizitit in
Anspruch nimmt. Man bildet sich daraus sogar etwas ein,
ohne sich Rechenschaft dariiber zu geben, dafi das Material
darunter leidet. Oft mufl es derart hart gewunden auch noch
lange liegenbleien, bis es weiterverarbeitet wird und hat dann
nicht selten einen wertvollen Teil seiner Qualitdt verloren,
ist miide geworden. Das wird bei der Parallelspulung schlim-
mer sein wie bei der Kreuzspulung. Der alle Folgen iiber-
denkende Weber hat jedes Material nach seiner Eigenart und

es namentlich bei der Spulerei mdglichst sorgfiltig behandelt.
Er hat es, wie man sagt, nicht unndtig geplagt. Von der Plage
leitet sich bekanntlich die Miidigkeit ab.

Sehr viel kann in dieser Beziehung bei der Schlichterei ge-
tan werden, um dem Material die Kraft zu erhalten, ihm sogar
mehr Widerstandsfdhigkeit zu vermitteln. Sollte aber jemand
glauben, er vollbringe eine grofle Tat, wenn er die Kette stein-
hart bdumt und das mit Hilfe von Prefiwalzen erreicht, so
kann er sich auch sehr tduschen. Man stelle sich bei einem
grofien Zettel die Wirkung auf den inneren Teil vor, namentlich
wenn der Baum auch wieder lingere Zeit auf das Abarbeiten
warten mufl. Die Fadenkraft muf} einbiiflen, und wer auf-
merksam ist, dem wird es auch nicht entgehen, dafl die Zettel
allméhlich weniger gut laufen; das Garn ist matt geworden.
Selbstverstdandlich hat das alles einen bestimmten Einflufl auf
das Tuch. Es liegt wie leblos da, falls auch in der Aus-
riistung noch weiter gesiindigt wurde. Schon das Garn kann
in der Bleicherei, Farberei, Druckerei und Mercerisation miide
und matt geworden sein durch unrichtige Behandlung, und 1afit
sich in der Weberei nur mit gewisser Miithe weiterverschaffen.
Genau so leidet eventuell die Ware in der Ausriistung, wenn
den einzelnen Operationen die Sorgfalt mangelt oder iiber-
méflig viele notwendig sind, um einen bestimmten Effekt zu
erreichen. Man klagt z.B. jetzt vielfach dariiber, dafl die Ge-
webe so wenig Elastizitdt besitzen und nach der Wasche stark
eingehen. Aus diesem Grunde werden gewisse ausldndische
Gewebe bevorzugf, weil sie besser erscheinen und die Kund-
schaft, d.h. den Konsumenten mehr befriedigen. Eine Er-
klirung mag darin zu suchen sein, daff man die Stoffe aus
irgendeinem Grunde streckt und reckt, bis das Hochstmafl
erreicht ist. Selbstverstindlich wird ein solcher Stoff in der
spiter folgenden Wische wieder bis zu einem gewissen Grade
zuriick¢ehen, und dann ist vielleicht das auf ein Mafl zuge-
schnittene Kleidungsstiick pldtzlich zu knapp. Wiirde man da-
gegen das natiirliche Bestreben des Stoffes, in der Ausriistung
einzugehen, kiirzer und schmiler zu werden, mehr auswirken
lassen, so hidtte in vielen Fillen das nadelfertige Gewebe einen
fiir den Gebrauchszweck richtigeren Charakter. Es wiirde ihm
mehr Elastizitdt innewohnen. Und gerade diese ist doch so
auflerordentlich wertvoll fiir das zu verarbeitende Garn und
den zu tragenden Stoff. Natiirlich haben wir da je nach dem
Verwendungszweck und dem allgemeinen Wesen des Gewebes
bestimmte Forderungen zu erfiillen; eines schickt sich nicht fiir
alle. Das die englischen Herrenkleiderstoffe so beliebt machen-
de Geprige bezieht sich nicht allein auf das vorziigliche Ma
terial, nach praktischen Grundsdtzen vorbereitet und verspon-
nen bezw. verwoben, sondern hauptsichlich auch darauf, daff
man die verhiltnismiflig einfache Ausriistung nicht iibermafig
schnell vor sich gehen ldft. Auf diese Weise behilt das Ma-
terial seine natiirlichen Eigenschaften viel besser und der Stoff
hat nicht nur ein gutes Aussehen, sondern auch einen ange-
nehmen Charakter im Griff, erweist sich viel linger tragfihis
Vielleicht kehrt man zu solchen Methoden wieder mehr zuriick,
went man einsehen gelernt hat, daB die heutige Art des
Hastens und Jagens schlieflich auch unbefriedigende Resul-
tate hatte. §

Mit dieser Bemerkung mochte ich iibergehen auf die entr
sprechende DPflege des Menschenmaterials. Dieses Wort hat
auch erst im Weltkrieg bekanntlich seine Bedeutung erhalten
allerdings in einem wenig menschlichen Sinne. Als dann die
Mechanisierung aller Arbeit immer mehr Fortschritte machte
und das gefliigelte Wort ,Rationalisierung® weltbedeutend
wurde, da vergal man auch oft das Miidewerden des mit-
mechanisierten Menschen, wihrend die Wissenschaft von der
Ermiidung des Werkstoffes sprach. Gliicklicherweise aber hat
man schon in abertausenden von Betrieben immer dasjenige
Mafl und Ziel gegeniiber dem Material walten lassen, das der
natiirliche und praktische Sinn vernunftgemif eingab. A.Fr

Das Abfallproblem — ein Rechenexempel!

Der wichtigste Punkt bei der Frage der Materialabfille ist
das Problem der g¢rofitmdglichen Vermeidung aller Abfille.
Natiirlich sind in einer Weberei Materialabfille nicht zu ver-
meiden, man soll aber immer nach dem Minimum trachten.
Auf das ,,Wie" wollen wir ein andermal zuriickkommen. Heute

soll uns nur die Frage beschéftisen, wie man aus den unver
meidlichen Abfdllen den gréfiten Nutzen zieht.

Bei der heutigen schlechten Wirtschaftslage und den nif?d'
rigen Rohmaterialpreisen ist der Handel mit Abfallmaterialien
nicht auf Rosen gebettet. Die Fabrik mufl also damit red
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nen, dafl sie fiir ihre Abfélle einen sehr geringen Erlds
herausschlagen wird. Dies zwingt dazu, Materialabfille weit
mdoglichst zu vermeiden. Den Wert der unvermeidlichen Ab-
fille kann man aber dadurch erhdhen, dal man dieselben
ganz rein sortiert auf den Markt bringt. Dabei werden wir
aber die Beobachtung machen, dai das Sortieren unter Um-
stinden sehr viel Geld kostet. Es kann sogar sehr leicht
vorkommen, daff man fiir das Sortieren mehr Geld aus-
gibt, als spdter die Abfille einbringen. Die Kosten der Ab-
fallsortierung miissen wir daher auf ein wirtschaftliches Maf}
herunterdriicken. Dies ist dadurch zu erstreben, daf das Sor-
tieren sofort da vorgenommen wird, wo der Abfall entsteht,
Wir werden weiter unten untersuchen, bei welchen Arbeiten
dies moglich ist, wollen aber nochmals mit allem Nachdruck
betonen, daf} iiberall da, wo der Abfall kostenlos sortiert wer-
den kann, dies auch unbedingt durchgefiihrt werden mufl. Die
Betriebsleitung mufl immer wieder die einzelnen Arbeitspldtze
auf diesbeziigliche richtige Durchfiihrung nachsehen. Koénnen
wir ein prozentual grofies Quantum Abfédlle mit wenig Kosten
sortieren, so wird das Sortieren des restierenden Quantums
in wirtschaftlichen Grenzen mdglich sein, und ein befriedigender
Erlés die Unkosten decken.

»Was“ und ,,wie“ soll sortiert werden? Das richtet sich
nach den verschiedenen Arbeitsoperationen und dem zu ver-
arbeitenden Material. Am meisten erl6st man, wenn die Ab-
fialle rein und gleichmaflig sind, d.h. keine fremden Bei-
mischungen aufweisen und von gleichmifliger Beschaffenheit
wie kurz, mittel, lang, Farbe, usw. sind. Es ist zu unter-
scheiden zwischen: Naturseide, Kunstseide, Schappe, Baum-
wolle, Wolle usw. Ferner mufl in Roh- und Gefdrbtmaterial
getrennt werden. Bei defarbtem Material ist wieder einzu-
teilen in schwarz, weil und farbig. Mancher Abfallkdufer
hat noch andere Sortierwiinsche, die man bei giinstigem An-
g¢ebot mdglichst einhalten soll.

Gehen wir dem Entstehen der Abfille nach, so finden wir
den ersten Abfall dann, wenn beim Eingang des Materials
Kisten, Ballen oder Pakete nicht sorgfiltis behandelt bezw.
gedffnet werden. Auch ungeeignete Lagerung kann unter Um-
stinden zu Verlusten fithren. Die so entstandenen Abfille
sind sofort artweise zu trennen, damit ein Vermischen mit
andersartigen Abfdllen nicht mehr vorkommen kann.

Im Verarbeitungsprozefi des Materials entsteht der erste
Abfall in der Winderei. Hier handelt es sich zumeist um
lingere Reste, feine Fiaden usw., die auch verhiltnismafig
rein von jeder einzelnen Winderin in ihrer Abfalltasche ge-
sammelt werden konnen. Voraussetzung ist, dafl die Winderin
nur eine Sorte Material verarbeitet. Nach der Ablieferung,
die je nach dem im Betriebe {iblichen Modus etappenweise
oder erst bei Restlieferung der Partie erfolgt, werden die Ab-
fille gleich sortenmiflig gesammelt. Da es sich nicht vermeiden
laflt, dafl sich in diesen Abfillen einige Unreinigkeiten be-
finden, werden dieselben von Zeit zu Zeit auf dem Sortier-
tisch nachsortiert, was aber nur wenig Zeit beansprucht. Ganz
lange Abfille, wie beschidigte Stringe usw. die nicht oder
nicht g¢anz gewunden werden konnen, sind dem Windermeister
(in) getrennt abzuliefern und werden von demselben im Strang-
sack untergebracht. Schwieriger ist die Sortierung, wenn die
Winderin gleichzeitig verschiedene Materialien verarbeitet. Diese
Abfille kommen vorerst in den Sack fiir gemischtes Material,

In der Zettlerei ist das Sortieren der Abfdlle am Ent-
stehungsort einfacher, weil die Zettlerin meist nur eine Ma-
terialsorte verarbeitet. Die Zettlerin sammelt das Material

in ihrem Abfallsickchen und liefert dasselbe ab, wenn sie
eine neue Partie erhdlt. Diese Abfdlle miissen dann spéter
noch auf dem Sortiertisch nachgesehen und in kurz und lang
getrennt werden, bei gleichzeitiger Entfernung aller Fremdkdor-
per. Langere Reste, welche durch Zuriicknehmen und Ab-
schneiden einzelner Gidnge vorkommen konnen, werden vom
Meister sofort im Abfallsack fiir Stringe untergebracht. Hat
die Zettlerin gleichzeiti¢ verschiedene Materialsorten zu ver-
arbeiten, so kommen diese Abfille in den Sack fiir gemischtes
Material.

Das Sortieren der entstehenden Abfille an den Spulmaschi-
nen ist unter Umstdnden sehr schwierig, bezw. gar nicht durch-
fithrbar; besonders dann nicht, wenn auf einer Spulmaschine
verschiedene Materialien oder roh und farbig gleichzeitig ge-
spult werden. Die Spulerin hat keine Zeit, das Abfallmaterial
getrennt zu halten; dasselbe kommt in den . Sack fiir ge-
mischte Abfdlle. Ist es zudem noch stark verunreinigt, so
kommt es gleich in den Sack fiir ,,Unrentables”, dessen Inhalt
nicht mehr sortiert wird.

Das Sortieren der Abfille in der Andreherei bereitet keine
Schwierigkeiten. Es ist zu trennen in kurz, lang, rein und
gemischt. Die Andreher- bezw. Knofenstellen sowie der so-
genannte Triem sind abzuschneiden. Letztere werden beson-
ders gesammelt, erstere kommen zum Kehricht. Um unniitze
Wege zu vermeiden, sollen in der Andreherei Kartons fiir
die einzelnen Abfallarten stehen. Von Zeit zu Zeit wird
der Inhalt derselben auf dem Sortiertisch rasch nachgesehen.

Die Abfille der Weberei bestehen hauptsdchlich aus Schufi-
material. ‘Die Sortierung am Stuhl ist nur dann einwandfrei
durchfiihrbar, wenn auf dem Stuhl nur eine Materialart ein-
geschlagen wird und das Kettmaterial den Wert des Abfalls
nicht vermindert. Die Webereiabfdlle diirfen nur lose, nicht
in Ballenform g¢esammelt werden.

Die aus den verschiedenen Abteilungen eingegangenen Ab-
fille miissen nun nachgesehen bezw. sortiert werden. Dabei
mufl man sich zuerst die Frage vorlegen: Was wird fiir sor-
tierte Abfille bezahlt? Und wieviel kostet das Sortieren?
Zeigt sich anhand sorgfiltis gesammelter Unterlagen, daf}
die Sortierung zu teuer kommt, dann kann man sich die Arbeit
ohne weiteres sparen.

Das Sortieren selbst wird in ein Grob- und Feinsortieren
unterteilt und auf einem grofien Sortiertisch vorgenommen.
Dieser Sortiertisch mufi passende HShe haben, damijt die
davorsitzende Sortiererin ihre Arme nicht unndtig anzustren-
gen braucht. Neben der Sortiererin stehen grofie Kartons bezw.
Kisten zur Aufnahme der verschiedenen Abfallarten. Es wird
der Inhalt der einzelnen Abfallsicke auf dem Tisch ausge-
breitet und grob sortiert. Eine intelligente Arbeiterin bekommt
im Laufe der Zeit den rechten Blick und eine flotte Hand und
wird tdglich ein nettes Quantum erledigen. Mit einem kurzen
Griff streift sie die einzelnen ,Handvoll”“ in den betreffenden
Karton. Sind die Kartons mit grob sortiertem Material ge-
fiillt, dann werden dieselben einzeln fein sortiert, d.h. alle
noch darin enthaltenen FremdkSrper werden entfernt. Volle
Sdcke ,fein sortiert werden zugendht, gewogen und erhalten
einen Anhinger mit den notwendigen Angaben iiber Inhalt,
Brutto- und Nettogewicht, Sortiererin und Tag der Erledigung.
Dasselbe wird in der Abfall-Liste eingetragen, so dafl man
jederzeit einen Ueberblick iiber die zurzeit vorhandenen Ab-
fille hat. Gleichzeiti¢ kann man einzelne Zeitabschnitte mit-
einander vergleichen. Nur rein sortiertes Material wird gut
bezahlt, darum ist die Arbeit der Sortiererin zu kontrollieren,
Das Sortieren ist ein Rechenexempel.

FARBEREI - APPRETUR

Das Verhalten der Wollfaser gegen Séduren.

Die Wollfaser wird durch konzentrierte Mineralsduren unter
Sleichzeitiger Losung vollstindig zerstdrt, doch erfolgt der An-
$riff weit langsamer, als unter gleichen Umstinden auf die
Baumwollfaser. Auf diesem Unterschiede beruht das Verfahren
der Carbonisation, das die Zerstorung von Pflanzenstoffen,
vornehmlich von Baumwolle und Kletten in loser Wolle, Kunst-
wolle und Wollenstoffen bezweckt. Das Carbonisieren besteht
Im Trinken der Ware mit verdiinnter Schwefelsdure (Salz-
Sdure, Chloraluminium usw.) und Trocknen bei ungefdhr 100°.

Die durch Verjagen des Wassers konzentrierte Saure zerstdrt
die Pflanzenstoffe, ohne jedoch die Wollfaser merklich anzu-
greifen. Die Wolle erleidet durch das Carbonisieren keine
irgendwie in Betracht kommende Einbufle an ihren wertvollen
Eigenschaften, insbesondere nicht an Festigkeit, Geschmeidig-
keit und Walkfahigkeit. Sie fiihlt sich nach dem Carbonisieren
nur ein wenig rauher an, weil die Oberhautschuppen jetzt
weniger dicht am Haarschaft anliegen, sondern etwas stirker
abstehen.
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Verdiinnte Mineralsduren, also Ldsungen, die nur einige
DProzente Sdure enthalten, haben wenig bemerkbare Wirkung
auf Wolle, werden aber von der Faser beim Kochen aufge-
nommen und mit grofler Zihigkeit festgehalten. Beim Kochen
mit etwas Sdure enthaltendem Wasser wird Wolle weniger
angegriffen, als beim Kochen mit reinem oder gar alkalischem
Wasser, und es empfiehlt sich deshalb, wo Wolle in heifien
Fliissigkeiten zu behandeln ist, wenn immer mdglich, in sauren
Flotten zu arbeiten, z.B. saure Farbstoffe zu verwenden,
in Fallen, wo deren Echtheit geniigt.

Beim Kochen mit miflig starker Schwefelsdure (2 Teile
Sdure und 3 Teile Wasser) 16st sich Wolle und liefert einen
an Lanuginsdure erinnernden Korper, der mit den sauren
Farbstoffen unl8sliche Niederschlige (Farblacke) liefert. Aufler
dieser entstehen noch andere Amidoverbindungen, wie Leucin
und Tyrosin, ferner Ammoniak, Schwefelwasserstoff usw.

Fiirstenhagen und Appleyard bestimmten die Menge von
Schwefelsdure, die aus kochender Lodsung aufgenommen wird,
indem sie Wolle mit genau gemessenen Mengen Schwefelsdure
kochten und die in der Fliissigkeit zuriickbleibende Sdure durch
Titrieren mit Methylorange als Indicator feststellten. Beij
Anwendung von 5 Gr. Wolle und 500 ccm Wasser erhielten
sie folgende Zahlen (die Prozente auf das Gewicht der Wolle
bezogen):

Angewendete In Losung Aufgenommene
Sduremenge: gebliebene Sdure: Sédure:
21/, 0o 0,380/ 2,120)
5 % 2,170 2,830/0
10 9% 6,37 %0 3,639
20 % 15,889 4,13%
40 %% 35,1890 4,829/

Die dergestalt auf¢enommene Sdure kann nicht leicht durch
Auskochen mit Wasser ausgezogen werden. So gab die mit
500 Schwefelsdure gebeizte Wolle bei jeweils einstiindigem
Kochen mit destilliertem Wasser (500 ccm Wasser fiir 5 Gr.
Wolle) nur die folgenden Mengen Sdure ab: Erstes Kochen
0,849/, zweites Kochen 0,349/, drittes Kochen 0,080/, zusammen
also 1,269%. Fernere Behandlungen zogen noch kleine Mengen
freier Sdure aus. Ein bedeutender Anteil schien jedoch dauernd
von der Faser aufgenommen und gebunden zu sein. Es ist
bemerkenswert, dafi Wolle, die mit beispielsweise 1090 Schwe-
felsdure gekocht und dann wiederholt, bis zur neutralen Re-
aktion, mit Wasser ausgekocht wurde, mit sauren Farbstoffen
in neutralen Bddern defirbt werden kann, wihrend diese
sonst betrichtliche Mengen Sdure in der Flotte verlangen.
Salzsdure, sowohl konzentrierte wie verdiinnte, verhdlt sich

gegen Wolle sehr dhnlich der Schwefelsdure. Allerdings greiff
sie die Faser weniger kraftig an. )

Konzentrierte Salpetersdure fdrbt die Wolle durch Bildung
von Xanthoproteinsdure gelb und [8st sie schnell auf, unter
reichlicher Entwicklung salpetriser Didmpfe und unter Er-
hitzung, die sich leicht bis zur Selbstentziindung der Ware
steigern kann. Von verdiinnter Salpetersiure wird die Wolle
ebenfalls durch Bildung von Xanthoproteinsdure gelb gefirbt.
Ist die Sdure nicht iiber 1,015—1,02 spez. Gew. (2—3° B.)
stark, so entsteht diese Verbindung nur langsam. Eine Siure
von dieser Stirke wird deshalb zum Abziehen der Farben
von aufzufdrbenden Kleidern oder Kunstwolle gebraucht.

Schweflige Sdure wird ebenfalls durch die Wollfaser aufge-
nommen und sehr zdhe festgehalten. Die schweflige Séure
dient zum Bleichen der Wolle, indem sie den derselben an-
haftenden gelben Farbstoff in eine farblose Verbindung iiber-
fithrt. Da sie infolge ihres Reduktionsvermdgens die Befesti-
gung mancher Farbstoffe verhindern oder solche entfirben
(bleichen) kann, so mufl ,geschwefelte” Wolle vor dem Be-
drucken mit oxydierenden Mitteln (Chlorkalk, Wasseroxyd,
Permanganat) behandelt werden, um die schweflige Sdure in
Schwefelsdure zu verwandeln.

Nach P. Richard wird Wolle durch salpetrige Sdure gelb
gefarbt und gleichzeitig diazotiert. Wird sie alsdann gespiilt
und durch alkalische LSsungen von Phenolen gefiihrt, so ent-
stehen je nach dem verwendeten Phenol verschiedene Farben,
vermutlich Azofarben. Diese Erscheinung weist auf das Vor-
handensein einer Amidogruppe in der Wollfaser hin. Prak-
tische Verwertung hat diese Beobachtung bisher nicht gefunden.

In Eisessig und starker Essigsdure quillt die Wollfaser
unter allmédhlicher Zerstdrung stark auf.

Weinstein wird nach einer Angabe von Bolley durch Kochen
in wisseriger Ldsung mit Wolle zersetzt. Es bleibt neutrales
weinsaures Kali in Ldsung, wihrend Weinsdure durch die Faser
gebunden wird. Fiirstenhagen und Appleyard kochten Wolle
eine Stunde mit 100 Weinstein und fanden durch Titrieren
mit Aetzkali und Phenolphtalein, dafl 5,69 in LJdsung ge-
blieben und 4,4% von der Faser aufgenommen waren. Jedoch
lassen diese Zahlen nicht ‘erkennen, inwieweit das Salz als
solches aufgenommen war oder Zersetzung erlitten hatte.

Gerbsdure wird in der Kilte nur in geringen Mengen von
dex Wolle aufg¢enommen und hat nur wenig Einwirkung auf
die Faser. Wird jedoch Wolle in einer Gerbsdureldsung ge-
kocht, so nimmt sie Gerbsdure auf und ihre physikalischen
Eigenschaften werden verdndert. Sie erhidlt dadurch einen
»barschen Griff. Ing. Wi.-Ha.

Das Ausbluten buntgemusterter Strick~- und Wirkwaren.
Von Férbereitechniker W. K.

Unter der Bezeichnung ,,Ausbluten versteht der Férberei-
fachmann das Auslaufen der Farbe in der Waische.

Fast tdglich laufen bei den Wirk- und Strickwarenfabrikan-
ten sowie Farbereien Beanstandungen ein; auch fehlt es nicht
an Fragen, die in dieser Angelegenheit an die Redaktionen
und Fragekdsten fiihrender Textilfachzeitschriften gerichtet
werden, um diesem Uebel mit Erfol¢ begegnen zu konnen.

Es ist immer wieder die gleiche Erscheinung, dafl Schwarz,
dunkle Marineblau-, Braun-, Rot- und andere satte Farb-
tone den Anspriichen einer Waische nicht geniigen und mit
weiflen oder hellen Garnen verarbeitet, die fatale Eigenschaft
des Ausblutens zeigen.

Ist einem Kunden ein derartiger Fall unterlaufen, so wirkt
sich die Katastrophe aus; das gewaschene Kleidungsstiick ist
verdorben und wird dem Geschidft, von welchem es gekauft
ist, mit der Forderung auf Schadenersatz zur Verfiigung ge-
stellt. Der Verkdufer, welcher den Artikel im guten Glauben
einer geniigenden Waschechtheit aufnahm, ist verdrdert, weil
er Gefahr lduft, einen Kunden eingebiifit zu haben und stellt
die beanstandete Ware, unter Umstdnden den ganzen Posten,
dem Fabrikanten zur Verfiigung. Der Wirkwarenfabrikant,
welcher auch den Schaden nicht auf sich nehmen will, be-
lastet letzten Endes seinen Firber dafiir. Bekanntlich ist
zu guter Letzt der Ausriister immer der Siindenbock, an dem
derartige Schwierigkeiten hdngen bleiben. Es soll hier keines-
falls der Férber in Schutz genommen werden, sondern die
Sachlage rein objektiv beurteilt werden.

Wenn dem Férber genaue Angaben iiber die gewiinschten

Echtheitseigenschaften der Ware bei Erteilung des Farbauf-
trages degeben werden, ist es nicht allzu schwierig, den ge-
stellter Anspriichen von seiten der Kundschaft zu geniigen.
Bei Neumusterungen tut der Wirkwarenfabrikant gut, wenn
er sich iiber die neuen Farbstellungen mit seinem Firber
unterhdlt, und die Echtheitsmdglichkeiten der verschiedenen
neuausgemusterten Tdne mit ihm bespricht. Es ist jedem
Ausriister bekannt, dafl es durchaus nicht immer mdglich
ist, satte Farbtdne von besonderer Lebhaftigkeit absolut echt
herzustellen. Dabei spielt auch das in Frage kommende Faser-
material eine wesentliche Rolle. Wie oft kommt es z. B. vof,
dafl dem Firber ein Auftrag Baumwollgarn nach einem Seiden-
oder Kunstseidenmuster zu firben, erteilt wird. Solche Leb-
haftigkeiten auf Baumwollgarnen zu erzielen, geht immer au
Kosten der Echtheit. Ein anderes Beispiel aus der Praxis:
Ein grofier Posten Baumwollgarn soll nach einer mit Methyl-
violett gefirbten Seidenprobe absolut licht- und waschecht
ausgeriistet werden; dabei darf aber die Lebhaftigkeit keine
Einbufie erleiden. Dafi derartige Auftrige mit den vorge
schriebenen Echtheitseigenschaften einfach unausfithrbar sind,
braucht kaum erdrtert zu werden.

Wenn sich der Wirkwarenfabrikant schon bei der Aus
musterung neuer Artikel mit seinem Firber {iber die ver
schiedenen Echtheitsmdglichkeiten ausspricht und auf Grund
der gehabten Unterhandlung solche Farbtone wihlt, die den
gestellten Anspriichen geniigen, kann fiir beide Teile von
vornherein mancher Verdruffi und Schaden erspart bleiben:
Es ist auch unbedingt erforderlich, bei Aufgabe eines Auf
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trages, dem Firber genaue Angaben iiber die gewiinschten
Anforderungen zu geben, die inbezug auf Echtheitsanspriiche
an die fertige Ware zu stellen sind.

Fiir Strick- und Wirkware kommt neben Wasch- und Licht-
echtheit bei Badeanziigen auch die Seewasserechtheit in Be-
tracht. Nur bei genauester Prizisierung der jeweiligen An-
spriiche ist es dem Farber mdglich, fiir die Ausfiihrung des
Auftrages solche Farbstoffe zu wihen, wodurch die Kundschaft
in jeder Beziehung zufriedengestellt wird.

Das Kapitel ,,Waschechtheit“ ist iibrigens eine Sache fiir
sich. Dafl in vielen Haushaltungen selbst gut waschechte
Farbungen durch unsachgemidfie Behandlung verdorben wer-
den, konnte in letzter Zeit an verschiedenen Reklamationen
einwandfrei festgestellt werden. :

Alle diese unliebsamen Differenzen, Reklamationen und
Schadenersatzanspriiche kdnnten beseitigt werden, wenn eine
engere Zusammenarbeit zwischen Fabrikant und Ausriister an-
gestrebt wiirde.

MODE-BERICHTE
Pariser Modebrief

Befracktungen iiber die Entwicklung der neuesten
Pariser Modetendenzen.

Die elegante Damenwelt wie auch die Fachwelt stellt gerne
einmal fest, in welcher Weise sich die neue Mode in ihren
hauptsédchlichsten Linien umgestaltet hat. Wir wissen, daf§
die Pariser Modeschdpfer in allerletzter Zeit sehr viel Neues
herausgebracht, fiir einen wirklichen, tiefdehenden Umschwung
in der gesamten Mode gesorgt haben. Die Tatsache, die wir
festhalten miissen ist die, dafl die elegante Kundschaft der
Diskretion, der raffinierten Einfachheit in der Ausfiithrung der
Modeschdpfungen iiberdriissig geworden ist, von allen den
Erscheinungen der bisherigen Mode nichts mehr wissen mag,
die einst so auflerordentlich gelobt und als die einzig richtigen
hervorgehoben wurden. So geht es eben in der Mode: was
heute noch angehimmelt wurde, wird morgen schon verdammt.
Schliefllich ist es ja bei allem so: der Mangel an Abwechslung
ruft unfehlbar eine gewisse Monotonie hervor, die dann einen
uniformhaften Eindruck macht. Es mufite darum notwendig
zu einem Ueberdrufl der neutralen Farbtone, der gleich-
farbigen Garnituren, der gar zu vollkommenen Abstimmung
aller Toilettedetails zu einander, der Einheitlichkeit, die sich
immer wieder bei allen Modellen zeigte, kommen.

Die Langeweile wurde eines Tages aus der Gleichformig-
keit geboren, heifit es irgendwo. Der Beginn der Langeweile
war wirklich in der Mode vorhanden. Nun sollte es aber
dazi nicht kommen. Die Pariser Modeschdpfer haben die
Lage mit ihrem feinen Spiirsinn rechtzeitig erkannt und alle
die bis dahin unumstdflich scheinenden Vorschriften, die ab-
soluten Forderungen, die strengen Modegesetze umgeworfen
und mit Entschlossenheit hinweggefest, um eine neue Mode

zu schaffen, mit neuen Forderungen, neuen Vorschriften, neuen
Gesetzen.

Auf diese Weise ist das Schablonenhafte aus dem Mode-
bilde verschwunden. Die Phantasie der Modeschdpfer kann
sich, wieder frei betdtigen. Es ist in der Mode zu einer ge-
sunden Reaktion gekommen, ein belebender Luftzug hat alles
Veraltete hinweggeblasen. Darum fiihlt man auch aus der
gegenwirtigen Pariser Mode mehr Schmiegsamkeit, Anpassungs-
fdahigkeit und mehr Kiihnheit als aus der von gestern heraus.
Die Kiihnheit aber ist eine sehr schidtzenswerte Eigenschaft,
wenigstens solange als sie in den Grenzen des guten Ge-
schmacks bleibt. Zu allféllisen Uebertreibungen diirfte es da-
her wohl erst spiter kommen. Auswiichse zeigen sich ja immer
erst mit der Zeit.

Was bei der neuen Mode gegenwirtig am stirksten auffallt,
sind die effektvollen Kontraste, die sich bei den meisten Mo-
dellen feststellen lassen. Dieser Kontrast besteht nun wieder
in den meisten Fillen in Farbengegensdtzen. Sicherlich gibt es
da fiir den Fachmann nicht selten Schwierigkeiten, die nur
mit sicherem Sinn fiir guten Geschmack iiberwunden werden
konnen, dann aber ist der Sieg umso pikanter und wertvoller.
Die Pariser Couturiers verstehen es allerdings fast immer,
mit Geschick die sonderbarsten Nuancen so miteinander zu
kombinieren, dafl es recht schwer wire, eine bessere Losung
zu finden.

Natiirlich gibt es Effektwirkungen, die recht leicht zu er-
zielen sind und bei denen es keine Gefahr einer Miflwirkung
gibt. Vom Kontrast zwischen Schwarz und Weifl zu sprechen
eriibrigt sich hier fast, da diese beiden stets von der Mode
zu sehr effektvollen Zusammenstellungen ausgenutzt werden.

Ch. J.

Mode-~Spiegel 1931/32.

Im September, wenn das Laub der Bdume in wunderbarer
herbstlicher Farbenfiille prangt, wenn die Sonne ihre wdrmen-
den Strahlen oft nur noch spirlich spendet, dafiir aber rauhe
Winde schon ein schwaches Frosteln verursachen, erscheint
jeweils auch Frau Mode mit ihren neuesten Schopfungen. Was uns
die neue Herbst- und Wintermode alles bringt, das zeigten
kiirzlich die Firmen Grieder-Doelker an den Modeschauen im
Hotel Baur-au-Lac und in der Borse. Wir glauben, nicht
besser und eindrucksvoller hieriiber berichten zu kdnnen, als
wenn wir Grieder’s Mode-Spiegel iiber das Gebiet, das uns
am meisten interessiert — die Kleidermode — selber sprechen
lassen. Darin ist zu lesen:

Die Silhouette: Mintel, Jacketts, Kleider, Roben liegen
in der Taille an oder haben Giirtel. Die Linie der Tee- und
Abendkleider wirkt teils ,flieBender”, teils erfihrt die Sil-
houette kaprizise Ausgestaltungen. Elemente der Epoche 1860
bis 1880, auch etwas Empirestil, weisen modernem Geschmack
neue Richtungen, geben der Mode ein i{iberraschend neues Ge-
prige. Die Weite der Mintel wenig verindert, bei etwas mehr
tickwirtigen Glocken — Nachmittagskleider unten weniger
weit, dafiir ab Hiiften weiter — ausgesprochene Vogue fiir
nach riickwirts gerichtete Mouvements bei ruhigeren Schnitten,
als letztes Jahr — weniger eigentliche Schdfichen, als Volants-
$ruppen — grofier Aufwand an Fantasie zugunsten der Aermel.

Das Ensemble wird in vollstindiger, oder nur teil-
weiser Farbeniibereinstimmung von Mantel und Kleid gepflegt,
aber ohne grofies Aufheben zu machen. Vermehrte Aufmerk-
Samkeit kommt dem Fantasie-Tailleur zu, mit kurzen Jacken,

mit Kragen und Pelzbesatz reichen und sehr einfachen Stils.
Die kurze Pelzjacke gehdrt, ob schwarz, ob heller, der gleichen
Stromung an. Glockenrdcke iiberwiegen. Das Trikotkostiim
mit Faltenjupe wird durch, Bluse in Fantasiejersey oder Woll-
till ergédnzt.

Miédntel: Schnitt und Linie nicht stark verdandert — jedoch
feine Nahtbilder, auch Biesen, nun oft am Aermel rekapituliert.
Ein Versuch: der in der Taille angesetzte Mantel — grofie
Variation in den Kragen; hoch, flacher, kurz, lang, breit,
schlank — Persianer braun, schwarz, naturgrau; Karakiil, Fuchs,
schwarz — Unis unbedingt vorherrschend — neue Verarbei-
tuns fiir Diagonalstoffe, Nédhten zwischengesetzte Tressen.

Nachmittags: das gute Wollkleid als einfacher Nach-
mittagsgenre anerkannt — dunkle, aber auch lebhafte Farben
— zum Teil etwas reichere Schnitte, neuartige Garnituren
im Stoff selbst, etwas Tressen, Knopfe. In Seiden vorwiegend
schwere Crépes, Marocain, Romain, Frangoise, Crépe de Chine,
Georgette, Georgette fagonné. Grofie Mannigfaltigkeit der
Schnitte, keine Stilreinheit — viel Langsndhte ab Taille, aber
iiber weiten Glocken auch wieder etwas Diagonal-Ajours —
Tablier-Effekte, Schleifen, Raffungen, Volants, schmale Plis-

sés, hinten auf- oder eingesetzte stark zusammenfallende
Glocken — bei Mouvements nach hinten verhdtnismdflig ruhige
Fronten — leicht drapierte Einsdtze, helle Garnituren einge-

arbeitet. Viel lebhafte Farbklinge — als Zweitfarbe zu braun
vor allem gelblichrote und vert empire TOne, die immer auch
am Aermel spielen — auch wieder schwarz mit weif.
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Tee- und kleine Abend- oder Dinner-Kleider
als Zwischengenre deutlicher herauskristallisiert — fast kndchel-
lang, flieffend — etwas Hiiftvolants — kleine Puffdarmel, ab-
nehmbare Kragen, neue Ausschnitte — schwere Seiden, Velours
Chiffon schwarz — als Uni auch violett und lila — ganz neuer
Stil: ganz langes, langdrmeliges Samtkleid.

Roben: flieBend — oft betont einfach bei raffiniertem
Riickendécolleté — gleichméflig lang, fast fufideckend, ver-
einzelt geschlitzt — bei nach hinten dirigierter, auch schon hiift-
hoch einsetzender Weite schlanke Linie — reiches Farbenbild
dank klaren bis krdftigen Unis; etwas rosa, Pastell fiir Stil-
kleider; schwarz, braun, myrthe, bordeaux, évéque — mitunter
breitgeschnittene Schultern, kleine Puffarmel, Blumen im Kreuz,
Schliefen — kurze Samtjickchen sehr neuer Form, mit Riischen
und Bouillonés — Lamé mit Edelpelz.

Diverses: fiir Pyjamas weite Beinkleider, Lamés, Samt,
Satin — fiir Déshabillés rosa und hellblau, Satin und Spitzen
— fiir Skihosen neue, unten weite Ueberfallform.

Wollstoffe: ausnahmslos sehr weich in Griff und Fall,
locker gewoben — Manteau Baburrah, Diagonales, Velours
Cachemire — Bures und Nattés mit Diagonaleffekten — Bou-
clés, Noppen; Shetlands neuer Komposition, do. Double face.
— Spezialnouveautés: Manteau Jersey mélange, Bakoryl mit
Mineraleffekt — braun-beige, schwarz, marine, griin — fiir

Kleider dem DPastellkreis entnommene, aber verstdrkte, nicht
mehr so verschwommene Tone — dunkle, satte und frische.
lebhafte Farben — schmisside Kombinationen — fiir Sport
und jugendlichen Genre auch Schotten — ebenfalls sehr weiche
Stoffe — Crépes, ajourierte Gewebe, Noppen- und Diagonal-
effekte.

Velours: ansprechend lebhafte
als Nouveautés feine Fagonnés —
oder Manchester-Samte.

Seiden: fiir gediegene Nachmittagskleider Crépe Fla-
menga und Marocain mit minuzidsen Imprimés und Fagon-

sowie dunkle Unis —
Stehflor sowie Cotelé-

nés — als neuere Crépes. Crépe Frangoise, Crépe Sumatra,
Crépe Charmeuse, Crépe Diagonal, Crépe Luxor, Crépe fagon-
né, Crépe brodé, Crépe bordé — Georgette fagonné, Geor-
gette Carmousine — Marocain brodé — ganz grofie Neubeit:
Velours Bagheera — Satins, Satin Libellule — Crépes fagon-
né, Velours, nur Ton in Ton — Georgettes und Mousselines
lamés, Seidentiill, Spitzen, Lamés — Faille, Taffetas.

Hiite: ganz neue Formen, wie Tricornes, Talbot-Cloches,
Amazonen, schmal gestreckte 1860er Form. Letzte Schdpfung:
die schmale, die Stirn leicht beschattende Form. Die Hiite
»degagierend”, d.h. viel Haar zeigend getragen. Parallel der
Vogue fiir Federn, eine Vogue fiir Bandgarnituren — Breit-
schwanz -— ganz weiche Haarfilze, Velours taupé.

MARKT-BERICHTE

Rohseide.
Ostasiatische Grégen.

Ziirich, den 29. September 1931. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Die Berichtswoche stand im
Zeichen der Unsicherheit, hervorgerufen in erster Linie durch
das Aufgeben der Goldwihrung seitens Englands und dem da-
durch hervorgerufenen Kursriickgang des Livre Sterling. Die
Geschifte bewegten sich daher in einem engen Rahmen, und
es wurde seitens des Konsums nur von Hand zu Mund ge-
kauft. Die Preise der Rohseide, deren verfiigbare Vorrdte in
Europa sehr klein sind, haben sich ungefdhr auf dem gleichen
Niveau gehalten.

Yokohama/Kobe: Auf diesem Markte trat nur Ame-
rika als regelméfliger Kdufer auf. Die verschiffte Quantitit
iiberstieg etwas diejenige der Vorwoche. Fiir Europa konnte
kein Geschaft getdtigt werden, da die Banken driiben nicht
oder nur in ganz beschinktem Mafle Kdufer von europidischen
Wiéhrungen waren. Der Stock in Yokohama hat weiter zuge-
nommen auf 44,200 Ballen. Die Preise sind teilweise etwas
abgebrockelt und unsere Freunde notieren heute wie folgt:

Filatures No. 1 13/15 weifl Sept./Okt.Versch. Fr. 27.25

- Extra Extra B 13/15 ,, 5 35 ,» 2825
. Extra Extra Crack 13/15 ,, - » ,» 29.50
» Grand Extra Extra 13/15 ,, » ” ,» 30.50
" Triple Extra 13/15 ,, 5 5 » 3225
- Grand Extra Extra 20/22 ,, " ' ,» 28.50
% Grand Extra Extra 20/22 gelb " . ,» 27.50
Tamaito (Japan Doppi) Rose 40/55 weify 5 - ,» 16.50

Shanghai: Auf diesem Platze beschriankten sich die
Umsdtze auf das amerikanische Geschdft. Der DPreis des
Silbers ist weiter gestiegen. Kurse auf Europa wurden nur
nominell notiert. Basiert auf den franzdsischen Wechselkurs
wiirden wir heute auf folgende Preise kommen mit der Hoff-
nung, mit einem festen Gebot noch etwas sparen zu konnen:

Steam Fil.
Grand Extra Extra
Steam Fil. Extra Extra

ler & 2me13/22 Oktober Versch. aufier Verkauf

wie Stag ler & 2me13/22 - »  Fr.33.—
Steam Fil. Extra B moyen

wie Dble. Pheasants ler & 2me 13/22 5 W » 30—
Steam Fil. Extra B ordinaire

wie Sun & Fish ler & 2me 13/22 - - s 29,50
Steam Fil. Extra B do. ler & 2me 16/22 5 # » 20—
Steam Fil. Extra C favori

wie Triton ler & 2me 13/22 - 5 ,» 20.25

Steam Fil. Extra C do. ler & 2me 16,22 i - i 28.75

Szechuen Fil. ExtraEx. 1ler & 2me 13/15 Oktober Versch. Fr.28.75

5 , ExtraA ler&2me 13/15 . 55 s« 2173
% » ExtraC ler & 2me 13/15 ” - . 26.50
Tsatl. rer. n. st. Woochun Extra B 1& 2 - . w 2225
w  » » » Extra B
wie Sheep & Flag 1&2 - " » 23—
» » » » Extra C
wie Pegasus 1&2 - » » 22.50
Tussah Fil. 8 coc. Extra A 1&2 - 5 ,» 12.75

Die Vorrdte sind ungefdhr gleich geblieben.

Canton war ebenfalls sehr ruhig. Die Preise zeigen bei
nomjnellen Kursen nur wenig Verdnderung, und wir hoffen auf
folgender Basis ankommen zu kdnnen:

Filatures Extra 13/15 Oktober Verschiff.  Fr.25.25
5 Petit Extra A  13/15 5 » » 24.25
& Petit Extra C 13/15 % . » 23.75
W Best 1 13/15 5 » fehlen
5 Best 1 new style 14/16 - " o 25

Der Stock ist unverdndert auf 5000 Ballen.

New-York: Auf diesem DPlatze sind die Preise sozu-
sagen unveridndert. Auch die Borse steht nur ganz wenig tiefer.
Die Nachfrage hauptsichlich nach bald lieferbarer Ware hat
angehalten.

Kunstseide.

Ziirich, den 28. September 1931. Die Lage auf dem Kunst-
seidenmarkt zeigt wenig Verdnderung. Eine infolge der inter-
nationalen Finanzkrise eingetretene leichte Verlangsamung der
Transaktionen scheint im Verschwinden begriffen zu sein. Die
verfiigharen Mengen sind nach wie vor knapp und die Preise
halten sich ziemlich gut auf ihrem zu Anfang des Sommers
1931 erreichten Stand.

Am 1. Oktober nimmt das deutsche Verkaufssyndikat seine
Tatigkeit auf und man verspricht sich davon eine Sanierung
des dortisen Marktes und davon ausgehend auch eine ver
mehrte Neigung in andern Landern, die tatséchlich bereits
weit fortgeschrittene Bereinigung der Absatzverhdltnisse auf
lingere Dauer sicherzustellen.

Seidenwaren.

Krefeld, den 28. September 1931. Das Geschift in der
Krefelder Seidenindustrie hat sich in den letzten Wochen etwas
belebt. Diese Belebung hilt sich im ganzen genommen, einst
weilen jedoch noch in engen Grenzen. Konfektion, Grof}- l{nd
Detailhandel disponieren sehr vorsichtig. Die Auftrdge sind
meist klein, zum mindesten aber beschrinkt und sehr k}ItZ‘
fristig gehalten. Bevorzugt wird wie in der vergangenen Saisor
sofort greifbare und bald lieferbare Ware. Die Lage der Fabrik



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

193

wird dadurch sehr erschwert. Sie hat immer noch die ganzen
Risiken zu tragen. Diese sind heute bei der unklaren und un-
sicheren Lage der Abnehmer, infolge der stark verminderten
Umsiitze, der gedriickten Preise usw. besonders grofi.

Stark gehemmt und benachteiligt wird das Herbstgeschaft
durch. die allgemeine Krisis, wodurch die Arbeitslosigkeit er-
neut iiberall zunimmt und die Kaufkraft zuriickgebt. Es werden
dadurch. dem Markt und Absatz immer engere Grenzen ge-
zogen, weshalb das In- und Auslandsgeschiaft immer mehr
beschriankt wird.

In der Samtindustrie ist die Lage nach wie vor sehr
schwierig. Die einzelnen Betriebe konnen kaum mehr be-
stehen, so dafl verschiedene Zusammenlegungen erfolgt sind
und iberall starke Abbaumafinahmen und Einschrinkungen
vorgenommen werden mufiten. Obwohl die Mode an sich
dem Samt giinstig ist und die Modellausstellungen neben
Samt- und Chiffonkleidern vor allem sehr viel Samtjacken
zeigt, wird die Nachfrage durch die Wirtschafts- und Finanz-
lage stark benachteiligt. Gebracht werden glatte und ge-
prefite Chiffonsamte, Panne und Cylindersamte und bunt-
farbig gemusterte Jacquardsamte mit grofien, mehrfarbigen
Blumenmustern, schliefilich auch Pliischartikel und Pelzimita-
tionen. Diese Pelzimitationen dienen vor allem als Besatz-
artikel.

In der Seidenindustrie ist das Herbstgeschift gegen-
wiirtig ziemlich lebhaft, obwohl auch da der grofie Zug fehlt.
Begehrt werden weiter die gemischten Gewebe aus Wolle und
Seide, die kunstseidenen Stoffe und auch reinseidene Ge-
webe. Im Mittelpunkt des Geschiaftes stehen die Flamengas
und Marocains. Daneben werden die Georgetteartikel gleich-
falls viel begehrt. Fiir Gesellschaftskleider wird viel glinzender
Crépesatin verarbeitet, weiter Kunstseiden- und Seidenmaro-
cain und fiir Kombinationen auch viel Crépe Georgette. Be-
tont werden vor allem wieder die schwarzen, braunen und
¢riinen Tone, ebenso auch, weil und rot, vor allem aber fiir
Kombinationen. Fast iiberall auch wird ¢riin mitverarbeitet.
Schwarz-griin ist eine beliebte Kombination. In Crépe werden
allerlei Neuheiten gebracht, so auch Crépe Persiko und Crépe
de Chine mit Persermustern und auch mit kleinen bunten Blu-
menmustern. In den kunstseidenen Stoffen spielen die fagon-
nierten Gewebe mit kleinen Mustern, Strichen, Dreiecken,
Dunkten und mit Persermustern eine besondere Rolle.

In Futterstoffen werden die kunstseidenen Stoffe weiter
stark bevorzugt. Die unifarbigen beherrschen das Feld. Ge-
musterte Futterstoffe werden kaum mehr gebracht.

In Schirmseiden hat die Belebung des schlechten Wet-
ters wegen angehalten. Die kunstseidenen Schirmstoffe haben
die ganz- und halbseidenen stark in den Hintergrund ge-
dringt. Die letzten Neubeiten haben das Geschidft belebt.

In Krawattenstoffen und fertigen Krawatten
lifit die Belebung sehr zu wiinschen iibrig, da das In- und
Auslandsgeschaft immer noch flau ist. Die Krawattenindustrie
wird dadurch besonders stark benachteiligt, weil sie in er-
heblichem Umfange auf den Export eingestellt ist.

Band wird von der Mode weiter begiinstigt. Trotzdem ist
die Lage in der Bandindustrie recht schwierig. Gefragt werden
nach wie vor in erster Linie die Ripsbdnder aus Kunstseide,
daneben die zweiseitigen Satinbdnder mit heller, glinzender

Seite und dunkler, matter Lederatlasseite, weiter Phanta-
siebdnder und als Hutputz fiir bessere Hiite auch Samtband.
A.Kg.

Lyon, den 29. September 1931. Seidenstoffmarkt:
Die Lage des Seidenstoffmarktes hat sich leider noch nicht ge-
bessert. Die Lage ist sehr ruhig. Die Einkdufer von Deutsch-
land kommen sehr spirlich und die getitigten Kaufe sind
nichts weniger als ermutigend. Von England wurden in den
ersten Tagen dieses Monats ¢rofiere Auftrige fiir Liefer-
zeit Januar/Februar 1932 genommen; seit aber die englische
Wihrung gesunken ist, ist der Handel ganz unterbrochen. Die
Verluste, die die Lyoner Fabrikanten dabei haben, gehen in
die Millionen. Der einzige Artikel, nach dem einige Nach-
frage herrscht, ist der glatte, kunstseidene Crépe de Chine;
in ganz billiger Ausfiihrung — 85/90 Gramm per Meter, tout
viscose — ist grofie Nachfrage. In Silka werden von allen
Seiten schone bedruckte Muster gezeigt. Die Preise hiefiir
sind etwa 200 unter denjenigen, die im Marz/April getitigt
wurden.

Einer grofien Nachfrage erfreuen sich momentan zwei Far-
ben, die in allen mdglichen Stoffen verlangt werden, und zwar:
dunkelgriin und marron. Von allen Seiten werden diese
zwei Coloris gefragt und ist es heute kaum mdglich, soforf
lieferbare Ware zu finden, sei es in Crépe Georgette, Crépe
de Chine, Romain, Kunstseide oder Reinseide. Fiir die Herbst-
saison werden hauptsichlich bedruckte kunstseidene Crépe
de Chine in den Farben noir, marine, sapin, marron, bordeau
gebracht. Hiibsche Muster ein- bis drei- und vierfarbig, sind
schon jetzt lagernd, sodafl man 30 m per Farbe bestellen
kann. Trotzdem die Fabrikanten ¢roflere Quantititen pro
Farbe in Arbeit geben miissen, wird kein Preisaufschlag ver-
langt. Diagonals und Pékins sind stets gefragt. Die Muster
der bedruckten Artikel sind meist weit auseinander liegende
Bliimchen, Blattchen, oft auch nur in schwarz/weif}.

Momentan werden fiir den Winter noch bedruckte Crépe
Satin tout soie gesucht, doch ist kein Stock zu finden. Dieser
Artikel wird nur in drei Farben gemacht, noir, marine und
marron.

Haute-Nouveauté-Artikel fiir Sommer 1932:
Da die Preise seit Januar 1931 bedeutend gesunken sind, sc¢
kann man heute hiibsche Muster auf sehr guten Crépe de
Chine (tout soie)-Qualitdten zu sehr verniinftigen Preisen er-
halten. Der grofite Teil der Dessins wird auf Crépe de Chine
gemacht, wihrend nur ganz wenige Muster auf Mousseline-
Chiffon zu sehen sind. Fiir den mnidchsten Sommer werden
die Dastellfarben wieder bevorzugt, und zwar rose pale, nil,
citron, bleu clair und Fond blanc. Die Dessins sind meist
auseinandergelegte kleine Effektchen, wie z.B. kleine Eck-
chen, Bliimchen, Gldckchen, ein bis dreifarbig. Bedruckte Geor-
gettes und Flamingas werden sehr wenig gebracht, dagegen
immer mehr reinseidene Artikel mit kleinen, kunstseidenen
Effektchen.

Echarpes und Carrés: Die Mehrzahl der Muster sind
auf Crépe de Chine soie art. Die Preise stellen sich dadurch
bedeutend niedriger. Deutschland kauft momentan grofiere
Quantititen in kunstseidenen Vierecktiichern, jedoch nur in den
Grundfarben marron und vert bouteille. Schwarz/weifie Des-
sins sind immer gefragt. C. M.

FIRMEN-NACHRICHTEN

Ein Firma-Jubilium. Die Firma ]. Riiegg & Sohn,
Federnfabrik und mechanische Werkstitte, Feldbach (Zch.),
kann heute auf einen 40jihrigen Bestand zuriickblicken. Im
Jahre 1891 von Herrn J. Riiegg, Vater, gegriindet, wobei
als Spezialitit die Fabrikation von Federn aller Arten fiir
die Textilindustrie aufgenommen wurde, schuf sich die Firma
Riiegg in kurzer Zeit einen guten Namen. Von Anfang an
§alt dem Inhaber als Richtlinie: durch Verarbeitung hoch-
wertiger Materialien nur Qualitidtserzeugnisse herzustellen. Da-
durch erwarb sich das junge Unternehmen einen guten Kunden-
kreis, der sich stindig mehrte. Heute ist die Firma — in
W}%lche inzwischen der Sohn als Teilhaber eingetreten ist —
ieferantin der meisten Textilmaschinenfabriken der Schweiz.
ufolge der reichen Erfahrungen, die sie sammelte, ist die
Firma mit den Anspriichen, die an die verschiedenen Arten

von Zug-, Druck- und Dehnungsfedern, an Flach- und Blatt-
federn glestellt werden, vorziiglich vertraut.

Die stindigen Beziehungen mit der Textilindustrie fiihrten
im Laufe der Jahre zu einer Ausdehnung der Fabrikation auf
andere Spezialartikel fiir die Textilindustrie. So wurde die
Herstellung von Patent-Spindeln fir Winde- und Spul-

maschinen, spiter diejenige von Patent-Winden und
neuerdings auch diejenise von Patent-Winden fiir

Kunstseide-Spinnkuchen aufg¢enommen. In kurzer
Zei¢ hatte die Firma auch auf diesen neuen Gebieten ganz
vorziigliche Erfolge aufzuweisen. Die Patent-Spindeln mit Dop-
pelballon- und Ausgleichspiralfedern haben sich zufolge ihrer
Einfachheit und Soliditit in der Praxis g¢linzend bewihrt.
Aber auch die achtarmigen Patent-Winden, die zufolge ihrer
groflen Verstellbarkeit praktisch fiir alle Strangengrdfien in
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Frage kommen, haben bewiesen, dafl es sich um eine guf
durchdachte, solide Konstruktion handelt. Ebenso darf die
Firma ihr neuestes Spezialprodukt, die Patent-Winde fiir
Kunstseide-Spinnkuchen als einen weitern Erfolg ihrer Titig-
keit buchen.

Wir wiinschen der Firma Ruegg & Sohn fiir das fiinfte
Jahrzehnt weiteres Blithen und Gedeihen! -t ~d.

Das 100jahrige Bestehen des Unternehmens feierte dieser
Tage die Wolltuchfabrik F.Hefti & Cie. in Hitzingen, welche
rund 350 Arbeiter und Angestellte beschdftigt. Von Arbeit-
geberseite wurde ein neuer Fonds in der Héhe von 50,000
Franken errichtet, dessen Zinsen zur Hailfte den Miittern fiir
Ferien und zur Hilfte fiir Unterstiitzung pensionierter Arbeiter
bestimmt sind.

Auszug aus dem Schweizerischen Handelsamtsblatt.

Inhaber der Firma Jakob Sporri, in Ziirich 1, ist Jakob
Spdrri, von Uster, in Hongg. Handel in Seidenstoffen und Kra-
watten etc. Rémistr. 8, Rémihof.

Unter der Firma Soietex Soie textile A.-G. Ziirich, hat sich
mit Sitz in Ziirich am 21. August 1931 eine Aktiengesellschaft
gebildet. Sie bezweckt die Fabrikation von, den Handel in
und die Uebernahme von Vertretungen in Seide und Textil-
waren in- und auflerhalb der Schweiz. Im besonderen wird
die Gesellschaft fiir den Absatz schweizerischer Produkte
im Auslande tdtig sein. Das Aktienkapital betrdagt Fr. 20,000.
Einziger Verwaltungsrat mit Einzelunterschrift ist zurzeit: Dr.
Jakob Haisli, Geschiftsleiter, von Winterthur, in Ziirich. Ge-
schiftslokal: Lowenstrafle 59, Ziirich 1.

Die Firma Hermann Oggenful, in Ziirich 1, Kommission und
Handel in Textilgespinsten und -Stoffen (Halb- und Fertig-
fabrikate), hat ihr Domizil und Geschéftslokal verlegt nach
Sonneggstr. 30, in Hongg.

Unter der Firma Hermann Biihler & Co. Aktiengesellschaft
hat sich, mit Sitz in Winterthur, am 14. August 1931 eine
Aktiengesellschaft gebildet. Ihr Zweck ist die Erwerbung und

der Weitervertrieb der von der Kommanditgesellschaft ,Het-
mann Biihler & Co.“ bisher betriebenen Baumwollspinnereien.
Die Gesellschaft ist berechtigt, sich an andern Unternehmungen
der Textilindustrie zu beteiligen, solche zu erwerben, oder
sich mit &hnlichen Geschdften zu vereinigen; sie ist auch be-
fugt, auf andere Branchen der Textilindustrie {iberzugehen,
Das Aktienkapital betrdgt Fr. 1,500,000. Der- Verwaltungsrat
besteht zurzeit aus: Dr. Otto Schuppisser, Rechtsanwalt, von
Winterthur, in Ziirich, Pridsident; Richard Biihler-Steiner, Fa-
brikant, Vizepridsident; Hermann Biihler-Krayer, Fabrikant, De-
legierter; Victor Biihler-Walder, Fabrikant, Delegierter; letz-
tere vier alle von und in Winterthur, und Carl Huggenberg
Bankdirektor, von und in Winterthur; Dr. Willy Gresly, Dir.-
Sekretdr, von Birschwil (Solothurn), in Winterthur, und Hans
Mettler, von und in St. Gallen. Die sdmtlichen Mitglieder
des Verwaltungsrates fithren Kollektivunterschrift je zu zweien.
Kollektivprokura ist erteilt an Eduard Steiner-Jdggli, von und
in Winterthur. Der Prokurist zeichnet kollektiv mit je einer
der iibrigen zeichnungsberechtigten Personen der Gesellschaft.
Geschiftslokal: Romerstrafie 28, Winterthur 1.

In der Aktiengesellschaft unter der Firma Société Finan-
ciere du Textile, in Basel, sind zu weiteren Mitgliedern des
Verwaltungsrates gewihlt worden: Robert Anglés, Industrieller,
franzSsischer Staatsangehdriger, in Paris, und Ulysse Péclard,
Notar, von Pailly (Waadt), in Yverdon. Das bisherige Mit-
glied Charles Piguet fiihrt als Prasident Einzelunterschrift.

In der Kollektivgesellschaft unter der Firma Nabholz & Cie,,
in Ziirich 1, Import chinesischer und japanischer Seide usw.,
sind die Prokuren von Paul Ostertag, Walter Friedrich und
Julius Arnold Hausammann erloschen.

In der Kollektivgesellschaft unter der Firma Ziirrer & Co,
in Hausen a.A., Fabrikation und Verkauf von Seidenstoffen.
ist die Einzelprokura der Emma Frick erloschen. Die Firma
erteilt Kollektivprokura an: August Scheller, von Kilchberg
(Ziirich), in Ebertswil; Richard Weisbrod und Hans Weis-
brod, letztere beide von und in Affoltern a.A. Emil Huber-
Brunner fiihrt wie bisher Einzelprokura.

FACHSCHULEN

Das 50-jihrige Jubilium der Webschule Wattwil soll nach
einem Beschlufl der Webschulkommission am Sonntag, den 8.
November begangen werden.

Den ernsten Zeiten angemessen, wird es nur im einfachsten
Rahmen durchgefiihrt. Man hat einen Sonntag gewdhlt, um
moglichst vielen Interessenten die Teilnahme zu erleichtern.
Nach einem Rundgang der Gidste am Vormittag ist eine Fest-
versammlung im Volkshaus Wattwil fiir den Nachmittag ge-
plant. Dabei kommen wohl aufler den Vertretern der Web-
schulkorporation noch verschiedene Delegationen zu Worte,
denn die Webschule Wattwil héngt vom Wohlwollen eines
weiten Kreises von Freunden und G6nnern ab.

Am Samstag, den 7. November nachmittags versammeln
sich die ehemaligen Webschiiler von Wattwil zu einer Fest-
sitzung. Daran nehmen alle teil, ob sie nun der Vereinigung,
dem AHV.-Textilia oder keinem von beiden angehdren.

Wihrend also der Nachmittag ernsten Verhandlungen ge-
widmet ist, wird der Abend die ehemaligen Schiiler und
Freunde der Schule bei einem Festkommers im Volkshaussaal
beisammensehen.

Am Montag, den 9. November steht die Schule zur allge-
meinen Besichtigung offen, wobei die Webstiihle in Betrieb
sind und ein Einblick ermdglicht wird in das Arbeitsgebiet
der Schule. A.Fr.

LITERATUR

»Verkaufspraxis. Eine neuartige Zeitschrift fiir Umsatz-
steigerung durch. neuzeitliche Verkaufserfahrungen und -Sy-
steme aus aller Welt. Herausgegeben von Victor Vogt im
Verlag fiir Wirtschaft und Verkehr, Stuttgart,
DPfizerstr. 20. Monatlich 1 Heft von 64 Seiten. Vierteljahres-
abonnement RM. 6.—.

In den Bemiihungen um den Kiufer gibt es fiir den Ge-
schiftsmann, der sein Unternehmen vorwirts bringen will,
kein Rasten. Stets gilt es, immer wieder neue Ideen und
Wege zu suchen, um die Kédufer an das Geschidft zu fesseln,
unermiidlich deren wechselnde Bediirfnisse zu erforschen und
sich ihnen anzupassen. — Bei dieser Arbeit findet der Ge-
schdftsmann wohl kaum eine wirksamere Unterstiitzung als
durch eine Zeitschrift wie die ,,Verkaufspraxis®, auf die wir
schon wiederholt Gelegenheit hatten hinzuweisen. Diese Zeit-
schrift befafit sich mit allen Fragen der Verkaufs- und Ge-
schiftsforderung von Fabrikanten, Grofi- und Einzelhdndlern.
Und was sie bietet ist wirklich neuartig, und erstaunlich ist,
dafl sie in jeder Nummer eine Fiille von vorziiglichen Ideen
vermittelt. Wir mGchten bei dieser Gelegenheit auf einen

Aufsatz des Schriftleiters Victor Vogt im Septemberheft hin-
weisen. Unter der Ueberschrift ,Der verlorene goldene Boden”
schildert er {iberzeugend, dafl die iiberdimensionierten Be-
triebe kein Segen fiir die Allgemeinheit sind. Die Entwicklung
der wirtschaftlichen Verhiltnisse hat dies klar gezeigt. Es
ist unsinnig, durch Rationalisierung immer mehr Menschenkraft
aus dem Produktionsprozefl auszuschalten; ebenso ist es letzten
Endes auch unwirtschaftlich, den Umsatz nur in wenige Kassen
leiten zu wollen, anstatt moglichst viele Geschiafte daran teil-
haben zu lassen. — Das Studium dieser Zeitschrift und die
praktische Auswertung der mannigfach gebotenen Ratschldge
macht sich bezahlt.

Verkehr. Vom 4. Oktober an gilt der neue ,,Blitz*-Fahrplan:
das Ziircher Kursbuch aus dem Orell Fiifili-Verlag, das dank
seiner {ibersichtlichen Anlage mit greifbaren Strecken bei de.m
gesteigerten Winterverkehr unentbehrlicher geworden ist als jé
Seine Beniitzer wissen von vornherein, dafi nicht nur groffe
Sorgfalt auf die iiblichen Angaben verwendet wird, sondern
dafl man ibn auch von Mal zu Mal weiter ausbaut, ihn immef
reichhaltiger macht, ohne sein bequemes Format und die leicht¢
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Orientierung zu beeintrachtigen. Dafl dabei die praktischen
Rubriken zum raschesten Auffinden von Strecken, Fahrzeiten,
Billettpreisen, Tarifkilometern usw. ihre Zuverldssigkeit be-

wahren, versteht sich von selbst. So ist und bleibt der ,,Blitz*
der mit Vorliebe beniitzte Taschenfahrplan, ohne den ein rich-
tiger Ziircher nicht sein kann.

KLEINE ZEITUNG

Ein Plakat wirbt fiir Naturscide! Lange, lange, vielleicht
viel zu lange hat es gedauert, bis endlich auch die Verarbeiter
von Naturseide Propaganda fiir dieses edle Produkt machen.
Seit einiger Zeit aber kann man in Ziirich ein Plakat sehen,
das auffdllt. Halb Natur — halb Technik! Auf schwarzem
Grund zwei gelblichweifle Schmetterlingsfliigel, die iiber einer
Schufibobine schweben. Von der Spitze der Bobine fillt der
weifle Seidenfaden herunter und formt sich unten zur Schrift.
Fiir elegante Kleider und feine Wische nur Naturseide, lautet
der knappe Text.

Das Plakat wirkt. Schade, sehr schade ist es, dafl dieser
Propaganda durch die gegenwirtige Zeit, wo iiberall Sparmafi-
nahmen, Lohnabbau und Arbeitszeitkiirzungen an der Tages-
ordnung sind, Abbruch getan wird. Je grofier der Kreis der-
jenigen wird, die sich mehr und mehr einschrinken miissen,
umso geringer wird natiirlich der Erfolg dieser Propaganda
sein. Im Interesse der schweizerischen Seidenindustrie ist
dies sehr zu bedauern.

Kritik der Krise und Krise der Kritik. Man hat es erlebt,
dafl schweizerische Zeitungen mitten in gespannten Zollver-
handlungen kritik- und kommentarlos die Kundgebungen der
gegnerischen Regierungsagentur verdffentlicht haben, Dar-
stellungen, die deutlich genug auf die Schwichung unserer
offentlichen Meinung und damit des moralischen Riickhaltes
unserer Unterhdndler berechnet waren. Vor kurzem bot sich
das Schauspiel des Gegenteils. Kaum hatte der schweizerische
Delegierte in Genf den Finger auf eine nachgerade brennende

Wunde gelegt und erkldart, dafl wir uns nach allen Beweisen
ehrlichen Willens zu handelspolitischer Zusammenarbeit die
Freiheit zuriicknehmen miissen, uns unserer Haut zu wehren
und fiir unsere Arbeiter zu sorgen, geriet man sich in helveti-
scher Kritisierbereitschaft in die Haare, um den aufgejagten
Hasen zu tranchieren, bevor er nur zur Strecke gebracht war.
Die Folgen solcher Sorglosigkeiten in wirtschaftlich sorgen-
schwerer Zeit sind selten ausgeblieben und werden sich
vielleicht auch diesmal bald genug offenbaren. Statt dafl
unsere Behdrden jene gewaltige Macht, die anderswo als offent-
liche Erkenntnis und Meinung zum gewichtigsten Argument
werden kann, mit ruhiger Zuversicht in die Wagschale werfen
diirften, haben sie sich einer Kritik zu erwehren, die das Maf}
des Guten und Gesunden verkennt und die grofie Linie ge-
schlossenen Wollens verschwimmen laf}t.

Was uns heute nottut, ist die moralische Geschlossenheit.
die Bereitschaft zur gegenseitigen Hilfe und Arbeitsbeschaffung,
zu wechselseitisSem Vertrauen. Hinter der Parole ,Not im
Lande, schaffet Arbeit!” sollte sich fiir einmal auch
die schwichende Krisenkritik einen Ddmpfer aufsetzen, sollten
die verschiedenartigen Krisen nicht noch durch eine neue, die
Krisis der Kritik, vermehrt werden.

Die Behorden haben nicht die Macht, allein fiir Arbeit und
Verdienst zu sorgen. Es muf} jeder einzelne Biirger mithelfen,
indem er am eigenen Platz, am kleinen und grofien, an den
Niachsten denkt.

Schweizerwoche, 17.—31. Oktober.

PATENT-BERICHTE

Schweiz.
(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges
Eigentum.)
Erteilte Patente.

Kl. 18 a, Nr. 148726. Verfahren und Vorrichtung zum Herrichten
von gesponnenen Kuchen aus Kunstseide oder dhnlichen
kranzformigen Kunstseidefadengebilden fiir deren Nafibehand-
lung. — Morris Schoenfeld, Utoquai 37, Ziirich (Schweiz).
Driorititen: Deutschland, 9. August 1929 und 17. Mérz 1930.

KI. 19d, Nr. 148727. Verfahren zur Herstellung von Bestand-
teilen textiltechnischer Maschinen. — Gesellschaft fiir Che-
mische Industrie in Basel, Basel (Schweiz).

KI. 18a, Nr. 149054. Verfahren und Vorrichtung zur direkten
und abgekiirzten Herstellung von Kunstseide nach dem Spinn-
topfspinnverfahren. — Benno Borzykowski, Herzberg (Harz.
Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 11. Mai 1928.

KI. 18a, Nr. 149055. Spinnvorrichtung zum Trockenspinnen
von Kunstfasern. — I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a.M. (Deutschland). Prioritit: Deutschland, 13.
Juni 1929.

KI. 18a, Nr. 149056. Verfahren und Einrichtung zum Zu-
fiihren der Spinnldsung an Spinnmaschinen fiir Kunstseide.

— Martin Holken G.m.b.H., Bockmiihlstr. 87 a, Wuppertal-
Barmen. Drioritdat: Deutschland, 30. Juli 1929.

KIl. 18b, Nr. 149057. Verfahren zur Herstellung mattglanzen-
der Gebilde aus Viskose. — Feldmiihle A.-G. vormals Loeb.
Schoenfeld & Co. Rorschach, Rorschach (Schweiz). Prioritat:
Deutschland, 6. Mai 1929.

Kl. 18b, Nr. 149058. Verfahren zur Herstellung von kiinst-
licher Seide aus Viskose. — Vereinigte Glanzstoff-Fabriken
A.-G., Elberfeld (Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 15.
Juli 1929,

KIl. 19¢, Nr. 149059. Maschine zum Zwirnen und Spulen. —
Parcofil A.-G. Chur, Uster (Schweiz).

Ki. 19¢, Nr. 149060. Fadenfiihrungseinrichtung fiir Etagen-
zwirnmaschinen. — Wegmann & Cie. A.-G., Maschinenfabrik,
Baden (Schweiz).

Kl. 19d, Nr. 149061. Spulmaschine fiir Kunstseide. — Parco-
fil A.-G., Peterstrafie 20, Ziirich (Schweiz).

Kl. 21¢, Nr. 149062. Bandwebstuhl. — Wonder Weave, Inc.,
301 Congrefl Street, Boston (Massachusetts, Ver. St. v. A.).

Kl. 21¢, Nr. 149063. Vorrichtung zum selbsttitigen Auswech-
seln der Schufispulen fiir einseitise Wechselstiihle. — Jaro-
slaw Kubicek, Fabrikant, Busto Arsizio-Mailand (Italien).

Redaktionskommission: Rob. Honold, Dr. Th. Niggli,

Dr. Fr, Stingelin, A. Frohmader.

VEREINS-NACHRICHTEN
V.e.S.Z.und A.d. S.

Exkursion. Die in der Septembernummer angekiindigte Ex-
ursion in die Maschinenfabrik Schédrer-Nufl-
baumer & Co. in Erlenbach findet Samstag nachmittag, den
10. Oktober statt. Besammlung der Teilnehmer 31y Uhr vor
dem Fabrikgebdude in Erlenbach.

Wir laden unsere Mitglieder, hauptsdchlich von der Stadt
und den beiden Seeufern ein, sich recht zahlreich an dieser
interessanten Exkursion zu beteiligen.

Ferner teilen wir unsern Freunden mit, dafl wir beabsich-
tigen, den 50jdhrigen Bestand der Z.S.W. und die letztes
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Jahr verschobene Feier unseres 40jdhrigen Bestandes in einer
ungezwungenen Zusammenkunft, Samstag den 14. November
im Zunftsaal zur ,,Waag* zu wiirdigen.

Der Vorstand wird sich bemiihen, fiir diese bescheidene
Feier ein kleines Unterhaltungsprogramm zusammenzustellen.
Daneben sollen die Tanzlustigen durch ein rassiges Orchester
in Schwingung ¢ehalten werden, weshalb der Anlafl mit
Damenbegleitung vorgesehen ist.

Da die Feier ohne grofie, finanzielle Opfer des Einzelnen
zur Durchfithrung ¢elangt, laden wir unsere Mitglieder schon
jetzt ein, sich recht zahlreich an dieser Veranstaltung zu be-
teiligen. Herren, die bereits entschlossen sind mitzumachen,
mochten ihre Klassengenossen der ,Letten-Universitat zur
Teilnahme einladen, um wieder einmal alte Erinnerungen aus-
zutauschen und in einer gemiitlichen Zusammenkunft fiir
einige Stunden die grauen Sorgen des Alltags zu vergessen.
Weitere Mitteilungen folgen noch, in der November-Nummer.

Der Vorstand.

Dem Verein ,Ehemaliger“.
Veteranendank.

Dir, unserm Fachverein, sei Dank!
Fiir solche Gunst und Freundlichkeit:
Ernennst zu Veteranen all’,

Die treu dir gaben das Geleit.

Und schenkst uns fiir die Weiterfahrt
Im neugestirkten Bunde,

In deiner liebenswiirdigen Art,

Noch eine Prachtsurkunde.

Ein reizend Bild zeigt sie dem Aug,
Ein schones, zartes Farbenspiel,

Und ihrer Zeichnung flotter Zug
Verridt diskret modernen Stil.

Lafit sinnreich, zwischen Maulbeerlaub
Den Seidenspinner wogen;

Darunter gleich ein Raupenpaar

Ein wiirzig Blatt erproben.

Schon leuchten Cocons aus dem Griin,
Auf einem Haspel feine Seiden,
Die volle Spule ahnt den ,Lauf®,
Legt sich an Weberschiitzens Seiten.

So nehm’ der Veteranen Dank,

Der Kiinstler und du — Fachverein!
Ein Zeichen echten Brudersinns

Soll diese Urkund’ fiir uns sein,

Ein Ansporn, dir noch weiterhin
All’ unsre Kraft zu weihen,

Erfleh’'n fiir dich — in kritischer Zeit
Gesegnetes Gedeihen!

Ega.

Von einem unserer Veteranen ist dem Vorstande vor-
stehender poetischer ,Veteranendank” zugegangen. Er hat
uns sehr gefreut und — da geteilte Freude doppelte Freude
ist, wollten wir das Gedicht auch unsern Mitgliedern zur
Kenntnis bringen. Der Verfasser fiigte seinem Dank noch eine
klingende Spende bei, indem er dem Verein Fr. 20.— zu be-
liebiger Verwendung iibermittelte. Fiir beides dankt bestens

Der Vorstand.

Preisaufgabén-Konkurrenz 1931/32.

Werte Mitglieder!

Die Unterrichtskommission hat auch dieses Jahr wieder
eine Liste fiir Preisarbeiten aufgestellt, und ladet Sie ein, sich
an der Konkurrenz zu beteiliden. Es wurde darauf Riicksicht
genommen, dafl sowohl der Webereipraktiker, der Techniker
wie der Disponent und Verkidufer ein Thema findet, das er
seinen Kenntnissen ¢emdfl ausarbeiten kann. Die Arbeiten
sind bis am 31. Januar 1932 an Herrn E. Meier-Trueb,
Seehaus, Horgen, einzusenden. Jede Arbeit mufl mit einem
Motto versehen sein. In einem verschlossenen Briefumschlag
mit demselben Motto sind Name, Beruf und genaue Adresse
des Verfassers beizulegen. Verspitet eingehende Arbeiten
kdnnen nicht mehr beriicksichtigt werden.

Themen.

A. Fiir Webereipraktiker.

1. Das Webschiffchen und die Schuflwidchter-Vorrichtungen.
a) Holzarten, b) Spindel, c¢) Fadenbrecher, d) Grofie der
Schufispule, e) Welche Vorrichtungen eignen sich am besten
fiir am Strang gefirbte Seide, fiir Kunstseide, fiir Crépe,
fiir grobes Material (Baumwolle, Wolle).

2. Das Schufispiilchen in der Seidenstoffweberei.
seide (Crépe), b) gefdarbte Seide, c¢) Kunstseide.

3. Fiir welche Artikel verwendet man mit Vorteil das
Schriagblatt?

4. Welche Antriebsarten unter den Einzelantrieben sind
in der Seidenstoffweberei am vorteilhaftesten?

B. Fiir Webereitechniker.
1. Welche Vorbedingungen sind notwendig, um das Vier-
Stuhl-System vorteilhaft zu gestalten?
2. Wie kann der Lidrm der Webereimaschinen vermindert
werden?

a) Roh-

C. Fiir Disponenten und Verkdufer.

1. Versprechen Sie sich eine Belebung des Naturseiden-
Stoffkonsums durch eine intensive Reklame der Seidenprodu-
zenten?

2. Wie erkenne ich friihzeiti¢ gdenug die kommende Mode
und wie verfolge ich sie? i

D. Fiir Dessinateure.

Anfertidung von drei Entwiirfen: a) ein Dessin fiir Fliigel
(Krawatten), b) ein Dessin fiir Jacquard (Krawatten), und c)
ein Druckdessin (Kleiderstoff).

Es kommen nur neue Schdpfungen in Frage.

In den Arbeiten sollen sodann nicht nur die Ursachen
von Fehlern, sondern deren Behebung behandelt werden. Im
iibrigen sollen bei der Bearbeitung der verschiedenen Auf-
gaben neue Ideen zum Ausdruck kommen, worauf bei der Be-
urteilung besonderer Wert gelegt wird.

Die Unterrichtskommission.

Webermeister-Priifung.

Die erste Meisterpriifung findet im Friihjahr 1932 statt.
Die Priifung erstreckt sich {iber Kenntnisse in der Bindungs-
lehre, Materiallehre, {iber praktisches Wissen in den Vorwerken
und Weberei. Ein ausfiihrliches Priifungsprogramm wird in
einer der ndchsten Nummern bekannt gegeben.

Die Unterrichtskommission.

Stellenvermittlungsdienst.

Alle Zuschriften betr. Stellenvermittlung sind an folgende
Adresse zu richten:
Verein ehemaliger Seidenwebschiiler
Stellenvermittlungsdienst Ziirich 6,

Wasserwerkstr. 96.

Stellensuchende.

43. Junger Disponent mit Webschulbildung und absolvierter
kaufménnischer Lehre.

44. Junger Webermeister mit Webschulbildung, gelernter
Mechaniker und Monteur.

45. Junger Webermeister mit Webschulbildung, Glatt, Wech-
sel und Jacquard. . Deutsch und franzdsisch.

46. Tiichtiger, strebsamer Webermeister mit Webschulbil-
dung, auf Glatt und Wechsel.

47. Jiingerer, tiichtiser Webermeister auf Glatt und Wechsel
Deutsch und franzdsisch.

48. Tiichtiger Krawatten-Disponent mit Webschulbildung und
langjdhriger Erfahrung.

50. Jiingerer Fachmann (Absolvent der Ziircher Seidenwebi
schule) mit griindlichen Kenntnissen der Seidenweberel
und Fiarberei sucht Stelle als Stoffkontrolleur oder Dispo
nent. Prima Zeugnisse und Referenzen.

51. Tiichtiger Webermeister und Fergger, Glatt, Wechsel und
Jacquard. Webschulbildung.

53. Junger Webermeister mit Webschulbildung, gelernter
Blattreparateur. Deutsch, franzdsisch, italienisch, englisch.

59. Tiichtiger Disponent und Verkiufer mit Webschulbildung:
Deutsch, italienisch.
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61. Junger Disponent, Schweizer, vertraut mit der Fabrika-
tion sdmtlicher seidenen und kunstseidenen Kleiderstoffe,
hauptsidchlich kunstseidene Nouveautés.

62. Erfahrener Disponent und Kalkulator von Kleider- und
Krawattenstoffen. Vielseitiger Webereipraktiker mit mehrjihri-
ser Auslandspraxis.

63. Junger Webereifachmann mit Webschulbildung und Han~
delsdiplom. Mehrjdhrige Webereipraxis. Deutsch und franzosisch
perfekt, italienisch. Disponentenstelle bevorzugt.

64. Tiichtiger Webermeister mit langjihriger In- und Aus-
landspraxis, Webschulbildung, Montage. Glatt und Wechsel.
Deutsch und franz8sisch. Sucht Stclle als Obermeister oder Stoff-
kontrolleur.

65. Junger tiichtiger Webermeister mit Jaeggli-, Benninger-
und Riitistiihlen vertraut.

Bewerbungen fiir die offenen Stellen miissen in verschlos-
senem Separatkuwert eingereicht werden. — Die erfolgte An-
nahme einer Stelle ist umgehend mitzuteilen.

Gebiihren fiir die Stellenvermittlung. Ein-
schreibgebiihr: Bei Einreichung einer Anmeldung oder Offerte
Fr. 2— (kann in Briefmarken iibermittelt werden). Vermitt-
lungsgebiihr: Nach effektiv erfolgter Vermittlung einer Stelle
5% vom ersten Monatsgehalt. (Zahlungen in der Schweiz kon-
nen portofrei auf Postscheck-Konto ,,Verein ehem. Seidenweb-
schiiler Ziirich und A.d.S.“ VIII/7280 Ziirich, gemacht wer-
den. Fiir nach dem Auslande vermittelte Stellen ist der ent-
sprechende Betrag durch Postanweisung oder in Banknoten zu
iibersenden.)

Die Vermittlung erfolgt nur fiir Mitglieder. Neueintretendse,
welche den Stellenvermittlungsdienst beanspruchen wollen,
haben nebst der Einschreibgebiihr den filligen Halbjahres-
beitrag von Fr. 6.— zu entrichten.

Adrefiinderungen sind jeweils umgehend, mit Angabe der
bisherigen Adresse, auch an die Administration der ,Mit-
teilungen iiber Textil-Industrie”, Ziirich 6, Clausiusstrafie
31, mitzuteilen.

Riganfarbstoffe

GESELLSCHAFT FUR CHEMISCHE INDUSTRIE IN BASEL

zum Farben von streifiger Viscose
und seitengleich Farben von
Mischgeweben aus Baumwolle-

Viscose

Textilhilfsprodukte:

Invadine ® Sapamine e Migasole

[ )
WALTER BICKEL b
THALWIL

fabriziert bestbewahrte

WEBEBLATTER

fir die gesamte Textilindustrie

Telephon

Karl Eckert, Morgen ™::

Ia. Schaffelle, dicht und kurzhaarig, Katzen und Kanin-
pelze, RoBhaar-Dimmseile, Zettelkarton, Kartenbind-
schntire, Chorfaden Ia. Qualitit, sowie alle tibrigen
Bedarfsartikel der Textil-Industrie. 2672

Alfred Hindermann & Co.

Ziirich 1 ¢« Chemische Produkte

Spezialitédten zur Verwendung in der Textilindustrie fiir
Seide, Baumwolle, Wolle etc., wie Gummi, Glycerin,
Stirkeprodukte, Diastafor, Schwefel und andere

Rohstoffe, sowie Hilfsprodukte 3353

Drechslerwaren

in Holz, Fiber, Hartgummi, Monit etc. sowie auch Holz=
spulen und anderweitige Holzartikel fabriziert nach Muster
oder Zeichnung
J. Bietenholz, Drechslerwarenfabrik
Pfédffikon=Zirich 3617
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A.Zipfel & €O Lachen (schweiz)

Spezialfabrik fiir Webgeschirre, Seiden-
litzen, Lamelien und Kettfadenwidchter

Erster seit Jahren
erprobter elektrischer

Geschirr-
Wachter

System Zipfel D.R.P.
speziell fir Seide und
Kunstseide

Einfachster und
billigster Apparat

Absolut zuverlassig

Referenzen erster
Fabriken

30jahrige Erfahrungen

3551

Erfinder u. Hersteller:

Weberei-
Techniker

fiir Fabrikbureau einer
Buntweberei

Offerten unter Chiffre V11663 Z
an Publicitas, Ztrich. 3609

August Schumacher & Co.

Fondé 1902 Z{irich 4 Fonde 1902

Badenerstrafie 69-73
Telephon Selnau 61.85
Telegramme: Aschumach &

Dessins industriels

Anfertigung von Nouveautés
fiir Seiden-Druck u. -Weberei
Patronen und Karten jeder Art

Paris 1900 goldene Medaille

FRITZ
HOLZACH
TELEPHON 42.055

ZURICH6
[ )
exit
JNGENIEURBUREAY
MASCHINEN-APPARATE - UTENSIUEN
FUR DIE GES, TEXTILINDUSTRIE
R S S W A R

Tuchschauer
findet Stelle

Nur Bewerber mit Kenntnis der
Buntweberei wollen sich melden
unter Chiffre W 11664 Z an Pu-
blicitas, Ziirich. 3610

Zu verkaufen

Webschulbuch mit
Theoriebuch des Jahr-
ganges 1915/1916

Offerten an die Administration
dieser Fachschrift, Clausiusstr. 31,
Ziirich 6, woselbst auch die Bii-
cher besichtigt werden konnen.

:mJ\'P“JquS

E findungsPatente,

ark
lWM

& Mo |-Schutz

Lowenstraie 51 3566

Schnell-Trocken-Apparat

700 kg Wasserverdunstung pro
Tag mit dieser kleinen GroBe.
Dampfverbrauch nur 100 kg pro
Stunde.Lieferbar in allen Gréfen

Friedr. Haas, Lennep (Rhld.)
3548 Vertreter:
Dr. Hoigné, Ziirich, Miinsterhof 14

Bahnbrechend

sind die Pat. HakenschloBchen (Collet-
winkel) von Th. Ryffel, Meilen (Ziirich).
Alle Doppelhub-Jacquard-Maschinen ar-
beiten damit nachweisbar vorziiglich. Er-
satz fiir Collets und Karabinerhaken. Zu
beziehen von Obigem und der Maschinen-
fabrik Riiti. 3524

Bei Grofisten gut eingefiihrter
Londoner Agent

wiinscht Vertretung von leistungs-
fahiger Fabrik von Tricotagen und
Shawls. Reger Verkehr und Ge
schifte zugesichert, wenn die Ware
recht ist. Offerten unter ,Z.F. 985
c/o. Deacon’s, Fenchurch-Ave-
nue, London. 3611

Textilhanddruckerei A.G. Holstein bei Liestal

Handdruck .. cewebe und Texti-

3598

fasern aller Art.

&

Sam.Vollenweider, Horgen-Ziirich, Textilmaschinenbau
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