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T

wie sie in den U.S.A. angewendet werden, die sich aber nicht
iiberall anwenden lassen, sondern’ sie ist ebensosehr bedingt
durch rationelle Verteilung der Arbeitsaufgaben. ‘Selbstver-
stindlich spielen auch noch andere Fragen herein, deren Wich-
tigkeit nicht zu verkennen ist. In den U.S. A. ersetzt man die
Spinnerinnen vielfach durch den Spinner, der eine ¢rdfiere
Spindelzahl iibernehmen kann, ferner stellt man kiirzere
Ringspinnmaschinen auf, fiir die die tote Zeit kiirzer
ausfdllt, und fiihrt die Aufstellung so durch, dafl die von
einem Spinner zu bedienende Spindelzahl mdglichst in einer
Flucht liegt. Hier spielt auch die Frage des Bedienungsraumes
herein; man sollte bei Neuanlagen unbedingt auch bei uns in
der Bemessung der Zwischenginge weiter als bisher gehen.

Anlernen von Arbeitern. Eine andere wichtige Frage ist die
der Anlernung neuer Arbeiter. Abgesehen von psychotechni-
schen Eignungspriifungen, die vereinzelt heute bei uns durchge-
fiilhrt werden, ist es im all¢emeinen iiblich, die Leute im Be-
trieb anzulernen, indem man sie den gelernten Arbeitskrdften
zuteilt. Prof. Dr. Johannsen hilt es nun fiir wesentlich
zweckmifliger, wenn man mit besonderen Anlernsortimenten
arbeitet, die nicht fiir erstklassige Ware bestimmt sind. Mit
diesen Schulungs-Abteilungen wire die Beobachtung der Eig-
nung zu verbinden. Eine iiber eine gewisse Zeit ausgedehnte
Eignungspriifung in der hierzu bestimmten praktischen Um-
gebung fiihrt sicher zu zuverldssigeren Urteilen, als wenn
der Neuling auf Grund von irgendeiner voriibergehenden
Dienstleistung beurteilt wird.

Maschinen-Ueberwachung. Dafi die scharfe Ueberpriifung
der Maschine und ihrer Arbeitsweise in der Textilindustrie
grundlegend fiir ein wirtschaftliches Arbeiten ist, unterstreicht
DProf. Dr. Johannsen ganz besonders, und diese Ansicht wird
auch von Sidney S. Paine, dem Prisidenten der Textile
Development Co. in Boston vertreten. Paine weist darauf
hin, daf} allerdings die Baumwollindustrie derart auf die Ma-
schine eingestellt sei, dafl die Arbeit des Menschen kaum mehr
beeinflufit werden kdnne.

Der EinfluB der Veridnderlichen. Als Kern der ganzen
Rationalisierungsfrage miissen wir nach Paine die Unsicher-~
heit der sogenannten ,Veridnderlichen“ betrachten, die den
Arbeitsgang verschieben und ihn natiirlich schddlich beein-
flussen, wenn man ihnen nicht nachgeht, sie stdndig iiberwacht
und fiir sie nicht nach Normen sucht, die es erleichtern, ihren
schadigenden Einfiufl abzuschwédchen. Wenn man Rohstoffe
verarbeitet, die von so vielen Unsicherheiten abhidngen, wie
die Faserstoffe, sollte die Erzeugung immer unter griindlicher
Beobachtung gehalten werden. Prof. Dr. Johannsen hat schon
in Vorkriegsjahren als Leiter einer grofien textilen Lehranstalt
auch darauf hingewiesen, dafi die Meister in den Fabriken
im allg¢emeinen nicht geniigten, um die Arbeitsvorgdnge unter
stindiger Beobachtung zu halten, dafl hierzu vielmehr ein
kleiner Stab von jiingeren Technikern noftwendig sei, der
nichts anderes zu tun hitte, als die Maschinen, die Verdnder-
lichen usw. zu iiberpriifen und seine Beobachtungen der Fa-
brikleitung zur Kenntnis zu bringen.

Die Verinderlichen des Rohstoffes. In einem DPunkte ist
man in Deutschland in der Baumwollverarbeitung andern Lén-
dern ohne Zweifel mit gutem Beispiel vorangegangen, d.i. die
‘¢enaue Untersuchung der technischen Eigenschaften der grofiten
Veridnderlichen: des Rohstoffes. Die verschirfte Untersuchung
des Stapels ist in Deutschland schon voll entwickelt gewesen,
als man anderwirts erst damit begann, sich mit dieser aufler~

ordentlich wichtigen Frage eingehender zu befassen, und nach
Vorrichtungen Umschau zu halten, die fiir die genauere Prii-
fung dieser grundlegenden Verdnderlichen geeignet wiren.
Wenn Paine sagt, der Rohstoff sei die grofite Veridnderliche, so
kdnnen wir mit Recht entgegnen, dafl wir alle Mittel besitzen,
um uns ein genaues Bild von dieser Verdnderlichen in jedem
Einzelfall zu machen. Es ist ja eigentlich an sich merkwiirdig,
dafl man frither die wechselnden Eigenschaften des Roh-
stoffes nur einer ziemlich oberfldchlichen Vorpriifung unter-
zogen hat. Bis zu einem gewissen Grade kam der Rohstoff
selbst frither dieser Oberflachlichkeit entgegen: er war besser
und gleichmifiiger, man konnte sich sozusagen mehr auf ihn
verlassen. Gewisse Entartungserscheinungen in den Anbau-
lindern haben diese Zuverldssigkeit inzwischen zuungunsten
einer wirtschaftlichen Arbeitsgestaltung gedndert.

Wenn man sich seit einem Menschenalter mit der Ver-
arbeitung von Faserstoffen zu Gespinsten befafit, bemerkt
Prof. Dr. Johannsen weiter, mui} einem auffallen, dafl sich
die Falle hdufen, in denen der Spinner inbezug auf den
mangelhaften Ausfall des Gespinstes zunichst vor einem Rit-
sel steht. So z.B. wenn der Spinner in der guten Absicht,
seinen 42er-Schufl zu verbessern, in der Klasse hinaufgeht
und einen hdheren Kaufstapel wihlt, sein Erzeugnis aber in
der Reifilinge heruntergeht und in der UngleichmidBigkeit
wieder hinaufgeht. Untersucht man diesen Rohstoff, so ergibt
sich, dafl der Mittel- und Haufigkeitsstapel des neuen Er-
zeugnisses schlechter ist als frither, und da der geringere Teil
an ldngeren Fasern den grofien Anteil der kiirzeren Mittel-
fasern in seinem verschlechternden Einflufi nicht auszugleichen
vermag, so fillt naturgemdfl das Gespinst schlechter aus, denn
es hat nicht nur zu wenig Drehung, sondern es ist auch schnit-
tiger, weil die Zahl der im ‘Verzugsfeld schwimmenden Fasern
zu ¢rofl geworden ist. — In einem anderen Falle kauft der
Spinner, um eine besonders giinstise Reifilinge zu erreichen,
einen guten ,Strong Staple” und mufl zu seinem Erstaunen

erkennen, dafl das Gespinst weniger Reifllinge aufweist als

das, welches aus weniger kriftigder Faser vorher hergestellt
wurde. Geht er der Sache nach, so findet er, dafl er die
Feinheit der Faser vorher hitte bestimmen sollen, denn eine
gesunde Faser von No. engl. 28 leistet im Faden mehr als
eine solche von No. engl. 23, weil die Gesamtreibungsflache
mit der Faserzahl zunimmt. Diese Beispiele kdnnten leichf

vermehrt werden; sie sind nur angefiihrt, um darzulegen, wie

sehr der Spinner an einer ¢enauen Vorpriifung der
Verdnderlichen des Rohstoffes beteiligt ist. Die Ratio-
nalisierung des Spinnprozesses macht also die genaue Kenntnis
des Rohstoffes ndtig, denn es ist nicht sehr wirtschaftlich,
den Arbeitsgang auf unsicherer Grundlage zu beginnen und
ihn erst richtig zu gestalten, wenn das Fabrikat durch seine
Maingel hierzu zwingt.

Die vollkommene Erfassung aller Verdnderlichen des Roh-
stoffes ist schwierig, und es ist richtig, dafl der Stoff inner-
halb einer Partie wechseln kann, man aber nicht in der Lage
ist, diesen Wechsel sofort zu erfassen. Er muf} sich erst durch
die in den Zwischenfabrikaten auftretenden Schwankungen
zeigen, so dal nun die verschirfte Beobachtung und Priifung
des Arbeitsganges einzusetzen hat, um dieser Veridnderlichen
des Rohstoffes beizukommen. Man kann also sprechen von
den Verinderlichen des Rohstoffes, die sich 1. vor der Ver-
arbeitung feststellen lassen und jenen, die 2. erst im Arbeits-
verlaufe durch verschirfte Beobachtung und Ueberpriifung er-
mittelt werden kdnnen. (Forts. folgt.)

FARBEREI - APPRETUR

Das Chloren von Naturwolle.

Von Dr. Ing. A. Foulon.

Bei den beschriebenen Chlorierungsmethoden der Wolle
wirkt stets mehr oder weniger das entstehende Chlorgas be-
listigend, aus welchem Grunde die Verwendung von Aktivin,
welches sich leicht und restlos in heifiem Wasser 16st (im Ge-
gensatz zum Chlorkalk) vorzuziehen ist. Auch hier kann man
die Ware in einer Operation, d.h. in einer angesduerten Ak-
tivinldsung, oder in zwei Operationen, d.h. erst Sdurepassage
und dann auf Bad mit Aktivin allein gehen, behandeln, wie
bereits oben angegeben ist.

(Schlufl)

Nach dieser kurzen Darstellung der praktischen Seite soll
auch die theoretisch-wissenschaftliche Seite der Chlor-
behandlung der Wolle beleuchtet werden. Im allgemeinen hat
die Forschung an der Wollfaser folgende Eigenschaften nach
der Chlorbehandlung festgestellt: Leichte Netzbarkeit, seiden-
artiger Glanz, barscher Griif, Verlust der Walkfdhigkeit, Ver~
minderung der Zerreififestigkeit, sowie des Gewichtes, und er-
hohte Firbeeigenschaft. Eine mikroskopische Untersuchung der
Faser ergab, dafl die umhiillende Schuppensubstanz je nach
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dem Grade der Chloreinwirkung mehr oder weniger heruntet-
gelost war. Eine miflige Chlorbehandlung trug wesentlich nach
den Beobachtungen zur Veredlung der Wolle bei, eine iiber-
miflige schadete. Die Faser wurde gelb und spréde und da~
mit fiir die Praxis wertlos. Ja sie konnte durch Chlor bei
Gegenwart von Wasser schliefilich in ein gelbes Oel verwandelt
werden. Neben der rein physikalischen Erkldrung fiir die be-
obachteten Tatsachen, welche jedoch zur Erkldrung der be-
schriebenen Erscheinungen nicht geniigten, wurden auch chemi-~
sche herangezogen auf Grund von Versuchen verschiedener
Autoren, welche im Resultat ziemlich {ibereinstimmten. Man
fand jedesmal eine Gewichtsabnahme bei der Chlorbehandlung,
verbunden mit verminaerter Festigkeit im feuchten Zustande
und eine Gewichtszunahme bei getrockneter Wolle und trocke-
nem Chlor. Auflerdem bildete sich bei allen Versuchen Salz-
sdure, und im Chlorbad, wie auch in den Wollwaschwissern
entstand beim Eindampfen ein brauner, zerflieBender Riick-
stand. Nach den genauen Untersuchungen von Allwdrden
wird bei der Chlorbehandlung von Wolle das Chlor chemisch
gebunden unter Bildung eines Chloreiweifles, welch letzteres
eine Rolle bei dem Druck- und Férbeprozefl spielt. Dieses
Chloreiweifl unterscheidet sich von den bekannten Halogen-
eiweiflen durch seinen hohen Schwefelgehalt und seine Un-
I6slichkeit in iiberschiissigen Sduren und Schwermetallsalzen.
Die Verteilung des Stickstoffs im Chlorkeratin ist wenig ver-
schieden von dem Ausgangskdrper Wolle. Das Chlorkeratin
bildet sich in diinner Schicht auf der Wollfaser, wihrend die
darunter liegende Wollsubstanz chemisch nicht verdndert wird.
Chlorierte Wolle 15st sich nicht unter Stickstoffentwicklung in
Ammoniak, wie dies vielfach behauptet wird. Der Verlust der
Filz- und Walkfdhigkeit der Wolle nach dem Cloren beruht
nicht allein auf der AblSsung, sondern wohl auch auf der De-
naturierung ihrer Schuppen. Ferner wird der barsche Griff

chlorierter Wolle wohl bedingt durch die unter dem Schuppen-
epithel liegende Chlorkeratinschicht. Dabei spielen noch andere
Vorginge mit, wie die oben erwdhnten Eindampfmassen be-
weisen.

Die hier kurz zusammengestellten Beobachtungen Allwdre-
dens haben in doppelter Hinsicht wissenschaftliche Bedeutung,
da Chemiker und Physiologen daraus Nutzen ziehen kdnnen.
Der Chemiker mufi bei der Wolle mit zwei chemisch verschiede-
nen EiweiflkGrpern rechnen. Selbst bei starkem Chlorangriff
wird die Faser nicht sogleich ganz veridndert, es bildet sich ein
neuer Korper gewissermaflen als Schutzschicht. Der Farbstoff- und
Textilchemiker wird sein Augenmerk bei Aufstellung chemischer
Fédrbetheorien auf das praformierte Ammoniak zu richten
haben, welches offenbar die basische Natur der Wolle bedingt.
In der Technik hat man auf rein empirischem Wege die giin-
stigsten Bedingungen fiir die Chlorbehandlung festgelegt. Denn-
noch konnen leicht die unangenehmsten StSrungen dabei auf-
treten. Sei es, dafl Chlor im Ueberschufl angewandt die
Faser angreift, sei es, dal durch das dem Druck folgende
Déampfen chlorierter Wolle diese infolge Gelbfarbung wertlos
wurde. Diese Gelbfarbung wird nach Knecht durch Hypochlorit
bedingt; eine restlose Entfernung von freiem Chlor ist daher
notig. Zu schwaches Chloren ist ungiinstig fiir die Fixierung
des Farbstoffes, d.h. Intensitdt der Drucke, zu starkes kann
aber wiederum das zum Schutz ndtige Epithel ganz entfernen
und damit die Bestdndigkeit der Farbung beeinflussen. Bei
den fiir Aetzartikel ausgefdrbten chlorierten Wollstiicken be-
hindert das beim Druck ndtige schnelle Aufziehen der Farben
die Egalitdit und die Praxis schreibt daher schwaches Firbe-
bad mit geringem Sdurezusatz vor. Eine kurze Behandlung
der Chlorwolle mit diinnem Ammoniak vor dem Ausférben
diirfte wohl die bessere Egalisierung bewirken.

Kettenglieder und Fiihrungsbahnen bei modernen Spann~ und Trockenmaschinen.
(Technische Mitteilung aus der Industrie.)

Es wird bei Neuanschaffungen oder Umbauten viel zu
wenig Wert auf die Art der Kettenglieder und deren Fiihrungs-
bahnen gelegt, deshalb soll im Nachfolgenden auf bestimmte
Vorteile auf dem Markt befindlicher Modelle hingewiesen
werden. L o8]

Ein brauchbares Kettenglied mufl eine breite Gliedfiihrung
haben, dazu einen hohen Kettenkasten, der an der Fiihrungs-
fliche gefrdst ist. Diese Fiihrungsfliche soll nicht niedrig
sein, weil sich sonst die Kettenbahn bezw. deren Fiihrungs-
rippe leicht ab- und den Kettenkasten konisch arbeitet.

Bei Kettengliedern in Spann- und Trockenmaschinen muf}
einesteils die Kettengeschwindigkeit, anderenteils die Gewebe-
spannung in Beriicksichtigung gezogen werden. Die Reibung
der Ketten in den Fiihrungsbahnen ist groffi und deshalb
auch die Abniitzung dementsprechend, wenn nicht durch die
Konstruktion vorerwihnte Mingel behoben, bezw. gemildert
werden.

Die Spezial-Firma C.H. Weisbach, Chemnitz, liefert fiir ihre
Kettenglieder durch D.R.G.M. geschiitzte Kettenfiithrungs-
bahnen, die an der Reibungsfliche mit Vulkanfibre belegt sind.
Es ist einleuchtend, dafl solche Fiihrungsbahnen bei geringster
Schmierung eine lange Lebensdauer haben miissen und dafl
weder das Kettenglied noch die Fiihringsbahn angegriffen
werden. Wenn zwei Metalle, wie Gufi- oder Schmiedeeisen
und Tempergufi zusammenarbeiten, kann nur eine reichliche
Oelung verhindern, dafl ein Fressen stattfindet. Wird aber
ein neutraler Korper, wie Vulkanfibre dazwischengeschaltet,
dann ist die Gefahr des Fressens ausgeschlossen. Reichliche
Oelung der Fiihrungsbahnen ist gefdhrlich, weil schon der
Luftstrom innerhalb der Maschine dafiir sorgt, dafl das Oel
an die Ware gelangt, oder dafi die mit Oel getrinkten Fasern

und Flocken in der Maschine abgeldst und auf die Waren-
bahn geblasen werden.

Diese Verschmutzung der Ware ist wohl den meisten
Spannmaschinenbesitzern zur Geniige bekannt und diirfte es
deshalb mit Freuden begriifit werden, wenn durch eine Ein-
richtung, wie beschrieben, Aerger und Verdrufi beseitigt
werden.

Auflerdem wird die Lebensdauer von Kette und Fiithrungs-
bahn wesentlich erhoht. Bei Neuanschaffungen sollte deshalb
jeder Kédufer besonders diesen Punkten seine Aufmerksamkeit
schenken, ebenso trifft dies natiirlich auch zu bei Umarbeitung
alter Maschinen. Der Ersatz vorhandener Kettenglieder und
Fiihrungsschienen durch das Weisbach-Modell ist in allen Fallen
moglich.

Schliefilich soll noch kurz auf die Greifflichen der Kluppen-
glieder, die gewdhnlich aus Rotgufl hergestellt sind, hinge-
wiesen werden. Die Firma Weisbach liefert diese Glieder,
ebenfalls nach einem D.R.G. M., mit rostfreier Stahlarmierung.
Die Auflageplatte wird ohne vordere Nietung befestigt und
wird dadurch jede Gefahr der Verschmutzung beseitigt. Die
Stahlarmierung gewihrleistet eine ausgezeichnete Haltbarkeit
der Kluppe und eine Verminderung in der Abniitzung. Folglich
wird auch hierdurch die Lebensdauer der Ketté selbst nicht
unwesentlich erhdht.

Die beschriebenen Verbesserungen sind in der Praxis aus-
probiert und als vorziiglich befunden worden. Es ist des-
halb empfehlenswert, dafi sich jeder Kaufer vorher genau
informiert, da fiir den Hauptbestandteil einer Spann- und
Trockenmaschine das Beste gerade gut genug ist. Der Preis
sollte bei solchen Anschaffungen erst in zweiter Linie in Be-
riicksichtigung gezogen werden.

Neue Musterkarten der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

Cibabordeaux 2R (® pat. ist ein neuer Kiipenfarbstoff der
Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel, welcher sich
besonders durch gute Lichtechtheit, vorziigliche Waschechtheit
und sehr gute Chlorechtheit auszeichnet. Auch fiir den Bunt-
bleicheartikel kann Cibabordeaux 2R (® pat. verwendet werden,

falls die ndtigen Vorsichtsmafiregeln beim Béduchprozefl ein-
gehalten werden.

Cibabordeaux 2R @ wird empfohlen zum Fiarben von
Baumwolle als loses Material, fiir Garne in Strang oder
Kreuzspulen, Kettbdumen und als Stiickware. Fiir das Farben
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von Celluloseseiden und fiir Naturseide ist der neue Farb-
stoff sehr gut geeignet. Wolle wird wie iiblich in der ammo-
niakalischen Kiipe gefdrbt mit nachheriger Entwicklung mit
Ameisensdure. Im Baumwolldruck werden die iiblichen Druck-
farben verwendet, ebenso fiir den Aetzdruck.

Firbungen von Cibabordeaux 2R ® kdnnen mit Leukotrop
W.haltigen Aetzfarben gedtzt werden. Auf Naturseide erhilt
man nach den iiblichen Verfahren gute, lebhafte Drucke.

" Das Fidrben von Baumwolle, Kunstseide und Seide erfolgt
entweder nach dem Stammkiipenverfahren oder aber nach Ver-
fahren CI, CII und CIII mit Stammkiipensatz.

In der Musterkarte No.724a, (@-Ciba- und Cibanonfarb-
stoffe, ist diese Serie der Gesellschaft fiir Chemische Indu-
strie in Basel auf Baumwollstiick illustriert. Die Ciba-P- und
Cibanon-P-Farbstoffe zeichnen sich durch vorziigliche Licht-,
Wasser-, Wasch-, Trag- und Wetterechtheit aus und werden
deshalb mit Vorteil iiberall dort angewendet, wo die hochsten
Anforderungen an Echtheit gestellt werden. Die Ciba-P- und
Cibanon-P-Farbstoffe werden nach den bereits mit Karte No.
724 (Baumwollgarn) bekannt ¢emachten Verfahren CI, CII
und CIII gefdrbt. Die Férbevorschriften sowie die tabellarisch
zusammengestellten Echtheitseigenschaften der Ciba-®- und
Cibanon-@-Farbstoffe ermdglichen dem Férber eine griindliche
Orientierung.

Die Musterkarte No.742 der Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Bascl, Pyrogen~ und Thiophenolfarbstoffe auf
loser Baumwolle, illustriert diese Farbstoffklasse mit 96 Typ-
farbungen in zwei Schattierungen auf loser Baumwolle. Die
Pyrogen- und Thiophenolfarbstoffe kommen in Form von
wasserunldslichen Pulvern, von Wasser teilweise 16slichen DPul-~
vern und in fliissiger, wasserldslicher Form (schwarz) in
den Handel. Gemeinsam ist fiir Pyrogen- und Thiophenolfarb-
stoffe, dafl sie zur Ueberfiihrung in die 13sliche Form, und
zwar auch die fliissigen Marken, noch Schwefelnatrium oder
dhnliche reduzierende Substanzen bendtigen. Die Karfe ent-
hilt ausfiihrliche Angaben iiber die Farbeweise dieser Farb-
stoffklasse, sowie iiber die verschiedenen Nachbehandlungs-
methoden.

Die Echtheitstabellen enthalten alle fiir den Firber wesent-
lichen Angaben.

Karte No.787 der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in
Basel, Firbungen auf Striimpfen aus Wolle mit Kunstseide
plattiert, zeigt 24 Modetdne, hergestellt nach dem Ein- und
Zweibadverfahren. Einbadig farbt man wie fiir Halbwolle
iiblich, im kochenden Glaubersalzbad, wobei man eventuell
die Wolle mit einem neutralziehenden, sauren Nuancierfarb-
stoff nachdeckt. Im Zweibadverfahren fdrbt man die Wolle
mit 1006 Glaubersalz und 1—2005 Ameisensdure kochend vor
und deckt die Kunstseide auf frischem Glaubersalzbad, even-
tuell nach vorherigem Neutralisieren mit Ammoniak bei 40
bis 50° C. nach.

In der Karte No. 794, Ciba~ und Cibanonfarbstoffe, Typen-
druck auf Baumwolle, sind 54 Ciba- und Cibanonfarbstoffe, so-
wie einige Kombinationen im Druck illustriert. Da alle Drucke-
reien heute im Besitz von ausgearbeiteten Verfahren fiir den
Druck von Kiipenfarben sind, so werden als Rezepte nur
einige Beispiele fiir das Drucken der genannten Farbstoffe an-
gefiihrt. Nach diesen Beispielen sind in der Praxis die Ciba~
und Cibanonfarbstoffe mit gutem Erfolg angewendet worden.

Musterkarte No. 805, Scewasserechte Farbungen auf Kamm-
garn, illustriert eine Anzahl Wollfarbstoffe, geeignet zur Her-
stellung von seewasserechten Wollfdarbungen. Es wird darauf
hingewiesen, dafl die Seewasserechtheit in direkter Abhingig-
keit steht zur Tiefe der Farbungen. Es gibt eine ganze An-
zahl von Farbstoffen, deren Firbungen in hellen Tdnen noch
als seewasserecht angesprochen werden kdnnen, wihrend tiefere
Nuancen bereits zum Bluten neigen. Eine Tabelle gibt Auf-
schluf} iiber die Einschitzung der Seewasserechtheit, durch-
gefiihrt nach der Vorschrift der deutschen Echtheitskommiss-
sion. Unter der grofien Anzahl der Wollfarbstoffe sind nur
diejenigen Farbstoffe angewendet worden, welche gleichzeitig
gute bis beste Lichtechtheit aufweisen in der Erkenntnis, daf§
neben der Seewasserechtheit von Badeanziigen auch Lichtecht-
heit verlangt werden mufl.

Musterkarte No. 828, Die Rosanthren- und Diazofarbstoffe
auf Viskose, zeigt diese Farbstoffe in zwei Schattierungen auf
Viskose-Zwirn. Seit der Herausgabe der fritheren Musterkarte
No. 614 sind die folgenden Farbstoffe neu hinzu gekommen:
Rosanthrenbrillantorange 4R, Diazoschwarz M.

Die Rosanthren- und Diazofarbstoffe zeichnen sich vor
allem durch eine bessere Waschechtheit aus als die gewShn-
lichen Direktfarbstoffe. Die Mehrzahl dieser Farbstoffe hilt
nach der Diazotierung und Kupplung eine Wische mit Seife
und Soda bei 90° C. aus. Es ist weiter hervorzuheben die
allgemein gute Sdure- und Alkaliechtheit, Schweiflechtheit,
Biigelechtheit und Reibechtheit.

Braunkompositionen fiir streifige Viskose. Musterkarte No.
837 der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel zeigt 26
Braunkombinationen, die sich fiir das Fédrben von streifiger
Viskose besonders gut eignen. Fiir die Herstellung derselben
sind die beiden Farbstoffe Riganblau G und Riganblau R,
welche bekanntlich streifigfdrbende Viskose sehr gut ausegali-

'sieren, in Kombination mit den geeigneten Produkten Chlor-

antinlichtorange G und Chlorantinlichtrot 5BL, verwendet
worden. Man fdrbt im neutralen Glaubersalzbade bei 40
bis 80° C.

Kiipenbraunmarken im Baumwolldruck. Die Karte No. 877
der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel illustriert
eine Anzahl ihrer Kiipenfarbstoffe, welche g¢anz besonders
fiir den direkten Baumwolldruck in Frage kommen.

Es handelt sich um: Cibabraun 3G Teig doppelt, Cibabraun
ST @ Teig doppelt, Cibabraun G @ Teig doppelt, Cibabraun
2R (O Teig doppelt, Cibarotbraun R ® Teig doppelt, Cibabraun
5G ® Teig doppelt, Cibabraun V ® Teig doppelt, Cibabraun
FF ® Teig doppelt.

Mit Hilfe dieser Farbstoffe gelingt es die gangbarsten
Brauntone herzustellen, wobei natiirlich die Mdoglichkeit einer
gleichzeitisen Verwendung von anderen Ciba- oder Cibanon-
farben gegeben ist.

Ein Zusatz von 590 Verstirker Ciba zur Druckfarbe erhoht
die Ausgiebigkeit der Farbstoffe. ’

Essigsauer firbende Siurefarbstoffe, Acetatseide reser-
vierend. Mit Musterkarte No. 872 macht die Gesellschaft fiir
Chemische Industrie in Basel auf eine Anzahl essigsauer fir-
bender Saurefarbstoffe aufmerksam, welche fiir acetatseiden-
haltige Gewebe ganz besonders zu empfehlen sind, sofern es
sich darum handelt, besonders lichtechte und wasserechte Tone
herzustellen.

Die Ueberfidrbeechtheit der angefiihrten Farbstoffe gestattet
nicht nur das Ueberfirben der Acetatseide mit den Cibanon-
farbstoffen, sondern auch der eventuell vorhandenen Baum-
wolle und Viskosekunstseide.

Polytexechtfarbstoffe. Musterkarte No.866 illustriert 18
Polytexechtfarbstoffe, eine neue Farbstoffserie, welche sich
sowohl zum Fdrben von Halbwolle mit Seide, Halbwolle mit
Seide und Viskose, wie auch zum Firben von Halbseide, Woll-
seide, Naturseide und Seide mit Viskose eignet. Die Polytex~
echtfarbstoffe zeichnen sich gegeniiber den gewdhnlichen Poly-
texfarbstoffen durch ihre bessere Lichtechtheit aus. Die Wasch-,
Wasser-, Sdure-, Alkali-, Reib- und Biigelechtheit geniigen den
an diese Farbstoffe gestellten Anforderungen. Alle Polytex-
echtfarbstoffe konnen in Kupferapparaten gefdrbt werden.

Mit Musterkarte No. 864 Neolanfarbstoffe auf Teppichgarn
legt die Gesellschaft fiir Chemische Industrie ihrer Kundschaft
90 Teppichgarnfirbungen wvor, die in der Praxis angefertigt
worden sind. Die Neolanfarbstoffe eignen sich ganz besonders
fiir die Herstellung von echten Nuancen auf Teppichgarn, da
die mit dieser Farbstoff-Klasse eingefirbten Teppiche sich
durch besonders gute Licht- und Waschechtheit auszeichnen.
Solche Teppiche sind sowohl abwaschbar mit warmem Wasser,
als auch mit leichten Seifenldsungen.

Die Musterkarte enthdlt weiterhin genaue Angaben zum
Firben der sehr gut egalisierenden Neolanfarbstoffe und der
weniger gut egalisierenden Neolanfarbstoffe.

Musterkarte No.840 der Gesellschaft fiir Chemische Indu-
strie in Basel, Rosanthren- und Diazofarbstoffe auf Baumwoll-
garn, illustriert diese Farbstoffe auf nicht mercerisiertem Baum-
wollzwirn. Seit der Herausgabe der fritheren Musterkarte
No. 614 sind die folgenden Farbstoffe neu hinzu gekommen:
Rosanthrenbrillantorange 4R, Diazoschwarz M.

Man firbt die Rosanthren- und Diazofarbstoffe wie fiir
Direktfarbstoffe {iblich, nach dem Firben wird diazotiert mit
Natriumnitrit und Salzsdure, hierauf entwickelt entweder mit
B-Naphtol, Toluylendiamin oder Gelbentwickler C.

Unter der Bezeichnung Migasol P pat. bringt die Gesell
schaft fiir Chemische Industrie in Basel eine Paraffinemulsion
in den Handel, welche sich durch ihre hohe Stabilitit und
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die feine kolloide Verteilung des darin enthaltenen Paraffins
auszeichnet. Migasol P wird zur wasserdichten Imprédgnierung
von Geweben, zum Schlichten von Kunstseide und fiir die
verschiedenen Zwecke der Appretur, wie Weichmachung, Er-
zeugung von Glanz und Griff usw. empfohlen. Es wird be-
sonders darauf hingewiesen, dafl Migasol P infolge seiner
feinen Verteilung in die feinsten Poren der Textilien eindringt.

Nicht zu unterschidtzen ist bei diesem-neuen Prédparat die
grofle Ausgiebigkeit im Gebrauch, indem es mdglich ist mit
nur 5 ccm Migasol P pro Liter in Verbindung mit essig-
saurer Tonerde eine wasserdichte Imprdgnierung zu erzielen.

Ueber die Eigenschaften von Migasol P und die verschie-
denen Anwendungsrezepte orientiert Zirkular No.350 der ge-
nannten Firma.

MARKT-BERICHTE

Rohseide.
Ostasiatische Grégen.

Ziirich, den 30. Dezember 1930. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Durch die Weihnachtstage
unterbrochen, bewegte sich das Geschdft in engem Rahmen.

Yokohama/Kobe verkehrten in fester Haltung, wenn
auch die Umsidtze beschrdnkt blieben. Fiir Titer 20/22 sind die
Preise noch weiter gestieden und man notiert:

Filatures Extra Extra B 13/15 weifls  Japuar- Versch.  Fr.31.—

5 Extra Extra crack 13/15 ,, 35 - » 3275
5 Grand Extra Extra 13/15 ,, 5 . » 3450
5 Triple Extra 13/15 ,, 5 5 » 3575
% Grand Extra Extra 20/22 ,, 5 5% » 32.—
3 Grand Extra Extra 20/22 gelb o ” » 3225

Der Stock in Yokohama/Kobe hat etwas zugenommen, da
einige Tage keine Geschdfte getdtigt wurden.

Shanghai: Der inlindische Konsum beurteilt auch hier
die Geschiftslage mit grofierer Zuversicht und ist als Kaufer
besonders von Szechuen filatures und Tsatlee Rereels aufge-
treten. Die Preise einiger Qualititen haben daher ange-
zogen. Da jedoch der Wechselkurs noch etwas zuriickgegangen
ist, sind die Frankenparititen nur wenig verdndert, wie folgt:

Steam Fil. Grand. Extra Exfra

wie Soylun ler & 2me 13/22 Januar - Versch. Fr.37.50
Steam Fil. Extra Extra

wie Stag ler & 2me13/22 w3450
Steam Fil. Extra B moyen

wie Dble. Pheasants ler & 2me 13/22 ,, . ,» 31.50
Steam Fil. Extra B ordinaire
+ wie Sun & Fish ler & 2me 13/22 i 5 ., 30.25
Steam Fil. Extra B do. ler & 2me 16/22 W » » 20.25
Steam Fil. Extra C favori
wie Triton ler & 2me 13/22 vy » » 30.—
Steam Fil. Extra C do. ler & 2m= 16/22 ,, » » 20—
Szechuen Fil. ExtraEx. ler & 2me 13/15 # % » 20.75
s ,» Extra A ler & 2me 13]15 W % » 28.25
3 » Good A ca. 13/15 ” » » 24.50
Shantung Fil. Extra A ler  13/15 » 5 » 29.75
% ,» Extra C 13/15 » » » 20—
Tsatl. rer. n. st. Woochun Extra B 1& 2 5 " » 20.—
» » » » Extra B
wie Sheep & Flag 1&2 » 3 » 2575
» » » » Extra C
wie Degasus 1&2 P . 55 200
Tussah Fil. 8 coc. Exfra A 1&2 5 ” » 13.50
Da laut Beschlul der chinesischen Regierung der alte

Kalender offiziell abgeschafft worden ist, fillt das chinesische
Neujahr von nun an mit dem unsrigen zusammen. Die Zwangs-
verkdufe, die sonst oft im Januar/Februar wegen Konto-
Bereinigungen anzutreffen waren, diirften also bereits bewerk-
stelligt worden sein und die Tendenz ist nun fest.

Canton: Diese Seiden sind trotz miflisen Umsdtzen, bei
etwas hoherem Kurs fest gehalten:

Filatures Extra favori 13/15  Januar ~ Verschiff. Fr. 29.50
% Detit Extra A 13/15 . » » 25—
» Detit Extra C 13/15 » » , 24—
» Best 1 fav. A 13/15 Stock schlecht assortiert
» Best 1 13/15 N 2 ”
» Best 1 new style 14/16 Januar-Verschiff. Fr. 21.50

. New-York war ebenfalls ruhig, doch sind die DPreise
fiir bald lieferbare Japangrégen noch etwas mehr gestiegen.

Kunstseide.

Ziirich, im Dezember 1930. Das Geschdft auf dem Kunst-
seidenmarkt ist saisongemdfl etwas ruhiger geworden. Die
Preise sind weiterhin stark diskutiert, halten sich aber immer-
hin ungefihr auf der Hohe des Vormonates und umfassen
fiir courante Sorten ungefdhr folgende Netto-Ansitze:

Fiir Viscose:

100 den. Schufl la. normalfadig Fr. 8.— per kg
100 ,, ,»  la. feinfadig » 950 ,
150 ,»  la. normalfddig » 650 ,,
150 ,, » la. feinfadig » 150,
300 ' la. normalfdadig w 60—
300 ,, - Ia. feinfadig , 075 ,,

Filir Azetat-Kunstseide:

45 den. feinfddig Fr. 15— per kg

75 ,, normalfadig » 1075 ,,
75 ,, feinfddig s 125 5 w»
Fiir Kupfer-Kunstseide, Webqualitdt:
40 den. ungedreht Ia. Fr. 22.— per k¢
80 » la. » 2l— .,
100 ,, » la. »w 20—, .
120 ,, 2 Ia. » 19— 5

Alle diese Ansitze sind fiir die Spinnereien hochst unbe-
friedigend. Die zunehmende Angleichung der Produktion an
die Absatzmdoglichkeiten diirfte hier nach und nach zu einer
Korrektur fiihren, welche auch dem Verbraucher eher zum
Vorteil gereichen wird.

Seidenwaren.

Krefeld, 29. Dezember 1930. Das Geschdft in der Kre-
felder Samt- und Seidenindustrie stand in den letzten Wochen
ganz im Zeichen des Weihnachtsmarktes. Da die Abnehmer-
schaft die ganze Zeit hindurch immer sehr kurzfristig dispo-
nierte, nur von der Hand in den Mund lebt und die Kosten
und Risiken der Lagerhaltung scheute, so ist im letzten Mo-
ment doch manches bestellt worden. Es herrschte insbesondere
eine grofere Nachfrage nach Lagerware fiir das Weihnachts-
geschift. Der Preisdruck hat sich all¢emein weiter verscharft.
Er ist bedingt nicht nur durch die Konkurrenz des Auslandes,
sondern auch durch den starken Druck, den auch die DPreis-
abbauaktion der Regierung ausgeiibt hat, ferner durch den
starken Zug der Kiuferschaft nach Billigkeit.

Begehrt waren vor allem Seidenwaren, modische Seiden-
stoffe und Seidenschals. Samt hat sich in diesem Jahre trotz
der freundlicheren Einstellung der Mode nicht in dem zuerst
erwarteten Mafie durchsetzen kdnnen. Der Grund hierfiir ist
wohl darin zu suchen, dafl die allzu sehr geschwichte Kauf-
kraft diese Entwicklung des Samtgeschiftes behindert, zum
mindesten aber sehr stark beeintrdchtisgt hat. Doch wird
man in diesem Winter wieder mehr Samtkleider, Samtmintel,
Samthiite und Samtkappen tragen. Man darf daher wohl
annehmen, dafl im nichsten Jahr, wenn sich die Verhiltnisse
inzwischen gebessert haben werden, die Samtmode mehr zur
Geltung kommen wird. Sehr grofi entwickelt hat sich dem-
segeniiber das Geschdft in Waschsamten. Diese Waschsamte
werden in erster Linie fiir Kinderkleidung und auch fiir Haus-
kleider verwendet. Sie verdanken ihren zunehmenden Absatz
ihrem billigen Preis und dem Zwang zur Einschrdnkung, der
sich aus der geschwichten Kaufkraft ergibt.

Ziemlich rege und umfangreich war in der letzten Zeit
das Geschidft in Krawatten. An sich jedoch eine saison-
miflige Erscheinung, da sich das Hauptsaisongeschéft stets
um die Weihnachtszeit abwickelt. Nachfrage und Absatz sind
in diesem Jahre jedoch hinter dem letztjahrigen zuriickge-
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