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Italien.

Liquidierung einer italienischen Kunstseidenfabrik. D:e ,,Soc.
an. Manifattura di Caluso®, in Turin, mit einem Aktienkapital
von 14 Millionen Lire, welches jedoch kiirzlich zuerst von 14
auf 7 Millionen und dann auf 70,000 Lire entwertet worden
ist, liquidiert freiwillig. Die Produktionsverluste betrugen
im letzten Geschédftsjahr iiber 4 Millionen Lire. Diese Ge-
sellschaft wurde von der Turiner Firma Grunnert & Giannetti
vollstiandig eingerichtet fiir die Produktion von Kunstseide nach
dem Acetatverfahren, konnte aber in letzter Zeit wegen den
beiden grofien Konkurrenten ,Soc. an. Rhodiaseta italiana“
und der ,,Soc. an. Chatillon, welche alle beide Acetatseide
herstellen, nicht gewinnbringend arbeiten; vielleicht auch, da
die Tagesproduktion nur 500—1000kg betrug. Die Qualitit
der Garne war gut, und diese wurden speziell fiir die Wirk-
waren- und Strumpfwarenfabrikation verwendet. H. W. G.

Qesterreich.

Verstirkte Einstellung Osterreichischer Textilbetriebe auf
die Erzeugung von Kunstscidegeweben. Verschiedene &ster-
reichische Webereien und Textildruckereien haben sich neuer-
dings auf die Verarbeitung der Spezialkunstseide von Bem-
berg eingestellt, beziehungsweise fiir die laufende Saison in
erheblich groflerem Mafle iiber diese Garne disponiert. Die
Cosmanos A.-G. Wien hat durch eine stark betonte Bevor-
zugung Kkunstseidener Druckstoffe als Spezialitit auf diesem
Gebiete grofie Erfolge erzielen kdnnen, ebenso ist die Neumann
Séhne Union A.-G. stark im Aufstieg, wogegen auf dem Ge-
biete der unifarbenen Kleider- und Wischestoffe die Textil-
waren-Industrie A.-G. Wien auch im Auslande erfolgreich
sein konnte. Der Aufschwung Wiens als wichtigdes Mode-
zentrum ist auch auf diesem Gebiete unverkennbar, was ange-
sichts der prekdren alldemeinen Wirtschaftslage als wertvolles
Faktunt zu buchen ist. P. P,

- Ungarn.

Eine. sensationelle Erfindung auf dem Gebiete der Seiden~
produktion. —  Synthetische Erndhrung der Scidenraupen.
Unter den wichtigsten Problemen der Seidenproduktion steht
die Frage der Erndhrung der Seidenraupen in der ersten Linie.
In Japan und China kennt man dieses Problem iiberhaupt
nicht, da dort die klimatischen Verhiltnisse so giinstig sind,
dafl in einem Jahre mehrere Seidenraupenzuchten gezogen
werden konnen. In Europa ist man aber ausschliefilich auf den
Sommer, wo es Maulbeerblitter ¢ibt, angewiesen. Um diese
Frage 16sen zu konnen, hat Mussolini ein eigenes Versuchs-
institut errichten lassen, in dem Untersuchungen durchgefiihrt

werden, wie man die Maulbeerblitter konservieren konnte,
dafl sie ihren Nahrwert beibehalten. Bisher fiihrten diese
Versuche zu keinem Ergebnis. Dagegen soll es dem vor
kurzem verstorbenen ungarischen Gelehrten, Professor Dr.
Abonyi vor einem Jahre gelungen sein, ein synthetisches
Nahrungsmittel herzustellen, dessen chemische Zusammen-
setzung der der Maulbeerblitter vollkommen gleichkommt.
Professor Abonyi war gerade daran, diese Erfindung zu ver-
vollkommnen — er opferte sein ganzes Vermdgen dafiir —,
doch konnte er diese Aufgabe infolge seines pldtzlichen Ab-
lebens nicht mehr 16sen. Kurz vor seinem Tode hat Professor
Abonyi eine ausfiihrliche Abhandlung iiber seine Erfindung
dem Professor Simanek iiberreicht. Dieser bestdtigt nun nicht
nur die wertvolle Erfindung des verstorbenen Dr. Abonyi, son-
dern erzdhlt, dafl er Seidenkokons gesehen habe, die von
Raupen stammen, welche mit synthetischer Nahrung gefiittert
wurden. Wenn es gelingen wiirde, die bedeutende Erfindung
Drofessor Abonyis zu vervollkommnen, so konnte Ungarn
in der Seidenproduktion in kurzer Zeit eine ganz hervor-
ragende Stelle einnehmen. b.p.

Polen.

Schwierige Lage in der polnischen Kunstseidenindustrie. Das
Bild, das der polnische Kunstseidenmarkt bietet, ist recht
trilbe. Wohl hat sich in letzter Zeit eine leichte saisonmiBige
Besserung eingestellt, doch wird iiber schlechten Absatz ge-
klagt. Die Kapazitdt der polnischen Kunstseidenindustrie wird
degenwirtig nur etwa zu 600 ausgeniitzt. Eine Ausnahme-
stellung auf dem polnischen Markt nimmt die Kupferkunst-
seide ein, die sich relativ guter Nachfrage erfreut. Neuerdings
hat auch das Interesse fiir Acetatkunstseide etwas zugenom-
men. Die Preise sind angesichts der verschirften Konkurrenz-
bedingungen auf dem Auslandsmarkt recht unbefriedigend. Eine
wesentliche Besserung der Marktverhédltnisse wird von der
Ueberwindung der langwierigen Krise im polnischen Textilge-
werbe erwartet.

Eine Fusion in der polnischen Seidenindustric. Infolge der
Fusion der Warschauer Firma Alfred Koplih & Co., Seiden-
groflhandlung mit der franzdsischen Firma Soieries C.M.R,
Ges. m. b. H., welche Firmen vor einem Jahr die Seidenpro-
duktion in DPolen aufgenommen haben, entsteht am 1. Januar
1931 eine neue Aktiengesellschaft unter der Firma ,Soieries
C.M.R. A.G.". Das Aktienkapital soll 1 Million Zloty be-
tragen, wobei 6000 auf franzdsisches und 4000 auf polnisches
Kapital entfallen. Zweck dieser Fusion ist die Aufnahme einer
Seidenwarenproduktion in Polen auf breiterer Grundlage.

Dr.E. S.

SPINNEREI - WEBEREI

Technische und betriebstechnische Rationalisierungsméglichkeiten in der Baumwoll-Industrie.

Von Ludwig Geifier.

Bekanntlich sind der Rationalisierung in der Textil-
Industrie durch allerlei Umstdnde gewisse Grenzen ge-
zogen. Es Dbestehen aber trotzdem viele Moglichkeiten,
rationeller wirtschaften zu kOnnen, wozu hier niifz-
liche Anregungen geseben werden, die sich auf die
Praxis stiitzen und auch mif von einer Autoritdt auf
diesem Gebietc stammen: DProfessor Dr. ing.
Otto Johannsen.

L.

Not war in der Wirtschaft schon immer die hauptsidchlichste
Triebfeder allen Fortschritts. Das wissen wir von den U.S. A.
in vergangenem Jahrhundert, als der grofie Mangel an geeig-
netem Menschenmaterial die Lohne hochtrieb, was zur Mechani-
sierung der Arbeit fiihrte, um die teueren menschlichen Krifte
zu ersetzen, und so ging es weiter bis auf den heutigen Tag.
Fiir Deutschland sind die verschiedenen Griinde fiir die
zwingende Notwendigkeit zur raschen Einfiihrung ratio-
nellerer Arbeits-Methoden und technischer Verbesserungen ge-
niigend bekannt. In verschiedenen Industrie-Gruppen ist die
Rationalisierung in verhdltnismaflig kurzer Zeit rasch und sehr
weit vordetrieben worden, nur in der Textil-Industrie zeigte
sich teilweise ein gewisser Riickstand, der nicht nur allein

(Nachdruck verboten.)

‘durch die knappe Kapitaldecke begriindet werden kann, denn

es steht hier fest, dafi bei gewissen Betrieben seit der Vor-
kriegszeit keine technischen Neuerungen eingefiihrt wurden. In
starkem Gegensatze dazu stehen wieder andere Textilbetriebe,
die jede Neuerung priifen, die fiir sie Interesse hat, und jeden
Vorteil fiir sich in Anspruch nehmen, so dafl man sagen
kann, dafl diese Betriebe heute ganz vorziiglich geriistet da-
stehen fiir das grofie Wettrennen um die Weltméarkte, wenn
sich diese wieder aufnahmefdhiger zeigen. Und deshalb erachte
ich es als sehr wichtig, der Textil-Industrie Winke zu geben
und Wege zu zeigen, die ein rationelleres Wirtschaften er-
moglichen, sich also zu modernisieren, solange es noch Zeit
ist, denn jede technische Verbesserung bedeutet Ersparnis.

Zundchst also die Ueberlegung: gerade deshalb, weil in
der hochspezialisierten Textilindustrie die Wechselbeziehungen
zwischen Mensch und Material, sowie zwischen Mensch und
Technik viel feinere sind, wie in allen iibrigen Industrien,
ergibt sich fiir die Rationalisierung stets eine Sachlage, die
gut durchdacht sein muf}, weil immer Zweck, Vorteil, Wir-
kung und Nufzen zusammen und auf weite Sicht betrachtet
werden miissen. So z.B. ist die Anschaffung von Automaten-
Webstiihlen wohl eine rationelle Mafinahme, die nicht nur
eine Sache der Weberei, sondern in gleichem Mafie der Spin-
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rerei ist, aber dabei doch noch lange keine Rationalisierung,
die induktives und deduktives Denken erfordert, bis man zu
einem Rationalisierungsplane gelangen kann, dessen Haupt-
vorteil nicht unbedingt in der Beschleunigung des Arbeits-
tempos liegen mufl. Die Anforderungen, welche die graue
Zukunft an die Betriebe stellen wird, werden ungeheuere sein,
weshalb sich die Rationalisierung in der Textilindustrie zwecks
Ermdglichung hdherer Ergiebigkeit an Rohstoff,
Arbeit und maschineller Energie auf folgende Hauptpunkte zu
erstrecken hat, die alle das gleiche Ziel erstreben: Verbilli-
gung der Produktion durch ¢r6flere Leistung
und Vergrdflerung des Umsatzesdurchermédfiig-
te Verkaufspreise:

a) Grofimdgliche Ausbeutung des Rohstoffes, insbesondere
also Verminderung der Abfallverluste;

b) wissenschaft’ich erprobte, rationellere Arbeitc-Me hoden,
wozu auch die Vereinfachung des ganzen Arbeitsvor-
ganges zdhlt;

c) Steigerung der Produkfions-Menge je Einheit der ma-
schinellen Kraftkapazitdt;

d) Beseitigung des ungeheueren Leerlaufes;

e) Anschaffung lohnsparender
maschinen;

f) Fortschritt in der Massen-Produktion, insbesondere die
Beschleunigung des Herstellungs-Prozesses.

Wenn auf diesen Gebieten, die sich noch weiter zergliedern,
auch nur kleine Erfolge im Anfang erzielt werden, so ergibt
sich aber doch mit der Zeit die Aussicht, die knappe Verdienst-
spanne nach und nach in das richtige Verhiltnis zu den Pro-
duktionskosten und zum Anlage-Kapital zu bringen, also ein
Weg, der spiter einmal wieder zur notwendigen Kapitalbildung
fithrt. Voraussetzung fiir jede Handlung ist Ordnung und rich-
tige Organisation, um Rationalisierungs-Mafinahmen besser in
ein System zu bringen, dann aber auch das Vertrautsein der
Betriebsleitung mit allen in der Fabrikation vorkommenden Ar-
beiten, und schliefilich die Anordnung, dafi alle Abteilungen
gut zusammen arbeiten, die durch Fachzeitschriften iiber alle
Neuerungen stets orientiert sein miissen.

Professor Dr. Johannsen rechnet zur textilen Ra-
tionalisierung in den Spinnereien und Webereien inbezug auf
die Verkiirzung und Verbilligung der Arbeitswege und Ar-
beitsverfahren: die Vervollkommnung und Automatisierung der
Arbeits-Maschinen, die Ausschaltung aller die Herstellung
hemmenden Vorginge, die Ueberpriifung der einzelnen Ar-
beitsginge auf die Moglichkeit ihrer Beschrdankung und Ver-
einfachung, die Verminderung des der eigentlichen Herstel-
lungsmaschine vorgelagerten toten Ganges, die Aufrechterhal-
tung der hochsten Leistungsfahigkeit der Maschinen durch
dute Beobachtung und Ueberpriifung, die Ein- und Verteilung
der Arbeitskrdfte auf Grund ihrer kdrperlichen und geistigen
Leistungsfahigkeit, die genaue Untersuchung der fiir die Ein-
zelvorrichtungen notwendigen Zeiten (Zeitstudien), die Durch-
fithrung der Arbeitsteilung nach dem Grundsatz, dafi die er-
zeugenden Hauptkrifte durch Hilfskrifte zu entlasten sind und

zeit- und Hochleistungs-

fir die Einzeltdtigkeit die g¢roftmdgiiche Geschicklichkeit er-
reicht wird. Auch Nebeneinfliisse verlangen in den Faser-
industrien aufmerksamste Beriicksichtigung, da sie die Giite
des Erzeugnisses und die Grdfle der Erzeugung wesentlich be-
einflussen konnen, wie z. B. Wirme- und Feuchtigkeitsgrad
und die Abfiihrung von Staub und Flug. Der bedeutendste
Fortschritt sei in den letzten 50 Jahren wohl die Einfiih-
rung des automatischen Webstuhls gewesen und
frither schon die Umgestaltung der fiir Kurzfasern unwirt-
schaftlichen alten Fliigel-Spinnmaschine in die viel leistungs-
fihigere Ringspinnmaschine. Auch gewisce Vereinfach~
ungen in der Handhabung der mechanischen Weberei, wie sie
die Knotschere und die selbsttitiSe Ankniipfmaschine
mit sich brachten, seien in diesem Zusammenhange zu er-
wihnen, ebenso die Fortschritte in der Spulerei und Zettlerei.
Textil-Industrie und Taylorismus. Der Rationalisierung
durch selbsttitigen Betrieb, die zundchst bei der Vielfdltigkeit
der Erzeugnisse doch nur beschrdnkt sein konnte, hat dann
Taylor den Gedanken der Rationalisierung durch folgerichtige
Durchbildung der Tatigkeit des Arbeiters hinzugefiigt. Der
Anstofl hierzu kam aus der Werkstatt des Maschinenbauers.
Die Textilindustrie hat mit dem Taylorismus nicht viel anzu-
fangen gewufit. In der Spinnerei war die Handtétigkeit
schon seit langem auf wenige gut ausgekliigelte Griffe zuriick-
gegangen, und das Mehrheitsprinzip, d.i. die Vereinigung einer
mdglichst grofien Zahl von erzeugenden Einzelwerkzeugen
(Spindeln) auf eine arbeitende Hand, war ldngst in einem Um-
fange durchgefiihrt, wie er bis heute nach Ansicht von Prof.
Dr. Johannsen noch von keiner andern Industrie erreicht
worden ist. Aber es hat sich doch gezeigt, dafl durch ge-
eignete Mafinahmen eine weitere Steigerung des
Mehrheitsprinzips auch heute noch mdoglich ist. Diese
Steigerung beruht allerdings nicht auf einer besseren Durch-
bildung der Handfertigkeit, sondern auf der wohldurchdachten
Durchfiihrung einer wirtschaftlichen Arbeitsverteilung nach dem
Grundsatz, dafl alle Herstellarbeit und Hilfsarbeit genau zu
trennen sind. In der Automaten-Weberei lagen die
Verhiltnisse dhnlich wie in der Spinnerei, sobald man zu be-
greifen begann, dafl der Automatenstuhl erst dann die Auf-
gabe, fiir die er geschaffen ist, erfiillen kann, wenn es de-
lingt, nicht nur 10 bis 12, sondern 40 bis 50 Stiihle auf eine
Hand zu vereinigen. In der Tat ist man in den U.S.A. durch
die Teilung der Arbeitsaufgabe in die des nur erzeugenden
Webers, des instandhaltenden Mechanikers und des helfenden
Schleppers heute so weit, dafl man nach den neuesten Berichten
bis 100 Stithle und sogar dariiber auf eine solche Arbeiter-
gruppe vereinigt. Wenn der Taylorismus aus den oben ange-
gebenen Griinden in der Textilindustrie auch zunidchst keinen
besonderen Einflufl zu gewinnen vermochte, so barg er doch
die weitere Entwicklung, die wir heute als Rationalisierung
bezeichnen, in sich. Diese Bestrebungen sind lange Zeit in den
europdischen Industriestaaten nicht so beachtet worden, wie
sie es verdient hdtten. Das hat sich nach dem Kriege unter
dem Druck der Verhiltnisse gedndert, so dafi die wirtschaft-

liche Gestaltung des Betriebes zur Notwendigkeit wurde.
(Forts. folgt.)

Ueber das Zerschlagen der SchuBlkopse an den Webstiihlen.

Von Webereileiter H.S.

Bis hierhin habe ich immer nur einen Schiitzenkasten in
Betracht gezogen, und zwar denjenigen, in welchem der Schuf3-
kops mit seiner Spitze einlduft, der der Kiirze halber mit
Kasten II bezeichnet werden mdge, wihrend der entdegen-
gesetzte Kasten, wo sich also der Absteller und der Antrieb
befindet, die Bezeichnung Kasten I fiithren soll.

In den letiteren liuft naturgemifl der Schufikops entgegen-
gesetzt wie in Kasten II, statt mit seiner Spitze mit seinem
Ende ein, demzufolge die gleichartigen Erscheinungen, wenn
sie statt in Kasten II in Kasten I auftreten, in das Gegenteil
umschlagen. So wird in erster Linie das Beharrungsvermdgen,
statt den Garnkdrper des Schuflkops zu lockern und aus-
einander zu trennen, denselben zusammenschieben und auf
der Hiilse befestigen. Wiirde dies nicht geschehen, so wére
das Weben auf mechanischen Stiihlen nicht gut denkbar, weil
alsdann alle Schuflkopse ohne Ausnahme zerschlagen wiirden.
Es kommt also beim Weben zum grofien Teil darauf an, ob
der Schufikops im Kasten I in dem gleichen Mafie befestigt
wird, wie er im Kasten II gelockert wird. Sobald die Wieder-

(SchiuB)

befestigsung kleiner ausféllt als die Auflockerung, wird er un-
fehlbar abgeschlagen, selbst wenn Kasten II in der allerbesten
Ordnung und der Schiitzenschlag von Kasten I so schwach als
nur irgend mdglich anwendbar ist, wire.

Es ist deshalb Aufgabe des Webmeisters, darauf bedacht zu
sein, den Schuflkops in Kasten I tunlichst zusammenzuschieben
und zu befestigen. Zu diesem Zwecke mufl der Schiitzen hier
stark an den Picker anprallen, jedoch darf der Anprall nicht
so stark sein, dafl ein starker Riickprall erfolgt, weil dieser
ebenfalls zerstdrend auf den Schuflkops wirkt, widhrend ein
schwacher Riickprall schr niitzlich ist. Dies erreicht man ent-
weder mit verstiarktem Schiitzenschlag von Kasten II oder mit
schwacher Schiitzenbremsung in Kasten I.

Bei Losblattstiihlen 1dfit sich die gewiinschte Bremsung
durch Losen der Flachfeder an der Kastenklappe leicht er-
reichen, wihrend es gewdhnlich an den Festblattstiihlen schwie-
riger ist, weil bei vielen Konstruktionen der Druck auf die
Kastenklappen nur durch die Federn an der Zungenstange
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ausgefiihrt wird und daher auf beiden Seiten der Weblade
gleich stark sind.

Das Weiterstellen des Kastens I, um dem Schiifzen den Ein-
gang in denselben zu erleichtern und dadurch den Anprall
zu verstirken, ist zu verwerfen, weil dabei in vielen Fallen der
Hub der Kastenzungen so verkleinert wird, dafl die Stecher-
lappen auf den Puffern streifen und beschiddigt werden, oder
auch der Schiitzen aus seiner Flugbahn geschleudert wird.

Einen guten Erfolg erzielt man, wenn man die Klappe im
Kasten I vorne (gegen das Webblatt zu) etwas abfeilt, aber
hinten unverdndert 1dft, so dafl der Zungenhub der Stecher-
stange gleich grofy bleibt. Dadurch wird der Schiitzen auf
einer kiirzeren Strecke gebremst und in kiirzester Zeit zum
Stillstand gezwungen, was zur Folge hat, dafl das Beharrungs-
vermdgen durch seine Kraftduflerung das Garn des Schuf3-
kopses fester zusammenschiebt und den ganzen Kops auf der
Schiitzenspindel mehr befestigt. Ein weiteres Mittel, um den
Schiitzenanprall im Kasten I zu verstirken, ist, einen hirteren
in der Regel nicht priparierten Picker zu gebrauchen, um
den auf dieser Seite so schadlichen Schiitzenanprall abzu-
schwédchen. Man sieht sich auch in schwierigen Fillen mit-
unter gezwungen, in Kasten I einen neuen, harten Picker und
in Kasten II einen alten, stark gebrauchten und in sich selbst
erschiitterten, daher nachgiebigen DPicker zu verwenden. Eine
weitere Erleichterung bei dieser Aufgabe kann man sich da-
durch schaffen, dal man an dem Fangriemen das mittlere,
senkrecht auf demselben angebrachte, kleine Leder mehr gegen
Kasten I hin befestigt, so dafl der Fangriemen in zwei un-
gleiche Teile geteilt ist. Der kiirzere Teil wird, falls der
Riemen iiberall gleich ist, weniger Dehnbarkeit besitzen als
der langere Teil, wodurch in Kasten I der Anprall verstédrkt,
in Kasten II dagegen abgeschwicht wird. Dasselbe lafit sich
auch erreichen, wenn man den Fangriemen aus zwei langen
Riemenstiicken zusammenndht oder auf irgend eine andere
Art und Weise verbindet, wovon der fiir Kasten I bestimmte
Teil hart und weniger elastisch ist, wdhrend der fiir Kasten
II bestimmte Teil weich und elastisch ist. Eine dritte Me-
thode besteht darin, vor das oben genannte, senkrecht auf dem
Aufhaltriemen angebrachte Lederstiick, nur einen Fiihrungs-
winkel an der Weblade anzubringen und zwar auf der Seite
des Schiitzenkastens I. Bei dieser Methode soll das Leder-
stiick, wenn der Schiitzen in Kasten I zum Stillstand gebracht
worden ist, fest an dem Winkel anliegen, wodurch der Schiitzen-
anprall verstirkt wird, wdhrend der Aufbaltriemen in seiner
Liangenmitte beim Eingang des Schiitzens in Kasten 2 keinen
Widerstand erfahrt, sondern verschoben wird.

Ich will noch bemerken, dafl ich auch versucht habe, im
Fangriemen, in dem fiir Kasten II bestimmten Teil, eine
schwache Spiralfeder einzuschalten, die zwar in vielen Fillen
gute Dienste leistete, jedoch der Reparatur sehr unterworfen
war und daher wieder verworfen wurde. Auch habe ich ver-
schiedene Einrichtungen versucht, bei denen statt des durch-
gehenden Fangriemens auf jeder Seite der Weblade ein ver-
schiebbares Gewicht, mit und ohne Winkelhebel, angebracht
war, das den Picker etwa 4 cm vorwirts zu schieben und dem-
selben beim Schiitzenanprall als nachgiebiger Widerstand zu
dienen hatte; jedoch haben mich auch diese Einrichtungen
nicht befriedigt, weil das eine Mal der Schiitzenanprall
und das andere Mal der Schiitzenriickprall zu stark war.

Es eriibrigt mir noch auf eine Erscheinung bei den Fest-
blattstiihlen aufmerksam zu machen, die einen grofien Ein-
fluf} auf die Haltbarkeit der Schuflkopse ausiibt, ndmlich das
Springen der Stecherstange. Es ist dies das Zuriickgeschleudert-
werden der an den Kastenklappen anliegenden Fiihlhebel der
Zungenstange wihrend des Schiitzeneinganges in den Kasten.
Man wird leicht begreifen, dafl die Zungenstange keine
Schiitzenbremsung bewirken kann, wenn die Kastenklappen

nicht durch die Fiihlhebel an den Schiitzen angedriickt werden,
wie dies beim Springen der Zungenstange geschieht. Diesem
Uebelstand 1dfit sich am besten entgegenwirken durch Anwen-
dung eines elastischen Leders, das hinter dem Fiihlhebel
an Kasten II so zu befestigen ist, dal man die Kastenklappe
nur so weit zuriickdrdngen kann, bis sie nicht mehr vor der
Innenseite des Kastenriickens vorsteht.

Mit Riicksicht auf das Springen der Zungenstange kann es
beim Zerschlagen der Schuflkopse notwendig werden, den
Schiitzenschlag von Kasten I nach II so frith als nur irgend
mdglich auszufiihren.

Aufler den bis jetzt angefiihrten, gibt es noch eine grofiere
Anzahl Umstdnde, durch welche das Zerschlagen der Schuf-
kopse hervorgerufen oder gefdrdert wird, deren blofie Nen-
nung jedoch geniigen diirfte, um erkennen zu lassen, in welcher
Beziehung sie zu demselben stehen. Ich will deshalb zur
Lesseren Uebersicht alle mir bis jetzt bekannten Umstidnde,
welche auf das Zerschlagen der Schuflkopse Bezug haten, kurz
zusammenstellen.

1. Wenn die Schiitzenspindel nicht genau pafit.

2. Wenn diese zu locker sitzt.

3. Wenn der Weber die Schuflkopse nicht fest andriickt,

oder bei dieser Arbeit zu viel daran herumdreht.

4, Wenn der Picker in Kasten I zu weich oder zu sehr
abgeniitzt ist.

5. Wenn der Picker
hart ist.

6. Wenn der Schlag von Kasten I nach II zu stark oder
von II nach I zu schwach ist.

7. Wenn der Schlag von I nach II zu spit ist.

8. Wenn der Schiitzen in Kasten I oder in II zu wenig
bezw. zu viel gebremst ist.

9. Wenn der Schiitzen in Kasten II einen Riickprall er-
fahrt (trotz richtidem Schlag und richtiger Bremsung).

10, Wenn beim Anprall des Schiitzens am Picker in Kasten
1 ein schwacher und in II ein knallender Ton horbar
wird, wihrend das Umgekehrte der Fall sein sollte.

11. Wenn der Schiitzen zu krumm ist.

12. Wenn der Schiitzen ungleichméflig in den Kasten einlduft.

13. Wenn der Schiitzen nicht gut aus einem Kasten gefiihrt
wird und deshalb auf der entgegengesetzten Seite an
einer Kastenwand anstofit.

14. Wenn die Zungenstange zu schwer ist.

15. Wenn die Zungenstange nicht hoch genug gehoben wird,
oder beim Schiitzeneingang zu weit zuriickgeschleudert
wird (Springen).

16. Wenn der Aufhaltriemen nicht genug rutscht.

17. Wenn der Antriebriemen des Webstuhles so schmierig
ist, dal die Weblade stofidhnlich nach vorne gerissen
wird.

18. Wenn ein Keil in einem Antriebsrad lose geworden ist.

19. Wenn am Schiitzenschlag eine oder mehrere Schrauben
lose sind.

20. Wenn der Picker in Kasten II beim Schiitzenanprall zu
weit nach vorne auf der Pickerspindel steht.

21. Wenn derselbe beim Schiitzenanprall nicht am Fang-
riemen anliegt. .

22. Wenn der Schiitzen sehr trige in den einen oder andern
Kasten einlduft (daBl er sich gleichsam strdubt nach
hinten zu gehen), obgleich der Schlag nicht zu schwach
und die Bremsung nicht zu stark ist. Diese Erscheinung
wird hdufig durch die Holzbeschaffenheit des betreffen-
den Schiitzens hervorgerufen und kann in diesem Falle
dadurch beseitigt werden, dafl man den Schiitzen auf
der entsprechenden Seite auf einer Strecke von einigen
Zentimetern vorsichtig etwas mit Oel befeuchtet und
dies in kurzen Zeitabschnitten ndotigenfalls wiederholt.

in Kasten II zu schwer oder zu

FARBEREI - APPRETUR

Das Chloren von Naturwolle.

Von Dr.Ing. A.Foulon.

Es ist bekannt, dafl die Wolle (Schafwolle) unter der Ein-
wirkung von Chlor neue und technisch wertvolle Eigenschaften
erhidlt. Unter normalen Verhdltnissen verhilt sich die Wolle
deden Farbstoffe passiv und erst bei hdherer Temperatur

geht sie in Gegenwart von Sduren und Salzen eine bestdndige
Verbindung mit dem Farbstoff ein. Stérend macht sich die
DPassivitat der Wolle beim Farbdruck bemerkbar, da bei dem
kurzen Druckprozefi nicht immer ¢eniigend Farbstoff aufge-



	Spinnerei : Weberei

