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Die Kapitalanlagen in der Kunstseidenindustrie.

Von R. Flint, Paris.

Das nominelle Aktienkapital, {iber das die Weltkunstseiden-
industrie verfiigt, ist in der Zeit vom Januar 1928 bis April
1929 (alle Wihrungen auf den gemeinsamen Reichsmark-Nenner
gebracht) von 2293 Millionen RM. auf 3455 Millionen RM.
gestiegen; in dem letzten Jahr, bis April 1930 ist ein weiterer
Zuwachs auf 3515 Millionen RM. erfolgt. Waiahrend in der
ersterwidhnten Periode die Zunahme 1162 Millionen RM. oder
etwas mehr als 5000 erreichte, stellte sie sich im letzten
Jahr auf nur 60 Millionen RM., was nicht einmal ganz 200
entspricht. In dieser Feststellung reflekfiert sich ganz deut-
lich der Absties der Konjunktur in der Kunstseide seit dem
Beginn von 1929 nach dem machtvollen und teilweise iiber-
hasteten Aufschwung des Jahres 1928. Die in der letzten
Zwolfmonats-Periode erfolgten KapitalerhShungen oder Nea-
griindungen ergeben einen Betrag von zwar 102 Millionen
RM., von denen jedoch das Kapital stillgelester Werke, als
nicht arbeitend, abgerechnet wurde, wodurch sich die oben
genannte Zunahme-Ziffer von 60 Millionen RM. ergab. Die
Einzelheiten dieser Entwicklung sind nachstehend zusammen-
gestellt:

Januae 1928 April 1929 Zunahme  April 1930 Zunahme (+)

(in Millionen Reichsmark) Abnahme (—)
U.S. A. und Canada 907 1266 353 1302 +-42
England 350 920 570 883 —37
Italien 418 446 28 446 =
Frankreich 163 227 64 236 + 9
Deutschland 198 228 30 223 — 5
Holland 92 154 62 195 -+41
Belgien 42 51 9 51 ==
Schweiz 27 29 2 29 =
Japan 62 88 26 88 =
Alle anderen 34 52 18 62 -+10
2293 3455 1162 3515 --60

Als vor efwa Jahresfrist die Entwicklung der Kapitalmacht
in der Kunstseidenindustrie untersucht wurde, ist mit allen
notwendigen Einzelheiten dargelegt worden, dafi die inner:
halb der staatlichen Grenzen der einzelnen Produktionsstaaten
errechneten Summen des Aktienkapitals der verschiedenen Ge-
sellschaffen infolge der infernationalen Zusammenballung der
Interessen vieler Konzerne und Gruppen ein falsches Bild von
der Machtverteilung ergebei. Als typisches Beispiel sei noch-
mals die American Viscose Company angefiihrt, deren Aktien
sich fast ganz im Besitz der Courtaulds Ltd. befinden, so dafl

das Kapital des grofiten amerikanischen Kunstseidenerzeugers
der Kontro!lsphire von Grof}-Britannien und nicht der U.S. A.
zuzuzihlen ist. Damit wurde auch klar, dafi die finanzielle
Fiihrerschaft England zufillt, wahrend die Vereinigten Staaten
nur auf den zweiten Platz Anspruch erheben konnten. Die
srofien Auslandsbeteiligungen Deutschlands sicherten ihm die’
dritte Stelle, an vierte und fiinfte konnte Italien und Holland
gesetzt werden. Vergleichen wir nun die in derselben Art fest-
gestellten Zahlen (von natiirlich nur anndhernder Richtigkeit)
vom April 1930 mit 1929, so werden die teilweise ganz un-
seheuren Verschiebungen der finanziellen Kriifte innerhalb
der internationalen Kunstseidenindustrie sichtbar, die im letz-
ten Jahre stattgefunden haben:

Kontrolliertes Aktienkapital
in der Weltkunstseidenindustrie

April 1930 April 1929 Zunahme (4)
Von (in Millionen Reichsmark)  Abnahme (—)
England 1348 1385 — 37
Holland 741 239 -+502
Nordamerika 657 615 + 42
Italien 262 262 =
Frankreich 177 168 + 9
Deutschland 112 578 —466
Belgien 99 99 =
Japan 63 63 =
Schweiz 34 34 ==
Alle anderen 22 12 + 10
3515 3455 + 60

England hat sich mit einer leichten Einbufle .an der Spitze
erhalten. Holland jedoch hat Nordamerika iiberfliigelt und
ist auf den zweiten Platz vorgedrungen, und Deutschland ist
auf die sechste Stelle zuriickgefallen. Es ist sofort klar, daf}
der Grund dieser Entwicklung in der Verschmelzung von
Glanzstoff und Enka liegt, in der Umwandlung der letzteren
in die Algemeene Kunstzijde Unie als Dach- und Kontroll-
sruppe der beiden vereinigten Konzerne und in der gleich-
zeitis damit erfolgten Verlagerung des Schwerpunkts der-
selben nach Holland. Eine andere Auffassung der Dinge lafit
sich nicht konstruieren. Die AKU hat bei der Konstituierung
nicht nur das eisene Aktienkapital erhoht, sondern ihr ist
auch gleichzeitis die Kontrolle iiber den Glanzstoff-Konzern
mit allen seinen deutschen und ausldndischen Beteiligungen
und Interessen zugefallen. Die AKU herrscht also direkt und
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indirekt sowohl iiber die ganze hollindische Kunstseiden-
industrie und die von ihr abhingigen fremdstaatlichen Pro-
duzenten, als auch iiber aie Glanzstoff-Bemberg-Kombination
mit allen internationalen Verzweigungen, wenn die Bemberg-
Gruppe als solche offiziell auch nicht in die AKU einbezogen
wurde. Der holldndisch-deutsche Kunstseidentrust wird an
finanzieller Stirke nur von dem Courtaulds-Konzern iiberragt,
der schon seinerzeit (woran sich nichts gedindert hat) auf
etwa 850 Millionen RM. beziffert wurde.

Aber auch die in der obigen Tabelle aufgezeigte Macht-
struktur der Kunstseidenwirtschaft ist noch nicht vollstindig.
Neben dem Aktienkapital sind ganz gigantische Werte in dem
DProduktionsapparat angelegt, die in ihrer Summe ersteres
noch bedeutend iibersteigen. Die Kosten von Grund wund
Boden, der Auffiithrung von Fabrikbauten und der technischen
Einrichtung sind in den einzelnen Lindern natiirlich sehr ver-
schieden. Von sachverstindiger Seite wurde jedoch berechnet,
dafl im internationalen Durchschnitt die Investierung von
18 Millionen RM. zur Erreichung einer Produktionskapazitit
von 1 Million k¢ per Jahr erforderlich ist. Es ist dabei ohne
Belang, wie und ob diese Investierungen in den Bilanzen
erscheinen, ob sie zu einem ¢rdfleren oder kleineren Teil ab-
geschrieben wurden, sie mufiten gemacht werden, um erzeugen
zu koOnnen. Die Kapazitit der Kunstseidenerzeugung in den
einzelnen Staaten ist noch schwieriger zu schédtzen, als die
faktische Produktion; sie wird in manchen Lindern grofier,
in anderen wiederum kleiner sein, als spiter angegeben. Eine
Addition der Aktienkapitale und der in Produktionsanlagen
investierten Gelder ist gleichfalls nicht immer mdglich, da in
zahlreichen Fillen Teile des Aktienkapitals oder der Erlos
aus Neu-Emissionen fiir die Schaffung oder die Vergrdfierung
des Produktionsapparates verwendet wurden. Eine andere,
bekannte Fehlerquelle liegt in dem Umstand, dafl die Finanz-
kraft vieler, hauptsidchlich von der chemischen Groflindustrie
kontrollierter Kunstseidengesellschaften auch bei Zusammen-
fassung der beiden Anlageposten — Kapital und Immobilien
mit Installation — nur zu einem kleinsten Teil wiedergespiegelt
wird, da hiefiir die Mutterkonzerne mafigebend sind. Bei
allen nachfolgenden Ausfiihrungen mufl man sich diese Vor-
behalte vor Augen halten. Trotzdem diirften die Proportionen
gewahrt sein, wenn auch die einzelnen Ziffern kaum richtig
sein konnen.

Ungefdhre derzeitige Investierungen in
Kapazitdt per Jahr Produktionsapparat
(in Mill. kg) (in Mill. RM)

Amerika 72 1296
Italien 31 558
England 29 522
Frankreich 29 522
Deutschland 27 486
Holland 13,5 243
Japan 13,5 243
Belgien 9 162
Schweiz 7 126
Alle anderen 13 234

244 4392

Wenn man bedenkt, dafl die Werkanlagen der Kunstseiden-
industrie in den Vereinigten Staaten (von kleinen Anfdngen
abgesehen) die technische Expansion der Courtaulds Ltd. und
der iiberwiegenden Anzahl der franzdsischen Gesellschaften
fast ausschlieilich aus Gewinnreserven finanziert wurden, und
daf} die von Grofikonzernen der chemischen und anderen Indu-
strien gegriindeten Kunstseidenfirmen im all¢emeinen nur mit
einem nominellen Aktienkapital ausgestattet wurden, wihrend
die Kosten der Etrichtung der betreffenden Fabriken meist
von den Griindergruppen bestritten wurden, kann die Schitzung
kaum zu hoch gegriffen erscheinen, dafl, ohne in weitere
Einzelheiten einzutreten, dem Aktienkapital etwa ein Drittel
dieser Kosten entnommen wurde, widhrend zwei Drittel der-
selben, von 4392 Millionen RM., also 2928 Millionen RM.,, ge-
sonderte Investierungen neben dem Aktienkapital darstellen.
Beide DPosten zusammen ergeben demnach schifzungsweise
den Betrag von 6443 Millicnen RM. als Gesamtsumme des in
der Weltkunstseidenindustrie angelegten Kapitals.

Da die Kontrolle von Aktienkapital und Produktionsapparat
zusammenfallt, dndert sich auch bei Einbeziehung der in
letzterem gesondert investierten Mittel nichts an der finan-
ziellen Rangordnung innerhalb der Erzeugerstaaten, mit Eng-
land an der Spitze gefolgt von Holland und Amerika, die
allein zusammen 4654 Millionen RM. der Gesamtinvestition
von 6443 Millionen RM. reprisentieren, d. h. etwa 739o. Hievon
entfallen auf Grofibritannien 2190 Millionen RM. (340j), auf
die Niederlande 1407 Millionen RM. (220) und auf Nord-
amerika 1057 Millionen RM. (170%).

Die bisherigen Ergebnisse der Kunstseiden~-Standardisierung.
Von Dr. A. Niemeyer.

Das im Jahre 1928 von sechs europdischen Viscoseerzeugern
(Comptoir, Enka, Glanzstoff, Courtaulds, Snia, Emmenbriicke)
mit dem Sitz in Basel gegriindete Bureau International
pour la Standardisation des Fibres Artificiel-
les (Bisfa), dem im Laufe der Zeit noch eine Anzahl anderer
Kunstseidenunternebmungen (u.a. Chatillon, Glanzstoff-Cour-
taulds, Sociedad Espafiola de Seda Viscose) beigetreten ist,
hat die ersten Ergebnisse seiner Standardisie-
rungsarbeiten vorgelegt. Bei Griindung des Biiros war
folgender Plan in Aussicht genommen worden:

1. Die Gemeinschaftliche Untersuchung und Aufstellung
eines Regelsystems fiir die Standardisierung, Klassifizierung
und Benennung der verschiedenen Arten kiinstlicher Fiden;

2. Errichtung besonderer technischer Versuchsanstalten,
selbstindiger Schiedsstellen etc. in jedem einzelnen Erzeuger-
lande, die fiir den erstgenannten Zweck forderlich sein sollten.

Aus der Satzung ergab sich weiter, dafl die Schaffung ein-
heitlicher Handelsbrduche fiir die verschiedenen Kunstseiden-
arten und die Heranziehung der Verbraucherkreise zu den
Priifungs- und Schiedsstellen ins Auge gefafit war. Die Ar-
beiten sollten sich auf mehrere Jahre erstrecken.

Die jetzt vorliegenden ersten Ergebnisse der Standardi-
sierungsarbeiten, die sich nur auf Viscosegarne beziehen,
behandeln in erster Linie das Gebiet der Benennung und
der Priifmethoden, also die formal-technische Seite
der Standardisierung. Wir geben im folgenden (nach dem
englischen Text) einen Ueberblick iiber die wichtigsten ,Nor-
men‘‘:

Zunichst ist vereinbart worden, daffi alle Bestimmun-
gen von Garnnummer, Festigkeit, Dehnung (Elastizitit) und
Drehung des Garnes im Strang vorgenommen werden. Und

zwar miissen die Stringe vor jeder Bestimmung 24 Stunden
gut entrollt (well opened out) in einer Standardluft von 20°
Celsius und einer relativen Feuchtigkeit von 6000 mit einer
Toleranz von 2 fiir jeden der beiden Werte aufgehidngt sein.
Die Luft soll wiahrend dieser Konditionierung so in Bewegung
gehalten werden, dafl auch die Strdnge sich sanft hin und
her bewegen, wihrend die Feuchtigkeits- und Temperatur-
¢grenzen von 58 bis 6205 bezw. 18 bis 22° Celsius an keiner
Stelle des Konditionierungsraumes iiberschritten werden diir-
fen. Fiir die Messung der relativen Luftfeuchtigkeit sollen be-
sondere vom Bisfa gepriifte Apparate verwendet werden. Erst
nach einer 24-stiindigen Konditionierung kann die nédhere
Garnbestimmung beginnen.

Fiir die Benennung der Garnnummer ist als Fun-
damentalstandard der Denier beibehalten worden, der be-
kanntlich das Gewicht von 9000 Metern in Gramm ausdriickt
(also: 9000 Meter von 100 Denier wiegen 100 Gramm). Die
Linge der Probestringe fiir die Nummernbestimmung soll 450
Meter betragen. Die Haspelung des Garnes zum Strang, bei
der eine Geschwindigkeit von 300 Metern in der Minute nicht
iiberschritten werden soll, geschieht mit einer zur Streckung
des Garnes notwendigen hdchstmoglichen Spannung, und zwar
wieder in Standardluft (siehe oben!). Die Faden des Probe-
stranges sollen parallel lieden und nicht aufeinander gehaspelt
werden. Die Probestringe von 450 Metern Lidnge werden bei
konstantem Gewicht in besonderen Apparaten mit Luftzirku-
lation bei einer Temperatur von 105° Celsius getrocknet. Zur
Verhiitung der Aufsaugung von Feuchtigkeit vor und wihrend
des Wiegens ist wieder eine genaue technische Manipulation
vorgesehen. Das Wiegen soll auf einer empfindlichen Waage
geschehen, die bis zu ein hundertstel Gramm anzeigt. Der
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Feuchtigkeitsgehalt, der zum Trockengewicht hinzukommen muf3,
um den Denier zu bestimmen, soll 11,19 des Trockengewichts
gleich 10060 des Gewichts vom konditionierten Garn betragen.
Der Denier wird als ganze Zahl ausgedriickt, die am nichsten
an die gefundene Ziffer herankommt. Falls die erste Dezimal-
stelle eine 5 ist, wird die ndchst niedrigere Zahl genommen.
Z.B.: Denier gewogen nach der Trocknung = 134, Feuchtig-
keitsgehalt 11,100 = 14,9; also Denier = 149. Der Durchschnitts-
Denier einer grofieren Anzahl von Strdngen etc., der durch
20 Proben aus moglichst verschiedenen Biindeln gewonnen
wird, soll von dem Nominal-Denier nach oben oder unten nicht
mehr abweichen als 500 fiir die Nummern 149 bis 100 ein-
schliefilich, 490 fiir 150 und dariiber. Die Toleranz fiir feinere
Garne als 100 bleibt weiteren Studien vorbehalten. Der De-
nier eines einzelnen Stranges von 20 zur Priifung des Durch-
schnitts-Deniers verwendeten Stringen soll nicht mehr als
folgende Abweichungen nach oben oder unten vom Nominal-
Denier aufweisen: 100 fiir die Nummern 149 bis 100 ein-
schliefllich, 80/ fiir 150 und dariiber. Die Toleranz fiir feinere
Garne als 100 soll ebenfalls weiteren Untersuchungen vorbe-
halten bleiben. Die genannten Toleranzgrenzen fiir den De-
nier beziehen sich nur auf die Qualitdten , A” (erste Qualitit)
und ,B“ (zweite Qualitdt), wiahrend fiir ,,C* (dritte Qualitit)
und geringere Qualititen keine Garantie iibernommen wird.

Unter Festigkeit wird die Reifibelastung, ausgedriickt
in Gramm per Denier, verstanden, wdhrend die Dehnung
(Elastizitdt) am Reifipunkt in Prozent der Originallinge aus-
gedriickt wird. Die Bestimmung von Festigkeit und Elastizitét
trockener Garne soll in Standardluft — nach der Konditionie-

rung in Standardluft — stattfinden. Die Festigkeitsberechnung
wird auf den bei der Garnnummer-Priifung gefundenen Denier

"bezogen. Sie soll bis zur zweiten Dezimalstelle vorgenommen

werden, wobei die letzte Ziffer entweder auf 0 oder 5 abge-
rundet wird. Zur Bestimmung von Festigkeit und Dehnung
der Garne im nassen und trockenen Zustande wird das gleiche
Instrument benutzt, wie es in den Seidentrocknungs-Anstalten
zur Priifung der Widerstandsfihigkeit im Gebrauch ist. Die
Garnldnge bei der Priifung auf dem Serimeter (Seragraph)
betrdgt 50 cm. Der Faden soll von Hand gespannt sein und
zwar mit einem geringen Kraftaufwand, wie er ndtig ist, um
einen gestreckten Faden zu erzielen. Bei der weiteren Mani-
pulation sind bis ins Einzelne gehende Vorschriften vor-
gesehen, um Nafl- und Trockenfestigkeit genau zu bestimmen.

Die Drehung soll stets in Windungen per Meter ausge-
driickt werden. Um eine einheitliche Definition fiir die Art
der Drehung zu gewinnen, ist vereinbart worden, dafl Rechts-
drehung dann vorliegt, wenn bei einem senkrecht gehaltenen
Faden die Spiralen in Abwéartswindung nach rechts, Links-
drehung dann, wenn sie abwérts nach links verlaufen. Die
Drehung soll auf einer Linge von 50 cm gemessen werden.
Die Fadenspannung soll — genau wie bei der Bestimmung
von Festigkeit und Elastizitdit — von Hand geschehen. Als
Toleranz ist vorgesehen, dafl Durchschnittsdrehungen aus einer
¢rofleren Anzahl von Stridngen nicht mehr als 1006 nach oben
oder unten von der Nominaldrehung abweichen, und zwar
fiir Drehungen unter 400 Windungen per Meter. Die Toleranz-
grenzen beziehen sich auch hier nur auf die Qualititen ,, A"
und ,,B“, widhrend fiir ,,C“ keine Garantie iibernommen wird.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus- und Einfuhr von Seidenstoffen wund
-Bindern in den ersten fiinf Monaten 1930:

Ausfuhr:
Seidenstoffe Seidenbédnder
kg Fr. kg Fr.
Januar 167,500 10,684,000 24,600 1,227,000
Februar 175,800 11,863,000 23,900 1,190,000
Mirz 177,000 12,430,000 25,600 1,230,000
April 181,200 12,598,000 24,400 1,189,000
Mai 222,100 14,205,000 29,500 1,491,000
Januar-Mai 1930 923,600 61,780,000 128,000 6,327,000
Januar-Mai 1929 971,800 68,667,000 159,000 7,898,000
Einfuhr:
Seidenstoffe Seidenbinder
kg Fr. kg Fr.
Januar 79,000 3,338,000 1,400 125,000
Februar 85,900 3,874,000 2,300 201,000
Mirz 80,900 3,794,000 2,700 234,000
April 73,400 3,610,000 2,600 233,000
Mai 71,200 3,409,000 3,000 241,000
Januar-Mai 1930 390,400 18,025,000 12,000 1,034,000
Januar-Mai 1929 287,600 14,938,000 10,700 958,000

INDUSTRIELLE

Umsiifze der bedeufendsten europiischen Seidentrocknungs-
Anstalten im Monat Mai 1930:

1930 1929 Januar,Mai 1930
Mailand 695,540 660,215 3,048,150
Lyon 385,633 472,737 1,908,009
Ziirich 25,101 40,736 157,030
Basel 10,943 17,110 58,138
St-Etfienne 23,818 22,721 100,981
Turin 22,655 20,361 117,667
Como 24,640 28,125 110,229

Schweiz.

Die schweizerische Seidenfirberei im Jahr 1929. Ueber den
Geschiiftsgang in der Firberei, Appretur und im Seidendruck
gibt der Jahresbericht der Basler Handelskam-
mer jeweilen eingehende Auskunft. Wir entnehmen den Aus-
fiihrungen {iber das Jahr 1929 folgendes: Die Strang-

Aus dem Verkehr der Ziircher Freilager-Gesellschaft. Dem
Jahresbericht der Ziircher Freilager A.-G. in Albisrieden ist
zu entnehmen, dafl im Jahr 1929: 7950 Stiick Seidengewebe
im Gewicht von 21,000 kg in Freipafl zur Ansicht mit Frist
von zehn Tagen abgefertigt worden sind. Im Transitver-
edlungsverkeht wurden ferner 60,600 Stiick Seidengewebe
abgefertigt. Dazu wird bemerkt, dafl die Textilfirmen sich
immer mehr gendtigt sehen, einzelne Stiicke und sogar geteilte
Stiicke abzugeben.

Vereinigte Staaten von Nordamerika. — Neuer Zollfarif.
Am 18. Juni 1930 ist der neue Zolltarif der U.S.A. in
Kraft getreien. Wie schon frither erwihnt, erfahren, soweit
Seidenwaren in Frage kommen, gegen frither nur Jac-
quardgewebe und -Binder eine Aenderung, indem der Wert-
zoll fiir Jacquardgewebe und Binder (T.-No. 1205/7) aus
natiirlicher Seide von 55 auf 65% und fiir solche aus Kunst-
seide (T.-No. 1306/8) von 60 auf 700p vom Wert erhSht
wird. Der Gewichtszoll von 45 cts. fiir 1 engl. Pfund fiir die
kunstseidenen Gewebe bleibt bestehen.

NACHRICHTEN

firberei in Naturseide war schlecht beschiftigt. In
der Bandindustrie geht der Verbrauch an Naturseide immer
mehr zuriick und in der Stoffweberei haben sich die anfing-
lich guten Aussichten fiir ganzseidene Taffetqualitdten nicht
in dem Mafe verwirklicht, dafl eine Erhdhung der Umsitze
eingetreten wire. Einzig in der Krawattenstoffweberei findet
die stranggefirbte Naturseide noch regelmifiig Verwendung;
es handelt sich jedoch um kleine und in den Dispositionen sehr
detaillierte Mengen. Auch die Umsdtze in stranggefdrbter
Kunstseide sind gegen friiher zuriickgegangen, infolge der
Umstellung auf Stiickfirbung. In der Stickfdarberei war
die Beschiftisung bis in den Sommer hinein befriedigend, dann
sefzte ein fithlbarer Riickschlag ein, der bis Jahresende an-
hielt und die Farberei zeitweise zu Betriebseinschrinkungen
zwang. Dem Vorjahr gegeniiber ist eine bemerkenswerte Zu-
nahme der Qualititen aus natiirlicher Seide insbesondere fiir
schwere Artikel (Crépe de Chine, Crépe Satin und Crépe
Georgette) zu erwdhnen. Fiir das Friihjahrsgeschift wurden
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bedeutende Umsidtze in Crépe Georgette erzielt. Die Kunst-
seide- und Kunstseidenmischgewebe haben weiter zugenommen,
wobei die Verwendung der feinfibrilliden Kunstseide, die den
Griff der Ware weicher und ansprechender macht, einen
grofien Fortschritt bedeutet. Die Druckerei kann all¢éemein
auf ein befriedigendes Geschaftsjahr zuriickblicken. Fiir die
Stapelartikel sind aber die Verkaufspreise so zugespitzt, dafi
dafiir nur noch Maschinendruck in Frage kommt. Aufler Fou-
lard wurden leichte Qualitdten Crépe de Chine, Georgette und
Voile-Mousseline disponiert. Der Umsatz in bedruckten Kra-
wattenstoffen hat sich dem Vorjahr gegeniiber vergrofiert,
wobei ein Teil der Auftrige in Maschinendruck ausgefiihrt
wurde, da die Herstellung in Handdruck technisch nicht mdglich
war. In der Handdruckerei gestaltete sich das Geschift schwie-
rig, da die ausldndische Konkurrenz zu auflerordentlich bil-
ligen DPreisen arbeitet. Die Nachfrage nach Taffetas-Chiné
hat allerdings das Geschdft in giinstisSem Sinne beeinfluf}t.
Abgepafite Tiicher wurden teilweise in Handdruck, teilweise
in Schablonendruck ausgefiihrt. Dieser, der Handdruckerei
gut liegende Artikel, scheint aber von der Mode eher wieder
etwas vernachldssigt zu werden.

Die schweizerische Webereimaschinenindustfrie im Jahr 1929.
Dem Jahresbericht des Vereins schweizerischer
Maschinenindustrieller entnehmen wir folgende An-
gaben iiber den Geschdftsgang in der schweizerischen Weberei-
maschinenindustrie im Jahr 1929, wobei wir vorausschicken,
dafi die Ausfuhr von Webereimaschinen sich auf 132,234 q
belaufen hat gegen 118,700 q im Jahr 1928. Die Einfuhr aus-
landischer Maschinen ist mit 4700 q unbedeutend.

Eine Firma schreibt, dafl das abgelaufene Jahr mit der
Vermutung begonnen wurde, der HShepunkt der Konjunktur
fiir Schaftmaschinenbau (Webstiihle) sei iiberschritten. Das
wurde anldfilich der Leipziger Friihjahrsmesse anschaulich be-
stitigt, da sie wegen den krisenhaften Zustinden in Deutsch-
land als resultatlos verbucht werden mufite. Der Mangel an
Beschiftigung in der Textilindustrie griff rasch um sich, die
Schweiz blieb nicht verschont, und sogar aus Frankreich kamen
gegen Ende des Jahres ernsthafte Klagen, trotz der Vorzugs-
stellung, welche die franzdsischen Fabrikanten im Export-
geschdft immer noch genieflen. Die Riickwirkung auf die
Textilmaschinenindustrie konnte nicht ausbleiben. Die Auftrdge
gingen spirlicher ein und gegen Ende des Jahres wurden sie
ganz selten. Die Zollschranken erschweren das Geschift, die
Gestehungskosten der schweizerischen Industrie stehen im-

Qualitat” wird die Industrie fernerhin durchzuhalten ver-
mdgen, — Eine andere Firma bemerkt, dafl das Berichtsjahr die
Hoffnungen, die man bei seinem Beginn hegte, nicht erfiillt
habe. Es wird auf die schlechten Kreditverhiltnisse der Aus-
landskundschaft, die langen Zahlungstermine, die gedriickten
Verkaufspreise und die oft iibertriebenen Anspriiche der Kiu-
fer hingewiesen. Zudem sei mit der scharfen Konkurrenz des
Auslandes zu rechnen, die sich in giinstigerer Position befinde,
sodafl es die schweizerische Industrie lediglich ihren modernen
Konstruktionen und der Qualitdtsarbeit zu verdanken habe,
wenn sie sich noch leidlich durchzuschlagen vermdge. — Eine
dritte Firma berichtet, dafl es ihr immerhin gelungen sei,
geniigend Auftrige hereinzutreiben, um den Betrieb das ganze
Jahr voll zu beschiftigen, sodafl sie auf ein befriedigendes
Geschiéftsjahr zuriickblicken konne. Die Aussichten fiir die
nichste Zukunft lieBen sich noch nicht genau iiberblicken, doch
sei soviel zu sagen, dafl ein Abbau der Arbeiterzahl und eine
Einschrinkung der Arbeitszeit nicht zu umgehen sein werde,
wenn auf dem Testilmarkt nicht bald eine Belebung eintrete.

Generalversammlung der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaff. Am 13. Mai 1930 hat, unter dem Vorsitz des
Vizepriasidenten, Herrn M. J. Froelicher, die 82. ordentliche
Generalversammlung der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesell-
schaft stattgefunden. Die Berichte des Vorstandes, der Schieds-
gerichte und Kommissionen wurden gutgeheiflen und die Rech-
nungen fiir das Jahr 1929 genehmigt. Neben einer grdfiern
Zahl von Bestatigungswahlen wurden, im Zusammenhang mit
den neuen internationalen Rohseidenusanzen, Ergdnzungs-
wahlen in das Ziircher Schiedsgericht fiir den Handel in roher
Seide getroffen und die Herren Peter Thurneysen und Ed.
Zellweger in Basel als neue Mitglieder dieses Schiedsgerich-
tes bezeichnet. Auf Antrag des Vorstandes und unter Beifall
der Versammlung wurden die Herren R. Stehli-Zweifel und
Dr. A. Schwarzenbach zu Ehrenmitgliedern der Gesellschaft
ernannt.

Im Anschlufl an die Versammlung fand die General-
versammlung des Verbandes Schweizerischer
Seidenstoff-Fabrikanten statt, die vom Prisidenten
Herrn Dir. H. Néf geleitet wurde. Nach Erledigung der stafu-
tarischen Verhandlungsgegenstinde, wurde eine Aussprache
iber die Lage und verschiedene vom Vorstande getroffene
Mafinahmen gepflogen.

Verein Schweizerischer Wollindustrieller. Der Jahresbericht

mer noch an der Spitze. Nur der Grundsatz ,Schweizer pro 1929 enthilt recht interessante Angaben iiber die Lage
Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs~Anstalt Ziirich
Im Monat Mai 1930 wurden behandelt:
Franzisische, .
Seidensorten Syrie, Brousse, || [alienische || Canton China China Japan Japan Total Mai
Tussah efe. weifs gelb weifs gelb _ 1929
o ) Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 2,742 2,907 — 129 — — — 5,778 12,213
Trame — 882 — 405 — 1,377 302 2,966 6,779
Greége . 1,459 8,146 — — — — 658 10,263 16,176
Crépe . 200 3,449 2,094 351 — — — 6,094 5,568
Kunstseide . — — — - — — — 2,249 1,468
Kunstseide~Crépe . — - . =1 = — — — || 3300 —
4,401 15,384 2,094 885 — 1,377 960 30,650 42,204
p Stdrke u. Nach-~ Ab-
Sorte Titrierungen Zwirn Elastizitat | messungen| kochungen Analysen
Nr. Anzahl der Proben Nr. Nr. NI Nr. | Nr.
Organzin 88 2,393 31 31 1 1 1 Cenumels & ED
Trame 73 1,683 19 — —
Greége : : 315 9,254 - 33 — — 1
Crépe . . . . . | 96 2,006 136 4 - — 149
Kunstseide . . . | 2 542 6 11 - = ' =
Kunstseide-Crépe . :‘\ 142 1,727 100 — — — 89 Der Direktor:
H 735 17,605 292 79 4 3 | 240 Bader.
I |
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Seidentrocknungs~Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom Monat Mai 1930
N— Mai Januar/Mai
onditionier
aid metts gewogen 1930 1929 1930 1929
Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin . 2,692 2,671 11,671 15,149
Trame . . . . . 378 1,304 3,906 5,940
Greége ; 7,873 13,078 34,696 | 103,535
Divers . . . . . — 57 7,865 | 280
10,943 17,110 68,138 | 124,904
Kunstseide . . . — — 1,135 —
Elastizi~
Unter~ Nach- | g Ab-
suchung Titre messung ! Zwirn Zg:ﬁ;l;:: kochung
!

. in Proben Proben ’ Proben Proben DProben
Organzin . 1,668 — 480 360 —
Trame . . 570 — 100 — 1
Grege 2,025 40 70 150 —
Schappe . — 36 — 240 4
Kunstseide 653 58 226 440 —
Divers . . —_ 5 — — 7

4,916 139 876 | 1,190 12
Brutto gewogen kg 1,072, Der Direktor:
BASEL, den 31. Mai 1930. J. Oertli.

der schweizerischen Wollindustrie, tiber Rationalisierungsmaf}-
nahmen, Propagandatitigkeit, Zoll- und Wirtschaftsfragen. Der
Beschiftigungsgrad war leider in einem grofien Teil der Kamm-
garnspinnerei und -Weberei und ferner in einem namhaften
Teil der Tuchfabrikation unbefriedigend, worunter natiirlich
auch die Farbereien, Appretur- und Ausriistanstalten zu leiden
hatten. Durch Schichtenarbeit und Verldngerung der Arbeits-
zeit wurde vielfach versucht eine Produktionsverbilligung zu
erzielen.

Die angestrebten Rationalisierungsmafinahmen scheinen
hdufig noch auf Widerstinde zu stoflen. Es wird bemerkt, dafi
die Erkenntnis der Notwendigkeit wohl allgemein sei, daf}
aber niemand den Anfang machen wolle. Es ist klar; daf} die
eingesetzte Rationalisierungskommission daher keine leichte
Aufgabe zu bewiltigen hat. Die Konkurrenzfdhigkeit und der
Fortbestand der schweizerischen Wollindustrie wird aber nur
mdglich sein, wenn die sich immer dringender aufdringenden
Reorganisationsmafinahmen nicht zu lange aufgeschoben wer-
den. Um einen Anfang zu machen, soll vorerst in der Tuch-
branche die Normierung der Stoffbreite fiir Nouveautés durch-
bezw. eingefiihrt werden.

Deutschland.
Verband der Seidenstoff-Fabrikanten Deutschlands. Der
Verband der Seidenstoff-Fabrikanten Deutschlands, mit Sitz

in Krefeld, kann auf sein 25jihriges Bestehen zuriickblicken
und hat bei Anlafl seiner Mitglieder-Versammlung vom 18.
Juni dieses denkwiirdigen Zeitpunktes in besonderer Weise
gsedacht. Nachdem die deutschen Samtfabrikanten vor etwa
30 Jahren den ersten Verband der deutschen Textilindustrie
zum Zwecke einer einheitlichen Preisgestaltung geschaffen
hatten, welche Griindung alsdann zu einem Zusammenschlufl
der deutschen Seidenwaren-Grofihdndler fiihrte, war es fiir
die deutschen Seidenstoff-Fabrikanten gegeben und auch not-
wendig, den gleichen Weg einzuschlagen. Unter Fiihrung des
Herrn Ed. Schroeder in Krefeld, kam im Jahr 1905 die
Einigung verhiltnismiflig rasch zustande und die schweize-
rischen Firmen, die Zweigbetriebe in Siiddeutschland besitzen,
traten von Anfang an dem Verbande bei. Neben der Ordnung
der Zahlungs- und Lieferungsbedingungen, die in ihren Haupt-
ziigen heute noch gelten, wurde auch ein Kartellvertrag mit
der damaligen Hauptabnehmergruppe, dem Verband der deut-
schen Samt- und Seidenwaren-Grofihdndler abgeschlossen;

diese Vereinbarung, die urspriinglich bestimmte, dafl die dem
Verband angehdrenden Fabrikanten nur den der Vereinigung
angeschlossenen Grofihdndlern liefern und, umgekehrt, letztere
sog. Verbandsware nur bei den Verbandsfabrikanten kaufen
durften, ist spidter aufgehoben worden, dagegen gelten heute
noch gewisse Bestimmungen zugunsten der Mitglieder der
Vereinigung der Seidenwaren-Grofihindler, die dafiir der ge-
meinsamen Kundschaft gegeniiber, die gleichen Zahlungs- und
Lieferungsbedingungen zur Anwendung bringen, wie die Fa-
brikanten. Der Verband der Seidenstoff-Fabrikanten Deutsch-
lands hat die schweren Kriegs- und Nachkriegszeiten mit
Erfolg iiberwunden, wobei ihm seine MaiBigung, wie auch
die Beschrinkung auf die Durchfiihrung von Zahlungs- und
Lieferungsbedingungen, zustatten gekommen sind. Den grofiten
Dienst hat er seinen Mitgliedern durch die Einfiihrung und
Aufrechterhaltung gecordneter Verkaufsbedingungen erwiesen
und diese Tat hat denn auch in der 25. Jahresversammlung
ihre volle Wiirdigung gefunden.

Qesterreich.

Die ,sterbende” Textilindustrie. Im Osterreichischen Natio-
nalrat wurde dieser Tage von Nationalrat Stika die geradezu
katastrophale Lage der Osterreichischen Textilindustrie
erdrtert. Er sagte unter anderem folgendes: Die Textilindu-
strie, die gdegdenwartig grofitenteils auf den heimischen Markt
angewiesen ist, stirbt seit drei Jahren fdrmlich
ab. Von den 70,000 in dieser Industrie beschdftigten Arbei-
tern entfallen allein 649, auf Wien und Niederdsterreich.
Von ihnen ist ein Drittel, mehr als 20,000 arbeitslos oder in
Kurzarbeit. Die Scha‘fung von Neudsterreich hat den Produk-
tionsprozefi der Osterreichischen Textilindustrie ganz zerrissen.
Die Spinnereien sind auf den Export angewiesen und der
Export nach Deutschland wie nach Ungarn ist bedeutend
gesunken. Da die Spinnereien nur 509 der Produktion auf
dem 3sterreichischen Markte absetzen konnen, wurden mehr
als 100,000 Spindeln ins Ausland verlegt. Das bedeutet ein
ungeheures Sterben und Brotlosmachen von Tausenden von
Textilarbeitern. In den letzten drei Jahren sind 25
Betriebe, unter ihnen uralte, mit mehr als
10,000 Arbeitern stillgelegt worden. Der Schrump-
fungsprozel hat als Opfer auch die Spitzenindustrie gefordert,
eine ausgesprochene Qualitdtsindustrie mit 220 Spezialarbeitern,
SpitzenklSpplern, deren hochqualifizierte Arbeiter nirgends
mehr eine Beschiftisung finden kdnnen; ferner einen der stol-
zesten Betriebe der Jsterreichischen Textilindustrie, Marien-
thal, mit 90 Angestellten und 1200 Arbeitern, von denen 400
40 bis 60 Jahre ununterbrochen im Betriebe beschéftigt waren.
Die Fabrik wird nun ganz ausverkauft. b.P.

Tschechoslowakei.

Kritische Lage der Textilindustrie. Der Verein der tsche-
choslowakischen Textilindustriellen hielt dieser Tage seine Jah-
resversammlung ab, die sich insbesondere mit der krisenhaften
Lage der tschechoslowakischen Textilindustrie befafite. Der
Vorsitzende Barton-Dobenin wies auf die immer schwierigeren
Exportbedingungen hin, die zur Folge haben, dafi sich ein
grofler Teil der Fabriken auf den Inlandsmarkt werfen und
infolge des {iberschiissigen Angebotes einen Preisriickgang be-
wirken, unter dessen finanziellen Folgen die gesamte Textil-
industrie des Landes leide. Der Export an Textilien nach
den Nachfolgestaaten sei von 71 auf 439 zurlickgegangen,
welcher Abgang nur zum Teil durch eine ErhShung des Ex-
portes nach dem Westen wettgemacht werden konnen. Es
bleibe daher nichts anderes {ibrig, als jenen Teil der Indu-
strie zu liquidieren, fiir dessen Ueberproduktion kein Absatz
vorhanden sei. Die Versammlung nahm eine Resolution an,
in der MaBnahmen zur Stiitzung der Textilindustrie von der
Regierung gefordert werden. Es heifit darin unter anderem:
Die Generalversammlung des Vereines der tschechoslowakischen
Textilindustriellen konstatierte einen ungewdhnlich kri-
tischen Stand der Industrie. Vor dem Weltkrieg bewegte
sich der Durchschnittspreis fiir Baumwolle um 13 Cent. Der
heutige Baumwollpreis betrdgt etwa 15 Cent. Ziehen wir,
ohne den Unterschied im Rohmaterial zu beriicksichtigen, die
achtstiindige Arbeitszeit (¢egen friiher zehn Stunden) in Be-
tracht, sowie die sozialen Lasten und die Steuerbelastungen,
welche hoher sind als in der Vorkriegszeit, dann muf} aner-
kannt werden, dafl die Industrie ihre Erzeugnisse billiger
verkauft, als dies im Frieden der Fall war. Die Plenarver-
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sammlung hat sich entschlossen, die Oeffentlichkeit auf die
ernste Situation dieses ¢rofiten Industriezweiges, der mehr
als 400,000 Menschen beschédftigt, aufmerksam zu machen, und
fordert zur Ueberwindung der Krise Verhandlung neuer Han-
delsvertrige mit jenen Staaten, mit welchen zolltarifliche Ver-
trige bisher nicht bestanden haben, sowie die Erhaltung
des heutigen Standes bei allen anderen. Die Tschechoslowakei
miisse sich der internationalen Konvention iiber den inter-
nationalen Handelsvertrag anschlieflen. Punkt 2 der Resolution
befafit sich mit der Frage der Steuerreform und insbesondere
mit der Frage der Umsatzsteuer. Punkt 3 verlangt die Ein-
fiihrung von Exporttarifen. p.Pp.

Tiirkei.

Japanische Seideninteressen in der Tiirkei. M. Japanische
Unternehmer versuchen in der Tiirkei Fufl zu fassen. Japani-
sches Kapital hat im Zusammengehen mit tiirkischen Finanz-
kreisen in Brussa, dem Zentrum der tiirkischen Seidenzucht
mit modernsten Mitteln ein Fabrikunternehmen zur Veredelung
von Rohseide gegriindet. Das investierte Kapital betrdagt
500,000 Mark. Das Maschinenmaterial ist zumeist aus dem
franzdsischen Markt aufdenommen. Die Leistungsfdhigkeit der
augenblicklich aufgestellten 24 Webstiihle soll taglich 300 Meter
Seidenstoff betragen. Mit einer kleinen Arbeiterschaft sollzunichst

ein Produktionsprogramm von 200 Meter per Tag durchgefiihrt
werden. Fiirs Erste wird Crépe fabriziert werden. Der beab-
sichtigte Aufdgabenkreis ist aber wesentlich weiter. Man will
auch in Bédlde zum Weben von Pongé und anderen japanischen
Spezialartikeln {ibergehen. Es wird weiter angestrebt, mit
japanischen Arbeitern die Qualitdt der Brussaseide zu heben.
Auch die seidenziichterischen Interessen sollen mit Hilfe japa-
nischer Fachleute eine grundlegende Umgestaltung erfahren,
namentlich soll die Wirtschaftlichkeit des Abspinnverkehrs
usw. erhdht werden. Weiterhin ist die Einrichtung von Schulen
und Musterbetrieben unter japanischer Leitung geplant.

Diese Neugriindung erfihrt in der Gffentlichen Meinung
eine teils zustimmende, teils absprechende Kritik. Die Er-
hdhung der tiirkischen Zolle auf Seidenwaren schafft an sich
gute Voraussetzungen fiir einen giinstigen Umsatz. Zu beriick-
sichtigen bleibt aber, dafl die Aufnahmefidhigkeit der Tiirkei
fiir bessere Seidenerzeugnisse noch relativ unentwickelt ist.
Dabei besteht also die Gefahr, dafl nach Sattigung des tiirki-
schen Marktes ansehnliche Ueberschiisse verfiigbar bleiben,
fiir die ein Abflufl in den Aufienkonsum gesucht werden mufl.
Das wird aber Schwierigkeiten ergeben, wenn es sich um
Mirkte handelt, auf denen — wie es wahrscheinlich ist —
die Konkurrenzfahigkeit tiirkischer Seide den Seidenerzeug-
nissen anderer Lidnder unterlegen ist.

ROHSTOFFE
Kunstseide als Markenartikel.

Von Oscar Biercher.

Die letzten Jahre haben iiber Art, Herstellung und Be-
deutung der Kunstseide soviel Aufkldrung gebracht, dafl wohl
jedem heute die Namen der wichtigsten Vertreter dieses neuen
Textilrohstoffes — Viskosekunstseide, Kupferkunstseide wund
Azetatkunstseide — geldufig sind. Schwieriger schon wird es,
»im Bilde zu sein“, wenn es sich darum handelt, die Marken-
bezeichnungen auseinanderzuhalten, unter denen die einzelnen
Kunstseideproduzenten ihre Erzeugnisse liefern. Und doch
ist es fiir jeden der Miihe wert, sich auch mit diesen Be-
zeichnungen einigermafien vertraut zu machen. Der Verarbeiter
kennt schon ldngst die verschiedenen Fabrikmarken, die ja
einen Mafistab bilden fiir die Anspriiche, die er an die ein-
zelnen Kunstseidefabrikate stellen kann. Aber auch der Ein-
zelhandel und dariiber hinaus der Konsument, der schliefilich
den fertigen unter Verwendung von Kunstseide hergestellten
Artikel erwirbt, sollten sich mit den wichtigsten Markenzeichen
fiir Kunstseiden vertraut machen; kdnnen sie doch mit dieser
Kenntnis ihren Teil dazu beitragen, dafl zum Besten der Volks-
wirtschaft nur Artikel aus qualitativ hochstehender Kunst-
seide in bester textiler Verarbeitung den Weg in den Kon-
sum finden.

Wenn heute vereinzelt noch eine gewisse Voreingenommen-
heit gegen Kunstseide anzutreffen sein sollte, so ist zu beriick-
sichtigen, dafi in dem Bestreben zu mdglichst niedrigen Preisen
fiir die Fertigware zu gelangen noch immer grofle Mengen ge-
ringwertiger Kunstseiden, verarbeitet werden. Wer beim Kauf
darauf achtet, daff er nur solche Fertigwaren erhidlt, die unter
Verwendung hochwertiger Kunstseide in einwandfreier Ver-
arbeitung hergestellt worden sind, wird sicherlich keine Ent-
tduschung erleben. Insofern haben also auch der Einzelhandel
und der Konsument ein erhebliches Interesse daran zu er-
fahren, welche Kunstseidenmarke bei der Herstellung der ihnen
angebotenen Stoffe und Fertigwaren Verwendung gefunden hat.

Unter den eingangs genannten drei Kunstseidearten steht
die Viskosekunstseide, auf die etwa 85% der Weltproduktion
entfallen, an erster Stelle. Zu den fithrenden Viskosekunst-
seiden gehdren die bekannten Agfa-Kunstseiden. Ihre Her-
stellerin, die I G.Farbenindustrie Aktiengesellschaft, ist schon
seit langer Zeit mit Erfolg dazu iibergegangen, die Verarbeiter
ihrer hochwertigen Kunstseiden und dariiber hinaus den Ein-
zelhandel zu veranlassen, Web-, Wirk- und Strickwaren, die
unter Verwendung von Agfa-Kunstseide, Agfa-Feinkunstseide

und Agfa-Travis hergestellt sind, deutlich als solche zu kenn-
zeichnen.

Diese drei Qualititen ein und derselben Firma unter-
scheiden sich im wesentlichen durch ihre Feinfadigkeit, die
bekanntlich ein entscheidendes Merkmal fiir die Bewertung
einer Kunstseide ist. Je feiner ndmlich die Einzelfaser ist,
die den Kunstseidefaden bildet, umso weicher, schmiegsamer
und seidenidhnlicher sind die daraus hergestellten Stoffe und
Gewirke. Von diesem Gesichtspunkt aus unterscheiden sich die
Agfa-Kunstseiden wie folgt, wobei zur Erleichterung des Ver-
sleichs ein in der kunstseideverarbeitenden Industrie sehr ge-
brauchlicher Titer, ndmlich 120 den., herangezogen sei. (De-
nier == Gewicht eines Fadens in Gramm, bezogen auf eine
Lange von 9000 m).

Agfa-Kunstseide. Hier weist die Einzelfaser einen Einzel-
titer von 5 den. auf, d.h. der Gesamtfaden besteht aus 24
Einzelfasern.

Agfa-Feinkunstseide mif{ einem Einzeltiter von 2 den., so
dafl also der Gesamtfaden von 120 den. aus 60 Einzelfasern
besteht.

Bei der Agfa-Travis betrigt der Einzeltiter sogar nur 1 den.,
so dafl also der Gesamtfaden von 120 den. aus 120 Ein-
zelfasern besteht. Bei dieser Qualitdt sind die Einzelfasern
also noch feiner als die Naturseidefasern. Agfa-Travis ist
auch tatsidchlich die feinstfdadige Viskosekunstseide,
die zurzeit iiberhaupt auf dem Markte ist. Es lassen sich
mit ihr in Wirkerei, Weberei und Strickerei Effekte erzielen,
die kaum mit einer anderen Kunstseide erreicht werden
konnen.

Unter Verwendung einer dieser drei Agfa-Kunstseiden her-
gestellte Web-, Wirk- und Strickwaren sind fast stets mit
dem fiir die betreffende Agfakunstseiden-Qualitdt zustindigen
Etikett mit der Aufschrift Agfa-Kunstseide bezw. Agfa-Fein-
kunstseide bezw. Agfa-Travis versehen. Den Etiketten fiir alle
drei Qualititen ist der Doppelrhombus gemeinsam, der bei
Agfa-Kunstseide und Agfa-Feinkunstseide von einem Sechs-
eck, bei der Agfa-Travis von einem Kreis umschlossen ist.

Web-, Wirk- oder Strickwaren, die durch eines dieser be-
kannten Markenzeichen gekennzeichnet sind, bieten dem Kaufer
die Gewidhr, dafl eine hochwertige Kunstseidenqualitdt zur
Herstellung Verwendung gefunden hat.

Seidenernte 1930. Die Seidenernte, deren Ergebnis in frii-
heren Jahren jeweilen mit Spannung erwartet wurde, 1af}t
heute keine gleiche Stimmung mehr aufkommen, es sei denn

die Besorgnis, ob angesichts der allgemeinen Krise in der
Kampagne 1930/31 die Rohseidenmengen zu normalen Be-
dingungen werden abgesetzt werden konnen. Soweit heute
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ein Urteil moOglich ist, 1aft sich feststellen, daBl Industrie
und Handel in Amerika und Europa ungefihr die gleiche
Rohseidenmenge zur Verfiigung stehen wird, wie in der ab-
gelaufenen Kampagne.

In Italien geht die Ernte zu Ende. Das Gesamtergebnis
diirfte dem vorjdhrigen ungefihr entsprechen. Die DPreise
fir Cocons bewegen sich zwischen 7 und 8 Lire fiir das
Kilo, gegen 15 bis 18 Lire im Vorjahr. Dafi solche Erldse
den Ziichtern Verluste bringen, ist klar, und die zu Verbinden
zusammengeschlossenen Ziichter scheinen denn auch mehr und
mehr die Cocons zunichst behalten und erst im Laufe der
Kampagne verkaufen zu wollen. In Frankreich ist etwas
weniger Samen ausgelegt worden und dementsprechend ist
auch die Coconsmenge kleiner ausgefallen als letztes Jahr.
In Spanien ist die Ernte lingst beendigt; sie steht hinter
der letztjahrigen etwas zuriick. Fiir Syrien und Brussa
werden ungefdhr die gleichen Ergebnisse erwartet, wie 1929
und das Gleiche diirfte auf die Balkanstaaten zutreffen.
Die Seidenernte in Japan soll etwas grofier sein als letztes
Jahr, eine Meldung, die mit gemischten Gefiihlen aufgenommen
wird und zu der von diesem Lande befolgten Rohseidenpolitik
nicht stimmt. Ueber die Etnte, bezw. Ausfuhr von Canton-
und Shanghaiseiden, lassen sich noch keine Schitzun-
gen anstellen; es scheint aber, dal auch aus Nord- und Siid-
china ungefdhr die gleichen Rohseidenmengen zur Verfiigung
stehen werden wie in den letzten Jahren.

Baumwollpflanzungen in Italien. Im Jahre 1929 waren in
Italien (Siiditalien und Sizilien) 3176 Hektar mit Baumwoll-
stauden bepflanzt. Die Ernte betrdgt 22,509 Doppelzentner.

Die Kunstseideproduktion der Welt. Nach der Statistik
des ,,Syndicat des fabricants de soieries de Lyon" betrug die
Kunstseideproduktion in den Jahren 1928 und 1929 in den fol-
genden Lindern (in 1000 kg):

1928 1929

Italien 25,000 25,000
Grofibritannien 25,000 22,000
Deutschland 19,000 20,000
Frankreich 18,000 19,000
Niederlande 8,500 9,000
Japan 7,500 8,000
Belgien 6,000 7,000
Schweiz 5,500 5,500
DPolen 3,000 2,500
Tschechoslowakei 2,000 2,000
Oesterreich 2,000 2,000
Canada 1,500 1,500
Spanien — 1,000
Andere Liander 1,000 1,500
Total 124,000 126,000

Vereinigte Staaten 44,000 58,000
Zusammen 168,000 184,000

Die Kunstseideerzeugung ist somit abermals betrichtlich
gestiegen. Der genannte Verband schédtzt die Produktion natiir-
licher Seide im Jahre 1929 auf 50,280,000 kg, wovon allein
auf Japan 34,500,000 k¢ entfallen.

SPINNEREI - WEBEREI
Webfehler und Webstuhlstérungen.

Von C. Meier-Hitz.

Der Stuhl stofit ab.

Dieser Fehler kann aus folgenden Ursachen entstehen,

1. Der Schlag ist zu schwach. Folge: Der Schiitzen er-
reicht den gegeniiberliedenden Kasten zu spdt. Abhilfe:
Schlagriemen kiirzer machen, event. Schlagrollenstiften ndher
gegen das Schlagherz versetzen. (Nicht bei allen Stiithlen m&g-
lich.) In diesem Fall kommt der Schlag entsprechend spiiter,
und deshalb mufl der Zeitpunkt des Schlagbeginnes wieder
richtig gestellt werden. Der Schiitzen soll im Kasten an-
gelangt sein, wenn der Stecher 1lcm vom Puffer entfernt
ist, bezw. wenn die Kurbel im Begriff ist ihre oberste Stel-
lung zu erreichen.

2. Der Schlag ist zu stark. Folge: Der Schiitzen wird
auf der gegeniiberliegenden Seite zuriickgeworfen, wodurch
beim nachfolgenden Schlag die Wirkung zumteil verloren geht.
Abhilfe: Schlagriemen entsprechend verldingern.

3. Der Schlag wirkt zu friith. Folge: Der Schiitzen tritt
in das Fach ein, bevor dasselbe geniigend gedffnet ist. Er
wird infolgedessen eingeklemmt und in seinem Laufe gehemmf,
sodaf} er den gegeniiberliedenden Kasten nicht mehr zur rech-
ten Zeit erreichen kann. Abhilfe: Der Zeitpunkt der
Schlagwirkung soll mit demjenigen der Fachbildung iiberein-
stimmen, d.h. der Schiitzen soll ins Fach eintreten, wenn
es geniigend offen ist.

4. Der Schlag wirkt zu spidt. Folge: Der Schiitzen er-
reicht den gegeniiberliegenden Kasten nicht rechtzeitig, so
dafl die Stecherzungen, im Moment wo sie in den Bereich
der Puffer kommen, noch nicht gehoben sind. Abhilfe:
Die Schlagherzspitze entsprechend nach vorn verstellen. (Siehe
DPunkt 1 Zeitpunkt des Schiitzeneintrittes.)

5. Der Schiifzen springt im Kasten zutiick. Folge: Die
nachfolgende Schlagwirkung geht infolge des toten Ganges,
den der DPicker zuriickleden muf}, bis er die Schiitzenspitze
erreicht, zumteil verloren. Abhilfe: Event. den Schiitzen-~
kasten enger stellen. Die Deitsche soll in der Ruhestellung
ca. 5cm in den Schiitzenkasten treten, damit sie den Auf-
schlag des Schiitzen federnd aufhalten kann. Event. Aufhalt-
feder besser spannen. Schiitzenblockierungs-Vorrichtung stiir-
ker spannen.

(Nachdruck verboten)

6. Die Schiifzenkasfen sind zu eng gestellt. Folge: Der
Schiitzen wird eingeklemmt, so dafl an Schlagkraft verloren
geht. Abhilfe: Die Schiitzenkasten sind in der Regel wie
folgt zu richten: Abstand der vordern Leiste von der Schiitzen-
kastenriickwand, vorn Schiitzenbreite plus 3—4 mm, hinten
Schiitzenbreite plus 2—3 mm (also 1mm Anzug). Die obere
Fiihrungsleiste soll 2—3 mm Anzug haben und darf in ihrem
tiefsten Punkte den Schiitzen nicht beriihren. Hingegen soll
sie den Dicker daran verhindern, beim Aufschlag des Schiitzen
zu steigen. Der Picker soll deshalb 1 mm hdher sein als
der Schiitzen.

7. Die Lade hat sich verzogen, oder der Uebergang von der
Ladenbahn zum Schiifzenkasten bildet keine gerade Linie
mehr. Folge: Der Schiitzen hat keine sichere Fiihrung und
entwickelt zu viel Reibung, sodafl er in seinem Fluge gehemmt
wird. Abhilfe: Lade abrichten. Die Schiitzenkasten sollen
nach oben und nach vorn ca. 2mm Anzug haben.

8. Die Schiifzenkastenzunge fritt zu weni¢ weit in den
Schiifzenkasten. Folge: Der Stecher wird zu wenig gehoben.
Abhilfe: An der Zungenauflage etwas abnehmen, event.
Zunge ersetzen.

9. Die Peitsche reicht in ihrer Ruhestellung zu weit in den
Kasten. Folge: Es ist dem Schiitzen nicht mdglich, den
Picker in die hinterste Stellung zu drdngen und deshalb geht
ein Teil der nachfolgenden Schlagwirkung verloren. Abhilfe:
Peitsche durch Zuriickstellen der Regulierschraube an der
Aufhaltfeder richtig stellen. Sie soll nicht mehr als 5 cm
in den Kasten reichen.

10. Das Blatt ist schlecht abgerichtet: Folge: Der
Schiitzen hat keine gute Fiihrung, so dafl er in der Regel
beim Eintritt in den Schiitzenkasten an der vordern Leiste auf-
schldgt. Er kommt deshalb zu spdt in den Bereich der
Kastenzunge. Abhilfe: Das Blatt mufl so abgerichtet sein,
dafl es mit der Schiitzenkastenriickwand eine Ebene bildet.
Allfallige Zwischenrdume zwischen Blatt und Kastenriickwand
sind mit Blattstiicken auszufiillen. Es ist darauf zu achten, daf
das Blatt nicht lottert, damit der Schiitzen eine sichere Fiih-
rung hat.
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11. Das Fach ist zu wenig hoch. Folge: Der Schiitzen
mufl zu viel Reibung iiberwinden, so dafl sein Flug zu stark
dehemmt wird und er deshalb den Schiitzenkasten nicht recht-
zeitig erreichen kann. Abhilfe: Das Fach soll, wenn es
ganz offen ist, 3—5 mm {iber den vordern obern Schiitzenrand
steigen.

12. Das Fach schlieft zu frith. Folge: Der Schiitzen
wird beim Austritt aus dem Fach zu stark eingeklemmt, so
dafl er verworfen wird. Abhilfe: Siehe Punkt 3.

13. Das Fach ist unrein. Folge: Wie bei Punkt 11. A b-
hilfe: Die Schifte miissen so miteinander arbeiten, dafi die
Fdaden im Ober- wie im Unterfach eine geschlossene Schicht
bilden.

14. Das Unterfach liegt zu hoch iiber der Ladenbahn.
Folge: Der Schiitzen wird zu stark von der Ladenbahn ab-
gehoben und schldgt beim Eintritt in den Kasten an die obere
Leiste (bei Wechselstiihlen an das obere Kastenblech). Er
wird infolgedessen am rechtzeitiden Eintritt in den Schiitzen-
kasten verhindert. Abhilfe: Das Unterfach soll leicht auf
der Ladenbahn aufliegen.

15. Die Kette ist zu stark Seddmmtf. Folge : Der Schiitzen
findet im Fach -infolge det zu stark gdespannten Kette zu viel
Widerstand und kann deshalb den Schiitzenkasten nicht recht-
zeitig erreichen. Abhilfe: Die Zetteldimmung mufl von Zeit
zu Zeit reguliert bezw. der Abnahme des Zettelbaumdurch-
messers entsprechend, reduziert werden.

16. Zu starkes Vorweben, bezw. zu starkes Auswerfen des
Blattrabmens. Folge: Das Fach wird durch das Vorweben
immer kleiner, so dafl der Schiitzen in seinem Laufe zu stark
gehemmt wird. Abhilfe: Blattrahmen durch Anhidngen von
stirkern Federn besser spannen. Event. Kette stirker ddmmen.

17. Der Stuhl lduft unegal, die Transmissionsriemen sind
zu stark oder zu wenig gespannt, oder laufen ganz auf der
Vollrolle, oder sie sind feucht und schmufzi§. Folge: Ist
der Riemen zu wenig gespannt, so entsteht, besonders bei
Beginn der Schlagwirkung, zu viel Gleitverlust. Ist der Riemen
zu stark gespannt, feucht und schmutzig oder ganz auf der
Vollrolle, so wird der notige Gleitverlust verhindert, sodaf}
jede Schwankung auf den Stuhl ibertragen wird. Abhilfe:
Riemen mifig spannen und darauf achten, dafl sie trocken
und sauber sind.

18. Die Schlagrolle sitzt auf dem Stiften fest oder ist
ausgeleiert. Folge: Es entsteht zwischen Schlagherzspitze
und Rolle zu viel Reibung, was einen Kraftverlust verursacht.
Abhilfe: Schlagrolle event. Stiften ersetzen. Der Fehler
kommt nur da vor, wo unzuverldssig gedlt wird.

19. Der Stuhl hat keine gute Unterlage, er schwankf.
Folge: Es entstehen in den Lagern Pressungen und der
Stuhl lduft unegal. Abhilfe: Bei schlechtem Unterbau
sind die Stiihle auf starke harthdlzerne Unterlagen zu stellen,
oder Unterziige einzubauen.

20. Der Stuhl lduft unegal, weil langsam und schaeliaufende
Stithle am gleichen Transmissionsstrang angehidngt sind.
Folge: Die Schwingungen iibertragen sich auf die Trans-
mission und k&nnen von dieser nicht immer ausgeglichen wer-
den. Die Schwankungen tiibertragen sich auf die geringere
Anzahl Stiihle und diese laufen dann stofiweise. Abhilfe:
Grofie Tourendifferenzen etwas ausgleichen.

20 a. Das Gleiche kann auch vorkommen durch die Reso-
nanz des Bodens.

21. Das Blati ist uneben. Folge: Der Schiitzen hat keine
gute Fithrung. Abhilfe: Das Blatt ist wieder gerade zu
driicken. Der Fehler kommt davon her, wenn die Blétter
unsorgféltig behandelt werden.

22. Die Stecherzungen werden zu wenig hoch gchoben.
Folge: Die Stecher beriihren dann und wann die Puffer.
Abhilfe: Die Stecherzungen sollen, wenn sie in den Bereich
der Puffer gelangen, 5mm iiber dieseiben gehoben sein. Es
sind leicht einige Millimeter Hub heraus zu bringen, wenn
man die Zunge etwas mehr in den Kasten treten lifit. Oft
geniigt es auch schon, wenn die vordere Leiste etwas ndher
gegen die Kastenrlickwand gestellt wird; immerhin unter Be-
riicksichtigung der unter Punkt 6 gegebenen Vorschriften iiber
Schiitzenkasteneinstellung.

23. Die Schiifzen sind schmutzig. Folge: Es entwickelt
sich zu viel Adhédsion. Abhilfe: Die Schiitzen sind zu

reinigen. Es soll aber dazu kein Petroleum verwendet werden,
da sie sonst im Kasten zuriickspringen.

24. Der Schiitzen ist nicht mehr gerade und nicht mehr
im richtien Winkel. Folge: Er hat keine richtige Fiihrung.
Abhilfe: Nach dem Lineal abrichten. Der Schiffchenwinkel
soll genau mit dem Ladenwinkel iibereinstimmen.

25. Der Schiitzen ist verbraucht, d. h. zu leichf und hat den
Schwerpunkt auf der falschen Seite. Folge: Je breiter der
Stuhl ist und je leichter der Schiitzen, desto unsicherer wird
der Flug des letzteren. Abhilfe: Bei Stiihlen von iiber
110 cm Blattoffnung sollten keine Schiitzen verwendet werden,
die weniger als 220 Gramm schwer sind.

26. Die Stecherauslosung funktioniert nicht. Folge: Der
Schiitzen ist bei Schlagbeginn noch gebremst, so daf} eine ent-
sprechend grofiere Schlagwirkung notwendig ist, um ihn in
Bewegung setzen zu koénnen. Abhilfe: Die Ausldsschraube
soll so gestellt sein, da} der Stecher in der untersten Kurbel-
stellung, d.h. bei Schlagbeginn gehoben wird, sodafl der
Schiitzen in diesem Moment frei im Kasten liegt.

21. Die Pickerspindel ist trocken und schmutzig. Folge:
Es entsteht zu viel Reibung und somit auch Kraftverlust. A b-
hilfe: Die Pickerspindel ist regelmifig mit Petrol zu reinigen
und mit Vaselinefett einzufetten. Dieses trocknet weniger
schnell ein als Oel.

28. Der Wechselkasten steht zu hoch oder zu tief. Folge :
Der Schiitzen streift beim Eintritt in den Kasten entweder
oben oder unten, wodurch er in seinem Laufe gehemmt wird.
Abhilfe: Der Kasten ist mit dem Lineal genau zur Laden-
bahn eben zu stellen.

29. Der Wechselkasten hat keinen Anzug. Folge: Der
Flug des Schiitzen wird unsicher. Abhilfe: Der Wechsel-
kasten soll, wie die Schiitzenkasten der einschiffligen Stiihle
ca. 2mm Anzug haben. Die Pickerspindel ist horizontal, wo-
durch der Schiitzen bei der Abgabe an der hintern Spitze
etwas gehoben wird. Auf diese Weise wird dem Schiitzen
die Flugrichtung nach unten erteilt, so dafl er das Bestreben
hat auf der Ladenbahn zu bleiben.

29. Der Vogelriickzug wirkt zu friih. Folge : Der Schiitzen
geht dem Dicker nach, wenn dieser ausweicht und bleibt beim
nachfolgenden Wechsel, da er iiber den Kasten hinausreicht,
am Dicker hidngen, so daffi die Schlagwirkung gehemmt wird.
Abhilfe: Der Vogelriickzug soll so eingestellt werden, dafl
der DPicker aus dem Bereich des Schiitzenkastens gebracht wird,
wenn die Wechselbewegung beginnt.

30. Der Vogelriickzug wirkt zu spiat. Folge: Der Picker
wird im Kasten eingeklemmt, da der Wechsel beginnt bevor
ersterer durch den Vogelriickzug aus dem Bereich des Kastens
gebracht worden ist. Infolgedessen wird die Schlagwirkung
verhindert oder gehemmt. Abhilfe: Wie bei Punkt 29.

31. Der Wechsel beginnt zu friih. Folge: Der Schiitzen-
kasten wird gewechselt bevor der Schiifzen ganz in denselben
eingetreten ist. Letzterer wird deshalb zwischen Lade und
Wechselkasten eingeklemmt, oder er gelangt nicht in die hin-
terste Ruhestellung im Kasten. In beiden Fillen geht die
nachfolgende Schlagwirkung zum Teil verloren. Abhilfe:
Die Zeitmomente von Wechsel- und Schlagbeginn miissen mit-
einander {ibereinstimmen, d.h. der Schiitzen hat in den Kasten
zu treten, wenn der Stecher 1cm vom DPuffer entfernt ist
(also immer zur gleichen Zeit). Der Wechsel beginnt, wenn
die Kurbel ihren hdchsten Punkt iiberschritten hat.

32. Der Wechsel kommt zu spdt. Folge: Der Schlag be-
ginnt, bevor der Schiitzenkasten seine Ruhestellung erreicht hat.
Der Picker bleibt am Kasten hingen, oder der Schiitzen wird
unsicher abgegeben. In beiden Fillen wird die Schlagwirkung

beeintrichtigt. Abhilfe: Siehe Punkt 31.
33. Die verwendefen Schiifzen sind ungleichschwer und
kaben verschiedene Dimensionen. Folge: Die g¢rofieren

Schiitzen werden zu stark abgebremst ,widhrend die leichteren
weniger Beharrungsvermogen aufweisen und entsprechend mehr
Schlag bendtigen. Abhilfe: Die Schiitzen, welche zu einem
Stuhl gehdren, miissen genau gleiche Dimensionen und gleiches
Gewicht haben.

34. Ferner kann der Stuhl auch abstoflen, wenn Picker,
Deitsche, Schlagbengel, Schlagriemen usw. defekt geworden
sind, oder wenn sich irgendwo Schrauben gelost haben. In
diesen Fillen ist die Abhilfe ohne weiteres gegeben.
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Die Berechnung der Schufidichte und des Wechselrades beim positiven Regulator.
Von P. Jenny.

Die genaue Einstellung der Warenschaltgetriebe, welche
das Aufwickeln der Ware auf dem Webstuhl mittels Regula-
toren, die entweder fiir sich allein oder durch Mithilfe einer
Kettenbaumregulierung die Arbeit durchfiihren, bereiten dem
Webermeister oft gewisse Schwierigkeiten, namentlich wenn es
sich um dicht und gleichmédfig zu schlagende Schaft- und
Jacquardgewebe handelt. Es ist daher fiir den Webermeister
unbedingt notwendig, sich nicht allein mit den verschiedenen
Kettenablafi- und Warenaufwickelvorrichtungen vertraut zu
machen, sondern er mufl auch deren Anwendungsmdglichkeiten
klar vor Augen haben, und er soll imstande sein, die Um-
rechnungen der Réderiibersetzungen genau 18sen zu konnen.

Die nachfolgenden Ausfithrungen sollen die Berechnung der
Schufidichte und des Wechselrades (Zahnezahl desselben) bei
positiven Regulatoren durch Beispiele erkldren.

Je nach. Art der Aneinanderreihung der Schufifiden unter-
scheidet man ,gleichstufige” und ,anschlieBende” Schuflage.
Erstere, bei welcher fiir jeden Schufifaden gleichviel Kette
freigegeben wird, ist fiir glatte Baumwoll- und Leinengewebe,
die nach der Schufidichte kalkuliert sind und bei Musterungen,
sei es fiir Schaft oder Jacquard, wo die Figuren gleichmiflig
ausfallen sollen, in Gebrauch.

Fiir die Warenschaltung, die fiir diese Schufilage bestim-
mend ist, wo immer um gleichviel pro Schufl geschaltet
wird, kommt der positive Regulator zur Verwendung.

Betitigen die Regulatoren direkt den Warenbaum, so heiflen
sie direkt wirkende, schalten sie erst einen Sandbaum, so nennt
man sie indirekt wirkende. Um den zunehmenden Durchmesser
des Warenbaumes zu umgehen, 1df3t man bei direkten Regu-
latoren zur Vereinfachung die Ware um den Baum laufen und
legt sie hinten ab, eigentlich sind es dann auch indirekt
wirkende.

Die Wirkungsweise des positiven Regulators
(zwangsldufig) ist folgende: Die Regulatorklinke, die an einem
Hebel befestigt ist, wird von der Ladenstelze und Mitnehmer
pro Schuf} stofiend bewegt und dreht das Schaltrad um 1 (oder
2) Zsahne weiter. Gegen das Riickdrehen greift eine Gegen-
klinke in das Schaltrad ein. Weiter findet man bei den meisten
positiven Warenbaumregulatoren die sogenannte Expansions-
klinke. Die Gegenklinke sitzt an einer schwachen Welle, welche
am Ende einen Finger hat,ader Verbindung mit dem Schuf3-
wichter hilt. Reifit nun ein Schufifaden, so wird die Regula-
torklinke gehoben und, da sie die Gegenklinke untergreift, auch
diese, mithin die Wirkung des Regulators unterbrochen. Der
Schufiwichter funktioniert bei diesen Stiihlen meist erst nach

Spitzenleistungen der

In den Sammlungen der Textilfachschulen und in alten
Musterkollektionen aus der ersten Nachkriegszeit, die sich
durch einen Zufall noch in die Gegenwart derettet haben,
findet man mitunter’ Proben der ersten kunstseidenen Stoffe.
Ein dickes, strohiges, flusiges Garn von unangenehmem,
stechendem Glanz; Gewebe, die sich auf Fingerdruck aus-
einanderschieben: Das also waren die Vorldufer der heutigen
modernen, zarten und weichen kunstseidenen Kleiderstoffe!
In den zehn bis zwdlf Jahren, die dazwischen liegen, ist ein
weiter Weg der technischen Vervollkommnung zuriickgelegt
worden. Die letzte Kunstseidenschau im Rahmen der Kolner
Messz gab hinreichend Gelegenheit, sich von den erreichten,
frither fiir unmdglich ¢gehaltenen Fortschritten zu iiberzeugen.
Selbst der Fachmann kommt sehr oft in Verlegenheit, wenn er
lediglich durch Inaugenscheinnahme und Griff Gewebe aus
hochwertiger Kunstseide von solchen aus Naturseide unter-
scheiden soll. Dabei stehen uns neue Ueberraschungen noch
tiglich bevor. Die Kunstseidenerzeuger bleiben stindig be-
miiht, die Eignung ihrer Garne auch fiir solche Verwen-
dungsgebiete zu erproben, fiir die sie seitens der Verarbeifer
aus Scheu vor angeblichen technischen Schwierigkeiten bisher
noch nicht herangezogen wurden. Durch fachmiénnische Be-
ratung, durch die Ausgabe von zweckmidfiigen Verarbeitungs-
vorschriften, durch Schaffung von besonderen Qualitdten fiir
bestimmte Sondergebiete usw. wird von Tag zu Tag Boden

1—2 fehlenden Schiissen, weshalb weniger dichte Stellen ent-
stehen wiirden, wodegen die erwidhnte Expansionsklinke da
ist. Dieselbe ist zweiteilig, leicht drehbar und durch eine
Schraube so verbunden, dafl sie das Schaltrad um 1—2 Zihne
zuriickgehen 1dft. Man kann also nach dem Schufisuchen (falls
keine Nester ausgewebt werden mufiten) sofort weiter weben.
Ein solcher Regulator hat eine #uflerst einfache Arbeits-

weise. Als Annahme fiir die Berechnungsbeispiele sollen die
folgenden Bezeichnungen dienen:

Zs Zahnezahl des Schaltrades: 65 Zihne

Zt Zahnezahl des Transportrades: 130 '

Zz Zihnezahl des Baumrades: 126
Ws Zihnezahl des Wechsels: 25
Wt Zahnezahl des

Transportradwechsels: 24,

U (Umfang des Sand-
baumes in cm) 30 cm
Die Schaltung wird um je 1 Zahn angenommen.
Bei einer Umdrehung des Zugbaumes mit dem Baumrade
126 Zihne, wird sich das kleine Vorgelegerad oder der Trans-

126
portradwechsel mit 24 Zdhnen 24 mal gedreht haben, all§emein

Z2
lautet dieser Ausdruck Wt daher entspricht fiir Zt die Drehung
126 Fiir Ws entspricht die Drehung x mal 126

24 mak (verkehrte Proportion) also ist x: 5
126.130 Z2.7¢
= 130 (Ws) : 25 (Zt) daraus x = e oder allfh & = e

Das Schaltrad Zs sitzt mit dem Wechselrade Ws auf einer
Welle, mithin hat es gleiche Drehungszahl. Laut Angabe sind
65 Zihne angenommen, diese in die Uebersetzung einbezogen
126.130.65 Zz.Zt.Zs

2425  °%¢f WeWs
drehung des Sandbaumes entspricht.

Da jedoch die Schufidichte per cm als normal gesucht wird,
so ist der betreffende Zentimeterteil des Riffelbaumes als Ein-
heitsdrehung anzunehmen und erh&lt man daher:

949550 — 59.15 Schaltteile oder Schufl.
Zz.Zt.Zs

Allgemein lautet obiger Ausdruck Wt.Ws. Ucm. und kann direkt

ergeben den Wert welcher einer Um-

fiir 1 cm

angeschrieben werden, indem man sich merkt: im Z#hler kom-
men die grofien Rdder und im Nenner die kleinen Rider, der
Sandbaumumfang wird in cm eingestellt. (Schlufl folgt.)

Kunstseidenweberei.

gewonnen. Es werden Garne mit Spezialdrehungen herausge-
bracht (teils werden neue Bindungsarten ausgearbeitet) und
schliefilich trdgt die fortschreitende Verfeinerung und Ver-
edelung der Kunstseide auch mit dazu bei, Verwendungsgebiete
zu erschlieflen, die zu gewinnen friither aufler jeder Mdoglich-
keit schienen.

Geradezu vorbildlich ist dieser ,Dienst am Verarbeiter
bei der J.P.Bemberg A.-G. Barmen ausgebildet, und diese
Zusammenarbeit zwischen Kunstseidenhersteller und Weber
hat auch bereits reiche Friichte getragen.

Crépe Georgette gehdrte zum Beispiel zu den Ge-
weben, die man frither aus Kunstseide nicht glaubte her-
stellen. zu konnen. Es trifft sich auflerordentlich gliicklich,
daf} gerade zu einer Zeit, in der diese Gewebeart in hdchster
Modegunst steht, auch die technischen Voraussetzungen fiir
einen solchen Bemberg-Crépe Georgette geschaffen werden
konnten. Und zwar wird sowohl fiir die Kette als auch fiir
den Schufl ein Bembergkreppgarn in verschiedenen Titers
verarbeitet. Um den eigentlimlichen Krduselungseffekt zu er-
zielen, mufl die Ware vor dem Firben gekreppt werden, das
heifit durch besondere Spezialbehandlung in Natronlauge wird
erreicht, dafl die Ware in der Breite und Lédnge eingeht. Diese
feinfadigen Georgette sind in allen Modefarben im Handel
und haben sich auch fiir diese Saison in vorwiegend grofi-
gemusterten Druckdessins grofie Beliebtheit erringen konnen,
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vor allem, weil sie wenig zum Knittern neigen, gut waschbar
sind und auch indanthren bedruckt werden kdonnen.

Sehr grofien Anklang bei Fachleuten und Publikum hat
ein Artikel gefunden, der unter dem Namen ,Phantasie-
Crépe” (auch unter den Markenbezeichnungen ,Sonnengold*
und ,,Crépe Geniale”) im Handel ist. Diese Qualitit wird
wie Crépe Georgette und Crépe de Chine fiir feinere Damen-
kleiderstoffe verwendet. Dieser Phantasie-Crépe ist sowohl
bedruckt als auch uni im Handel.

Unter dem Namen Voile-Chiffon (auch unter Markenbezeich-
nungen wie ,,Goldona® oder ,,Goldechine) ist ein Gewebe
von besonderer Konstruktion herausgebracht worden, das vor

allem als bedruckter Kleiderstoff im Handel ist und be-
sonders im Ausland sehr ¢roffi hergestellt wird. Fiir die
Kette wird hierzu ein Bembergkunstseidengarn mit Voile-
drehung, fiir den Schufl g¢lattes Material verwendet. Uni
gefdarbt wird diese Qualitdt auch als Wischestoff verarbeitet.

Foulards aus Bembergkunstseidengarn werden in ihren
neuesten Zusammensetzungen, die sehr feinen Taffeten gleichen,
auch als Japons bezeichnet. Sie bestehen aus sehr feinfddigem
Material (40 denier) und iibertreffen die naturseidenen Ja-
pons vor allem hinsichtlich der grofieren Regelmifligkeit im
Gewebe. Auflerdem sind sie bedeutend preiswerter. Diese
Ware wird mit besonderer Vorliebe bedruckt herausgebracht.

K. H.

TECHNISCHE MITTEILUNG AUS DER INDUSTRIE

FARBEREI - APPRETUR

Die Bedeutung moderner Trocken-Anlagen fiir die Textil-Industrie.

Lange, viel zu lange hat die Textil-Industrie der ver-
gangenen Jahrzehnte damit gewartet, demjenigen Teil ihres
Betriebes, welcher oft die grofiten Betriebskosten verursacht,
die ndtige Aufmerksamkeit zu widmen. Es handelt sich um
die Trocknerei. Alles andere wurde im Laufe der Jahre mo-
dernisiert, Spinnmaschinen und Webstiihle saalweise abge-
brochen und durch neue Systeme ersetzt, an der Trocknerei
¢ing man meist achtlos vorbei,  weil man ¢laubte, daf} bei
dieser eine Modernisierung nicht notwendig sei, wenigstens
nicht so notwendig, wie in der Spinnerei, Weberei und Fir-
berei. Das war ¢rundfalsch, denn in der Trocknerei wurde
ganz besonders kostspielig gearbeitet.

Unmengen von Dampf wurden tdglich vergeudet, 12 und
mehr Trockenstunden mufiten aufgewandt werden, um das
feuchte Spinngut oder fertig gefirbte Waren zu trocknen.
Viel Arbeitslohn wurde ausgegeben zum Einbringen und Ver-

Kammer-Trockner.

teilen des Trockengutes in die althergebrachten Trockenstuben,
respektive zum Entleeren derselben, nicht derechnet die Ar-
beits-Unlust des Bedienungspersonals beim Hantieren in den
iiberheiflen Trockenstuben. Erst nach und nach wurde es be-
kannt, daff auch auf diesem Gebiete die Welt nicht stillge-

standen hatte, sondern Neuerungen geschaffen wurden, die
der Beachtung wohl wert waren. Anstelle der althergebrachten
Trockenstuben fiir Garne, Wolle, Baumwolle, Kreuzspulen ent-
standen moderne Schnell-Trocken-Apparate mit Stu-
fen-Trocken-Verfahren, nach welchem dem nassesten und gegen
Hitzeschiden widerstandsfdhigen Trockengut die g¢rofite Wir-
memenge, dem stufenmiflig vorgetrockneten Gut stufenméfig
geringere Wairmemengen, dem fast trockenen, gegen Hitze-
schiden empfindlichen Gut die geringste Warmemenge zuge-
fithrt wird.

Kanal-Trockner fiir grofle Tages-Produktionen fiir
Stranggarn-Trocknung, sodann zur Vereinfachung der Bedie-
nung: Kanal-Trockner mit mechanischen Kettengdngen.

Zur Trocknung von Wolle und Baumwolle: Band-T rock-
ner mit endlosen Transportbdndern.
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Zum Trocknen der Gewebe: Hinge-Trockner mitLuft-
turbinen-Ventilierung und abgestufter Wirmezufuhr.

Neben diesen: Feucht-Maschinen fiir Gewebe, zum
nachtriglichen Abkiihlen und naturgemiflen Wiederbefeuchten
heifler oder iibertrockneter Gewebe.

Allen diesen im Laufe der Jahre entstandenen neuartigen
Trocken-Maschinen und Trocken-Einrichtungen wurde ein wis-
senschaftlich begriindetes Trocken-System zugrunde gelegt, das
schon vorstehend erwidhnte Stufen-Trocken-Verfahren.

Gebaut und geliefert werden diese Maschinen und Einrich-
tungen von einer alten bekannten Textilmaschinenfabrik, wel-
che sich seit vielen Jahren in ausschlieBlicher Spezialitdt mit
der Herstellung moderner Trocken-Anlagen befafit, die Ma-
schinenfabrik Friedr. Haas, G.m.b.H. in Lennep (Rhid.).

MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Richtlinien der Mode im Winter 1930/31.

Die Wirkwaren- und Trikotmode wird im Laufe des néch-
sten Winters in Frankreich eine auflerordentlich grofic Rolle
spielen, sodafl wir gezwungen sind, deren Richtlinien auch
einmal festzuhalten. ’

Die Wirkwaren- und Trikotindustrie hat in letzter Zeit
technisch sehr grofie Fortschritte gemacht. Dies ist eine fest-
stehende und bekannte Tatsache, wobei zu bemerken ist, dafi
diese Industrie gerade den erwidhnten Fortschritfen ihren
eigentlichen Erfolg verdankt. Dank der Fdhigkeit immer Neues
zu schaffen, verbunden mit der Erkenntnis, dafl gute Zusam-
menarbeit und Fiihlungnahme stindig in allen Modezweigen
herrschen miissen, ist die Wirk- und Trikotwarenindustrie
heute imstande, wirklich elegante Kleidungsstiicke zu liefern,
die auch den raffinierten Geschmack der anspruchvollsten
Kundschaft befriedigen kdnnen.

Daher wird fiir die ndchste Wintermode delten: Wirk-
waren als Gewebeimitationen wie schon bisher, also z.B.
an Jersey, Tweed usw. erinnernd, oder als reiner, klassischer
Trikot; letzteres sogar vorwiegend. Anldfilich der Pariser
Messe, die kiirzlich abgehalten wurde, konnte man deutlich die
Tendenz erkennen, in Zukunft wieder mehr derbe Trikots,
an die gestrickten und gewirkten Sweater und Jacken von
frither erinnernd, bevorzugen zu wollen. Auch das hat seine
Reize. Im steten Wechsel liegt ja der eigentliche Charme
jeder Mode.

Zum Trikotrock, glatt oder in Falten gelegt, wird ein Pul-
lover, ein Sweater, mit oder ohne Aermel, meist mit hinten
rundem, vorn in einc Spitze auslaufenden Ausschnitte, in
passender oder harmonisch abstechender Farbe getraden wer-
den. Man sieht, daf3 die Form an und fiir sich eigentlich nichts
wirklich Neues bieten wird. Anders steht es um die modernen
Muster, die im Winter auffauchen werden. Zarte Grund-
farben werden den dunkeln vorgezogen werden. Die Muster

werden natiirlich dunkler sein als die Grundfarbe, entweder
in zwei zueinander passenden Nuancen oder Ton in Ton
zur Grundfarbe. Bei erstklassigen Artikeln sind die Muster
eingestrickt oder eingewirkt, bei billigeren Ausfiihrungen da-
gegen nur aufgendht. Das Muster ist scheinbar willkiirlich
iiber den Pullover oder Sweater verteilt und von reizender,
ganz neuartiger Wirkung. Sportmotive beherrschen die Richtung.

Neben den Trikot- und Wirkwaren wird der Tailleur in
blau, beige, lila, griin, grau, in winterlich dunklen Ténungen
hédufig getragen werden. Auflerdem werden die Streifenmuster
wie auch die ganz kleinen Punktmuster noch weiterhin modern
bleiben. Die Jacke des Tailleurs wird im Riicken etwas ge-
schweift gearbeitet, sodafl sie gut anliegt und die Taille eng
umschliefit. Sie wird zweireihig mit zwei Kndpfen geschlossen
werden, die entweder zur Farbe des Stoffes passen, oder in
ganz abstechender Tonung gehalten sind.

Der Mantel, den Oberkdrper faltenlos umschlieflend, wird
von den Hiiften aus durch Einsdtze oder Falten rasch ziem-
lich weit. Er ist vorwiegend aus dem gleichen Stoffe wie
der Rock oder die Robe, stets aber mdglichst in der gleichen
Farbe oder einer mdglichst &dhnlichen, verwandten Nuance
gehalten. Man sieht, dafl man fiir den Winfer mdglichste
Ruhe in Farben und Schnittformen anstreben wird.

Tweed und tweeddhnliche Stoffe mit ruhigen, mdglichst
regelmifligen Mustern, Streifen, Karos, geometrische Figuren
in nicht zu grofien Dimensionen, werden zu Sportkostiimen
und fiir die Mode am Vormittage viel verarbeitet werden. Die
Jacke und zum verhdltnisméfliig kurzen Sportrock, mit erwei-
ternden Falten, ist ziemlich lose dearbeitet, wird viel mit
einem Giirtel aus gleichem Stoff oder aus Lackleder getragen.
Beige und Braun werden die beliebtesten Farben fiir den
Sport sein. Die Bluse aus Crépe de Chine in heller Farbe
mit geschlossenem Kragen und Krawatte, oder aber ein elegan-
ter Pullover oder Sweater sind gdeeignet, das moderne Sport-
kostiim im Winter zu vervollstdindigen. Ch. J.
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MARKT-BERICHTE

Rohseide.

Ostasiatische Grégen.

Ziirich, den 24. Juni 1930. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co. Ziirich.) Zu den heutigen tiefen
DPreisen zeigte sich von verschiedenen Seiten ein wachsendes
Interesse und eine Zunahme der Abschliisse.

Yokohama/Kobe verzeichneten zuerst etwas mehr Ge-
schifte fiir Rechnung Amerikas, besonders in rasch lieferbarer
Ware, sind seither aber wieder ruhiger, und die Preise sind
daher eher etwas schwicher, wie folgt:

Filatures Extra Extra crack 13/15 weifl Juni/Juli. Ver{ch. Fr. 40.50

% Grand Extra Extra 13/15 ,, ” » , 41.55
5 Triple Extra 13/15 ,, 1 » » 43.25
® Grand Extra Extra 20/22 ,, ’ ’ ,» 371.75
» Triple Extra 13/15 gelb ' » y 42.—
5 Grand Extra Extra 13/15 ,, - » » 40.25
W Grand Extra Extra 20/22 ,, " ' s 37—

Der Stock in Yokohama/Kobe betrdgt 132,000 Ballen.

Die Preise fiir Cocons zeigen weiter fallende Tendenz.

Shanghai: Bei wenig Umsdtzen sind die Taelspreise
leicht zuriickgegangen, ausgenommen fiir Tsatlée Redévidées,
die bei steigenden Preisen im Innern hdher gehalten sind.
Der Wechselkurs ist dagegen fester und man notiert:

Steam Fil: Grand. Extra Extra

wie Solun ler & 2me 13/22 Juli/Aug. Versch. Fr.45.75
Steam Fil. Extra Extra
wie Stag ler & ome 13 22 # W » 42.25

Steam Fil. Extra B moyen
wie Dble. Pheasants 1er & 2me 13/22 Juli/Aug. Versch. Fr.39.—
Steam Fil. Extra B ordinaire

wie Sun & Fish Ter & 2me 13/22 " o . 38.50
Steam Fil. Extra B do. ler & 2me 16,22 » 5 4 37.50
Steam Fil. Extra C favori

wie Triton ler & 2me 13/22 55 ' » 36.75
Steam Fil. Extra C do. ler & 2me 16/22 5 B » 35.75
Szechuen Fil. Extra Extra 13/15 55 ,, » 37.25
Tsatl. rer. n. st. Woochun Extra B 1 & 2 » - » 29.50

»  » » s Extra B

wie Sheep & Flag 1 &2 Juni i » 28—

»  » » » oder ord. Extra C

wie Pegasus 1&2 » - » 27.50
Tussah Fil. 8 coc. Extra A 1&2 55 * » 17.75
Man schitzt, dafl die Ernten in Szechuen und Shantung

das gleiche Resultat wie die letztjahrigen aufweisen werden.

Canton zeigt wenig Aenderung bei mifiigen Umsitzen.
Man verlangt fiir:

Filatures Extra favori 13/15 Juni/Juli~Verschiff. Fr. 28.50
% Petit Extra A  13/15 » 2 » 2325
i Petit Extra C 13/15 » » » 22,50

% Best 1 fav. A 13/15 Man erwartet, daB sehr wenig in dieser
Klasse produziert werden wird.

" Best 1 13/15 Juni/Juli~Verschiff. Fr. 20.50

- Best 1 new style 14/16 5 » » 20.75

New-York ist ruhig. Die Preise sind etwas zuriickge-
gangen.

FACHSCHULEN

Ziircherische Seidenwebschule - Examen~Ausstellung.

Die diesjahrigen Schiilerarbeiten, sowie die Sammlungen
und Websdle konnen Freitag und Samstag, den 11. und 12.
Juli, je von 8—12 und 2—5 Uhr von jedermann besichtigt
werden. .

Die maschinelle Einrichtung der Schule ist seitens der
Industrie durch folgende Zuweisungen erginzt worden:

1. Maschinenfabrik Briigder & Co., Horgen:
Eine spindellose Revolver-Windemaschine.

2. Atelier G. Diederichs, Ste. Colombe: Ein
Crépe-Stuhl, sowie ein 7-schiffliger Lancierstuhl mit Verdol-
Jacquardmaschine.

3. Hans Miiller, Dietikon: Neue patent. Aufsteck-
randhiilsen.

4. Maschinenfabrik Riti: 1 Crépe-Wechselstuhl,
neues Modell, einseitig 2-schifflig, mit neuem Zentralfaden-
brecher mit Bandbremse; 1 Lancierstuhl 4-schifflig, neues Mo-
dell, mit neuem Zentralfadenbrecher mit Bandbremse; 1 Schaft-
maschine Mod. REPN, 2-zylindrig; 1 automatisches Kettbaum-
gestell; 1 Zettelspulengatter neuester Konstruktion; 1 neuer
direkter Antrieb an der Zettelmaschine. 3

5. Gebr. Stdubli & Co., Horgen: 1 Exzenterschaft-
maschine mit 2 Zylindern fiir Holzdessin; 1 Exzenterschaftma-
schine mit 1 Zylinder, fiir Papierdessin und Spindelantrieb.

6. Ing. Ed. Schmid, Luzern: 1 neuer elektrischer
Kettfadenwidchter (Pat. Miiller) fiir Webstuhl, 1 neuer elek-
trischer Kettfadenwichter (Pat. Miiller) fiir Zettelmaschine.

7. A. Zipfel & Co., Lachen: 1 elektrisches Abstell-
geschirr,

8. Textima A.-G., Ziirich:
(System Meier).

Ferner stellen aus: Maschinenfabrik Schweifer
A.-G., Horgen: 1 neue, patent. Hochleistungs-Kreuzschufi-
Spulmaschine Mod. SETA-RAPID.

Textilmaschinenfabrik Schdarer - NuSbaumer
& Co., Erlenbach: 1 Windemaschine, neuestes Modeli,
1 Spulmaschine, neuestes Modell.

Gebr. G. & E. Maag, Maschinenfabrik, Ziirich 7,
Eidmattstr. 10: Stoffbeschaumaschine mit direkt gekuppeltem
Elektromotor. Beschaufldche in horizontaler und Vertikaler
Achse drehbar. Eingerichtet fiir Vor- und Riickwirtslauf. Auf-
rollung mit Breitsteckwalze. Stoffgeschwindigkeit nach Belieben
regulierbar. Absolut ruhiger Gang. Handliche Bedienung. Ge-
ringer Kraftbedarf. Eignet sich fiir Seide, Kunstseide, Halb-
seide und Baumwolle.

Der neue Kurs beginnt am 8. September und dauert 1014
Monate. Der Lehrplan umfafit den Unterricht iiber Roh-
materialien, Schaft- und Jacquardgewebe und in der prak-
tischen Weberei. Die Aufnahmepriifung findet am 1. Septem-
ber statt. Fiir den Kurs 1931/32 ist der 30. September 1930
als Schlufl des Anmeldetermins festgesetzt worden; spiter
eingehende Anmeldungen werden nicht mehr beriicksichtigt.

Ziirich, den 30. Juni 1930.

1 Schienenhaften-Wachter

Die Aufsichtskommission.

Ziircherische Seidenwebschule. — Schenkung. Herr Dr. phil.
J. Escher-Biirkli in Zirich schenkte der Ziircherischen
Seidenwebschule aus dem Nachlafl des Herrn Dr. Escher-
Kiindig Werke iiber die Seidenindustrie, Lehrgénge und
Musterbiicher aus dem 18. und 19. Jahrhundert, die eine ganz
wertvolle Bereicherung der Bibliothek und Sammlungen be-
deuten.

Die Webschule Wattwil unternahm am 5. und 6. Juni eine
Exkursion und kehrte auf dem Wege nach Langenthal zuerst
in Ziirich ein, um dem Atelier Fr. Kaeser einen Besuch ab-
zustatten. Durch das freundliche Entgegenkommen des Herrn
Kaeser hatten wir Gelegenbeit, uns von der Leistungsfahig-
keit seines Geschiftes zu iiberzeugen. Eine unendliche Reihe
von Entwiirfen fiir Wolldecken, Bettdamaste, Vorhang- und
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Mobelstoffe, Leinengsedecke, Frottierdéewebe u.a.m., besonders
aber fiir Krawattenstoffe konnten wir bewundern. Dazu
hunderte von Mustern, die bereits ausgefiihrt sind und Zeug-
nis ablegten von dem hohen Konnen der im Atelier tédtigen
Mitarbeiter. Auffdllig war die verhdltnismadflig groflie Anzahl
von Damen im Atelier fiir Musterzeichnen. In der Karten-
schldgerei sah man zahlreiche Klaviaturmaschinen, ferner Le-
vierrahmen und andere Hilfsmaschinen. Das Verdolsystem
herrscht vor. Der ganze Betrieb ist in einem drofien, mit
viel Licht ausgestatteten Neubau an der Freigutstr. 40 unter-
gebracht. Der Rundgang war &duflerst lehrreich.

Ein Besuch in der Internationalen Kochkunst-Ausstellung
Zika zeigte uns u.a., dafl die schweizerische Leinenweberei
sich in sehr gediegener Weise beteiligt hat.

Der zweite Tag fiihrte uns zuerst in den Betrieb Brunn-
matt der Firma Gugelmann & Co., A.-G. in Langenthal.
Der Chef des Hauses, Herr A. Gugelmann-Legler, hiefl uns
freundlich willkommen und iiberliel es dann Herrn Direktor
Emil Hochuli, uns zu erkldren, wie sich das ganze Werk
gliedert. Darauf traten wir den Rundgang an unter seiner
Leitung, wirksam unterstiitzt durch den Direktions-Adjunkten,
Herrn Eugen Hochuli-Liithi. Es war eine Freude, durch die
wohlgeordneten Magazine fiir das Webmaterial zu gehen und
zu sehen, welche musterhafte Organisation da getroffen ist.
Diese setzt sich fort durch alle Abteilungen der Fabrikation.
Hier kann man von einer Rationalisierung sprechen, also von
derjenigen verniinftigden Ausgestaltung, die den ganzen Arbeits-
prozefl in einheitlicher Weise zu Hochstleistungen steigern lafit.
Dazu sind aber auch alle Vorbedingungen von der Firma
geschaffen durch entsprechend angelegte und ausgestattete
Arbeitssile. Alles weist darauf hin, dafl keine Ausgabe ge-
scheut wurde, um nach modernen Grundsdtzen das Beste vom
Besten zu haben. Im ganzen sind ca. 730 Webstiithle an der
DProduktion Dbeteiligt fir die Herstellung buntgemusterter
Baumwollgewebe aller Art zur Deckung des Inlandbedarfes.
Die Automaten der Maschinenfabrik Riiti sind in grofler
Zahl vertreten. Auf langen Reihen von Jacquardmaschinen
werden bestens bekannte Spezialititen der Firma fabriziert,
besonders schéne Tischzeuge und Matratzenstoffe. Die Muste-
rungen verraten guten Geschmack, gliickliche Farbenharmonie
und ganz solide Farben.’

In der Bleicherei und Férberei des Werkes begegnet man
ebenfalls staunenswerten Einrichtungen, um die Baumwolle
in Flocken, im Strang, hauptsdchlich aber auf Kreuzspulen zu
behandeln. Auflerdem ist noch die Wollwédscherei und -Fér-
berei angegliedert, der Tuchfabrik in Langenthal dienend.
Ferner die umfangreiche Ausriistungsabteilung fiir die Baum-
woll- und Halbleinengewebe. Da fehlt es an keiner Mdglich-
keit, den Stoffen einen vollendeten Ausdruck zu verleihen.
Fiir einige neue Abteilungen ist bereits wieder ein Ergin-
zungsbau in der Ausfiithrung begriffen, lediglich dem Raum-
bediirfnis, der Ordnung und dem leichtern Arbeitsflufi dienend.
Zum Gesamtwerk gehdrt auch die Baumwollspinnerei Felsenau
Bern mit ca. 50,000 Spindeln.

Es ist von unschitzbarem Werte fiir eine Schule, einen
erstklassisen Befrieb wie den in der Brunnmatt studieren
zu konnen.

Beim Mittagessen im Hotel z. ,Bdren” in Langenthal hielt
Herr Gugelmann eine sehr bemerkenswerte Ansprache, die
ganz von seiner Stellung als Grofiindustrieller und von seiner
Menschenfreundlichkeit zeugte.

Der Nachmittag war der Exkursion in die Tuchfabrik der
Firma Gugelmann & Co. A.-G. in Langenthal gewidmet. Hier
sahen wir die Entwicklung der Wollgewebe fiir Herrenkleidung
in allen Stadien. Dabei war jede Maschine in Betrieb, sodaf}
man den Eindruck einer lebhaft beschéftigten Fabrik hatte.
Als Fiihrer und Instrukfor diente uns da Herr Direktor Kuck.
Aufler den landliufigen Qualititen werden auf zahlreichen
Webstiihlen auch ganz moderne, qualitativ hochwertige Herren-
kleiderstoffe erzeugt, die den englischen mindestens eben-
biirtig sind. Es wiirde zu weit fithren, den ganzen Gang
der Fabrikation zu beschreiben. Auch hier wurde wieder
auflerordentlich viel Lehrreiches geboten.

Zum Schlusse fiihrte uns Herr Gugelmann, assistiert durch
Herrn DProkurist Gloor, noch durch die Warenmagazine, die
mit dem Hauptbiiro verbunden sind. Da sah man, was es be-
deutet, die g¢rofite, vielseitigste und in mehr als einer Be-
ziehung leistungsfihigste Baumwoll- und Wollweberei der
Schweiz zu sein. Auf mehrere Stockwerke verteilen sich die
Hunderte von Regalen mif zum Versand bereiten Waren.

Peinliche Ordnung und rasche Uebersichtlichkeit mufl da frei-
lich zum hochsten Gebot werden.

Man macht sich in solchen Momenten erst einen Begriff
von der unendlich schweren Aufgabe des Chefs einer Grofi-
firma, die wie Gugelmann & Co. A.-G. in Langenthal den Markt
beherrscht. Herzliche Dankbarkeit fiir die wohlwollende Auf-
nahme und Fiihrung sei Herrn Gugelmann-Legler an dieser
Stelle ebenfalls zum Ausdruck gebracht. _A.Fr.

Schweizerische Versuchsanstalt St. Gallen. — Kunstseide-
priifungen. Der im vergangenen Monat erschienene Téatigkeits-
bericht der Schweizerischen Versuchsanstalt in St. Gallen,
die insbesondere auf dem Gebiete der Textilfasern- und
Gewebeprifungen der gesamten schweizerischen Textil-
industrie wertvolle Dienste leistet, gibt eingehende Aufschliisse
iber die im Jahr 1929 durchgefiihrten Untersuchungen. Von
insgesamt 2118 erledigten Auftrdgen mit total 17,410 Unter-
suchungen fallen mehr als zwei Drittel, d.h. 1441 erledigte
Auftrige mit 11,845 Untersuchungen auf die Abteilung Tex-
tilindustrie. Die Kunstseide-Priifungen und -Untez-
suchungen nehmen immer mehr zu. Da der Bericht iiber
dieses Gebiet ohne Zweifel auch bei einem grofien Teil unserer
Leser reges Interesse finden diirfte, entnehmen wir demselben
folgende Angaben:

Kunstseide. Die auflerordentliche Entwicklung der
Kunstseidenindustrie und die immer wachsende Anwendung
von Kunstseidengarnen und -Zwirnen in der Weberei und
Wirkerei bewirken auch eine stetig zunehmende Bedeutung
und Ausdehnung der mechanisch-physikalischen und chemi-
schen Priifungen. Eine g¢rofie Zahl von Kunstseidepriifungen
mufite ausgefiihrt werden, sei es aus Griinden der Betriebs-
kontrolle, welche mehrere Kunstseidenfabriken selbst veran-
lafiten, sei es auf Grund von Antragstellungen, um die im
Handel befindliche Ware zu untersuchen. Es handelte sich
meist um die Feststellung des Titers, der Reififestigkeit und
Bruchdehnung, lufttrocken und nafi. Das gesamte Material
wurde statistisch verarbeitet. Andere Priifungen erstreckten
sich auf die Bestimmung der Fibrillenzahl, die Provenienz
(Querschnittsformen) und Priifung auf Reinheit, speziell auf
das Vorhandensein von Knoten und aufgerauhten Stellen,
Glanzunterschiede und Mattstellen.

Ein besonderes Kapitel bilden die Priifungen auf Ursache
der Glanzschiisse bei Geweben sowie der Farbunegalititen
bei der Verarbeitung unrichtig behandelter Kunstseidengarne.

Diese Erscheinung, die immer noch recht oft bei der Ver-
arbeitung der Kunstseide zu Geweben und Gewirken auftritt,
kann gegenwiirtig als aufgekldrt angesehen werden. Im trocke-
nen Zustand verstreckte Kunstseide verkiirzt sich wieder beim
Nachlassen der Kraft, welche die Verstreckung verursacht
hatte, nur sehr wenig, denn der ¢rifite Teil ihrer Drehung
ist unelastisch. Wird nun solch ein verstreckter Faden wieder
nafl gemacht, was bei jeder Ausriistbehandlung unvermeidlich
ist, so verkiirzt sich der Faden, wenn er ohne Spannung ge-
trocknet wird, nahezu wieder auf die urspriingliche Linge.
Im Gegensatz hiezu verldngert sich ein normaler Kunstseiden-
faden beim Nafiwerden. Wihrend im Rohgewebe zunidchst gar
nichts Auffilliges zu bemerken ist, entstehen so beim Aus-
riisten zunichst boldrige Stellen, nach dem Ramieren aber
liest nun die gegeniiber dem Rohgewebe verkiirzte Faden-
stelle des urspriinglich verdehnten Kunstseidenfadens gestreck-
ter im Gewebe, wodurch ein stirkerer Glanz derartiger Faden-
lagen auftritt. Nicht leicht ist es, die Fragen zu entscheiden,
bei welcher Operation die Verstreckung im Faden entstanden
ist; ob beim Umhaspeln der Canetten oder beim Weben.
Mitunter kdnnen gewisse Regelmifigkeiten in der Anordnung
der Glanzschiisse zu Schluifolgerungen fiithren. So zum Bei-
spiel konnte bei einem Gewebeabschnitt festgestellt werden,
daB die Glanzschiisse sich periodisch in 80 cm Distanz wieder-
holten und eine Linge von ca. 30 bis 40 cm aufwiesen. An
den Schuficanetten, die zur Herstellung des Gewebes ver-
wendet wurden, betrug die Lidnge eines Fadenstiickes von der
Spitze des Konus bis zur Basis und wieder zuriick zur Spitze
ebenfalls 80 cm, sodafl ein Zusammenhang zwischen den Ver-
streckungen der Kunstseide und dem Aufbau der Schuficanette
bestehen muflite. In der Tat konnte an einer Schuficanette kon-
statiert werden, dafl der Faden da, wo er beim Canettieren von
der Spitze des Konus zur Basis lief, verstreckt war, da aber,
wo er von der Basis zur Spitze lief, normale Beschaffenheit
zeigte. Die Kunstseide war somit beim Canettieren verstreckt
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worden. Der Nachweis verstreckter Stellen 1dfit sich nunmehr
auch durch Langendnderung der in einem speziellen Apparat
befestigten Kunstseidenfaden vornehmen, indem die Léngen-
dnderung durch Messen senkrecht aufgehingter Kunstseiden-
fdden im trockenen und nassen Zustande festgestellt wird. Der
Kunstseidenfaden wird an dem von der Versuchsanstalt kon-
struierten Apparat bei Belastung mit 1 ¢r. Gewicht jeweils
in der Lange gemessen.

Verwechslungen von Kunstseiden bei der Verarbeitung kom-
men hdufig vor. Da heute vier verschiedene Arten von kiinst-
lichen Faserstoffen verarbeitet werden, die sich in den fdrbe-
rischen Eigenschaften stark unterscheiden, so konnen solche
Verwechslungen, wenn sie in ein und demselben Erzeugnis vor-
kommen, beim Fédrben zu sehr grofien Nuancenverschieden-
heiten in demselben Stiick fiihren, die sich als fadengerade
verlaufende Streifen auswirken.

Auch eine andere Erscheinung, die mit den oben erwihnten
Erscheinungen verdehnter Kunstseide im gewissen Zusammen-
hange stehen, mag an einem Beispiel erwdhnt werden. Einen
eigenartigen Fehler zeigten Gewebe aus Azetatseide im Zettel
und Viscosecrépe im Schufl. Nach dem Ausriisten waren an
verschiedenen Stellen rautenfdrmige Streifen sichtbar, die sich
durch Glanzunterschiede bemerkbar machten. Die Untersuchung
ergab, dafl der verwendete Crépezwirn von Stellen durch-
setzt war, welche den zur Markierung des Zwirnes verwen-
deten Farbstoff nicht angenommen hatten. Die ungefdrbten
Stellen verhielten sich beim Benetzen anders, als die normalen
gefarbten. Sie zeigten keine Kringelbildung, infolgedessen
entstanden im Gewebe Unterschiede im Crépebild. Der Fehler
war schon bei der Erstellung des Crepezwirnes entstanden
und zwar wahrscheinlich dadurch, dafl beim Markieren des

Cripefadens mit Farbstoff, zur Bezeichnung der Drehungs-
richtung, einzelne Stellen des Kunstseidenfadens nicht be-
netzt wurden. Da Kunstseide im nassen Zustand andere
elastische Eigenschaften besitzt, als im trockenen, waren die
inneren Spannungen an den ungefirbten Stellen des fertigen
Zwirnes andere, als an den angefdrbten, und es verhielten
sich daher die ungefdrbten Partien beim Cré€pieren nicht mehr
gleich, wié die normalen Stellen des Zwirnes.

Eine andere Erscheinung, die ziemlich oft bei Viscosecrépe
beobachtet wurde waren schufigerade abgegrenzte Stellen, die
créponartig schrumpfen, obgleich die Tourenzahl des Zwirnes
an normalen wie auch an fehlerhaften Stellen die gleiche war.
Die Ursache dieser Erscheinung konnte noch nicht mit Sicher-
heit festgestellt werden, doch sind Anhaltspunkte vorhanden,
welche darauf hindeuten, dafi Unterschiede in der Quellbarkeit
der Kunstseide beim Netzen den ungleichen Crépeausfall be-
wirken kdnnen.

Wie wichtig es ist, bei Schadenfillen neben chemischen auch
physikalische Priifungen vorzunehmen und nicht nur nach dem
Schadenbild selbst zu utteilen, zeigt folgender Fall:

Ein bedruckter Kunstseidenstoff war an den bedruckten
Stellen stark geschwicht und zum Teil bereits zerrissen. Die
Annahme war naheliegend, dafl der Drucker den Schaden ver-
ursacht habe. Erst die genaue Untersuchung zeigte, daB auch
an unbeanstendeten Stiicken die bedruckten Stellen im Ver-
gleich zu den unbedruckten geschwicht waren und zweitens,
dafl schon bei der Rohware die Kunstseide ziemlich schwach
war. Weil beim Drucken eine gewisse Schwichung nicht voll-
stindig zu umgehen ist, war bei der an und fiir sich schon
im Rohgewebe etwas schwachen Kunstseide durch die nach-
folgenden Druckoperationen ein sichtbarer Schaden eingetrefen.

MESSE- UND AUSSTELLUNGSWESEN

Zika — Ziircher Internationale Kochkunst-Ausstellung. Vor
wenigen Tagen hat die ,,Zika” ihre Tore geschlossen. Fiir
den Ausbau der grofien Ausstellungshallen, der Restaurants
und Kiichen hatten die bauleitenden Architekte umfangreiche
Vorarbeiten zu bewiltigen. Daf} dabei das Problem der Ven-
tilation eines der wichtigsten war, das eines eingehenden
Studiums bedurfte, ist ohne weiteres erkldrlich, wenn man
sich vergegenwirtigt, dafl die Ausstellung im Monat Juni
durchgefiithrt worden ist, der sich durch auflerordentlich viel
Sonnenschein und Waiarme ausgezeichnet hat.

Die vielen Tausende von Zika-Besuchern empfanden den
Hirischen Zug“, der durch die Hallen wehte, angenehm wund
erleichternd. Auch in den Restaurants war es gut sein,
erkldrten mir zwei Feinschmecker, die nach Erledigung der
kulinarischen ,Arbeit” jhren Hock noch etwas ldnger aus-
dehnten. Es gehort sich daher, daffi wir von dieser ,,Wetter-
macherin®, der Ventilation, und den ventilationstechnischen
Einrichtungen einen kurzen Bericht erstatten.

In die sieben nordostwirts liegenden Giebelhallen war
je ein Schraubenventilator von 1500 Millimeter Durchmesser

eingebaut. Ein gleich grofier Schraubenventilator entliiftete den
wissenschaftlichen Vortragssaal geden die Seeseite hin. Fiir
die Entliiftung der Restaurants und der Kiichen dienten 20
Zentrifugal-Ventilatoren, wovon zwei von je 1100 Millimeter
Ansaugdffnung diskret in die Dachbdden eingebaut waren. Von
diesen weg fiihrten die Ansaugleitungen zu den Kochherden
und iiber die Restaurationsrdume, wo die rauchgeschwingerte
und schlechte Luft geholt und iiber Dach gefiihrt wurde. An
Leitungen in den verschiedensten Dimensionen waren unge-
fahr 700 Meter verlegt. Die totale Fordermengdge der
27 Ventilatoren betrug stindlich rund 650,000
Kubikmeter Luft. Auffallen mufite dem Besucher, dafi
diese respektable Luftumwilzung vermittelst der erwihnten
mechanischen Einrichtungen sozusagen gerduschlos vor sich
¢ing. Es zeugte von der Leistungsfdhigkeit der Erstellerin
dieser Einrichtungen, der Ventilator A.-G. in Stidfa,
wenn dag ventilationstechnische Problem gut geldst und die
Arbeit in der kurz bemessenen Frist von vier Wochen, vom
Tage der Auftragserteilung an gerechnet, durchgefithrt wer-
den konnte.

FIRMEN-NACHRICHTEN

Auszug aus dem Schweizerischen Handelsregister.

Unter der Firma Thoma & Co. Aktiengesellschaft hat sich, .

mit Sitz in Ziirich, am 12. Mérz 1930 eine Aktiengesellschaft
gebildet. Ihr Zweck ist die Uebernahme und Fortfithrung des
bisher unter der Firma , Thoma & Co.“, in Ziirich, betrie-
benen Geschiftes der Spinnerei- und Webereibranche: Ver-
trieb von textiltechnischen Neuerungen. Das Aktienkapifal be-
trigt Fr. 30,000. Einziger Verwaltungsrat ist zurzeit Hein-
rich Thoma, Kaufmann, von und in Ziirich. Geschiftslokal: See-
strafle 53, Ziirich 2. .

Wolle- und Kunstseide-Handelsgesellschaft (WKG), in Zi-
rich. Der Verwaltungsrai hat den bisherigen Prokuristen Jo-
seph Friedmann zum Geschiftsfiihrer ernannt und ihm Kol-
lektivunterschrift erteilt. Eine weitere Kollektivprokura wurde
erteilt an Moritz Mayer-Mayer, von und in Ziirich.

Baumann, Streuli & Cie. A.-G., in Ziirich. Gemafi Beschluf3
der Generalversammlung vom 6. Mai 1930 wurde das Aktien-
kapital von bisher Fr. 1,500,000 auf Fr. 500,000 reduziert durch

Riickzahlung und Annullierung von 1000 Aktien zu Fr. 1000.
Zweck der Gesellschaft ist die Beteiligung an Unternehmungen
aller Art des In- und Auslandes.

Unter der Firma TEFAG Textil Finanz A.~-G. hat sich, mit
Sitz in Ziirich, am 2. Mai 1930 eine Aktiengesellschaft gebil-
det. Sie bezweckt die Verwertung und Finanzierung von Er-
findungen und Patenten in der Textilmaschinenbranche, die
Beteiligung an Textil-Unternehmungen, sowie die Beteiligung
an und die Finanzierung von Fabrikations- und Vertriebs-
Unternehmungen der Textilmaschinenbranche. Das Aktienkapi-
tal betrdgt Fr. 100,000, eingeteilt in 200 auf den Namen
lautende Aktien zu Fr. 500. Offizielles Publikationsorgan der
Gesellschaft ist das Schweizerische Handelsamtsblatt. Der Ver-
waltungsrat besteht aus: Dr. Charles Schiile, Redaktor, von
Genf, in Etlenbach b. Zch., Prasident; Alfr. Brunnschweiler-
Jenny, Techniker, von Hauptwil (Thurgau) in Ennenda (Glarus),
und Dr. Paul Miiller, Rechtsanwalt, von Amriswil (Thurgau),
in St. Gallen. Geschidftslokal: Stadelhoferstr. 38, Ziirich 1.
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LITERATUR

,Die Schweiz”, Sonderschrift des ,Berliner Tageblatt“. Der
Verlag des ,Berliner Tageblatt hat soeben eine 48 Seiten
starke Sonderschrift herausgegeben, die ausschliefilich der
Schweiz gewidmet ist. Wir begriifien die freundliche Geste des
deutschen Weltblattes und hoffen, dafl sie dazu beifrdgt, im
europdischen und auflereuropidischen Ausland unserem Lande
neue Sympathien zu g¢ewinnen. Die ersten Seiten enthalten
Begriiflungsworte und Beitrdge, u.a. von Bundespriasident Mu-
sy, Bundesrat Haiberlin, Minister Riifenacht, und auf deut-
scher Seite von Reichsaufienminister Dr. Curtius. In abwechs-
lungsreicher Fiille folgen Artikel und Ausspriiche prominenter
schweizerischer Persdnlichkeiten, die iiber die Reize unserer
Gebirgslandschaften und Seen, die Heilkraft unserer Bider,
die Sehenswiirdigkeiten unserer grofien Stiddte, iiber Geistes-

wesen, Handel und industrielle Entwicklung unseres Landes
orientieren. Die Sonderschrift ,Die Schweiz” ist fesselnd und
lebhaft gestaltet, mit einem erfrischenden feuilletonistischen
Teil und zahlreich eingestreuten Jllustrationen. Sie wurde
zu einem Zeitpunkt herausgebracht, wo Abertausende vor
der Bestimmung ihres Ferienzieles stehen, und wird gewify
manchen Entschlufl zugunsten unseres Landes lenken. Be-
sonderen Wert erhidlt die Publikation durch ihre ungewdhnlich
grofie Verbreitung: sie wurde der gesamten Tagesauflage und
gleichzeitig auch den drei Welt-Exportausgaben des , Berliner
Tageblatt” beigefiigt, die in deutscher, englischer und spani-
scher Sprache erscheinen. — Interessenten kdnnen Einzel-
exemplare kostenlos von der Aktiengesellschaft der Unter-
nehmungen Rudolf Mosse in Ziirich, Bern oder Basel beziehen.

PATENT-BERICHTE

Schweiz.
(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges

Eigentum.)

Erteilte Patente.

KIl. 18a, Nr. 139768. Kunstfaden und Verfahren und Vor-
richtung zu dessen Herstellung. — J. P. Bemberg, Aktien-
gesellschaft, Berlinerstr.  100/104, Barmen-Rittershausen
(Deutschland). Priorititen: Deutschland, 20. Oktfober, 22.

Dezember 1927 und 5. Mai 1928.

KIl. 18a, Nr. 139679. Gasdichter Spinnschacht zum Trocken-
spinnen von Kunstfiden. — Aceta G. m. b. H., Berlin-Lichten-
berg (Deutschland). Prioritdat: Deutschland, 14. Aug. 1928,

Cl. 18 b, n° 139770. 20 octobre 1928. Procédé de fabrication,
par coagulation de viscose, de fils, filaments, pellicules ayant
une couleur autre que leur teinte jaune naturelle. — Du
Pont Rayon Compauny, Buffalo (E.-U. d’Am.). Priorité: E.-U.
d’Am., 26 novembre 1927.

Kl. 19 b, Nr. 139771. Kratzenbeschlag. — Anton Franklin Seele-
mann, Neustadt a. d. Orla (Deutschland). Prioritit: Deutsch-
land, 3. August 1928.

KI. 10b, Nr. 139772. Verfahren zum Putzen der Abnehmer-
walzen von Krempelmaschinen. — Walter Grimm, Werk-
meister, Crimmitschau (Sachsen, Deutschland). Prioritit:

Deutschland, 19. Mai 1928.

Cl. 19b, n° 139773. DProcédé pour améliorer les fils de soie
artificielle et appareil pour la mise en oeuvre de ce pro-
cédé. — Blanchisseric & Teinturerie de Thaon, Société Ano-

nyme, Thaon-les-Vosges (France). Priorité: France, 20
mars 1928,

Cl. 19¢, n° 139774. Dispositif d’appel du fil dans les moulins
a tordre la soie et autres textiles. — Louis Casimir Junillon,

industriel, Valence-sur-Rhéne; et Henri Frangois Gillot, di-
recteur de tissage, 22bis, Rue Dumont d’Urville, Lyon (Fr.).
Priorité: France, 7 mai 1928.

KI. 20, Nr. 139775. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung
spannungsloser Seile aus Drahtlitzen. — Felten & Guilleaume
Carlswerk Aktiengesellschaft, Koln-Miilbheim (Deutschland).
Prioritit: Oesterreich, 20. April 1928.

Kl. 23a, Nr. 139776. Schaltvorrichtung fiir das Jacquard-Karten-
prisma von Flachstrickmaschinen. — Elite-Diamantwerke Ak-
tiengesellschaft, Siegmar b. Chemnitz (Deutschland).

KI. 18a, Nr. 140048. Verfahren und Vorrichtung zur Erzeugung
von Kunstfasern nach dem Naf3-Streckspinnverfahren. — No-
vaseta A.-G. Arbon, Arbon (Schweiz).

KIl. 18 b, Nr. 140049. Verfahren zur Herstellung appretierter
Azetatseide. — Algemeene Kunstzijde Unie N. V., Arnhem
(Niederlande). Prioritdt: Niederlande, 23. November 1927.

Cl. 19¢, n° 140050. Embrayage pour fuseaux de machines con-
tinues & retordre ou a filer. — José Julid, Bruch 7, Bar-
celone (Espagne).

Kl. 19¢, Nr. 140051. Spulenauswechselvorrichtung fiir Spinn-,
Spul- und Zwirnmaschinen. — Heinrich Buddecke, Aue 26,
Chemnitz (Deutschland).

KI. 19¢, Nr. 140052. Ringspinn- und Ringzwirnmaschine mit
beweglicher Spindelbank. — Aktiengesellschaft Joh. Jacob
Rieter & Cie., Winterthur (Schweiz).

KIl. 19°¢, Nr. 140053. Vorrichtung zur Verhiitung des Durch-
laufens von dicken Stellen und Ansetzern der Lunte durch
die Streckwerke. — Morris Wehli, Fabrikant, Wettsteinallee
15, Basel (Schweiz).

Cl. 19¢, n° 140054. Dispositif pour maintenir élastiquement
un tube-crapaudine mobile, & rotule, de broche a lintérieur
du tube porte-broche de machines continues a retordre ou
a filer. — José Julia, Bruch 7, Barcelona (Espagne).

KI. 19d, Nr. 140055. Kotzerspulmaschine mit Fadenfithrer- oder
Spindelhubbewegung und selbsttitiger Schaltung des einen

Teiles. — Schidrer-Nufibaumer & Co., Erlenbach (Ziirich
Schweiz).

KI. 21a, Nr. 140057. Zihler mit automatischer Abstellvorrich-
tung fiir Konusschermaschinen. — Maschinenfabrik Riiti vor-

mals Caspar Honegger, Riiti (Ziirich, Schweiz).

Kl. 21a, Nr. 140058. Abstellvorrichtung an Kettenschermaschi-
nen. — Maschinenfabrik Benninger A.-G., Uzwil (Schweiz).

Cl. 21c¢, n° 140059. Appareil de rappel automatique de duites
dans les métiers a tisser. — Etablissements Balber & Cie.,
28, Rue Gounod, Tourcoing (Nord, France).

Cl. 21c¢, n° 140060. Métier a tisser circulaire. — Société a
responsabilité limitée ,Etablissements Rotaiiss“, 7, Place
du Combat, Paris (France). Priorité: France, 6 mars 1928,

Kl. 21¢, Nr. 140061. Kettenwdchter im Geschirr fiir Web-
stithle. — Maschinenfabrik Riiti vormals Caspar Honegger,
Riiti (Zirich, Schweiz).

KI. 21 ¢, Nr. 140062. Gewebe. — Palma & Co., Gartenstrafle 19,
Ziirich (Schweiz).

Kl. 21 ¢, Nr. 140063. Gewebe. — Palma & Co., Gartenstrafie 19,
Ziirich (Schweiz).

KI. 21¢, Nr. 140064. Vorrichtung zum Ausldsen des Pro-
tektors von Webstiihlen. — Ernst Hunkeler, Webermeister,
Aarburg (Aargau, Schweiz).

Kl. 21c¢, Nr. 140065. Elektrischer Kettenwachter. — Willy
Grofl, Konigstr. 8, Rottweil a.N. (Wiirttbg., Deutschland).

Deutschland.

(Mitgeteilt von der Firma Ing. Miiller & Co., G. m. b. H., Leipzig,
Hirtelstr. 25. Spezialbiiro fiir Erfindungsangelegenheiten.)

Angemcldete Patente.

76 b, 29. L. 75001. Paul Litty, Leipzig W 33, Groitzscherstr. 8.
Einrichtung zur Ermittlung der richtiden Klemmentfernung
von Streckwalzenpaaren.

76 d, 3. M. 102341.. Dr. Hans Miiri,
maschine.

86 ¢, 21. W. 83629. Wilhelm Wild, Gera-R., Louis Hirschstr. 9.
Vorrichtung zum Entkuppeln der Schlagrolle von der Schlag-
spindel fiir Oberschlagwebstiihle.

76 d, 4. G. 74432. Gebr. Schneider und Firma Arthur Groschop,
Thum i. Erzgebirge. Vorrichtung zur Erzeugung kreuzartiger
Windungen auf Spulen, insbesondere Flaschenspulen.

Ziirich, Schweiz. Spul-
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76 d, 10. T. 33761. Fritz Tauscher, Oberlungwitz. Reibscheiben-
antrieb fiir die Spindeln von Spulmaschinen.

86¢, 7. M. 105619. Oskar Mandel, Greven i. W. Schufifaden-
spannvorrichtung fiir Webschiitzen mit selbsttitiger Einfadel-
vorrichtung.

86 h, 6. W. 78627. Warp Twisting-Inc. Machine Comp., New
York. Maschine zum Andrehen der Kettenfiaden.

Erteilte Patente.

497458. Podge Elektrizitdts-A.-G., Chemnitz. Elektrischer Ein-

497608.

zelantrieb fiir die Spindeln von Glockenspinn- und Glocken-

zwirnmaschinen.

Curt Wagner, Chemnitz, Hainstr. 45.
fiir Webstiihle.

497953. Maschinenfabrik Schweiter A.-G., Horgen,
Antriebsvorrichtung fiir Spul- und Zwirnspindeln.

Schaftrahmen
Schweiz.
Unsere Abonnenten erhalten von der Firma Ing. Miiller

& Co., Leipzig, Rat und Auskunftkostenlos und Aus-
ziige zum Selbstkostenpreis.

Redaktionskommission: Rob. Honold, Dr. Th. Niggli,

Dr. Fr, Stingelin, A.Frohmader.

VEREINS-NACHRICHTEN
V.e. S.Z.und A. d. S.

Mitteilung betr. Versicherungen.

Bezugnehmend auf die in der letzten Nummer erschienenz
Notiz betreffend Versicherungsvertrag, teilen wir unsern Mit-
gliedern mit, daf} uns der Vertrag vonderSchweiz. Lebens-
versicherungs- und Rentenanstalt in Ziirich,
kraft eines bundesritlichen Erlasses, auf den 13. Januar 1931
dekiindigt wurde. Da alle noch bis zu diesem Termine ge-
machten Abschliisse der Begiinstigung teilhafti¢ werden, er-
suchen wir unsere Mitglieder, allfdllige Versicherungen fiir
sich oder die Familie rasch abzuschliefen. Fiir innert dieser
Frist Versicherte und solche, die es bereits sind, bleibt die
Begiinstigung auch fernerhin in Kraft, solange der Versiche-
rungsnehmer Mitglied unseres Vereins ist.

Interessenten wollen sich bei unserem Mitgliede Jean
Brunner, Letzistrale 45, Ziirich 6 melden, der jede wiin-
schenswerte Auskunft erfeilen wird.

Der Vorstand.

Stellenvermittlungsdienst.

Alle Zuschriften betr. Stellenvermitflung sind an folgende
Adresse zu richten:
Verein Ehemaliger Seidenwebschiiler
Stellenvermittlungsdienst Ziirich 6.
Wasserwerkstr. 96.

Stellen-Gesuche.

241) Junger, tiichtiger Webermeister sucht Stelle. Vertraut
mit Uni-, Wechsel- und Jacquardstiihlen.

253) Selbstindiger Blattmacher und Andrehermeister mit
Fachschulbildung sucht sich zu verédndern.

258) Tiichtiger, selbstindiger Webermeister, mit prima Refe-
renzen, Webschulbildung, mit Uni-, Wechsel- und Jacquard-
stithlen vertraut, sucht Stelle als Stoffkontrolleur oder Ober-
meister.

264) Junger Webereipraktiker mit Webschulbildung und be-
wandert in der Montage von Webstiihlen, sucht Anfangsstelle
event. als Volontér.

272) Tiichtiger Disponent mit Webschulbildung, vertraut mit
Kalkulation und mit Kenntnissen der Montage sucht Stelle als
Disponent oder Stiitze des Betriebsleiters.

273) Tiichtiger Webermeister mit Webschulbildung, vertraut

mit Uni-, Crépe- und Wechselstiihlen, sowie Automaten;
deutsch, englisch und franzdsisch sprechend, sucht sich zu
verandern.

275) Tiichtiger, selbstindiger Webermeister mit prima Zeug-
nissen und Referenzen, Webschulbildung, vertraut mit der Mon-
tage, sowie Uni-, Wechsel- und Jacquardstiihlen, sucht ander-
weitig Stellung im Ausland.

277) Tiichtiger Disponent mit Webschulbildung, auf Kra-
watten- und Kleiderstoffe, vertraut mit dem Rohseideneinkauf,
sucht sich zu veridindern. Deutsch, Franzdsisch, Englisch, Spa-
nisch.

278) Tiichtiger Jacquard-Webermeister mit langjihriger
Praxis sucht sich zu veridndern.

279) Junger, tiichtiger Webermeister, mit Uni- und Wechsel-
stithlen vertraut, sucht Stelle.

281) Disponent mit langerer Praxis auf Krawatien- und
Kleiderstoffe sucht Stelle. (Absolvent der Ziircherischen Sei-
denwebschule.)

283) Junger Webereipraktiker, ehemaliger Seidenwebschiiler,
mit guter Allgemeinbildung, sucht Stelle als Webermeister,
Hilfsdisponent, Fergder usw.

Bewerbungen fiir die offenen Stellen miissen in verschlos-
senem Separatkuwert eingereicht werden. — Die erfolgte An-
nahme einer Stelle ist umgehend mitzuteilen.

Gebihren fiir die Stellenvermittlung. Ein-
schreibgebiihr: Bei Einreichung einer Anmeldung oder Offerte
Fr. 2.— (kann in Briefmarken i{ibermittelt werden). Vermitt-
lungsgebiihr: Nach effektiv erfolgter Vermittlung einer Stelle
50/ vom ersten Monatsgehalt. (Zahlungen in der Schweiz kon-
nen portofrei auf Postcheck-Konto ,Verein ehem. Seidenweb-
schiiler Zirich und A.d.S.“ VIII/7280 Ziirich, gemacht wer-
den. Fiir nach dem Auslande vermittelte Stellen ist der ent-
sprechende Betrag durch Postanweisung oder in Banknoten zu
iibersenden.)

Die Vermittlung erfolgt nur fiir Mitglieder. Neueintretende,
welche den Stellenvermittlungsdienst beanspruchen wollen,
haben nebst der FEinschreibgebiihr den filligen Halbjahres-
beitrag von Fr. 6.— zu entrichten.

Adrefiinderungen sind jeweils umgehend, mit Angabe der
bisherigen Adresse, auch an die Administration der ,Mit-
teilungen iiber Textil-Industrie, Zirich 1, Miihlegasse
9, mifzuteilen.

V.e. W. v. W.

Die Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil schrieb
im Herbst 1929 eine Reihe von Preisaufgaben aus. Es sollten
dadurch die Mitglieder angespornt werden, wihrend des Win-
ters Studien zu machen und dann eine der Aufgaben zu
behandeln. Auf diese Ausschreibung gingen drei Arbeiten ein
ohne Unterschrift der Verfasser. Dem Aufruf in der letaten
Nummer unserer Zeitung zufolge meldeten sich: Herr Rud.
Burkhardt, Technicien, Fabrica do Rio Vizella, Negrellos,
Portugal; er schrieb iiber: ,Praktische Grundlagen fiir die Be-
rechnung der Weblohne. Herr Jean E ¢li-Hagmann, Lehrer
an der Webschule Wattwil behandelte das Thema: ,Qualitits-
ware und Vielstuhl-System”, und Herr Walter Lichten-
steiger, Webereitechniker, Engi-Glarus schrieb {iber: ,,Prak-
tische Grundlagen zur Berechnung der Weblohne™.

Wir freuen uns des Interesses, das diese drei Mitglieder
unsern Bestrebungen entgegenbrachfen und . feilen noch mit,

dafl die dafiir ausgesetzten Primien — Fr. 100 — als be-
sondere Zuwendung an unsere Vereinigung geschenkt wurden,
A.Fr,

+ Ernst Scherrer-Marti von Zofingen, geb. 1895, Reisever-
treter der Firma Wollweberei A.-G. Zofingen, ist leider nach
langer Krankheit am 26. April gestorben. Er machte im Jahre
1914 die Webschule Wattwil durch und zeigte sich als ein
strebsamer und sympathischer Schiiler.

+ Ofto Zwicky von Matzingen, deb. 1903, zulefzt Weber-
meister in Waldshut, erlag am 16. Juni den Folgen eines Un-
gliicksfalles mit dem Motorrad. Er weilte bei seinen Elfern
auf Besuch und wurde das Opfer eines Zusammenstofies. O.
Zwicky absolvierte im Jahre 1923 die Webschule Wattwil und
konnte wegen seines Fleifles und guten Verhaltens mit besfen
Noten ausgezeichnet werden. A.Fr.
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