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Amerika (Middling) 28/29 mm
Ganz-Stahl-Garnitur Knielose Garnitur Gewdhnliche Garnitur mit Knie
Deckel | Ausstol|p ;oo | Siep.- | Verlust Deckel |Ausstofl| g conr.| siep- | Verlust Deckel | Aussto | g scoir | Sieh. | Verlust
I e [ g e [ e e L e
95,54 | 1,95 — 1,11 | 6,20 | 1,20 | 93,90 | 2,40 | 0,20 | 1,70 | 0,20 | 1,54 | 93,70 | 2,90 | 0,80 | 1,00 | 0,20 | 1,40
Und der Verlust beim Kardieren selbst ergibt sich vom Der neue Beschlag ist aber immer sauber und infolgedessen
Wickelgewicht wie fogt: befinden sich die Spitzen des Beschlages immer im Zustand
eines vollkommen neugeschliffenen, sodafl auch dadurch ein
Ganz- | ... Gewdhnl. Verstopfen der Krempel nicht stattfindet und ein Fiillen
Stahl- | covo | Garnitur der Deckelbeschldge nicht eintritt. Es ist selbstverstdndlich,
Garnitur mit Knie
| dafl bei diesem Beschlag keine Ausstofivorrichtung notwen-
i dig ist.
geckel%utz : e nm e n x| LY g’;g Z/" g’gg :/0 Die Ersparung von Arbeitskriften ist sehr bedeutend. In
B:issm S. .b ottt e 11_1_ o 1’70 o/o ]’00 o/o einer Krempelei von 100 Karden besteht die Bedienung aus
FEoth . . AL%0 | 1,705 | 1,00°% vier Ausstofiern, zwei Schleifern und event. ein bis zwei Hilfs-
Sieb-Staub . @ o ow e @ 0,20°0 | 0,20%0 | 0,200 schleifern.
Verlust an.Staub omd Hlug . 120% | 134Y | 140% Bei Verwendung der neuen Beschlige kommt ein Schleifer
Summa: Verlust | 4,46° | 6,10°% | 6,30 %0 und ein Hilfsarbeiter in Wegfall, ferner werden die vier
Ausstofier iiberfliissig¢ und durch zwei Frauen ersetzt, denen

Die Arbeit der Deckel ist heruntergesetzt, und deren Ab-
fall auf 13 vermindert, da dieser gar keine guten Fasern
enthdlt. Ein zu rohes Krempeln ist ebenfalls nicht zu be-
fiirchten, denn alle Nadeln der Trommel arbeiten derart, daf}
die von dem Vorreifler gelieferten Fasern jede einzeln von
der grofien Trommel erfafit werden, welche sie nicht mehr
losldfit und aus diesem Grunde ein rohes Krempeln ver-
hindert. Bei mit gewdhnlicher Garnitur beschlagenen grofien
Trommeln sind etwa 409 der Nadeln gar nicht mit Baum-
wolle bedeckt. Davon kann sich ein jeder Spinner selbst
iiberzeugen, wenn er die Karde bremsend abstellt.

Nach dem Schleifen einer gewdhnlichen Garnitur ist der
Deckelputz -sehr leicht und erhdht sich dessen Gewicht mit .der
Arbeitszeit, je nachdem sich die Krempel friiher oder spiter
vollegt, da die Garnitur in 1 bis 2 Tagen stumpf wird.

als alleinige Arbeit die Befdrderung und das Auflegen der
Wickel zukommt. Durch den Wegfall des Schleifens und des
Ausstoflens wird eine grdfiere Mehrproduktion erzielt.

Nun frdgt sich’s: wo geht der Ausstoflabfall hin, wenn das
Ausstofien in Wegfall kommt? Wenn man den Ausstofl einer
Krempel untersucht, so kann man feststellen, dafl dieser min-
destens 959 gute Fasern enthdlt und aus etwa 59 Abfall,
Gries, Knopfe usw. besteht. Die 959 kommen bei dem
neuen Beschlag dem Vlies zugute und bleiben nur die 59%
Abfall, Gries, Knopfe usw. iibrig. Diese Unreinigkeiten werden
aber leicht durch den Rost unter dem Tambour 'ausge-
schieden, sowie durch die Deckel, welche nidher gestellt wer-
den konnen; auch wird vorher schon besser. gereinigt, wenn
man dazu einen besonderen Beschlag auf dem Vorreifler
verwendet. (Forts. folgt.)

FARBEREI - APPRETUR

Betrachtungen iiber Fehler und deren Ursachen in der Baumwoll-Veredlungs-Industrie.

Von Karl Hommel.

In der substantiven Baumwollfirberei begegnen dem Fiirber
ungezihlte Moglichkeiten fiir fehlerhafte Erscheinungen wih-
rend des Arbeitens.

Werden alte Bdder zu lange gebraucht, so sammeln sie
immer mehr Schmutz aus der Baumwolle an, wodurch ihre
Zugkraft vermindert wird. Werden gleichzeiti¢ mehrere sub-
stantive Farbstoffe in einem Bade verwendet, so tritt infolge
ungleichmiéfliger Erschopfung der Flotte eine Verschiebung des
Farbtons ein. Es ist daher ratsam, die Farbbader nicht zu
lange zu gebrauchen und nach Moglichkeit nur solche Farb-
stoffe zu verwenden, die gleichméflig aus dem Bade ausziehen.

Buntes, ungleichméfliges Aufziehen substantiver Farbungen
auf die Baumwolle kann man dadurch verhindern, indem man
unter Zusatz von Seife firbt, bei niedriger Temperatur mit
der Ware eingeht, den Farbstoff und Salzzusdtze in mehreren
Portionen gibt und die Farbtemperatur langsam erhdht. Beim
Fiarben substantiver Farbstoffe aus Seifenbddern mufy vor
allen Zusdtzen erst die Soda dem Bade zugefiigt werden. Erst
nach dem Aufkochen des Farbbades mit der Soda gibt man
die Seife nach. Tritt trotzdem Kalkseifenbildung ein, die sich
in Form eines grieseligen Schaumes an der Oberfliche der
Farbflotte abscheidet, so mufi vor dem Eingehen der Ware
die ausgeschiedene Kalkseife abgeschépft werden. Dunkle
Nuancen, sowie solche, die unter Zusatz von Soda gefdrbt
werden, sind stets nach dem Fidrben gut zu spiilen. Bei
hellen Nuancen fdrbt man erst ohne Salz unter Zusatz von
Seife resp. phosphorsaurem Natron. Man geht mit der Ware
in das lauwarme Bad ein, behandelt 1 Stunde lauwarm,
erhSht die Temperatur langsam auf 60° C und fiigt, sofern
der Farbstoff noch nicht geniigend aufzieht, etwas Salz nach.
Helle Nuancen werden gewdhnlich nur unter Verwendung von
Alkali gefarbt und zum Schlufl gut gespiilt. Ein nachtrigliches
Streifiswerden der Farbungen kann entweder auf das Unter-

(Fortsetzung aus Nr. 8)

lassen des Spiilens nach dem Firben, auf zu heifles Trock-
nen oder zu hartes Wasser zuriickzufiihren sein. Ist der
Fehler an zu hartem Wasser gelegen, so empfiehlt sich eine
Entkalkung desselben vor dem Férbeprozefl durch kurzes Auf-
kochen mit Seoda.

Gute Netz- und Hilfspriparate sind fiir die substantive
Baumwollfirberei unentbehrlich geworden. Sie bewirken eine
gleichmiflige Quellung der Zellulose und fSrdern dadurch die
egale Aufnahme der Farbstoffe. Um bestimmte Echtheits-
eigenschaften substantiver Firbungen zu erhdhen, werden sie
auf der Faser diazotiert und entwickelt, oder mit diazotierten
Entwicklern nachbehandelt. Diese an sich einfachen Arbeits-
methoden konnen unter Umstinden die Ursache zu den ver-
schiedensten Erscheinungen und Fehlern bilden.

Die am hiufigsten auftretenden Erscheinungen sind strei-
figer Ausfall der Garne und Gewebe .und sind auf nachfol-
gende. Fehler zuriickzufiihren:

. Fehler beim Fiérben  selbst.

. Ungeniigendes Diazotieren.

Unterlassen des sauren Spiilbades nach dem Diazotieren.
. Ungeniigende Menge Entwickler.

Durch das Eingehen mif zu stark saurer Ware in das
alkalische Entwicklungsbad, wodurch eine teilweise Neu-
tralisation des zur Entwicklung erforderlichen Alkalis
erfolgt. Im letzten Falle mufi das Entwicklungsbad ent-
sprechend mit mehr Soda versetzt werden.

Ein Ausbluten der diazotierten und entwickelten Firbung
auf weile Ware beim Einlegen in Wasser ist auf ungeniigende
Entwicklung zuriickzufilhren. Dabei ist zu beriicksichtigen, dafi
die mit diazotierten Entwicklern gekuppelten Fidrbungen an
und fiir sich echter gegen weifl sind und wenig zum Ausbluten
neigen, als es beim Diazotieren auf der Faser und der darauf
folgenden .Entwicklung der Fall jst. Ein heifles Nachkuppeln
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leistet dabei sehr wertvolle Dienste. Tritt dennoch ein Aus-
bluten ein, so war entweder das Bad des diazotierten Ent-
wicklers nicht richtig bestellt oder zu schwach, oder aber
die Entwicklungsdauer zu kurz, event. auch das Nachkupfern
nicht heifl genug erfolgt.

Bei der Naphtol AS-Fdrberei auf Baumwolle kommt es im
wesenflichen darauf an, dafl die Garne oder Gewebe gut ge-
reinigt sind und _sich mdglichst gleichméflig netzen. Der
Naphtol-Fiarbeprozei zerfdllt in zwei Operationen. 1. Das
Grundieren der Ware mit der L3sung eines Naphtols, 2. das
Entwickeln der grundierten Baumwolle mit der Ldsung einer
diazotierten Base.

Die Grundierung der Garne erfolgt bei einem Flottenver-
hidltnis von 1:20. Die Baumwolle wird in der entsprechenden
Menge Naphtol-Losung auf der Barke wihrend einer 15—20-
minutlichen Dauer grundicrt, wobei die Grundierungsflotte
mdglichst konstant auf 30° C zu halten ist. -Nach der Grun-
dierung folgt ein Ausschleudern auf der Zentrifuge. Dabei ist
zu empfehlen, die Garne in Nessel eingepackt in die Schleuder
einzulegen und fiir ein mdglichst gleichmédfliiges Ausschleudern
zu sorgen. (Die fiir das Einpacken der grundierten Garne
verwendeten Stoffe sind mit der Grundierungsflotte zu netzen.)

Bei der Grundierungsflotte ist dem Alkaligehalt besondere
Aufmerksamkeit zu schenken. Der Gehalt an NaOH 38° B¢
soll pro Liter 1,5 ¢ betragen und der Flotte vor dem Zu-
setzen der Naphtol-Lésung zugegeben werden. Um eine mog-
lichst gleichméfige Aufnahme der Grundierungsflotte durch
die Garne zu erreichen, ist eine Vorbehandlung derselben
mit einer Losung von 0,3 ¢ Oleocarnit, ferner ein Zusatz von
1—2 cem Tiirkischrotdl zur Grundierungsflotte zu empfehlen.
Ein Zusatz von Kochsalz zu bestimmten Grundierungsbidern
leistet wertvolle Dienste hinsichtlich einer gleichméfligen Grun-
dierung der Garne. d

Die Entwicklung ist ebenfalls auf der Barke vorzunehmen.
Man bereitet aus der Base die diazotierte Losung und geht
mit der gut ausgeschleuderten, aufgestockten Baumwolle auf
das die entsprechende Menge abgestumpfte Diazoldsung ent-
haltene, kalte Entwicklungsbad, worauf man 20 Minuten
hantiert.

Es hat hier keinen Zweck, auf die einzelnen Ansitfze der
Naphtol- und Entwicklungsbiider ndher einzugehen, da die-
selben in den verschiedenen Betrieben den jeweiligen Ver-
hiiltnissen’ angepafit sind und sich nur schwer eine allge-
meine Regel aufstellen ldfit. Nach dem Entwickeln wird durch
mehrmaliges kaltes Spiilen die in der Baumwolle enthaltene
Diazoldsung entfernt. Man ldfit. ein 50—60° C heifies Bad fol-
gen und seift zum Schluff 60° C warm mit 4—5 ¢ Marseiller-
Seife .im Liter. Nach dem Seifen empfiehlt es sich, 1—2mal
kalt und warm zu spiilen und zum Schlufl mit etwas Ameisen-
oder Essigsiiure zu avivieren.

Vom guten Ausschleudern nach der Grundierung und von
einem guten Spiilen und Seifen nach der Entwicklung hingt
zum grofien Teil die Reibechtheit der Naphtol-AS-Firbungen
ab, die mehr oder weniger immer etwas zum Abruflen neigen.
Die Verwendung eines guten Netzmittels beim Abkochen der
Baumwolle, sei es im Strahn oder Stiickware, begiinstigt die

Aufnahme der Grundierungs- und Entwicklungsflotte und ver-
bessert die Reibechtheit ganz wesentlich. Vor allem hiite man
sich sowohl in der Strahn- als auch in der Stiickfdrberei vor
der Verwendung zu konzentrierter Bidder, welche die Reib-
echtheit wesentlich herabsetzen.

Was die Stiickfdrberei mit Naphtol-Farben anbelangt, so
wird das Grundieren auf einer Paddingmaschine vorgenommen,
bei welcher auf eine gleichmifige Abquetschung der Gewebe
nach der Grundierung erhdhter Wert gelegt wird.

Beim Férben mit Schwefelfarbstoffen gehdrt das Bronzie-
ren dunkler Niiancen zu den iibelsten Erscheinungen, welche
auf ungeniigende Reinigung und schlechte Netzkraft der Roh-
ware einerseits und -alte, zu lange stehende, zum Teil stark
verunreinigte oder auch schlecht angesetzte Farbbidder zuriick-
zufiihren sind. Mitunter kSnnen auch zu konzentrierte Farb-
flotten zu fleckigem, wolkigem Ausfall fiihren. Um solche
Garne oder Stiicke wieder in brauchbaren Zustand zu bringen,
stellt man die Ware auf ein heifles mit 5—10 ¢ Schwefel-
natrium beschicktes Bas, wodurch der bronzige Ausfall be-
hoben werden kann. Durch eine Nachbehandlung der Ware
nach dem Fidrben mit Schwefelnatrium kann auch die Reib-
echtheit wesentlich verbessert werden.

Ein - wolkiger, fleckiger Ausfall der Schwefelfirbungen ist
in weitaus den meisten Fillen auf fehlerhaftes Netzen der
Ware durch die Farbflotten oder aber auch durch mangelhaftes
Oxydieren der Firbung zuriickzufiihren. Nach beendetem Firbe-
prozel mufl die Ware unverziiglich mehrmals mit kaltem
Wasser nachgespiilt werden. Bei empfindlichen Niiancen ist
ein Verhdngen an der Luft fiir den gleichmifligen Ausfall
und die vollstindige Entwicklung der Niiance von besonderem
Wert.

Mit dem bereits erwidhnten Erscheinungen beim Veredeln
baumwollener Garne und Gewebe sind die Fehlerquellen,
welche in Betrieben auftreten konnen, noch keineswegs er-
schopft.

Bei mangelhafter Reinlichkeit im Betrieb konnen Flecken
und Verunreinigungen der verschiedensten Art die Ware schi-
digen — unsachgemiéfies Losen der Farbstoffe in den Betriebs-
rdumen, die in Form von feinem Staub auf Garne und Ge-
webe gelangen, verursachen recht iible Verunreinigungen, die
unter Umstinden die Ware unbrauchbar machen.

Auch die Nachbehandlung der gefdrbten Ware wie das
Trocknen und Appretieren kann durch fehlerhafte Manipula-
tion den Ausfall beeintrichtid¢en und zu schweren Fehler-
exrscheinungen fiihren. Ein zu heifles oder zu langes Trocknen
ist bei empfindlichen Mode- oder Schwarztdnen zu vermeiden,
weil sich die Niiance wesentlich verindern kann. Auflerdem
wird die Ware durch ein zu langes Trocknen hart und strohig.
Beim Appretieren ist darauf zu achten, dafl der Appret den
Farbton der Ware nicht veriindert.

Beim Lagern der’ fertisen Ware spielen Temperatur und
Feuchtigkeit der Lagerriume eine nicht zu unterschitzende
Rolle. Es kommt nicht selten vor, dafl appretierte Baumwoll-
ware durch Lagern in feuchten Riumen Verunreinigungen
durch Schimmelpilze ' zeigen, die bis zu einer Zerstdrung der
Gewebe und Garne fiithren kdnnen.

Fortschritte in der Ausrﬁéfung der Kunstseide.

Kunstseiden kommen oft in ungebleichtem Zustande in den
Handel. Man ist daher gezwungen dieselben zu bleichen, wenn
das fertige Produkt weif} oder hellfarbig sein soll. Kunstseide
in Mischgeweben wird am Stiick gebleicht und nicht schon vor
dem Verweben im Strang, um eine Schddigung der Faser
durch eine zweite Bleiche zu vermeiden. Fiir Mischgewebe
aus Kunstseide und vegetabilischen Fasern eignet sich die
Chlorkalk-, oder noch vorteilhafter die Natriumhypochlorit-
bleiche, aber nicht stirker als I°Bé. Da Kupferseide, nach
dem Streckspinnverfnhren hergestellt, sehr empfindlich gegen
Bleichidsunsen ist, so mufl auch nur ein leichtes Ueberbleichen
absolut veramieden werden. Um eine gleichmiflige Bleichwir-
kung zu erhalten, mufl die Kunstseide vorerst mit einer 50
Sodaldsung eingenetzt werden. Ein Zusatz von Floranit (1 Gr.
per Liter) zu dem Chlorbade machf' eine Vorbehandlung mit
Soda unndtig. Floranit entfernt nicht nur vollstindig das
Daraffin aus der Ware, sondern stabilisiert die Bleichbader
und sichert ein gleichmifiges Farben. Ohne zu spiilen kann

die Ware gleich nach dem Bleichen abgesduert werden. Man
erhd!t nach diesem Verfahren ein sehr schdnes Weifl, das
nicht nachgilbt. Nach dem Absduern und Spiilen entfernt man
die letzten Spuren von Chlor durch Zusetzen verschiedener
reduzierender K6rper, wie Natriumthiosulfat oder auch Aktivin.
Aktivin soll ein kiirzeres Kochen, sowie die Anwendung schwi-
cherer Bleichlosungen ermdglichen und ein reineres Weif3
geben. Wenn das Garn vor dem Verweben mit bleichechten
Farbstoffen gefarbt wurde, so mufl dem alkalischen Abkoch-
bad ein oxydierendes Mittel, wie Natriumperborat, zugesetzt
werden, um eine Reduktion der Farbstoffe zu den 13slichen
Leukoverbindungen durch die beim Abkochen sich bildenden
reduzierenden Substanzen, zu vermeiden. Dies ist sehr wich-
tig bei Kiipenfarbstoffen. In neuester Zeit sind anstelle der
alkalischen Abkochbéider komplexe Terpene in Verbindung
mit Soda und einem organischen Katalysator empfohlen wor-
den, besonders fiir Gewebe aus Kunstseide und Wolle.
) (The Rayon Record.)
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Die Durchlissigkeit der Textilfasern fiir ultraviolettes Licht.

Hin und wieder wird die Ansicht vertreten, dafl gewisse
Textilfasern sehr leicht ultraviolette Strahlen durchlassen,
wihrenddem andern Fasern diese Eigenschaft nicht zukommen
soll. Einmal wird behauptet, dafl nur Azetatseide allein
und ein andermal nur Wolle ultraviolettes Licht durchlasse.
Ultraviolettes Licht besteht aus Strahlen mit kurzen Wellen-
lingen und hohen Schwingungszahlen. Zufolge dieser kurzen
Wellenldngen und hohen Schwingungszahlen kdnnte mdglicher-
weise die Durchdringungskraft der ultravioletten Strahlen eine
¢rofiere sein als bei den Lichtstrahlen mit gréflern Wellen-
lingen und geringern Schwingungszahlen. Ultraviolettes Licht
ist chemisch ziemlich aktiv. So soll dasselbe Wasserstoffsuper-
oxyd in Gegenwart von Katalysatoren spontan zersetzen. Eine
wiisserige, acetonhaltige Methylenblaulosung wird durch die
Einwirkung violetter Strahlen ausgebleicht. Bei der Priifung
gefirbter Stoffe auf Lichtechtheit mit ultraviolettem Lichte be-
obachtet man, wenn die Probe auf einer Glasplatte liegt, dafl
die untere Seite unverdndert bleibt und nur die obere, dem
Lichte zugekehrte Seite veréndert wird. Demnach besitzt also
das ultraviolette Licht eine geringe Durchdringungskraft. Diese
Beobachtung weist den Weg zur Bestimmung der Durchlafi-
fihigkeit der Textilfasern fiir ulfraviolettes Licht. Ein Stiick

Baumwolltuch wurde mit einem substantiven Farbstoff, welcher
von ultraviolettem Lichte sehr leicht beeinflufit wird, gefdrbt.
Abschnitte dieses gefidrbten Stoffes wurden mit den verschie-
densten Textilmaterialien umhiillt und verschiedene Proben
zwei- und mehrfach eingewickelt. Die umhiillten Proben be-
lichtete man tédglich wihrend zwdlf Stunden mit einer Quedk-
silberdampflampe und verglich die Proben nach jeder Belich-
tfung mit einem nicht umwickelten, gefirbten Kontrollmuster.
Als Umhiillungsmaterial sind verwendet worden: grobe und
feine Wolle, chlorierte und iiberchlorierte Wolle, Baumwolle,
Viscose, Kupferseide, Celanese, Chardonnetseide und Natur-
seide. Es hat sich nun gezeigt, dafi der Farbstoff der nicht um-
wickelten Probe bald ausgebleicht war, indessen an den um-
hiillten Proben keine Veriénderung festgestellt werden konnte.
Waren Locher in der Umbhiillung, so wurde der Farbstoff ge-
rade nur an diesen Stellen ausgebleicht, wo das Licht Zu-
tri¢¢ hatte. Die Versuche beweisen also, dafi keine Textil-
faser die Eigenschaft besifzt, ultraviolette Strahlen durchzu-
lassen. Die Textilfasern sind komplexe Kolloide und schlechte
Wirme- und Elektrizitdtsleiter. Es 148t sich daher nicht
begriinden, warum dieselben fiir sicht- und unsichtbare Strah-
len durchlédssig sein sollten.
S. R. Trottman. Silk Journal 1929,

MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Die Tendenzen der franz@sischen Wintermode.

Das Sportkostim hat in der franzdsischen Mode eine
auflerordentliche Verbreitung erfahren. Die elegante Dame
triigt dasselbe .am Morgen, beim Spaziergang, in der Stadt,
kurz, es gehdrt zum guten Tone, sich am Vormittage sportlich
zu kleiden. Von der neuen Moderichtung, die doch eine ganz
neusrtige Linie vorschreibt, scheint das Sportkostiim so gut
wie gar nicht beriihrt zu werden. Dieses Kostiim der Dame
scheini es der Herrenmode gleich tun zu wollen, indem es
wie jene grfieren Wert auf Zweckmifligkeit und Bequemlich-
keit legt, als auf ewigen Wechsel der Form und des Schnittes.
Nur die Stoffe, aus denen das Sportkostiim hergestellt wird,
wechseln mit den Jahreszeiten.

Die Stoffe sind neuartig und ohne Zweifel duflerst kleid-
sam. Jersey und Tweed sind die fiilhrenden Stoffe. In ihren
gescheckten, gestreiften und karrierten Mustern sind sie sich
dhnlich, Auch die handgestrickten Trikots kopieren die Muster
der Wollstoffe und die verschiedenen Wollstoffe unterscheiden
sich in vielen Fillen wieder nur durch die verschiedene Dicke
des Stoffes. Einseitig oder sehr hédufig auch doppelseitig
gemustert, gestatten sie besonders in letzterem Falle, eine
Weste zum Rocke, einen Mantel zum Kostiim harmonisch ab-
zustimmen und die ermiidende Eintdnigkeit des gleichen Stof-
fes zu vermeiden.

Die Taille des modernen franzdsischen Sportkostiims liegt
ungefihr zu drei Fiinftel der Gesamtlinge. Sie wird durch
die Form des Rockes, durch einen am Rock befestigten Giir-
tel oder vorzugsweise durch einen glatten oder auch gesteppten
3 bis 5 cm breiten Ledergiirtel bezeichnet und betont.

Die dreiviertellangen Minfel, die in den franzdsischen Mode-
kollektionen auflerordentlich hdufig anzutreffen sind, werden
zu einem Rocke oder auch zu einer zusammenhdngenden
Robe getragen. Sackartig geschnitten, ziemlich glatt anliegend,
sehr oft aus doppeltem Stoffe hergestellt, sind sie stets
mit einem Schaerpenkragen, der nach hinten zuriickgelegt
wird oder aber mit einem DPelzbesatz versehen, der an den
vorderen Mantelrindern entlang bis zum unteren Rande beider-
seitig reicht.

Beachtenswert ist, dafl der Sweater, bisher so beliebt,
sich im Winter weniger im Modebilde bemerkbar machen wird.
Die Hemdblouse aus Jersey, die Blouse aus Trikotstoff oder
Crépe de Chine verdringen ihn im Winter und im kom-
menden Friihjahe. .

Rocke wie Roben zeigen ganz den gleichen Schnitf, d.h.
es wird jede- Uebertreibung beziiglich der Weite vermieden.
An den Hiiften sind sie stets anlieend und meist so ge-

arbeitet, dafl der Rock erst kurz iiber dem Knie weiter wird
und weiche Falten bildet. Die R8cke und Roben fiir den Tag
bleiben weiterhin kurz. Der elegante moderne Rock geht
nicht weiter als bis kurz unfer das Knie. Man sieht, daf} es
der langen Rockmode nicht gelingt sich durchzusetzen. Nur
die Abendrobe ist lang, sogar sehr lang. Es ist also in der
franzosischen Moderichtung zu einem verniinftigen Kompromif3
gekommen. Man hat sich geeinigt und jeder kommt auf seine
Rechnung, die Damen wie die franzdsischen Modehéduser.

Die Nachmittagskleider sind auflerordentlich elegant und
ziemlich kompliziert. Die Roben sind sehr kunstvoll geschnit-
ten, umschlieflen sehr eng die Hiiften, sind unten recht weit
und etwas ldnger als bisher und ziemlich faltig. Auch die
Blouse wird weit und faltig getragen, an der Taille durch
einen Giirtel mdglichst eng zusammengehalten. Oft wird der
Giirte! auch durch kleine Plissées an der Taille ersetzf. Die
Abendrobe wird an der Schulter gerne durch eine Schmuck-
nadet oder einen edelsteinbesetzten grofien Knopf zusammen-
gehalten, Der tiefe Ausschnitt wird stets mit Jabots, Schirpen
oder auch Crémespitzen geziert.

Der Mantel fiir den Nachmittag ist ganz gerade, umschlieft
moglichst eng den Korper und deutet leicht die Taille an.
Die Aermel sind auffallend weit und immer stark mit Delz
besetzt; zu den letzten franzdsischen Neuheiten in der Mantel-
mode gehdrt der sogenannte Mediciskragen.

Mit Ausnahme einiger leichterer Ensembles aus Tuch oder
bedrucktem Sammet sind Robe und Mantel nur selten aus
dem gleichen Stoffe. Fiir die Mintel werden mehr schwere
glatte, einfarbige oder auch diskret gestreifte Wollstoffe ver-
wendet. Die Roben sind dagegen aus Wollcrépe, oder haupt-
sichlich aus Seide, einfarbigem oder bedrucktem Seidensamt,
Crépe Satin und gemustertem Lamé. Ch. J.

Bembergseidene Gewebe auf dem Weltmarkt erfolgreich.
Obgleich die in Frage kommenden Fachkreise den diesjdhrigen
Kleiderstoffneuheiten aus Bembergseide iibereinstimmend grofie

“Erfolge voraussagfen, hat die iiberaus lebhafte Nachfrage, die

sofort nach dem. ersten Erscheinen der Nouveautés auf dem
Markte einsetzte, auch bei den g¢rdfiten Optimisten Ueberrasch-
ung ausgelosf. Wie grofi diese Ueberraschung ist, mag man
daraus ersehen, dafi die Produktion nur mit Anspannung aller
Kriifte den vorhandenen Bedarf zu befriedigen in der Lage
ist. Einzelne Werke der weiterverarbeitenden Industrie haben
bereits bis zu 75% ihrer gesamten Erzeugung verkauft.
Ganz besonders profifieren von diesem angesichts der sonst
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