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soll, nicht viel zu halten. — Giinstiger inbezug auf Wasser-
echtheit liegen die Verhdltnisse, wenn molekulare Verteilung
vorliegt, wic sie z.B. durch nachtrdgliche Imprégnierung der
regenerierten Zellulose mit Ldsungen der wasserunlSslichen
Stoffe erzielt werden kann. Der Grad der WasserunlSslichkeit
héngt dann im wesentlichen in linearer Weise von dem
Verhiltnis wasserunldslicher Stoffe zu regenerierender Zellu-
lose ab. Um auch hier Mattierung zu erzielen, miissen die
Losungen entsprechend zubereitet sein. Auch auf die nach-
trigliche Anfdrbbarkeit mufl zumeist Riicksicht genommen
werden.

Die. obigen Ausfiihrungen gelten in erster Linie fiir in-
differente emulsionierte Korper, bei denen zwischen der dis-
persen Phase .und dem Emulsionstriger, insbesondere der
Natronlauge, die ja immer im Ueberschufi in der Viskose-
spinnfliissigkeit enthalten ist, keine Reaktion eintritt. Waire
dies der Fall, so wiirden die vorhandenen Moglichkeiten ibe-
deutend erweitert, wenn dic Reaktion im iibrigen nicht irgend
welche Nachteile mit sich bringt.

Im groflen Ganzen hat sich die Kunstseidenindustrie zur
Ldsung des Mattierungsproblems bis jetzt an die Erfahrungen
der Lackindustrie und der Emulsionstechnik gehalten. Fun-
damental neue Methoden sind dabei, wie es scheint, bis jetat
nicht ausfindig gemacht worden. Selbst. das Courtauld’sche
Petroleumverfahren ist nicht ohne Analogie in der Lack- und
Anstrichtechnik, wenn auch nicht von einer direkten
Uebertragung gesprochen werden kann. So fanden Petroleum~
emulsionen in der mit wissrigen Bindemitteln arbeitenden
Maltechnik seit langem zur Mattierung Verwendung. Ebenso
fand Chlorbenzol fiir die Mattierung von Spirituslacken An-
wendung. -

Auch neuere Vorschlige zur Herstellung von matter Kunst-
seide weisen eine unverkennbare Aechnlichkeit mit in der

Lackindustrie schon bekannten Mattierungsverfahren auf. In
diesem Zusammenhang sei an einen Vorschlag erinnert, eine
zéhflissige Aethylzelluloseldsung in Viskose zu emulgieren.
Zusitze von geldster Nitrozellulose zu Spritlacken sind schon
seit langem bekannt, um in letzterer Mattierung zu bewirken.
Sowohl bei der Viskose auch als bei dem Spritlack beruht
das Wesen der Mattierung auch darauf, dafi die Aethylzellu-
lose bezw. die Nitrozellulose in dem Dispersionsmittel un-
15slich ist und darin kolloidal zerteilt wird.

Um mdglichst gleichméfige und gleichzeitig auch sehr fein-
disperse Emulsionen der MattierungskSrper in Viskose zu
erhalten, kann sich die Kunstseidenindustrie mit Vorteil die
in der Dispergiertechnik gemachten Erfahrungen zunutze
machen. Die Emulgierung in Viskose ist schon dadurch sehr
erleichtert, als die Viskose, d.h. das Zellulosenatriumxantho-
dgenat ein Korper ist, der alle wiinschbaren Eigenschaften
eines Emulsionstrigers in sich vereinigt, wie niedrige Ober-
flichenspannung und hohe Viskositdt. Fiir viele Stoffe scheint
die Viskose peptisierend zu wirken, welche Eigenschaft aber
gelegentlich auch der Natronlauge zufillt. Die Kolloidchemie
lehrt, dafl ein disperses System umso bestindiger ist, je
feiner zerteilt die disperse Phase ist. Es handelt sich also
hier um ein Problem mehr mechanischer Natur und die Frage-
stellung ist die, mit welchen Apparaturen die feinste und
gleichmifligste Zerteilung erreicht werden kann. Darauf soll
hier nicht ndher eingetreten werden, umsomehr als sich dieser
Fragenkomplex noch weitgéehend im Versuchsstadium befindet.
Auch ist es noch nicht abgeklirt, welche kolloidchemischen
Verinderungen eine Behandlung in Kolloidmiihlen, Lenardt-
mithlen und dergl. auf die Viskose ausiibt. Im allgemeinen
hat ja starkes Riihren von Kolloiden enormen Einflufl z. B.
auf deren Viskositit, also auf Erscheinungen wie elektrische
Ladung der Mizellen, Hydratation derselben usw. )

(Forts. folgt.)

Bulgariens Seidenraupenzucht im Jahre 1929. Trotz der
langen Kilteperiode am Anfang dieses Jahres hat die Seiden-
raupenzucht bisher nie erreichte Mengen Kokons ergeben.
Dieses Jahr wurden nach japanischem Muster speziell in den
Gegenden von Sofia, Radomir, Popovo, Razgrad etc. ca. 1200
ha Maulbeerbdume gepflanzt, welche im nédchsten Jahr einen
weiteren, sehr grofien Fortschritt in der bulgarischen Seiden-
raupenzuch¢ ermdglichen. Ganz genaue Daten iiber die dies-
jihrige Kokonsproduktion konnte man noch nicht erhalten,
aber die Vorschdtzungen haben eine Produktion von 2,400,000
kg ergeben.

Nachstehend eine Tabelle der Entwicklung der bulgarischen
Seidenraupenzucht in den letzten zehn Jahren.

Jahr Unzen Kokonernte in kg
1920 25,101 1,120,000
1921 29,391 1,200,000
1922 23,850 1,100,000
1923 30,907 1,300,000
1924 38,283 1,630,000
1925 35,200 1,700,000
1926 37,240 1,863,000
1927 41,721 2,038,300
1928 28,370 1,971,670
1929 42,000 zirka 2,400,000

Jede Unze ergab dieses Jahr im Mittel 5 k¢ mehr Kokons
als im Vorjahre. In einigen Gegenden wurden sogar per
Unze 90—100 kg Kokons erzielt.

Die Preise bewegten sich zwischen 75 und 85 Leva per
kg, wihrend die Kokons in Italien mit ca. 14—17 Lire per k¢
(mehr als 100 Leva) bezahlt wurden. Trotz den hohen Trans-
portspesen kommen die Kokons in ausgezeichneten Quali-
titen von Bulgarien doch billiger als von Italien. H.W.G.

Seidene:nte _in Persien. Das Ergebnis der diesjihrigen
Seidenkokonernte war der Qualitdt nach gut, der Menge nach
aber verhidltnismdflig¢ ungiinstig. Wiahrend im Vorjahre die Ge-
samternte auf 550 000 Batman geschitzt wurde, diirfte sie sich
in diesem Jahre nur auf etwa 350000 Batman stellen. Die
Hauptkiufer sind die Perser selbst gewesen; es werden zwei
grofiere persische Firmen genannt, die allein 115000—135 000
Batman gekauft haben sollen. Auch eine grofie Zahl persischer
Kleinfirmen traten angeblich als Kédufer auf. Auf die Russen
entféllt ein Anteil von etwa 110000 Batman. Der Kaufanteil
der Italiener scheint in diesem Jahre ein sehr geringer zu
sein. Das Geschdft selbst entwickelte sich erheblich anders,
als man auf Grund der Erfahrung der letzten Jahre erwartet
hatte. Die Zahl der auftretenden Kéduferfirmen war bald sehr
grofl und es wurden zum Zwecke der Sicherung der Ware be-
deutende Vorschiisse an die Bauern bezahlt, so dafl die Po-
sition der Erzeuger recht stark wurde. Als schliefilich bekannt
wurde, dafl die Ernte nicht den erhofften Umfang haben wiirde,
haben sich die Preise im freien Markte allméhlich auf iiber
3 Toman (1 Toman = 0,876 $) pro Batman (= etwa 3 kg) ge-
hoben. Fiir die Mehrzahl der Kédufer diirfte die diesjdhrige
Kokonernte mift einem Verlust abschlieffen. Dr. Sch.

SPINNEREI - WEBEREI

Neuerungen und Verbesserungen an Textilmaschinen.

Die Textilmaschinen-Industrie ist stiindig bestrebt, ihre Er-
zeugnisse zu vervollkommnen und zu verbessern. In den letzten
10 Jahren sind grofie Fortschritte zu verzeichnen. Hauptsdch-
lich hatten sich die Konstrukteure die Aufdabe gestellf, Ma-
schinen von hochster Wirtschaftlichkeit auf den Markt zu
bringen. Daf} diese Anstrengungen von Erfolg gekrdnt waren,
zeigen die giinstisen Ergebnisse in den Rationalisierungs-
bestrebungen unserer Textilindustrie. Es ist daher interessant,

einen kurzen Riickblick auf die erzielten Erfolge zu werfen.

Die Windmaschine, welche frither nur dafiir ein-
gerichiet war, den Faden auf kiirzestem Wege von der Strange
auf die Spule zu iiberfilhren, wobei meistens das bombierte
oder kcnische Gewinde in Anwendung kam, bot Anlal zu
bedeutenden Verbesserungen. Infolge der fehlenden Faden-
spannungs-Ausgleichvorrichtung und der unruhig laufenden Spin-
deln, mufiten die Spulen umgespult werden, um eine einwand-
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Unsere Spezialititen:

Luitbefeuchtungsanlagen, kombi-
niert mit Heizung und Ventilation,

Déampfeschrinke fiir Seide,
Garne etc.

Trockenapparate fiir alle Pro-
dukte.

Entnebelungsanlagen.
Baumwolltransportanlagen.
Carden-Entstaubungsanlagen.
Ventilationsanlagen.
Luftheizapparate fiir Fabriksile.

Schrauben- und Zentrifugal-
Ventilatoren. 3148

Ventilator R.G. Stifa-zric

Unsere Spezialapparate [iir die Textil-Industrie verbessern die Qualitit der
Produkte, erhdhen die Produktion und verringern die Betriebskosten.
Verlangen Sie unsere Prospekte und unverbindlichen Ratschlige.

i s e 2 b4 ¢ [

DAMPFESCHRANK fiir Seide, Kunstseide,Wolle, Garne usw.

fi
E&%zsgﬂ':dsuchutz imJn-u

ndungs-

ster-.

Pateﬂr:stlaend

Lowenstrae 15 3227

[HOLZACH

MASCHINEN-APPARATE - UTENSILIEN

Texil

TEL-LIMMAT 2055
ZURICH6

]NGENI

3209

Leder=Riemen
Balata=Riemen
Gummi=Riemen
Techn. Leder

Selfactor= und
Drosselriemen
Webstuhl= und

Schlagriemen
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Nekal BX trocken wetz, schiicht- und Ausriistungshitfsmittel

NEkaI AE M hervorragender Emulgator von neutraler Reaktion fiir alle Fette und
Oele, fiir Baumwolle, Kunstseide usw. geeignet.

Ramasit | raraffinemuision, Schlicht- und Appreturhilfsmittel fiir alle Fasern
Ramasit WD konz. wasserdichte Imprignierung von Geweben in einem Bade

Laventin BL wasserlslicher Fettidser, nicht seifenhaltig

|. 6. Farbenindustrie Aktiengeselléchaft

Frankfurta. M., Hechsta. M., Leverkusen b. Koln, Ludwigshafen a. Rhein

vertreten durch Teerfarben Aktiengesellschaft Ziirich

Féirberei-Pécke und Wannen

Spezialkonstruktionen aus Holz fiir die

Textil- und chemische Industrie

inkl. mechanischer Antriebsgarnitur, beziehen Sie in ,
vollkommener, bewdhrter Ausfiihrung von der

Mech. FaBfabrik Rheinfelden A.-G., Rheinfelden
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GRAUGUSS Maschinenfabrik Rapperswil A. G.

Rapperswil (St.G.) Schweiz
billiger einzukaufen ist nur durch Verwendung
maschinengeformter Gufiteile moglich. Wir liefern
Stiicke bis 1700 mm lang, 1300 mm breit und .
900 mm hoch mit modernsten PreBluft-Riittelform- Aufroll-, Wickel-, MeB-
maschinen hergestellt. u. Doubliermaschinen
Handgeformte GuBteile bis 6000 kg Stiickgewicht! '

SpezialguB fiir die chemische Industrle, Roststibe, Legemaschinen
sdurebestindiger GuB etc. . =
QualitdtsguB bringt sichere Ersparnis an Arbeitsléhnen! Putz- und Kontrolltische

Kurze Lieferfristen. 3168 fiir Gewebe

Nottaris-Wegmann & Cie. Bleichere-, Merzeriser-,

Firberei- und Appréturmaschinen

Gieflerei ¢ Oberburg-Burgdorf (Bern) - fir Géwebe

TUVERLASSIGE BEDIENUNG. ERSTKLASSIGE REFERENZER

@A
|

3237

SAURER

SAURER

i
|
i Automaten-

| WEBSTUHLE

Ein- und zweischiitzig

Gewdohnliche Webstiihle

fiir Baumwolle, Wolle, Seide, Kunstseide.
Ein-, zwei- und dreischiitzig.

Standard-Ausfiihrung

Solide, einfache und sorgfaltige Bauart,
gew. Innentritte, Aufientrittexcenter-Ma-
schine und Schaitmaschine. '

Spezial-Ausfiihrung
fiir schnurlosen Schaftantrieb. 3116

AKTIENGESELLSCHAFT ADOLPH SAURER, ARBON (SCHWEIZ)
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freie Bewicklung zu erzielen. Wegen dieser zeifraubenden und
unproduktiven Arbeit war man gezwungen, der Winderin nicht
mehr als 40 bis 50 Génge zur Bedienung zu iiberlassen. Aufler-
dem eignete sich das bombierte wie das konische Gewinde,
wegen der sich ergebenden Spannungsdifferenzen, in der Spu-
lerei und Zettlerei nicht fiir hohe Tourenzahlen. Ferner stellte
die Kunstseide wegen ihrer leichten Verstreckbarkeit an die
Windemaschine neue Anforderungen.

In erster Linie mufite das Spulenmaterial den neuen
Gesichtspunkten angepafit werden. Um die Spannungsunter-
schiede auch bei hoher Tourenzahl zu beseitigen, wurde die
bombierte und konische Bewicklung durch die zylindrische
ersetzt. Fiir diesen Zweck kommen jedoch nur Scheiben- oder
Randspulen in Betracht, welche eine bedeutend grdfiere Faden-
linge (bis 50000 Meter) aufnehmen k&nnen. Diese Spulen-
art stellt jedoch an die Genauigkeit des Gewindes grofie An-
forderungen, indem die Spule von einem Rand zum andern
sehr gleichmiéflig bewickelt werden mufl. Es diirfen sich am
Rande weder Vertiefungen noch Materialanhdufungen zeigen.
In beiden Fillen ist das Abrutschen des Materials unvermeid-
lich und beeintrichtigt das stdrungsfreie Ablaufen des Fadens.
Ein ruhigerer Gang der Spulen wurde wohl durch die
‘Konstruktion der spindellosen Windemaschine erzielt, wel-
che die Spulen in zwei Gegenstupfern festhilt oder aber da-
durch, dafl die Spindel beidseitig gefiihrté wird. Um das Um-
spulen weglassen zu konnen, wurde eine Ausgleichvorrichtung
geschaffen, welche den Faden in absolut ausgeglichener Span-
nung auf die Spule leitet. Das Verstrecken der Kunstseide
konnte durch eine Einrichtung vermieden werden, welche den
Wirtel stillsetzt, sobald eine abnormale Spannung entsteht.
Alle diese Neukonstruktionen entlasten die Arbeiterin derart,
daB heute eine Grége-Winderin 80 bis 120 Haspeln bedienen
kann.

Auch die Zettelmaschinen haben umfassende Ver-
besserungen erfahren. Der Haspelumfang wurde von 11k und
2l/3 Meter auf 4 und 5 Meter erhdht, was fiir lange Ketten jund
ganz besonders fiir Kunstseide grofie Vorteile bietet (Ver-
minderung der Langendifferenzen unter den einzelnen Stiicken,
Vermeidung von Spannungsunterschieden innerhalb der Kette).
Um Fadenbriiche zu vermeiden, wurde dem langsamen Anlauf
der Maschine grofie Aufmerksamkeit geschenkt. Die Uhr wurde
verbessert und iibersichtlicher angeordnet und die Maschine mit
automatischer Abstellung (bei Rispe und erreichter Bandlinge)
eingerichtet. Auch die Schonung der Rispebldtter wurde nicht
aufler Acht gelassen, indem das Einschneiden der Fédden in
die Blattzihne, durch selbsttitige Verschiebung des Blattes
in der Hohenrichtung, verhiitet wird. Bei g¢rofierer Spulenzahl
und hoher Geschwindigkeit leistet auch in der Zettlerei der
elektrische Kettfadenwéchter (Pat. Miiller) sehr gute Dienste.

Fiir die Andreherei ist eine grofie Neuerung auf den Markt
gelangt und zwar die Ankniipfmaschine, welche in der
Stunde 9006—15 000 Knoten macht. Diese Maschine arbeitet bei
zuverlissiger Vorbereitung der Rispen tadellos und macht
sich in einem grofieren Betriebe in kurzer Zeit bezahlt.

Die Spulmaschinen wurden ganz wesentlich verbes-
sert, wobei sowohl auf hohe Tourenzahl als auch m&glichst
geringe Abniitzung grofier Wert gelegt wurde. In Anwendung
kommt die Kreuzbewicklung mit Differenzialverschiebung, wel-
che ein sehr weiches Spulen gestattet, ohne befiirchten zu
miissen, dafl in der Weberei die Seide von den Spiilchen
rutscht. Dieser Vorteil kommt besonders beim Verweben von
Kunstseide sehr zustatten. Das ganze Getriebe der einzel-
nen Apparate geht in einem Oelbade. Bei verschiedenen
Modellen laufen die Wellen in Kugellagern.

Die Anforderungen, welche heute an einen Seidenweb-
stuhl gestellt werden, sind gegeniiber der Vorkriegszeit
bedeutend gestiegen und es scheint, dafl die Webstuhlkonstruk-
teure mit jhren Neuerungen und Verbesserungen noch lange
nicht fertig sind. Immerhin darf gesagt werden, dafl der
heutige Webstuhl den Vorkriegsmodellen bedeutend iiberlegen
ist. Schon die Tendenz, die Tourenzahl der Webstiihle immer
mehr zu steigern, stellte an den Konstrukteur verschiedene
Aufgaben. Bekanntlich waren die &ltern Modelle nur auf
mittlere Tourenzahlen eingestellt (130—150) und es zeigte
sich, daf} diese Bauart einer grofieren Geschwindigkeit (160
Elis 180 Touren) nicht mehr geniigte. Diese Unzuldnglichkeit
duflerte sich in Schildbriichen, starken Schwankungen, Wellen-
briichen usw., wodurch sich die Reparaturen stark vermehrten.

Um dera grifiten Fehler, den Schildbriichen zu begegnen,
mufite die Schiitzenwiéchtervorrichtung abgedndert werden. Be-
kanntlich wurden bei den alten Stiihlen die Puffer durch
eine kurze Druckfeder oder auch nur durch einen Kautschuk-
pfropfen aufgehalten. Nun kommt es oft vor, daff diese
Druckfeder zu hart oder die Kautschukpfropfen verbraucht
sind, so dafi die Wirkung der Aufhaltung entweder zu stark
oder gar nicht vorhanden ist. In diesem Fall kénnen schon
bei mittlercr Tourenzahl Schildbriiche entstehen. Es zeigte
sich also, dafl die alten Stuhlmodelle fiir einen modernen
Betrieb zu schwach gebaut waren. Um Schildbriiche zu ver-
hindern, wurden die kurzen Druckfedern durch lingere Zug-
federn ersetzt, und diese nicht mehr vorn, also am schwiach-
sten Teil des Schildes, sondern in der Nihe der Kurbel-
wellenlager, d.h. an einem bedeutend stirkeren Teil des
Schildes befestigt. Eine andere Aufgabe bestand darin, die
Schwankung nach Moglichkeit aufzuheben. Die Schilde und
Traversea wurden verstirkt, die Rundtraversen (Parallelver-
strebung) durch sogen. Fufitraversen (Diagonalverstrebung) er-
setzt und auf diese Weise dem Gestell eine grofie Stabilitdt
gegeben. Gleichzeiti¢ wurde auch versucht den Ursachen der
Erschiitterung beizukommen. Statt der kleinen Schlagexcenter
mit langen Schlagnasen, sind einige Maschinenfabriken dazu
iibergegangen, grofic Schlagexcenter mit kleiner Schlagnase
anzubringen. Man liefl sich dabei wohl von der Theorie leiten,
dafl wenn die Umfangsgeschwindigkeit des Schlagexcenters
der Schnelligkeit des Schiitzen gleichkommt, die beste Schlag-
wirkung erzielt werde. Ob diese Auffassung richtig ist, bezw.
sich praktisch bewihrt, ist heute noch nicht restlos abge-
kldrt. Wohl wird durch die kleine Schlagnase weniger Er-
schiitterung erzeugt, dafiir wird aber der Schlag difficiler, da
die Wirkung nicht mehr auf Kraft, sondern auf Schwung,
bezw. Umfangsgeschwindigkeit, beruht. Eine weitere Mafinahme
zur Verhinderung der Erschiitterung ist die Verbindung von
Chevalet und Schild mittelst Traverse. Selbstverstindlich mufi-
ten auch die Kurbel-, Excenter- und Schlagwellen den er-
hohten Anspriichen angepafit werden. Um bei Wechselstiihlen
die einseitise Massenschleuderung zu kompensieren, wurde
die Wechselseite der Lade durch einen 3. Stoflarm mit der
Kurbelwelle verbunden. Die WechselvQrrichtungen sind auf
erfreuliche Weise vereinfacht worden. Xuch die Konstruktion
der Webladen hat eine Verdnderung erfahren, die jeder Weber-
meister begriiflen wird. Statt des schweren holzernen Laden-
klotzes werden heute die Ladstiitzen durch eine eiserne Tra-
verse verbunden. Die Lade selbst ist nicht mehr an einem
Stiick, sondern die Ladenbahn und die Schiitzenkasten sind
separat befestigt, so dafl jeder Teil fiir sich leicht auswechsel-
bar ist. Es mufl anerkannt werden, dafl von den Webstuhl-
fabriken nichts aufler Acht gelassen wird, um einen Webstuhl
zu schaffen, welcher mdglichst stdrungsfrei arbeitet und dessen
Bedienung so wenig Zeit als mdglich in Anspruch nimmt.
Die Stuhlstillstinde kdnnen weiter reduziert werden, wenn
auch Schuffiihler zur Anwendung kommen, welche den Stuhl
abstellen, bevor das Spiilchen ganz leer ist. Eine andere
Lésung sucht eine Maschinenfabrik, indem sie die Abstellung
des Stuhles so vervollkommnet, dafl das Fach bei Schufi-
fadenbruch sich nicht mehr schliefit.- Dadurch fillt das Schuf-
suchen weg und viele Webfehler kdnnen vermieden werden.
Eine weitere Entlastung der Weberin bildet der elektrische
Kettfadenwichter ohne Lamellen (Pat. Miiller), welches der
einzige Apparat ist, der fiir die Seidenweberei als absolut
zweckméflig in Betracht kommt.

Auch inbezug auf die Antriebsart verfolgt man heute ganz
andere Richtlinien, nachdem man mit dem Transmissionsantrieb,
besonders in der Crépe-Fabrikation schlechte Erfahrungen ge-
macht hat. Man hat, erfafit, dafi der elektrische Einzelantrieb
fiir die rationell eingerichtete Weberei das allein Richtige ist.
Es werden verschiedene Konstruktionen angewendet, und zwar:
Motor-Riemenantrieb mit Umschalter event. Riickwirtslauf; Mo-
tor-Riemenantrieb mit Leder-Friktionskupplung; Motor-Réder-
antrieb mit Friktionskupplung; Motor-Ridderantrieb mit Rutsch-
kupplung. Unter diesen Antriebsarten unterscheidet man sol-
che, wo der Motor permanent eingeschaltet ist und solche,
wo der Motor beim Abstellen des Stuhles ausgeschaltet wird.

Eine besonders gliickliche Konstruktion ist die neue Ex-
centerschaftmaschine der Maschinenfabrik Gebr.
Stdaubli & Cie. in Horgen. Diese wird geliefert mit Ketten-
antrieb, oder was sehr guten Anklang findet, mit Spindel-
antrieb.



212

MITTEILUNGEN UBER-TEXTIL-INDUSTRIE

Der Vorteil dieser Maschine besteht darin, daf3 beim Durch-
gang des Schiitzens ein Fachstillstand entsteht, der je nach
den verwendeten Excentern 30, 40 oder 60 Grad betragen
kann. Die Messer werden durch Excenter bewegt. Dies hat
den Vorzug, dafl der Fachschlul immer zur gleichen Zeit
erfolgt, was bei den alten Maschinen infolge des Kurbel-
gesetzes nicht der Fall ist.

Immerhin mufi gesagt werden, dafl die Mdglichkeiten, die
vorhandenen Apparate und Maschinen noch weiter zu ver-
vollkommnen, noch lange nicht erschdpft sind. Es ist indessen
nicht daran zu zweifeln, dal die Textilmaschinenindustrie auch
in Zukunft bestrebt sein wird, ihre Produkte stindig auszu-

bauen und daher weitere Erfolge zu erwarten sind.
C. Meier-Hitz.

TECHNISCHE MITTEILUNG AUS DER INDUSTRIE

" Eine Spezial~-Maschine zum Reinigen baumwollener Rohware.

An die Appretur der Webwaren werden nicht mit Unrecht
die hochsten Anforderungen destellt; bildet doch das ver-
kaufsfertise Aussehen des Stiickes nach jeder Richtung die
Gewihr einer glatten Abnahme seitens der Besteller, wihrend
ein noch so gutes, qualitdtsreiches Stiick mit etwas weniger dem
Charakter der Warengattung entsprechender Oberfldche sehr
oft als minderwertig zuriickgewiesen wird.

Es ist daher Pflicht eines jeden Webwarenfabrikanten und
Appreteurs, auf die Ausriistung der Waren die grofite Sorg-

Die zu putzende Ware wird gespannt durch die Maschine
gefiihrt, wobei die Putzbldtter in rascher, schwingender Be-
wegung unterhalb der Gewebebahn die Unreinlichkeiten ab-
streichen und abschaben. Die feinen Zidhne der Putzblitter
haben pyramidenartige Form und sind nach vorn zugespitat.
Von den Spitzen werden die Knoten erfafit und von den
scharfen Flanken die Fadenschlingen aufgeschnitten, die sich
auf der Warenoberfliche befinden. Die Dutzbldtter selbst
bediirfen keiner Nachschdrfung, weil sie sich durch das Streifen

falt zu verwenden und allen Einrichtungen, die zur Ver-
besserung und Verfeinerung der Oberfldche dienen, die grofite
Aufmerksamkeit zu widmen. .

In erster Linie mufl er darauf sein Augenmerk richten,
dafl seine Waren auf der Oberfldche frei von Knoten, Noppen,
Schlingen, Baumwollschalen und sonstigen Unreinheiten werden,
ohne dafl sie durch die Reinigungsbehandlung irgendwelchen
Schaden leidet.

Dies erreicht er sehr ¢riindlich durch Behandlung derartig
unreiner Waren auf der obenstehend abgebildeten Spezial-
maschine.

Die Maschine ist auf Grund langjdhriger Erfahrungen mit
srofiter Sorgfalt durchkonstruiert und entspricht in Wirkung
und Leistung den hochsten Anforderungen der Neuzeit.

Das Putzen und Sdubern erfolgt in der Hauptsache durch
zwei besondere DPutzapparate, auf deren Oberfliche feinge-
ziihnte Putzblitter aufgeschraubt sind. Diese Putzblétter sind
keine scharfkantiden Schneidmesser, sondern gleichen eher
feinen Stahlkimmen und sind der feineren oder stirkeren
Warensorte und der grofieren oder geringeren Unreinlichkeit
entsprechend genau einstellbar.

am Gewebe selbst schiirfen, und haben deshalb eine lange
Lebensdauer.

Zur Entfernung der griesartigen Unreinlichkeiten, welche
von den DPutzbldttern nicht erfafit werden konnen, sind zwei
Carborundum-Schleifwalzen vorgesehen, die gleichzeitig die lose
an der Warenoberfliche hdngenden Fidden verkiirzen, die von
den Fadenschlingen herriihren, welche von den feinen Zidhnen
der Putzblitter gedffnet wurden.

Weiterhin dienen zwei Biirstwalzen noch zur Siduberung

der Ware vom Putzstaub.

Die Messerputzapparate sowohl als auch die Schleif- und
Biirstwalzen sind fiir den jeweili¢ gewiinschten Effekt, fiir
stirkere oder sanftere Wirkung einstellbar.

Man kann infolgedessen der Ware bei grofiter Schonung
einen milden, vollen und auf Wunsch auch tuchartigen Griff
verleihen.

Fiir gerauhte Artikel hat die Vorbehandlung der zu rauben-
den Ware auf der Spezialmaschine den Vorteil, dafi die Me-~
tallgarnituren der Rauhwalzen sehr geschont werden. Diese
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fiillen sich nicht so schnell mit Schalen und sonstigen Un-
reinheiten und brauchen nicht so hédufig wie sonst gereinigt
zu werden. ) ’

Mit der Maschine lassen sich alle Gewebearten mit glatter,
ebener Oberfliche in Leinen-, Drell-, Koper-, Taffet- und
Aflasbindung behandeln. Den Hauptvorteil bietet die Ma-
schine dadurch, dafl man billides Baumwollmaterial verarbei-
ten und trotzdem ein qualitdtsreich und hochwertig erschei-
nendes Gewebe erzielen kann.

FARBEREI -

Dieser Vorteil allein macht sie in der Rohweberei zur
unentbehrlichen Maschine.

Fiir groflere Leistungen wird die Maschine auch mit rotie-
renden Messerputzapparaten ausgefiihrt, auf Wunsch auch mit
Staubabsaugung.

Die Maschine wird von der Firma C. Oswald Liebscher,
Maschinenfabrik, Chemnitz, Sachsen, gebaut, und der Vertrieb
fiir die Schweiz liegt in den Handen der Firma Fritz Hiirli-
mann, Minnedorf.

APPRETUR

Neue Farbkarten der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

Mit Zirkular No. 319 bringt dic Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Basel zwei neue Direktfarbstoffe

Direktchromschwarzblau B und 2B

in den Handel, welche sich in direkter Fdarbung oder aber mit
Chrom-, Kupfer-, Essigsiure nachbehandelt, verwenden lassen.
Schon die gewdhnliche Fdrbung zeigt eine gute Lichtechtheit,
wiihrend die nachbehandelte Farbung in Lichtechtheit merklich
besser ist, als gewdhnliche Direktblau des Handels, wobei
auch die Waschechtheit verbessert wird. Direktchromschwarz-
blau B und 2B werden fiir lose Baumwolle, Garn und be-
sonders fiir die Stiickfdrberei empfohlen, da es mit diesen
Farbstoffen mdglich ist, gut lichtechte Marineblautdne auch
ohne Nachbehandlung zu erzeugen. Viskose und andere Cellu-
losekunstseide farben in lebhafteren Tdnen als  Baumwolle,
wihrend Acetatseide reserviert wird. In Halbwolle reservieren
die beiden Farbstoffe im neutralen Fédrbebade die Wolle
bei Temperaturen bis 60°, welch letztere essigsauer nachgedeckt
werden kann. Neufralziehende Sédurefarbstoffe kSnnen ein-
badig mif Direktchromschwarzblau B und 2B zusammen auf
Halbwolle aufgefdrbt werden. Seide wird in Halbseide im
Seifen-Sodabad nicht angefdrbt. Fiir Baumwolldtzdruck sind
die nicht nachbehandelten Fidrbungen von Direktchromschwarz-
blau B und 2B sehr geeignet, da rein weifl &dtzbar. Beide
Farbstoffe ziehen auch auf Leder und sind namentlich fiir
chromgegerbte Leder mit Vorteil verwendbar.

Mit Zirkular No. 322 wird auf zwei neue Vertreter ihrer
Neolanfarbenserie
Neolanorange GRE und Neolanbraun R

aufmerksam gemacht. Neolanorange GRE eignet sich infolge
seines vorziiglichen Egalisierungsvermdgens und seiner hervor-
ragenden Lichtechtheit besonders fiir Stiickfirberei, auch in
Kombination mit andern Neolanfarbstoffen. Baumwoll-, Kunst-
seiden- und Acetatseideneffekte bleiben weiff. Fiir Druck
kann das neue Produkt vorteilhaft Verwendung finden infolge
seiner guten Loslichkeit. Die Farbungen sind mit Hydrosulfit
R konz. Ciba rein weify dtzbar. Neolanbraun R eignet sich fiir
das Fidrben von Wolle in allen Verarbeitungsstadien wie lose
Wolle, Kammzug, Garn und Stiick. Die Férbungen sind vor-
zliglich lichtecht und das neue Produkt ldfit sich sehr gut
mit Neolanorange GRE, Neolanblau 2G und Neolangriin BL
konz. zur Herstellung von dunklen Braunnuancen kombinieren.
Baumwolleffekte werden leicht angefiirbt, Viskose und Acetat-
seide bleiben rein weifl. Neolanbraun R kann zum Firben
von Seide gewdhbnlich und chargiert wie auch zum Férben
von Leder mit Vorteil verwendet werden. Man férbt in der
fiir Neolanfarben {iblichen Weise.

Die Cibacetfarbenserie® ist durch ein neues Produkt,
Cibacetgelb GN Pulver,
um ein wichtiges Glied erweitert worden. (Zirkular No. 324.)
Der neue Farbstoff erzeugt auf Acetatseide sehr lichtechte,
nicht phototrope Tone und wird in erster Linie als Gelb-
element in Kombination mit anderen lichtechten Cibacetfarb-
stoffen fiir das Fiirben der Acetatseide in Stiick und Garn
empfohlen. Inbezug auf Wasch- und Wasserechtheit geniigt
Cibacetgelb GN Pulver den meisten Anforderungen.

Man fiarbt wie {iblich im normalen Seifen- oder schwach
ammoniakalischen Tiirkischrotdlbade. Das Reservevermdgen ge-
geniliber vegetabilischen Fasern ist sehr guf, sodafl Cibacet-
gelb GN fiir das Fdrben in gemischten Geweben vorziiglich

geeignet ist. Wolle und Seide werden etwas angefirbt, lassen
sich aber durch Seifen oder mit Hydrosulfit BZ Ciba gut
reinigen, sodafl auch in Mischgeweben aus Wolle resp. Seide
und Acetatseide ohne Schwierigkeiten alle moglichen Effekte
hergestellt werden konnen, Cibacetgelb GN Pulver ldflt sich
auch zum Drucken der Acetatseide verwenden, nicht nur
als Selbstfarbe, sondern auch in Kombinationen.

Karte No. 553a

kochechte Pyrogenfarbstoffe

entspricht der friiheren Karte No. 553, ist aber durch die
inzwischen neu aufgenommenen Farbstoffe und durch neue
Echtheitstabellen ergéinzt worden. Es sind nur solche Farb-
stoffe aufgefiihrt und durch Firbungen illustriert, welche
einer Wische von 5 ¢r Seife und 5 ¢r Soda bei 90° C wih-
rend 1/ Stunde mit zwischenliegender Behandlung auf dem
Waschbrett standhalten.

Die Karte No. 711
Fiérbungen auf Regenmantelstoffen,

illustriert gangbare Tone auf diesem Material, hergestellt
einerseits mit Chlorantinlichtfarben, andererseits mit Dyrogen-
und Kiipenfarbstoffen. Fiir Chlorantinlichtfarben ist in erster
Linie auf beste Lichtechtheit und gute Wasserechtheit Riicksicht
genommen worden. Von einer Nachbehandlung der Pyrogen-
farbstoffe mit Chrom-Kupfer-Essigséiure ist Umgang genommen
worden, mit Riicksicht auf eventuelle nachfolgende Imprignie-
rung mit Kautschuk und Vulkanisation. Aus dem gleichen
Grunde sind die in der Karte enthaltenen Nuancen gruppiert
nach kupferhaltisen und kupferfreien Farbstoffen.

Musterkarte No. 715, betitelt
Boxcalf,

enthdlt 60 Fiarbungen auf Chromleder mit Direktfarbstoffen,
Sédurefarbstoffen und Farbungen mit basischem Aufsatz. Die
Direkt- und Saurefarbstoffe werden ohne weitere Zusitze
bei 50—60° wihrend 40 Minuten im Fafl gefdrbt. Wenn mit
basischen Farbstoffen {ibersetzt werden soll, so setzt man dem
Fidrbebade, das den Chromlederfarbstoff enthilt, nach ca. 20
Minuten den Gambier oder Sumach zu, fdrbt weitere 20—30
Minuten und iberfidrbt im frischen Bade bei 50—60° C mit
basischem Farbstoff.

Karte No. 718
Pyrogen- und Thiophenolfarbstoffe

ersetzt die friihere Karte No. 582 und enthilt aufiler den be-
kannten Typen noch die neu aufgenommenen Produkte, welche
durch 60 Typfarbungen illustriert sind. In der ausfiihrlichen
Firbevorschrift und in den Farbe- und Echtheitstabellen findet
der Fiarber alles Notige fiir die Anwendung dieser Schwefel-
farbstoffe. Es ist weiterhin auf das Féarben der Baumwolle
in ihren verschiedenen Verarbeitungsstadien hingewiesen und
eine Einteilung der Pyrogen- und Thiophenolfarbstoffe nach
ihren Eigenschaften und ihrer Verwendung wie folgt getrof-
fen worden: Gruppierung nach Lichtechtheit, Leichtloslichkeit,
Essigséureechtheit, Salzsdureechtheit, Sdurekochechtheit, Wasch-
echtheit, Seifenkochechtheit, Mercerisierechtheit, Walkechtheit,
Wasserstoffsuperoxydechtheit und Vulkanisierechtheit. Kalt-
firbende Produkte sind gesondert angefiihrt.
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