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Geleitwort. A nos lecteurs. 5
In den Tagen vom 12.—14. September hat Ziirich die Dendant les jours du 12—14 septembre notre ville g
Ehre, die Mitglieder der ,Internationalen Seidenvereini- a I'honneur de saluer les membres de la ,Fédération
gung” zum III Internationalen Seidenkongrefl zu be- Internationale de la Soie“ & Il'occasion de leur Ille

griiflen. Aus Nord und Siid, aus Ost und West, aus Congrés. Du nord et du sud, de l'est et de I'ouest,
verschiedenen Landern mit verschiedenen Sprachen, wer- de differents pays avec differentes langues, les mem-
den die Kongrefiteilnehmer fiir kurze Zeit in der wirt- bres de la Fédération Internationale de la Soie se

schaftlichen Hauptstadt der Schweiz zusammentreten. trourent pour quelques jours réunis dans la capitale
Verlag und Redaktion der ,Mitteilungen iiber Textil- ¢conomique de la Suisse. A cefte occasion les édi-
Industrie“ haben diesen Anlafi beniitzt, um in einer  teurs et la rédaction du journal ,Mitteilungen iiber !

Sondernummer, in kurzen Abhandlungen die Entwicklung Textil-Industrie” ont tenu a publier un numero spécial
der Seidenindustrie in den einzelnen, der internatio- dont le but est de donner un court résumé sur I’in-
nalen Vereinigung angehdrenden Staaten zu schildern. dustrie de la soie dans les differents pays affiliés a

Als kleines Land, von groflen Nachbarn umgeben, 1@ dite fédération.
ist die Schweiz mit ihrer hochentwickelten Industrie Comme petit pays entouré de grands voisins, et
ganz besonders auf infernationale Beziehungen ange- disposant d’une industrie puissante, ‘la Suisse a tout
wiesen. Schweizerische Arbeit und schweizerische FEr- intérét a conserver les liens économiques qui l’attachent
zeugnisse genieffen im Auslande allgemein einen vor- 4 létranger. La main d’ceuvre et les produits suisses
trefflichen Ruf. Mdge daher auch diese Nummer unse- jouissent en général & I'étranger d'une renommée ex-
rer Pachschrift, die wir dem IIIL Internationalen Seiden- cellente. Espérons donc que ce numero de notre jour-
kongrefs widmen, und dem wir eine fruchtbringende Ar- nal, destiné au IIleé Congrés International de la Soie,
beit wiinschen, fiir unser Land und seine Industrie neue auquel nous souhaifons un travail fructueux, trouvera
Freunde werben und die internationalen Beziehungen partout bon accueil, dans lintérét du développement
fdrdern. des relations internationales.
s

Die Schriftleitung der La rédaction
»Mitteilungen iiber Textil-Industrie®. ,Mitteilungen iiber Textil-Industrie®.
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Ziirich, die Kongrefistadt.

Im g¢rauen Altertum, an den Ufern des Sees einige Pfahl-
bauernansiedelungen. Jahrhunderte spéter, zur Zeit der Welt-
herrschaft der Romer, auf der Anhdhe links iiber der Limmat
— dem heutigen Lindenhof — ein vorgeschobenes Kastell mit
dem Namen Turicum : die Urzelle der spdtern Stadt Ziirich.
Dann — abermals Jahrhunderte spiater — das Reich Karls
des Grofien. Der Sage nach soll er einige Zeit in Ziirich re-
giert haben. Damals entstand das Chorherrenstift zum Grof}-
miinster, die spatere Wirkungsstiitte des groflen ziircherischen

Alf-Ziirich, ,Schipfe” — Vieux Ziirich, ,Schipfe”

Reformators Ulrich Zwingli. Stolz und kiihn streben die
beiden Tiirme der Kirche empor. In der Nische hoch oben am
Karlsturm Kaiser Karl der Grofie mit Krone und Schwert.
Auf der andern Seite der Limmat das Fraumiinster, eine
Stiftung Ludwig des Deutschen aus dem Jahre 853, um deren
Griindung sich eine romantische Legende zieht, die von dem
Ziircher Maler Paul Bodmer, im Kreuzgang in grofien Wand-
demilden eine prichtige Wiedergabe gefunden hat.

Vom 10. Jahrhundert an rasche Entwicklung des kleinen
Fleckens Turicum. Unter dem deutschen Namen Ziirich wird
er zur Stadt erhoben, erhilt eigenes Marktrecht und Gericht.
Begiinstigt von den damaligen Machthabern entfaltet sich
Ziirich zu einer angesehenen Reichsstadt, erwirbt sich nach
und nach weitgehende Selbstindigkeit und wird schliefilich
reichsfrei erklart. Im Jahre 1351 tritt Ziirich dem Bund der
Eidgenossen bei. Im 15. Jahrhundert erreicht die Stadt unter
ihrem beriihmten Biirgermeister Hans Waldmann ihre grofite
politische Macht. Dann folgt die Zeit der Reformation. Der
aus dem Toggenburg heriiberdekommene Leutpriester Ulrich
Zwingli macht Ziirich zum Herd der Reformation in der deut-
schen Schweiz. Auf dem Schlachtfelde bei Kappel stirbt Zwingli
fiir seine Glaubenslehre. Aus dem Tessin vertriebene Pro-
testanten finden im Jahre 1555 in Ziirich gastliche Aufnahme
und fiihren das schon im 13. Jahrhundert gepflegte Seiden-
gewerbe und den Seidenhandel wieder ein, die in der Folge
sich zu hoher Bliite entwickeln.

Spiter, im 17. und 18. Jahrhundert, als die Stadt in einem
kulturellen Aufschwung begriffen war, kamen schwere Kidmpfe,
Unter dem Einflufl der gewaltigen franzosischen Revolution
bricht der alte, morsch gewordene Bund der Eidgenossenschaft
zusammen. Die Herrschaft der Stadt iiber die Landschaft
und die Untertanengebiete g¢eht in Triimmer. In und um
Ziirich bekdmpfen sich die Franzosen, Oesterreicher und Rus-
sen. Zwei Denksteine auf dem Ziirichberg erinnern an jene
schweren Kdmpfe vor 130 Jahren. Neues Leben bliiht auf,
liberale Anschauungen dringen durch. Die Festungsmauern
und die Tore der alten Stadt miissen im vergangenen Jahr-
hundert der neuen Zeit weichen.

Manesse und Hadlaub, Hutten und Klopstock haben das
alte Ziirich und seine herrliche Lage besungen, Goethe war
von seiner Schonheit begeistert, und ein Richard Wagner ver-
lebte hier Jahre fruchtbarer Arbeit.

Und heute? Die Stadt am schonen See weitete sich, strebte
vorwérts und aufwidrts. Die Bahnhofstrafle mit ihren herr-

lichen Linden, den michtigen Bauten zahlreicher Grofibanken,
die Strafle, wo Seiden-Grieder und Seiden-Spinner und viele
andere Verkaufsmagazine mit ihren wunderbaren Auslagen
das Auge anziehen, wo das Leben pulsiert von friih bis spit,
ist die Freude aller Fremden. Am See mif seinen herrlichen
Uferanlagen weitet sich der Blick. Griine Hohenziige mit
schmucken Dorfern umrahmen die blaue Wasserflache; links
griifit die Ziirichbergkette mit dem Pfannenstiel, rechts der
stolze Uto und die Albiskette, und fern am siidlichen Hori-
zont tiirmen die ewigen Schneeriesen ihre weiflen Haupter
kithn in den blauen Aether. An der Uferpromenade nach rechts
die Tonhalle und der Kursaal, weiter driiben die Verwal-
tungsgebdude verschiedener Versicherungsgesellschaften, herr-
liche Uferanlagen mit subtropischer Flora fiithren hinaus zum
Strandbad. Auf der andern Seite, der Ausflufl der Limmat,
eine stolze Briicke, fluflabwirts ein kleines Inselchen und die
emporstrebenden Tiirme von Fraumiinster, Grofimiinster und
St. Peter; am Seegestade der Musentempel, Hotels, Pen-
sionen und schone Villen, umrahmt von herrlichen Garten.
Am Abhange des Ziirichberges, auf luftiger Terrasse mif Blick
iiber das Hdusermeer der Stadt die weltbekannte Eidgends-
sische Technische Hochschule — der stolze Bau von Meister
Gottfried Semper — dicht daneben die Universitit mit ihren
verschiedenen Zweiginstituten, bergwirts die Sternwarte, see-
wiirts die kantonale Industrie- und Handelsschule. Das ,,Quar-
tier Latin der Stadt Pestalozzis. Mitten in der Stadt, hinter
dem Bahnhof, das imposante Landesmuseum mit seinen Samm-
lungen aus vergangenen Tagen und das Gewerbemuseum mit
stindig wechselnden Ausstellungen. Dahinter die Platzprome-
nade mit ihren wunderbaren alten Baumriesen und verschiede-
nen Denkmilern. Dann im Bahnhofquartier das Gebédude der
kantonalen Verwaltung und die Gruppe der stddtischen Ver-
waltungsgebdude. Von eigenartigem Reiz ist fluBaufwirts die
alte ,,Schipfe”, vom g¢riinumrankten ,Lindenhof” {iberthront.
Ein Bild fiir Maler. Einige Schritte weiter oben, auf der

Ziirich

rechten Seite der Limmat, das alte Rathaus im deutschen Re-
naissancestil, die Zunfthiuser zur Saffran und zur Zimmer-
leuten; am jenseitigen Fluflufer der vornehme Barockbau der
Zunft zur Meise und das Haus der Zunft zur Waag. Wasser-
kirche und Zwinglidenkmal leiten die Gedanken wieder in
ldngstvergangene Zeiten. :

* * *

Heute ist Ziirich mit seinen 235,000 Einwohnern die grofite
und bedeutendste Stadft der kleinen Schweiz. Gewerbe, auf-
bliihender Handel und eine sich michtig entfaltende Indu-
strie, die sich friihzeiti¢ auf Qualitdtsarbeit einstellte, haben
die Stadt grofi gemacht. Ziirich ist nicht nur zum Mittelpunkt
bedeutender Industriebezirke geworden, sondern es ist auch
der ¢rofite Handelsplatz der Schweiz. Wihrend die meisten
grofien Fabriken aus dem eigentlichen Weichbild der Stadt
verschwunden sind, sodaf der Blick von irgend einer der die
Stadt umgebenden AnhShen den Begriff der Fabrikstadt nicht
aufkommen 1ifit, iiberzeugen die Bahnhofstrafie mit ihren
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Banken und die in jiingster Zeit in ndchster Ndhe der Bahn-
hofstrafie entstandenen machtigen Geschéftsbauten von der
Bedeutung der Stadt in Handel und Verkehr. Aufiler dem
Direktorium - der Schweizerischen Nationalbank, deren statt-
licher Bau sich an der obern Bahnhofstrafie befindet, haben
eine Reihe weiterer Grofibanken: Schweizerischer Bankverein,
Kreditanstalt, Ziircher Kantonalbank, Eidgen. Bank, Schwei-
zerische Bankgesellschaft, Volksbank usw. ihren Hauptsitz in
Ziirich. Auch unter den schweizerischen +Versicherungspldtzen
steht Ziirich an erster Stelle. Von insgesamt 43 schweizeri-
schen privaten Versicherungsgesellschaften haben 18 ihren Sitz
im Kanton Ziirich. Nicht wenige dieser Gesellschaften unter-
halten auch rege Beziehungen mit dem Ausland. Einige der-
selben sind auch wegen des Umfanges ihrer Geschifte zu
internationaler, zum Teil sogar zu Weltgeltung gelangt, z.B.
die Schweizerische Lebensversicherungs- und Rentenanstalt, die
Unfallversicherungsgesellschaft Ziirich, die Schweizerische Riick-
versicherungsgesellschaft und andere. In verkehrspolitischer

Hinsicht steht Ziirich ebenfalls weitaus an erster Stelle der
grofleren Schweizerstidte.

Der Ruf Ziirichs als gastliche Stidtte fiir Kunst und Musik
ist bekannt. Das Ziircher Kunsthaus, eine Schopfung des Archi-
tekten Karl Moser, bietet neben seinen grofien Sammlungen
stindig wechselnde Ausstellungen in- und auslédndischer Kiinst-
ler. Die Tonhallekonzerte sind beriihmt; Stadttheater und
Schauspielhaus vermittelten der Bevolkerung neben den Opern,
Operetten und Schauspielvorstellungen des stindigen Kiinstler-
personals in jeder Saison eine Reihe auslindischer Gastspiele.
Auch Ko6rperkultur und Sport haben in Ziirich seit langer Zeit
eine gastliche Wohnstétte.

So bietet Ziirich auf allen Gebieten reiche Geniisse. Eine
fortschrittliche Stadt, eine schone landschaftliche Umgebung,
die schon vor Jahrhunderten den Zuflucht suchenden deutschen
Ritter Ulrich von Hutten sagen lafit:

»Als ich gen Ziirich ritt, im Abendschein,

Da rlef ich aus: du schmucker Edelstein.” R.H.

La Fédération Internationale de la Soie,
par le Dr. Th. Niggli, Ziirich.

C’est d’Italic que sont venues les premiéres suggestions
en vue de la création de relations internationales suivies
entre les industriels de la soie des différents pays. En 196
et en 1911 déja, les associations italiennes de producteurs
et de marchands de soie convoquaient a cet effet a Turin
des Conférences internationales. Les principales questions
examinées alors furent celles de la sériciculture et de la
production en général des soies naturelles, mais celle de
la charge de la soie — uniquement d’ailleurs pour les soies
teintes en fils — joua cependant déja aussi son rdle. Ces
réunjons n'ont pas laissé de traces définitives et la guerre
mondiale vint mettre pour longtemps un obstacle insurmon-
table & la réalisation d'ententes internationales. :

Aprés la guerre, ce fut M.E.Fougére, DPrésident de
la Fédération francaise de la soie, & Lyon, qui adressa aux
organisations européennes de l'industrie de la soie le premier
appel en vue d'une réunion internationale. Donnant suite a
son invitation, environ 200 industriels venus de France,
d’Italie, d’Allemagne, de Suissz, d’Angleterre, de Tchécoslo-
vaquie, d’Autriche et d’Espagne se réunissaient & Paris
le 27 septembre 1925. Cette conférence ot les pour-
parlecs furent dés le début empreints d’'un esprit de concilia-
tion et d’entente, peut &tre considérée comme le premier
Congrés Européen de la Soie. Les principales que-
stions qu'examina le Congrés de Paris furent les sui-
vantes: sériciculture, contrble des soies crépes et de la
soie artificielle, établissement d’une nomenclature douaniére
internationale pour les fissus de soie et appellation 4 donner
a la sole artificielle. En raison du succés de cette réunion
— & laquelle le Gouvernement frangais avait d’ailleurs bien
voulu se faire représenter —, le veeu de voir ces congrés se
renouveler devint général et il fut décidé de désigner un
comité spécial pour l'organisation d’un prochain congrés.

Ce comité, présidé de nouveau par M.E.Fougére, se ré-
unit les 16 et 17 juillet 1926 a Stresa afin de préparer
lordre du jour du second Congrés Européen de la Soie.
En plus, le comité élabora und projet de nomenclature douaniére
pour les tissus de soie et discuta la nécessité de codifier les
usages en matiére de vente des fils crépes; il examina égale-
ment la question de l'opportunité¢ de mesures de standardisa-
tion dans l'industrie de la soie.

Le deuxi¢me Congrés Européen de la Soie,
réuni sur Dinvitation des associations italiennes, eut lieu
du 3 au 6 juin 1927 & Milan. Les congressistes y furent
salués par les Autorités supérieures du pays et la manifesta-
tion revétit un caractére solennel. Le Congrés fut fréquenté
par environ 400 participants. Il était présidé par M.G.T on-
dani, Président de I'Ente Nazionale Serico. Les questions
qui avaient fait l'objet principal des délibérations du Congrés
de DParis, & savoir l'unification de la nomenclature douaniére
pour les tissus de soie et les possibilités de contrdle des
soies crépes furent de nouveau discutées en détails au Con-
grés de Milan. On y examina également la possibilité d'in-
troduire des mesures de standardisation dans lindustrie de
la soie et l'on aborda comme nouvelle question celle de

groupant les

T’arbitrage international. Diverses questions touchant la sérici-
culture en général ainsi que les innovations et progrés d’ordre
technique intervenus dans le domaine des machines pour la
filature et moulinage de la soie furent touchées. Par contre,
la question de la soie artificielle ne fut pas abordée, du
moins a titre officiel.

Le Congrés de Milan mérite une mention toute spéciale,
parce que c'est & ce congrés que fut décidée, dans le cadre
historique du ,,Castello Sforzesco®, la créa‘ion de la Fédéra-
tion Internationale de la Soie. Une commission
internationale permanente avec siége a Paris fut également
constituée et M.E.Fougére fut nommé premier président de
la Fédération Internationale de la Soie. Le congrés décida
de plus d’inviter les industriels de la soie de I’Amérique et
de I'Asie & faire partie de la Fédération. Toutefois, pour
Iinstant, seule la ,Silk Association” & New-York a répondu
4 cet appel et s’est affiliée comme ,,membre correspondant®
a la Fédération.

Au début de décembrs 1927, une Conférence de délégués,
représentants des associations des différents
pays, s’est réunie & Milan pour élaborer le texte définitif
des statuts de la Fédération. Il fut expréssément reconnu
que la Fédération Internationale respecterait entiérement 'auto-
nomie des organisations nationales et que ses décisions ne
sauraient avoir un caractére obligatoire pour les industries
des différents pays. La Fédération internationale n’entend
exercer aucune pression; elle veut au contraire atfeindre son
but en apportant & ses membres la conviction de I'utilité des
mesures qu'elles préconise et en faisant appel a leur esprit de
solidarité. La Conférence de Milan mit & point le projet de
nomenclature douaniére uniforme pour les tissus de soie
et aboutit également 4 une entente au sujet de la codifica-
tion des usages en matiére de charge et de vente des fils
crépes. ‘

A la nouvelle Conférence des délégués qui se réunit &
Paris les 7 et 8 mai 1928, la question de la soie artifi-
cielle joua un réle fort important. La Conférence émit I'avis
que le terme de ,soie” ne devait s’appliquer qu’aux produits
provenant: du cocon du ver & soie et que les confusions et
tromperies résultant de dénominations inexactes ou insuffi-
santes, susceptibles d’induire en erreur la clientéle, devaient
&tre évitées et faire l'objet de répressions. La fibre d’ori-
gine chimique, actuellement connue sous le nom de ,soie
artificielle”, devrait recevoir une appellation spéciale excluant
toute confusion avec la soie naturelle. L’assemblée examina
également la question de l'utilisation de la clause d’arbitrage
et le réglement relatif de la Chambre de Commerce inter-
nationale. Comme nouveau probléme, elle aborda encore la
question du contrdle de la charge des soies teintes en piéce.
Enfin, des échanges de vues eurent lieu au sujet de I'uni-
fication des usages en matiére de vente des soies gréges
et des soies moulinées.

Ces échanges de vues se poursuivirent encore a la ré-
union qui eut lieu & Paris le 29 octobre 1928. A cbté de
la question des usages en matiére de vente des soies gréges
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et des soies moulinées — question pour laquelle une com-
mission spéciale fut constituée —, I’assemblée examina de
plus le probléme du guindrage et celui du réglage du fil sur
la flotte. Au cours de ces discussions, les avis des Directeurs
des différentes Conditions des soies furent particuliérement
appréciés. En ce qui concerne la limifation des charges des
tissus, on recommanda lintroduction d’une marque de con-
trdle ou de garantie protégée par la Fédération internationale.
On discuta encore les possibilités de standardisation dans
I'industrie de la soie ainsi que I’établissement de statistiques
sur la production et lutilisa- )
tion de la soie et sur les
moyens de production dans les
différents pays. Enfin, la que-
stion de la dénomination de la
soie artificielle fit I'objet d’é-
changes de vues animés.

A l'assemblée des délégués
qui eut lieu du 16 au 18 mai
1929 4 Barcelone, le champ
d’activit? de la Fédération In-
ternationale de la Soie fut en-
core étendu. On y discuta
comme nouvelles questions la
protection des: dessins impri-
més ainsi que la participa-
tion a la Conférence de la soie
convoquée a New-York par la
»Silk Association. On décida
en méme temps de prendre at-
titude au sujet des mnouvelles
méthodes d’essai et de classi-
fication des soies introduites
aux Etats-Unis. L’assemblée
s’occupa également de la limi-
tation des charges des soies
teintes en piéces ainsi que des
garanties et moyens de con-
tr6le. En ce qui concerne la
~dénomination de la soie arti-
ficielle; I'ancien point de vue a
ce sujet fut maintenu.

Enfin, un certain nombre de
délégués se sont réunis - &
Ouchy les 5 et 6 juillet 1929
afin d’examiner & nouveau les
mesures pour le contrdle de
la charge des soies et pour

Efienne Fougére, Dépufe,
Président de la Fédération Internationale’de la Soie.

mettre 4 point le projet de codification des usages pour la
vente des soies gréges et des soies moulinées. Le IIIe Con-
¢rés International de la Soie qui aura lieu a Zurich
du 12 au 14 septembre, prendra des décisions définitives
au sujet des propositions élaborées a Ouchy et discutera
encore d’autres problémes susceptibles d’intéresser les indu-
striels en soie des divers pays.

Cet exposé succinct ef nécessairement incomplet de I’ac-
tivitt de la Fédération Internationale de la Soie suffit 3
démontrer  les résultats importants auxquels cefte organisa-
tion a déja pu aboutir dans
un si court espace de temps,
ainsi que les grands ser-
vices qu’elle a su rendre a
lindustrie de la soie. Mais
la Fédération n’a pas seule-
ment pour but de chercher
4 obtenir sur la base in-
ternationale une solu‘ion des
différents problémes impor-
tants intéressant l'industrie de
la soie; ce qu’elle veut encore,
c’est établir un contact tou-
jours plus étroit entre les
milieux des divers pays ap-
partenant a cette industrie.
Ce buf, ce sont les con-
¢rés internationaux qui en
permettent le mieux la ré-
alisation, puisqu’ils réunissent
non seulement les délégués
des associations, mais en plus
un g¢rand nombre d’indu-
striels de la soie auxquels
ils donnent l'occasion de pren-
dre part aux délibérations et
de se rencontrér avec leurs
ccllégues des autres pays.

Puisse donc le Congrés de
Zurich, a cbdté des solutions
qu’il apportera aux nombreux
et importants problémes figu-
rant & son ordre du jour, con-
tribuer encore & rendre plus
étroits les lieus qui unissent
entre eux, comme dans une
grande famille internationale,
les industriels de la soie des
différents pays.

Die Internationale Seidenvereinigung.
Von Dr. Th. Niggli, Ziirich.

Die erste Anregung zur Ankniipfung geordneter internatio-
naler Beziehungen innerhalb der Seidenindustrie ist seiner-
zeit von Italien ausgegangen. Die Verbdnde der italienischen
Rohseidenindustriellen und -Hindler haben schon in den
Jahren 1906 und 1911 internationale Seidenkonferenzen nach
Turin einberufen. Es wurden damals in der Hauptsache Fragen
der Seidenzucht und der Rohseide behandelt, daneben spielte
aber schon das Problem der Seidenerschwerung eine Rolle,
allerdings nur fiir die im Strang defdarbte Ware. Diese
Zusammenkiinfte haben keine bleibenden Spuren hinterlassen,
und der Weltkrieg setzte ohnedies der Verwirklichung von
‘Bestrebungen solcher Art fiir lange Zeit uniiberwindliche Hin-
dernisse entgegen.’

Den Ruf zur Saminlung der Seidenorganisationen aller
europdischen Liander erliel der DPrédsident der franzdsischen
Fédération de la Soje, Herr E. Fougére in Lyon und etwa
200 Seidenindustriclle aus Frankreich, Italien, Deufschland,
der Schweiz, Grofibritannien, der Tschechoslowakei, Oesterreich
und Spanien folgten seiner Einladung zu einer Zusammen-
kunft in Paris auf den 27. September 1925. Diese Ver-
sammlung, in der von Anfang an der Wille zu gemeinsamer

Verstiindigung zutage trat, ist als der erste europédische
Seidenkongrefl zu betrachten. Es kamen in Paris im
wesentlichen Fragen der Seidenzucht, der Kontrolle der
Kreppseiden und der Kunstseide, der Aufstellung eines ein-
heitlichen Zolltarifschemas fiir Seidenwaren und der Bezeich-
nung der Kunstseide zur Sprache. Der Erfolg dieser Ver-
sammlung, an der sich auch die franzdsische Regierung hatte
verfreten lassen, liefi den Wunsch nach einer regelmifligen
Wiederholung solcher Kongresse laut werden, und so wurde
beschlossen, zur Durchfiihrung des nidchsten Kongresses, einen
besondern Ausschufl zu ernennen.

Dieser Ausschufl, dem wiederum Herr E. Fougére als
Drisident vorstand, vereinigte sich in den Tagen vom 16. und
17. Juli 1926 in Stresa, um die Tagesordnung fiir den
I1. Europdischen Seidenkongrefl vorzubereiten. In Stresa wurde
an der Aufstellung des Wortlautes des Zolltarifs fiir Seiden-
waren gearbeitet, die Notwendigkeit der Einfiilhrung von
Usanzen fiir den Handel in Kreppgarnen erdrtert und als
neues Thema die Zweckmifligkeit von Normalisierungen inner-
halb der Seidenindustrie vorgebracht.

Der zweite europdische Seidenkongref, zu dem
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die italienischen Seidenverbiande die Einladung erlassen hatten,
fand in den Tagen vom 3./6. Juni 1927 in Mailand statt.
Auch hier wurden die Angehorigen der Seidenindustrie von
den obersten Behdrden des Landes begriifit und der Veran-
staltung wurde iiberdies ein besonders festlicher Rahmen ver-
liehen. Als Vorsitzender des von etwa 400 Teilnehmern besuchten
Kongresses amtete der Président des Ente Nazionale Serico,
Herr G.L.Tondani Die Verhandlungspunkte, die schon
in Paris an der Spitze der Tagesordnung gestanden hatten,
niamlich die Vereinheitlichung des Wortlautes des Zolltarifs
fiir Seidenwaren und die Kontrollmdglichkeiten fiir Krepp-
seiden, waren auch in Mailand Gegenstand eingehender Er-
Orterungen; ebenso die Normalisierungsmoglichkeiten inner-
halb der Seidenindustrie und endlich, als neues Problem, die
internationale Schiedsgerichts-
barkeit. Daneben wurden Fra-
gen der Seidenzucht, sowie der
Neuverungen und technischen
Fortschritte auf dem Gebiete
der Spinnerei- und Zwirnerei-
maschinen besprochen. Von der
Kunstseide war in Mailand,
wenigstens offiziell, nicht die
Rede.

Besondere Erwidhnung ver-
dient der Maildander Kongref}
auch deshalb, weil in den hi-
storischen Rdaumen des Castello
Sforzesco der Grundstein fiir die
Internationale Seiden-
vereinigung (FédérationIn-
ternationale de la Soie) gelegt
worden ist. Es wurde eine
stindige internationale Kom-
mission mit Sitz in Paris ge-
schaffen und Herr E. Fougére
zum ersten DPrdsidenten der
Internationalen Seidenvereini-
gung ernannt. Gleichzeitig wur-
de beschlossen, auch die ame-
rikanischen und asiatischen Sei-
denlénder zum Eintritt in die
Seidenvereinigung aufzufordern.
Diesem Ruf ist bisher aller~
dings nur die Silk Association
in New-York gefolgt, indem sie
sich wenigstens die Eigenschaft
eines angeschlossenen Mitg'ie-
des erworben hat.

In den ersten Tagen De-
zember 1927 versammelte sich
in Mailand die aus Vertre-
tern der Seidenverbdnde der
verschiedenen Lénder bestehen-
de stindige Kommission (Dele-
giertenkonferenz), um zundchst die Statuten fiir die Seidenver-
einigung auszuarbeiten. Dabei wurde ausdriicklich festgelegt,
dafl die Vereinigung in keiner Weise in die Verhiltnisse der
einzelnen Linder eingreifen diirfe und auch keine Beschliisse
gefafit werden sollten, die fiir die Industrien der verschiedenen
Linder zwingenden Charakter triigen. Die Internationale
Seidenvereinigung kennt keinen Zwang; sie will vielmehr auf
dem Wege der Ueberzeugung und Freiwilligkeit ihr Ziel zu
erreichen suchen. In Mailand wurde ferner der Entwurf fiir
einen einheitlichen Wortlaut des Zolltarifs fiir Seidenwaren
fertiggestellt und eine Verstindigung iiber die Aufstellung von
Usanzen iiber die Erschwerung und den Handel in Krepp-
garnen erzielt.

In der Delegiertenversammlung vom 7./8. Mai 1928 in D a-
ris spielte die Kunstseide eine wichtige Rolle. Die Ver-
sammlung stellte sich auf den Standpunkt, daffi das Wort
»Seide ausschlieflich den Erzeugnissen der Seidenraupe vor-
behalten bleiben miisse und jede Tauschung der Kduferschaft
durch unklare oder unrichtige Bezeichnungen zu vermeiden sei
und geahndet werden sollte. Es miisse dem kiinstlichen Spinn-
stoff ein besonderer Name gegeben werden, der jede Ver-
wechslung mit der Seide ausschliefle. Die Frage der Ver-
wendung der Schiedsgerichtsklausel, im Zusammenhang mit
dem Schiedsgericht der Internationalen Handelskammer, wurde
gepriift und als neues Problem, die Frage der Kontrolle der

Robert Stehli-Zweifel,

Prisident des IIL Internat. Seidenkongresses.

Erschwerung der im Stiick gefarbten Gewebe aufgeworfen.
Endlich wurden Beratungen iiber die in die Wege zu leitende
Vereinheitlichung der Handelsgebrduche fiir Grégen und ge-
zwirnte Seiden abgehalten.

Die Verhandlungen wurden in einer weiteren Zusammen-
kunft in Paris am 29. Oktober 1928 fortgesetzt, wobei im
Zusammenhang mit der Frage fiir Handelsgebrduche fiir Gre-
gen und gezwirnte Seiden, die zur Einsetzung eines besondern
Ausschusses fiihrte, auch Vorschlage inbezug auf die Haspelung
und die Art der Aufmachung der Seidenflotten entgegengenom-
men wurden. Bei der Beratung dieser Fragen leisteten die
Direktoren der Seidentrocknungs-Anstalten wertvolle Arbeit.
Inbezug auf die Kontrolle der erschwerten Seidengewebe,
wurde die Einfiihrung einer besondern, unter den Schutz der
Internationalen  Seidenvereini-
gung zu stellenden Schutz-
marke empfohlen. Es fanden
ferner ErSrterungen iiber Nor-
malisierungsmdglichkeiten und
iiber die Durchfiihrung von
statistischen Erhebungen auf
dem Gebiete der Erzeugung
und des Verbrauchs der Roh-
stoffe und der Produktionsmit-
tel der Seidenindustrie in den
verschiedenen Léndern statt.
Endlich kam es auch an dieser
Konferenz zu einer lebhaften
Aussprache iiber die Bezeich-
nung der Kunstseide.

In der Delegiertenversamm-
lung in Barcelona am 16.
bis 18. Mai 1929 wurde das
Arbeitsgetizt der Internationa-
len Seidenvereinigung wiede-
rum erweitert, indem als neue
Punkte der Schutz der Druck-
Dessins und die Beteiligung
an der von der Silk Associa-
tion der Vereinigten Staaten
nach New-York einberufenen
Rohszidenkonferenz aufgenom-
men wurden, was auch eine
Stellungnahme zu den in den
Vereinigten Staaten eingefiihr-
ten neuen Klassifikations- und
Priifungsmethoden fiir die Gre-
gen bedingt. Daneben beschif-
tigte sich die Konferenz na-
mentlich mit der Einschran-
kung und Kontrolle der Er-
schwerung der stiickgefarbten
Seidengewebe und mit der Fra-
ge der Bezeichnung der Kunst-
seide, wobei der frither zu
dieser Sache eingenommene Standpunkt erneut bestitigt wurde.
~ Endlich trat in Ouchy am 5.6. Juli 1929 nochmals eine
Anzahl Delegierter zusammen, um insbesondere die MafBnahmen
zur Durchfiihrung der Kontrolle der erschwerten Seidengewebe
zu erdrtern und den Entwurf fiir die Handelsgebrduche fiir
Grégen und gezwirnte Seiden soweit abzukldren, dafi dem
drifteninternationalen Seidenkongrefl, dervom
12. bis 14. September in Ziirich tagen wird, endgiiltise Vor-
schldge unterbreitet werden konnen.

Dieser knappe Ueberblick {iber die Tatigkeit der
Internationalen  Seidenvereinigung zeigt, dafl diese in
der kurzen Zeit ihres Bestehens schon Bedeutendes ge-

leistet hat und eine wichtise Aufgabe im Interesse der Seiden-
industrie erfiillt. Neben der gemeinsamen Ldsung von Auf-
gaben mannigfacher Art, will die Vereinigung auch die per-
sOnliche Fiihlungnahme zwischen den AngehSrigen der Seiden-
industrie der verschiedenen Lidnder pflegen. Diesem Zweck
sollen insbesondere die Seidenkongresse dienen, zu denen
sich nicht nur die Delegierten der einzelnen Verbdnde, sondern
auch die Seidenindustriellen iiberhaupt zu Beratungen und
geselligem’ Zusammensein einfinden. Mdge der Seidenkongrefl
in Ziirich, neben der Erledigung seiner reich bemessenen und
wichtigen Tagesordnung auch dazu beitragen, die nun 'schon
zwischen den Gliedern der grofien internationalen Seidenfamilie
bestehenden Bande noch enger zu kniipfen.
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L’Industrie des Soieries en France et a Lyon,

par E. G. Guimont, Lyon.

L’Industrie Francaise de la Soie dont l'origine remonte au
13e siécle, posséde ses quartiers de noblesse; profondément
enracinée dans toute la région du Sud-Est, elle est une des
mieux adaptées au tempérament francais et des plus re-
présentatives de notre génie national.

La production frangaise de soie naturelle, qui dépassait
en 1850 2 millions de kgs de fil, est allée en décroissant
pour des raisons multiples qu'il serait trop long d’énumérer
ici; par contre, l'industrie de la fabrication des étoffes s’est
développée sans cesse et la consommation de soie grége,
qui était en 1885 de 2,100,000 kgs atteint maintenant 7 mil-
lions de kgs; il faut ajouter a ces chiffres ceux de la con-
sommation de la schappe ou bourre
de soie, qui s’é¢léevent & environs 1/3
de la consommation de la soie grége.

Lyon a été durant nombre d’an-
nées le premier marché de soie du
monde, enlevant méme & Londres
le monopole g¢rdce aux idées du
g¢rand centre parisien, les tissus de
tous genres dont l'aspect, le tou-
cher, le coloris correspondent a la
mode du moment et souvent la
suscitent. C’est 1d que resident
dessinateurs et chefs de fabrication,
collaborateurs qui sont les héritiers
d’un atavisme séculaire et que forme
un enseignement technique de pre-
mier ordre. C’est 1a enfin que tous les
spécialistes travaillent & la prépa-
ration délicate des tissus nouveauté
que crée sans arrét la fabrique.

Les autres centres frangais pro-
ducteurs de soieries sont nettement
spécialisés. Saint-Etienne est la ca-
pitale de la production des rubans;
on y trouve, & cOté de latelier de
famille trés répandu et utilisé en
raison des changements trés fré-
quents de la mode, des usines mé-
caniques modernes qui assurent, dans
les meilleures conditions de rende-
ment, les articles de grande produc-
tion. Troyes est le principal centre
de la bonneterie. Calais et Caudry
fabriquent des dentelles, Saint-Cha-
mond 1la passementerie, Roubaix des tissus d’ameuble-
ment, Saint-Quentin des broderies. Mais beaucoup de ces
articles se fabriquent aussi & Lyon sur une large échelle: c’est
le cas notamment des dentelles et des étoffes pour ameu-
blement.

Il convient enfin de dire quelques mots des industries de
la teinture et de l'apprét qui sont un facteur important de la
production des tissus de soie. Fabricants et teinturiers col-
laborent de fagon assidue pour mettre au point I’étoffe, lui
donner la scuplesse, le moelleux, le brillant plus ou moins
estompé qu’exige l'effet & réaliser.

Les usines modernes de teinture et d’apprét sont une mer-
veille d’organisation mécanique. La chimie trouve la une
de ses applications les plus fertiles en créations de toutes
sortes. Il n’est pas d’usine de teinture importante qui n’ait
un laboratoire bien outillé dirigé par de véritables savants.

A cbté de ces industries, et faisant souvent corps avec
elle, il en existe d’autres ou le tissu se transforme et change
d’aspect par le moirage ou le gaufrage, par Il'impression
surfout.

La tréfilerie et la guimperie qui préparent les fils d’or,
d’argent ou de métal employés dans les tissus nouveautés,
les passementeries, les ornements d’église, apportent aussi
une heureuse contribution a la production lyonnaise. Si on
y ajoute les industries d’enjolivure comme la broderie, laquelle
est souvent d’'une grande valeur artistique, les applications sur
tissus qui cherchent sans reldche des ornamentations nou-
velles, on comprendra l'infinie variété de concours et de con-
naissances que suscite une production d’art industriel comme
celle des tissus de soie.

D. Charbin,
Président du Syndicat des Fabricants de Soieries de Lyon.

Dans les nombreuses expositions auxquelles ils ont pris
part: Madrid, Leipzig, Athénes, Turin, Le Caire, Rotterdam
pour ne citer que les plus importantes de ces deux derniéres
années, les fabricants lyonnais ont victorieusement démontré
qu’ils restent sans rivaux dans la création des articles nou-
veaux et que leurs tissus possédent toujours au plus haut
point les qualités de gofif, d’élégance et de perfection qui
ont fait leur antique réputation.

On doit mentionner aussi l’essor pris par la production
frangaise de la soie artificielle. Dans tous les pays le
développement de cette industrie a été exceptionnellement
rapide; la France n’est pas demeurée en arriére et pour
P'année 1928 la production des usines
de soie artificielle a été évaluée a
19 millions de kgs, dont 5 millions
pour Texportation et 14 millions
pour la consommation intérieure.

Cette progression dans les chiffres
de production, qu’il s’agisse de soie
naturelle ou de soie artificielle, n’est
d’ailleurs pas particuliére & la France.
Dans le monde entier, la consomma-
tion de ces deux textiles a sensible-
ment augmenté. On peut méme dire
que l'essor formidable de la soie
artificielle, loin de nuire a la soie
naturelle, en a au contraire facilité
la diffussion, en répandant dans les
classes modestes le gout des articles
soyeux. Sans remonter trés loin dans
les statistiques, mentionnons qu'en
1914 la- consommation de la soie na-
turelle était évaluée a 22 millions
de kgs, et celle de la soie artificielle
a 12 millions de kgs. Pour 1928, les
chiffres sont de 48 millions de kgs
pour la soie naturelle et 160 millions
de kgs pour la soie artificielle.

Il n’est donc pas douteux que les
tissus de soie, primitivement frés
couteux et n’ayant qu’une clientéle
restreinte, se sont démocratisés et
tendent & occuper une place de plus
en plus grande dans la consommation
courante. Cette évolution s’est sur-
tout accentuée depuis qu’'on a su mé-
langer a la soie des textiles moins chers (coton et laine) et
utiliser sur une large échelle, comme nous le disons plus haut, la
soie artificielle. Mais un autre facteur doit &ftre considéré
également: c'est le remplacement du métier & bras, & pro-
duction lente et onéreuse, par le métier mécanique a grande
vitesse. Le métier mécanique n’est d’ailleurs pas forcément
en usine; il en existe un grand nombre & domicile. La
diffusion du courant électrique dans les campagnes favorise
ainsi le développement des ateliers familiaux. Le métier
a bras demeure encore cependant sans rival pour le tissage
des étoffes de luxe pour vétements ou ameublement aux
dessins compliqués et aux coloris multiples.

Si la ville de Lyon partage avec d’autres marchés la supré-
matie pour le commerce des fils de soie, il en est autrement
pour la fabrication des étoffes. Lyon est dans ce domaine
le centre créateur et réalisateur par excellence, en contact
permanent avec ce laboratoire artistique unique au monde
qu’est la grande couture de Paris.

L’organisation particuliére et extrémement souple des usines
de tissage de la région lyonnaise donnent & cette industrie
une grande force d’évolution.

Sa production est en effet étroitement tributaire de la
mode.

Les caprices de celle-ci sont parfois d’une extréme mobi-
lit¢ et vont trés vite d’'un genre de tissu & un autre genre
trés différent comme contexture. Or, les tissus produits par
Lyon représentent une gamme trés compléte: dorures, orne-
ments d’église, crépes, mousselines et tissus légers de tous
genres, aussi bien en unis que sous la forme d’impression
aux dessins et aux nuances variés 4 linfini, tissus lourds unis,
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fagonnés, mélangés de métal, tissus dits ,teints en fil“ comme
les taffetas, tulles, écharpes, dentelles, tissus jersey, velours
et peluches sous toutes les formes, tissus pour parapluies et
ombrelles, tissus pour ameublement et pour voiture, tissus
pour cravates et méme articles spéciaux pour I'Orient et les
Indes, tout ce qui est soieries est produit par Lyon.

Chacun de ces genres exige une adaptation spéciale d’ou-
tillage ef de main d’oeuvre en méme temps qu’'une organisa-
tion industrielle et commerciale extrémement complexe et
d’'une singuliére ampleur.

L’industrie du tissage des soieries s’é¢tend sur 12 départe-

ments du Sud-Est de la France. Mais Lyon demeure le
cerveau qui commande les nombreux organismes de conception
et d’exécution. C’est en cette ville que s’élaborent, a I'aide
de collections soigneusement constituées & travers les ages,
de limportation des soies asiatiques. Mais depuis un quart
de siécle, l'industrie des soieries a pris un développement
extraordinaire aux Etats-Unis, et ce pays consomme mainte-
nant les 3/ de la production mondiale en soie naturelle.
Lyon n’est plus que le premier marché d’Europe. Les affai-
res qui y sont fraitées n’en représentent pas moins un chiffre
considérable.

L’industrie et le commerce de la soie en Ifalie,

par le Dr. L. Arimattei, Milan.

1. La filature.

A Tlorigine, la filature de la soie était en Italie une petite
industrie & domicile qui se rattachait a I’agriculture. Dans
chaque village des régions séricicoles, de nombreuses familles
possédaient deux ou trois bassines,
que l'on chauffait avec du bois. Les
membres de la famille ou des ouvriéres
de la localité, dévidaient le fil pro-
venant des ococons élevés par la fa-
mille elle-méme ou de ceux des voi-
sins. Ce travail ne durait que quelques
semaines et T'on comprend qu'un tel
produit devait &tre fort irrégulier et
de qualit¢ médiocre. Des commergants
passant d’un endroit a l'aufre, ache-
taient la soie et I’assortissaient
selon la qualité, pour obtenir autant
que possible I'uniformité exigée par
le consommateur. Ces soies primi-
tives étaient appelées ,mazzami” et
T'on en rencontrait encore de petites
quantités sur le marché les derniéres
années du siécle passé. Mais depuis
plus de cent ans déja, la tendance se
manifestait en Italie — et cela plus
encore que dans les aufres pays —
de donner a la production soyeuse un
caractére industriel aussi parfait que
possible. Des filatuiles furent ainsi
installées dans des locaux appropriés
avec un nombre toujours plus élevé
de bassines. Grdce a une direction
technique expérimentée et au perfec-
tionnement de I'outillage, on obtint un
fil toujours meilleur tant au point de vue de la finesse, que
de la régularité et de la pureté.

L’innovation la plus importante, fut celle de I'emploi de la
vapeur 4 la place du feu & bois sous les bassines.

En 1866, on comptait 4092 filatures avec 50,685 bassines,
dont 3706 filatures et 29,324 bassines avec feu direct et
seulement 386 filatures avec 21,361 bassines actionnées a la

vapeur. En 1891 déja, le nombre des bassines chauffées &
bois était tombé a 6408, sur un chiffre fotal de 58,360
bassines.

En 1913 on comptait 56,360 bassines; en 1917, ce chiffre
était de 60,185, en 1919 de 48,749 et en 1927 enfin de 53,317.
Le nombre des filatures s’élevait alors a 737, dont plus de
la moitié situées dans les provinces de la Lombardie et
de Venise.

La sériciculture italienne a grandement profit¢ de Il’an-
nexion des nouvelles provinces. Le Trentin spécialement
est une région séricicole de ¢rande importance, possédant
avant la guerre 15 filatures avec 1106 bassines. En 1875,
le nombre des bassines s’était méme élevé a 4614.

L’Italie marche indiscutablement en téte de toute lindu-
strie séricicole et nos fabriques spécialisées fournissent lou-
tillage aux autres pays de I'Europe, de I'Orient et également
de TExtréme Orient. Le Japon méme, qui est aujourd’hui le
plus grand producteur de soie, a & l'origine importé et
depuis copié les machines italiennes.

Un bref apergu des quantités de soie grége produites
dans les filatures italiennes permet de constater que de

Gr. Uff. Angelo Ferrario,

Presidente de ’Associatione serica Italiano.

I'année 1863 a 1912 I'accroissement a été tour & tour len#,
accéléré ou retardé, selon les nouvelles inventions qui facili-
taient la production, ou les maladies qui s’abattaient sur la
culture des vers a soie ou celle des muriers. Ainsi, on
arriva de 1,650,000 k¢ environ de soie
grége en 1863 a 5,200,000 k¢ environ
en 1912. Depuis lors, la production
subit une réduction; elle attaint son
minimum en 1919 avec 2,134,000
k¢ pour reprendre ensuite un déve-
loppement que l'on espére voir ocon-
tinuer.

La soie italienne occupe une po-
sition des plus importantes dans ses
deux grandes branches principales,
soit dans celle de la soie ¢gréde em-
ployée directement pour le tissage,
soit dans celle des soies moulinées.
Les soies gréges pour métiers, de
marque ,exfra, jouissent de la plus
haute renommée dans tous les pays
consommateurs et l'industrie italienne
peut se vanter d’avoir marché de tout
temps a la téte des progrés apportés
au développement technique de la fila-
ture. Les gréges pour métiers d’ori-
gine frioulane, piémontaise, messi-
naise ou lombarde, sont les plus par-
faites qu'on connaisse et les ,chine
filatures” dont on célébre les mérites,
ainsi que les gréges japonnaises jaunes,
d’origine récente, ne sont en réalité
qu'une imifation plus ou moins réussie
des méthodes italiennes qui assurent
a la sole ses meilleures qualités, telles la solidité, I'élasticité,
la netteté du fil, la cohésion et la régularité du titre. Ce sontla des
qualités que I'on ne peut pas toujours obtenir dans d’autres pays,
moins en raison de l'insuffisance des méthodes industrelles que
chacun peut apprendre, mais en raison de causes tenant a la
nature méme du fil de la soie et aux qualités spécifiques
des cocons qui dépendent naturellement du climat ou le
cocon est élevé, de la qualité de la feuille dont le ver est
nourri, de la composition chimique de l'eau employée dans
la filature, etc.

Quant a l'autre branche, celle de la filature de grége
pour moulinage, l'industrie italienne excelle dans les fitres
les plus fins pour les organsins particuliérement qui sont
trés recherchés par la fabrication européenne. Ainsi les ,mar-
ques” d’origine piémontaise et de la Brianza, comme aussi
les trames classiques lombardes et les soies ouvrées a tor-
sion spéciale, jouissent d’une faveur particuliére, faveur acquise
avec peine, grice & une exactitude parfaite du travail.

Voici des chiffres concernant la production de soie grége
en Itslie:

1925 1926 1927 1928

kg k¢ kg kg
avec des cocons italiens 4380015 3855086 4626910 4836133
avec des cocons importés 717475 510750 382900 731550

DPour les cocons italiens, il s’agit des chiffres de la cam-
pagne séricicole juillet/juin et pour les cocons importés de
ceux de l'année civile. i
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2. Le Commerce.

Le commerce de vers & soie avec I'étranger n’est pas

trés important, mais les chiffres sont intéressants en ce sens,

qu’ils font ressortir mieux encore que ce n’est le cas pour
la production des cocons, les années exceptionelles. Ainsi,
les cinq années de'1874/79 représentent I'importation la plus
élevée avec une moyenne de 79300 kg. C’était la période
de la pébrine et on a recours & la graine verte japonaise.
Mais en temps normaux également, I'Italie doit importer de
I’étranger, car la capacité de consommation de la filature
italienne est supérieure & la quantité de cocons produits en
Italie. Toutefois,
une certaine quantité, parceque presque tous les grands pays
soyeux filent eux-méme les cocons qu’il produisent. II n’y
a plus que les pays balkaniques, I’Asie mineure, le Cau-
case, la Perse et le Turkestan qui soient en état d'exporter des
cocons. Dans les années les meilleures, cette exportation
atteint 5 millions de kg environ. Cette quantité est basée
sur le poids sec des cocons qui correspond 4 un tiers du
poids des cocons frais. Mentionnons encore qu'autrefois la
Hongrie, — lorsqu’elle ne possédait pas encore un nombre
suffisant de bassines — et la Croatie exportaient une cer-
taine quantité de cocons provenant des régions de nationalité
italienne. La filature italienne absorbe le 85 au 900% de la
quantité de cocons dont dispose le commerce international;
le reste est filé en France.

Le chiffre de consommation de cocons secs en Ifalie
(production, plus importation et déduction de I’exportation)
a fortement varié ces derniéres années. Il était de 18 a 20
millions de kilos jusqu'en 1913; il a ensuite diminué con-
stamment et a atfeint le minimum de 8 millions de kilos en
1919, année qui accuse également le nombre le plus re-
streint de bassines. En 1920, les prix de la soie ont atteint
leur maximum et l'on a payé alors L. 565.— pour les gréges
10/12 de premiére qualité. La consommation augmenta su-
bitement & un tel point que l'on arriva jusqu’au chiffre de
14 millions de kilos.

Comme pour toutes les aufres opérations industrielles,
on constate aussi de grands progrés techniques au sujet de
I'étouffage de la chrysalide. Ainsi, & la place des procédés
primitifs qui exposaient les cocons au rayonnement solaire,
on a construit des éfouffoirs qui séchent le cocon a Ilair
chaud ou & la vapeur séche et assurent une opération rapide
et parfaite.

3. Le Moulinage.

On ne posséde pas de renseignements trés précis sur les
origines de lindustrie du moulinage de la soie en Italie.
Toutefois il est certain qu'elle a précédé la filature, & 1'époque
ol le tissage se procurait des soies gréges de 1'Orient. L’in-
dustrie du moulinage eut une période de prosperité pen-
dant “plusieurs décades du XIXéme siécle, lorsque les or-
gansins et trames d’Italie constituaient presque & eux seuls
la matiére premiére du tissage européen. Elle eut plus
tard & souffrir de la crise soyeuse qui se produisit. Ce-
pendant, pour suppléer a' I'insuffisance de soie grége de
production italienne qui se fit sentir pendant cette période,
on eut recours aux importations de gréges asiatiques, qui
fournirent dés lors une grande partie du fravail aux moulins
italiens. L’ouvraison des soies d’Extréme Orient en Lom-
bardie date de I'année 1853. En 1856, on importa de Chine
90,000 balles pour combler le déficit de la production italienne.
Depuis lors, outre les soies chinoises, des soies d’autre
provenance, en particulier les soies du Japon, de Bengal, de
Canton, de I’Asie mineure, les soies Tussah etc. furent ouvrées
dans les fabriques italiennes. Les ouvraisons italiennes at-
teignirent pour toutes les spécialités une perfection qui ne
leur fut discutée par aucune ouvraison étrangére. Depuis
une trentaine d’années toutefois, le moulinage des soies doit
lutter contre des difficultés de toutes sortes. L’emploi de
soies gréges dans le tissage, qui date de l’année 1880 en-
viron et qui s’est généralisé de plus en plus, grice a la
consommation d’étoffes ,teintes en piéce”, diminua de beau-
coup le travail dans les moulins; mais ce qui est plus grave
encore pour l'industrie italienne, ce sont les droits d’entrée
appliqués successivement par divers Etfats aux soies ouvrées
étrangéres afin de défendre leur propre industrie. Ainsi,
pour cette raison, depuis un quart de siécle, les marchés de
la France, de I’Amérique du Nord et de la Russie sont
presque complétement fermés aux organsins et frames de
provenance italienne.

cette importation ne peut pas dépasser.

Dlus du 800% de lindustrie du moulinage italien a son
siége dans la Lombardie et en particulier dans les provinces
de Céme, Milan et Bergame. Dans le Diémont, il faut citer
les provinces de Cuneo et de Turin. Selon les derniéres sta-
tistiques, on comptait au Piémont 242,465 fuseaux et 34 mou-
lins, en Lombardie 948,777 fuseaux et 255 moulins et en Ve-
netie 8336 fuseaux et 9 moulins, en tout 1,199,578 fuseaux et
298 moulins. La production italienne de soies ouvrées accu-
sait pour la période 1927/28 un fotal de 3,432,159 kg, dont
kg 1,954,434 produits de soie italienne, kg 268,818 produits de
soie importée et kg 1,208,907 produits divers du moulinage,
surtout de la soie artificielle.

Les soies importées en Italie sont presque toutes desti-
nées au moulinage et proviennent pour la moifié environ du
Japon et pour le reste de la Chine, de Canfon, de Tussah,
du’ Bengale etc. Un quart environ de la soie ouvrée est
absorbé par le ftissage italien; le reste est exporté surtout
dans les Etats de I’Europe Centrale. La moyenne de la
quantité exportée pendant les quatre années 1925/28 était
de 2,068,400 kg.

Le commerce en soie ouvrée teinte n’a pas grande im-
portance. D’autre part, la statistique douaniére ne fait pas
de distinction enfre les diverses catégories de soie moulinée.
Les soies & coudre seules sont citées séparément.

En 1928 I'Italic a importé:
kg 445,000 de sole grége de provenance asiatique,

» 110,700 ,, , ¢rége de provenance européenne,
» 104,800 ,. , ouvrée,
» 1,700 ,, ,, ouvrée teinte.

4. Tissage de soieries.

Cette industrie, qui date également de longtemps, a, dans
le courant -des siécles eu son siége dans diverses régions
de la péninsule. Elle a fini par se concentrer en Lombardie
et en particulier dans la province de Céme. Le Piémont
compte également un certain nombre de fabriques et des
établissements isolés sont dispersés dans tout le Nord de
I'Italie et vers le Sud jusqu’a Naples.

On admet que la production du tissage italien représente

environ la vingtiéme partic de la production mondiale (ex-

ception faite de le production inconnue du Japon. et de Ila
Chine) et, tandis qu’on constate en Italie un mouvement plu-
tdt rétrograde en ce qui concerne la filature et le mouli-
nage, le tissage au contraire augmente d’année en année et
le nombre des métiers va croissant. La facilit¢ de se ravi-
tailler en matiéres premiéres et de se procurer la- main
d’ceuvre, ainsi que le cofit de production particuliérement
favorable par rapport a celui des autres pays, encouragent
ce développement. Enfin, on constate chez les fabricants
un esprit d'initiative remarquable et des facultés financiéres
4 la hauteur de leur tdche.

En 1927, on comptait 23,545 métiers.

Le ¢ros de la production est formé par les tissus fout-
soie et mi-soie, unis et fagonnés, et les tissus crépes; vien-
nent ensuite les rubans, les pochettes, écharpes et la passe-
menterie. La fabrication de tulles et voiles est en pro-
gression depuis quelques années, tandis que les velours, qui
dans le temps étaient une gloire de la fabrique -italienne,
ne jouent qu'un rSle modeste.

Les industries de perfectionnement, telles la teinturerie,
I'impression et le finissage, étaient, il y a peu d’années
encore, plutdt insuffisantes, de sorte que le tissage devait
s’adresser largement a I'étranger. Depuis, les choses ont
changé et lindustrie auxiliaire suffit largement aux besoins
nationaux.

La quantit¢ de produits de soie manufacturée en Italie
absorbée par le pays méme, n’est pas connue, mais le faif
que limportation de soieries étrangéres va en diminuant,
prouve que la consommation s’émancipe de plus en plus des
articles de provenance étrangére, grlice aux ‘progrés accom-
plis par le tissage italien. Or, on achéte au dehors surtout des
arficles qui ne sont pas encore fabriqués en Italie, ou qui,
pour une cause ou l'autre, sont momentanément particuliére-
ment recherchés.

Le nombre total des ouvriers et ouvriéres occupés en
Italie dans l'industrie de la soie, soit dans l'industrie du grai-
nage, de la filature, du moulinage, du tissage et des indu-
stries de perfectionnement est évalué a 200,000 environ. En.
plus, environ 600,000 familles se vouent & I’élevage du ver

Y

a soie.
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- Die deutsche Seidenindustrie.
Von Dr. J. Schaeppi, Krefeld.

Die deutsche Seidenindustrie reicht in ihren ersten An-
fangen bis zum 17. Jahrhundert zuriick. Damals haben aus
Frankreich vertriebene Hugenotten, die bei den protestanti-
schen brandenburgischen Fiirsten eine Zufluchtsstitte gefunden
hatten, die ersten seidengewerblichen Betriebe in Deutsch-
land errichtet. Sie konzentrierten sich zunichst am linken
Niederrhein, in der Nédhe der franzdsischen Grenze, ferner in
und um Berlin. Auch in Sachsen und Hamburg wurden
einige Produktionsstitten eingerichtet. Die Erzeugung war da-
mals nicht nur durch hohe Zglle vor der auslidndischen Kon-
kurrenz geschiitzt, sondern hatte teilweise auch weitgehende
Produktionsmonopole von seiten der Krone gewihrt bekommen.
Als diese Privilegien mit dem FEinsetzen freierer Handels-
politik aufhdrten, konnte sich die Industrie in grofiem Umfange
nur im Rheinland halten, wihrend sie
in den iibrigen Gegenden fast vollstin-
dig verschwand.

Die Produktion nahm im 18. und 19.
Jahrhundert einen g¢rofien Awfschwung
und entwickelte sich insbesondere wih-
rend des 19. Jahrhunderts von einer bis
dahin vorwiegend gewerblichen, zu einer
rein industriellen Produktion. Im Laufe
des 18. Jahrhunderts entstanden dann
im Bergischen Land, im Wuppertal und
in der Bielefelder Gegend weitere be-
deutende Zentren der Seidenindustrie.
Das Wuppertal konzentrierte sich auf die
Erzeugung von Biéndern, die vornehmlich
in der Hausweberei hergestellt werden.
Im Bergischen Land sowie in der Biele-
felder Gegend wurde in grofiem Umfang
die Produktion von Seidenstoffen — zum
Teil durch Umstellung ehemaliger Lei-
nenwebereien — aufgenommen. Zu Ende
des vergangenen Jahrhunderts entstand
dann aus handelspolitischen Griinden eine
Reihe von Seidenbetrieben — vornehmlich
Filialen schweizerischer Unternehmungen
— in Siiddeutschland, in der Néhe der
Schweizergrenze. Heute ist die Verteilung
derart, daf} etwa 3590 dz=r Gesamtproduk-
tion am linken Niederrhein konzentriert
ist, wihrend Siiddeutschland und das
Bergische Land und Wuppertal zusammen
je 250 der Produktion beherbergen. In
der Bielefelder Gegend konzentrieren sich weitere 100/ der
Erzeugung, wihrend der Rest auf das sichsisch-thiiringische
Gebiet entfillt.

Die Gesamtproduktion der Industrie hat in den vergangenen
Jahren, beeinflufft durch das Auf und Ab der allgemeinen
Wirtschaftskonjunktur, erhebliche Schwankungen gezeigt. Die
Produktion in den vergangenen drei Jahren betrug:

1926 1927 1928
283 Millionen Mark 390 Millionen Mark 345 Millionen Mark

Der Hauptanteil an dieser Gesamterzeugung, 65—7000, fallt
der Kleiderstoffweberei zu. Ihre Produktionsziffern schwanken
in den genannten Jahren zwischen 180 und 270 Millionen Mark;
sie ist in erster Linie auf die Befriedigung der groflen In-
landsnachfrage gerichtet. Der Inlandsmarkt nimmt daher jéhr-
lich etwa 85—900/p ihrec Erzeugung auf, wiihrend der Rest
nach dem Weltmarkt .exportiert wird. Ein wichtiger Zweig
der Kleiderstoffproduktion ist die Futterstoffweberei, deren
Produktion schitzungsweise jdhrlich 20—30 Millionen Mark
ausmacht. Die Futterstoffe sind ein grofier Exportartikel der
Stoffindustrie; es ist anzunehmen, daf jihrlich mindestens
20250y der Produktion ausgefiihrt werden.

Neben der Kleiderstoffweberei haben sich eine Reihe von
Spezialwebereien innerhalb der deutschen Seidenwirtschaft
herausgebildet. Als wichtigste ist heute die Krawattenstoff-
Wweberei zu nennen, deren Produktion in den letzten Jahren
unabhingig von der allgemeinen Konjunkturentwicklung, einen
lebhaften Aufschwung genommen hat. Die Produktionsziffern
haben sich entwickelt von 1926 mit 32 Millionen Mark, auf 1927

Hermann Lange,
Vorsitzender des Vereins deutscher Seidenwebereien

und der ; s gse
deutschen Gruppe der Intern. Seidenvereinigung. Gewebequalititen

mit 44 Millionen und 1928 48 Millionen Mark. Der Industrie-
zweig ist in besonderem Mafle exportorientiert; 40—500/ der
Produktion werden unmittelbar dem Weltmarkt zugefiihrt. Ein
weiterer erheblicher, mittelbarer Export geschieht durch die
Krawattenfirmen, die insbesondere diejenigen Mirkte mit den
Fertigungserzeugnissen versorgen, die nicht iiber eigene Be-
triebe zur Anfertigung von Krawatten verfiigen.

Als weiterer Spezialzweig der Industrie ist die Schirm-
stoffweberei zu nennen. Die Produktion, die, vor allem seit-
dem der Schirm zu einem modischen Gegenstand geworden ist,
lebhaften Konjunktureinfliissen unterliegt, schwankte in den
vergangenen Jahren zwischen 14 und 24 Millionen Mark. Sie
ist gleichfalls mit einem ¢rofien Teil ihrer Erzeugung am
Export nach dem Weltmarkt beteiligt; die jahrliche Export-
quote betrdgt ungefdhr 30-—4000.

Ein besonders in fritheren Zeiten be-
deutender Zweig der Seidenindustrie ist
die Bandweberei. Sie hat neuerdings, wie
dies bei sdmtlichen europdischen Band-
produktionen der Fall ist, unfer der
auflerordentlichen Ungunst der Mode
schwer zu leiden. Ihr Produktionswert,
der im Jahre 1927 noch 55 Millionen
Mark betragen hat, ist im vergangenen
Jahr auf 42 Millionen Mark gesunken.
Die Industrie war immer in besonderem
Mafle am Exportgeschidft interessiert.
Die unmittelbare Ausfuhr betrug durch-
schnittlich 40—500/0 der Produktion.

Der Materialverbrauch der Industrie
ist charakterisiert durch ein starkes Her-
vortreten des Verbrauchs an Kunstseide.
Wihrend die Menge der verarbeiteten
Naturseide in den vergangenen drei Jah-
ren sich in gleichem Verhiltnis wie die
Gewebeproduktion entwickelt hat, hat der
Kunstseideverbrauch eine dariiber hinaus-
gehende Steigerung erfahren. Die Kunst-
seide ist in alle Gebiete der deutschen
Weberei mit grofiem Erfolg eingedrun-
gen, und zwar wird sie nicht nur fiir
die billigen Stoffe verarbeitet, sondern
hat sich gerade neuerdings fiir bessere
gut bewdhrt. Die
Baumwolle hingegen ist zugunsten der
Kunstseide etwas zuriickgetreten.

Die Zahl der vorhandenen mechanischen Webstiihle in der
Industrie betrigt etwa 35,000, hinzu kommen noch etwa 2000
bis 2500 Handwebstiihle, die vornehmlich in der Bandweberei
arbeiten. Der Beschiftigungsgrad hat im Zusammenhang mit
dem Auf und Ab der Konjunktur in den letzten Jahren er-
hebliche Schwankungen gezeigt. Er betrug 1926 etwa 75%,
1927 9200 und 1928 869%0.

Das Exportgeschidft hat fiir die deutsche Seidenindustrie
¢rofite Bedeutung; sie ist stets mit einem grofien Teil ihrer
Produktion daran beteiligt gewesen. Durch die hohen Be-
lastungen, die der Industrie seit Jahren jhre - Wettbewerbs-
fihigkeit auf dem Weltmarkt erschweren, war sie allerdings
nicht in der Lage, das Ausfuhrgeschift so auszubauen, dafl es
jhr einen Ausgleich in den Jahren ungiinstiger Inlandsnach-
frage gewihrt hitte. Die Exportziffern der vergangenen Jahre
stellten sich auf:

1926 1927 1928
91,7 Millionen Mark 105,4 Millionen Mark 104,8 Millionen Mark

Den Hauptanteil an den Ausfuhrmengen haben halbseidene
und reinkunstseidene Erzeugnisse. Die Ausfubr in Halbseiden-
stoffen hat im vergangenen Jahr anndhernd 40 Millionen Mark
betragen, diejenige in ganzkunstseidenen Stoffen 20 Millionen
Mark. An Bindern wurde fiir 25 Millionen Mark, und zwar
vornehmlich halbseidene exportiert.

Die Ausfuhr richtet sich in erster Linie nach Grofibritannien,
das seit jeher der wichtigste Abnehmer deutscher Ausfuhr-
waren gewesen ist. Der Anteil des englischen Exports an der
Gesamtausfuhr der deutschen Seidenindustrie schwankfe in
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den letzten Jahren zwischen 33 und 37%. Durch die Einfiih-
rung der englischen Seidenzdlle im Jahre 1925, ist das Ex-
portgeschift nach dorthin erschwert worden. Die englische
Zollpolitik fiihrte dazu, dafl ein grofier Teil von Waren, die
fiir die englischen Kolonien und Protektorate bestimmt sind
und die friiher ihren Weg iiber die Londoner Verteilungs-
zentrale nahmen, nunmehr unmittelbar nach den einzelnen Ver-
brauchsmirkten exportiert werden. Auf diese Ursache ist bei-

spielsweise die lebhafte Entwicklung des deutsch-britisch-
indischen Seidenexports — Britisch-Indien ist neuerdings der
viertwichtigste Abnehmer deutscher Seidenwaren — zuriick-

zufiihren, der beispielsweise von 1,4 Millionen Mark im Jahre
1925 auf 4,8 Millionen Mark 1927 gestiegen ist. Das gleiche
gilt fiir das Exportgeschdaft nach Australien, das in derselben
Zeitspanne von 0,5 auf 2,8 Millionen Mark gesteigert wurde.
Auch Britisch-Westafrika tritt neuerdings als nicht unbedeuten-
der Kunde auf. Nichst Grofibritannien zdhlen die Niederlande
und die Schweiz zu den wichtigsten Abnehmern der deut-
schen Seidenindustrie. Der Export nach den Niederlanden
betrug im vergangenen Jahr 8—10 Millionen Mark, d.h. an-
ndhernd 10% der Gesamtausfuhr. Die Ausfuhr nach der
Schweiz stellte sich 1928 auf etwa 8 Millionen Mark. In
der Bedeutung als Exportmarkt fiir deutsche Seidenwaren
folgen Schweden und Dinemark, Oesterreich und die Ver-
einigten Staaten.

Die jdhrliche Einfuhr Deutschlands an Seidenwaren macht
etwa 15—189 des einheimischen Verbrauchs aus. Sie ist
in den letzten Jahren, seit der Ermifligung der Seidengewebe-
z0lle im deutsch-franzdsischen Handelsvertrag auBlerordentlich
gestiegen. Die Ziffern fiir die letzten drei Jahre lauten:

1926 1927 1928
14,7 Millionen Mark 38,2 Millionen Mark 48.3 Millionen Mark

Bei der Beurteilung dieser Steigerung ist allerdings zu

beriicksichtigen, dafl das Jahr 1926 ein ausgesprochenes Krisen-
jahr war, in dem der Verbrauch auf dem deutschen Inlands-
markt in einem unverhdltnismiflig grofien Ausmafl einge-
schrinkt worden ist. Es werden vor allen Dingen glatte und
kreppartige Kleiderstoffe importiert. Haupteinfuhrland fst
Frankreich, dessen Anteil am Gesamtimport etwa 4590 (etwa
20 Millionen Mark im Jahre 1928) betrdgt. Der zweitwich-
tigste Lieferant ist die Schweiz, die gerade in den letzten
Jahren ibhre Ausfuhr nach Deutschland erheblich gesteigert hat;
im vergangenen Jahr hat diese etwa 10—12 Millionen Mark
erreicht. Grofle Mengen an Seidengeweben kamen weiterhin
aus Grofibritannien und der Tschechoslowakei herein. Die
Einfuhr an japanischen Seidengeweben betrdgt jdhrlich etwa
7—89s der Gesamtimporte; sie setzt sich fast ausschliefilich
aus den japanischen Spezialgeweben, den Habutais und Pon-
gees zusammen.

Die deutsche Seidenindustrie, fiir deren einzelne Spezial-
zweige besondere Konditionsverbinde bestehen — Seidenstoff-
verband, Krawattenstoffverband, Schirmstoffvereinigung wund
Bandverband — hat sich im Verein deutscher Seidenwebereien
als wirtschaftliche Spitzenorganisation der Industrie zusammen-
geschlossen. Erster Vorsitzender dieses Verbandes, dessen
Aufgabe es ist, die wirtschaftspolitischen Interessen der In-
dustrie gegeniiber der Regierung und anderen Industriezweigen
zu vertreten, ist Herr Hermann Lange, Krefeld Die ge-
samte Seidenwirtschaft Deutschlands ist schliefilich zusammen-
gefafit in der Deutschen Gruppe der Internationalen Seiden-
vereinigung. Ihr gehoren die Verbdnde der Niahseidenzwirner
und Schappeseidenspinner an, ferner neben der Seidenweberei
die Samtindustrie, die Mdbelstoffindustrie, die Verbdnde der
Gardinen- und Spitzenhersteller, die Seidenveredelungsindu-
strie, sowie schliefllich die Verbinde des Rohseidenhandels
und des Seidenwarengrofihandels. Den Vorsitz in der Deut-
schen Gruppe fiihrt gleichfalls Herr Hermann Lange, Krefeld.

Die schweizerische Seidenindustrie.
Von Dr. Th. Nig¢li, Ziirich.

Die Schweiz ist ein Seidenland seit vielen Jahrhunderten.
Es mag dies sonderbar erscheinen, da das Rohmaterial fehlt;
die Erkldrung liegt jedoch in den engen wirtschaftlichen Be-
ziechungen zu dem benachbarten Rohseidenland Italien, von
wo aus schon im friihen Mittelalter die Seidenweberei diesseits
der Alpen eingebiirgert wurde. Trotz dieser ungiinstigen Vor-
bedingungen hat sich die Seidenindustrie in der Schweiz im
Laufe der Zeit aus einem handwerksmiflisen Gewerbe zu
einer michtigen Industrie entwickelt. Sie beschéftigt heute
etwa 30,000 Arbeiter und zerfdllt in die beiden grofien Grup-
pen der Seidenstoffweberei und Bandweberei. Dazu kommen
noch verschiedene andere Fabrikations- und Handelszweige,
wie denn auch die Schweiz eines der Lénder ist, in denen sich
"Seidenindustrie und Handel, vom Cocon bis zum Stoff und
der Verkaufsorganisation, in allen Zwischenstufen vorfinden.

Der bedeutendste und ilteste Zweig der schweizerischen
Seidenindustrie ist die Seidenstoffweberei, die ihren
geschiiftlichen Mittelpunkt in Ziirich besitzt, wo sie schon
seit dem 13. Jahrhundert ansdssig ist. Ihre Entwicklung ist
umso bemerkenswerter, als die Schweiz keine besonders vor-
teilhaften industriellen Bedingungen bietet, die Rohseide aus
dem Auslande bezogen werden muf}, das einheimische Absatz-
gebiet nur etwa einen Zehntel der Erzeugung aufzunehmen
vermag und die ausldndischen Zdolle der Ausfuhr grofie Hin-
dernisse in den Weg legen. Die Tiichtigkeit der Fabrikanten
auf technischem wie auf kaufménnischem Gebiete, die Leistungs-
fihigkeit der Arbeiterschaft, die gesunde finanzielle Grundlage,
und die Mitwirkung einer hochentwickelten Veredelungsindu-
strie haben jedoch alle diese Schwierigkeiten zu iiberwinden
vermocht, wie auch die zahlreichen Krisen, denen eine fast
ausschlieflich auf die Ausfuhr angewiesene und iiberdies der
Mode unterworfene Industrie ausgesefzt ist.

Aus dem Hausgewerbe, das vor 40 Jahren in der Mittel-
und Ostschweiz noch etwa 30,000 Handstiible beschiftigte, ist
in verhiltnismiflig kurzer Zeit eine grofie und modern ausge-
riistete Fabrikindustrie erstanden, die etwa 40 Webereien
mit rund 14,000 mechanischen Stiihlen zidhlt. Fast alle Fabri-
kanten arbeiten fiir eigene Rechnung. Das System der Lohn-
weberei hat in der Schweiz nie eine grofie Rolle gespielt. Der

Wert der erzeugten Waren belduft sich auf mehr als 200 Mil-
lionen Goldfranken im Jahr.

Schon im Mitfelalter haben ziircherische Seidenstoffe den
Weg ins Ausland gefunden, wie denn auch die schweizerische
Seidenweberei stets den Charakter einer ausgesprochenen Ex-
portindustrie gefragen hat. Im Jahre 1928 erreichte die Aus-
fuhr von ganz- und halbseidenen Geweben (ohne Beuteltuch)
den Betrag von 190 Mill. Goldfranken. Als grofiter Kiufer von
schweiz. Seidenstoffen tritt Grofibritannien auf, das vor Einfiih-
rung der Zdlle, jeweilen mehr als die Hilfte der gesamten Er-
zeugung der schweiz. Seidenweberei aufnahm; infolge der Zoll-
belastung und anderer Umstinde ist dieses Verhiltnis in
den letzten Jahren auf etwa zwei Fiinftel zuriickgegangen. Als
weitere bedeutende Absatzgebiete sind Kanada, Australien,
Deutschland, Oesterreich, Frankreich, die Nordstaaten, die
Vereinigten Staaten von Nordamerika und Siidamerika zu
nennen. Es gibt iibrigens kein Land, das nicht als Abnehmer
schweizerischer Seidenwaren in Frage kéme. Verkaufshiuser,
Agenturen und Vertretungen schweizerischer Seidenfirmen sind
auf allen namhaften Pldtzen der Welt zu finden.

Die Produktion der schweizerischen Seidenstoffweberei ist
duflerst vielseitig. Mit Ausnahme von Samt und Mousseline
gibt es wohl keinen Artikel, der nicht auch in der Schweiz
hergestellt wiirde.

Einen besonderen Beweis ihres Unternehmungsgeistes und
jhrer Leistungsfihigkeit hat die schweizerische Seidenstoff-
weberei mit der Griindung zahlreicher Fabriken im Aus-
lande geliefert, wobei der Wunsch, aus den Absatzmdglichkeiten
eines groflen zollgeschiitzten Gebietes, oder aus besonders
giinstigen Produktionsbedingungen Nutzen zu ziehen, die
Triebfeder dieses wirtschaftlichen Ausdehnungsdranges ist. Es
laufen heute mehr ,schweizerische Stoffstiihle jenseits der
Grenze, als in der Schweiz selbst. Schweizerische Seiden-
webereien finden sich in Deutschland, Frankreich, Italien,
England, Polen und in den Vereinigten Staaten.

Die aus Holland in die Schweiz gelangte Fabrikation von
Seidenbeuteltuch oder Miillergaze beschiftigt im St.
gallischen Rheintal und im Kanton Appenzell rund 1200 Hand-
stiihle. Es handelt sich um ein Erzeugnis, dessen Qualitit
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auf dem Weltmarkte alldemein als uniibertroffen anerkannt
ist. Der Jahresumsatz belduft sich auf 10 bis 12 Millionen
Franken und der g¢rdfite Teil der Ware wird im Auslande ab-
gesefzt.

In enger Anlehnung an die Seidenweberei ist in der Schweiz
eine Seidenhiilfsindustrie grofl geworden, die in Be-
zug auf Leistungsfdhigkeit und Anpassungsfdhigkeit, sowie
schopferischer Gestaltung, der-
jenigen des Auslandes eben-
biirti¢ ist. Es handelt sich um
verhidltnisméflig wenige, aber
sehr bedeutende Seidenstrang-
und Stiickfarbereien, Drucke-
reien und Ausriistungsanstalten,
die insgesamt etwa 5000 Ar-
beiter beschiftigen und sich in
der Hauptsache auf die Kan-
tone Ziirich und Basel verteilen.
Auch diese Industrie arbeitet
in erheblichem Umfange fiir
das Ausland; sie hat ebenfalls
die Grenzen iiberschritten und
verfiigt iiber Zweigunterneh-
mungen in Deutschland, Frank-

reich und den Vereinigten
Staaten.
Eine wertvolle Erginzung

findet das Ausfuhrgeschift der
Fabrik durch die Hauser des
Seidenwaren-Groflhan-
dels, die einerseits zu den
grofien Abnehmern der einhei-
mischen Weberei gehdren und
anderseits auch ausldndische
Waren in bedeutendem Umfange
vertreiben. Es handelt sich um
zum Teil grofie und leistungs-
fahige Firmen, die ihre eigenen
Ein- und Verkaufshduser im
Auslande besitzen und in we-
sentlichem Mafle dazu bei-
tragen, der schweizerischen Sei-
denindustrie und dem Handel
einen internationalen Charakter
zu verleihen.

Die Rohseidenindu-
strie spielt in der Schweiz aus

Dr, Alfred Schwarzenbadh,
Prisident der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft.

naheliegenden Griinden nicht die gleiche Rolle wie die Fabrik,
doch hat man es auch hier mit einer altangesessenen Indu-
strie zu tun, deren Erzeugnisse von jeher Eingang in das
Ausland gefunden haben. Zunidchst ist die Seidenspinnerei zu
nennen, die im Kanton Tessin heimisch ist, jedoch einen sehr
bescheidenen Umfang aufweist. Groflere Bedeutung kommt
der Seidenzwirnerei (Trame, Organzin, Krepp) zu, die sich
in den letzten Jahren auch mit
der Verarbeitung von Kunst-
seide befafit. Die Fabrikation
von Ndh- und Stickseide
endlich ist wiederum als eigent-
liche Exportindustrie anzuspre-
chen; ihre Jahresausfuhr er-
reicht einen Wert von etwa 4
Millionen Goldfranken. In die-
sem Zusammenhang sei noch
erwihnt, daf} zahlreiche schwei-
zerische Seidenhidndler eigene
Spinnereien . und Zwirnereien
insbesondere in Italien be-
sitzen.

Mit der Seidenweberei ist in
der Schweiz auch der Roh-
seidenhandel groff gewor-
den. Es handelt sich dabei um
zwei Gruppen: die eine, die Im-
portfirmen ostasiatischer Greé-
gen unterhalten Einkaufsorga-
nisationen in Yokohama, Shang-
hai und Canton und versorgen
die europaische und nordame-
rikanische Seidenweberei mit
Rohmaterial. Die andere Grup-
pe befafit sich mit dem An-
und Verkauf européischer,d.h.
insbesondere italienischer und
franzdsischer Rohseiden und
beliefert, neben der Seidenin-
dustri¢ der Schweiz, in grofiem
Umfange auch diejenige Deutsch-
lands, der Tschechoslowakei
und anderer Lénder; ihr Um-
satz belduft sich auf ein Mehr-
faches der von der Schweiz be-
notigten Seidenmenge.

Die schweizerische Seidenbandweberei,

Von Dr. E. Zimmermann, Basel.

Schon im alten Griechenland und Rom wurden seidene
Bénder von den Recichen und Vornehmen als besonderer
Schmuck getragen. Die Binder kamen mit den iibrigen Seiden-
geweben aus Asien. In Frankreich scheint es bereits am Ende
des 13. Jahrhunderts Bandweber gegeben zu haben, welche
Binder als Zubehorde fiir Kostiime und als Schmuck fiir
Sattel- und Zaumzeug der DPferde herstellten. 1327 erhielt
die Zunft der ,dorelotiers”, spiiter ,rubaniers” genannt, die
Genehmigung ihrer Statuten. Die Industrie gelangte in Pa-
ris, Rouen und St-Etienne anfangs des 16. Jahrhunderts zu
hoher Bliite und hatte als hofische Luxusindustrie im Zeit-
alter Ludwig XIV. goldene Zeiten.

Zur Zeit der Reformation brachten Refugianten die Band-
weberei nach Basel, wo 1577 die erste Posamenterwerkstatt
gegriindet wurde. Um zu verhiiten, dafl der ziinftigen Ein-
wohnerschaft durch die Fremden Schaden entstehe, wurden
dem neuen Gewerbe durch Gesetze enge Schranken gezogen.
Im Jahre 1603 wies der Rat von Basel die Seidenweber, welche
nicht Biirger der Stadt waren, weg. Sie siedelten sich hierauf
in den Dé&rfern um Basel herum an, wo in der Folgezeit die
Bandweberei ihren Aufschwung nahm. Die Kaufherren stellfen
dort Bandwebstiihle auf und lieBen die Arbeit auflerhalb der
Stadt ausfiihren. Aus diesen Verhiltnissen entstanden Haus-

industrie und Verlegersystem, die sich bis heute erhalten
haben.

Im 17. Jahrhundert sehen wir in der Bandweberei einen
heftisen Kampf gegen technische Neuerungen. Ende des 16.
Jahrhunderts wurde der mehrgingige Webstuhl erfunden, die
sogen. ,Bandmiihle“ oder der ,Miihlestuhl”, der spitestens
1665 in Basel aufgestellt wurde. Die Ziinfte lieferten ihm
einen zdhen Kampf, weil ,,auf wenigen Stiihlen mehr als auf
hundert einfachen verfertigt werden konne'. Der Basler Rat
mufite sich wiederholt mit der Angelegenheit befassen und er
lieB die Bandstiihle schlieBlich nur zu, weil die Konkurrenz
von Kurbrandenburg, den Niederlanden und Lyon auf den
Messen von Basel, Zurzach, Strafiburg, Frankfurt usf, wo
die Basler ihre Bénder verkauften, das Basler Gewerbe be-
drohte.

In den 1830er Jahren entstand der fabrikmiflige Grofi-
betrieb. Der mechanische Webstuhl wurde mehr und mehr
eingefiihrt und als Energie zum Antrieb kamen Wasserrdder
und Dampfmaschinen hinzu; auflerdem wurde die Ausfuhr nach
Uebersee bedeutend. Trotz der Konzentration in den stidti-
schen Fabriken nahm die Bedeutung der Hausindustrie auf der
Landschaft und im Aargau nicht ab. Als spédter die Elektrizi-
tdit in den Dorfern eingefiihrt wurde, erhielten die Land-
stiihle elektrischen Antrieb und ihre Leistungsfdhigkeit stieg
bis zu derjenigen eines Fabrikstuhles, sodafl die Konzentra-
tionstendenz iiberhaupt aufhdrte, umsomehr, als die Land-
schaft stets vorziigliche Posamenterfamilien aufwies, in denen
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sich die Geschicklichkeit fiir das Bandweben geradezu vererbt
und die in Krisenzeiten in der eigenen kleinen Landwirtschaft
einen Nebenverdienst haben.

Mit dem Verlegen der Bandweberei auf die Dorfer entstand
die Boterei, welche die Transporte von Zettel, Geschirren,
Material und gefertigten Bédndern zwischen den Firmen in
der Stadt und den Webern auf dem Land besorgte.

Stets kam in der Bandindustrie der Modecharakter zum
Ausdruck. War die Mode den Bédndern hold, mufite Tag und
Nacht gearbeitet werden; herrschte Arbeitslosigkeit, so mufiten
die Arbeiter unterstiitzt werden. Die Moden und Trachten
friiherer Zeiten waren jedoch dem Band ausnahmslos giin-
stiger als die Gegenwart; auch konnte fiir zuriickgehende Ab-
satzgebiete - noch im vorigen Jahrhundert Ersatz gefunden
werden. Als  Deutschland infolge seiner Schutzzollpolitik zu-
gunsten der Elberfelder Bandindustrie fiir den Export verloren
ging, tat sich der amerikanische Markt auf, und infolge der
giinstigen geographischen Lage Basels konnten die Fabrikanten
in nédchster Nédhe ihres Hauptsitzes auf deutschem Boden ein
zweites Bandindustriegebiel errichten. Als in den Vereinigten
Staaten selbst Bandwebereien gegriindet wurden und die Ame-
rikaner die Industrie vermittelst Zdllen bis zu 60% des
Wertes zu schiitzen begannen, nahm der Export dorthin eben-
falls ab. Heute ist London mit seinen vielen Exporthdusern,
welche die ganze Welt bedienen, der wichtigste Bandhandels-
platz, wihrend DParis das Modezentrum geblieben ist.

Die Moden des letzten Jahrzehnts haben sich fast ganz
vom Band losgesagt, sodafl die einst bliihendste Industrie

Basels recht schwere Zeiten durchzumachen hat. Von 1850
bis um 1910 herum beschiftigte sie in der Schweiz 14,000
bis 15,000 Personen, und die Ausfuhr betrug in den 80er und
90er Jahren iiber 10,000 q. Die Zahlen betragen fiir die letzten
Jahre fiir die Ausfuhr ca. 4000 q, und die Arbeiterzahl ist
auf efwa 1/3 zuriickgegangen. Einige Fabriken traten in Li-
quidation oder versuchen sich umzustellen.” Letzteres ist mit
groflen Schwierigkeiten verbunden, weil die am néchsten
liegende Stoffweberei selbst von einer Krisis getroffen ist
und die Verhéltnisse daselbst in manchen Dindgen doch von
der Bandfabrikation und vom Bandhandel sehr verschieden
sind. Die Seidenbandindustrie hat nichts unterlassen, um
gesunde Zustinde zu schaffen, welche den verdinderten Ver-
hiiltnissen entsprechen. Wihrend andere Industrien, welche
sich in #hnlicher Lage befinden, teilweise mit grofien Sffent-
lichen Mitteln unferstiitzt wurden, hat die Seidenbandweberei
bisher alles aus eigenen Kriften getan. Es darf gehofft
werden, dafi auch die starken Anstrengungen, das Band wieder
mehr in die Gunst der Mode zu bringen, ihre Friichfe tragen.
Leider ist aber auch der Grofihandel, welcher zu diesem Ziele
mithelfen sollte, in manchen Léndern nicht auf Rosen gebettet.
Die Basler Bandfabrikanten haben es. jederzeit verstanden,
sich anzupassen. Sie bringen in Ausfiihrung, Dessin und
Farbe stets neue, der Mode enfsprechende Binder auf den
Markt. Grofie Erfahrung und gliickliche Rohstoffkombinationen,
tiichtige Arbeitskridfte und eine leistungsfihige Firberei-Indu-
strie auf dem DPlatze selbst bilden die Grundlagen fiir die
hohe Leistungsfidhigkeit und das Ansehen der schwelzetnschen
Seidenbandindustrie.

- Die schweizerische Schappespinnerei.

Von Dr. E. Zimmermann, Basel

Die Schappeindustrie hielt ihren Einzug in die Schweiz
mit den iibrigen Zweigen der Seidenindustrie. Die Abfille
des kdstlichen Rohstoffes forderten eine Verwertung und die
Sammetweberei erzeugte eine gute Nachfrage. Urspriinglich
wurde die Schappe in der Hausindustrie gekdmmelt und ge-
sponnen. Fiir die Geschdftshduser in Basel wurde bis weit
in die Innerschweiz hinein gearbeitet. — Der Uebergang
zur Fabrikindustrie erfolgte friih: 1824 wurde in Basel die
erste mechanische Floretspinnerei errichtet. Kurze Zeit nach-
her breiteten sich die Fabriken in Bern, Kriens, Emmenbriicke,
Ziirich und in der Ostschweiz aus. 1857 gab es 13 Fabriken
mit rund 2500 Arbeitern, woneben immer noch 5000 bis 6000
Heimarbeiter in den innerschweizerischen Kantonen beschaftigt
wurden.
zu haben. Bereits in den 1870er Jahren trat in der Schappe-
industrie eine starke Konzentration ein, welche vermittelst
folgender Angaben zum Ausdruck kommt: Es bestanden

1870 21 Floretspinnereien mit 21 Eigentiimern
1880 22 L » 19 »
1890 18 » » 16 »
1900 14- Y] » 1 : »
1910 10 » » 6 »
1928 10 » » 5 »

Im Jahre 1872 wurden vier Firmen, wovon zwei schwei-
zerische und zwei franzGsische vereinigt; die neue Gesell-
schaft erhielt ihren Sitz in Basel, wo die aufnehmende Firma
bestanden hatte. Hierdurch kam die schweizerische Schappe-
industrie gleichzeitig in den Besitz ausldndischer Fabriken,
Aus dieser Vereinigung entstand spéter die Industriegesell-
schaft fiir Schappe in Basel, die 1882, 1900 und 1912 weitere

Die Hausindustrie scheint bis etwa 1860 gedauert -

Schappeunternehmen aufnahm und heute das grofite Unter-
nehmen dieses Zweiges der Seidenindustrie iiberhaupt ist.

Das zweitgrofite Schappeunternehmen in der Schweiz, die
A.G. Floretspinnerei Ringwald in Basel ging im Jahre 1906
durch Verschmelzung mit einer anderen Firma in seine heutige
Form iiber,

Als fithrende europdische Schappefirmen sind neben diesen
Schweizerhdusern nur noch die Société Anonyme de Filatures
de Schappe in Lyon, welche auch in der Schweiz Fabriken be-
sitzt und die Societd per la Filatura dei Cascami di Seta
in Mailand zu erwihnen. Dagegen miissen, um die Schweizer-
firmen vollstindig aufzuzéhlen, noch die Floretspinnerei Ca-
menzind & Co. in Gersau, die Schappe-Cordonnetspinnerei St.
Jakob A.-G. in Basel und die Floretspinnerei Zimmerlin, For-
cart & Co. A.-G. in Basel genannt werden; die Betriebe der
letztgenannten Firma liegen allerdings in Deutschland.

Die Zahl der im Inland laufenden Spindeln betrdgt iiber
180,000 Spinn- und 80,000 Zwirnspindeln, fiir welche, infolge
heute kaum nennenswerter eigener Seidenzucht der Rohstoff
eingefiihrt werden mufi. Der Rohstoffeinfubr steht eine sehr
bedeutende Ausfuhr von grofitenteils gezwirnter Floretseide
gegeniiber, welche erfreulicherweise stets zugenommen hat und
in den lefzten Jahren rund 1,5 Millionen Kilogramm betrug.
Die Beschiftigung der Industrie ist seit lingerer Zeit anhal-
tend gut, obschon sich auf verschiedenen Verwendungsgebieten
wie in der Sammet- und Mdbelstoffweberei auch die Kunst-
seide als Konkurrent gezeigt hat. Viel Verwendung findet
die Schappe jetzt zur Herstellung von Waschseidestoffen, mit
denen die Kaufer immer noch bessere Erfahrungen beziiglich
Haltbarkeit und Waschbarkeit machen als mit Kunstseide-
geweben.

Die tschechoslowakische Seidenindustrie.
Von Dr. Kislinger, Prag.

Das Stammland dieser Industrie ist Oesterreich, Wien und
das Waldviertel. Ihre Anfinge reichen auf die Zeiten Maria
Theresias zuriick. Die Produktionsstitten wurden schon nach
dem ersten Stadium der Entwicklung in die Randgebiete Boh-
mens, Mahrens und Schlesiens verlegt. Die kommerzielle
Leitung verblieb dagegen in Wien. Nach der Aufteilung der

Ssterreichisch-ungarischen Monarchie fiel . daher der iiber-
wiegende Teil der Seidenwebereien der tschechoslowakischen
Republik zu. Das Handelszentrum war damit von den Pro-
duktionsstitten durch eine Zollgrenze getrennt, was natur-
gemidfl bedeutende Schwierigkeiten mit sich brachte.

Eine weitere Erschwerung der Existenzbedingungen bedeutet
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fiir die tschechoslowakische Seidenindustrie der Mangel einer
Rohstoffbasis im Inlande, insoweit Naturseide in Betracht
kommt. Die Zucht der Seidenraupe und des Maulbeerbaumes
hat bisher, trotz ecifriger Versuche, keine nennenswerten Er-
gebnisse gezeitigt. Mit der zunehmenden Bedeutung der Kunst-
seide als Rohmaterial der Textilindustrie, wurden auch in
der Tschechoslowakei Erzeugungsstitten fiir Kunstseide, und
zwar seit dem Jahre 1921 vier Fa-
briken errichtet. Trotzdem diese be-
reits eine Kapazitdt von liber 2000 kg
taglich erreicht haben, kdnnen den-
noch die inldndischen Webereien, ins-
besondere die kommerziell und tech-
nisch als Seidenwebereien betricbe-
nen, weder der Quantitit noch der
Qualitit nach mit den Inlandserzeug-

nissen das Auskommen finden. Die
tschechoslowakischen Kunstszidenfa-
briken produzieren  ausschliefilich

Viscoseseide, wihrend vor allem die
Seidenweberei, insbesondere fiir Mo-
deartikel, Spezialkunstseiden benotigt.
Selbst in der maschinellen Aus-
riistung ist man vorwiegend auf das
Ausland, insbesondere Deutschland
und die Schweiz, angewiesen. Dieser
Umstand, in Verbindung mit den
noch immer bestehenden Maschinen-
z0llen erschwert eine erfolgreiche
Durchfthrung der Rationalisierung in
den tschechoslowakischen Betrieben.
Die Zollgrenze zwischen der Tsche-
choslowakei und Oesterreich bedeu-
tet auch die Trennungslinie zwischen
den Webereien und den Ausriistungs-

Wilhelm Flemmich, Ing.,

Priisident des Verbandes der Seidenindustriellen
in der tschechoslowakischen Republjk.
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anstalten, welche ihren Sitz in Niederdsterreich haben.
Im Leufe der Jahre ist durch Neuerrichtung von Ver-
edlungsanstalten,  insbesondere  Stiickfdrbereien, diesem

Mangel teilweise abgeholfen worden. Freilich bisher nur un-
zuldnglich, da weder quantitativ noch qualitativ sdmtliche Sei-
dengewebe im Inlande ausgeriistet werden kdnnen.

Die neuesten statistischen Daten iiber die Seidenindustrie
lieferte das Statistische Staatsamt
der tschechoslowakischen Republik
fir das Jahr 1926, und zwar nur
fiir die grofieren Befriebe. In der
Statistik der Seidenindustrie sind die
Kunstseidenfabriken inbegriffen. Da-
nach zdéhlte man 5366 Kunstseiden-
spindeln, 1812 Zwirnspindeln und
11,458 mechanische Webstiikle. Diese
Untersuchung bezog sich auf 59 Be-
triebe mit 15,630 Beschaftigten, was
etwa 950 aller Betriebe der Seiden-
branche ausmacht.

Die tschechoslowakische Seiden-
industrie ist heute im Verbande der
Seidenindustriellen in der tschecho-
slowakischen Republik mit dem Sitze
in Prag I, Masarykquai No. 14 ein-
heitlich organisiert. Als textiler In-
dustriezweig ist diese Organisation
als Fachgruppe dem Allgemeinen
Deutschen Textilverbande in Reichen-
berg sowohl, wie auch dem Verein
tschechoslowakischer Textilindustieller
in Prag angegliedert. Mit Riicksicht
auf die geschilderten Verhiltnisse
besitzt der Verband auch eine Ge-
schiftsstelle in Wien.

L’industrie de la soie en Grande~Bretagne,
par A. Ball, Londres.

L’industrie de la soie est d’ancienne date en Grande-Bre-
tagne. A une certaine époque, Londres était méme le plus
grand marché de soies écrues en Europe et au cours du XVIIle
siécle lindustrie de la soie dépassait comme importance

celle du cofon, si puissante pourtant. Déja du temps de la -

reine Elisabeth, lindustrie était organisée du fait que la
Corporation des mouliniers de soie fut incorporée par une
charte en 1629; & ce moment-la, le nombre d’ouvriers de la
soie était d’environ 40,000. Le fait que I’ambassadeur du
roi James pour les Indes avait pleinspouvoirs pour passer
un contrat de 8000 balles de soie, de 80 kg chacune, prouve
Pimportance qu’avait prise cette industrie sous son régne.
Avant déja, en 1621, la East India Company avait importé
de la Perse seulement 450,000 k¢ de soie. La plus grande con-
sommation de soie en Grande-Bretagne fut atteinte de
1850—1860 avec une moyenne annuelle de 3,150,000 kg. Sur
cette quantité, 2,880,000 kg restaient dans le pays, déduction
faite des articles fabriqués pour l'exportation. La Grande-
Bretagne avait & ce moment-la seulement 21,170,000 habitants,
Comme nation, nous pouvons &tre comparés & la France qui
a la plus grande production de soieries en Europe, avec
une population d’environ 40,000,000 d’habitants. En 1928, la
France produisait un total de 7,575,000 k¢ de soieries. Si
lon tient compte du fait que 709 des soieries fabriquées en
France sont exportées, on arrivera 4 la conclusion que déja
en 1850/60 la consommation intérieure de soie en Grande-
Bretagne qui avait alors seulement la moitié du nombre
’habitants de la France actuelle, était beaucoup plus grande
que la consommation intérieure actuelle de la France. En
1851, 1a Grande-Bretagne occupait 130,723 ouvriers dans Iin-
d'u‘strie de la soie; aujourd’hui leur nombre s’¢léve a en-
viron 40,000 et la consommation de soie grége (les déchets
€ soie exceptés) est a peu prés 800,000 kg, ou seulement

2690 de ce qu'elle était lorsque sa population avait a peine
la moitié du nombre actuel et était beaucoup plus pauvre,

Il ressort de tout cela qu’au début du XIXe siécle, I'’An-
gleterre occupait la premiére place parmi les fabricants de
soie en Europe et qu'aujourd’hui elle est descendue au
cinquiéme ou sixiéme rang. L’abolition de tous droits de
douane sur les soieries importées en Angleterre, en 1860,
fut la cause de cefte chufe, car fous les autres pays pou-
vaient importer sans restriction aucune leurs produits. A
partir de 1860, I'industrie de la soie en Grande-Bretagne dé-
cline, tandis que celle des autres pays augmente. Les salaires
et le cofit de la vie sont bien moins élevés sur le continent
qu’'en Grande-Bretagne, donc le cofit de la production est
bien inférieur au ndtre; grdce & leurs tarifs, les pays du
continent protégeaient leur marché tout en ayant enfrée libre
en Angleterre qui était le plus riche pays du monde. Les
fabricants anglais qui devaient subir cette concurrence in-
juste étaient de moins en moins en état d’absorber assez de
matériéres premiéres pour assurer la marche ininterrompue
de leurs fabriques ef l'une aprés l'autres les grandes fabri-
ques durent arréter leur production, puisqu’elles ¢étaient dans
I'impossibilit¢ de travailler a bon marché. Le fait que mal-
gré tous les désavantages mentionnés plus haut, le fabri-
cant anglais a pu continuer a exister en conservant sa place
non seulement sur le marché du pays, mais aussi a cdté de
ses concurrents éfrangers, est tout a son honneur.

Aprés les Etats-Unis d’Amérique, la Grande-Bre-
tagne est le plus grand consommateur du monde d’articles en
soie. A cb6té des produits manufacturés dans le pays, elle
importe (les matiéres premieéres exceptées) chaque année
pour a peu prés 400,000,000 francs or d’articles de soie,
soit environ le double la valeur des importations des Etats-
Unis. Elle est le meilleur client de plusieurs des plus im-
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portants pays d’Europe fabriquant de la soie, la Suisse ycom-

prise. La France, le plus grand producteur de soies en

Europe, exporte environ 380 du total de sa production en
Grande-Bretagne.

Il semblerait qu’avec un pareil marché dans son pays, le
fabricant anglais de soie aurait toutes les chances. Toutefois
le grand avantage d’étre le plus considérable marché euro-
est annulé pour
A l’exception de

péen pour la consommation de soieries
le fabricant anglais par d’autres raisons.
la Suisse et, 4 un certain degré de
TAllemagne I’Angleterre doit lutter
contre la concurrence de pays dont les
salaires s’élévent & peine au 40/60%
des salaires anglais, et, en plus, les
impdts & payer par- les fabricants
anglais sont les plus lourds de tous les
pays. Les impdts directs et indirects
se montent par habitant, en francs
suisses, pour la Grande-Bretegne a 381,
la France a 190, I’Allemagne a 152,
les Etats-Unis a 148, la Tchécoslovaquie
a 96; I'Italie a 78 et la Belgique a 65.
De pareils impdts pésent lourdement
sur les industriels anglais, d’autant plus
que tous les pays, y compris ses
propres colonies, ont des droits de douane
qui imposent aussi les produits de
Grande-Bretagne. Ces impdts exorbi-
tants, de deux & cinq fois plus élevées
que ceux de ses concurrents, sont une
des causes principales de la restriction
de l'industric de la soie en Angleterre.

Les droits prélevés sur les soies,
imposés en juillet 1925, ne sont pas des
droits protectionnistes mais comme ceux
prélevés sur le tabac et le thé, des
droits fiscaux, de sorte que les ma-
tiéres premiéres mnécessaires a l'in-
dustrie sont imposés également par
une taxe compensatrice. La Grande-

Frank ]. Farrell, Esq.,

DPresident of the Silk Association
of Great Britain and Ireland.

Bretagne est le seul grand pays d’Europe qui impose de la
sorte les matiéres premiéres nécessitées par une industrie
importante. La taxe varie du 12 au 209 de la valeur. Cette
mesure a causé un grand tort a l'exportation ef également 3
la ré-exportation d’articles fabriqués a I’étranger, car les
Etats-Unis, le Canada, I’Afrique du Sud etc. considérent
le draw-back accordé & l'exportateur anglais comme une prime
et y ajoutent le droit d’entrée, de telle facon que le com-
merce d’exportation va en déclinant. Aucun de nos con-
currents européens n’'a a supporter de
pareils désavantages. Les matiéres pre-
miéres dont ils ont besoin ne sont pas
a déclarer de draw-back et leur expor-
tation ne subit pas de droits de ,,dum-
ping"”, comme c’est le cas pour lim-
portation de Grande-Bretagne.

Lorsque les droits d’enfrée sur les
soies furent introduits en 1925, les fa-
bricants du continent en redoutérent
Teffet sur leurs exportations en Grande-
Bretagne. Mais l'expérience a prouvé
que ces craintes n’étaient pas justifiées.
En tenant compte de la dépression gé-
nérale des affaires en Europe au cours
des derniéres années, il ne faut pas
oublier que I’Angleterre a aussi beau-
coup souffert de cet état de choses.
Depuis plusieurs années les industries
de base du pays ont travaillé sans pro-
fit et le nombre des ouvriers sans
travail équivaut depuis longtemps déja
a presque un tiers de la population de
la Suisse! La puissance d’achat anglaise
a naturellement subi les effets de cet
état de choses, mais malgré ces con-
ditions peu favorables, I'importation
d’articles en soie s’est maintenue d’une
maniére remarquable.

La sériciculture et I'industrie de la soie en Espagne,

par Federico Bernades y Alavedra, Barcelone.

L’Espagne fut, parait-il, le premier pays grand producteur
de soie en Europe. Les Arabes introduisirent, conjoinfement
avec la sériciculture, l'industrie du tissage qui se répandit
rapidement dans toute la Péninsule, exception faite de quel-
ques zones du Nord-Ouest.

Pendant le Moyen-dge, la soie constitua une des mar-
chandises de plus g¢rand trafic dans le pays. On trouve
fréquemment, parmi les auteurs classiques, des références in-
téressantes sur la production et le commerce des tissus de
soie, qui démontrent la généralisation et I’étenduec de Il'indu-
strie & laquelle s’adonnaienf, non seulement les classes humbles,
mais aussi l'aristocratie.

Une série de causes, les unes extérieures, comme I'ouver-
ture du Canal de Suez et I'invasion conséquente des marchés
européens par les soies orientales, les autres intérieures comme
les guerres civiles, certaines redevances inconsidérées, etc.,
déterminérent la décadence de la sériciculture qui atteignit
son point culminant vers la moitié du siécle passé avec
l'apparition de la phébrine.

Conjointement avec ces causes, graves par elles-mémes
et suffisantes pour déterminer une crise permanente et par
conséquent une décadence, coincida le développement de l'agri-
culture dans les zones qui s’étaient distinguées jusqu’alors
par leur production de soie. L’introduction de nouvelles
cultures plus rémunératrices et leur généralisation (oliviers,
orangers, arbres fruitiers en ¢énéral, légumes, etc.) et par-
faitement adaptées aux conditions de climat du pays, finirent

par causer la disparition presque totale de la production du
ver a soie.

Heureusement, quelques régions, par suite d’un attache-
ment bien compris a4 la tradition, opposérent une certaine
résistance au courant qui les poussait & abandonner I'indu-
strie de la sériciculture, ef ce sont celles qui actuellement
fournissent la presquetotalit¢ du cocon espagnol.

La sériciculture se trouve localisée complétement entre
les fleuves Jucar et Segura dans les régions de Valence

et Murcie. Cette derniére produit environ les quatre cin-
qui¢mes de la production totale espagnole qui atteint en
moyenne un million de kilos environ. En plus de celles

qui onf été indiquées, il existe encore de petites zones
en Catalogne, dans la Nouvelle Castille, en Andolousie, etc.
oli, en raison peut-étre de la qualité spéciale de soie pro-
duite, la sériciculture se conserve encore.

En présence de lintérét évident manifesté par I’Espagne
d’occuper & nouveau un des premiers postes dans la pro-
duction du cocon, le Gouvernement actuel a édict¢ des me-
sures opportunes afin de favoriser et faire surgir & nouveau
la sériciculture. C’cst gridce a cefte attitude, louable pour
beaucoup de motifs, qu'est die la création du Commissariat
de la Soie en 1925, substituée récemment par le Comité
Central de la Soie.

Ces organisations travaillent avec enthousiasme, animées
d’'un patriotisme ¢élevé. Le résultat de leurs démarches ne
sera toutefois effectif que dans quelques années, lorsque
les miriers quon plante chaque année par centaines de



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

185

mille, fourniront leur production. Mais
il est un fait certain, c’est l'améliora-
tion des méthodes d’é¢levage atteinte grace
au labeur du Commissariat de la Soie,
amélioration qui, ainsi que l'ont démon-
tré les deux derniéres récoltes, se
traduit par un rendement plus élevé par
once de semence incubée et par une
meilleure qualité.

Les industries de la soie suivirent
au débutla décadence de la sériciculture.
La pénurie des matiéres premicres
et les graves événements politiques
qui agitérent le pays depuis le début
du XVIIle siécle, n’étaient pas des
éléments propices & créer 'atmosphére
nécessaire au progrés industriel.

Mais heureusement, vers la fin du
siécle passé, apres avoir résolu ses dif-
ficultés d’ordre rolitique, I’Espagne at-
teignit une large période de tranquillité
qui permif & toutes les industries d’at-
teindre des progrés brillants. Celles-
ci abandonnérent en peu d’années les
anciennes méthodes de production pour
se moderniser profondément. Une des
premiéres industries qui profitérent des
circonstances favorables fut celle de la

Bernades y Alavedra,

Président de I’Association des fabricants
de soieries en Espagne.

soie, qui a atteint actuellement un
haut degré de progrés, supérieur peut-
étre a celui qui lui correspond dans
le milieu économique et social dans
lequel elle se développe.

L’industrie de la soie se trouve prin-
cipalement localisée en Catalogne, qui
produit, outre les articles courants, des
tissus de haute nouveauté. Parmi les
aufres régions, il faut citer en premier
lieu Valence, fameuse par ses damas,
ses brocats, ses velours, etc. pour ses
tapisseries et ornaments religieux du
plus pur gofit classique.

L’intérét démontré par le Gouverne-
ment en ce qui concerne le progrés
industriel et les mesures édictées afin
de favoriser particuliérement la sérici-
culture, font présager un aven'r brillant
dans notre pays aux industries de la
soie, a la téte desquelles se trouvent
des hommes modernes, d’esprit entre-
prenant et élevé et parfaitement pré-
parés aux luttes économiques de nos
jours. DPersonnellement, j’ai foi en
outre, dans le labeur coordinateur que
réalise avec tant de succés la Fédéra-
tion Internationale de la Soie pour
rendre ce progrés plus rapide et infense.

Die ungarische Seidenzucht und Seidenweberei.
Von Direktor Josef Schober, Budapest.

Ungarns Seidenkultur blickt auf eine fast dreihundert-
jihrige Vergangenheit zuriick. Sie wurde von Italienern ins
Land gebracht. Nach wechselvoller Geschichte erreichte Un-
garn vor dem Krieg, mit einer Erzeugung von fast zwei Millio-
nen k¢ Kokons, nach Italien und Frankreich, die dritte Stelle
unter den europdischen Staaten.

Wihrend des Weltkrieges ist der Ertrag der Seidenzucht
stark zuriickgegangen. Mit dem Friedensschlufl von Trianon
gingen die Bacska und der Banat, jene Landesteile, die zu
allen Zeiten den ¢rdfiten Teil der Kokonernten geliefert
hatten, verloren. In dem heutigen Ungarn erzielte man in den
letzten Jahren 400000—450000 k¢ Kokons. Dieses Ergebnis
darf als giinstig betrachtet werden, wenn man in Betracht
zieht, dafl das gleiche Gebiet vor dem Kriege nur 250000 k¢
hervorgebracht hat. Im verflossenen Jahre hat die Regie-
rung eine Aktion zur Stiifzung und Hebung der Seiden-
kultur eingeleitet und es besteht die Hoffnung, dafl in 7 bis
8 Jahren das zwei-, vielleicht auch das dreifache der heutigen
Ernte erreicht werden kann.

Die ungarische Seidenzucht ist ein Staatsmonopol, d. h.
nur das staatliche Inspektorat hat das Recht, Samen zu ver-
teilen und Kokons zu kaufen. Der den Ziichtern zu bezah-
lende Uebernahmspreis wird alljihrlich vom Ackerbaumini-
sterium festgestellt. Der iiberwiegende Teil der Maulbeer-
bdume ist den Straflen entlang gepflanzt. Samen und
Bldtter werden den Ziichtern unentgeltlich zur Verfiigung
gestellt. Die obenerwdhnte Aktion bezweckt die Einfiithrung
der Maulbeerbaumkultur in grofilem Mafistabe und zwar auch
auf in Privatbesitz befindlichem Boden.

Die Seidenspinnerei entwickelte sich gleichzeitig mit der
Seidenzucht; sie gehdrt daher, zusammen mit der Weberei,
zu den iltesten Industriezweigen Ungarns. In den 70er Jahren
des vergangenen Jahrhunderts wurde sie ebenfalls staatlich

organisiert. Man erstellte nach und nach neun mecha-
nische Seidenspinnereien, die mit 1176 Spinnbecken ausge-
riistet wurden. Die Vorkriegsproduktion betrug rund 130000 kg
Grége; die Zahl der Arbeiterinnen stellte sich auf 2700. Die
grofite Spinnerei in Tolna wurde durch eine Zwirnerei ergénzt.

Von den neun Spinnereien Groflungarns sind dem Lande
nach dem Friedensschlusse nur fiinf geblieben. Da jedoch
wihrend der Besetzung des Landes, die Rumédnen und Serben
je eine Spinnerei vollstindig abmontiert haben, so sind heute
nur noch drei betriebsfdhige Spinnereien, nimlich in Tolna, Gydr
und Komarom vorhanden, mit einer Spinnbeckenzahl von 450.
Im Jahre 1928 betrug die Produktion 30000 kg Grége. Der
Betrieb der Spinnereien wird von einer Pachtungsgesellschaft
besorgt, die zum Interessenkreise des Ackerbauministeriums
gehort.

Die ungarische Seidenweberei zdhlte vor dem Kriege zwei
Betriebe mit etwa 300 Stiihlen. Nach dem Krieg setzte eine
starke Entwicklung ein, sodafl heute in sechs Fabriken 1250
Stiihle laufen. In den ungarischen Webereien werden in erster
Linie glatte Stoffe verfertigt, doch hat man auch mit der
Erstellung von gemusterter Ware begonnen. Man schitzt den
DProduktionswert der einheimischen Fabrikation auf rund 24
Millionen Franken. Die Einfuhr von Geweben ganz oder
teilweise aus natiirlicher Seide stellt sich auf ungefihr den
gleichen Betrag.

Fiir die Ausfuhr kommt in erster Linie die Grége in
Frage, im Werte von rund 1,690,000 Franken. Sie wird haupt-
sdchlich von der Schweiz aufgenommen.

Da in Ungarn einerseits die Vorbedingungen fiir die Seiden-
zucht giinstig sind und anderseits der Seidenverbrauch des
Landes in raschem Steigen begriffen ist, so besteht die Hoff-
nung, dafl die ungarische Seidenkultur einer schdnen Zukunft
entgegengeht.

Die schweizerische Textilmaschinen~Industrie.

Von Ing. O. Cattani, Sekretir des Vereins Schweiz. Maschinen-Industrieller.

Wie viele andere Industrien hat sich die Textilmaschinen-
branche als Zweig der Maschinenindustrie aus dem Zwang
d‘El' Verhiltnisse entwickelt, dank der Initiative und regen
Tétigkeit einzelner Persdnlichkeiten. Die Einfiihrung der Tex-

tilmaschinen im Anfang des 19. Jahrhunderts gab den un-
mittelbaren Anstofi zur Schaffung von Reparaturwerkstitten.
Die Konstruktion dieser Maschinen war begreiflicherweise keine
vollendete. Hiufig¢ kamen durch den Transport die Maschinen
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beschiddigt und unbrauchbar an ihrem Bestimmungsort, oder
dieselben entsprachen iiberhaupt nicht den an sie gestellten
Anforderungen. Ein Ersatz fiir beschddigte Teile war in kurzer
Zeit nicht erhiltlich, der briefliche Verkehr umstidndlich und
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zeitraubend. Der Besitzer half sich selbst so gut es eben
ging, und deshalb legten sich die hauptsdchlich in der Ost-
schweiz entstandenen Textilfabriken eigene Reparaturwerk-
stitten an, wo kleine Verbesserungen und die richtige An-
passung an die einheimischen Bediirfnisse ausprobiert und
durchgefiihrt wurden. Umiénderungen von ganzen Maschinen
folgten, und damit war der Schritt zum Bau von neuen Ma-
schinen gegeben.

Hans Kaspar Escher griindete 1805 die Spinnerei zur Neu-
miihle in Ziirich und fafite den Plan, die Schweiz von den
englischen Textilmaschinen unabhédngig¢ zu machen und die-
selben in der an die Spinnerei angegliederten Werkstatt selbst
herzustellen. Die von der Neumiihle fabrizierten Maschinen
fanden guten Absatz und es entstand damit die dlteste Branche
des schweizerischen Maschinenbaues. Eine andere ziircherische
Firma entwickelte sich in gleicher Weise und stellte fiir sich
und andere die nGtigen Spinnmaschinen her. Die Entwick-
lung brachte es mit sich, dafi diese beiden Maschinenfabriken
die fiir die Textilfabriken ndtigen Hilfsmaschinen wie Locke-
rungs-, Reinigungs- und Appretur-Maschinen ebenfalls her-
stellten und damit gut beschaftigt waren.

Die Einfiilhrung der mechanischen Weberei brachte neue
Arbeit fiir die junge Textilmaschinen-Industrie. Wie bei den
Spinnmaschinen kamen die ersten Webstiihle von England.
Tatige und intelligente Maénner verbesserten die Unvollkom-
menheiten der englischen Maschinen, pafiten sie fiir die Pro-
dukte der Ortlichen Verhiltnisse an und machten sich dadurch
vom Ausland unabhédngig. Kaspar Honegger von Riiti be-
gann 1842 neben seiner Weberei den Bau seines Webstuhles,
zuerst fiir den eigenen Bedarf, spiter auch fiir andere We-
bereien.

Aus kleinen, bescheidenen Anfidngen hat sich die Branche
der Textilmaschinen entwickelt. In die benachbarten Lénder
wurden frith schon Maschinen verkauft und heute steht diese
Branche im Export an erster Stelle. Fiir 56,4 Millionen Fr.
wurden 1928 schweizerische Textilmaschinen in fast alle Linder
der Welt ausgefiihrt. Die nebenstehende graphische Dar-
stellung ¢ibt ein Bild iiber die Exportentwicklung der ein-
zelnen hauptsiichlichsten Maschinengattungen und der Gesamt-
ausfuhr.

Die Maschinenindustrie allgemein ist vom Gedeihen der
anderen Industrien abhingig und es ist ganz zweifellos, dafl
die gute Entwicklung, das Bliihen der schweizerischen Texftil-
fabriken sehr viel zur Drosperitit der Textilmaschinenfabriken
beigetragen haben. Der steigende Bedarf an Kleidern, die zu-
nehmende Wohlbabenheit forderte die Textilindustrie und da-
mit den Maschinenbau. Der zunehmende Bedarf und die Pro-
duktion an Kunstseide haben dem Bau von Textilmaschinen
einen weiteren bedeutenden Impuls gegeben, und speziell
auch den Export nach dem Ausland gefdrdert, sodal die Zu-
kunft dieser Maschinenbranche als zuversichtlich angesehen
werden kann. Fiir die schweizerische Volkswirtschaft bedeutet
dieser Zweig des Maschinenbaues einen Achtung gebietenden
wichtigen Faktor.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus< und Einfuhr von Seidenstoffen und
-Bindern in den ersten sieben Monaten 1929:

Ausfuhr:
Seidenstoffe Seidenbinder
q Fr. q Fr.
1. Vierteljahr 5877 41,351,000 877 4,399,000
April 1921 13,613,000 368 1,797,000
Mai 1920 13,703.000 345 1,702,000
Juni 1970 13.805,000 290 1,461,000
I Vierteljahr 5811 41,121,000 1003 4,960,000
Juli 2083 14,546,000 333 1,694,000
Einfuhr:
Seidenstoffe Seidenbédnder
q Fr. q Fr.
I. Vierteljahr 1861 9,314,000 60 545,000
April 525 2,958,000 22 189,000
Mai 490 2,666,000 25 224,000
Juni 597 3,030,000 22 238,000
II. Vierteljahr 1612 8,654,000 69 651,000
Juli 615 2,830,000 22 189,000
Schweiz.. Zollansatz fiir Gewebe aus Wolle und Kunst-
seide. Am 23. April 1929 ist zwischen der Schweiz und

Deutschland ein Zusatzabkommen zum bestehenden Handels-
vertrag abgeschlossen worden, durch den die Tarifposition

447b (Gewebe am Stiick, ganz oder teilweise aus Seide und
Kunstseide) eine Ergdnzung folgenden Wortlauts erhilt:
T.-No Zollsatz
e in Fr. je 100 kg
447b 1 Waren aus Kunstseide und Wolle, im Ge-
wicht von mehr als 300 ¢ je m?, mit einem
Gehalt von hdchstens 15 Gewichtsprozenten
an im Garn versponnener Kunstseide 240.—
NB. Sofern der Gesamtgehalt an mitversponnener Kunstseide
nicht mehr als 2 Gewichtsprozente ausmacht, fillt er fiir
die Verzollung aufler Betracht.
Gewebe solcher Art wurden bisher unter T.-No.447b ein-
gereiht und unterlagen infolgedessen einem Ansatz von Fr.
300.— je 100 kg.

Frankreich. Ursprungszeugnisse fiir Seidengewebe. Zwischen
der Schweiz und Frankreich ist am 8. Juli 1929 eine neue
Handelsiibereinkunft abgeschlossen worden, die insbesondere
die Texte der Uebereinkiinfte vom 21. Juni und 11. Maérz
1928 zusammenfaff, dariiber hinaus auch den Verkehr fiir
Ursprungszeugnisse regelt und Freipaflerleichterungen bringt;
endlich sind auch einige neue Tarifvereinbarungen getroffen
worden. Der Wortlaut der Uebereinkunft ist im Schweizer.
Handelsamtsblatt vom 20. August verdffentlicht worden.

Von Wichtigkeit ist, daB Frankreich nunmehr darauf verzich-
tet, fiir die Einfuhr von Seidenwaren in die Schweiz noch Ur-
sprungszeugnisse zu verlangen, Damit fallen die immer noch
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etwa veranstalteten Nachforschungen durch franzdsische Beamte
hinweg. Anstelle des beriichtigten Verfahrens der ,Certifi-
cats de vérification”- soll, fiir den Fall, dafl Zweifel iiber
die Richtigkeit des Ursprungs des Erzeugnisses bestehen, die
Untersuchung durch Angehorige des Ursprungslandes der Ware
vorgenommen werden.

Die Forderung nach Ursprungszeugnissen fiir die Ausfuhr
von Seidenwaren aus der Schweiz nach Oesterreich, stammt
noch aus der Zeif, in der italienische Seidenwaren einen er-
hohten franzdsischen Eingangszoll zu enfrichten hatten, sodafi
die Leitung italienischer Seidengewebe iiber die Schweiz nach
Frankreich denkbar war. Seitdem jedoch Italien nunmehr
in vollem Umfange die Meistbegiinstigung geniefit und iiber-
dies die schweizerischen Stellen fiir die Ausgabe von Ur-
sprungszeugnissen jede Gewdhr bieten, hatte die franzdsi-
sche Vorschrift ihre Berechtigung vollstindig verloren.

Oesterreich. — Die Entwicklung des Textilauflenhandels.
Die vor kurzem verdffentlichten amtlichen statistischen Daten
geben ein Bild. iiber die Gestaltung des Textilauflenhandels
Oesterreichs. Unter den eingefiihrten Fertigwaren stehen die
Textilien in erster Reihe. Die gesamte Textilwareneinfuhr
ist im vergangenen Jahre wieder gestieden, und zwar von
288,273 auf 289,689 Mtz.,, und dem Werte nach von 553,39 auf
573,74 Mill. S. Die Textilwareneinfuhr betrdgt 36,5% der
gesamten Fertigwareneinfuhr, Die wichtigsten Einfuhrwaren-
kategorien sind folgende:

1927 1928
in Meterzentner

167,051 161,379

1927 1928
in 1000 Schilling

Baumwollgarne und -waren 214,413 212,802

Leinengewebe 6,948 5,513 8,389 6,945
Wollgarne und -waren 81,986 87,314 158,267 165,351
Seidengespinste und -waren 32,288 35,483 172,321 188,643

Wie aus dieser Tabelle zu ersehen ist, ist die Einfuhr
von Woll- und Seidenwaren gestiegen, wogegen die Einfuhr
von Garnen und Geweben aus Baumwolle und Leinen abge-
nommen hat. Im allgemeinhen werden nur solche Textilien ein.
gefiihrt, die im Inlande nicht hergestellt werden, doch wiichst
die Konkurrenz des Auslandes von Jahr zu Jahr.

Die wichtigsten Einfuhrldnder, aus denen Oesterreich die
Textilwaren bezieht, sind folgende:

1927 1928 1927 1928

in Meterzentner in 1000 Schilling
Deutschland 37,029 37,593 85,474 90,139
Italien 11916 7,497 33,938 16,603
Polen 4,879 4,876 6,626 6,932
Schweiz 47365 49,033 96,095 103,480
Tschechoslowakei 141,505 147,766 234,940 252,415
Ungarn_ 1,598 2,078 4370 7512

Die Schweiz steht in der Textileinfuhr Oesterreichs an
zweiter Stelle.

Ebenso wie in der Einfuhr, steht die Textilindustrie auch in
der Ausfuhr an der ersten Stelle unter den Warenkategorien.
Die Textilausfuhr gestaltete sich in den zwei letzten Jahren
folgendermafien: '

Flachs-, Hanf- und Jute-

1927 1928 1927 1928

in Meterzentner in 1000 Schilling

Baumwollwaren und -garne 224,256 204,982 228,338 228,895
waren und -garne 103,162 101,608 27,242 26,652
Wollwaren und -garne 48,915 46,299 102,479 110,452
Seidenwaren und -gespinste 33,675 30,782 144,267 149,971
Kleider u. Wische, Putzwaren 7,372 8,035 58202 64,785
Hiite 2,378 2,707 31,760 38,765

Die Osterreichische Textilwarenausfuhr ist also im ver-
gangenen Jahre gegeniiber dem Jahre 1927 nicht unbedeutend
zuriickgegangen, indem die Ausfuhr, was das Gewicht be-
trifft, von 419,958 Mtz. auf 394,413 Mtz. und im Werte von
592,29 Millionen S. auf 484,52 Millionen S. zuriickgegangen ist,
Der Ausfall war besonders in den Lieferungen nach Deutsch-
land und Ungarn sehr grofi. D.p.

Rumiinien. Neuer Zollfarif. Am 1. August 1929 ist der
neue ruminische Zolltarif in Kraft getreten. Die Zolle sind
nunmehr in Papierlei festgesetzt. Gleichzeitig hat die rumini-
sche Steuerdirektion neue Vorschriften iiber die Luxus- und
Umsatzsteuer erlassen. Der Steueransatz wurde gegen friiher

um 109 erhdht und betrdgt fiir alle Positionen der Seiden-
kategorie 16,59 eines von der Steuerdirektion fiir jede Posi-
tion angenommenen Mittelwertes. Wir fiigen den Betrag der
Luxussteuer den einzelnen Tarifpositionen bei. Da die Steuer-
mittelwerte jeweilen nur fiir drei Monate festgesetzt werden,
so gelten die angefiihrten Ansdfze fiir die Luxussteuer vor-
ldufig nur bis zum 1. Oktober 1929.

Der neue Tarif bringt fiir Gewebe ganz oder iiberwiegend
aus natiirlicher Seide, gegen friiher erhebliche Herabsetzun-
gen, wihrend die Gewebe ganz oder teilweise aus Kunstseide
Zollerhdhungen erfahren, die die Einfuhr solcher Ware zum
Teil verunmdglichen.

Die wichtigsten Ansiitze lauten wie folgt:

Nzelﬁer Luxus~
O steuer
T.-No. Papier-Lei Papier-Lei
jel kg jelkg
206 Gewebe aus natiirlicher Seide oder
Kunstseide im Gewicht von 200 ¢
oder mehr, je m2:
a) ungefirbt 1800.—  495.—
b) gefidrbt, auch bedruckt 2100.— 571.50
207 im Gewicht von unter 200—120 ¢,
je m2:
a) ungefirbt 2700.— 577.50
b) gefdrbt, auch bedruckt 3300.— 693.—
208 im Gewicht von unter 120—80 ¢,
je m2:
a) ungeférbt 3300.— 742.50
b) gefdrbt, auch bedruckt 4200.— 825.—
209 im Gewicht von unter 80—90 ¢,
je m2:
a) ungeférbt 4800.— 825.—
b) gefdrbt, auch bedruckt 5400.—  990.—
210 im Gewicht von unter 50—20 ¢,
je m?2:
a) ungeférbt 6000.—  1023.—
b) gefdrbt, auch bedruckt 7200.—  1155.—
211 im Gewicht von unter 20 ¢ je m?:
a) ungefédrbt 7800.—  1188.—
b) gefarbt, auch bedruckt 9000.—  1320.—
212 Seidengewebe, samt- oder pliisch-
artig, auch gefirbt, im Gewicht von:
a) 200 ¢ od. mehr je m? 1750.— 990.—
b) 200—100 ¢ je m? 2000.—  1155.—
c) unter 100 ¢ je m? 2250.—  1320.—
213 Seidenbeuteltuch, auch konfektioniert 720.— —
220 Bidnder, Schniire und Litzen aus
Seide, gewoben oder gestrickt,
Meterware:
a) ungefirbt 3000.—  742.50
b) gefdrbt 3450.—  825.—

Anmerkungen:

Gewebe bis 5% natiirliche Seide oder Kunstseide enthal-
tend, unterliesen dem Zoll fiir den Hauptbestandteil des
Gewebes und einem Zuschlag von Lei 100.— per kg.

Fiir Gewebe 5—1090 natiirliche Seide oder Kunstseide
enthaltend, erhdht sich dieser Zuschlag auf Lei 200.— per kg.

Gewebe 10—259 natiirliche Seide oder Kunstseide ent-
haltend, entrichten den Zoll fiir den Hauptbestandteil des
Gewebes und einen Zuschlag von 259 des Zolles fiir die
entsprechenden Seidengewebe nach dem Gewicht per m2.

Gewebe 25-—350, natiirliche Seide oder Kunstseide ent-
haltend, entrichten den Zoll fiir den Hauptbestandfeil des
Gewebes und einen Zuschlag von 40% des Zolles fiir die
entsprechenden Seidengewebe.

Gewebe 35—500/p natiirliche Seide oder Kunstseide ent-
haltend, entrichten den Zoll fiir den Hauptbestandteil des Ge-
webes und einen Zuschlag von 50% des Zolles fiir die ent-
sprechenden Seidengewebe.

Gewebe iiber 5090 natiirliche Seide oder Kunstseide ent-
haltend, entrichten den Zoll fiir Seidengewebe.

Tiirkei. Neuer Zollfarif. In der Juli-Nummer der ,Mit-
teilungen” wurden die wichtigsten Ansiitze des neuen tiirki-
schen Zolltarifs unter Vorbehalt verdffentlicht. Inzwischen
sind die endgiiltigen Zdlle bekannt gewordeén, die am 1. Ok-
tober 1929 in Kraft treten werden. Sie lauten wie folgt:
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T.-No Papierpfund 135 Gewebe und Binder aus Seide oder Kunst-
T je 100 kg seide, mit anderen Spinnstoffen als Seide

133 Gewebe ganz aus Seide oder Kunstsenide,
auch mit anderen Spinnstoffen, sowie mit
Metallfiden gemischt:

a) Tiill und Gaze 4200.—

b) Till und Vorhinge 3600.-—

c) Beuteltuch 550.—
134 Andere Gewebe und Bénder, ganz aus Selde
oder Kunstseide (auch mit Metallfdden ver-

ziert) 3600.—

gemischt (sowie Gewebe aus anderen Spinn-
stoffen als Seide, jedoch mit Seide be-
stickt):

a) Gewebe 10—209 Seide oder Kunst-

seide enthaltend 600.—
b) Gewebe mehr a’s 2)—500 Se'de od.

seide enthaltend 1000.—
c) Gewebe mehr als 50—759p Seide

oder Kunstszide enthaltend 1600.—

INDUSTRIELLE NACHRICHTEN

Umsitze der bedeutendsten europiischen Seidentrocknungs-
Anstalten im Monat Juli 1929:

1929 1928  Januar/Juli 1929
Mailand 466,510 405,731 3,615,575
Lyon 461,624 537,297 3,390,852
Ziirich 42,593 61,230 398,305
Basel 14,559 22,716 157,020
St-Etienne 19,982 21,586 148 949
Turin 27,340 18,848 179,527
Como 21,027 23,639 150,758
Schweiz.

Zur Lage der schweizerischen Textilindustrie. Der neueste
Bericht der Eidgen. Oberzolldirektion iiber die Ein- und Aus-
fuhr der wichtigsten Waren 1dfit erkennen, dafli unsere ein-
heimische Textilindustrie im Zeitraum Januar-Juli 1929 fiir
das Ausland teilweise gut beschaftigt war. Es trifft dies be-
sonders fiir die Zweige der Webereimaschinen und ferner
der Wirk- und Strickmaschinen zu, die ihre Ausfuhrposition
gegeniiber dem gleichen Zeitraum des Vorjahres neuerdings
wesentlich verbessern konnten, widhrend anderseits die Spin-
nerei- und Zwirnereimaschinen, ferner die Stick- und Fidel-
maschinen, letztere natiirlich unter dem EinfluB des allge-
meinen Riickganges der Stickerei-Industrie, einen Ausfall zu
verzeichnen haben. Die von der Oberzolldirektion angegzbenen

Gewichtsmengen fiir die verschiedenen DPositionen sind fol-
gende: Ausfuhr Januar-Juli
Dosition ' 1913 1928 1929
q q q
884 Spinnerei- und Zwirnereimaschinen 7,302 31,071 24,165
885/886 Webereimaschinen 37,238 66,388 74,190
887 Wirk- und Strichmaschinen 1,744 8,035 9,496
888 Stick- und Fiddelmaschinen 10,612 7,318 4,393
Die ausldndische Textilmaschinenindustrie konnte, wohl

unter der in verschiedenen Zweigen der schweizerischen Textil-
industrie herrschenden gedriickten Lage, ihre vorjdhrigen Ein-

fuhrmengen nicht oder nur ganz knapp halten. Nachstehend
die genauen Daten:

Einfuhr Januar-Juli
Position 1913 1928 1929

q q q
884 Spinnerei- und Zwirnereimaschinen 10,733 6,655 6,161
885/886 Webereimaschinen 2,984 3,565 2,942
887 Wirk~- und Strickmaschinen 556 3,019 3211
888 Stick- und Féddelmaschinen 5,863 60 9
Eine kleine Einfuhrsteigerung haben somit nur die Wirk-
und Strickmaschinen aufzuweisen, wihrend die andern Gruppen
gegeniiber dem Vorjahre ziemlich fiihlbare Riickschlige er-
litten und die Position 838 mit der erreichten Einfuhrmenge
vollstindig bedeutungslos geworden ist.

England.

Beilegung. des Texfilkonfliktes. Der Konflikt in der Textil-
industrie von Lancashire, von dem etwa 400,000 Textilarbeiter
betroffen waren, ist nach dreiwSchiger Dauer beigelegt worden
Nach einer langdauernden Konferenz haben die Unternehmer
und Gewerkschafter beschlossen, den Streitfall einem Schieds-
gericht zur Entscheidung zu iiberweisen und den Schieds-
spruch anzuerkennen. Das Schiedsgericht setzt sich aus je
zwei Vertretern der Arbeitdeber- und Arbeitnehmer-Verbinde
und einem unabhédngigen Vorsitzenden mit den Befugnissen
eines Schiedsrichters zusammen. Die Arbeit ist bis zur Fillung

des Schiedsspruches zu den alten Lohnansdtzen wieder auf-
genommen worden.
Oesterreich.

Die Lage der Osterreichischen Texfilindustrie ist nach wie
vor sehr ungiinstig. Neuerdings mufiten zahlreiche Spinnereien
und in der Folge auch Webereien ihre Betriebe reduzieren,
was in der Verschdrfung der Kurzarbeit zum Ausdrucke kam.
Einzelne Betriebe miissen vollkommen stillgelegt werden. Der
Absatz vollzieht sich nur unter Verlusten, da die Preise aufler-
ordentlich ungiinstig sind, die Folge davon ist, dafi die Fa-
briken ihre Produktion so weit als mdglich einschridnken.
Die von der Textilindustrie zur Behebung der Krise an die
Regierung erhobenen Forderungen fanden noch keine Er-
ledigung, was eine weitere Verschirfung der gegenwirtigen
Lage zur Folge hatte. pP.Pb.

Tschechoslowakei.

Forderung der Seidenraupenzuchf. In der letzten Zeit
machen sich in verschiedenen Lindern Bestrebungen geltend,
zur Einfiihrung oder Forderung der Seidenraupenzucht. So
wird aus Prag folgende Meldung verbreitet:

Bei der Aktion fiir die Ausbreitung der Seidenwurm-
produktion in der Tschechoslowakei wurden viele Hundert-
tausende von Maulbeerbaumsetzlingen an die Interessenten
verteilt. Nach den letzten Statistiken hat das Institut fiir
Seidenwurmproduktion in Hradec Kralowe im ganzen 600,000
Maulbeerbdume eingesetzt und 32,000 k¢ Kokon erhalten. Diese

Seidentrocknungs~Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom Monat Juli 1929
. Juli Januar/Juli
Kondifonent 1929 | 1928 | 1920 | 1928
und netto gewogen
Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin . 2,505 4,069 19,927 29,372
Trame . . . . . 829 770 8,200 6,702
Grege - 11,106 17,724 | 128,258 | 108,731
Divers . . . . . 119 153 635 1,260
14,559 | 22,716 | 157,020 | 146,065
Kunstseide . . . — 99 252 1,359
Elastizi-
Unter~ Nach- % Ab-
suchung Titre messung Zwirn z; ttarl? : kochung
in Proben Proben Proben Proben No.
Organzin .| 1520 | — 110 40 —
Trame . . 394 10 50 — —
Greége 4,168 — 10 280 —
Schappe . 120 — — 300 6
Kunstseide 787 65 345 780 —
Divers . . 25 35 — — 17
7,014 110 516 1,400 23
Brutto gewogen kg 8,592. Der Direktor:
BASEL, den 31. Juli 1929. J. Oertli.
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Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs~Anstalt Ziirich
Im Monat Juli 1929 wurden behandelt:
4 Franzbsische, . . .
Seidensorten syris, brousse, || Italienische | Canton | China China | Japan Japan || Total Juli
Tussah ete, weifl gelb weifs gelb 1928
a T Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin 2,898 6,606 — 442 — — 95 10,041 7,485
Trame . . — 2,309 9 1,029 445 2,649 51 6,492 7,738
Grege . 205 4,540 — 4,698 —_ 4,662 2,246 16,351 36,006
Crépe . 986 3,594 4,195 934 — — — 9,709 10,001
Kunstseide . — — — - — — — 6,089 675
4,089 17,049 4,204 7,103 _445 7,311 2,392 48,682 61,905
o Stirke u. Nach-~ Ab-
Sorte Titrierungen Zwirn Flaspizitst |messangen|kodmngen Analysen
Nr. Auzahl der Proben Nr. Nr. Nr. Nr. I Nr.
Organzin 172 4,229 36 48 4 5 ‘ 1 Baumwolle kg 178
Trame 76 1,962 3 — 13 8 ' —
Grége 266 6,808 — 1 - _ _
Crépe 132 2,018 130 1 — — 189
Kunstseide 96 2,841 10 4 — — — Der Direktor:
742 l 17,858 179 54 17 13 190 Bader.

Aktion ist ein Teil des sorgfdltig vorbereiteten Planes, nach
dem die Zucht des Seidenwurmes so weit vervollkommnet
werden soll, dafl man mit der Zeit den Verbrauch der Natur-
seide durch die einheimische Produktion decken kann. Zu
diesem Zwecke soll auch eine Fabrik fiir die Verarbeitung
von Seide gegriindet werden.

Ungarn.

Errichtung einer staatlichen Textilschule. Der Handels-
minister hat beschlossen, dem Wunsche der Textilindustrie
nachkommend, eine ganz moderne Textilfachschule aufzustellen.
Als Vorqualifikation zu dieser Schule wird die Absolvierung
einer vierjihrigen Mittelschule und ein Jahr Praxis in der
Textilindustrie verlangt. Die Textilschule wird aus drei Klassen
bestehen. In diesen .drei Jahrgdngen werden alle wichtigen
Arbeitsmethoden, die Spinnerei, Weberei, Appretur usw. griind-
lich unterrichtet. Der ungarische Textilverband hat sich ver-
pflichtet, fiir das erste Schuljahr sdmtliche notwendigen Ma-
terialien zur Verfiigung zu stellen. Fiir die neue Fachschule
soll ein eigenes Gebdude gebaut werden. Die notwendigen
Betriige sind bereits sichergestellt. In textilindustriellen Krei-
sen wird die Griindung dieser Fachschule mit Freude begriifit.

D.p.
Vereinigte Staaten von Nordamerika.

Vom Kunstseidenmarkt. Trotz stindig wachsender Eigen-
produktion ist Amerikas Einfuhr von Kunstseidengarn in der
letzten Zeit wieder betrichtlich gestiegen. Im zweiten Quartal
dieses Jahres haben die Vereinigten Staaten 4,8 Millionen lbs.
Kunstseidengarn im Werte von 3,64 Millionen Dollar im-
portiert gegen 4,4 Millionen lbs im Werte von 3,43 Millionen
Dollar im ersten Quarfal 1929 und 4 Millionen Ibs im Werte
von 3,29 Millionen Dollar im letzten Quartal des Votjahres.
Im Vergleich zur entsprechenden Zeit des Vorjahres hatte die
Einfuhr in den letzten Monaten sogar eine Rekordsteigerung
um rund 90 Prozent aufzuweisen. Der grofle Importbedarf
der Vereinigten Staaten ist umso bemerkenswerter, als die
in den vergangenen Jahren gegriindeten amerikanischen Toch-

tergesellschaften der europidischen Kunstseidenkonzzrne grofi-
tenteils die Produktion bereits auf¢enommen und zum Teil
auch schon erheblich gesteigert haben. Das friiher auf dem
Importwegne bezogene ausldndische Kunstseidengarn wird da-
her jetnzt teilweise direkt in U.S.A. hergestellt.

Japan.

Die Entwicklung der Kunsfseidenindustrie. Wie zu erwarten
war, zeigt die Herstellung von Kunstseide in Japan wahrend
des Jahres 1928 eine erhebliche Zunahme gegen das Vorjahr.
Die Jahresleistungen der neun grofien japanischen Kunstseide-
Unternehmungen in den letzten beiden Jahren sind (in Ballen

zu 100 Ibs): 1928 1927
Teikoku Jinzo Kenshi 76,800 57,000
Asahi Kenshoku 37,200 31,000
Tozo Rayon 16,500 2,000
Nippon Rayon 14,400 7,100
Tokyo Jinzo Kenshi 7,300 4,000
Miye Kinzo Kenshi 6,250 5,000
Showa Rayon 5,250
Nippon Keori 3,740
Kurashiki Kenshiku 1,560

Zusammen 169,000 106,000

Das bedeutet eine Steigerung der Produktion um 62,900
Ballen oder eine Zunahme um genau 60% gegen das Vorjahr.

In welch stiirmischem Tempo die Herstellung von Kunst-
seide wihrend der 1lefzten sieben Jahre zugenommen hat,
zeigen nachstehende Ziffern (in Ballen zu 100 Ibs): 1922: 2500,
1923: 8000, 1924: 20,000, 1925: 30,000, 1926: 55,000, 1927:
106,000, 1928: 169,000.

Die einheimische Produktfion deckt anscheinend vollkommen
den zurzeit auf 16 Millionen Ibs. geschdtzten Bedarf des
Landes, und wenn dieser auch schnell steigt, so nimmt die
japanischLe Erzeugung in vielleicht noch schnellerem Mafle
zu, denn einige Unternehmungen haben ihre (Neu-) Anlagen
erst seit kurzem im Betrieb, bezw. vergréfiern sich noch
weiter. Dr. Sch.

ROHSTOFFE

Japanische Seidenraupenzucht und Seidenexport.

Von DProf. L.

Das Jahr 1928 bedeutete fiir die japanischen Seidenprodu-
zenten theoretisch ein ungemein giinstides Jahr, war aber
Praktisch genommen nicht so gut infolge der ziemlich niedrigen

Neuberger.

Preislage. Die Kokonproduktion betrug 93,858,883 kwans gleich
551,684,268 Yen. Dies stellt deden 1927 einen Mehrwert von
2,996,324 kwans oder 3,30 im Gewichf und 54,751,754 Yen

Nachdruck verboten.
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Mehreinnahmen oder 1104 dar. Die Zahl der zur Verwen-
dung kommenden Eierschachteln stieg auf 18,889,958, was ge-
geniiber 1927 463,529 Schachteln mehr bedeutet. Dieser reich-
liche Ertrag ist mit darauf zuriickzufiihren, dafl im Jahre
1923 sich 2,164,420 Familien der Seidenraupenzucht widmeten,
was einer Erhdhung von 60,912 Familien gedeniiber 1927 ent-
spricht. Der Erfolg wire noch wesentlich besser gewesen,
wenn nicht der sfrenge Friihjahrsfrost die jungen Maulbeer-
baumtriebe vernichtet hiitte. Der Friihjahrsertrag der Seiden-
raupen pflegt in Japan immer ein ziemlich héherer zu sein
und ergab 49,561,743 kwans Kokons gegen 44,297,140 kwans
der Sommer- und Herbstausbeute.

Das Jahr 1928 hatte Japan die Augen dariiber gedffnet,
daf} der Seidenherstellungspreis nicht nur gesenkt werden
mufl, um auf dem Weltmarkt der Konkurrenz begegnen zu
kdnnen, sondern dafl vor allen Dingen auch in den japanischen
Seidenwebereien Verbesserungen unerldfilich sind. Das Land-
wirtschaftsministerium hat daher einen vorldufigen Kredit von
40,000 Yen bewilligt, um eine Modernisierung der Seiden-
spinnereien und Webereien zu studieren, denn der Export
von 1928 hatte zwar 547,964 Ballen (zu je 120 Ibs.) betragen,
war also um 28,035 Ballen hdher als 1927 gewesen, sein
Exportwert erreichte aber nur 732,696,000 Yen, blieb also
bei stark erhShter Exportmenge um 8,531,000 Yen hinter
dem Exportwert von 1927 zuriick. Schon das erste Quartal 1929
zeigt wieder eine Verbesserung im japanischen Exportwert. So
stieg der Ausfuhrwert fiir Abfallseide auf 3,038,000 Yen oder
787,000 Yen mehr als in der gleichen Zeit 1928, derjenige
der Rohseide auf 175,448,000 Yen oder 13,730,000 Yen mehr
als im ersten Quartal 1928, derjenige fiir seidene Gewebe
auf 34,977,000 Yen oder 3,125,000 Yen mehr als in der gleichen

Zeit 1928. Von den beiden g¢rofien Hafenpldtzen von Yoko-
hama und Kobe wurden im Monat Mirz 1929 allein 43,363
Ballen Rohseide versandt. In der Zeit von Juni 1928 bis Mir:
1929 wurden in Yokohama 323,244 Ballen Rohseide zum Ex-
port verschickt degen 306,845 Ballen in der gleichen vorher-
g¢ehenden DPeriode. Von Kobe wurden vom Juni 1928 bis
Mirz 1929 113,012 Ballen Rohseide exportiert gegen 90,092
Ballen in der vorhergehenden DPeriode. Fast der gesamfte
japanische Rohseidenexport geht nach den Vereinigten Staaten,
Europa ist an dieser Rohseidenausfuhr wenig beteiligt. Von
dem oben schon erwdhnten Rohseidenexport des Mirz 1929
stammten z.B. bei den Lieferungen nach den Vereinigten Staa-
ten 8721 Ballen von Mitsui Bussan, 8602 Ballen von Asahi
Silk und 4756 Ballen von Nippon Kiito. Bekanntlich nimmt
ja in den Vereinigten Staaten der Konsum von Naturseide
trotz der Entwicklung im Kunstseidenverbrauch nicht ab und
ohnedies wire es auch sehr schlecht um den japanischen
Rohseidenexport bestellt. Dadurch, dal Japan beinahe restlos
in den Vereinigten Staaten einen sicheren Abnehmer seiner
Rohseide besitzt, kdnnen die japanischen Raupenziichter mit
Ruhe ihre Produktion immer weiter vergrofiern. Man halt
in Japan den Vertrag der Nippon Yusen Schiffahrtskompagnie
mit der Cunard und der White Star zwecks Transportes be-
stimmter Rohseidenmenge via Suez fiir sehr giinstig. Die zwei-
mal im Monat ¢enommenen Ladungen dieser grofien Schiff-
fahrtslinien werden dann in Southampton auf Dampfer eng-
lischer Gesellschaften verladen, also ein dhnlicher Vorgang
wie er bei den ifalienischen Schiffahrtsgesellschaften statt-
findet, welche die Seide fiir New-York in Neapel einladen.
Der gegenwiirtise Frachtsatz von 21 Yen fiir 1 Ballen Roh-
seide von 120 1bs ist ungefihr der gleiche wie beim Transport
iiber den Stillen Ozean.

SPINNEREI - WEBEREI

Der Brown Boveri~Riiti~Webstuhl~Zahnradantrieb.

Baumwollweberei mit breiten Automatstiihlen.

Dic Anforderungen an die Weberei, ihre Produktion zu vet-
bessern und trotzdem zu verbilligen, werden immer $rofier.
Gleichzeitig hat die im letzten Jahrzehnt immer schérfer zu-
tage getretene Erscheinung, dafl die Arbeitskrifte in der
Textilindustrie teurer und seltener werden, die Frage der

Rentabilitit manchen Betriebes akut werden
lassen. Die Forderung nach Steigerung der
Produktion und Verringerung der Gestehungs-
kosten stellt sich imperativ. Bei der Um-
stellung * und Modernisierung bestehender
Webereien wird dem Antrieb der Stiihle ganz
besondere Aufmerksamkeit zu widmen szin.

Der nachstehende Aufsatz, den wir mit
giitiger Erlaubnis den ,Brown Boveri-Mittei~
lungen entnommen haben, behandelt das
Gebiet des Webstuhlantriebes unter beson-
derer Beriicksichtigung des Brown Boveri-
Riiti-Webstuhl-Zahnradantriebes.

Die Tatsache, dafl ein Stuhl, der von
einer Transmission aus angetrieben wird, un-
regelmiflig ldauft, ist allgemein bekannt.
Die Folgen, die sich daraus ergeben, werden
nur zu off nicht in ihrer vollen Bedeutung be-
wertet, und es wird im all¢emeinen in den
Webereien dem Antrieb lange nicht die Be-
achtung geschenkt, die er verdient. An Hand
eines Diagrammes, wie es an jedem Stuhl
aufgenommen werden kann, 1dfit sich leicht
nachweisen, was dem Weber gefiihlsmafig
bekannt ist. Schon eine kiirzere Transmission
lauft infolge der stindig wechselnden Bela-
stung ziemlich ungleichmiflig. = Dement-
sprechend ergibt sich unter dem EinfluB des wechselnden
Schlupfes des allgemein iiblichen Antriebes durch offene oder
halbgeschrinkte Riemen von der Transmission aus fiir den
Gang des Stuhles ein Bild, wie es die Tachogramme der
Abb. 1 zeigen. Die Geschwindigkeit, mit der der Schiitzenschlag

250021, ¢
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Gessncr

Spezialmaschinen fiir die Veredelung von
Seiden- und Kunstseidenstoffen

Gewebe-Absaugemaschine

mit automatischer Saugschlitzabdeckung, mit Sonder-
Einrichtungen fiir die Behandlung von Seiden- und
Kunstseidenstoffen. Gleichméfligste Entwésserung!
Schonende Behlandlung der Seidenstoffe.

Spezial-Seiden-Hangetrockenmaschine

fir rationelle, schonendste Trocknung
der Gewebe. Ausfiihrung in jeder Grofle fiir
hochste Leistung bei sparsamem Dampf-
verbrauch u. geringem Bedienungsaufwand.

Nihere Einzelheiten und Spezial-Prospekt auf Wunsch!

Ernst Gessner A.-6., Textilmaschinenfabrik, Aue i. Erzgeb.

Vertreter fiir die Schweiz und Siidbaden: (Dautschiand}

Obering. Hans Diirst, Basel 2
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Die

Schweizerische Lebensversicherungs-
und Rentenanstalt in Zirich

bietet als &lteste und gréfte Schweizerische Lebensversicherungs-
anstalt auf Gegenseitigkeit mit einem Versicherungsbestand von iiber

1 Milliarde Franken an Kapitalversicherungen
und 15 Millionen Franken jdhrlicher Rente

ihren Versicherten fiir den Abschluls von Einzel- und Personalversiche-
rungen ganz besondere Vorteile:

Hervorragende Sicherheit
Niedrige Verwaltungskosten
Hohe Riickvergiitungen
Mitglieder des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Zirich und Angehériger

der Seidenindustrie, Zirich, erhalten auf Grund des mit diesem Verein abge-
schlossenen Vertrages fiir Einzelversicherungen noch besondere Vergiinstigungen.

Auskunft erleilt: Jean Brunner, Letzistr. 45, Zurich 6, Mitglied des Vereins und zugleich Inspektor der Anstalt.
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Nekal BX trocken wetz, schiicnt- und Ausriistungshilfsmittel

Nekal AE M hervorragender Emulgator von neutraler Reaktion fiir alle Fette und
Oele, fiir Baumwolle, Kunstseide usw. geeignet.

Ramasit | Paraffinemulsion, Schlicht- und Appreturhilfsmittel fiir alle Fasern
Ramasit WD konz. wasserdicnte Imprégnierung von Geweben in einem Bade

Laventin BL wasseriasticher Fettiiser, nicht seifenhaltig

l. 6. Farbenindustrie Aktiengesellschaft

Frankfurta. M., Hechsta. M., Leverkusen b. KéIn, Ludwigshafen a. Rhein
vertreten durch Teerfarben Aktiengesellschaft Ziirich

Die absolut Selbstdndig arbeitende patentierte 3219 ¢

Webeketten- Knupfmaschme SUster*

kntipft einwandfrei:

Baumwolle
" Kunstseide
Seide
Wolle etc.

Infolge ihres

hohen Nutzeffektes

leistet sie so viel wie
7 bis 8 gute
Andreherinnen
und erlaubt grofle

Lohnersparnisse

I
- Sichern Sie sich

deren Vorteile!
]

Prospekt und Referenzliste UnverbindlicheVorfﬁhrung“
prompt durch in unserem Versuchssaal.

Apparate- und Maschinenfabriken Uster i zirich

vormals Zellweger A. G,,

R TRET -

Telephon Nr. 15
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Auf
SKF
Kugellager

umgebaute

Carden

Verlangen Sie Offerten!

AKT. GES. SIGF KUGELLAGER ZURICH

SIHLSTRASSE 1
TEL. SELNAU 2793

Legen Sie Wert auf tadellose Vorbereitung von Kett- und Schufmaterial bei Natur- und Kunsi-

seide, dann kaufen Sie nur

Spindellose Patent-

BRUGGER

Windemaschinen,

ihr Siegeszug ist unauthaltbar.

Innert 4 Jahren iiber
70,000 Gange geliefert

Wir stehen lhnen mit 35jéhrigen”, praktischen Erfahrungen unverbindlich
zu Diensten. — — Verlangen Sie bitte Prospekte und Referenzen!

Wir sind Fachleute fir die Rationalisierung von Seidenwebereien.

Briigger & €Co., Textiimaschinenfabrik, Horgen-Zirich
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und die Bewegung der Lade eingeleitet werden, &ndert sich
sehr stark und entspricht ganz allgemein Drehzahlschwankun-
gen von 10 bis 20%. Gleichzeitig lassen die oft recht starken
Ausschlige im Tachogramm bei jedem Kriftespiel die emp-
findlichen Schwingungen der Kurbelwelle erkennen, die je
nach Riemenschlupf und Riemendehnung auftreten. Charak-
teristisch ist bei aller Unregelmifligkeit das oft wellenformige
An- und Abschwellen der Schwingungen.

Tachogramm a aus Abb. 1 stammt von einzm Baumwoll-
webstuhl mit automatischem Spulenwechsel, mittlere Schlag-
zahl 180. Tatsdchlich schwankt die momentane Drehzahl der
Welle von 178 bis 220, zeitweise noch hdher, also um min-
destens 25 0. Tachogramm b wurde an einem schweren,
170 c¢m breiten Baumwollstuhl aufgenommen, mittlere Schlag-
zahl etwa 145, Drehzahlschwankung 18 ¢. Ebenso charakte-
ristisch sind die weiteren Bilder ¢ und d iiber Seidenweb-
stiihle. Der erste mit Jacquard, halbverschrinktem Riemen,
mittlere Schlagzahl 140, Schwankung 19 0o; der zweite mit

trieb, ergibt weniger Stillstinde und ermdglicht infolge seines
gleichméfligen Ganges, den Stuhl rascher laufen zu lassen
bei gleichem oder hoherem Nutzeffekt. Dies ergibt somit
aus zweifachen Griinden eine Steigerung der Produktion. Bei
gleichméfligem Gang wird mit weniger Kraft eine sichere
Bewegung des Schiitzen erreicht. Dabei wird die Ware quali-
tativ besser und gleichmifliger dicht. Ganz allgemein wirken
sich dabei auch die sonstigen Vorteile des Einzelantriebes
aus, nidmlich bessere Beleuchtung, weil die Transmission mit
ihren storenden Schatten entfillt, keine Verschmutzung durch
Tropfdl von der Transmission, weniger Ausschufi, volle Frei-
heit in der Aufstellung der Stiihle, geringerer Unterhalt,
besserer Gesamtwirkungsgrad der Energieiibertragung. Bei Neu-
anlagen, wie z. B. im Titelbild und in Abb. 2 gezeigt, kann der
Bau wesentlich leichter und ungehindert durch die Anordnung
der Maschinen erstellt werden.

Die friihzeitise Erkenntnis aller dieser Vorziige fiihrte
schoa 1916 die Maschinenfabrik Riiti, vorm. Caspar Honegger,

]
Abb.1. Tachogramme von Webstiihlen mit Transmissionsantrieb.
g Baumwollstuhl mit automatischem Spulenwechsel. n = 180.
b) Baumwollstuhl 170 cm breit, n = 145.
c) Seidenstuhl mit {zacquard n = 140.
d) Seidenstuhl mit Ratiére, n = 130.
Ratiére, mittlere Schlagzahl 150, Schwankung bis 20 0o. Riiti (Schweiz) dazu, gleichzeiti¢ mit der damals in An-
Ueberall waren die Transmissionen verhidltnisméfig kurz und  griff genommenen Neukonstruktion ihres Automatenstuhls

die Antriebe giinstig angeordnet. Solche Tachogramme lassen
sich beliebig wiederholen und dadurch bestehende Mifistinde
aufdecken.

Dieser unregelmiflige Gang zwingt zu einem scharfen Ein-
stellen der Schlagvorrichtung fiir die Schiitzenbewegung, um
auch bei den niederen Drehzahlen einen hinreichend starken
Schlag zu erzielen. Die Folge ist eine iibermiflide Bean-
spruchung des Webstuhles bei hSheren Geschwindigkeiten und
unndtig vergeudete Energie. Hiufige Betriebsunterbrechungen,
lingere Stillstinde, rascherer Verschleif, ebenso aber geringe
mittlere Schlagzahl und kleinerer Nutzeffekt des Webstuhles
sind die Folgen. Der Anschlag der Lade ist ungleich., das Ge-
webe wird ungleichmidflig dicht. Die verhidltnisméBig grofien
Schwankungen fiir jedes einzelne Spiel des Webstuhles sind
kennzeichnend fiir diesen unregelmifigen Gang.

Wirkliche Abhilfe ist nur durch den Uebergang auf den
elektrischen Einzelantrieb mdglich. Die so oft wegen der erfor-
derlichen groferen Aufwendungen zur Diskussion gestellte
Frage der Verwendung des Einzelantriebes oder des Gruppen-
antriebes wird durch die Priifung solcher Betriebstachogramme
eindeutig gelost. Einzelantrieb, insbesondere der Zahnradan-

und zusammen mit der A.-G. Brown, Boveri & Cie. nach dem
bestgeeigneten Antrieb zu suchen. Dafiir konnte nur Zahnrad-
antrieb in Frage kommen. Im Jahre 1918 wurde gemeinsam
die erste grofiere Versuchsanlage ausgefiihrt. Die Betriebs-
erfahrungen fiihrten in jahrelanger Arbeit zu zahlreichen Ver-
suchen und Umkonstruktionen sowohl am Stuhl als am Motor,
bis endlich diec nun mit den verschiedenen Stuhlsystemen
schon in mehreren tausend Ausfiihrungen in Betrieb befind-
liche, allen Anforderungen entsprechende und unbedingt be-
triebsichere Bauart durchgebildet war. In erster Linie mufite
der Antrieb hdchste Leistungsfahigkeit des Stuhles, also weit-
g¢ehende Entlastung des Arbeiters ermdglichen; trotz der star-
ren Uebertragung durch die Zahnrider mufite fiir Anlauf
und Abstellen die kiirzest mdgliche Zeit angestrebt werden,

und selbst beim Einfallen der Stecher durfte eine iibermifige

Beanspruchung des Stuhles nicht zugelassen werden. Nur auf

.diese . Weise konnte ein schddlicher. Verschleil des Stuhles

vermieden werden; auch der Motfor mufite in mechanischer
Hinsicht entsprechend kriftig durchgebildet werden, damit er

den schwersten  Anforderungen des . Zahnradantriebes sicher

standhdlt.  Auf Grund der langen Versuche wurde var meh-
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reren Jahren die in Abb.3 gezeigte Anlage mit rund 400
Webstiihlen in Betrieb genommen und erst, nachdem in ldn-
gerer Betriebszeit die Zuverldssigkeit der gewihiten LOsung
erwiesen war, konnte an den Bau solcher Antriebe in grofiem
Mafistab gedacht werden.

Die Anordnung des Brown Boveri-Riiti-Webstuhlzahnrad-
antriebes ist aus der Zeichnung nach Abb.1 und aus Abb. 5
ersichtlich. Antriebmotor und Arbeitsmaschine bilden ein orga-
nisches Ganzes. Der Motor 1 sitzt auf einer an den Webstuhl-

BROWN BOVER!

4 ist mit dem Webstuhlgestinge fest verbunden, wird also
zwangsldufig ein- und ausgeriickt. Diese Verbindung besteht
einerseits mit dem Abstellhebel 9 des Stuhles, fiir Betitigung
von Hand oder durch die Schufi- und Kettenfadenwichter,
andererseits mit einem besonderen Anschlag, der beim Ein-
fallen der Stecher augenblicklich die Feder 10 frei gibt und
damit zwangsldufig entkuppelt. Diese zwischengeschaltete
Feder sichert den zuverldssigen Eingriff der Kupplung. Bei
entkuppeltem Antrieb ist der Stuhl fiir das Schufisuchen oder

Abb. 2. Baumwollweberei, Anlage in der Schweiz.
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Abb. 3. Baumwollweberei, Anlage in Frankreich.

schild 2 geschraubten kriftiden Konsole 3. Er hat an der
Pafifliche des Gehduses eine auf die Fiihrungsleiste der
Konsole passende Nut, wodurch eine unbedingt sichere Lage-
rung und ein genauer Zahneingriff gewdhrleistet werden. Der
Antrieb erfolgt {iber eine ausriickbare, zwangsldaufig gesteuerte
Friktionskupplung 4—5 auf die Webstuhlkurbelwelle 6. Diese
ist in starken Lagern 7 gefiihrt und erhilt bei schweren Stiih-
len noch ein Auflenlager, wie Abb.5 zeigt. Die auf die Frik-
tionskupplung wirkenden Krifte werden in einem unmittelbar
hinter dieser angeordneten starken Kugeldrucklager 8 aufge-
nommen; ein weiteres Spurlager am Ende der Welle nimmt
den Gegendruck auf. Die Kupplung, d.h. deren Radkranz

fiir sonstige Bedienung leicht beweglich. Die Idee der steuer-
baren Kupplung, die frither nur fiir schwere Tuchwebstiihle
bekannt war, ist hier mit ausgezeichnetem Erfolg in Ver-
bindung mit dem Elektromotor auch auf leichtere Stiihle iiber-
tragen und den besonderen Verhdltnissen angepafit worden.
Der Motor lduft in den kleineren Betriebspausen durch
und wird nur in den grofleren durch einen Webstuhlschalter
mit Pedal ausgeschaltet. Hierdurch wird erzielt, daffi bei
allen Stellungen der Lade ein sicheres Durchziehen des Stuhles
stattfindet, ohne dafl der Motor besonders reichlich bemessen
zu werden braucht. Bei Betriebsunterbrechungen steht durch
das pldtzliche Abschalten der rotierenden Massen der Stuhl
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Kugellager bewahrtester Ausfiihrung, um die Reibungsverluste
auf das praktisch erreichbare Mindestmafl zu verringern. Die
Lagerkammern sind vollstindig geschlossen. Die Motoren wer-
den bei der Ablieferung mit der ersten Fettfiillung der Lager
versehen; eine Revision und ein Nachfiillen der Fettkammern
ist erst mnach mehreren Jahren notwendig. Die Motoren
brauchen somit praktisch keinen Unterhalt. Der Rotor hat
eine hart geldtete Wicklung. Besonders wichtig ist die starke
Welle aus Qualitdtsstahl. Ihr Durchmesser ist bedeutend
stirker gehalten als sonst iiblich; der Keil ist entsprechend
entlastet, sodafl damit die grofite Gewidhr fiir Betriebssicher-
heit geboten ist.

Der Schaltkasten Type K2b nach Abb.8 ist besonders fiir
die Verwendung in Webereien und die dort iiblichen hiufigen
Schaltungen gebaut. Das Gehduse hat Schilder aus Alu-
miniumgufl, die mit dem Boden aus starkem Eisenblech ver-
schraubt und durch einen Steg verbunden
sind, und wird durch eine leicht abnehm-
bare, an den Schildern gut anliegende
Schutzkappe aus starkem Blech geschiitzt.

Abb. 4 Anordnung des Brown Boveri~Riiti~Antriebes.

rasch still, sodaff fiir das Suchen des letzten SchuBfadens
keine Zeit verloren geht. Beide Tatsachen sind fiir die an-
gestrebte hdchste Leistungsfihigkeit des Webstuhles ausschlag-
gebend, denn der Arbeiter kann in kiirzester Zeit den Stuhl
wieder betriebsfertig machen, und er braucht sich nicht weiter
um den Anlauf des Stuhles zu kiimmern, sodafl er sofort fiir
die Bedienung anderer Stiihle frei wird.

Bei dieser Losung wird also durch die Zahnradiibertragung,
unterstiitzt durch die verhéltnismiflig grofie Schwungmasse
des Antriebes, erreicht, daB die Schlagzahl unbedingt gleich

bleibt. Die Diagramme nach Abb. 6 zeigen den ganz gewaltigen "

Fortschritt gegeniiber dem Transmissionsantrieb (Abb.1). Jeder
chlag erfolgt in gleichmifliger Reihenfolse und mit immer
$leicher Stiirke. Der Anschlag der Lade ist schon beim ersten
Schuff gleich stark wie bei den folgenden. Der Antrieb ist
duflerst betriebsicher; Stuhl und Motor werden weitgehend
geschont. Aufler dem hochsten Nutzeffekt des Stuhles selbst
bei hochsten Drehzahlen wird die hdchste Arbeitsleistung des
ebers und Bedienung der g¢rofiten Anzahl Stithle gewiihr-
leistet. Besonders wertvoll ist es ferner, daB kein Teil des
Antriebes iiber die Lade hinausragt (vergleiche Abb. 4, Pos. 11),
Sodaf} also fiir den Antrieb kein zusitzlicher Platz iiber den
Grundriff des Stuhles hinaus beansprucht wird.

Der bewihrte Brown Boveri-Webstuhlmotor wird in Abb.7
Veranschaulicht. Auch bei dem vorliegenden Modell ist nicht
Hur den schon erwihnten grofien mechanischen Beanspruch-
Ungen Rechnung getragen, sondern es sind auch beste elek-
trische Eigenschaften angestrebt worden. Diese Motoren ar-
beiten mit einem fiir die kleinen Leistungen sehr hohen Wir-
k}}ngsgrad und einem fiir das hohe Anzugsmoment #uflerst
g}_mSﬁgen Leistungsfaktor, wodurch sich der giinstigste Wert
Ur die verbrauchten Kilovoltampere ergibf. Da zudem die

itkungsgradkurve flach verlduft, bleibt die hochste Wirt-
Sch.afﬂichkeit des Antriebes gewahrt, trotz der sich bei jedem
SP}€1 wiederholenden kurzzeitigen Teillasten. Der Mofor ist
€1 gilinstigster Bemessung kriftig und gedringt gebaut. Er hat

Die spannungsfithrenden Teile sind aufler-
dem mit einer isolierenden Schut_haube
so abgedeckt, dafl die Sicherungen ohne
Gefahr ausgewechselt werden kdnnen.
Infolge der giinstisen Anordnung der
Kontakte kdnnen sich keine Kriechwege
oder Ueberschlige bilden. Die festen
Kontaktfinger und die Fassungen fiir die
Sicherungen sind gut voneinander isoliert.
Die Kontakte werden durch eine Schmier~
vorrichtung regelmifig gefettet, da die
Erfahrung gezeigt hat, dafl gefettete Kon-
takte bedeutend mehr Schaltungen aus-
halten als ungefettete. Da somit auch
der Schalter keinen Unterhalt braucht,
erfordert der elektrische Teil des Brown
Boveri-Riiti-Webstuhlantriebes keine War-
tung.

Die Leitungsanschliisse sind so ange-
ordnet, dafi der Schalter auf der Bedie-
nungsseite des Webstuhles am Boden
aufgestellt werden soll; er ist daher mit
Dedal (Abb.9) ausgeriistet. Die Lei-
tungen werden am vorteilhaftesten in
den Boden verlegt, #hnlich wie aus
Abb. 4 ersichtlich und so angeordnet wie

Abb. 5. Baumwollautomat mit Brown Boveri-Riiti~-Zahnradantrieb.
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Abb. 6. Tachogramme von Brown Boveri-Riiti-Webstuhlzahnradantrieben.

a) Baumwollautomat, n == 155,

d) Seidenstuhl mit

R
e

BROWN BOVERI

Abb. 7. Brown Boveri~-Motor Type MW.

es Abb.10 zeigt. Die Hauptleitungen kommen also in den
Antriebgang zu liegen, gemeinsam mit allfdlligen Druckluft-
leitungen fiir Automatenwebstiihle und mit den Licht-
leitungen. Fiir die Abzweigungen wird vorteilhaft der Brown
Boveri-Verteilungskasten Type VK30 verwendet, wie er durch
die Abb.11 ‘gezeigt wird. Dieser Verteilungskasten gestattet
eine einfache und iibersichtliche Anordnung der Verbindungs-
leitungen, wobei sowohl die Hauptleitung als die Abzweig-
leitungen durchzuziehen und blofl an den Klemmenstellen
blofzulegen sind. Der Verteilkasten besteht aus einem gufl-
eisernen Gehiduse mit wasserdicht abschliefendem Deckel, das
so in den Boden eingelassen wird, dafl der Deckel mit dem
Boden eben abschlief}t.

Auf gleiche Produktion bezogen, ldfit sich durch den Ueber-
gang auf den Einzelantrieb dank des hohen Wirkungsgrades
der Webstuhlmotoren auch eine gewisse Energieersparnis er-
zielen. Viel wichtiger ist jedoch die schon eingangs erwihnte
Forderung der Ermifligung der Betriebsspesen und ErhShung
des Marktwertes des Gewebes.

Die ganz wesentliche Verbesserung des Produktes ist fiir
den Erfolg des Brown Boveri-Riiti-Zahnradantriebes in der
Seidenweberei (Abb.12) mafigebend. Den strengeren Anfor-
derungen fiir Crépe de Chine- und Kunstseidegeweben kann

b; Baumwollstuhl 170 cm breif, n = 145.
c) Seidenstuhl mit Jacquard fiir schwere Stoffe, n = 140.
atiére, n == 145.

Abb. 8. Schaltkasten Type K2b
(Schutzkappe abgenommen).

y
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Abb. 9. Schaltkasten Type K 2b
mit Pedal.
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Abb. 10. Anordnung der Leitungsverlegung fiir Webstuhl-Einzelantriebe.
1= Motor. 2= Schalter. 3 = Verteilungskasten.
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Abb. 11b. Verteilungskasten gedfinet,

BROWN BOVERI . 216981

Abb. 11 a. Verteilungskasten geschlossen.

Abb. 12, Seidenweberei, Anlage in Deutschland.

voll entsprochen werden; ebenso vorteilhaft erweist er sich
fir die Herstellung von Jacquardgeweben. Der Stuhl lauft
unbedingt ruhig, dank der sehr kriftigen Ausfiihrung des Mo-
tortrigers, wie sie aus Abb. 13 ersichtlich ist.

Die Stiihle mit Brown Boveri-Riiti-Antrieb gelangen im
allgemeinen fertig zusammengestellt mit eingebauten Motoren
zum Versand. Der auf dem laufenden Band fertiggestellte
Stuhl wird genau iiberpriift und kann unverziiglich in Betrieb
Sesetzt werden, sodafl jede Gewidhr fiir anstandslose und
rasche Inbetriebsetzung an Ort und Stelle geboten ist. Trotz
der verhiiltnismiiBig kurzen Zeit der serieméfiigen Herstellung

— e
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Beriicksichtigen Sie bei Ihren Finkdufen
stefs die Inserenfen dieses Blaffes und
nehmen Sie bei Ihren allfilligen Be-

stellungen immer Bezug auf dasselbe.

S
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dieser Antriebe sind schon viele Tausende derartiger Stiihle
bestellt und in Betrieb gesetzt worden. Der erzielte Erfolg
rechtfertigt durchaus die in diese Losung desetzten Er-
wartungen. J. Elmer.

TBROWN' BOVERI

259014

Abb. 13. Seidenwebstuhl mit Brown Boveri-Riiti~-Zahnradantrieb.
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Vom neuen Einwellen~Webstuhl ,,Norm*.
Von C. Meier, Fachlehrer.

An der letzten Examenausstellung der Ziircherischen Seiden-
webschule begegnete der neue Briigger-Webstuhl in Fachkreisen
sehr grofiem Interesse. Selbstverstdndlich wurde, wie dies
bei allen Neukonstruktionen der Fall ist, eingehend Kritik
geiibt, zutreffende und unzutreffende, je nach Verstdndnis
und Fachkenntnis. Ein aufmerksamer Beobachter konnte wahrt-
nehmen, dafl ein grofler Teil dieser Kritiker nicht dariiber im
klaren war, was der Konstrukteur mit seinem Einwellenstuhl
eigentlich bezweckte. Selbstverstindlich handelte es sich nicht
darum, einfach einen von den bisherigen Konstruktionen ab-
weichenden Webstuhl herzustellen, damit einmal etwas an-
deres auf den Markt komme. Vielmehr beruht diese Neu-
konstruktion auf ganz bestimmten technischen Prinzipien, wel-
che zum Ziel haben, Unzuldnglichkeiten, die dem Zweiwellen-
stuhl anhaften, zu beseitigen und das Fabrikat zu verbilligen.

Ohne auf technische Einzelheiten einzugehen, welche be-
reits im Januarheft besprochen wurden, mdchte ich auf einige
Vorziige des Einwellenstuhles aufmerksam machen, welche dem
denkenden Webereitechniker nicht entgangen sein diirften. Da
ist in erster Linie der leichte Bau des Gestelles zu erwihnen,
welches aus zwei stark ausgesparten Seitenwidnden, der vor-
dern und der hintern Traverse und zwei Rohrtrdgern besteht.
Ein Vergleich mit dem Zweiwellenstuhl 1dfit erkennen, daf}
oben erwihntes Gestell bedeutend leichter gebaut ist, als
dasjenige des Zweiwellenstuhles. Seit einer Reihe von Jahren
kann man beobachten, dafl das Gestell der letztern bedeutend
verstirkt wurde, um die Schwankungen auf ein Minimum
zu beschrinken. Trotz der leichten Bauart sind die Schwan-
kungen am Briiggerstuhl nicht grdfer als bei einem Zweiwellen-
stuhl, der mit allen modernen Verstirkungen ausgeriistet ist.
Gerade diese Tatsache ist auf das Einwellensystem zuriick-
zufiihren, welches gestattet, die ganze Dynamik so tief als
mdglich zu lagern. Bekanntlich entsteht dann am wenigsten
Erschiitterung, je tiefer die sich bewegenden Teile am Stuhl
angebracht sind. Beim Einwellenstuhl ist die Antriebwelle
nur unwesentlich hdher gelagert, als beim Zweiwellenstuhl
die Excenterwelle. Auflerdem sind an den Seitenwinden keine
Lager eingebaut, sondern diese sind lediglich an der hintern
Traverse befestigt. Dies gewihrleistet eine grofie Betriebs-
sicherheit, ganz abgesehen davon, dafl die Montage bedeutend
erleichtert wird. Ausschlaggebend fiir die Verminderung der
Schwankung ist die Ladenbewegung, welche durch Kreisexzenter
betitigt wird. Durch diese Bauart wird ein so gleichmifliger
Ladengang erzielt, wie er kaum mit Kurbeln erreicht werden
kann. Dafl sich dieser Umstand in der Verarbeitung der Kette,
sowie im Schiitzendurchgang giinsti¢ auswirken mufi, ist klar.

Besonders gliicklich ist die Idee, die Schiitzenwéchtervor-
richtung von der Weblade zu entfernen und auf der Antrieb-
welle anzubringen. Dadurch sind alle Schlige auf Lade, Lad-
stiitzen, Stoflarme und Kurbeln, bezw. Excenter beseitigt. Be-
kanntlich herrscht beim Zweiwellenstuhl der Mifistand, dafl
zwischen den Lagerschalen des Stoflarmes und der Kurbel sich
schon nach verhdltnismédflig kurzer Zeit mehr oder weniger
Spiel bemerkbar macht, welches hauptséchlich durch Quetschung

der Lagerschalen beim Abstoflen des Stuhles verursacht wird.
Auflerdem mufl der Mechanismus speziell bei Wechselstiihlen
nachteilig beeinflufit werden, da die Schwungmasse auf der
Wechselseite bedeutend grofler ist als auf der andern. Da auf
der Antriebseite des Stuhles der Puffer normalerweise um
ca. 2 mm weiter nach vorn gestellt wird, als auf der Wechsel-
seite, erhoht sich. die schddliche Wirkung, indem der Schlag
auf die Lade einseitig erfolgt. Den Folgen dieser Wirkungen,
welche sich speziell auf der Wechselseite durch Ldsen von
Schrauben, Briiche usw. bemerkbar machen, suchte man da-
durch zu begegnen, indem man zu duflerst an der Lade einen
dritten Stoflarm, bezw. eine Ladenfiithrung anbrachte. Dadurch
wurden die Folgen der Stdrungen allerdings abgeschwiicht, das
Uebel jedoch nicht beseitigt. Der Vorteil der Briigger’schen
Konstruktion liegt auf der Hand, besonders auch darum, weil
man die Einstellung so friih wirken lassen kann, dafl bei nor-
maler Tourenzahl keine sogen. Schiitzenschldge entstehen, wenn
der Schiitzen sich im Moment des Abstoflens im Fach be-
findet. Auch kommen sogen. Ziesen, wie sie beim Stuhlab-
stoflen leicht entstehen, beim Briiggerstuhl nicht vor.

Viel umstritten war die Schlagvorrichtung. Die Schlagexzen-
ter waren auf der Hauptwelle des Stuhles angebracht und die
Schlagrollen mufiten, da der Schlag nur jede zweite Um-
drehung erfolgen darf, durch eine Verschiebung, bei jedem
zweiten Schufl aus dem Bereich der Excenter gebracht werden.
Schreiber dies hatte Gelegenheit, in einer Weberei die neueste
Konstruktion des Einwellenstuhles zu besichtigen und konnte
feststellen, dafi diese umstrittene Schlaganordnung auf ein-
fachste Weise gedndert wurde. Durch eine Uebersetzung 2 :1
konnte die Verschiebung beseitigt und eine sehr zuverldssige
und ruhige Schlagwirkung erzielt werden, wie sie nur der
Jagglistuhl aufweist. Die Lager der Schlagwellen sind an der
hintern und vordern Traverse angebracht und so tief gesetzt,
dafl Erschiitterungen, wie sie da entstehen, wo die Schlag-
wellen seitlich an den Schilden befestigt sind, nicht in. Be-
tracht kommen. Der Stuhl lduft (fachménnisch gesprochen)
in jeder Ladenstellung an. Die konstruktiven Einsparungen
am Einwellenstuhl fallen auf (Wegfall der Schwungrider,
Bremsridder und Bremsen, Wegfall der zweiten Welle mit
den Uebersetzungsridern, geringes Eigengewicht). Die Er-
sparnisse, welche gegeniiber dem Zweiwellenstuhl inbezug auf
Material und Arbeit gemacht werden, sind offensichtlich, was
sich wiederum in den Preisen auswirken mufi.

Zusammenfassend mufl gesagt werden, dafi am Einwellen-
stuhl ,Norm" viele neue und bahnbrechende Ideen in An-
wendung gebracht worden sind, denen sich auch dltere Kon-
strukteure nicht verschlieflen diirfen. Seit wenigen Jahren
ist der Briiggerstuhl derart verbessert worden, dafl er sich
neben andern Konstruktionen sehen lassen darf. Erfahrungen
tiichtiger Webereitechniker wurden beim Bau des Stuhles be-
riicksichtigt und es ist nicht daran zu zweifeln, dafi dem
energischen und initiativen Konstrukteur ein voller Erfolg be-
schieden sein wird.

TECHNISCHE MITTEILUNG AUS DER INDUSTRIE

Die Anwendung der Toledo~Waage in Textilbetrieben.

Es ist erstaunlich, wie es in heutiger Zeit noch eine Un-
zahl .von Betrieben gibt, in denen jahraus, jahrein wertvolle
Prozentteile der Substanz verloren .gehen, trotz sorgfiltigster
Buchhaltung und vieler Kontrollen. Unglaubhaft klingt es
und ist doch in jedem Falle zu beweisen. In der Buchhaltung
suchen oft wochenlan® beim Abschlufl wertvolle Krifte nach
der Ursache von Unstimmigkeiten — wenige Franken, ja
Centimes sind es oft nur —, und drauflen in der Fabrik,
im Lager verliert der Betrieb Tausepnde von Franken, ohne
dafl die Ursache hierzu erkannt wird.

Fiir den Kaufmann, fiir den Industriellen sind Ware, Roh-
stoffe, Materialien gleichbedeutend mit seinem Geld, seiner
Substanz. Wire diese Substanz lauteres Gold (im Werte, in

der Umrechnung ist sie es immer), so wiirde man zum Messen
— Wiegen — ‘hur die feinsten, genauesten Instrumente be-
nutzen und allergrdfite Sorgfalt darauf verwenden. So aber
— es ist ja nur Ware — betrachtet man das Wiegen oft recht
nebensichlich und arbeitet mit Instrumenten, die man ohne
jede Uebertreibung als mittelalterlich bezeichnen mufl. Und
das in der Zeit schiirfsterI Konkurrenz, in der jeder Kauf-
mann bis zum #uflersten kalkulieren mufl, wenn er Schritt
halten will im Wirtschaftskampf.

Wo in Betrieben heute noch mit Tafel-, Dezimal-, Lauf-
gewichts- und Feder-Wagen g¢ewogen wird, entstehen Ver-
luste, deren Hohe auf den ersten Blick unglaubhaft erscheint.
Die alten Waagen entsprechen dem heutigen Stande der Tech-
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Toledo-Waagen in der Firberei und Appretur.

nik nicht mehr, sie sind vollkommen iiberholt, sie sind Schid-
linge eines jeden Betriebes! Warum?

1. Weil ihre unvollkommene Konstruktion niemals, trotz
der Eichung, den Wert des Wiegegutes so haar-
scharf erfassen kann, wie die heutige Kalku-
lation es erfordert;

2. weil durch die menschliche Betitigung der Waagen :
Aufsetzen von Gewichtssteinen, Schiebung von Lauf- b
gewichten, Addieren, Multiplizieren, Subtrahieren [
usw.), sehr oft schwerwiegende Irrtiimer und Ver- 2
luste entstehen;

3. weil durch die zeitraubende Bedienung unniitze
Zeit und Arbeitskraft verloren geht.

Es sind in bedeutenden Werken Versuche und Be-
rechnungen angestellt, die einwandfrei ergaben, daf}
jihrlich grofle Werte verloren gehen durch Benutzung
der obgenannten alten Waagen. Auf keinem Gebiet,
das Handel und Industrie gleichméflig beriihrt, hat uns
der Krieg und seine Folgeerscheinungen wohl soweit
in Riickstand gegeniiber dem Ausland gebracht, wie auf
dem hier geschilderten.

In der heutigen Zeit miissen alle Verlust- und
Fehlerquellen unter allen Umstinden ausgemerzt wer-
den durch Instrumente, die vollig einwandfrei und
automatisch arbeiten. Die Toledo-Waage ist keine
Federwaage (denn das ist die schlechteste aller Waa-
gen), sondern sie beruht auf einer genialen Erfindung,
dem Neigungs-Pendel, das automatisch die Last aus-
gleicht und auf einer Skala deutlich sofort anzeigt.

Diese Konstruktion, die vollkommenste der Zeit, ver-
einigt hochste Genauigkeit, grofite Widerstandsfihig-
keit und verbliffende Schnelligkeit, sie bedeutet fiir
jeden Betrieb:

Restlose Erfassung der Rohstoffe, Fortfall aller
Wiegeverluste, Ersparnisse an Zeit und Arbeitskraft,
Wegfall hiaufiger Rechenfehler, Wiegefehler, Irrtiimer,
Reklamationen usw.

Die Toledo-Waagen sind auf der ganzen Welt seit
Jahrzehnten erprobt, auch bei uns haben eine Reihe
namhafter Firmen ihr Wiegesystem auf das Toledo-
system umgestellt und erzielen Vorteile, von deren
Moglichkeit sie bisher nichts wufiten.

Auch in der Textilindustrie gibt es eine Reihe von
Arbeitsgdngen, in denen das Wiegen der Rohstoffe,
der Halb- oder Fertigfabrikate oft die Grundlage aller
Kalkulationen ist; hier sollte jeder Industrielle sich die
Errungenschaft der Technik, das Toledosystem, zunutze
machen zur Erhdhung der Rentabilitit seines Werkes.

Ohne Gewichtsteine, ohne Gleitgewichte, ohne Fe-
der erfolgt automatisch das Ausgleichen der Last durch
das Toledo-Pendel. Da das Gewicht sofort sichtbar
wird und in einem Bruchteil der bisherigen Zeit spie-
lend leicht abgelesen werden kann, so wird jedes un-
ndtige Warten an der Waage hierdurch vermieden. Ge-
baut wird die Toledo-Waage in etwa 200 verschiede-
nen Ausfiihrungen von 500 Gramm bis 30000 Kilo-
gramm fiir jeden nur denkbaren Zweck mit englisch Pfund-,
Brutto-, Netto- und Taraskalen.

s

Toledo-Waage in der Zettlerei.

FARBEREI - APPRETUR

Ueber Kettstreifigkeit in Kunstseiden~Crépe.

Die Kettstreifigkeit in Kunstseidencrépe und in Misch-
Seweben, in welchen die Kette aus Kunstseide, der Schufl
aus einem andern Material, wie Seide, Wolle oder Baum-
wolle besteht, ist immer auf unegales Anfdrben der Kunst-
seide zuriickzufiihren. Die Zeiten liegen noch gar nicht weit
inter uns, wo es fast unmdglich war eine Kunstseide egal
2u fdrben. Infolge der bedeutenden Fortschritte und Ver-
esserungen in der Kunstseidenfabrikation konnte dieses Uebel
€ingeschriinkt, aber noch nicht vollstindig zum Verschwinden
$ebracht werden. Die Ursachen der unegalen Firbungen der
Kunstseiden liegen teils in der Behandlung beim Féarben und
anderseits in der mechanischen Verarbeitung der Kunstseiden,
und sind teils chemischer und teils physikalischer Natur.

Die Behandlung von Crépe aus Seide und Kunstseide mit
Seifenlosungen erheischt grofle Vorsicht, besonders wenn die
Kette aus Acetatseide besteht. Wenn die Temperatur zu hoch,
so findet eine teilweise Verseifung der Acetatseide statt, was
dann beim Fiarben als Kettstreifigkeit in Erscheinung tritt.
Frither glaubte man Kunstseide wie Baumwolle fdarben zu
miissen: seit man aber gelernt hat, die Kunstseide als eine
besondere Faser zu behandeln, kann durch geeignete Auswahl
der Farbstoffe die Kunstseide gleichmiflig gefdrbt werden.
Tatsdchlich ist heute ungleichmidfliges Fiarben nur noch recht
selten als Ursache der Kettstreifigkeit zu bezeichnen. Meistens
1aft sich aber die Kettstreifigkeit auf den Zustand der Kunst-
seiden selbst zuriickfithren. Es konnen Unterschiede in der
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Farbtiefe schon am gleichen Kunstseidenfaden auftreten, sei
es zufolge ungleichmifliger Dicke, verschiedenem Titer oder
ungleicher Anzahl der Fibrillen des gesponnenen Kunstseide-
fadens. Der Titer einer Kunstseide wird von jeder Fabrik
anders gesponnen, die eine Fabrik nimmt fiir einen Titer
von 120 ds 16 Einzelfdden, eine zweite 24 und eine dritte 21.
Beim Verspinnen der viscosen Ldsung kann es vorkommen, daf3
sich einige Spinndiisen verstopfen und der zu spinnende Faden
aus weniger Einzelfiden besteht als die iibrigen. Da der
Faden aber zu Ende gesponnen werden mufl, so sind bei
Lieferungen von der gleichen Fabrik und demselben Titer
solche fehlerhafte Fidden vorhanden, die dann im Gewebe
nach dem Fiérben als Kettstreifen sichtbar werden. Unregel-
méfigkeiten in der Fabrikation der Kunstseide kommen erst
beim Férben derselben zum Vorschein. Jede Verschieden-
heit in der Faser bedingt eine Aenderung in der Farbstoff-
aufnahme. Es ist daber sehr wichtig, dafl nur Kunstseiden
derselben Provenienz und von demselben Titer versponnen
werden. Querschnitt und Struktur der Faser beeinflussen die
Absorption des Farbstoffes. Runde Querschnitte nehmen den
Farbstoff besser auf als gezackte. Kunstseide ist nicht so
elastisch wie Naturseide und unterliegt sehr leicht einer Ueber-
spannung, besonders in feuchtem Zustande. Ueberdehnte
Kunstseide verharrt in diesem Zustande und fdrbt sich dann
ganz anders an als normale Kunstseide. Gewebe, welche
solche iiberspannte Fidden enthalten, fdrben sich dann un-
gleich an. Unterschiede in der Farbtiefe solcher fehlerhafter
Kunstseiden sind nicht immer der ungleichen Affinitdt der
Farbstoffe zur Faser zuzuschreiben, sondern haben oftmals
ihren Grund in optischen Erscheinungen, wie verschiedene
Absorption und Reflexion der Lichtstrahlen. Wie wichtig die
mechanische Verarbeitung der Kunstseide ist, um eine tadellose
Ware zu erhalten, moge folgender Fall dartun. Ein Crépe

aus Naturseide als Schufi und Acetatseide als Kette war
nach dem Firben stark kettstreifig. Dem Fiérber konnte fiir
den mangelhaften Ausfall der Ware keine Schuld gegeben
werden. Eine eingehende Unfersuchung ergab keine Unter-
schiede weder in der Anzahl der Einzelfasern, noch in den
Querschnitten, noch in der Breite oder Dicke der Fiden.
Der Fehler mufite im Materiale selbst zu suchen sein. Nach-
forschungen in der Weberei fithrten zu einem iiberraschenden
Resultate. Vor dem Weben des betreffenden Crépes wurde das
Riet gereinigt. Durch Unachtsamkeit des mit der Reinigung
beschiftigten Arbeifers entstanden im Riet rauhe Stellen.
Im Verlaufe des Webens fanden die Kettfaden an diesen
rauhen Stellen grofieren Widerstand, wurden teilweise iiber-
spannt und aufgeraubt. Beim Férben traten diese Fehler
dann erst zutage. Solche unegale Férbungen, welche schon in
der Ungleichheit der Kunstseiden ihre Ursache haben, lassen
sich durch keinerlei Zusidfze oder andere Fidrbeverfahren
verbessern, -g-

Neue Farbenkarte Herbst 1929.

Die Karte No. 777 der Gesellschaft fiir Chemi-

sche Industrie in Basel,
Modenuancen Herbst 1929,

enthélt 120 Modetdne auf Wollstiick, gefdrbt mit sauren Egali-
sierfarbstoffen der betreffenden Firma: Kitonechtgelb 3G, Ki-
tonechtgelb RN, Kitonechtorange G, Kitonechtrot R, Kitonrot G,
Kitonechtrot BL, Kitonlichtrot 4BL, Kitonrot 6B, Neolangriin BL
konz., Neolanblau GG, Alizarinsaphirblau 3G, Alizarinsaphir-
blau A, Alizarinsaphirblau G, Alizarinechtviolett R.

Man firbt mit 2,5—500 Schwefelsdure und 10—200/ Glauber-
salz krist. wie {iblich. Die in der Karte illustrierten Farbun-
gen sind gut lichtecht.

MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Die Inkrustationen bringen das eigentliche moderne wund
ganz charakteristische Bild der Pariser Modebewegung hervor.
Im allgemeinen sind die Inkrustationen beim Schneider nicht
sehr beliebt, weil sie sehr viel Arbeit bereiten und zwecks
tadelloser Ausfiihrung ganz besonders gut geschultes Per-
sonal mit langer Erfahrung voraussetzen.

Um diese Schwierigkeiten zu umgehen, werden jetzt neu-
artige Stoffe hergestellt, deren Webart, die erwdhnte Miihe
sehr vereinfacht. Zundchst einmal kann der Stoff zerschnitten
werden, ohne an den Schnittrindern zu fasern; denn er ist so
gewebt, dafl er mit regelméfligen kleinen Ldchern durchsetzt
ist. Dadurch kann er leicht nachtrdglich mit Mustern ver-
sehen werden. Rechtwinklige oder geometrische Inkrustationen,
von der Mode so gern verwandt, kdnnen ganz besonders leicht
erzielt werden.

Diese Wollstoffe, deren Neuartigkeit in ihrer besonderen
Webart liegt, werden in gelb, rotf, schwarz, weif, marineblau
und ¢griin hergestellt. Die reiche Farbenauswahl gestattet
also recht verschiedene Zusammenstellungen, die sehr deko-
rativ wirken.

Die Auswahl der Modelle fiir die Zwischensaison ist sehr
reichhaltig. Sweater und Pull-over zum einfachen Rock oder
auch zum plissierten, zusammen mit einer passenden Schiirpe,
werden viel getragen werden. Aber auch &drmellose Westen,
z.B. aus hellroter, weicher Wolle sind sehr beliebt, besonders
wenn sie mit einem breiten, weiflen Streifen eingefafit sind.
Die vorderen Streifen stofien dann nur gerade aneinander an
und wird die Weste durch inkrustiertes breites Band, das
rund herumgefiihrt ist, zusammengehalten. Die Binder bilden
dann grofle, rote Schleifen, die sich sehr vorteilhaft von den
beiden breiten, weifien vorderen Streifen abheben.

Die Schidrpen, welche zu den Sweaters passen miissen,
setzen sich gewdhnlich aus Streifen in den gleichen Farben
wie der Sweater zusammen. Die Farbstreifen sind meist in
gleichmafliger Breite gehalten. Zusammenstellungen von blau,
rot und weiff werden wihrend der Zwischensaison ganz be-
sonders beliebt sein. Fiir den Winter werden mehr karrierte
Schirpen in Frage kommen, die dann zum Mantel passen
werden, da fiir Mintel sehr viel Wollstoffe mit karriertem

Muster zur Verwendung kommen werden, eine Modebewegung,
die sich schon jetzt bei den modernen und neuesten Bade-
méntelmodellen zeigt.

Beziiglich der iibrigen Kleidermode fiir die Wintersaison
kann gesagt werden, dafl sehr viel schwarz, schwarz und weif},
rot, gelb vorherrschend, aber fiir den Nachmittag ein sattes
dunkles Griin getragen werden wird.

Die Taille ist beim Nachmittagskleide wieder mehr mar-
kier¢ und durch einen mdglichst schmalen Giirtel noch betont.
Letzterer wird auch zum Abendkleide getragen werden, wie
auch sogar auf dem Mantel, dann aber meist als Inkrusta-
tion. Wihrend die Bluse beim Abendkleide sehr lang sein wird
und in manchen Fillen bis zum Knie herabreichen kann,
wird der Mantel 3/ lang sein, auf jeden Fall aber wird er
so angepafit werden miissen, dafi der untere Saum der Robe
noch etwas sichtbar bleibt. Der Mantel ist im Riicken gut
anliegend, unten dagegen ziemlich weit. Fiir den Abend ist
und bleibt der breite, hinten hoch heraufreichende Delz-
kragen Modevorschrift.

DPelzkragen wie Robe, nicht nur die Abend-, sondern auch
die Nachmittagsrobe, konnen mit schonen Kunstblumen ver-
ziert werden. Auf dem Schneiderjackett, wie auf dem Nach-
mittagsmantel gehdrt die elegante Kunstbluse gewissermafien
zum guten Ton. Die im Riicken tief ausgeschnittene Abend-
robe wird weiter Mode bleiben, aber mit dem Unterschiede,
dafl am Ausschnitt eine oder mehrere Kunstrosen angebracht
werden. Eignet sich die Art des Ausschnittes nicht zur An-
bringung der Kunstblume, so wird sie seitlich, leicht nach
riickwirts an der Hiifte oder an der Seitenschdrpe befestigt
werden.

Fiir den Sport wird sehr viel englischer Samt, vorziiglich in
beige und braun verwendet werden.

Ferner sei noch erwihnt, dafl das lange in Vergessenheit
geratene Violett wieder mehr Mode werden diirfte, denn die
Pariser Mode bereitet besonders fiir den Nachmittag und
den Morgen zahlreiche Modelle, hauptsichlich klassische
Schneiderkleider, in dieser Farbe vor. Einer besonderen Be-
liebtheit diirfte sich eine grau-lila Nuance erfreuen. Ch. J.
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MARKT-BERICHTE

Rohseide.
Ostasiatische Grégen.

Ziirich, den 3. September 1929. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Die Nachfrage ist weiter
im Zunehmen begriffen und kommt von verschiedenen Seiten.

Yokohama erfreut sich eines stetigen, mifligen Ge-
schiiftes, hauptsiichlich von seiten Amerikas. Die Nachrichten
iiber den Gang der Herbsternte, die zuerst wenig befriedigend
waren, lauten nun gut, und da 5% mehr Samen ausgelegt
worden ist als letztes Jahr, sind die DPreise etwas zuriickge-
gangen, wie folgt:

Filatures Extra 13/15 weifl Sept./Okt. Versch. Fr.60.—

" Extra Extra A 1315 ,, ,, 3 » 00.75

» Extra Extra crack 13/15 ,, 5 W ,» 61.25

» Triple Extra 1315 ,, - » » 6275

» Extra Extra crack 20/22 » 3 » 57—

» Triple Extra 1315 gelb i i » 59.75

" Extra Extra crack 13/15 ,, ” » » 5850

W Extra Extra A 1315 ,, » ” » 58—
Extra Extra crack 20/22 ,, » " » 56.75

Tamaito Rose 40/50 auf Lieferung » 27.50

Der Stock in Yokohama/Kobe betrdgt 33,000 Ballen.

Shanghai ist weiter sehr fest und nur infolge eines
leichten Kursriickganges stellen sich einige DParitifen etwas
tiefer. Man notiert:

Steam Fil. Grand Ex. Ex. 1er & 2me 1322 Sept./Okt. Versch. Fr. 66.50
gleich Soylun Anchor

Steam Fil. Extra Extra 1er & 2me 13,22 ” " ,» 64—
gleich Stag

Steam Fil. Extra B*  ler & 2me 13/22 - 5 ,» 60.50
gleich Double Pheasants

Steam Fil. Extra B ler & 2me 13/22 - 5 » 59.50
gleich Two Babies
Steam Fil. Extra B ler & 2me 16,22 ”» » » 5875
gleich Two Babies
Steam Fil. Extra C*  ler & 2me 13,22 # » » 59.25
gleich Pasteur
Steam Fil. Extra C* - 1ler & 2me 16/22 » » » 5175
gleich Pasteur
Szechuen Fil. best crack 13/15 5 - » 59—
Shantung Fil. good 13/15 5 w w5575
Tsatl. rer. new style Woochun good 1 & 2 i 7 » 40.25
» best » » ”» 39.50

gleich Sheep & Flag 1 & 2

Tsatl. rer. new style inferior » » » 3125
gleich Gold Bird Extra

Tsatl. rer. ord. gleich Pegasus 1 & 2 9 » » 3875

Tussah Fil. 8 coc. best 1 & 2 » » » 26,75

Canton verkehrt immer noch in sehr fester Haltung.
Unsere - Freunde notieren:
Eilatures Extra

» Detit Extra fav.

13/15 Sept./Okt. Verschiff. Fr.51.50
fehlen

” Best I fav. special 13/15 5 ” » 49.50
» Best I fav. A* 13/15 » 29 » 46.75
» Best I fav. C 13/15 » » » 44.50
» Best I fav. A 16/18 » » » 48.—
» Best I new style 14/16 8 " » 44.50
”» Best I new style 20/22 ” , » 41.25
Der Stock in Canton bleibt unverdndert auf 5000 Ballen.

New York ist ruhig bei wenig verdnderten DPreisen.

Seidenwaren.

Lyon, 30. August 1929. Seidenstoffmarkt: Die all-
gemeine Lage des Seidenstoffmarktes war diesen Monat sehr
ruhig, da der August ein ausgesprochener Ferienmonat ist.
Der September wird nun umso lebhafter sein; man erwartet
in den ersten Tagen eine Menge von Kiufern, besonders
aus Zentraleuropa, die fiir das Friihjahr und den Sommer 1930
ihre Einkdufe titigen wollen. Die meisten Kollektionen sind
bereit, teilweise bereits auf Stoff, und da wiederum der be-
Cslrgd(te Artikel vorherrscht, so verspricht man sich eine grofle

aison.

Haute Nouveauté-Artikel fiir den Winter:
Hier ist gar keine Aenderung betr. Artikel eingetreten. Es
werden stets noch Nachorders in Taffetas, Moire und Ve-
lours erteilt, ebenfalls in Mousseline und Crépe de Chine be-
druckt. In letzter Zeit wird auch mehr Crépe Satin bedruckt
fiir Abendroben verlangt. Auch teure Metallartikel, wie Crépe
Georgette imprimé, broché etc. sind schén nachbestellt worden.
Die Velours pannes werden hdufig verlangt.

Was die Farben fiir den Winter anbetrifft, so wird spe-
ziell ,,braun® verlangt, ebenfalls ,vert bouteille” und ,,dahlia®.

Haute Nouveauté-Artikel fiir den Sommer
1930: Zurzeit werden besonders bedruckte Artikel eingekauft,
da in billigen Uni-Sachen Lyon kaum mehr konkurrenzfdhig
sein wird. Dagegen sind schon grdfiere Auffrige in Mousse-
line crépée unie placiert worden, von billigen bis zu ganz
teuren Qualititen. Die Mousseline, Crépe de Chine, Geor-
gette bedruckt, erfreuen sich einer guten Nachfrage, doch kann
man heute betr. den verlangten Farben noch keinen prézisen
Aufschlufl erteilen. Tatsache ist, dal von ,gobelin“ bis ,nat-
tier”, d.h. die ganze Tonleiter der Bleu viel disponiert wurde.

Exotische Stoffe: Besonders bedr. Japons werden in
groflen Mengen disponiert und meist in 6 und 6% momées.
Die gezeigten Dessins sind ungefdhr dieselben wie letztes
Jahr. Leider ist in diesem Artikel in letzter Zeit eine Hausse
von mindestens 109/ eingefreten, und da die Drucker ebenfalls
ihre Preise erhoht haben, so sind auf keinen Fall die alten
Preise mehr zu halten. Dagegen sind die Preise in Honan,
Shantung etc. gleich geblieben. Auch in diesen Artikeln sind
schone neue Dessins erschienen.

Widschestoffe: Toile de soie und Crépe lavable er-
freuen sich stets einer grofien Nachfrage. Gute Qualitdten
in waschbaren Crépe de Chines werden bevorzugt, auch wasch-
bare Crépe de Chine fagonné, ebenso bedruckte Artikel. Die
Dessins zeigen kleine, weit zerstreute Bliimchen etc.

Kunstseidene Stoffe: Es werden momentan fast
nur Voiles art. verlangt; die betreffenden Fabrikanten sind bis
weit hinaus vollauf beschdftigt. Dieser Artikel wird meist
zur Stickerei verwendet und geht viel nach der Schweiz.
Crépe de Chine tout artificielle und Crépe Satin wird eben-
falls verlangt.

Echarpes, Lavalliéres und Carrés: Die neuen
Auftrige auf die letzten Bemusterungen gehen ein; es werden
meist nur breite Lavalliéres und Echarpes verlangt. Fiir den
Winter gehen meist nur die Echarpes, daher ist der Verkauf
der Carrés etwas in den Hintergrund getreten. Als Neuheit
ist die Damen-Krawatte zu erwihnen.

Die Preise sind ungeféhr dieselben wie im Juli geblieben.

C.M.

Paris, den 30. August 1929. Allgdemeine Lage des
Seidenstoffmarktes: Diese ist der Feriensaison ge-
mifl so ziemlich gleich geblieben, das heifit der Markt ist
tot, und wenn iiberhaupt noch Auftrdde eingehen, so sind
dieselben aus der Provinz und aus dem Ausland. Das aufler-
ordentlich giinstige Wetter hilt die Leute in den Kurorten
und Strandbddern zuriick, sodafl nicht nur in der Seiden-,
sondern auch in allen andern Branchen der Markt sehr flau
ist. Dies wird sich anfangs September, wo die Haute Cou-
ture ihre Salons wieder offnet, dndern.

"Export: Der einzige Artikel, der wirklich geht, ist
momentan Velours. In die Provinz, nach England, Deutsch-
land und die Ostlichen Liénder wird der Strom der herein-
kommenden Waren sofort weitergeleitet. Gerade bei diesem
Artikel hat man diese Saison nicht geringen Schwierigkeiten
zu begegnen. Erstens halten die Fabrikanten die bestétigten
Lieferzeiten kaum ein und liefern zweitens nicht muster-
konform. Letzteres bezieht sich nicht nur auf die Qualitit,
sondern auch auf den Druck, der oft viel zu wiinschen iibrig
laft. Neuheiten sind in diesem Genre Ware keine mehr
hereingekommen. Die vor ca. einem Monat ausgebotenen Ve-
lours chiffon moiré haben keinen Anklang gefunden und sind
inzwischen wieder vollstindig vom Markte verschwunden. In
glatten Artikeln werden hauptsédchlich Mantelstoffe, Crépes
de Chine und Crépe Satin unis exportiert, aber es handelt
sich darin nur um unbedeutende Auftrdge.
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Nouveautés fiir die Wintersaison: Der Markt
ist auch darin noch sehr ruhig. Die Grossisten sind daran, ihre
Vorrdte zu vervollstindigen und als letzte Neuheit wird nun
Crépe de Chine uni moiré disponiert. Alle Arten und Ma-
terialien werden dazu verarbeitet und hauptsichlich Kunstseide
findet viel Verwendung. Man hofft viel von dieser Neuheit
und die Grossisten wetteifern darin, moglichst reichhaltige
Kollektionen auf Lager zu legen. Einige beginnen auch schon,
bedruckte ganzseidene Crépe de Chine zu moirieren — eine
Ware, die sowohl fiir die Wintersaison, als auch fiir nidchsten
Sommer Verwendung finden wird.

Kunstseide: Allgemein ist zu bemerken, dafi dieses
Rohmaterial sich immer mehr in den Vordergrund dringt.
Immer neue Qualititen und Nuancen in der Fabrikation wer-
den von den Fabrikanten auf den Markt geworfen und finden
auch mehr und mehr Anklang. Die Pariser Konfektion arbeitet
fast ausschliefilich nur noch mit diesem Material, das wegen
seiner relativen Billigkeit vom Publikum vorgezogen wird.
In ganz kunstseidenen Taffetas, Voiles etc. findet man bei

den meisten Grossisten heute schon vollstindige Sortimente.

DPreise: Dieselben weisen keine nennenswerten Schwan-
kungen auf.

Nouveautés fiir die ndchste Sommersaison:
Dieselben sind, wie im letzten Bericht angegeben, disponiert;
vorldufig sind keine Nachtrige mehr dazu gekommen. Die
Moirés, die jetzt noch rasch zum Bedrucken gegeben werden,
diirftea wohl eher noch in der Wintersaison zur Verwendung
kommen, trotzdem solche fiir Lieferung Januar/Februar be-
stellt worden sind. Ueber den Genre der Impression dieses
Artikels ist nur sehr wenig zu sagen. Es werden darin fast
ausschliefilich ganz kleinblumige Dessins disponiert, wie dies
auch beim Taffetas der Fall ist

Echarpes,Lavalliéresund Carrés: Diese Artikel,
mit denen in Lyon grofie Geschifte getdtigt werden, finden
hier geringere Bedeutung. Immerhin ist zu sagen, dafl man
fast nur lange und breite Echarpes auf dem Markte sieht,
wihrenddem der Triangel fast ganz verschwunden ist. F.B.

FIRMEN-NACHRICHTEN

(Auszug aus dem Schweizerischen Handelsregister.)

Unter der Firma Busaracol A.~G. hat sich mit Sitz in
Basel eine Aktiengesellschaft gebildet. Die Gesellschaft hat
zum Zweck die Fabrikation von Geweben und Stoffen aller
Art, sowie der iibrigen Textilprodukte, und den Handel damit.
Das Grundkapital betrdgt Fr. 300,000. Der Verwaltungsrat
besteht aus 2 bis 5 Mitgliedern, zurzeit aus Ernst Sarasin-
VonderMiihll und Emanuel Georges Sarasin-Grossmann, beide
Bandfabrikanten, von und in Basel. Domizil St. Johannvot-
stadt 3.

Die Firma Thurneysen & Co., Aktiengesellschaff, in Basel,
erteilt Kollektivprokura an Adolf Kasper, von und in Basel.

Die ,Webag“ Webwaren A.-G. in Ziirich, hat ihr Aktien-
kapital von bisher Fr. 250,000 durch Ausgabe von 250 neuen
Inhaberaktien zu Fr. 1000 auf den Betrag von Fr. 500,000
erhdht.

Inhaber der Firma Frifz Hiirlimann, in Mainnpedorf, ist
Fritz Hiirlimann, von Hombrechtikon, in Minnedorf. Diese
Firma iibernimmt Aktiven und Passiven der bisherigen Firma
Fritz Hiirlimann & Cie., in Mannedorf. Textilmaschinen und
Utensilien. Alte Landstrafle.

Verband schweizerischer Baumwollgarn-Konsumenten, in
Ziirich. Dr. Jakob Schief} ist als Geschiftsleiter zuriickgetreten;
dessen Unterschrift ist erloschen. An dessen Stelle wurde
neu als Geschiftsleiter gewdhlt: Albert Notz, von Hongg, in
Ziirich 6. .

Nissim (Nicaud) Griinberg, von und in DParis, und Henri
Griinberg, von Ziirich, in Miilhausen, haben unter der Firma
Griinberg & Co., in Ziirich 8, eine Kollektivgesellschaft einge-
gangen, welche am 1. Juni 1929 ihre nAnfang nahm und Aktiven
und DPassiven der bisherigen gleichnamigen Kollektivgesell-
schaft in Ziirich 8 iibernimmt. Die Firma erteilt Prokura an
Konrad Kuhn, von und in Ziirich. Seidenstoff-Fabrikation.
Forchstrafie 40,

Unter der Firma Textilgarn A.~-G. Basel wurde mit Sitz in
Basel eine Aktiengesellschaft gegriindet. Zweck des Unter-
nehmens ist der Handel und Vertrieb von Textilwaren aller Art,
sowie Verwertung und Beteiligung an Unternehmungen der
Textilgarnbranche. Das Grundkapital betrdgt Fr. 55,000. Der
Verwaltungsrat besteht aus einem oder mehreren Mitgliedern,
Einziges Mitglied des Verwaltungsrates und zugleich Direktor
mit ° Einzelunterschrift ist Albert Knoechel, Kaufmann, von
und in Basel. Geschiftslokal: Sommergasse 47.

Maschinenfabrik Riiti vorm. Caspar Honegger, in Riiti. In
ihrer auflerordentlichen Generalversammlung vom 28. Juni 1929
haben die Aktiondre ihr Aktienkapital von bisher Fr. 4,500,000
um Fr. 750,000 auf Fr. 5,250,000 erhdht, durch Ausgabe von wei-
tern 750 Inhaber-Aktien zu Fr. 1000. Joh. Heinrich Biihler-
Honegger ist infolge Todes aus dem Verwaltungsrat aus-
geschieden.

Grob & Egger, Mechanische Seidenweberei und Handmaschi-
nenstickerei, in Obstalden. Diese Kollektivgesellschaft hat sich
aufgeldst. Zum Liquidator ist vom Zivilgericht des Kantons
Glarus ernannt worden: Dr. jur. Otto Kubli, Rechtsanwalt,
von und in Glarus, und es fiihrt derselbe die rechtsverbind-
liche Einzelunterschrift fiir die Gesellschaft.

Inhaber der Firma Jules Lang, in Ziirich 1, ist Jules Lang,
von Ziirich, in Riischlikon. Die Firma erteilt Einzelprokura
an Johannes Heinrich Hirzel, von und in Ziirich, und iibernimmt
Aktiven und Passiven der erloschenen Firma ,Jules Lang &
Co.”, in Ziirich 2. Befrieb der Seidenweberei Hittnau, Fabri-
kation und Handel in Textilwaren, Vertretungen. Gotthard-
str. 21.

Aus der Kommanditgesellschaft unter der Firma Saverio
Briigger & Co., in Horgen, ist der Gesellschafter Xaver
Briigder ausgeschieden; seine Kommanditbeteiligung ist et-
loschen; die Prokura aber bleibt bestehen. Als Kommanditar
mit einer Kommanditeinlage von Fr. 50,000 tritt neu in die
Firma ein: Albert Briigger, von Hémikon (Luzern), in Lyon.

PATENT~-BERICHTE

Schweiz.

(Auszug aus der DPatent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges
Eigentum.)

KI. 22¢, Nr. 133445. 21. August 1928, 20 Uhr. — Einrichtung
an Stickmaschinen zur Beschleunigung der Schiffchen in
ihrera oberen Bahnende. — Melchior Zwicky, Monteur, Frei-
dorf (Thurgau, Schweiz).

Kl 23a, Nr. 133446. Nahtlos in Form rundgestrickte Ware.
-~ Karl Majer, Dlattenhardt (Wiirttemberg, Deutschland).
Prioritdt: Deutschland, 14. Oktober 1926.

Kl 23c, Nr. 133447. Umspinnvorrichtung. — Hermann Helte-
wig, Dieckerstr, 2-4, Barmen-Wichl (Deutschland).

Kl1. 24f, Nr. 133451. Vorrichtung zum Messen von Stoffbahnen
und dergl. —- Francisco Gomez Fernandez, Paseo del Prado
50, Madrid (Spanien). Prioritdt: Spanien, 20. Juli 1927.

Kl. 18a, Nr. 133758. Verfahren und Vorrichtung zur Behand-
lung in schnell umlaufenden Spinntdpfen erhaltener Kuchen
von- kiinstlichen Fasern, Fidden etc. mit Fliissigkeit behufs
Entfernung von aus der Fabrikation herriihrenden Riick-
stinden. — Courfaulds Limited, 16 St. Martin’s le Grand,
London (Grofibritannien). DPrioritdt: Grofibritannien, 21,
April 1927. )

Kl. 18a, Nr. 133759. Verfahren zur Herstellung von Zentri-

fugenseide. — I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a.M. (Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 24.
Mirz 1927. .
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Kl. 18b, Nr. 133761. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher
Fiaden, Fasern, Binder und Filme. — Courtaulds Limited,
16 St. Martin’s le Grand, London (Grofibritannien). Prio-
ritait: Grofibritannien, 15. Januar 1927.

KI. 19b, Nr. 133762. Auflegeapparat mit Kardiervorrichtung
fiir Krempeln. — Aktiengesellschaft Joh. Jacob Rieter & Cie.,
Winterthur (Schweiz). Prioritdt: Deutschland, 17. Aug. 1927.

KI. 19¢c, Nr. 133764. Durchzugsstreckwerk. — Tannwalder
Baumwollspinnfabrik, Tannwald (Tschechoslowakei). Priori-
titen: Oesterreich, 25. August 1927, und Deutschland, 16.
Mai 1928.

Kl. 19¢c, Nr. 133765. Elektrischer Spinnmaschinenantrieb. —
Bergmann-Elektrizititswerke, Aktiengesellschaft, Seestr. 63 bis
67, Berlin (Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 20. Ok-
tober 1927,

Kl. 19d, Nr. 133766. Verstellbarer Haspel. — Franz Pawlik sen.,
und Franz Pawlik jun., Lowenstr. 28, Rorschach (Schweiz).
Driorititen: Deutschland, 8. August 1927 und 7. Febr. 1928,

Cl. 21c, n° 133768. Dispositif de commande pour métiers
a tisser. — Charles Gregorj, ingénieur, Corso Magenta 42,
Milan (Italie). Priorité: Italie, 11 juillet 1927.

Kl. 21c, Nr. 133769. Automatischer Webstuhl. — Wilhelm
Balluff, Reichenbach-Fils b. Stuttgart (Deutschland).

Kl1. 21f, Nr. 133770. Schiifzentreiber fiir mechanische Web-
stiilhle. — Adolf Miiller G.M.b.H., Neugersdorf i.Sachsen
(Deutschland).

Kl. 23a, Nr. 133777. Links- und Links-Strickmaschine. —
Elite-Diamant-Werke Aktiengesellschaft, Siegmar i. Sachsen.
(Deutschland).

Kl. 23a, Nr. 133778. Rundkettenstuhl. — Maratti Société

Anonyme, 22, Corraterie, Genf (Schweiz). Prioritdt: Deutsch-
land, 1. August 1927.

Kl. 24b, Nr. 133779. Vorrichtung zum Sengen von Textilwaren.
— Walter Osthoff, Ingenieur, Humboldstr. 7, Barmen.
(Deutschland).

Kl. 18 a, Nr. 134051. Verfahren und Vorrichtung zum Abdichten
der durchldssigen Spulen, auf denen Kunstfasern gewaschen
und nachbehandelt werden. — I. G. Farbenindustrie Aktien
gesellschaft, Frankfurt a. M. (Deutschland). Prioritdt:
Deutschland, 25. Juli 1927.

Cl. 18a, n° 134052. DProcédé et appareil pour la fabrication
des filaments ou fils artificiels. — Dr. Henry Dreyfus, 8
Waterloo Place, Londres (Grande - Bretagne). Priorité:
Grande-Bretagne, 23 mai 1927.

Kl1. 18 a, Nr. 134053. Vorrichtung zur Unterstiitzung des Spinn-
kuchens beim Abhaspeln von in Zentrifugen gesponnener
Kunstfaser. — 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a.M. (Deutschland). DPrioritdt: Deutschland, 15.
September 1927.

Kl. 18a, Nr. 134054. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher
Fasergebilde von hohem Gesamttiter. — I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M. (Deutschland). Prioritét:
Deutschland, 15. November 1927.

Kl. 18a, Nr. 134055. Kunstseidenspinnmaschine mit Spinn-
zentrifugen fir das Kupferoxydammoniakstreckspinnver-
fahren. — J. DP. Bemberg, Aktien-Gesellschaft, "‘Berliner
Strafie 1C0/104, Barmen-Rittershausen (Deutschland). Priori-
tdt: Deutschland, 21. September 1927.

Kl. 18 b, Nr. 134056. Verfahren zur Herstellung von matten
Gebilden. — Steckborn Kunstseide A.-G., Steckborn (Schweiz).

K1. 19b, Nr. 134057. Motorenanordnung fiir Einzelantrieb von
Karden. — Maschinenfabrik Oerlikon, Oerlikon (Schweiz).

Cl 19¢, n° 134058. Métier continu & filer et 4 retordre. —
José Serra Rabert, ingénieur, 10 Ronda de San DPablo,
Barcelone (Espagne). Priorité: Espagne, 12 mai 1927.

Kl 19d, Nr. 134059. Lager mit wahlweise beniitzbaren ex-
zentrischen Achsbohrungen. — Schiirer-Nufibaumer & Co.,
Erlenbach (Ziirich, Schweiz).

CL 21b, n° 134060. Dispositif pour la commande des lames

" doubles utilisées dans les métiers a tisser mécaniques. —
Isidro Serra Llera; et Lorenzo Codina Corbatera, 315, Cor-
cega, Barcelone (Espagne).

K1l 184a, Nr. 134330.
zur Vorbereitung der nach dem Spinntopfspinnverfahren
hergestellten Kuchen aus Kunstseide fiir das Spiilen und
die Nachbehandlung. — Fr. Kiittner A.-G., Pirna a.d. Elbe
(Deutschland). Vertreter: Imer & de Wurstenberger ci-
devant E. Imer-Schneider, ingénieur-conseil, Genf. — Prio-
ritdt: Deutschland, 14. Mirz 1927.

13. Mirz 1928, 20 Uhr. — Verfahren

Kl. 18a, Nr. 134331. Einrichtung zum Waschen, Bleichen,
Firben von Kunstseide in Stréingen oder Spinnkuchen. —
Fr. Kiittner A.-G., Pirna a.d.Elbe (Deutschland). DPriori-
tat: Deutschland, 16. April 1927.

KI. 18a, Nr. 134332. Spule zum Waschen von Kunsterzeug-
nissen aus Celluloseldsungen. — Herminghaus & Co. Ges.
mit beschrinkter Haftung, Elberfeld (Deutschland).

Kl. 18a, Nr. 134333. Verfahren und Vorrichtung zur Her-
stellung von Schnittfasern, insbesondere Stapelfasern aus
Spinnlosungen. — I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a.M. (Deutschland). DPrioritdt: Deutschland, 7.
Oktober 1927.

Ki. 18a, Nr. 134334. Zentrifugenspinnmaschine zur Herstel-
lung von Kunstseide. — J. DP. Bemberg, Aktiengesellschaft,
Berlinerstr. 100/104, Barmen-Rittershausen (Deutschland).
Drioritat: Deutschland, 21. September 1927.

Kl. 18 b, Nr. 134335. Verfahren und Vorrichtung zum Trocken-
Spinnen von kiinstlichen Textilfasern mit gleichzeitiger Riick-
gewinnung der fliichtigen LOsungsmittel. — ,La Soie de
Chétillon”, Societda Anonima Italiana, Via del Conserva-
torio 11 a, Mailand (Italien.) Prioritdt: Italien, 7. Apr. 1928.

Cl. 19¢, n° 134336. Broche de métiers continus & anneau,
a filer et & retordre. — Howard & Bullough, Limited; et
John Walsh, Globe Works, Accrington (Lancashire, Grde.-
Bretagne). Priorité: Grande-Bretagne, 13 décembre 1927.

Kl. 19d, Nr. 134337. Oelvorrichtung fiir Textilfdden. — Ma-
schinenfabrik Schweiter A.-G., Horgen (Schweiz).

Kl. 21a, Nr. 134339. Zettelgatter zum Zetteln schliipfriger,
stark kringelnder Fdden. — W. Schlafhorst & Co., M.-Glad-
bach (Deutschland). Priorititen: Deutschland, 24. September
und 20. Oktober 1927.

Kl. 21¢, Nr. 134340. Vorrichtung zum Auslosen und selbst-
titigen Wiedereinriicken der Stecherzunge von Webstiihlen
mit festem Blatt. — H. R. Hilfiker, Baretswil (Schweiz).

Kl 21c, Nr. 134341. Kettenfadenwiichter fiir Schaftwebstiihle.
— Gustav Fuchs, Olbersdorf b. Zittau (Sachsen, D’land).
DPrioritdt: Deutschland, 21. Juni 1928.

Kl. 21¢c, Nr. 134342. Kettenwichtereinrichtung fiir Webstiihle.
— Maschinenfabrik Riiti vormals Caspar Honegger, Riiti
(Ziirich, Schweiz).

Deutschland.

(Mitgeteilt von der Firma Ing. Miiller & Co., G. m. b, H., Leipzig,
Hiirtelstr. 25. Spezialbiiro fiir Erfindungsangelegenheiten.)

Angemeldete Patente.

76¢c, 3. St. 43620. Emil Stutz-Benz, Landsberg a.d.W. Fliigel
fiir Spinn-, Zwirn- oder &hnliche Textilmaschinen.

76¢, 5. K. 102523. Johann Jacob Keyser, Aarau (Schweiz).
Spinn- oder Zwirnmaschine mit feststehender Ringbank.

86¢c, 24. S. 87744. Theodor Michaneck und Séchsische Web-
stuhlfabrik, Chemnitz i. Sa. Selbsttitige Schufispulenaus-
wechslung fiir Webstiihle mit beidseitigem Steigladenschiitzen-
wechsel.

76¢c, 4. E. 36472.
vorrichtung.

76 c, 13. R. 74600. José Serra Rabert, Barcelona (Spanien).
Spindelantrieb fiir Spinn- und Zwirnmaschinen.

86c, 22. K. 114214. Hugo Curt Kraufl, Reichenbach i. Vogtl.
Schiitzenwechselvorrichtung fiir Webstiihle mit auf einer oder
beiden Seiten des Webstuhles angebrachter Hubeinrichtung
fiir die Schiitzenkdsten.

76 c, 4. D. 54347. Dunlop Cotton Mills Limited, London. Faden-
spannvorrichtung fiir Spinn-, Zwirn- und &hnliche Textil-
maschinen.

76 c, 4. W. 75749. Fred C. Werber, Kingston (V. St.A.) Spinn-
und Zwirnvorrichtung.

76¢, 13. S. 86167. Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin-Sie-
mensstadt. Spinnregler fiir Ringspinnmaschinen.

76 ¢, 26. S. 63977. Fairbairn Lawson Combe Barbour Limited,
und Samuel Moorhouse Wellington Foundry, Leeds (Engl.).
Vorrichtung zum Auswechseln der Spulen fiir Fliigelspinn-,
Fligelzwirn- und &hnliche Textilmaschinen.

86c, 18. O. 17252. Fritz Otto, Reichenbach i. Vogtl. Ketten-
baum fiir Webstiihle,

Clemens Eberle, Forst, Lausitz. Zwirn-

Unsere Abonnenten erhalten von der Firma Ing. Miiller
& Co., Leipzig, Rat und Auskunftkostenlos und Aus-
zlige zum Selbstkostenpreis.
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LITERATUR

Zeitgemifle Buchhaltung fiir die Textilveredlungs-Industrie,
von Georg Frakanzani, Selbstverlag, Berlin-Steglitz, Friedrichs-
ruberstr. 26.—. 26 Seiten Grdfie Din A4 (297 :210 mm) bro-
schiert RM. 4.—, d

Der Verfasser behandelt in anschaulicher Weise die be-
sonderen Anforderungen, die dieser Industriczweig an die
Buchhaltung stellt. Kontenwahrheit — Kontenklar-
heit! Unter Betonung dieses Grundsatzes werden die ein-

zelnen Konten und ihr Inhalt besprochen. Daran schliefien
sich Betrachtungen iiber das heute so aktuelle Problem der
kurzfristigen Erfolgsabrechnung. Besonders wichtig ist auch
der Nachweis, dafl die Durchfithrung der entwickelten Grund-
sdtze keine grundsétzliche Aenderung der bestehenden Buch-
fiilhrungsform bedingt. Endlich wird auch auf den Wert einer
guten Betriebsrechnung hingewiesen. Viele Formulare, ein
sachliches und ein alphabetisches Kontenregister erhShen den
praktischen Gebrauch des Werkes.

Redaktionskommission: Rob. Honold, Dr.

. Th. Niggli,

Dr. Fr, Stingelin, A. Frohmader.

VEREINS-NACHRICHTEN
V.e.S.Z und A.d.S.

Stellenvermittlungsdienst.
Offene Stellen.

Alle Zuschriften betr. Stellenvermittlung sind an folgende
Adresse zu richten:

Verein Ehemaliger Seidenwebschiiler
Stellenvermittlungsdienst Ziirich 6.
Wasserwerkstr. 96.

212) Ziircher Seidensfoffweberei Weber-
meister.

217) Grofie Seidenweberei in Ifalien sucht hervorragend
tiichtige Kraft als Chefdisponent fiir die Abteilung Krawatten-
stoffe.. Vollstindige Beherrschung der Fabrikationstechnik und
Befihigung zur Schaffung von Neuheiten, Farbensinn usw. sind
Grundbedingung. Sehr gut honorierte Stellung.

219) Groflie Seidenweberei in Budapest sucht tiichtigen, selb-
stindigen Blattmacher.

220) GroBlere Seidenweberei in Deufschland sucht zuver-
lassigen Winder- und Zettlerfergder mit guten Materialkennt-
nissen. Nur Bewerber, die in dieser Eigenschaft tdtig waren,
wollen sich melden.

223) Seidensfoffweberei in Buenos-Aires sucht tiichtisen We-
bermeister. Gute Vorkenntnisse im Englischen unerldfilich.

224) Grofie Seidensfoffweberei in Oesterreich sucht tiichtigen
jungen Mann (Schweizer) mit Webschulbildung und griindlicher
praktischer Erfahrung als Obermeister zur Stiitze des tech-
nischen Leiters. Stellung mit sehr giinstiden Zukunftsaus-
sichten.

225) Seidenstoffweberei in Amerika (U.S.A.) sucht tiich-
tigen jungen Patroneur, der selbstindig arbeiten kann. Gut
bezahlte und aussichtsreiche Stellung in Schweizerfirma. Ein-
reise sofort mdglich -

sucht tiichtigen

In der letzten Zeit ist es wiederholf vorgekommen, daf
uns Offerten auf die offenen Stellen eingereicht wurden,
ohne Uebersendung der Einschreibegebiihr und sogar ohne
Adressenangabe der Absender. Wir machen daher auf die
untenstehenden Bedingungen aufmerksam. Offerten. ohne
Namensangabe des Bewerbers und ohne Einschreibegebiihr
wandern riicksichtslos in den Papierkorb.

Stellen~-Gesuche.

189) Hilfsdisponent, *26 Jahre alt, mit Webschulbildung,
deutsch und franzdsisch, gute Vorkenntnisse im Englischen,
sucht Stelle auf Dispositionsbiiro oder Verkauf:

190) Tiichfier Webermeister mit mehrjihriger Auslands-
praxis auf Glatt und Wechsel, sucht Stelle im In- oder Ausland.

191) Tiichtiger Webermeister mit langjéhriger Praxis auf
Glatt und Wechsel, sucht Stelle als Webermeister oder Stoff-
kontrolleur.

193) Junger, tiichtiger Webermeister mit langjéhriger Pra-
xis, mit glatten und Wechselstiihlen vertraut, auf Roh- und
Kunstseideartikel gut eingearbeitet, sucht Stelle.

195) Tiichtiger Jacquard-Webermeister sucht sich baldmdg-
lichst zu veréndern.

197) Gutempfohlener jiingerer Amngestellfer, mit kaufmiin-
nischer Praxis und lingerer Webzeit, sucht Stelle als Angestell-
ter oder Volontdr, in Ferggstube oder Fabrikationsbiiro.

198) Junger Webermeister, mit glatten und Wechselstiihlen
vertraut, sucht sich zu verdndern.

202) Jiingerer Hilfswebermeisfer mit lingerer Praxis, sucht
Stelle. :

203) Ehemaliger Seidenwebschiiler mit Praxis in Stoffkon-
trolle, Korrespondenz, Lagerkontrolle, all¢emeinen Biiroarbei-
ten, sucht Stelle.

204) Tiichtiger Webermeisfer mit Webschulbildung und ldn-
gerer Draxis (beste Referenzen) sucht Stelle zu dndern.

205) Ehemaliger Seidenwebschiiler mit Handelsschuldiplom
und zweijihriger Praxis als Hilfsdisponent, sucht Stelle im
In- oder Ausland.

206) Erfahrener Webereifachmann, mit glatten, Wechsel-
und Jacquardstiiblen, sowie mit der Herstellung von Roh- und
Kunstseidenartikeln vertraut, sucht Stelle als Obermeister,
Stoffkontrolleur oder Ferggstubenchef.

207) Tiichtiser Webermeister mit Webschulbildung, mit
glatten und Wechselstiihlen bestens vertraut, sucht Stelle im
Ausland. )

208) Selbstindiger Angestellter, gewandter Stenograph und
Maschinenschreiber, Korrespondent deutsch und franzosisch, er-
fahren in Warenkontrolle und Speditionswesen, sucht pas-
senden Wirkungskreis.

Bewerbungen fiir die offenen Stellen miissen in verschlos-
senem Separatkuwert eingereicht werden. — Die erfolgte An-
nahme einer Stelle ist umgehend mitzuteilen.

Gebiihren fiir die Stellenvermittlung. Ein-
schreibgebiihr: ‘Bei Einreichung einer Anmeldung oder Offerte
Fr. 2— (kann in Briefmarken iibermittelt werden). Vermitt-
lungsgebiihr: Nach effektiv erfolgter Vermittlung einer Stelle
50/ vom ersten Monatsgehalt. (Zahlungen in der Schweiz kon-
nen portofrei auf Postcheck-Konto ,,Verein ehem. Seidenweb-
schiiler Ziirich und A.d.S.” VIII/7280 Ziirich, gemacht wer-
den. Fiir nach dem Auslande vermittelte Stellen ist der ent-
sprechende Betrag durch Postanweisung oder in Banknoten zu
iibersenden.)

Die Vermittlung erfolgt nur fiir Mitglieder. Neueintretende,
welche den Stellenvermittlungsdienst beanspruchen wollen,
haben nebst der Einschreibgebiihr den félligen Halbjahres-
beitrag von Fr. 6.— zu entrichten.

Adrefiinderungen sind jeweils umgehend, mit Angabe der
bisherigen Adresse, auch an die Administration der ,Mit-
teilungen iiber Textil-Industrie”, Ziirich 1, Miihlegasse
9, mitzuteilen.

Zur Beachtung. Der heutigen Auflage liegt ein Prospekt der Firma Grob & Co., A.~G., Horgen (Schweiz), bei.
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Schilde Bandtrockner zum Tdten und Trocknen von Kokons

Schilde Flachbahntrockner fiir
Seidengewebe

Einer der wichtigsten Vorgange,

die sich innerhalb der Industrie fiir Naturseide abspielen, ist
die Trocknung der Kokons und Seidengewebe. — Dies er-
Kklirt sich einerseits aus der Empfindlichkeit des Materials und
andererseits aus dessen hohem Wert. Daher konnen nur erst- ,
klassige Trockenapparate den Anspriichen der Seidenindu- Schilde Hordentrockner Simplicior zuth
strie geniigen. Solche Trockner sind die Trocknen und AbtSten von Kokons

Schilde-Trockner fiir Kokons und Seidengewebe

Sie schonen das Material auflerordentlich und frocknen es dabei schnell und- sicher. Die Tem-~
peraturen der Trockenluft sind konstant und leicht zu regulieren, die Bedienung ist einfach und
leicht, der Dampf- und Kraftverbrauch gering.

Verlangen Sie Drucksache M.T.S.

NNO SCHILDE MASCHINENBAU‘A'G HERSFELD H:N

B61, %
A\
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JOLEDO VOLLAUTOMATISCH"

’

in

Spinnerei-
Weberei-
Farberei- und
Appretur-

Betrieben

In der ganzen

Textil-Industrie

verbreitet

In Kapazitdten von
500 Gr. bis zu 30 Tonnen

Fir alle Zwecke

Prospekte undJReferenzen durch:

BASEL TOLEDO AG ZURICH

VIADUKTSTRASSE 45 LINTHESCHERGASSE 19




MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE XXIX

Die neueste Hilfsmaschine der . 9
Textilmaschinenbranche, uniibertroffen s
an Einfachheit und Vollkommenheit, ist

vollautomatische

WEBKETTEN-KNUPFMASCHINE

(SYSTEM BISCHOF) (Patente in allen Kulturstaaten angemeldet)

Von europédischen und amerikanischen Grofifirmen g¢ldnzend begutachtet!

Vollstindig selbsttitige Arbeitsweise des Kniipfautomaten
von der gekniipften Webkette zur aufgespannten Kette.
Grofite Leistungsfahigkeit, duflerst einfache Bedienung.
Vollstindig freie Zuginglichkeit, grofie Ubersichtlichkeit

L] 2 Ein und derselbe’ Automat kniipft KUNST-
Gronter vortel : SEIDE, SEIDE, BAUMWOLLE u. WOLLE1
Leistung bis 15000 Knoten in der Stunde!

Kriftige, unverwiistliche Konstruktion der Kniipfwerkzeuge; zu-
verldssige Arbeitsweise mit elastischer, automatisch funktionie-
render Fadenspannung. Keine aus der Kette geschnittenen losen
Fadenabfille. Kugellager. Antrieb durch stationiren Elektromotor

AKTIENGESELLSCHAFT

J.ZEHNDER & SOHNE

MASCHINENFABRIKEN, GRANICHEN ::eau
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Kennen Sie diese
Kontrollapparate fiir
die Textilindustrie ¢

Zeitzdhler ,Hasler"

Ein Prézisions-Apparat um die Betriebszeit beliebiger Maschinen zu kon-
trollieren. Der Zeitzdhler kann von irgend einem sich drehenden Teil
der zu kontrollierenden Maschine angeirieben werden. Er zieht sich
automatisch auf und totalisiert bis 100, 1000 oder 10000 Betriebsstunden.
(Sonderprospekt Nr. 953)

Rollenzahler ,Hasler"

Zur Produktionskontrolle werden mit Vorteil
unsere Rollenzdhler verwendet. Sie werden fiir
Summierung bis 100 000 oder bis 10 000 000
geliefert, Ihr Antrieb kann von rotierenden oder
alternierenden Maschinenteilen aus erfolgen.
(Sonderprospekt Nr. 71).

Tourenzihler, Type ,GM"

Fiir die Kontrolle schnellaufender Textilmaschinen ist unser Touren-
zihler ,GM*“ gebaut. Eine Zeigerumdrehung entspricht 100 Touren
und einem Schritt des Rollenzdhlers. Der Zihler kann also bis
1 000 000 numerieren. Durch Druck auf den Knopf wird der Zéhler
angehalten, durch dessen Drehung auf Null gestellt. Die Antriebs-
achse kann gegeniiber der Zifferblatteinteilung eine beliebige Stel-
lung einnehmen. (Sonderprospekt Nr. 294).

Universal-Handtourenzéhler ,Hasler”

Zur raschen und zuverldssigen Feststellung von Touren-
zahlen und Schnittgeschwindigkeiten ist unser Hand-
tourenzdhler das beste Instrument. Innert 3 Sekunden
werden Tourenzahlen bis 1000 resp. 10000 T/min. mit
einer Genauigkeit von !/s resp. 2 T/min. festgestellt.
Chronometer und Tourenz#hler sind in einem Apparat
vereinigt. — Dieser Apparat gehort in die Hand jedes
Betriebstechnikers! (Sonderprospekt Nr. 197).

VERLANGEN SIE OFFERTE UND SONDERPROSPEKTE VON DER

HASLER aA.-G. BERN
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s | | B
FurdieTextil-Industrie

Kkirs
tle cer-U

; o i

Berlin-Siemensstadt
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VOCK & FLECKENSTEIN

MACHINES TEXTILES, ZURICH 1

Bureau & Vorfiihrungsrdume: Schanzenhof, Talstr.11
Generalvertreter erster Textilmaschinenfabriken, offerieren:

,SAINTE COLOMBE*

Seiden- und Kunstseidenwebstiihle, Schermaschinen usw.

»wWVICTOR PAIN*

Winde-, Haspel- und Zwirnmaschinen.
Alle Seiden- u. Kunstseiden- Vorbereitungsmaschinen neuester Kontruktion.

» DAVID ¢ Seiden- und Scheidfliigellitzen.
» VERDOL¥ - Jacquardmaschinen.

Amerikanische Zettelandrehmaschinen. 8151
Johnson Kettenschlichtmaschinen.

Ganna’s ‘Schuflspulmaschinen.

Patay Einzelmotoren und Kunstseidenspinntopfe. 2 STROBORAMA*«
Patentriemenscheiben ,EXCENTRIC* fiir Webstiihle. das beste Geschwindigkeitspri-
Schmidt’s Spulenwechsel-Automaten. gerit fiir Spinn-, Zwirn- und Spul-
Komplette Einrichtungen von Spinnereien, Webereien und Zwirnereien. maschinen, — erlaubt den Gang
Utensilien fiir die gesamte Textilindustrie. der Spindeln zu kontrollieren.

Schaftmaschinen (7
flir alle Gewebearten und
Stuhlsysteme. Sonderaus-
fiihrungen fiir Spezial-
artikel. Federzugregister

(statt Bodenfedern), Schaft-

regler, Ende-Verbinde-Ap-
parate,Webschiitzen-Egali-

siermaschinen.

Gebn ﬂdllb/l&ﬁ

. ' ?(“ﬂﬁﬁvl‘l
Horgen - .S'tbwe/z ' “

CCEI:U!:::LLL CL;_{_
sl IXL X1 . >
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Patent=-Spindel
fiir Wind- und Spulmaschinen
mit unerreichter Lebens-
dauer

2916

Neueste Ausfithrung
mit Doppel-Ballonfedern

und Ausgleich-Spiralfeder

e wd ausngpuene 3+ RUEGG & SOHN, FELDBACH (Zch.) I

Wieichheif |
Seidengriff

auf Hunstseide
nar durch

.%Mm Viscosil

/@F C HEMISCHE FABRIK gn der Qﬂiﬂliang anemfeicﬁf.
DRESDEN-N. 6.

Textilmaschinen mit Renoldketten

angetrieben, ergeben erhdohte Produktion und ein schdneres,
gleichmaBigeres Fabrikat weil Renold-Kettenantriebe nicht
gleiten, und genaue Ubersetzungsverhéltnisse gewdhrleisten.
Ich halte hier am Lager zur jederzeitigen sofortigen Lieferung

Renold einbaufertige Kettenantriebe
von 1|2 bis 30 PS. bei Tourenzahilen von 50 bis 3000
per Minute, fiir Ubersetzungen von 1:1 bis 9:1

Fachmé&nnische Beratung und Kostenvoranschldge durch:

W. EMIL KUNZ, GotthardstraBe 21, ZURICH, Telephon: Uto 29.10
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Eisenwerk Theodor Loos
Gunzenhausen (Bayern)

Telephon 62 hsemtyery,

liefert

auf Grund
40 jahriger
Erfahrung

in prima

Ausfihrung

preiswert
stehende

Hoch-

und

Niederdruck-

in allen GréBen ab Lager

, z'i i

- VulkanfiberVerkaufsgesellschaft
‘ BERLIN W.35. Dofsdamerstr. 103¢

VERTRETER: ERNST KUNDERT, FELDBACH

Farberei-Packe und Wannen

Spezialkonstruktionen aus Holz fiir die :
Textil- und chemische Industrie

inkl. mechanischer Rntriebsgarnitur, beziehen Sie in
vollkommener, bewdhrter Ausfiihrung von der

Mech. FaBfabrik Rheinfelden A.-G., Rheinfelden

3103
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ANSTALT.
0,
RESDE N27 Bieaerrm!"“s“'h/i

LUVERLASSIGE BEDIENUNG. v ERSTKLASSIGE REFERENZER
3237
T 1/ 4 3191
L/ E I o

FLASCHENSPULEN UND
FADENBREMSROLLEN

fiir die Verarbeitung von Seide,
Kunstseide und feinen Garnen

»TETO®“ hat hohe Festigkeit und bleibt unver=
andert und sauber.

»TETO% hat hohe Warmebestdandigkeit und ist
unempfindlich gegen S&uren und nicht
hygroskopisch.

»TETO“ hat harte glatte Oberflache und blat=
tert nicht.

»TETO* ist nicht eindriidkbar und ist doch leicht.

KEINE ABNUTZUNG
I R B

Verlangen Sie Prospekte und Offerte
von der .

@'}'5-’ > & ".

D. Elektrizitiats-Aktiengeselischaft
.HEINE.VIERSEN RHLD. g
grE_o_gtl: Zentrifugenfabrik Europas Ziirich, Stampfenbachstraie 12/14

3218

COVENTRY
KETTEN-ANTRIEBE

MIT ROLLEN- UND GERAUSCHLOSEN KETTEN

Vertreter fiir die Schweiz:

O.L.BORNER, Ingenieur, Schiitzengasse 29, ZURICH 1

Beriicksichtigen Sie bitte die Inserenten dieses Blattes!
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GRAUGUSS

billiger einzukaufen ist nur durch Verwendung
maschinengeformter GuBteile moglich. Wir liefern
Stiicke bis 1700 mm lang, 1300 mm breit und
900 mm hoch mit modernsten PreBluft-Riittelform-
maschinen hergestellt.

Handgeformte GuBteile bis 6000 kg Stiickgewicht!

SpezialguB fiir die chemische Industrie, Roststibe,
sidurebestindiger GuB etec. .

QualititsguB bringt sichere Ersparnis an Arbeitslhnen!
Kurze Lieferfristen. 3168

Nottaris-Wegmann & Cie.

sederlessiung

Lieferung Fopsorma,

% Reparatur
Miete| 2% £....000 .., |Umwicklung
Umtausch ioresscresyer |Neuwicklung

7 Abonnement

[/&(’/’/o%ecéamtrcée

Gieflerei ¢ Oberburg-Burgdorf (Bern)
BURSTEN-

OICH WALZEN

liefert ale Spezialitdt
beferr ok fpezialiniy

BURSTENFABRIK

=

Zz=Z
=

AN

A
.\\\\\\‘\“
AN
R
R\ \\\\\

N

TELEDK.1.06.
Fachmdnn. Beratung.

2urrch
AussrellongssizRS A p[é{?/%g .70
Te/-Selnov 73.32 7er 8.80
Grofite
und ilteste

Spezialfabrik
des
Kontinents

Wippermann-

“ Tagesproduktion
15000 Meter

3234
Generalvertretung und Fabriklager:

WILH. PLUSS, ZURICH 6, Scherrstrafie 7

SPEZIALITAT 3239
im Farben von allen
Strumpfwaren
farbig, schwarz
und weif

Wolle
reiner Seide
Bembergseide

Kunstseide mit Baumwolle
Kunstseide mit Wolle und Flor

Doppelhub-Jacquardmaschinen

arbeiten nur mit den soliden Patent-Haken-
schl68li vorziiglich. Sehr groBSe Ersparnisse
an Hakenschniire (Collets), weil nur 1 Schnur
fiir 2 Haken. Karabinerhaken sind nicht mehr
notig. Fehler im Stoff durch Hakenschniire
ausgeschlossen. Anbringen und Wegnehmen
der Patent-Schl68li schnell und leicht ohne
Zange und konnen fiir alle Fein- und Grob-
stich-Maschinen verwendet werden.

Prima Referenzen. Verlangen Sie Original-Muster von
Th. Ryffel-Frei, Meilen (Ziirich).

i Holzspulenfabrik aw
Julius Meyer, Baar

Filiale S&ckingen (Baden)

3101

liefert als Spezialitit: Z&pFli mit Filhlerschlitz sowie simt-
liche Randspulen in ganz priziser und solider Ausfiihrung.

flir Web- und Wirkwaren
acqua rd ka rten inalleniiblichen Stichen
— Jacquardkartenverschliisse — Schaftkarten mit unverwiist-

licher Metallverbindung — Jacquardkarten aus Stahl fiir
alle Strickmaschinensysteme — Verstellbare Jacquardkarten

Otto Miinnich = Chemnitz & i 5 s

3194
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Eternit-Decken

Rationell, solid, rasch erstellt ohne Verunreinigung der
Riume und Maschinen. Referenzen zu Diensten.
Verlangen Sie Preisliste No. 54 3175/1

3284

Webeblatter

fur die gesamte Textilindustrie, fabriziert

Walter Bickel, Thalwil-Ziirich

vorm. Rug. Furrer 3184 Telephon Nr. 95

PRO
PRA

Eisenmaobelfabrik
BIGLER, SPICHIGER &CIE. AG.-BIGLEN

Alfred Hindermann, Ziirich 1
Chemische Produkte

Spezialititen zur Verwendung in der Textilindustrie fiir
Seide, Baumwolle, Wolle etc., wic Gummi, Glycerin,
Stirkeprodukte, Diastafor, Schwefel und andere
Rohstoffe, sowic Hilfsprodukte 2905

Gebr. G. & E. MAAG, Maschinenfabrik

0 .

Ziirich 7

Eidmattstraie 10
SPEZIALITAT
Apprelarmaschinen

Stolfroll- und
Aughreltmaschinen
Spannrahmen Fix,

) in allen L#ngen
Laufende Spannrahmen
Galander 2903

Sengmaschinen
Relbmaschinen ete,

Slofﬂegeﬁaschlnen, dh Patent und Auslandpatente

AKTIENGESELLSCHAFT

St.Gallen

C.BEERLI| »

Seidenzwirnerei u. Férberei
Stickseiden,Kabelseiden

STUTZ & CIE.

vorm, J. STUTZ-MULLER

Kempten (Schweiz)
Gegrindet 1850
Webeblatt-Putz- und Polier-
maschinen, Schiitzen-Egalisier-
maschinen,  Stoffkontrollier-,
Me8- u. Legmaschinen, Stoff-
putztische mit elektr. Antrieb
und regulierbarer Tourenzahl
der Nachzugswalze. Simtliche
Maschinen zur Fabrikation von
Webeblittern u. Webgeschirren
sowie Maschinen zur Fabri-
kation von Webeblattzdhnen.

Kettenbaumstinder in jeder Hohe. In Verbind. zweier Stockwerke mit-
einander werden dieselben auch als Kettenbaum-Aufziige verwendet.

Karl Eckert, Horgen ™3

Ia. Schaffelle, dicht und kurzhaarig, Katzen und Kanin-
pelze, RofBhaar-Ddmmseile, Zettelkarton, Kartenbind-
schniire, Chorfaden Ia. Qualitit, sowie alle iibrigen

Bedarfsartikel der Textil-Industrie. W72
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S&B ARMATUREN

fiir Maschinen, Dampfkessel, Gefdfle und Rohrleitungen

(Dampf, Wasser, Gas, Luft, Sduren)
Manometer, Thermometer, Indikatoren, Sicherheits- und Reduzier-Organe,
Kondenstdpfe, Hihne und Ventile
Pumpen, Injektoren, Elevatoren, Wasserstinde, Schmier-Apparate usw.
Jenaer Glasr6hren, schmiedeiserne Flanschen.

' Manometer A.-G. Ziirich, Stampfenbachstr. 61

Grofles Lager in Ziirich, Fabrikation in Seebach

3149

61 100 kg
Wasserverdunstung

pro Tag

mit diesem neuen kleinen

3167

Lreferung Unlousch Ko ulRevarasur: Unm-u.New.
wrckefung vor Lekrvomororen Cenesasoresn vird
T73775700m 3700 €s7 . [R0/7K3 7100 Vo Spe2/8//77070-
res, 7781 S/0rmaroren, Reguliierantrieben
Ul SRTTISChen LIt/ 0aUSIa s chiinen.

Seiden-
Fachmann

autoritativ, sprachenkundig, erstklassiger Material= und
Stoffkenner, gleicherweise erfahren in Fabrikation
und Ausriistung, sucht sich friiher oder spiter in lei-
tende Stellung zu verindern. — Offerten unter Chiffre
T. J. 3310 an Orell Fiifli-Annoncen, Ziirich, Ziircherhof,

WebschuI-Biicher

kompl. iiber Theorie und Praxis von Absolventen der Ziircher Seiden-
webschule, moglichst aus neuerem Kurs zu haufen gesucht. Offerten
unter Chiffre T.J. 3296 an Oreil Fiifli Annoncen Ziirich, Ziircherhof

Zu verkaufen

. ind. C.)stschw. eine schone Liegenschaf!
mit einer Baumwollweberei

Es wird ein Nettoverdienst von Fr. 15,000 im Jahr garantiert. An-
zahlung zirka Fr. 30,000. Offerten erbeten unter Chiffre 0.F., 458 Sch.
an Orell Fiidli Annoncen Schaffhausen.

Drucksachen

in neuzeitlicher Ausstattung
Kostenvoranschlige bereitwilligst

Buchdruckerei Paul Hess

Schifflande 22, Ziirich, Tel. Hott. 08.28
Drucker der ,,Mitteilungen iiber Textil-
industrie*seit Bestehen der Zeitschrift

Trocken-Apparat
Patent ,,TURBO*
Friedrich Haas, Lennep (Rheinl.)

Vertreter:

Dr. Hoigné, Ziirich, Miinsterhof 14

)| unuserrrorrenes ]
VESTIT METALLAG.

ZURICH
) |~ DICHTUNGSMITTEL |

patentieren und verwerten prompt,
bewiahrter Wegweiser fiir Erfinder
gratis durch 3086

JORECO, Forchstr. 114, Ziirich.

3150

Technischer
Direktor

zur selbstindigen Leitung einer Seidenweberei in der Tirkei
gesucht. — Offerten unter Chiffre T.J. 3252 an Orell
FiiBli-Annoncen, Ziirich, Ziircherhof.

Webermeister

Grossere Tnchfabrik der Ostschweiz sucht Webermeister
mit mehrjahriger praktischer Erfahrung, ausgeriistet mit
theoretischer Kenntnis der Weberei, guter Disponent und
vertraut mit sdmtlichen Vorarbeiten. Bewerber mit tiich-
tigen Kenntnissen auch in der Jacquardweberei wollen sich
unter Angabe des Gehaltes melden unter Chiffre Z.K. 2366
an Rudolf Mosse A.-G. Ziirich. 3297

Disponent

sprachkundig, verkaufsgewandt, durch Erfahrung befahigt
fiir verschiedene Absatzgebiete passende Neuheiten sowohl
in Kravatten- als auch Kleiderstoffen zu schaffen, von Sei-
denstoff-Fabrik gesucht. Offerten unter Chiffre T.J. 3293 an
Orell Fiifli-Annoncen Ziirich, Ziircherhof.

Seidenweberei in Ober-Baden sucht tiichtigen und absolut
selbstandigen

Webermeister

mit guten Kenntnissen der Vorwerke. Offerten sind zu rich-
ten unter Chiffre T.J. 3267 an Orell Fiifli-Annoncen, Ziirich
Ziircherhof,
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NOVASETA A G. ARBON || | Maschinenfabrik Rapperswil

PELIKANSTRASSE 6 A,ﬁ_ —_— y

ZURICH

Rapperswil
(St. Gallen)

Schweiz

Erste und einzige schweiz. Fabrik fur

Azetat- und Kupferseide

Doublier- und Wickel-
maschinen, Legema-

Spezialitat : .. < schinen fiir Gewebe
: [?Z‘etatg\l/Oiled75Cden'~ ) y— 2L Ll Rektometer (Handsta-
au reuzspulen oder annclien , .‘ = : - ] :" -\ ber)’ Schau- und Putz-

® w7 tische fiir Gewebe,
Briefadresse: Dostfach Hauptbahnhof Ziirich Coaa = - = . .
rielacte HISESEEIR SER N : s Langsschneidemaschi-

Telephon: Selnau 86.96 nen, Biigelmaschinen

3244

g LYONNAISE

DES MACHINES TEXTILES
CONSTRUCTIONS MECANIQUES

14 rue Elie Paris a LYON (France)

PETLI T TTT T

I

SCHAFTMASCHINEN
mit 1 oder 2 Zylindern
fiir jede Industrie und alle Berufe

“‘l\ll]llll.{llll IHIIIIII

Zahlreiche Referenzen in Frankreich und im Auslande

Auf Verlangen steht vollstandiger Katalog zur Verfiigung
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Wetter nach Wunsch

Cérrier-Anlagen zur Schaffung kiinstlichen Wetters in Innenrdumen
fiir die Textil-Industrie.

Keine Spritzdiisen im Arbeitsraum, daher kein Abtropfen von Wasser.
Kein Oefinen der Fenster, daher kein Luftzug. Fortwihrende Reini-
gung, Kiihlung oder Erwdrmung der Raumluft, daher ideale Arbeits-
verhéltnisse.

Vollkommen gleichméflige Feuchtigkeit und Temperatur, daher

Steigerung der Produktion.

Konstante, automatisch regulierte Feuchtigkeit und Temperatur in
den Arbeitsrdumen unter Garantie fiir vollkommene Gleichférmig-
keit. Kiihlung und Befeuchtung im Sommer, Erwdrmung und Be-
feuchtung im Winter, Ventilation wéhrend des ganzen Jahres.

Ueber 3000 verschiedene industrielle Betriehe arheiten hei Cadrriers kiinstlichem Wetter.

Carrier Lufttechnische Gesellschaft

Dr. Ing. Ailbert Klein, Stuttgart 7, Langestraie 61

H. Kiihn & €9 - Chemnitz 4

Wir empfehlen unser Spezialerzeugnis

Stahldraht-Dreherlitzen

fur Schaft und fur Jacquard

GroBe Dauerhaftigkeit e Fehlerfreie Ware
Ergiebige Produktion
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Neuer, elektrischer

Kettenfadenwachter

Patente Miiller

fiir Webstiihle und
Zettelmaschinen

Einziger Apparat mit optischen
Lichtsignalen.

Ohne Lamellen

Fiir Seide, Kunstseide und Fein-
baumwolle

Fortan gleichzeitige Bedienung von
1-2 Stiihlen mehr durch jede
Weberin

Kettenfadenwiichter fiir Webstiihle

Sie erreichen damit:

Einsparung an LShnen: Ein Arbeiter oder eine Ar-
beiterin bedient 1-2 Webstiihle mehr.

Verbesserte Qualitit des Gewebes: Fadenbriiche
werden sofort angezeigt und stellen den Web-
stuhl ab.

Erhohte Produktion: Je nach Betriebsverhilt-
nissen bis 4 m mehr per Stuhl und per Tag
durch Zeitersparnis beim Aufsuchen des zer-
rissenen Fadens und Wegfall des Riickwebens.

Materialersparnis durch Verminderung der Abfille.

Keine speziellen Vorkehrungen notig beim Auf-
legen der Kette.

Der Kettenfadenwichter Patente Miiller eignet
sich fiir Webstiihle jeden Systems und jeder

Blattbreite, wie auch fiir Zettelmaschinen.
Kettenfadenwiichter am Webstuhl

Verkaufsbureau: ED. SCHMID, Dipl Ingenieur, LUZ E R N (Schweiz)
Telephon 847 Telegramme: Schmiding, Luzern Acme-, Bentley- & Mosse-Code
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40.000 40.000

VOIGT
Spulmaschinen

fur die gesamte Textilindustrie

General-Vertreter

Hoch elstungs- Fritz Holzach

Cannettenspulmaschinen

fur Kunstse?de Maschinen, Apparate und Utensilien Ru DOLPH VOIGT
Garnsengmaschinen fiir die gesamte Textilindustrie MASCHINENFABRIK
Flaschenspulmaschinen Ziirich 6, Neue Beckenhofstr. 55

Anfeucht- und Telephon; Limmat 205 CHEMNITZ
Ausschwingmaschinen GEGRUNDET 1861

fur SchuBBgarnspulen

AEG

Elektr Anlagen fiir die gesamte Textilindustrie

Spezialantriebe
fiir

Spinnereien, Webereien, Zeugdruckereien, Kunstseidefabriken

Beratung durch Fachingenieure, Angebote, Druckschriften kostenlos

AEG Elektrizitats - Akfien - Gesellschaft

Zirich, Stampfenbachstrae 12/14

Bei Anfragen beliebe man sich auf die ,,Mitteilungen viber Textil- Industrie’ zu beziehen.
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