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triebssicherheit mit billigen Anschaffungs- und Betriebskosten
vereinigt. Fiir nassc Betriebe, z. B. in Firbereien, Bleichereien,
Veredlungsanstalten, sind gewShnlich Riemen ungeeignet. Die
beste Kraftiibertragung erzielt man hier durch Ketten. Diese
eignen sich auch fiir alle anderen Arten von Textilbetrieben,

indem sie den Vorzug der hohen Betriebssicherheit mit denen
des positiven Antriebs bei verhdltnismidflig geringen Anschaf-
fungskosten vereinigen. Auflerdem sind die Wartungskosten,
sehr dering, und es ist auch mdglich, hohe Uebersetzungsver-
hiltnisse zu erzielen. (Forts. folgt.)

Weberei~Apparate.

In neuerer Zeit miissen in den Crépe-Webereien die Webe-
rinnen 3 oder 4 Stiihle bedienen. Da ist die Gefahr des
Webens von Nestern und -des Auslaufens der Spiilchen
bedeutend grofer als friither, da man noch mit dem 2 Stuhl-
System arbeitete. Das Aufweben von Nestern und das Schuf}-
suchen verursachen neben grofiem Zeitverlust in den meisten
Fillen eine sichtbare Fehlerstelle im Stoff. (Ansiitze oder
Ziesen). Um solche Webfehler zu verhiiten, sind geeignete
Apparate hergestellt worden, deren gebriuchlichste nachstehend
beschrieben sind.

Der Schuflfiihler, Patent Riiti, arbeitet horizontal und
wird am Abstelltisch angebracht. Die vordere Kastenleiste,
das Schiffchen und das Spiilchen sind mit einem Einschnitt
versehen, durch den bei der Vorwiirtsbewegung der Lade die
Fiihlernadel durchgeht. Ein kleiner Haken ist leicht beweglich
mit der g¢leichen Schraube wie die Fadenbrechergabel ange-
bracht. Er ist genau gleich lang wie der Haken der Gabel.
So lange nun Material auf dem Spiilchen ist, wird die Fiihler-
nadel leicht weggedriickt. Diese Bewegung wird durch ein
Wellchen, auf der die Nadel befestigt ist, einem kleinen
Hebel mitgeteilt, der den Haken in die Hohe hebt, so dafl die
Nase des Fadenbrecherhebels darunter durchgleiten kann und
somit ihre Bewegung nach vorn leer ausfiihrt. Sind dagegen
nur noch einige Umginge Material auf dem Spiilchen, so stofit
die Fiihlernadel zwischen denselben durch bis gegen die
Schiitzenspindel. Der Haken wird nicht gehoben und dadurch
von der Nase des Fadenbrecherhebels nach vorn gezogen,
worauf der Stuhl auf gleiche Weise wie bei Schufibruch ab-
stellt,

Eine andere Schuffiihlerkonstruktion ist das Patent Deter.
Diese arbeitet vertikal. Vorn am Schiitzenkasten (Antrieb-
seite) ist ein Trdger angebracht. Dieser trigt die Fiihlernadel,
das Bewegungsstingchen sowie den Stecher. Am Abstellhebel
sind der leicht federnde Bewegungsleiter und der Puffer an-
gebracht. Die Lade bringt bei ihrer Vorwiirtsbewegung das Be-
wegungsstingchen in den Bereich des Bewegungsleiters, der
das Senken des Schufifiihlers verursacht. Je weiter sie sich
ihrer vordersten Stellung nihert, umsomehr senkt sich die
Fiihlernadel in den Schiitzenkasten. In gleicher Weise hebt sie
sich wieder, wenn die Lade sich riickwirts bewegt. Bei be-
ginnendem Schlage befindet sie sich wieder aufier Bereich der
Deitsche, Ist das Schiffchen auf der Regulatorseite, so hat die
Fiihlernadel freien Raum, sich bis auf den Kastenboden zu
senken. Der mit ihr verbundene Stecher hebt sich und stdfit in
diesem Falle iiber den Puffer hinweg. Befindet sich aber das
S?hiffchen im Kasten der Antriebsseite, so kann sich die
F“ihlernadel nur bis auf das gespulte Material senken. Da
Sie jhre volle Bewegung nun nicht ausfiihren kann, so iibt sie
auf den Bewegungsleiter einen schwachen Druck aus, dem
derselbe infolge seiner Federung leicht nachgibt. Der Stecher
hebt sich somit nicht gleich hoch wie bei der vollen Be-

wegung der Fiihlernadel. Er stdfit diesmal unter dem Puffer
durch. Findet die Fiihlernadel nur noch Ileichten Wider-
stand durch das zu Ende gehende Material, so senkt sie sich
durch die letzten Windungen desselben hindurch bis auf die
Schiitzenspindel. Der Stecher hebt sich genau in die Hohe
des Puffers. Derselbe fingt den Stofi auf und riickt den
Abstellhebel aus.

Alle andern Arten von Schufifiihlern sind einer der beiden
beschriebenen Konstruktionen #hnlich.

Der Kettfadenwidchter (Patent Miiller) arbeitet elek-
tromechanisch. Zwischen Streichwalze und Rispe ist unter dem
Zettel der eigentliche Apparat angebracht. Eine Rechenzusam-
menstellung wird von der Kurbelwelle angetrieben und be-
wegt sich einide cm hin und her. Zwischen den einzelnen
Rechen sind leicht bewegliche Kammpendel eingebaut. Bricht
im Zettel ein Faden, so wird er von einem Luftstrom, der
aus einem sich {iber dem Zettel befindenden Rohr entstromt,
zwischen die Zacken der feststehenden und beweglichen Zahu-
schienen geblasen. Die. Kammpendel geben dem sich mit
dem Rechen bewegenden Faden nach und schlieflen einen
Schwechstromkreis, der mittelst eines Elektromagneten den
Stuhl abstellt. Am Apparat sind Lampchen angebracht, deren
Aufleuchten der Weberin anzeigen, wo ungefdhr der Faden
gebrochen ist.

Andere Arten von Kettfadenwichtern arbeiten mit Lamellen,
die auf die Kettfiden gelegt werden und sich bei Fadenbruch
senken. Diese tieferhdngenden Lamellen betitigen dann den
Abstellmechanismus, wodurch der Stuhl bei der einen Kon-
struktion mechanisch und bei der andern elektromechanisch
abgestellt wird.

Die Fadenwiichtergeschirre (System Zipfel) arbeiten eben-
falls elektromechanisch. Ein Schwachstromkreis wird immer
auf diejenigen Fliigel eingeschaltet, die sich im Tieffach be-
finden. Bekanntlich werden in dieser Lage die einzelnen
Stahllitzen von den Kettfiden getragen. Der Stromkreis ist
nun nur durch diese gefragenen Litzen unterbrochen. Wenn
ein Faden bricht, so senkt sich die betreffende Litze und héngt
dann an der obern Aufreihschiene. Dadurch wird der Strom-
kreis geschlossen und der Stuhl stellt durch Einwirkung eines
Elektromagneten ab.

Bei allen Apparaten, die elektromechanisch konstruiert sind,
kommt ein Schwachstrom von 4—10 Volt in Anwendung. Diese
Stromstdrke ist vollig gefahrlos. Der Strom kann fiir jeden
einzelnen Stuhl separat, oder fiir ganze Stuhlgruppen trans-
formiert werden.

Ist eine Seidenstoffweberei mit der einen oder andern Kon-
struktion solcher Apparate ausgeriistet, so wird sie bestimmt
eine groflere Produktion erreichen und schonere Stoffe heraus-
bringen, als wenn sie ohne solche arbeiten wiirde. Wenn die
Anschaffungskosten auch grofi sind, so machen sich solche
Einrichtungen doch recht bald bezahlt. A. M.

FARBEREI - APPRETUR

Betrachtungen iiber Fehler und deren Ursachen in der Baumwoll~Veredlungs-Industrie.

Von Karl Hommel.

In Baumwoll-Veredlungsbetrieben treten bei den verschie-
ehen  Ausriistungsprozessen der Garne und Gewebe hiufig
ofgler.und Schdden auf, deren Entstehungsursachen aufler-
oo 'T}ﬂlch vielseitig sein konnen und — sofern es iiberhaupt
erkimh — nur auf Grund reicher praktischer Erfahrungen
i emlt und behoben werden kdnnen. Aufler ganz offensicht-
relle? Erscheinungeq seien nachfolgend die wichtigsten gene-
i dl Ursachen von Flecken, Streifen, Banden, Wolken u.a.

er Ware auffretender UnregelméBigkeiten behandelt und

der Versuch gemacht, die jeweiligen Ursachen zu erkennen und
geeignete Wege zu deren Verhiitung vorzuschlagen.

Schon die Rohbaumwolle selbst kann durch die Verschieden-
heit ihrer Herkunft, Qualitdt, Stirke und Reinheit die mannig-
faltigsten stdrenden Erscheinungen in Garnen und Geweben
hervorrufen, die zumteil in' der unveredelten Ware gar nicht
oder kaum sichtbar sind, dafiir aber beim Bleichen Firben,
Drucken umsomehr in Erscheinung treten.

Jedem Baumwoll-Ausriister ist die ,tote“ und ,unreife”
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Baumwolle bekannt, welche sich in gdefdrbten Garnen oder
Geweben dadurch bemerkbar macht, dafl sie ungefidrbt oder
heller erscheint. Tote Baumwolle besteht aus so stark zu-
sammengedriickten Haaren, dafl sich die gegeniiberliegenden
Zellwiinde beriihren, und das Lumen der Zellen im Querschnitt
nur als dunkle Linie erscheint. Die Zellhaut toter Baumwolle
ist auflerordentlich diinn (0,5-—0,67) hingegen ist sie im Ver-
gleich zur normalen Baumwolle auffallend breit. Die Zellwand
der toten Baumwolle ist ebenso fdrbbar wie die der normalen.
Wenn sie nach dem Firben in helleren Tonen erscheint, so ist
die Ursache hierfiir die auflerordentliche Diinne der Zell-
winde. Die. unreife Baumwolle ist unreif geerntet worden
und starb ab, weil die Bedingungen fiir ihre Weiterentwick-
lung nicht mehr vorhanden waren. Unreife Baumwolle ist ein
normales Produkt. Hingegen stellt die fote Baumwolle ein
pathologisches Produkt dar, welches offenbar infolde eines
krankhaften Zustandes friihzeiti¢ abstarb und das schon durch
die ungemein geringen in seinen Zellen enthaltenen Proto-
plasmamengen darauf hindeutet, dafl es friihzeitis entwick-
lungsunfdhig geworden ist. Die Stirke und Dehnbarkeit toter
und unreife: Baumwolle ist selbstverstidndlich sehr gering. Bei
mechanischen Verarbeitungen, wie Spinnen und Weben toter
und unreifer Baumwolle, ist der Fabrikationsverlust gegeniiber
der normalen Baumwolle ein wesentlich héherer.

Garne oder Gewebe, die mehr oder weniger tote oder un-
reife Baumwollfasern enthalten, farbt man mit besten Erfolgen
basisch. Man beizt mif Tannin oder Katanol vor und fidrbt mit
basischen Farbstoffen, welche infolge ihrer besseren Deckkraft
die tote oder unreife Baumwolle in den meisten Fillen voll-
stindig verdecken.

Unregelméfligkeiten im Garn selbst, wie z. B. verschiedene
Stirke und Drehungen, sind die Ursache von fehlerhaften Er-
scheinungen beim Firben. Solche Garne farben schlecht durch
und zeigen immer ungleichmidflige Nuancen. Im Stiick gefarbt
zeigen solche, in welchen ungleichmiflige Garne verwebt sind,
Streifen und Banden, welche unter Umstdnden die Ware un-
brauchbar machen.- Derartige Fehler lassen sich in der Regel
nicht beheben. Ein gutes Vorkochen der Ware und die Mit-
verwendung eines geeigneten Egalisierungsmittels zur Farb-
flotte vermdgen wohl den streifigen Ausfall etwas zu ver-
bessern, eine vollstindige Entfernung derartiger Erscheinungen
ist jedoch in den meisten Fillen ganz unmdglich.

Die fiir die textilen Veredlungsvorginge der Baumwolle ein-
leitende Vorbehandlung bildet das Béduchen, ein Abkochen der
Garne oder Gewebe, um sie von den ihnen anhaftenden Pflan-
zenwachsen und Fetten zu reinigen und eine intensive Netzung
herbeizufiihren. Dieses Bduchen, welches in einem Auskochen
der Ware mit alkalischen Flotten unter Druck vorgenommen
wird, birgt bei unsachgemifier Arbeit eine Reihe von Fehler-
quellen in sich, welche nicht nur den Ausfall der nachfolgenden
Veredlungsgiinge zu beeinflussen vermdgen, sondern infolge
von Oxyzellulosebildung bis zur Zerstérung der Baumwollfaser
fiithren konnen.

Beim Abkochen unter Druck ist streng darauf zu achfen, daf}
die Luft vollkommen aus dem Druckfafi entfernt wird. Die

Kochflotte soll die Ware vollstindig {iberdecken und beim -

Anstellen des Dampfes das Entliftungsventil so lange offen
zu halten, bis man die Gewihr hat, dafi alle Luft aus der
Ware und dem Kessel entfernt ist. Eine schnelle Entliiftung
des Kochkessels kann man durch einen Zusatz von Bisulfit
oder Hydrosulfit zur Abkochflotte erreichen. Die Mitverwen-
dung eines guten Netz- und Fettldsungsmittels wie Tetra-
carnif, Brillant-Monopo!d! u.a. zur Abkochflotte begiinstigen
den Reinigungsprozel wesentlich und gestatten eine Abkiirzung

des Kochprozesses neben einer Schonung der Baumwollfaser.
Um die Bildung von Rostflecken beim Abkochen der Ware nach
Moglichkeit zu verhiiten, ist es notwendig die Kesselwandungen
mindestens einmal pro Woche mit Kalkmilch auszustreichen,
Sind Rostflecken in die Ware gekommen, so miissen diese vor
dem nachfolgenden Bleichen oder Férben mit heifler Oxal-
siurelosung entfernt werden. Ein griindliches Auswaschen der
durch Oxalsdure entfernten Rostflecken mit Wasser ist uner-
ldfilich, um eine Schidigung der Baumwolle zu vermeiden.

Ganz besonders ist darauf zu achten, dafl die Ware von
der Béuchflotte vollstindig bedeckt ist. Man erreicht dies am
leichtesten dadurch, dafl man die Ware mit einem in Nessel
eingepackten Eisengewicht beschwert. Garne oder Gewebe, die
withrend des Kochprozesses . aus der Flotte herausragen, be-
komm-=n leicht braune Flecken, sogen. Kochflecke, die sich nur
schwer wieder génzlich beseitigen lassen. Nach beendeter
Biuche i3t man die - Kochflotte ab und reichlich kaltes
Wasser iiber die abgekochte Ware flieflen, um eine moglichst
gleichmiflige Abkiihlung zu' erzielen. Ein Nachspiilen der
Garne und Stiicke nach der Bduche ist zu empfehlen.

Garne oder Gewebe fiir weifl oder helle Tone werden der
Chlorkalkbleiche unterworfen. Ehe man mit der Bleiche be-
ginnt, ist die Ware nochmals auf Rostflecken zu untersuchen.
Rostflecken sind zu entfernen, da sie infolge ihrer katalyti-
schen Wirkung beim Bleichen zur Faserschwichung fiihren.

Beim Bleichen achte man darauf, dafl die Bider nicht zu
stark zur Anwendung gelanden; wenn auch die Stirke und
die Herkunft des Rohmaterials bei der Bleiche zu beriicksich-
tigen isf, so kann man normalerweise ohne Cefahr einer Faser-
schidigung Chlorkalkbdder von 0,15—0,18 ¢ aktivem Chlor pro
Liter fiir eine normale Bleiche empfehlen. Der Chlorgehalt
des Bleichbades darf nur maflanalytisch und keinesfalls durch
Spindein festgestellt werden. Es kann nicht genug empfohlen
werden, die Bleiche mit schwachen Chlorbddern withrend einer
langen Arbeitsdauer auszufiihren, statt dasselbe Bleichresultat
mit stirkeren Bddern in kiirzester Zeit zu erreichen. Die Wir-
kung eines starken Chlorbades, selbst bei kiirzester Arbeits-
dauer schiddigt die Baumwollfaser entschieden mehr, als es bei
einer lingeren Arbeitsdauer bei schwachen Chlorbidern der
Fall ist. . i

Was das Absduern der Baumwollware nach der Bleiche
anbetrifft, so richtet sich die Wahl der Sdure nach den
jeweiligen Betriebsverhiltnissen. Steht hartes Wasser zur Ver-
fiigung, so empfiehlt es sich, das Absduern mit Salz-, Ameisen-
oder Essigsdure auszufiihren, bei-weichem Wasser dagegen
kann man sich der billigeren Schwefelsiure bedienen. Ist ein
derber, harter Griff erwiinscht, so empfiehlt es sich, das
Absiauern auch bei hartem Betriebswasser mit Schwefelsdure
verzunchmen, wihrend bei weichem Griff Salz-, Ameisen- oder
Essigsdure geeigneter ist. Am unschédlichsten fiir die Baum-
wollfaser ist auf jeden Fall das Absduern mit organischen
Siduren, welches die geringste Gefahr einer Faserschiddigung
in sich birgt. .

Bei Verwendung von Salz- oder Schwefelsiure mufi die
Ware nach dem Absduern besonders sorgfiltig gespiilt werden,
weil schon Spuren zuriickbleibender anorganischer Sdure die
Baumwollfaser beim Trocknen schddigen. Es ist daher zu
empfehlen, der Sdurebehandlung ein schwaches Sodabad folgen
zu lassen, durch welches die letzten in der Faser befindlichen
Siurereste neutralisiert werden.

Die Mercerisage der baumwollenen Garne und Gewebe
beruht auf einer Behandlung der Ware mit kalter konzen-
trierter Natronlauge unfer Spannung, und bezweckt die Er-
zielung eines seidendhnlichen Glanzes. (Forts. folgt.)

Neue Musterkarten der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

In der Musterkarte Nr. 682 der Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Basel, . Lichtechte Modenuancen auf
Weollgarn, sind 48 Modetdne illustriert, welche mit den
bestegalisicrenden, lichtechtesten Sdurefarbstoffen der betref-
fenden Firma gefirbt worden sind. Zu diesen Farbstoffen ge-
horen die folgenden: Kitonechtgelb 3G, 3GN, RN, Kitonecht-
orange G, Kitonechtrot R, GL, Kitonlichtrot 4BL, Alizarinsiphir-
blau G, Neolanblau GG. Man firbt wie iiblich im schwefel-
sauren Glaubersalzbade.

Es wird weiterhin auf das Fédrben der verschiedenen Kunst-
seidenmaterialien hingewiesen. Auch hier ist die heifle Seifen-

entwicklung zur Erzielung der normalen Nuance und Echt-
heit erforderlich. Eine Einteilung der Ciba- und Cibanonfarb-
stoffe nach den Echtheitseigenschaften ist den Firbevorschriften
angefiigt.

Karte Nr. 708 Ciba und Cibanonfarbstoffe auf
Viscose enthdlt 112 Typfdrbungen in zwei Schattierungen,
sowie 70 Kombinationsfarbungen auf Viskosegarn. Fiir die Fiir-
bungen sind sowohl die gewdhnlichen als auch die P-Ciba und
Cibanonfarbstoffe verwendet worden. In der DP-Klasse sind
diejenigen Farbstoffe eingereiht, die sich besonders durch
Licht-, Wasch-, Wasser-, Trag- und Wetterechtheit auszeichnet:
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Um das Firbeverfahren fiir den Firber einfacher zu ge-
stalten, ist die Gesellschaft fiir Chemische Industrie dazu iiber-
gegangen, die Cibanonfarbstoffe nach drei von einander wesent~
lich verschiedenen Verfahren zu firben. Den einzelnen Firbe-
verfahren ist die Bezeichnung CI, CII, CIII beigelegt worden.
Nach diesen Firbeverfahren ist es mdglich, die Ciba- und Ciba-
nonferbstoffe schemifisch nach drei verschiedenen Methoden
2u firben und, wenn es sich nur um Cibanonfarbstoffe handelt,
im Firbebad zu verkiipen. Die Cibafarbstoffe miissen stets
in der Stammkiipe verkiipt werden, sodafl hier nach der alten
Verkiipungstabelle gearbeitef werden so'l. Die drei Verfahren
und die darnach zu firbenden Ciba- und Cibanonfarbstoffe
sind in den nachfolgenden Tabellen zusammengestellt.

Farbstoff Natronlauge Hydio- Koch~ Férbe~
36° Bé. sulfit salz temperatur
Verf. CI  1-2°% u. mehr 12-16 cc. 1-4 gr. — 50-60° C.
Verf. CII 1-2°% u. mehr 4—8 cc. 1-4¢r. 5-30 gr. 40-50° C.
Verf. CIII 1-2°% u. mehr 4—8 cc. 1-4 ¢r. 5-30 gr. 25-30° C.

Musterkarte Nr. 719 mit der Aufschrift Chlorantin-
licht- und Direktfarbstoffe auf Viskose-Baum-
wolltrikot enthdlt 102 Typ- und Kombinationsfirbungen.
Man firbt im netzolhaltisen Glaubersalzbade, wobei fiir dunkle

Farbtone mdglichst kurze Flotte zu wihlen ist. Mit Riicksicht
auf das starke Ziehvermdgen der Kunstseide bei hoherer Tem-
peratur wird empfohlen, bei 30 ° C einzugehen und bei 50 bis
60° C fertig zu firben. Eine Ausnahme bildet Chlorantinlicht-
griin BL, welches ein Firben bis 8)° bendtigt. Direktbrillant-
blau 8B und 6BR werden im essigsauren Kochsalzbade ge-
firbt und zeichnen sich ganz besonders durch seitengleiche
Anfdrbung der beiden Fasern auch in tiefen Tdnen aus. Durch
die gleiche Eigenschaft sind die beiden neuen Marken Kunst-
seidenschwarz GN und GE, welche normal gefdrbt werden,
dgekennzeichnet.

In der Musterkarte Nr. 728 sind 96 verschiedene Mode-
nuancen mit Chlorantinlichtfarbstoffen auf
Baumwollrips dargestellt. Man férbt im alkalischen Glauber-
salzbade bei Kochtemperatur oder im neutralen Bade. Cloran-
tinlichtbraun BRL, -rot 6BL und -griin BL sind kalkempfindlich
und sollten nur in korrigiertem Wasser gefdrbt werden. Mit
Ausnahme von Chlorantinlichtbraun BRL kann in solchen
Fillen jedoch unter Zusatz von Solapoldl F oder Monopol-
seife die Niederschlagsbildung verhiitet werden. Bei den Far-
bungen sind auch die neuen Produkte Direktbrillantrosa B
und 3B, welche sich bekanntlich durch gute Lichtechtheit aus-
zeichnen, mitberiicksichtigt worden. (Schluf} folgt.)

MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Eine Vorschau iiber die Wintermode.

In rein wirtschaftlicher und modischer Beziehung konnte
man in diesem ' Jahre von einer Beeinflussung der Zeit-
abschnitte sprechen. In ganz-Zentraleuropa, also auch in den-
jenigen Liindern, welche gewohnheitsgemifl von der Mutter
Natur besonders begiinstigt sind, herrschte eine Witterung, die
auf das gesamte Wirtschafts- und gesellschaftliche Leben
lingere Zeit einen einschneidenden Einflufl ausiibte. Unbeirrt
arbeiten aber alle Modeindustrien in zihem Fleifl, um fiir die
kommenden Zeitabschnitte alles das zu geben, was den soge-
hannten Moderichtungen entsprechen soll. Sommer und Herbst
kdnnen noch so unwirtlich sein, die gesellschaftlichen und
Sportlichen Ereignisse' nehmen trofzdem ihren programmifiigen
Verlauf. Heute noch von der reinen Herbstmode zu sprechen,
wiire eine Anomalie, denn dieser Begriff ist fiir die Damen-
welt lingst {iberholt. Betrachten wir also, was die sogenannte
Uebergangszeit bringen wird und was der Winter, wenigstens
Soweit er fiir das laufende Jahr in Frage kommen wird, der
Damenwelt als Material fiir ihre Kleider und Kostiime brin-
gen wird.

Einer der -wichtigsten Begriffe fiir die moderne Frau ist
der Auftakt zum Wintersport, d.h. die gesellschaftlichen Ver-
einigungen, anlidflich derer zunichst die kiinftisen Programme
besprochen und die festen Rendez-vous festgelegt werden.

iese Vorzeit wird von der gesamten Modeindustrie in be-
Sondere: Weise ausgenutzf, denn hier ist Ruhe und Gemich-
lichkeit das erste Gebot, und hisr werden die neuen Ge-
Sthmacksrichtungen ' diskutiert, deren Wirklichkeit sich einige
ochen in ihrer ganzen Schdnheit offenbart.

Ein altes und sehr wahres Sprichwort sagt: ,,Wo Rauch
I8t, ist auch Feuer; auf die Mode iibertragen diirfen wir zu

_?Cht behaupten: ,,Wenn wir schdne Stoffe und Gewebe haben,
Onnen wir auch die reizvollsten Kleider und Kostiime liefern.”
N einer gewissen RegelmiBigkeit vollzieht sich in jedem
J‘{hre die gleiche Wandlung in der Art und Farbe der Stoffe.
icht etwa, dafl diese RegelmiBigkeif in eine Gleichformigkeit
Ausartet, nein, die Anpassung an die dufleren Begleitumstinde
edingt eine mehr oder minder grofie Umwilzung in der
re'musterung und farblichen Abtdnung, ebenso wie in der
de"l technischen Struktur der Textilien. Die Tatsache, daf}
et Winter sowohl im gesellschaftlichen als auch im hiuslichen
€ben die Menschen niher bringt und der gegenseitige Ver-
mi‘:hr ein bedeutend regerer ist, bringt naturgemif die Pflicht
Ut sich, jeder noch so peinlichen Kritik standhalten zu
aggnem Gibt es etwas reizvolleres, als wenn eine Dame die
iy ‘;}fle frigt: ,,Wo haben Sie diesen entziickenden Stoff
efﬁhrem Nachmittagskleid gekauft?“ Mit einem berechtigten
wah 1 des Stolzes erfolgt die prompte Antwort, dafl dieses

thaft entziickende Phantasiemuster in etwas exotischen

Linienfiihrungen der ,dernier cri” der Saison sei. Leichte und
schmiegsame Seiden zuerst, weiche Wollstoffe in Verbindung
mit Seide, deren Faltenwurf den korperlichen Reiz der schon
gebauten Frau zur Gelfung kommen lafit. Fiir die Strafle
einen herrlichen seidig-weichen, reinen Wollstoff, welcher in
seiner Musterung zwar diskret, aber doch im gewissen Sinne
auffallend ist.

Mit diesen drei verschiedenartigen Stoffen ist die Grund-
linic der Materialien gegeben, welche fiir die Uebergangs-
zeit und die nicht zu kalten Wintertage das Hauptkontingent
stellen. Betrachten wir nun die Musterung der einzelnen Stoffe,
so fallt zundchst auf, dafl bei den Seidenstoffen, welche zur
Herstellung der Nachmittags- und Besuchskleider dienen, eine
ziemlich scharf kontrastierende Musterung gewidhlt worden ist.
Neben kaum wahrnehmbaren kleinen Figuren finden wir stark
ausgepriigte Musterungen, ohne dafi in figiirlicher Hinsicht
ein Zusammenhang besteht, also beispielsweise Blumen nur
in den Konturen angedeutet und daneben mathematische Fi-
guren in scharf gezeichneten Linien. Unter die Kategorie der
Seidenstoffe fallen selbstverstindlich alle die feinen Gewebe
der Crépes, Kashas und andere mehr. Fiir das Nachmittags-
kleid werden sternihnliche Muster ebenfalls sehr verbreitet

sein, wie auch doppelte Kreise, Elipsen usw. vielfach zu
sehen sein werden.
Bei den Mischgeweben, d.h. Secide mit Wolle, ist die

Musterung eine einfachere, denn erstens spielen dicse Stoffe
die Hauptrolle bei der Herstellung der Sport- und Prome-
nadeokleider und Kostiime, und zweitens sollen sie vor allen
Dingen einem praktischen Zweck dienen, den die Dame
in einem praktischen Straflenkostiim sieht. Die Woge der
gewirkten Stoffe wird im kommenden Winter etwas abflauen;
nur hier und dort werden Kombinationen geschaffen, welche
zur Hebung des einen oder des anderen Teils des Kleides
einen beispielsweise schonen Rodierstofi erfordert.

Eine im Winfer sehr beliebte Mode in der eleganten Nach-
mittags- und Abendkleidung wird der Samt sein. Dieser
schonste aller Stoffe war lange Zeit ziemlich vernachldssigt
worden, denn in den weitaus meisten Fillen standen die
Damen auf dem Standpunkt, dafi ,er dick mache”. Die Frau
von heute ist durchtrainiert, schlank und schmiegsam und hat
den Begriff des ,Dickwerdens” nicht mehr zu fiirchten. Fiir
die Abendtoiletten lassen sich die originellsten Kombina-
tionen zwischen Seide und Samt machen, wobei besonders
die farblichen Abtdnungen dazu beitragen, jeden der beiden
Stoffe voll zur Geltung kommen zu lassen. Fiir die Abend-
toilefte im allgemeinen hat eine grundlegende Verdnderung
in der Stoffmode nicht stattdefunden; wir finden immer noch
die ganze Skala der Silber- und Goldlamés, und der feinen
Cripesgewebe. Ch. J.



	Färberei : Appretur

