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Zweigbetrieben in Ruminien sichern wird. Die Regierung steht
diesen Bestrebungen der Auslandsfabrikanten sympathisch de-
genliber, da sie der Ansicht ist, daB man nicht nur dem
auslindischen Kapitale, sondern auch der auslindischen Indu-
strie die Tore nicht verschlieBen darf.

Desiderius Szenes, Timisoara.

Vereinigfe Staaten von Nordamerika.

Neue Ausdehnung der ,So’e de Chitillon®. Die ,,American
Chatillon Corporation®, bei der die ,Soie de Chatillon ein
Aktienpaket von 110,000 gewdhnlichen Aktien hat, beschlof3
eine Vereinbarung mit der ,Tubize Artificial Silk Co.” ein-
zugehen, nach der beide Gesellschaften zusammen eine neue
Kunstseidengesellschaft griinden. Die neuen Fabriken werden
bei der ,Tubize A.S.“ in Hopewell (Virginia) gebaut werden,
wihrend die ,,American Chatillon Corp.”“ ihre Arbeitsprozesse

abgibt. Die neuen Aktien der Gesellschaft werden dem Publi-
kun oder anderen Kunstseidefabriken nicht zugdnglich sein.
Es wurde ein ¢gegenseitiger Austausch der neuen Erfindungen,
Fabrikationswege und in der Weberei auf.dem Gebiete der
Acetatseide zwischen der ,,American Chétillon Corp.”, ,Tu-
bize Art. Silk Com.” und der ,,Soie de Chétillon* beschlossen.

Ls wurde weiters festgesetzt, dafl, wenn eine ausldndische
Fabrik Acetat-Seide in Amerika verkaufen wolle, die ,, Ameri-
can-Chitillon” die Alleinverkduferin oder Kéuferin sei. Wie
wir erfahren, hat die ,,American Chétillon Corp.” der ,Soie de
Chatillon in Mailand die Offerte gestellt, ihre 110,000 Aktien
zum Betrage von Lire 150,000,000 abzukaufen, was aber die
»Ooie de Chéfillon” abschlug, da sie von dieser Beteiligung
an der ,American Chitillon“ ihren Hauptgewinn, speziell in
den nichsten Jahren ziehen mdchte. H. W. G,

ROHSTOFFE

Seidenernie 1929. Die Erwartung, dafl die diesjéhrige Sei-
denernte in ihrer Gesamtheit in Asien, wie auch in Europa
zufriedenstellend ausfallen werde, scheint sich zu bewahr-
heiten. In Spanien ist die Ernte schon beendigt bei einem
Ertrag, der demjenigen des letzten Jahres ziemlich entspricht.
Auch in Frankreich kann die Ernte als abgeschlossen be-
trachtet werden. Das Ergebnis wird als gut bezeichnet und
der Dreis stellt sich im allgemeinen auf ffr. 17.50 fiir das
Kilo. Auch in Italien ist das Ergebnis ein giinstiges und
es wird eine gute Qualitit der Cocons erwartet. Die Preise,
die urspriinglich mit etwa 12 Lire fiir das Kilo eingesetzt
hatten, sind rasch gestiegen und haben zum Teil einen Stand
von 18 und mehr Lire erreichf, stehen also in keinem Ver-
hiltnisse zu den heutigen Erldsen fiir italienische Grégen.
In Friaul insbesondere kann man von einer eigentlichen Preis-
treiberei reden. In Kieinasien ist die Ernte ebenfalls
bormal ausgefallen; fiir das Kilo wurden 18-—19 ffr. bezahlt.
Die Berichte aus Japan lassen eine weitere Steigerung
der dortigen Seidenernte erwarten, und das gleiche trifft auf

hina zu. '

Die Seidenproduktion Ifaliens. Im Jahre 1928 war die Pro-
duktion der Seidenraupenzucht 52,488,430 kg, zu einem Durch-
Schnittspreis von Lire 16.88 per kg, wihrend im letzten Jaht-
zehnt die mittlere Produktion 44,500,000 kg betrug. Der
Seidenertrag 1928 brachte der Landwirtschaft fast 920,000,000

ire ein. Die. aus italienischen Seidenkokons erzeugte Seide
betrug im letsten Jahrzehnt im Mittel 3,995,174 kg, wihrend
Im Jahre 1928 4,836,135 kg gewonnen wurden. Die Seiden-
dusfuhr im Jahre 1928 erbrachte ca. 2! Milliarden Lire. Von
fi-er gesamfen italienischen’ Ernte stammten 83,3600 aus Nord-
talien, . H. W.G.

Von der Baumwollkultur in Britisch-Afrika. Es ist nicht zu
leugnen, daff dic Englinder schon seit einer ganzen Reihe von
ahren verhiltnisméflisge Anstrengungen zur Hebuung des Baum-
Wollertrages in ihren afrikanischen Kolonien machten, ohne dafd
Jedoch besondere Erfolge dabei sichtbar wurden. Wie bei
ﬂlle}} jenen Anstrengungen mufite eben eine gdewisse Zeit
“arliber vergehen, bis sich lohnendere Ertriige auswirkten.
A“erdings' war ja teilweise die Tonnenzahl der Baumwoll-
:““b_€Ute'§cl1oxl von Jahr zu Jabr gestiegen, aber doch nur
s‘ Cinem Ausmaf}, welches fiir den Weltbedarf auch nicht die
Seringste Bedeutung besafl. Jetzt scheint sich - endlich ein
emsch\:vung in dieser Beziehung bemerkbar zu machen und
S bleibt abzuwarten, ob dies dem Zufall zuzuschreiben ist,

oder dauernd anhalten wird. Man gibt sich in englischen
Kolonialkreisen ganz besonders starken Hoffnunden fiir die
zuliinftige Baumwollkultur in Nord-Nigeria hin, wo Klima,
Boden und Arbeitskrifte sich vereinigen, um fiir die Zu-
kunit ein Baumwoll-Land zu schaffen. Bis jetzt allerdings
hatte im Jahresdurchschnitt der Baumwollertrag noch nicht
die in Nigeria gesctzten Hoffnungen erfillt. Dies soll sich
angeblich fiir diese Saison zum ersten Mal gedndert haben.
An sich wiirde diese Kolonie mit Leichtigkeit eine Million
Ballen Rohbaumwolle produzieren kdnnen. Trotzdem man
natiirlich von einem solchen Ertrag noch sehr weit entfernt
ist, werden die Aussichten fiir die Zukunft als weitaus besser
als bisher bezeichnet.

Sierra Leone gehdrt zu jenen Landstrichen, die eine vor-
zligliche Qualitdt erzeugen, aber die Produktionsmenge war
bisher immer eine sehr schwache. Nachdem man im Jahre
1924 die ersten mechanischen Entkornungsversuche daselbst
vorgenommen hatte, hat sich der Baumwollanbau immerhin
so entwickelt, dafl schon das Jahr 1928 eine merkliche Ver-
mehrung der Entkdrnungsanstalten mit sich brachte. Uganda
hat besonders durch die starken Kiufe Japans, welches als
grofiter Baumwollbezieher Ugandas auftrat, rechte Anregung
zur Vermehrung und Verbesserung seiner Baumwollproduktion
bekommen. Auch hier scheint sich eine merkbare Besse-
rung vorzubereiten. — Klima und Boden von Natal und
Zululand haben sich {ibrigens als besser wie man annahm fiir
den Baumwollanbau erwiesen, doch macht sich hier immer
weiter ein starker Mangel an deeigneten Arbeitskrédften be-
merkbar. In der siidafrikanischen Union bleiben noch immer
mindestens 4 Millionen acres, die sehr giinstig fiir Baumwoll-
anbau sind, unproduktiv, weil es an Arbeitskriften fehlt. Das
heifle und feuchte Klima des Sudans ist an sich denkbar
geeignet zum Baumwollanbau. England hatte schon in fritheren
Jahren mehr als eine Milliarde fiir Bewdsserungsanlagen da-
selbst verausgabt, und es sollen jetzt neue grofie Geldopfer
gebracht werden, um die 4 Millionen Hektar, die sich sehr
gut eignen, zu bewidssern. Nimmt man hierzu die Riesenaus-
gaben, welche schon fiir Bewdsserung mit Hilfe des Blauen
Nils von England gemacht wurden, dann kann man wohl ohne
Uebertreibung mit sehr verbesserten Baumwollertrigen in
diesem Teil des Sudans fiir die Zukunft rechnen. Auch eine
Menge neuer Entkdrnungsanstalten wurden kiirzlich dort er-
richtet. Es bleibt nun abzuwarten, ob diese grofien Geld-
opfer einen entsprechenden Erfolg bringen werden.

L. Neuberger.

SPINNERET -~ WEBEREI

Der elektrische Einzelantrieb in der Textilindustrie.

Von Conr. J. Centmaier, berat. Ingenieur:

besis LlIst heute allgemein anerkannt, dafl die grundsitzlich
Zentrg) ebertragupgsart mechanischer Energie von einer Kraft-
‘lﬁtiétee Zu d.en Arbeitsmaschinen die elektrische ist. Die be-
sqo® Energie kann in einer zentral gelegenen Anlage mit

O e
chstem erkungsgrad und grofiter Betriebssicherheit erzeugt

werden, mit gutem Wirkungsgrad verteilt und kann dann
so verwendet werden, dafl die technologischen und wirtschaft-
lichen Bedingungen des Arbeitsprozesses nahezu vollkommen
erfiillt erscheinen. Die elektrische Kraftiibertragung ist be-
ziiglich der Erreichung optimaler wirtschaftlicher und - tech-
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nischer Verhiltnisse allen anderen Kraftiibertragungsarten
iiberlegen. Die Vorteile des elektrischen Kraftbetriebes sind
aber auch noch darin zu sehen, dafl es bei ihm mdoglich ist,
eine Zusammenfassung der Energiewirtschaft eines ganzen
Textilbetriebes mit Leichtigkeit zu erzielen, und somit die
besten Ergebnisse in technologischer und finanzieller Hinsicht
herbeizufiihren. So konnen die gesamte Warmewirtschaft, die
Fragen der Beleuchtung, Heizung, der Betriebskontrolle, unter
gemeinsame Gesichtspunkte der Einheitlichkeit gebracht und
in engem Zusammenwirken der einzelnen Abteilungsfaktoren
des Energiebedarfes geldst werden. Hierdurch mufl natiirlich
héchste Wirtschaftlichkeit als logische Folge sich ergeben,
und dies ist ja heute das Endziel, welches in jeder indu-
striellen Anlage in erster Linie angestrebt werden mufi.

Der elektrische Einzelantrieb umfafit eine Fiille von Sonder-
fragen, die zunéchst geldst werden miissen, bevor eine zweck-
dienliche Entscheidung iiber die Art und den Umfang einer
geplanten Elektrifizierung getroffen werden kann.

~ Die Wahl des Stromsystems, der Art der Kraftiibertragung

usw. ist insofern erleichtert, als heutzutage fiir alle Arfen
von Textilmaschinen geeignete Drehstrom-Motoren erhiltlich
sind, die bekanntlich den technologisch besten (konstante Um-
drebungszahl) Erfolg bei sehr niederen Anschaffungs- und Be-
triebskosten ergeben. Hinsichtlich der Periodenzahl ist eine
gewisse Vorsicht am Platze. Allgemein ist die Periodenzahl
von 50 (Polwechselzahl = 100) per Sekunde in Verwendung.
Es bestehen jedoch auch da und dort Anlagen, die mit 42,
40 und 25 Perioden arbeiten. Mit der stets steigenden An-
wendung des elektrischen Betriebes auf den Vollbahnen
mehren sich die Anlagen, die eine Periodenzahl von 162/5 ver-
wenden. Die enormen Vorziige, welche eine niedere Perioden-
zahl fiir elektrische Antriebe vieler Art besitzt, lassen es
erkldrlich erscheinen, dafl man versucht, diese DPeriodenzahi
benachbarter Werke in Erwdgung zu ziehen, insbesondere,
wenn sonst weiter keine Anschlufimdglichkeit fiir den Bezug
von Reservestrom besteht. Tatsdchlich sind denn auch — ins-
besondere im Ausland — zahlreiche Elektrifizierungen mit 25
Derioden, 40 Perioden usw. ausgefiihrt, und haben hier nicht
nur technische, sondern auch bedeutende wirtschaftliche Vor-
teile erzielen lassen. Die Spannungsverhiltnisse lassen sich
in der Regel leicht festlegen. Die Gebrauchsspannung der Mo-
toren kann unabhidngig von der Spannung der Erzeugungs- und
Verteilungsanlage gewidhlt werden, sobald sowieso eine Strom-
transformierung stattfinden mufl. Ist dies nicht der Fall,
so wird man je nach der Natur der Antriebe Spannungen
von 380 Volt, 500" Volt, 220 Volt oder 110 Volt wihlen.
In Rdumen mit Feuchfigkeit wird man nicht gern iiber 110 Volt
hinausgehen, auch Webstuhlmotoren werden zweckmdflig mit
moglichst niederer Spannung betrieben. Allgemein verwend-
bar ist 380 Volt, event. mit einem Sondernetz von 220 :2 =110
Volt Phasenspannung. Die verkettete Spannung von 380
Volt hidngt hierbei bekanntlich mit dem Faktor

1
\‘/ 3
mit der Phasenspannung von 220 Volt zusammen. Die Spannung
von 110 Volt wird hierbei durch Zweiteilung der Wicklungen
des Transformators erreicht.

Bei der Einfithrung des elektrischen Einzelantriebes ist
es iiberaus wichtig, dafl die Motorart, Grofle, Betriebsweise
usw. den jeweils bestehenden technologischen Verhéltnissen
des Arbeitsprozesses genau angepafit werden. Es bestehen auf
dem Markt zahlreiche Sonderausfiihrungen von Drehstrom-
Motoren, die neben den normalen Ausfiihrungen fiir einen ge-
gebenen Fall eine reiche Auswahl bieten. Es sind zum Bei-
spiel folgende Konstruktionen erhiltlich: Normale offene Mo-
toren in Ausfiihrungen mit hoher, mittlerer und niederer Tou-
renzahl, geschiitzte, tropfwassersichere Ausfithrungen in ver-
schiedenen Tourenzahlen, halb gekapselte Motoren, vollig ge-
schlossene Motoren mit Luftrohranschliissen, vollstindig ge-
kapselte Typen, dann Konstruktionen mit Riickkiihlung, regen-
dicht gekapselte Motoren, Ausfiihrungen mit explosionssicherem
Abschlufi, besonders beachienswert sind Konstruktionen, die
Motor mit Anlasser, Schalter, automatische Auslosung, MeB-
instrument usw. vereinigen, oftmals in zweckdienlicher Ver-
riegelung, sodaf} Bedlenunﬁsfehlcr nach Moglichkeit vermieden
werden.

Hinsichtlich den Motorenausfuhrungen, wie vorstehend er-
wihnt, gilt folgendes: Normale offene Motoren werden iiberall
da anwendbar erscheinen, wo eine Beeintrichtigung der Wir-

kung des Motors, der Isolation usw. durch Nésse, Staub,
schidlich: gasformige K&rper, Fremdkdrper, usw. nicht zu be-
fiicchten ist. Bei solchen Antrieben, die durch Tropfwasser,
Spritzwasser (von oben kommend), herumsprithende Funken,
Metallspdne usw. gefdhrdet erscheinen, wird man geschiitzte
tropfwassersichere Motoren verwenden. Fiir feuergefihrliche
Betriebe finden Motoren mit Halbkapslung vorteilhaft Ver-
wendung, Geschlossene Typen .mit Rohranschliissen fiir die
Zufuhr und Abfubr von Kiihlungsluft kdnnen in Rédumen
verwendet werden, die entweder sehr naf} sind oder mit schid-
lichen Gasen und Didmpfen erfiillt, eine Gefdhrdung der Iso-
lation befiirchten lassen. Es muf} natiirlich mdglich sein, den
Motoren Frischluft zuzufiihren und eine einfache Ableitung
der Heiflluft zu bewirken. Die Motoren miissen fest aufge-
stellt werden und ist dann unter Umstinden eine Leitrolle
zweckmiflig, die man sonst streng zu vermeiden sucht. Voll-
stindig gekapselte Motoren sind nur da zu verwenden, wo
die vorstehenden Ausfiihrungen nicht anwendbar erscheinen,
also in sehr staubigen, nassen Rdumen. Die Isolation wird
dann noch mit einer Schutzimprdgnierung versehen, um bei
allfalligem Eindringen von Feuchtigkeit eine Gefdahrdung der
Isolation auszuschlieflen. Die ganz gekapselten Motoren haben
den grofien Nachteil, dafl sic sehr schlechte Abkiihlungsver-
héltnisse besitzen. Infolgedessen ist die Leistung eine ver-
hidltnisméflig geringe; Motoren in dieser Ausfithrung werden
deshalb verhiltnisméflig ¢rofl und somit teuer. Man kann die
Kapslung beibehalten und gleichwohl eine billige Konstruktion
erhalten, wenn man das Motorinnere in Verbindung mit einem
Kiihler bringt, worin die Innenluft riickgekiihlt wird. Der
Kiihler wird durch einen Luftstrom gekiihlt, welcher durch
einen auf der Motorwelle sitzenden Ventilatorfliigel erzeugt
wird. Regendicht gekapselte Motoren sind im Freien aufstell-
bar, wobei man gewdhnlich noch ein Schutzdach verwendet,
um stirkere Witterungseinwirkungen zu verhindern. Die ex-
plosionssicheren Motoren sind vollstindig gekapselt, die Oeff-
nungen mit einem feinmaschigen Drahtgewebe abgedeckt.
Aufler Motoren fiir normale Betriebsverhiltnisse kann man
auch noch Motoren fiir sogenannten unterbrochenen Betrieb
(intermittierend) unterscheiden, die sich {iberall da verwenden
lassen, wo die Belastung nur kiirzere Zeit in voller Hohe be-
steht, im iibriden aber keine oder nur eine geringe Kraft-
entnahme  stattfindet.

Motoren in Sonderausfiihrungen finden besonders da An-
wendung, wo es am DPlatz fiir die Anbringung z. B. der An-
triebe. der Schaltapparate, der Anlasser usw. mangelt. Man
kann an die Motoren Zahnrad- und Schneckenrad-Vorgelege
anbauen, sie mit Spannrollen versehen. Besonders wichtig
sind Motorenkonstruktionen geworden, auf deren Gehduse
der Anlasser, sowie Schalt- und Sicherheitsapparate aufgebaut
sind. Zweckmiifiig ist es auch, die Motoren mit Kabelendver-
schliissen zu bestellen, damit es moglich ist, die zweckmifigste
Verlegungsart der Kraftleitungen, ndmlich als Bleikabel aus-
gefiihrt, zu verwenden. Diese Installationsart wurde vom Ver-
fasser erstmalig 1903 in einer Fabrikanlage eingefiihrt, und
hat seit dieser Zeif, dank ihrer grofien Vorziige, eine sehr
grofle Verbreitung gewonnen. Von Vorteil ist es auch, die
Motoren mit Kugel- oder Rollenlager zu versehen, um den
Wirkungsgrad wesentlich zu verbessern und die Wartung zu
verringern. Motoren, die zeitweise mit schridg liedenden Wellen
arbeiten miissen, sind unbedingt mit Kugel- oder Rollen-
lager zu versehen, inshesondere Kugellager eignen sich hiet
vorziiglich.

Ueberaus wichtig ist bei allen elektrischen Antrieben das
Kraftiibertragungsmittel von Motor zur Arbeitsmaschine. An~
zustreben ist stets direkte Kupplung, und der Schneider’sche
Spinn-Motorantrieb, welche jede Spinn- oder Zwirnspindel
mit einem besonderen Motor versieht, ist die konsequente
Durchbildung dieser Forderung, wobei ein vorziigliches Ergeb-
nis erzielt worden ist. Viele Arbeitsvorginge der Textil-
industrie eignen sich besonders fiir den direkten Antrieb, da
es hierbei mdglich ist, Motoren von 1500 oder 2900 Touren
zu verwenden, indem diese Tourenzahl anniihernd der Um-
drehungszahl der Arbeitsorgane der betreffenden Textilmaschin€
entspricht, somit ein Uebersetzungsmittel nicht notwendig ist:
Vorzuziehen sind meistens sogenannte positive Antriebsmitf?l»
wie Zahnrad-, Ketten- und Schnecken-Getriebe. Nicht positiV
sind Antriebe, bei welchen eine Schliipfung zwischen treiben”
dem und angetriebenem Organ eintreten kann, wie z. B. bei
Seilen, Riemen, Fuktxonsschelbcn usw. Der zweckmaBigste
Antrieb ist stets derjenige, welcher das hdchste Mafi an Be”
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Ventilator R.G. Stifa-zuric

Unsere Spezialapparate {iir die Textil-Industrie verbessern die Qualitit der
Produkte, erhdhen die Produktion und verringern die Betriebskosten.
Verlangen Sie unsere Prospekte und unverbindlichen Ratschlige.

Unsere Spezialititen:

Luftbefeuchtungsanlagen, kombi-
niert mit Heizung und Ventilation.

Dampieschrénke fiir Seide,
Garne etc.

Trockenapparate fiir alle Pro-
dukte.

Entnebelungsanlagen.
Baumwolltransportanlagen.
Carden-Entstaubungsanlagen.
Ventilationsanlagen.
Luftheizapparate fiir Fabrikséle.

Schrauben- und Zentrifugal- c ' e
Ventilatoren. 3148 DAMPFESCHRANK fiir Seide, Kunstseide,Wolle, Garne usw.

Er ﬁ n dﬂnstgers-- Pa tﬁ\? Elacnd

ylavrlgﬁglrl-sléhutz imJn

3209

-1880:
<N ngrijnSdeL.’

Ldwenstrae 15 3227

3220

HOLZACH

TEL-LIMMAT 2055

ZURICH6
®
extil
me:mauna\l““"

MASCHINEN-APPARATE - UTENSILIEN

e ———

Leder=Riemen Selfactor= und
Balata=Riemen Drosselriemen
Gummi=Riemen Webstuhl= und
Techn. Leder Schlagriemen
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Textilmaschinen mit Renoldketten

R angetrieben, ergeben erhdhte Produktion und ein schéoneres,
gleichmanigeres Fabrikat weil Renold-Kettenantriebe nicht
gleiten, und genaue Ubersetzungsverhadltnisse gewdhrleisten.
Fachmé&nnische Beratung und Kostenvoranschldage durch:

W. EMIL KUNZ, Gotthardstr. 21, ZURICH, Teleph. Uto 29.10

Verwenden Sie fiir lhre Antriebe

NOVOTEXT ZAHNRADER

Wasserfest
Warmefest

Gerduschlios

Schwingungsfre

Lange
Lebensdauer

Beste
Referenzen!

Verlangen Sie Offerten und Prospekte von der 3191

AEG Elektrizitats-Aktiengeselischaft
. Zuirich, Stampfenbachstrafe 12/14

ebr. Heine Viersenrn Rhld
Grore Zenfrifugen - Fabrik Europas

Briigger's Spindellose Patent-
Windemaschinen waren die
Ersten und sind die Besten

Fiir Kunstseide, Grége und
Baumwolle gleich vorteilhaft

1 ooo 3166

Maschinen geliefert

Briigger & Co.

Textilmaschinen-Fabrik
Horgen (Schweiz)
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Nekal BX trocken wetz-, Schiicht- und Ausriistungshitfsmittel 9238

Nekal AEM nervorragender Emulgator von neutraler Reaktion fiir alle Fette und
Oele, fiir Baumwolle, Kunstseide usw. geeignet.

Ramasit | paraffinemulsion, Schlicht- und Appreturhilsmittel fiir alle Fasern
Ramasit WD konz. wasserdichte Imprignierung von Geweben in einem Bade

Laventin BL wasseriasticher Fettigser, nicht seifenhaltig

| 6. Farbenindustrie Aktiengesellschaft

Frankfurta. M., Hechst a. M., Leverkusen b. Koln, Ludwigshafen a. Rhein

vertreten durch Te@rfarben Aktiengesellschaft Ziirich

Fiarberei-Psacke und Wannen

Spezialkonstruktionen aus Holz fiir die 8103

Textil- und chemische Industrie

inkl. mechanischer Rntiriebsgarnitur, beziehen Sie in
volikommener, bewdhrter Ausfiihrung von der

Mech. FaBfabrik Rheinfelden A.-G., Rheinfelden
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Der E,Cl‘l'l'l‘le i‘l'sgmr‘ad der mit |
Ne olanfarbs{‘offen

gefdrbten Wollmaterialien steht im Rahmen der allge-

mein verbreiteten Faserveredlung mit SAurefarbstoffen

an

telle

Gesellschaft fir Chemische Industrie in Basel.

3147
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triebssicherheit mit billigen Anschaffungs- und Betriebskosten
vereinigt. Fiir nassc Betriebe, z. B. in Firbereien, Bleichereien,
Veredlungsanstalten, sind gewShnlich Riemen ungeeignet. Die
beste Kraftiibertragung erzielt man hier durch Ketten. Diese
eignen sich auch fiir alle anderen Arten von Textilbetrieben,

indem sie den Vorzug der hohen Betriebssicherheit mit denen
des positiven Antriebs bei verhdltnismidflig geringen Anschaf-
fungskosten vereinigen. Auflerdem sind die Wartungskosten,
sehr dering, und es ist auch mdglich, hohe Uebersetzungsver-
hiltnisse zu erzielen. (Forts. folgt.)

Weberei~Apparate.

In neuerer Zeit miissen in den Crépe-Webereien die Webe-
rinnen 3 oder 4 Stiihle bedienen. Da ist die Gefahr des
Webens von Nestern und -des Auslaufens der Spiilchen
bedeutend grofer als friither, da man noch mit dem 2 Stuhl-
System arbeitete. Das Aufweben von Nestern und das Schuf}-
suchen verursachen neben grofiem Zeitverlust in den meisten
Fillen eine sichtbare Fehlerstelle im Stoff. (Ansiitze oder
Ziesen). Um solche Webfehler zu verhiiten, sind geeignete
Apparate hergestellt worden, deren gebriuchlichste nachstehend
beschrieben sind.

Der Schuflfiihler, Patent Riiti, arbeitet horizontal und
wird am Abstelltisch angebracht. Die vordere Kastenleiste,
das Schiffchen und das Spiilchen sind mit einem Einschnitt
versehen, durch den bei der Vorwiirtsbewegung der Lade die
Fiihlernadel durchgeht. Ein kleiner Haken ist leicht beweglich
mit der g¢leichen Schraube wie die Fadenbrechergabel ange-
bracht. Er ist genau gleich lang wie der Haken der Gabel.
So lange nun Material auf dem Spiilchen ist, wird die Fiihler-
nadel leicht weggedriickt. Diese Bewegung wird durch ein
Wellchen, auf der die Nadel befestigt ist, einem kleinen
Hebel mitgeteilt, der den Haken in die Hohe hebt, so dafl die
Nase des Fadenbrecherhebels darunter durchgleiten kann und
somit ihre Bewegung nach vorn leer ausfiihrt. Sind dagegen
nur noch einige Umginge Material auf dem Spiilchen, so stofit
die Fiihlernadel zwischen denselben durch bis gegen die
Schiitzenspindel. Der Haken wird nicht gehoben und dadurch
von der Nase des Fadenbrecherhebels nach vorn gezogen,
worauf der Stuhl auf gleiche Weise wie bei Schufibruch ab-
stellt,

Eine andere Schuffiihlerkonstruktion ist das Patent Deter.
Diese arbeitet vertikal. Vorn am Schiitzenkasten (Antrieb-
seite) ist ein Trdger angebracht. Dieser trigt die Fiihlernadel,
das Bewegungsstingchen sowie den Stecher. Am Abstellhebel
sind der leicht federnde Bewegungsleiter und der Puffer an-
gebracht. Die Lade bringt bei ihrer Vorwiirtsbewegung das Be-
wegungsstingchen in den Bereich des Bewegungsleiters, der
das Senken des Schufifiihlers verursacht. Je weiter sie sich
ihrer vordersten Stellung nihert, umsomehr senkt sich die
Fiihlernadel in den Schiitzenkasten. In gleicher Weise hebt sie
sich wieder, wenn die Lade sich riickwirts bewegt. Bei be-
ginnendem Schlage befindet sie sich wieder aufier Bereich der
Deitsche, Ist das Schiffchen auf der Regulatorseite, so hat die
Fiihlernadel freien Raum, sich bis auf den Kastenboden zu
senken. Der mit ihr verbundene Stecher hebt sich und stdfit in
diesem Falle iiber den Puffer hinweg. Befindet sich aber das
S?hiffchen im Kasten der Antriebsseite, so kann sich die
F“ihlernadel nur bis auf das gespulte Material senken. Da
Sie jhre volle Bewegung nun nicht ausfiihren kann, so iibt sie
auf den Bewegungsleiter einen schwachen Druck aus, dem
derselbe infolge seiner Federung leicht nachgibt. Der Stecher
hebt sich somit nicht gleich hoch wie bei der vollen Be-

wegung der Fiihlernadel. Er stdfit diesmal unter dem Puffer
durch. Findet die Fiihlernadel nur noch Ileichten Wider-
stand durch das zu Ende gehende Material, so senkt sie sich
durch die letzten Windungen desselben hindurch bis auf die
Schiitzenspindel. Der Stecher hebt sich genau in die Hohe
des Puffers. Derselbe fingt den Stofi auf und riickt den
Abstellhebel aus.

Alle andern Arten von Schufifiihlern sind einer der beiden
beschriebenen Konstruktionen #hnlich.

Der Kettfadenwidchter (Patent Miiller) arbeitet elek-
tromechanisch. Zwischen Streichwalze und Rispe ist unter dem
Zettel der eigentliche Apparat angebracht. Eine Rechenzusam-
menstellung wird von der Kurbelwelle angetrieben und be-
wegt sich einide cm hin und her. Zwischen den einzelnen
Rechen sind leicht bewegliche Kammpendel eingebaut. Bricht
im Zettel ein Faden, so wird er von einem Luftstrom, der
aus einem sich {iber dem Zettel befindenden Rohr entstromt,
zwischen die Zacken der feststehenden und beweglichen Zahu-
schienen geblasen. Die. Kammpendel geben dem sich mit
dem Rechen bewegenden Faden nach und schlieflen einen
Schwechstromkreis, der mittelst eines Elektromagneten den
Stuhl abstellt. Am Apparat sind Lampchen angebracht, deren
Aufleuchten der Weberin anzeigen, wo ungefdhr der Faden
gebrochen ist.

Andere Arten von Kettfadenwichtern arbeiten mit Lamellen,
die auf die Kettfiden gelegt werden und sich bei Fadenbruch
senken. Diese tieferhdngenden Lamellen betitigen dann den
Abstellmechanismus, wodurch der Stuhl bei der einen Kon-
struktion mechanisch und bei der andern elektromechanisch
abgestellt wird.

Die Fadenwiichtergeschirre (System Zipfel) arbeiten eben-
falls elektromechanisch. Ein Schwachstromkreis wird immer
auf diejenigen Fliigel eingeschaltet, die sich im Tieffach be-
finden. Bekanntlich werden in dieser Lage die einzelnen
Stahllitzen von den Kettfiden getragen. Der Stromkreis ist
nun nur durch diese gefragenen Litzen unterbrochen. Wenn
ein Faden bricht, so senkt sich die betreffende Litze und héngt
dann an der obern Aufreihschiene. Dadurch wird der Strom-
kreis geschlossen und der Stuhl stellt durch Einwirkung eines
Elektromagneten ab.

Bei allen Apparaten, die elektromechanisch konstruiert sind,
kommt ein Schwachstrom von 4—10 Volt in Anwendung. Diese
Stromstdrke ist vollig gefahrlos. Der Strom kann fiir jeden
einzelnen Stuhl separat, oder fiir ganze Stuhlgruppen trans-
formiert werden.

Ist eine Seidenstoffweberei mit der einen oder andern Kon-
struktion solcher Apparate ausgeriistet, so wird sie bestimmt
eine groflere Produktion erreichen und schonere Stoffe heraus-
bringen, als wenn sie ohne solche arbeiten wiirde. Wenn die
Anschaffungskosten auch grofi sind, so machen sich solche
Einrichtungen doch recht bald bezahlt. A. M.

FARBEREI - APPRETUR

Betrachtungen iiber Fehler und deren Ursachen in der Baumwoll~Veredlungs-Industrie.

Von Karl Hommel.

In Baumwoll-Veredlungsbetrieben treten bei den verschie-
ehen  Ausriistungsprozessen der Garne und Gewebe hiufig
ofgler.und Schdden auf, deren Entstehungsursachen aufler-
oo 'T}ﬂlch vielseitig sein konnen und — sofern es iiberhaupt
erkimh — nur auf Grund reicher praktischer Erfahrungen
i emlt und behoben werden kdnnen. Aufler ganz offensicht-
relle? Erscheinungeq seien nachfolgend die wichtigsten gene-
i dl Ursachen von Flecken, Streifen, Banden, Wolken u.a.

er Ware auffretender UnregelméBigkeiten behandelt und

der Versuch gemacht, die jeweiligen Ursachen zu erkennen und
geeignete Wege zu deren Verhiitung vorzuschlagen.

Schon die Rohbaumwolle selbst kann durch die Verschieden-
heit ihrer Herkunft, Qualitdt, Stirke und Reinheit die mannig-
faltigsten stdrenden Erscheinungen in Garnen und Geweben
hervorrufen, die zumteil in' der unveredelten Ware gar nicht
oder kaum sichtbar sind, dafiir aber beim Bleichen Firben,
Drucken umsomehr in Erscheinung treten.

Jedem Baumwoll-Ausriister ist die ,tote“ und ,unreife”
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