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Eine einfache, aber sinnreiche Abhebvorrichtung ermdglicht
das Heben aller Schneidzeuge miteinander. Die Anordnung
ist beidseitig, sodafl die Schneidzeuge vom Standort des
Arbeiters aus bedient resp. gehoben werden kOnnen.

Vor jedem Schneidzeug ist nun noch eine Borstbiirsten-
walze, die sich mit der Ware dreht, aber eine hdhere Um-
laufgeschwindigkeit hat, angeordnet. Diese rotierende Biirst-
walze, deren Drehbewegung in der Richtung des Warenlaufes
liegt, biirstet die Harchen und losen Fadenenden auf, stellt sie
gewissermaflen des Scherzylinder entgegen, sodafl ein sau-
beres Abschneiden mdglich ist.
Scherzylinder mit Spiralen versehen, diese entsprechen in ihrer
Wirkung bei der hohen Tourenzahl der eines Schraubenventi-
lators, saugen also die Fadenenden an. Diese saugende Wir-
kung wird durch die zum Ganzen gehdrende Entstaubungs-
anlage unterstiitzt. Letztere ist nicht nur aus hygienischen
Griinden erforderlich, sondern erhSht die Leistung der Ma-
schine im oben angezogenen Sinn, hédlt aber auch gleich-
zeitig die Schnittwerkzeuge von Staub und Abfall sauber und
verhindert ein vorzeitiges Stumpfwerden der Messer. Sie be-
steht im wesentlichen aus den iiber den Schneidzeugen ange-
ordneten Staubkdsten, die Rohrleitungen in der Maschine und
einem starken Ventilator, welcher den Staub und die Abfille

in einen Staubscheider driickt, worin die Luft von dem mit- -

gefiihrten Staub gereinigt wird, und der Abfall in Kammern
aufgefangen werden kann. Die Anordnung dieser Entstaubungs-
anlage richtet sich ganz nach den Ortlichen Verhidltnissen und
lassen sich z.B. Ventilator und Abscheider in getrennten Rédu-
men beziiglich des. Standes der Maschine unterbringen.

Je nach der Anzahl der Schneidzeuge ist die Produkfion der
Maschine. Sie wird von der Firma A. Monforts mit einem,
zwei und drei Schneidezeugen pro Warenbreite gebaut. Der
Effekt ist bei allen drei Modellen der gleiche, wo-
gegen die Warengeschwindigkeit im ersten Fall im Mittel 5m
betrdgt, bei zwei Schneidzeugen 10 m und bei dreien 15m pro
Minute. Es wiirde also die achtstiindige Leistung betragen:

2 Schneidzeuge 1 pro Warenseite = 560X 8= 2400 m,
4 Schneidzeuge 2 pro Warenseite = 10X 60X 8 = 4800 m.,

Zu beriicksichtigen ist noch, dafl die Maschinen meistens
so breit gewidhlt werden, dafl es mdglich ist, zwei Waren-
bahnen nebeneinander zu behandeln, womit sich die Leistung
natiirlich um das Doppelte erhdht. Die Maschinen werden
auch fiir einseitige Warenbehandlung gebaut.

Was nun die Verwendungsmoglichkeit der Maschine anbe-
langt, so ist sie vor allen Dingen in der Automatenwebe-
rei dazu berufen, einen Betrieb rentabel zu gestalten. Ab-
gesehen davon, dafl die Gewebeputzmaschine die der Ware
anhaftenden Unreinigkeiten, wie Schalen und Kerne, Faden-
enden von Kniipfstellen, Bastteile usw. ohne die Ware mager
zu machen, entfernt, dient sie in der Automatenweberei dazu,
die unschdn aussehenden Fadenenden des Schufiwechsels rest-
los abzuschneiden, der Ware also mit Hilfe der Maschine ein
besser verkaufsfertiges Aussehen zu geben.

Fiir die Rohweberei gilt natiirlich das Gleiche, nur dafl
in diesem Fall mit dem Sdubern der Ware der Zweck er-
fillt ist.

Auch in der Leinenweberei hat sich die Maschine mehr
und mehr Eingang verschafft, sowohl zum DPutzen als auch
zum Abschneiden der Endfdden, wobei aber nicht vergessen
werden darf, dafl der spréde Leinenfaden sich nicht so leicht
entfernen ldfit wie der elastische Baumwollfaden. Das heif}f
nichts anderes, als dafl solche Ware mehrere. Passagen durch
die Maschine machen mufl.

Einen sehr guten Anklang hat die Maschine auch in der
Buntweberei gefunden, in erster ‘Linie zum DPutzen, dann
aber auch zum Wegscheren der Wechselfdden an karrierter
Ware. Durch eine kleine Uménderung am Webstuhl 1df3t man
die Fiden aufreifien, sodafl sie vom Schneidzeug restlos ab-
geschnitten werden. Hier gilt natiirlich auch das iiber die
Leinenweberei Gesagte, d.h. bei Verwendung von Leinenschufd
z. B. diirfter mit zwei Schneidzeugen pro Warenbreite in einer
DPassage kaum alle Fdden bis auf einen Bruchteil vom Milli-

Wie oben erwidhnt, sind die -

meter abgeschnitten werden. Solches wird ja auch in den
wenigsten Fallen verlangt und diirfte es auch in der Hand-
putzerei schwer fallen, diese Art Faden vollkommen zu ent-
fernen.

Was nun die Bleichware anbelangt, so kommt eine beid-
seitig arbeitende Maschine nur in Frage, wenn die Ware beid-
seitig bedruckt wird. Das setzt also eine Duplex-Druckmaschine
voraus. Da dies in den wenigsten Fillen vorkommt, geniigt fiir
gebleichte Ware, die zur Druckerei geht, eine einseitig arbei-
tende Maschine. Von nicht zu unterschdtzender Bedeutung ist
auch, dafl die Gewebeputzmaschine sowohl in der Bedie-
nung, als auch in der Wartung sehr einfach ist. Die
Bedienung der Maschine beschrdnkt sich hauptsdchlich auf das
Hebea der Schneidezeuge beim Herannahen einer Naht; es
erfordert dies aber nur ein Minimum an Aufmerksamkeit,
welchzs auch von ungelernten Arbeitern verlangt werden darf,
Weitex hat der bedienende Arbeiter die Stiicke vorzubereiten,
was darin besteht, dafl er die einzelnen Stiicke aneinander-
ndht. Diese Manipulation wird in den meisten Betrieben
heute mit einer Kettenstichimaschine vorgenommen, und hat sich
die Kettenstichnihmaschine ,,Exacta” der Firma Paul Seifert,
Gera, fiir diesen Zweck sehr gut bewdhrt. Die Maschine ist
transportabel und einfach zu bedienen, bei hdchster Pro-
duktion. !

Die Schneidezeuge der Maschine miissen ungefdhr alle
3—6 Monate geschliffen werden. Es ist deshalb empfehlens-
wert, ein Reserveschneidzeug in Bereitschaft zu haben, welches
bei Stumpfwerden eines der Schneidzeuge in" die Maschine
ohne grofle Miihe eingelegt werden kann. Das stumpfe
Schneidzeug wird auf einer Spezialschleifmaschine geschliffen
und ist nun wieder bereit, eingelegt zu werden. In der Praxis
verfdhrt man so, dafl man jeden Monat z.B. ein Schneidzeug
auswechselt, beim ersten Schneidzeug beginnend, und auf
diese Art und Weise immer gleichscharfes Werkzeug hat. Alle
Teile der Maschine sind aus bestem Material, leicht zuging-
lich und sinngemdfi angeordnet, sodafl also fiir einfache Be-
dienung und Wartung alle Vorbedingungen gegeben sind.
Die Maschine dient also dazu, die Ware von Unreinigkeiten
jeder Art zu befreien, kurz, alle diejenigen Arbeiten auszu-
fiihren, welche bisher miihselig und kostspielig von Hand ge-
macht wurden. Bei Verwendung der Gewebeputzmaschine, Ori-
ginalbauart ,Monforts beschridnkt sich die manuelle Arbeit
auf ein Durchsehen der Ware auf Flecken jeder Art, wie sie
im bestgeleiteten Betriebe niemals zu vermeiden sind. Dieses
Kontrollieren der Ware geht natiirlich ungemein schneller vor
sich, wenn die Bedienungsleute ihre Aufmerksamkeit nur auf
grobe Webfehler, sowie auf Flecken beschrinken kdnnen. Dazu
bietet die Verwendung der Maschine noch den Vorteil, dafi
die Ware, welche die Maschine passiert hat, immer mehe
oder weniger von der jeweiligen Laune des Personals ab-
hdngig ist, abgesehen davon, dafl es absolut unmdglich et-
scheinf, die Ware so sauber zu machen, wie dies die Gewebe-
putzmaschine ausfiihrt.

Zur Behandlung ganz feiner Gewebe, wie z. B. Voile, is¢
die beschriebene Maschine nicht geeignet, und zwar, aus [ol-
genden Griinden. Es ist in der Feinweberei ndtig, dafi alle
Webfehler sehr sorgfiltig ausgendht und beseitigt werden.
Anderseits sind aber die zur Verwendung gelangenden Garne
an sich sehr sauber. Solche Ware nun durch eine Gewebe-
putzmaschine zu lassen, wire, selbst wenn eine mechanische
Reinigung notwendig sein sollte, ganz unrentabel, da die
Ware eben duflerst genau durchgesehen werden muf}, und
das Reinigen dann so nebenher lduft. Dieses wird sich nicht
dindetn, bis einmal eine Maschine gebaut wird, welche alle
vom Spinner und Weber hervorgerufenen Fehler automatisch
beseitigt; das wird ein frommer Wunsch bleiben. Die Firma
A. Monforts, M.-Gladbach ist jederzeit bereit, Interessenten
einige Warenstiicke kostenlos auf einer ihrer Maschinen, welche
dauernd in ihrer modern eingerichteten Versuchsstation pla-
ziert sind, zu behandeln, und ist dieser Weg fiir jeden Be-
triebsleiter der beste, da er damit Beweise von dem enormen
Wert der Maschine bekommt. H.D.

ROHSTOFFE

Rohseidenkampagne 1927/28. Die Union des Marchands de
Soie in Lyon verdffentlicht soeben ihre Schdtzungen iiber die
abgelaufene Seidenkampagne 1928/29. Es handelt sich dabei

um Angaben, dic zu den zuverldssigsten gehoren, die jeweilen
iiber die Weltseidenerzeugung und -Ausfubr erhidltlich sind.
Die Aufschliisse iiber den ‘Ertrag der Coconsernte in West-
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europa und in den Balkanstaaten konnen insbesondere An-
spruch auf Genauigkeit erheben; in gewissem Mafle gilt dies
auch fiir die Schdtzungen der Seidenernten in Klein- und
Zentralasien. Bei den ostasiatischen Grégen wiederum wird
nuc die Ausfuhr, d. h. die der amerikanischen und europiischen
Industrie zur Verfiigung gestellte Seidenmenge beriicksichtigt,
und es sind dies gleichfalls Zahlen, die als genau betrachtet
werden kdnnen. Auf eine Schifzung der gewaltisen Menge
von Rohseide, die in Japan und China erzeugt und im Lande
selbst zur Verarbeitung gelangt, wird mit Recht verzichtet.

Die Erzeugung bezw. Ausfuhr von Rohseide (Grége) wird
fir die drei letzten Kampagnen wie folgt ausgewiesen:

Westeuropa: 1928,29 1927/28 1926,27
(Exrzeugung) kg kg kg
Italien 4,800,000 4,463,000 3,855,000
Frankreich 300,000 295,000 240,000
Spanien 80,000 80,000 85,000
Zusammen 5,180,000 4,838,000 4,180,000
Osteuropa:
Balkanstaaten, Klein-
und Zentralasien (in
der Hauptsache Aus-
fuhr)  Zusammen 1,080,000 1,040,000 1,070,020
Ostasien: (Ausfuhr) . - :
Yokohama 32,825,000 31,225,000 30,025,000
Shanghai 6,120,000 6,025,000 5,545,000
Canton 2,685,000 2,640,000 3,200,000
Franz. Indien 60,000 80,000 65,000
Brit. Indien 50,000 75,000 55,000
Zusammen 41,740,000 40,045,000 38,890,000
Gesamt-Erzeugung
bezw. Ausfuhr: 48,000,000 45,923,000 44,140,000

Die Zahlen weichen von denjenigen der Kampagne 1927/28
nicht stark ab, doch 1afit sich wiederum eine Steigerung
der Rohseidenerzeugung bezw. -Ausfuhr feststellen, was im
Hinblick auf den Wettbewerb der kiinstlichen Seide, die sich
immer mehr in alle Verwendungsgebiete der natiirlichen Seide
eindréngt, bemerkenswert ist. Der chemische Faden hat also
bis heute dem natiirlichen und regelmifiigen Anwachsen der
Erzeugung von Rohseide keinen Eintrag getan, und nach wie
vor werden in den Seidenbau ftreibenden Léndern grofie
Anstrengungen gemacht, um die Seidenzucht zu férdern. An
dieser Aufwirtsbewegung hat die europdische Seidenzucht nur
geringen Anteil, und das Mehr von 490 der vorhergehenden
Kampagne gegeniiber, ist in der Hauptsache auf die Steigerung
der Ausfuhr von Grégen aus Japan zuriickzufiihren, wie {iber-
haupt das Schwergewicht der Erzeugung und des Verbrauchs
von Rohseide auf Japan und die Vereinigten Staaten von
Nordamerika entféllt, wihrend Europa sich darauf beschrinken
mufl, die Mode schaffende und tonangebende Seidenindustrie
zu besitzen.

Seidenernte 1929. — Die kalte Witterung der letzten Wochen
verursacht iiberall eine Verspatung der Ernte, doch lauten im
iibrigen die Berichte bisher im all¢emeinen giinstig. In Spa-
nien (Provinz Murcia) haben die Coconseinkdufe schon be-
gonnen und es wird die Qualitdt als gut bezeichnet. In Ita-
lien soll etwas mehr Samen ausgelegt worden -sein, - als
letztes Jahr. Die Laubentwicklung ist iiberall befriedigend.
Aehnlich liegen die Verhéltnisse bei Frankreich. In Sy-
rien sind die ersten Cocons auf den Mirkten erschienen;
man erwartet eine gute Ernte. Die aus Shanghai vor-
liegenden Meldungen Ilassen einstweilen eine dem Vorjahr
gegeniiber etwas kleinere Ernte erwarten, indem auch dort
die Witterung ungiinsti¢ war. In Japan dagegden wird fiir
die erste Ernte ein etwas grofieres Ergebnis in Aussicht ge-
stellt als letztes Jahr.

FARBEREI - APPRETUR

Ueber Ursachen unegaler Firbungen auf Wolle.

Stets -hat der Fiirber gegen unegale Firbungen anzukimpfen,
welche ihm oft grofie Sorgen bereiten. Der Ursprung un-
egaler Firbungen ldfit sich auf verschiedene Ursachen zuriick-
fiihren, welche am gefirbten Gewebe oft schwierig zu erkennen
sind. Diese Ursachen liegen teils in der Natur des Farbstoffes,
teils in dem Fasermaterial selbst, teils in der mechanischen
Behandlung der Fasern. Viele Farbstoffe kdnnen unter nor-
malen Bedingungen als egal anfirbend . angesehen werden.
Doch gibt es solche, welche sehr schlecht egalisieren. Es
besteht aber ein allmihlicher Uebergang von den egal zu
den unegal firbenden Farbstoffen, welche besonderer Ver-
fl'ihren bediirfen, um egale Fidrbungen zu erhalten. Die Egali-
Slerungseigenschaft eines Farbstoffes hingt ab von dessen
C}}Fmischer Konstitution, von den Zusatzmitteln, welche beim
Firben gebraucht werden, sowie von der Wollfaser selbst,
Yerschiedene Verfahren wurden vorgeschlagen, um eine ge-
Cignete Grundlage fiir die Einteilung der Farbstoffe nach ihrem
'galisietungsvermﬁgen zu schaffen, wie vergleichende Aus-
drbungen auf dicht gewobenem Material mit Farbstoffen von
bf?kanntcr Egalisierung, kochen eines gefdrbten Musters mit
Ciner ungefirbten Probe, um die Menge des iibertragenen
arbstoffes zu bestimmen, sowie die praktische Priifung durch
Aussalzen beim Kochen. Folgendes Verfahren, wobei die Ab-
So_tbtionsfﬁhigkeif des Farbstoffes durch die Wolle festgestellt
Wird, soll sich sehr gut eignen zur Bestimmung der Egali-
S‘EYUngseig-enschaften eines Farbstoffes.. Auf gebleichte Woll-
Stiickchen aus Kammgarn werden bei verschiedenen Tempera-
turen, von Zimmertemperatur bis zum Siedepunkte Ausfir-
Ungen gemacht, so, dal Temperatur und Volumen konstant
bleiben, "In Zwischenrdumen von 10 zu 10 Minuten werden
toben mit dem urspriinglichen Farbbad im Colorimeter ver-
Slichen und die Farbstirke bestimmt. Durch graphische Dar-
stellung, wobei die Absorption als Ordinate und die Tempera-
turen als Abszissen aufgetragen werden, erhdlt man Kurven,
Welche ein Bild iiber die Absorptionsfihigkeit und Egalisie-
fungseigenschaften des Farbstoffes ergeben. [Es zeigt sich,

dafi das Egalisierungsvermdgen und das Aufziehen der Farb-
stoffe von der Temperatur beeinflufit wird. Durch genaue Re-
delung der Temperatur und geeignete Auswahl der Farbstoffe
ist es mdglich - egale Fiarbungen zu erzielen. Gewisse Farb-
stoffe, besonders Sidurescharlache absorbieren den Farbstoff
ohne angefirbt zu werden, die Farbe entwickelt sich erst
beim Kochen. °

Chemisch wird die Wolle leicht verdnderf. Als amphotere
Substanz vereinigt sie sich mit Sduren und Alkalien zu ver-
hiltnisméflig bestindigen Verbindungen. Alkalien #@ndern den
Charakter der Wolle sehr stark und beeinflussen die Affinitat
zu Farbstoffen in -erheblichem Maf.

Alkalien und Seife lassen sich schwer aus Wolle aus-
waschen. -Bleibt nun durch ungeniigendes Auswaschen ein Teil
des Alkalis oder der Seife auf der Faser zuriick und sind
diese noch auf derselben unregelmidfig verteilt, so entstehen
leicht ungleichmédflige Férbungen. Ungleiches Trocknen und
lokale Ueberhitzung des Materials vergrofiern die Gefahr
scheckiger Firbungen. Nasser Dampf erhdht die Aufnahms-
fihigkeit der Faser fiir Farbstoffe ganz erheblich. Ungleich-
miflises Diimpfen, z.B. beim Krabben verursacht grofie Ver-
schiedenheiten im Farbfon. Eine weitere Ursache der Un-
egalitiit ist die Einwirkung von Luft und Licht. Durch die
Wirkung des Sonnenlichtes wird die Wollfaser veridndert, sie
wird gelber und biiflit an Qualitit ein. Die bekannte Er-
scheinung, dafi sich die Spitzen der Wollhaare oft nicht oder
heller anfirben als der Schaft, ist nach v. Bergen auf die
Einwirkung des Sonnenlichtes auf die Faser zuriickzufiihren.
Schweflige Sdure reagiert leicht mit dem Alkali in alkalischen
Wollen. Die schweflige Sdure bildet mit dem Alkali Natrium-
sulfit und Natriumbisulfit, welche auf eine Anzahl von Azo-
farbstoffen einwirken und den Farbton #ndern. Besonders

‘hat sich dieser Schaden in England bemerkbar gemacht bei

sehr feuchtem Wetter, wenn die Luft mit feinen Wassertropf-
chen, welche schweflige Sdure enthalten, gesittigt ist, welch
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