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In Ergdnzung der bisherigen Mitteilungen betr. Rechts-
und Linksdraht sei noch erwdhnt, daB u.a. der Reichs-
verein Deutscher Textilschullehrer und -Lehrerinnen an der
gleichen Regel festhilt, wie sie durch die Zeichnungen im
Januarheft erldutert worden ist. Sie gilt fiir alle Faserstoffe,
also Garne und Zwirne, die aus gestapeltem Material
hergestellt sind. Dazu gehdren die Naturseide und die Kunst-
seide insofern nicht, als deren Verbrauchsfaden nur durch Ver-
mehrfachen und entsprechendes Drehen von Kokonfaden oder
Kapillarfaden entstehen, die viele hundert Meter lang von
Natur aus sind. Gleichwohl spricht man z.B. vom Seiden-

Spinner beim natiirlichen Produkt und von der Spinndiise
beim kiinstlichen. In der Naturseiden-Fabrikation ist die ent-
gegengesetzte Auffassung von der Drehung mafigebend. Es
erscheint daher auch begreiflich, daff Schappe- und Baumwoll-
Spinner bezw. -Zwirner, die mit Seidenwebereien zusammen-
arbeiten, sich deren Regel anpassen. Die Kunstseidenfabriken
bezw. -Zwirnereien scheinen sich angeschlossen zu haben, wie
sie auch das Titrierungs-System sich zu eigen machten.

Wenn vorldufig nur erreicht wird, daft man sich gegen-

seitig besser versteht, wollen wir schon zufrieden sein.
A. Fr.

Technische Streifziige.

Ein neuer automatischer Webstuhl soll dem-
néchst von der englischen Webstuhlgesellschaft Whittaker her-
ausgebracht werden, der selbstverstindlich alle anderen
Systeme iibertrifft. Man rechnet damit, dal 5006 an Weblohn
eingespart werden konnen, falls man diese 5090 nicht den
Webera zugute kommen lassen will. Dariiber wird wahz-
scheinlich das letzte Wort noch nicht gesprochen sein.

Nicht nur Baumwolle, ‘sondern ebensogut auch Wolle und
Leinen sei auf diesen neuen Stiihlen ohne weiteres zu ver-
arbeiten. Ein Weber konne gut 24 Stiihle bedienen; dabei
iibertreffe der neue Apparat an Billigkeit jeden bisher fabri-
zierten. Mit grofler Befriedigung habe die seit Jahren mit
immer hoheren Verlusten arbeitende Baumwollindustrie Eng-
lands die Mitteilung engegengenommen, dafl nun mit Hilfe
dieses Whittaker-Automaten die Unterbilanzen sich in Gewinn-
bilanzen verwandeln werden. An diesem freudigen Ereignis
nehmen selbstverstindlich auch andere "Lénder gerne teil.

Den Wollwebstuhl iiberfliissig zu machen,
hat sich ein ebenfalls englischer Erfinder zum Ziele gesetat,
indem er die Kettenfaden mittels einer besonderen Néh-
maschine verbinden will. Das ist an und fiir sich denkbar,
wenn man weifl, wie durch eine Ndhmaschine grofle LGcher
in Geweben verschlossen werden kdnnen. Im iibrigen braucht
man sich dariiber keinen Sorgen hinzugeben.

Moderne Webstiihle scheinen auf der Leipziger
Friihjahrsmesse vorgefiihrt worden zu sein, wobei man haupt-
sachlich der Fabrikation von Kunsstseidengeweben ein beson-
deres Augenmerk zuwandte, ferner dem Ziele, die Webstiihle
mdglichst schnell laufen zu lassen. Weder die Abbildungen
noch die Beschreibungen verraten jedoch etwas besonderes ge-
deniiber den neuesten Webstiihlen unserer schweizerischen
Webstuhlfabriken. Man mufl die Leute ihrem Schicksal iiber-
lassen, welche glauben, mit einer auf die Spitze getriebenen
Tourenzahl einen wirklichen Erfolg¢ aus der Fabrikation her-
auszuholen. 2

Die Messe in Leipzig hat in den letzten Jahren ganz
bedeutend an Zugkraft gewonnen. Wihrend sie friiher von
unseren schweizerischen Texti!maschinen-Fabriken wenig be-
sucht war, stellen sie sich dort von Jahr zu Jahr zahlreicher
ein. Es bedeutet ein grofies Opfer, den Wettbewerb in Leip-
zi¢ mifzumachen, und wenn auch momentane Erfolge viel-
leicht zu wiinschen {ibrig lassen, so bricht doch die Erkenntnis
bei den Messebesuchern aus aller Welt durch, dafl die schwei-
zerischen Produkte qualitativ erstklassig sind. Das wird mif
den Jahren reiche Friichte bringen. Interessant ist, zu ver-

nehmen, wie Leipzig von sdmtlichen Industriestaaten der Welt
als sehr wichtiger Treffpunkt eingeschitzt wird.

Der Stafford-Webstuhl mit selbsttditiger
Schiitzenauswechslung, wiederum eine englische Et-
findung, diirfte trotz seiner beschriebenen vorziiglichen Kon-
struktion einem Automaten der Maschinenfabrik Riiti ge-
geniiber auf die Dauer nicht konkurrieren konnen. Das Prin-
zip der Schiitzenauswechslung begegnet bei den Praktikern
einem Mifitrauen, das .nicht so schnell zu iiberwinden ist.

Die Kunstseide beherrscht fortgesetzt mehr den ganzen
Textilmarkt, was auch kein Wunder ist bei der grofien An-
zahl von Kunstseidefabriken, welche in der letzten Zeit ent-
standen sind und eine riesige Produktionsmenge in den
Handel bringen. Es hat ein scharfer Wettkampf eingesetzt
zwischen den verschiedenen Kunstseidearten wie Viscoseseide,
Kupferseide, Nitratseide, Azetatseide, Aetherseide, Luftseide,
Jede dieser Arten hat gewisse Vorziige, doch ist die. Viscose-
seide allen voran an wirtschaftlicher Bedeutung. Auflerordent-
liche Anstrengungen werden gemacht, um der Azetatseide
den  ihr gebiihrenden Rang zu schaffen. Sie kommt der
Naturseide am néchsten. An diesem Ringen nimmf nun
auch das Produkt der Novaseta A.-G. in Arbon-Thg., Haupt-
biiro Ziirich mit teil.

Kiinstliche Wolle ist natiirlich nichts anderes als
ein Kunstseidenprodukt, das man in Stapelform gebracht hat
und entweder fiir sich allein wieder weiterverarbeitet wie
Kammgarn, oder dafi man Naturwolle mit kiinstlicher Wolle
entsprechend vermischt. Man wagt es sogar, einem solchen
Kunstprodukt den Namen ,Merino“ zu geben, wird aber
erfahren miissen, dafl sich das konsumierende Publikum eines
Tages gegen solche Irrefiihrungen zur Wehr setzt, wenn
nicht die Wollwarenfabrikanten sich @hnlich zu schiitzen suchen
wie die Naturseidenwaren-Fabrikanten. Das bedeutet durch-
aus keine Verkennung der Errungenschaften auf dem Gebiete
der Kunstseide.

Den Zollschutzbestrebungen der engl.schen
Wollwarenfabrikation mufl auch in der Schweiz eine
ganz besondere Aufmerksamkeit gewidmet werden. Man wird
gut daran tun, sich ohne Verzug namentlich auf die Her-
stellung hochwertiger Herrenkleiderstoffe einzurichten. In
anderen Lidndern hat die Nachricht iiber einen 3315300 Zoll-
wunsch der englischen Fabrikanten gleichfalls sehr alarmie-
rend gewirkt und wird zur Folge haben, dafl man die Kon-
sequenzen daraus zieht. A.Fr,

4

FARBEREI - APPRETUR

Das Fiirben der Azetatkunstseide.

Die Geschichte der Azetatkunstseide hingt eng zusammen
mit der Geschichte der Anfdarbbarkeit derselben. Die Azetat-
kunstseide wird aus Zelluloseazetat hergestellt, und zwar
wird das Zelluloseazetat in Acefon, Estern und #hnlichen
Losungsmitteln geldst und dann durch die Spinndiisen geprefit.
Die LOsungsmiftel miissen wegen- ihres hohen Preises wieder
zuriickgewonnen werden nach verschiedenen Verfahren, und
hidngt die Wirtschaftlichkeit einer Azetatseidefabrik in erster
Linie von der mehr oder weniger weitgehenden Riickgewinnung
der Losungsmittel ab.

Das Zelluloseazetat ist ein Ko&rper, der sich in gewissem
Sinne mit Fetten, Wachsen, Harzen vergleichen ldfit, da er
sich wie diese nicht in Wasser 16st und nicht mit wissrigen
Farbstofflosungen anfiarben ldfit. Wie man aber Fette dadurch
farben kann, dafl man besonders in Fett 13sliche Farbstoffe
verwendet, so kdnnte man auch der Azetatlosung darin 13sliche
Farbstoffe zusetzen, um eine gefidrbte Azetatseide zu er-
halten. Aber diese Methode ist sehr umstdndlich und teuer,
und vor - allem ist es sehr schwierig, danach gleichmaf}ig
gefirbte Partien herstellen zu kdnnen. Sie wurde kaum je
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ausgefiihrt. Die Azetatseide blieb lange Zeit ein Textilprodukt,
mit dem der Fidrber nicht viel anzufangen wufite, da er sie
m.it allen jhm bekannten Verfahren nicht anzufirben vermochte.
Sie fand héchstens Verwendung in Mischgeweben und zu
Unterwische. Obwohl die ersten gelungenen Versuche zur
Itltn's\fel‘lung der Azetatseide schon mehr als 20 Jahre zuriick-
liegen, konnte die Azetatseidenfabrikation sich daher nicht zur
G"roﬁindustrie entwickeln, solange nicht die Probleme der An-
fafbung und der Wiedergewinnung der Ldsungsmittel in be-
frledigender Weise gelost waren. Beide Fragenkomplexe wut-
den in den letzten Jahren einer so befriedigenden Losung
entgegengefithrt, dafl die Azetatkunstseidenindustrie eine
€norme Entwicklung durchmachen konnte. Diese Entwicklung
nahm jhren Ausgangspunkt von einer englischen Firma, der
Sogen. Celanese, die unter Mitwirkung der Schweizer Gebriider
Dreyfus wihrend der Kriegszeit zur Herstellung der Flug-
zeuglacke gegriindet wurde:. Die grofie Krise, die diese Firma
hach Kriegsende durchmachen mufBte, veranlafite sie, die Fa-
bfikation der Azetatseide aufzunehmen und soll sie heute
die Herstellungsverfahren soweit verbessert haben, dafi die
A.Zetatseide nicht mehr teurer zu stehen kommt wie die
iskosekunstseide. .

Das Droblem der Firbung der Azetatseide wollte man
zuerst dadurch 15sen, dal man die Azetatseide oberfldchlich
In Zellulose iiberfiihrte, indem man sie mit Sodaldsung, Siuren
Usw. behandelte. Eine solche Azetatseide verhilt sich dann
fﬁnrb‘etisch dhnlich wie Viskosekunstseide, da es sich in beiden
_ﬂﬂen darum handelf, regenerierte Zellulose anzufiirben. Aber
die Azetatseide verliert dabei ihren wertvollsten Vorteil ge-
g?nﬁber der Viskoseseide, ndmlich die grofiere Wasserbestin-
digkeit und auBerdem an Glanz.

_ES ist das Verdienst von Dr. René Clavel in Basel, durch
Seine grundlegenden Versuche im Jahre 1920 die praktisch
brauchbare Férbung der Azetatseide gelehrt zu haben. Seine
erfahren wurden durch eine Reihe von DPatenten geschiitat
und haben der Azetatseide zu einer rasch zunehmenden Be-
deutung verholfen. Es zeigte sich, dafl das Problem viel
Sthwieriger angesehen wurde als es fatsichlich war, und bald
atte man heraus, daf} eine grofie Anzahl von Farbstoffen, die
ereits auf dem Markt waren, zur Firbung der Azetatseide
brauchbar sind. Man fand, dafl gewisse Molekiilbestandteile
an sich geeignet sind, die Firbung zu befordern oder auch zu
Verhindern. Besonders die Sulfogruppe, ein Schwefelsiure-
rest der sozusagen in allen Séuren und direkt ziehenden Farb-
Stoffen vorhanden ist und im wesentlichen dazu dient, den
an sich in Wasser unlSslichen Stoffen die Eigenschaft der
S?_hwefelfséiure, sich in Wasser zu I8sen, zu verleihen, ist dem
Firben der Azetatseide hinderlich. Da die Grofizahl der Farb-

stoffe solche Gruppen enthalten, so erkldrt sich daraus, daf}
lange Zeit vergeblich eine Anfdrbung versucht wurde. Es
hat sich aber auch hier gezeigt, dafl eine Aufquellung, d.h.
eine Lockerung der Fasersubstanz durch entsprechende Mittel
wie Azetin, Zinksalze u. a., die unter den verschiedensten Phan-
tasienamen im Handel zirkulieren, die Anfdrbung sehr be-
fordert. Bei der Viskose besorgt diese Quellung bekanntlich
das Wasser.

Aber auch in Wasser unlSsliche Farbstoffe kdnnen zur Fir-
bung der Azetatseide sich eignen, wie Dr. Clavel gefunden hat.
Eine LSsung der Farbstoffe in nichtwéssrigen LSsungsmitteln
wie Benzol, Alkohol usw. kommt aber des hohen Preises wegen
nicht in Frage. Daher mufl der Farbstoff in Wasser emulgiert
werden. Ein in Wasser unldslicher Kdrper kann man in Wasser
emulgieren durch gewisse Zusidtze wie Tiirkischrotdl, Nekal,
Seifen usw. Auch das Laventin der JG-Farbenindustrie ge-
hort hieher. Ist der zu emulgierende Farbstoff in Essigester
13slich, so ist er auch zur Férbung der Azetatseide brauchbar,
wenn seine iibrigen Eigenschaften den ' Anforderungen ent-
sprechen. Schiittelt man eine solche Emulsion mit Essigester,
so fdarbt sich der Ester mit der betreffenden Farbe und bildet
dann eine auf der Fliissigkeit schwimmende (da er mit Wasser
nicht mischbar ist) gefdrbte Schicht. Ganz analog verhilt sich
auch die Azetylzellulose, die ja auch ein Ester ist. Der be-
treffende Farbstoff geht auf die Faser iiber. Die Farbstoff-
fabriken haben eine stattliche Reihe von Farbstoffen herge-
stellt, die sich speziell eignen fiir diese Fdrbemethode.

Von den wasserlGslichen Farbstoffen kann gesagt werden,
dafl insbesondere die basischen sich seit langem eingefiihrt
haben, wie Brillantgriin, Methylviolett, Auramin, Fuchsin, Bis-
marckbraun usw. Aber auch einige saure Farbstoffe, die allge-
mein zur Wollfirbung Verwendung finden, haben sich als
verwendbar erwiesen, so das Orange IV, das Metanilgelb,
Brillantorange, Echtrot usw. Diese gehdren zu den altest
bekannten und einfachsten sauren Farbstoffen und erklart
man sich ihre Brauchbarkeit zur Fdarbung der Azetatseide da-
durch, dafl sie infolge ihrer kleinen Molekiile zwischen den
kleinsten Teilchen der Fasersubstanz sich einlagern koénnen.
Alle diese genannten Farbstoffe sind wenig lichtecht und sind
fiir bessere Anspriiche die sauren Alizarinfarbstoffe zu emp-
fehlen, z.B. Alizarindirektviolett, Alizarindirektblau usw. Die
genannten Farbstoffe farben die Azetatseide direkt an unter
Zusatz von Salzen. Ganz unbrauchbar sind die sogenannten
substantiven Farbstoffe, die sehr viel fiir Baumwolle verwendet
werden. Die Farbstoffabriken bezeichnen die verwendbaren
Farbstoffe als Azetatfarbstoffe und kann man sich im allge-
meinen auf ihre Farbevorschriften® verlassen.

. Dipl. Ing.-Chem. J. B. Meyer.

Untersuchungen iiber die Einwirkung oxydativer Zusétze beim Bauchprozef. .

) (Referat iiber die Arbeiten der Herren Prof. Dr. R. Haller und Dr. P. Seidel, Chemnitz)
- Mitgeteilt von Justin Hausner.

(Schlug.)

L Um die Wirkung des beim Biuchen im Kessel anwesenden
"“uftsauerstoffs zu studieren, haben die Verfasser bei den
€rsuchen mit Natronlauge den Kessel teils erst entliiftet,
eqs vom Biuchbeginn an geschlossen (Versuch 1 und 2).*)
4 1 den Didmpfversuchen 3 und 4 wurde, um die Wirkungen
€S Luftsauerstoffs noch deutlicher in Erscheinung treten
ZU lassen, die Ware erst nur mit der Biiuchlauge imprégniert.
u t UeberschuBl der Biuchlauge wurde abtropfen gelassen
h:fl das feuchte Gewebe im Kessel mit bezw. ohne Anwesen-
Sul; von Luft gedimpft. Die ohne Druck ausgefiihrten Ver-
2 € 7 und 8 sind hier nur der Vollstindigkeit halber und
Soﬁi Vergleich angefiihrt. Dic weiteren Versuche (Nr. 9—14)
i ten Klarheit dariiber geben, welchen Einflufl ein steigen-
aur Aktivinzusatz zur Natronbduchlauge bei der Druckbduche
Vinkdas Biuchresultat ausiibt. Man ging dabei von einer Akti-
eit‘m}zentraﬁon aus, die der eine der Autoren (Haller) be-
S in der Praxis ausprobiert hatte. )
tenD€; stiirkere Gewichtsverlust der mit Natronlauge gebduch-
Aut are gegeniiber der mit Kalk gebduchten wird von den
oren damit erklirt, dafl Aetznatron 13send, Kalk aber
\

* o \
) Siehe Tabelle in Nr. 3/1929, Seite 53.

nur verdndernd auf die Verunreinigungen einwirke. Ohne
weiteres erklédrlich ist, dafl bei Versuch 6 die nachfolgende
Natronbdauche besonders stark 13send und gewichtsvermindernd
wirkt, und dafl der Gewichfsverlust der Ware bei der Druck-
béuche ein hoherer ist als beim Abkochen ohne Ueberdruck.
Bei den Didmpfversuchen 3 und 4 tritt die Wirkung des Luft-
sauerstoffs im nicht entliifteten Kessel deutlicher in Erschei-
nung als bei Versuch 1 und 2. Es findet bei Versuch 2, und
insbesondere bei Versuch 4, tatsdchlich Bildung von Oxycellu-
lose statt, die infolge ihrer AlkalilSslichkeit den grofien Ge-
wichtsverlust verursacht. Es ist klar, dafl der Gehalt der
L3sung an organischer Substanz (Rubrik 4) umso grofler
sein muf}, je mehr dic Ware an Gewicht verloren hat. Die
Versuche 9—14 zeigen, dafl durch die Steigerung des Aktivin-
zusatzes sich auch der Gewichtsverlust, der Gehalt der Bauch-
lauge an organischer Substanz und .der Alkaliverbrauch er-
héht. Die Autoren nehmen als Ursache dafiir an, dafl das
Aktivin auf die Faserverunreinigungen abbauend wirke, wo-
durch sie leichter alkalildslich wiirden. Daf3 das Oxydations-
mittel nicht auf die geldsten, sondern auf die sich noch auf
der Ware befindlichen Verunreinigungen einwirkt, schlieflen
die Autoren daraus, dafl bei steigendem Aktivinzusatz der
Gehalt der Ldsung an organischer Substanz nicht. abnimmt.
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Die interessante Frage nach der Geschwindigkeit einerseits
des Aktivin- und Alkaliverbrauches, anderseits der Zunahme
der Béuchlauge an organischer Substanz wurde an einem
Grofiversuch studiert. Es wurden zu diesem Zweck dem
Biuchkessel stiindlich Proben der Biduchlauge entnommen und
untersucht Als Resultat ergab sich, dafl selbst nach einer
Biauchdauer von vier Stunden noch Aktivin in der Biuchlauge
vorhanden war und daf}, nach dem Gehalt der Béduchlauge an
Alkali und organischer Substanz zu schlieflen, der Bauch-
prozefl eigentlich bereits nach zwei Stunden praktisch beendet
ist, daf} ein weiteres Kochen nur das gleichmiflige Durchkochen
begiinstigt und dem Aktivin Gelegenheit gibt, nunmehr seine
Bleichwirkung nach der Ldsung der Verunreinigungen auf die
Faser auszuiiben.

Einen sehr wichtigen Teil der Arbeit bildet die Unter-
suchung des Bduchgutes auf seine Festigkeit und auf even-
tuelle Faserschidigung (Rubrik 6 mit 9), sowie auf seinen
Weillgrad (Rubrik 10). Zur Feststellung der Faserschadigung
bedienten sich die Autoren der Kupferzahl- und Permanganat-
zahlbestimmung nach Schwalbe bezw. Kauffmann. Letztere
wurde in etwas vereinfachter Form angewandt, und die Re-
sultate als ,,Abkochzahl” in die Tabelle eingetragen. Der
Weifigrad wurde mit dem Pulfrich’schen Stufenphotometer
gemessen.

Bei der Betrachtung der Festigkeitswerte des Gewebes in
Kette und Schufirichtung (Rubrik 6 und 7) erkennt man deut-
lich wieder den Einflul, des Luftsauerstoffs im Béuchkessel
durch die Festigkeitsverminderung der Ware. (S. Versuch 2
und 4 im nicht entliifteten Kessel und vergleiche damit Ver-
such 1 und 3f). Auch die entsprechenden Kupfer- und Abkoch-
zahlen erdgdnzen dieses Bild vollkommen.

Ueberraschend sind die Festigkeits-, Kupfer- und Abkoch-
zahlen bei den unter Zusatz verschiedener Aktivinmengen ge-
biduchten Waren. Selbst bei Zugabe von 59y des Warengewichts
an Aktivin (Versuch 14) ist keine Festigkeitsabnahme zu be-
merken und auch die Kupfer- und Abkochzahlen stimmen un-
gefdhr mit denjenigen des normalen Béuchversuches (Nr.1)
iiberein. Die Autoren schreiben dariiber:

»Die Ursache der Gefahrlosigkeit der Zusdtze von Aktivin
zur NaOH-Béuchlauge liegt u.E. nur darin begriindet, dafl
bei diesem Oxydationsmittel die stark alkalische Flotte die
Abspaltung des Sauersfoffs nur mit mifliger Geschwindigkeit
vonstatten gehen ldfit, die Gegenwart der Hydroxylionen also
hemmend auf die Zersetzungsgeschwindigkeit dieses Bleich-
mittels wirkt.” :

Hochst interessant sind die Ergebnisse der Priifung des
Weifigrades der gebduchten Ware. Die Kalkbduche ergibt

nicht nur einen geringeren Weifigrad als die normale Natron-

béduche (Versuch 1), sondern der Weifigrad sinkt sogar unter

denjenigen des Rohgewebes herab. Der Versuch 8 zeigt, daf
man durch einen geringen Aktivinzusatz beim Abkochen ohne

Druck einen hdheren Weifigrad erzielen kann als beim Béduchen

unter Druck ohne Aktivin. Dieses Ergebnis ist fiir diejenigen

Firmen, die nicht iiber einen Béduchkessel verfiigen und trotz-

dem einen hohen Weifigrad ohne besondere Bleiche anstreben.

Was den Einflufl des Aktivins bei den Druckbduchversuchen
auf den Weifigrad des Béduchgutes anbetrifft, so ist zu er-
wihnen, dafl schon durch die geringe Zugabe von 20y Aktivin
(auf das Warengewicht bezogen) sich der Weifigrad des Bauch-
gutes um 10% iiber denjenigen des Béduchversuches ohne Ak-
tivinzusatz erhebt. Eine grdfiere Aktivinzugabe, z. B. bis 50y
Aktivin pro Warengewicht, erhdht den Weifigrad des Bauch-
gutes bis zu iiber 200o desjenigen der ohne Aktivinzusatz
gebduchten Ware. Die Zugabe so grofier Aktivinmengen hat
jedoch keine praktische Bedeutung, da sie wirtschaftlich nicht
tragbar ist. Man wird sich in der Praxis mit dem Effekt,
wie er bei Zugabe von 20p, Aktivin = 2 kg Aktivin pro 1000
kg Ware eintritt, begniigen.

Die Autoren teilten anschlieflend einige interessante mikro-
skopische Nachweisreaktionen der Baumwollverunreinigungen,
insbesondere der Pektinsubstanzen mit, die ein Hilfsmittel
zur Priifung der Reinheit der Faser darstellen.

Das Resultat dieser Arbeit fassen die Autoren in folgende
5 Punkte zusammen:

1. ,Entgegen fritherer Anschauungen ist der Zusatz von ge-
eigneten Oxydationsmitteln unbedingt mit Vorteil verbun-
den. Am besten eignet sich wohl Aktivin infolge der
neutralen Spaltungsprodukte, die leicht 13slich und aus-
waschbar sind. Gegeniiber einer alten Biduche ist der so
erzielte Weifigrad ein hdherer ohne Schiddigung der Faser.

2. Es ist nicht gleichgiiltig, welche Oxydationsmittel verwendet
werden; solche, die in alkalischen Flotten leicht ihren
Sauerstoff abgeben, sind zu vermeiden.

3. Die Bleiche kann bei Zusatz geeigneter Oxydationsmittel
vorteilhaft bei niederen Driicken durchgefiihrt werden, da
bei niedrigerem Druck die Oxydationswirkung ldnger anhilt.

4. Die Zeit der Biduche kann abgekiirzt werden, da in kiirzerer
Kochung von 4 Stunden derselbe oder ein besserer Effekt
erzielt wird als bei einer normalen Kochung von sechs bis
acht Stunden.

5. Das Chloren kann nach Anwendung der oxydativen Bduche
mit weit verdiinnteren Hypochloritldsungen vorgenommen
werden, was die Gefahr der”Faserschiddigung in erheblichem
Maf} vermindert.”

- Neues Verfahren zur thiihung der Affinitdit von Farbstoffen zu Baumwolle
: und andern Fasern.

Beobachtungen haben ergeben, dafl durch die Einwirkung
von Wirme Gelatine nur teilweise unloslich wird. Es werden
nur 17--189) in die unlSsliche Form iibergefiihrf, der grofiere
Teil . bleibt vollkommen 18slich. Imprégniert man tierische,
pflanzliche Fasern und Kunstseiden mit Gelatineldsungen und
ddmpft hierauf unter Druck, so wird die Aufnahmsféhigkeit
der Faser. fiir Farbstoffe erheblich gesteigert, besonders bei
Baumwolle. Diese Eigenschaft der Fasern lifit sich technisch
in der Férberei und im Zeugdruck verwerten. Das Verfahren
fiir Baumwolle besteht darin, die Faser oder das Gewebe
mit einer Gelatineldsung zu klotzen, dann unter Druck zu
diémpfen und zum Schluff zu spiilen. Die Farbstoffaufnahme-
fihigkeit ist direkt proportional der Menge der auf der Faser
fixierten Gelatine. Fiir das praktische Verfahren betrdgt die
Konzentration der Gelatineldsung 5—209%0, und kann letztere
kalt oder warm angewendet werden. Die so behandelte Baum-
wolle nach den iiblichen Verfahren gefdrbt, farbt sich erheblich
dunkler und egaler an als die unbehandelte Baumwolle, welche
unter den gleichen Bedingungen gefdrbt wurde. Ebenso soll
die Licht- und Waschechtheit bedeutend besser sein .als bei
gewOhnlich gefdrbter Baumwolle. Die Unterschiede in der
Farbtiefe sind grofier als zwischen gewdhnlicher und merceri-
sierter Baumwolle. Mit direkten Baumwollfarbstoffen kdnnen
keine so dunklen Nuancen erhalten werden, ohne dafl die-
selben bronzieren. Kiipenfarbstoffe geben auf mit Gelatine
behandelter Baumwolle gleichméfiigere und farbkraftigere Tone,
wie solche nach andern Verfahren nicht zu erreichen sind. Mit

Gelatine vorbehandelte Baumwolle nachtrdglich mit Tannin
und Brechweinstein gebeizt, firbt sich viel tiefer an als
Baumwolle, welche nur mit Tannin und Brechweinstein ge-
beizt wurde. Bei Anwendung von basischen Farbstoffen wird
die gelatinierte Baumwolle nach dem Spiilen mit Tannin und
Brechweinstein gebeizt. Die mit Gelatine modifizierte Baum-
wolle zeigt auch Affinitit zu den synthetischen Gerbstoffen,
und es kdnnen solche mit Erfolg anstelle von Tannin Ver-
wendung finden. Mit Katanol erhidlt man befriedigende Re-
sultate. Die Anwendung des Verfahrens besifzt noch grofiere
Bedeutung fiir den Zeugdruck. Die erhdhte Affinitit der ge-
latinierfen Baumwolle zu den Farbstoffen kann zur Her-
stellung von Mehrfarbeneffekten dienen. Durch Aufdruck ver-
schieden starker Gelatineldsungen und nachfolgendem Férben
mit direkten Baumwollfarbstoffen lassen sich mehrfarbige Ef-
fekte erzielen. Bei Anwendung von basischen Farbstoffen muf}
selbstverstindlich das Beizen mit Tannin oder synthetischen
Gerbstoffen nicht vergessen werden. Diejenigen Stellen, welche
mit dex starken Gelatineldsung bedruckt sind, nehmen mehr
Farbstoft und Tannin auf als die mit schwicheren L&sungen
behandelte, die unbehandelten Stellen nehmen am wenigsten
Farbstoff aaf. Durch Klotzen und Drucken mit starken Gela-
tineldsungen erhilt das Gewebe einen - harten Griff. Durch
Waschen oder Seifenieren bei 80° C 1dfit sich dieser Uebel~
stand beheben, und es wird dabei noch die unmodifizierte
Gelatine entfernt. Die durch die Wirme modifizierte Gela-
vine ist sehr stabil. Dieselbe wird durch Seifenldsungen, Al-
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kakien, Sduren und Hydrosulfit nicht angegriffen. Zweifarben-
effekte erzielt man: 1. indem man Gelatine aufdruckt, dampft
Ufld dann mit substantiven Schwefel- oder Kiipenfarbstoffen
firbt; oder 2. durch Aufdrucken von Gelatine, Dampfen,
Beizen mit Tannin und Brechweinstein oder synthetischen
Gerbstoffen und nachfolgendem Firben mit basischen Farb-
stoffen, wie Brillantgriin, Methylviolett, Rhodamin, Methylen-

blau oder Viktoriablau. Da Chlor zu energisch auf modifizierte
Gelatine einwirkt, kann es nicht im Aetzdrucke Verwendung
finden, ldafit sich aber leicht durch das mildere Chloramin
T ersetzen. Chloramin T, das Natriumsalz des Toluol-p-
sulpho-Chloramids, ist neutral, leicht 18slich in Wasser, ziem-
lich bestindig und greift die Baumwolle nicht so stark an
wie die Chloratitze. (»,Journal of Dyers and Colorists™.)

Neue Musterkarten der Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

Musterkarte No. 707, Woll-Melangen mit Chromecht
farbstoffen, illustriert eine Anzahl Chromechtfarbstoffe,
gefdrbt in der losen Wolle und zum Filz verwalkt, sowohl
als Typfirbungen als auch in Melange mit gefdrbter und
weifler Wolle. Es wird darauf hingewiesen, dafl das Nach-
chromier-Verfahren im allgemeinen die echtesten Firbungen
ergibt, dafl aber auch nach dem Vorbeizverfahren oder in ge-
wissen Fillen nach dem Chromatverfahren gefdrbt werden
kann. Zum Schdnen gedeckter Téne werden walk- und chrom-
bestindige Siurefarbstoffe empfohlen, wihrend zum Nuan-
Cieren der fertigen Firbungen speziell auf die bekannten
Neolantarbstoffe hingewiesen wird, weil in diesem Fall
€in abermaliges Nachchromieren vermieden werden kann.

Die verschiedenen Firbeverfahren sind genau beschrieben,
Sowie ein Rezept zum Abziehen von Fehlfirbungen gegeben,
Ausfiihrliche Echtheitstabellen der Chromechtfarbstotfe sind
der Musterkarte beigefiigt.

Musterkarte No. 712, die Cibacetfarbstoffe, enthilt
20 Typfirbungen in verschiedenen Schattierungen und 24 Kom-
binationsfirbungen, gefirbt mit Cibacetfarbstoffen auf Acetat-
seidensatin. Das Nefzen, Bleichen und Fiirben ist eingehend
beschrieben, wobei darauf aufmerksam gemacht wird, daf die
Cibacetfarben Pulver und Pulver doppelt eine noch bessere
Emulsionsfﬁhigkeit besitzen als die entsprechenden Teigmarken.

an braucht die Cibacetpulvermarken nur in Wasser von
30° ¢ anzuteigen und die erhaltene Emulsion dem Férbebad
zuzugeben. Die Cibacetdiazofarben werden nach dem Firben
In einfacher Weise mit Nitrit und Salzsdure diazotiert und
hierauf mit Betaoxynaphtoesdure entwickelt.

In einer Echtheitstabelle ist die Licht-, Wasch-, Wasser- und
Ueberfirbeechtheit der Cibacetfarbstoffe angefiihrt, ferner das
Egalisieren und das Reservevermdgen gegeniiber Baumwolle,
Wolle und Seide. Es wird hervorgehoben, dafi alle Cibacet-
farben im neutralen Glaubersalzbade iiberfirbeecht sind. Be-
merkenswert ist die vorziigliche bis gute Lichtechtheit der
meisten Cibacetfarbstoffe.

Musterkarte No. 721, Halbwollfarbstoffe, illustriert
42 Halbwollfarbstoffe und 16 Polytex-Farbstoffe. Die Halb-
wollfarbstoffe werden in moglichst kurzem Bade mit 10--30
§r Glaubersalz krist. pro Liter kochend gefidrbt. Die Polytex-
farbstotte dienen zum Firben von Mischgeweben aus Wolle,
aumwolle und Seide. Man fidrbt sie in kochendem Bade
mit 10—30 ¢r Glaubersalz krist. pro Liter und lift, wenn ndtig,

bei gbgestelltem Dampf auf Baumwolle und Seide nachziehen.

ie Firbungen zeichnen sich durch gleichmiflige Anfidrbung
der verschiedenen Fasern aus.

Musterkarte No. 726,K, Siurefarbstoffe auf Ge-
Webe aus Wolle und Seide, bringt eine Illustration
von 32 Siure- und Tuchechtfarbstoffen, welche beide Fasern
g!eichmiiﬁig anfirben, sowie 12 Farbstoffe, welche Seide reser-
Vieren. Fiir die Unifirbung werden drei verschiedene Ver-
fahren empfohlen, wobei von der Erfahrungstatsache, dafl in
SQbWﬂCh sauren Bidern bei hdherer Temperatur die Wolle
Stirker zieht als die Seide; Gebrauch gemacht wird. Zum

€servieren der Seide werden zwei weitere Verfahren emp-
9hlen. Zur Herstellung von reinen WeiBleffekten wird das
®ine Mal eine Nachbehandlung mit Ammoniumoxalat, das
andere Mal eine solche mit Hydrosulfit-Essigsdure vorge-
Schrieben,

Musterkarte No. 727, Cibanondunkelblau BOP,
1BD, MBAD, Cibanonschwarz BFP, zeigt die Anwendung
dieser Farbstoffe fiir tiefe Marineblau- und Schwarzténe. Der

arbstoff wird entweder nach dem Stammkiipen-Verfahren
Oqet direkt in der Firbekiipe gelost. Man bendtigt pro Liter

dtbebad je nach Tiefe der Farbe 16—25 ccm Natronlauge und

—8 ¢r Hydrosulfit konz. DPulver.

satBeim Firben mit .Cibanonschwarz BFP wird noch ein Zu-
Z von 20—30 gr Kochsalz pro Liter Flotte gemacht, um

die Bader besser auszuniitzen. Nach dem Farben wird wie
iiblich gespiilt, gesduert und kochend geseift. Die Farb-
stoffe geben auf Baumwollstiick oder -Garn kriftige, blumige
Marineblautone, welche mit Cibanonblau GP nach _Bedarf
noch nuanciert werden konnen. Die angefiihrten Produkte
sind auch fiir den Buntbleicheartikel geeignet.

Musterkarte No. 729 zeigt eine Anzahl Sdurefarb-
stoffe im Seidendtzartikel. Die Tuchechtfarbstoffe,
Neolanblau 2G und Neolanschwarz B und 2R werden auf
Seide mit 50 Essigsdure 40prozentig und 1099 Glaubersalz
gefidrbt. Zum vollstindigen Ausziehen werden noch 1—20
Ameisensdure nachgesetzt. Fiir die Sdurefarbstoffe wird die
Seide mit 2—40/ Schwefelsdure 10prozentig und 5% Glauber-
salz krist. gefdrbt. Es kann nach beiden Verfahren auch
mit gebrochener Bastseife gearbeitet werden.

Die Aetzfarbe enthilt Hydrosulfit RWS Ciba, Gummi, Tra-
gant und Eialbumin-Verdickung. Nach dem Drucken wird
matherplattiert und gewaschen.

Die Musterkarte zeigt 28 Fiarbungen auf Seidensatin, welche
sich durch reine Weifi-Aetzeffekte auszeichnen.

Musterkarte No. 730 illustriert die beiden Farbstoffe D i-
rektbrillantrosa B und Direktbrillantrosa 3B,
welche sich bekanntlich durch ihre Tonreinheit, ihr gutes
Egalisieren und ihre Lichtechtheit auszeichnen. Baumwolle
und Viskose werden im alkalischen Glaubersalzbade gefdrbt,
Halbseide im neutralen oder fiir die Marke B im essigsauren
Glaubersalzbade. Fiir Mischgewebe Baumwolle-Viskose wird
das Firbebad mit Glaubersalz- und Solapolsl F (Gezetol F)
bestellt und bei 40—80° C gefirbt. Man erhilt auf diese
Weise gut seitengleiche Tone. Fiir Baumwolldruck, Woll-
und Seidendruck sind die Farbstoffe ebenfalls geeignet. Die
Druckfarbe enthilt als schwaches Alkali 5—10 ¢r Natrium-
Phosphat. Die Musterkarte zeigt Ausfirbungen auf Baumwolle-
und Viskosegarn, Baumwollstiick, Mischgewebe und Drucke
auf Baumwollstiick. :

Cibacetviolett B Teig, Teig doppelt und
Pulver ist ein neuer Acetatseidenfarbstoff der Gesellschaft
fiir Chemische Industrie in Basel, welcher im Zirkular No. 287
eingehend beschrieben ist. Cibacetviolett B farbt auf Acetat-
seide ein klares Violett von sehr guter Lichtechtheit. Wasch-
und Wasserechtheit sind vorziiglich, ebenso die Schweif}- und
Sdureechtheit. Baumwolleffekte bleiben rein weifl, wihrend
Wolle und Seide weniger gut reserviert bleiben. Es emp-
fiehlt sich daher in diesem Fall zur Erzielung eines reinen
Weifs mit Hydrosulfit abzuziehen. Der neué Farbstoff egali-

Zur gefl. Beachtung an unsere
Abonnenten und Inserenten!

Oft geduBerfen Wiinschen aus den Kreisen der Industrie
entgegenkommend, verlegen wir kiinfti¢ die Ausgabe unserer
Fachschrift um einige Tage. Wir bieten damit den tit. Ge-
schiftsfirmen die Mdoglichkeif, eintretende Stellenvakanzen
sofort noch auf dem Insertionswege bekannt machen zu kon-
nen. Der Schlufitermin fiir die Aufgabe solcher Inserate
wird daher auf den zweiten Tag jedes Monats festgelegt.
Diesbeziigliche Inserate sind an die Adresse Orell Fiifili-
Annoncen, Ziircherhof, Ziirich, einzusenden. Der
Versand der Fachschrift erfolgt sodann jeweils am 5./6. des
Monats.

Verlag der ,Mitteilungen iiber Textil-Industrie”.
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siert merklich besser als Cibacetsaphirblau G und ist aufler-
ordentlich ausgiebig. Er eignet sich zum Férben von Acetat-
seide im Stiick und Garn, fiir das Farben von gemischten
Geweben, sowie fiir Druck. Man fdrbt in der fiir Cibacet-
farben iiblichen Weise.

Mit Zirkular No. 313 macht{ die Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Basel auf die neue Marke Pyrogenrein-
blau 2RL aufmerksam, welche bedeutend rSter farbt als die
bisherigen Pyrogenreinblau-Marken.

Man firbt wie iblich aus dem alkahschen, salzhaltigen
Schwefelnatriumbade, worauf man die Ware abquetscht und
oxydiert.

Von den Echtheiten wird die gute Wasser-, Schweifl- und
Ueberfirbeechtheit hervorgehoben, von den iibrigen Eigen-
schaften besonders die gute Lslichkeit und die gute Aetzbar-
keit mit Chlorat. Das Produkt kann fiir alle Zweige der
Baumwollfdrberei Verwendung finden. In der Stiickfarberei

besitzt es den Vorzug, keine broncierenden Leisten zu er-
geben. Metallsalz-Nachbehandlung fiihrt zu keiner Verbes-
serung der Echtheitseigenschaften.

Mit Zirkular No. 315, betifelt Alizarinechtrubin R,
bringt die Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel einen
sauren Alizarinfarbstoff in den Handel, der sich durch gute
Lichtechtheit, sehr gute Wasch-, Wasser- und Alkaliechtheit
auszeichnet. Der Farbstoff kann zufolge guten Egalisierens
entweder fiir sich oder als Nuancierungsfarbstoff in der Woll-
stiick- und Garnfdrberei verwendet werden, ganz besonders
fiir Teppichgarne. Er eignet sich auch wegen seiner Chrom-
bestindigkeit zum Nuancieren von Chromfarben. Alizarinecht-
rubin R zieht auf Halbwolle neufral und fdrbt Baumwoll- und
Acetatseideneffekte nicht an. Gewdhnliche und chargierte Seide
werden gut angefdrbt.

Das Drodukt. ist auch im direkten Druck fiir Wolle und
Seide, nicht aber im Aefzdruck verwendbar.

MODE-BERICHTE

Modeschau ,Seiden“~Spinner.

Mitte Mirz 1929. Der Ziirichsee ist noch in Eisfesseln er-
starrt. Morgennebel verbergen jeden Ausblick zur Hohe. Kein
sprossendes Griin verkiindet den nahenden Friihling. Die
nachmittdglichen Sonnengriifie verkiinden allerdings: es mufl,
es mufl doch Friihling werden! Und die Friihjahrs-Modeschau
bedeutet Verbannung des Winters — ist Herold des Friih-
lings! Ostern steht vor der Tiir. —

Im Kursaal am Seegestade, Modeschau von E. Spinner
& Cie., Ziirich. Festlich erleuchtete Sile. Eine kleine Biihne
mit schwarzem Vorhang drapiert, daneben Kirschlorbeer und
Blumenbeete. Ein erhdhter Laufsteg miften durch den Saal;
an kleinen Tischen ein zahlreiches Publikum, meistens Damen,
Herr Bertl Tomming vom Stadttheater kiindet als chat-
manter Conferencier der Menge die Geniisse an, die ijhrer
harren. Er weifl vorziiglich {iber die Mode zu plaudern
und mit seinen Versen und Spriichen, stets von einem Lécheln
begleitet, die Spannung und Erwartung zu reizen und zu
steigern. Ein Scheinwerfer blinkt auf. Weiche, schmiegsame
Musik des Hausorchesters klingt durch die Hallen. Die Dame
am Morgen und am Vormittag. Duftige Stoffe aus reiner
Seide, Farbe und Freude im Morgenkleide! Ja, schon am
friihen Morgen viel Farbe in der Zusammensetzung der ele-
ganten Morgenkleider, deren eines aus Crépe de Chine vert
mit weiten Glockendrmeln, Satinbesatz in kontrastierenden
Farben, vornehm in Art und Schnitt, uns in Gedanken in
lingst vergangene Zeiten zuriickversefzte, wo stolze Burg-
fréuleins in dhnlicher Tracht sich von Rittern und Minne-
singern umwerben lieflen. Als Gegensatz: das moderne Py-
jama in Crépe de Chine mit farbigem Kittel oder Redingote,
und einer originellen Weste. Ein Modell: Beinkleid in Crépe
noir mit Passepoils in fraise, Kittel vorn in fraise, Riicken
in noir mit reicher, bunter Blumenstickerei. Dann nach dem
Friihstiick die Dame beim Sport: Reitkleider in Braun oder
Schwarz mit stark betonter Taillenlinie, elegant den Korper
umschlieflend, oder helle Tenniskleider mit lebhaft bunter
Bluse, weich, schmiegsam und zweckentsprechend. Die Jumper-
kleider, die ihre Entstehung dem neuen Zeitgeist, dem Sport
zu verdanken haben, bringen Belebung. Als Hauptmoment
diirfte die Farbenfreudigkeit, die in ihrer bunten Gestaltung
viel Originalitit bekundef, betont werden. Lebhafte Farben-
stellungen, originelle Musterungen, Anlehnungen an Blumen-
formen, reine Phantasiegebilde, kubistische und impressio-
nistische Dessins lassen einerseits dem persdnlichen Geschmack
einen breiten Spielraum und beweisen anderseits den fast
unerschopflichen Ideenreichtum ihrer Schdpfer. Es muf3 fiir
den Modekiinstler eine Freude sein, mit diesen Stoffen und
Farben zu arbeiten, zu formen, zu bilden und zu beleben. Die
schmucken Taillenkleider aus aparten Wollstoffen in diskret
betonter, gestreifter oder karierter Musterung mit helier Bluse
in Crépe de Chine uni oder Crépe impr., Satin imprimé usw.
erfreuen durch die Einfachheit von Form und Linie. Die neuen
Wollstoffe — Tweed nattiné, Drappeline anglaise, Cloisonné
Drapella, Armiirine vigoureux, Claridge Costume, um nur
einige zu nennen — sind derart reichhaltig und — dies sei

besonders betont, so effektvoll, dafl jeder Geschmack auf
seine Rechnung kommen wird. Man mufl staunen ob der
reichen Wirkung dieser neuen Stoffe, deren Musterung sehr
oft durch Seiden- oder Kunstseideneffekte oder auch durch
Metallfdden eigenartig belebt wird. In dieser vornehm be-
tonten Belebung liegt ein ganz besonderer Reiz der neuen
Gewebe. — Der Mantel ist ein stdndiger Begleiter der Dame.
In Form und Schnitt sehr verschieden, einzelne Modelle in
englischer Art, andere mehr den franzdsischen Geschmack
betonend, Raglan- und Glockenformen, Pelerinenkombinationen,
dann wieder gerade Formen mit aufstehenden Kragen, wir-
kungsvoll angebrachtem Besatz und Garnituren, weisen sie
einen mannigfaltigen Ideenreichtum auf. Die Stoffe in den
Modefarben gris, beige brun usw. erfreuen das Auge schon
durch ihre diskret betonte Musterung. Natté-Effekte scheinen
fiilhrend zu sein. Natté-Bengale, Natté-Glotaire, Touranne
natté, Tweed boutonné, Marbré Frodard, Drap Geralton, Ve-
lours rayé, Velours Mouflon naturel sind einige der Namen,
die wir aus der reichhaltigen Liste der neuen Mantelstoffe
herausgreifen.

Das Kleid am Nachmittag. Das Reich der Seide dehnt sich
aus. Crépe in allen Arten und Bezeichnungen: Crépe Geor-
gette, Crépe Confiance, Crépe Superbe, Crépe Titan, Crépe
Richesse, Romain Georgine, Crépe de Chine impr., Crépe
Satin impr., Crépe Georgette impr. usw. sind tonangebend.
Aus diesen Geweben, die schon durch ihre Weichheit und
Schmijegsamkeit, sodann durch die Reichhaltigkeit der Dessins
— in der Hauptsache kleingemusterte Motive, einzelne Bliiten,
kleine Blumengruppen, reich durcheinandergestreute Blitter-
und Bliitendessins, dann aber auch Punkte- und Flecken-
musterungen -und vereinzelt auch grofigemusterte Dessins mif
Rosen, Trauben usw. — eine grofie Mannigfaltigkeit aufweisen,
wufiten die Modekiinstler durch Schnitt, Gestaltung und Dra-
pierung vornehme Gebilde zu schaffen. Schleifen, Seitenfalten
und Volants, da und dort Garnituren und Plissés, eingesetzte
Giirtel, Blenden, aufgesetzte Applikationen, bedruckte Riischen
auf uni-Stoffen, farbige Stickereien, betonte Manschetten, Varia-
tionen aller Art geben jedem Kleid eine besondere Note.
Sehr reich war z. B. ein Modell in Crépe de Chine impr., grofie
Rosen und Rosenknospen in 3—4 verschiedenen Rot mit
Grau und Blau auf meerschaumfarbigem Fond. Kleine Tupfen-
dessins auf blauem Grund (bleu royal, marine) wurden im
Kleide durch wiederholte Riischen und Volants vorteilhaft zur
Wirkung gebracht. Die Ensembles, Robe aus bedrucktem Crépe,
Doublure des Mantels aus demselben Stoff wirkten sehr vor-
nehm. Apart war ein Kleid in Crépe de Chine impr., das
seitlich zwei breite Stoffbahnen aufwies, die durch eine Be-
wegung der Hinde schmetterlingsfliigelartig entfaltet werden
konnten. Ein anderes Modell mit reichgemustertem Trauben-
dessin in rot und schwarz auf hellem Grund wies eine Menge
von der Taille herabhingende Blenden auf, die durch einen
Zug am Giirtel gewendet werden konnten, wodurch pl&tzlich
die untere Hailfte des Kleides in schwarzem Satin erschien.
Verwandlungskleider. —
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