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FARBEREI - APPRETUR

Die Ausriistung der Cheviots.,

Von W. Kegel, Firbereitechniker.

Bei den nachfolgenden Ausfiihrungen handelt es sich spe-
ziell um die Streichgarncheviots, deren Appreturverfahren vom
praktischen Standpunkt aus einer Betrachtung- unterzogen wer-
den sollen. ,,Cheviot” ist eine in der Konfektionsindustrie be-
liebte Streichgarnware, welche aus Cheviotwolle gearbeitet, im
Strang oder im Stiick gefdrbt wird.

Die Appretur dieses Wollartikels kann in sehr verschie-
dener Weise ausgefiihrt werden, wobei der Schwerpunkt darin
lieg!, dafl die Stiicke mdglichst frei von Waschfalten und Walk-
schwielen herauskommen. Gerade bei billigeren, groberen
Qualititen tritt dieser fehlerhafte Ausfall in der Ausriistung
mit Vorliebe auf und ist dessen Entfernung — wenn iiber-
haupt — nur mit Schwierigkeiten mdglich. Es empfiehlt sich,
das Entgerben der Stiicke auf einer Breitwaschmaschine vor-
zunehmen, wihrend die Walke im Sack auf der Zylinderwalke
auszufiithren ist.

Manche Betriebe, welche sich das ganze Jahr hindurch mit
der Herstellung und Ausriistung billiger Cheviots befassen,
versuchen der Faltenbildung der Ware dadurch zu begegnen,
dafl sie die Ware glerch nach dem Noppen und Stopfen in
voller Breite glatt auf einen Dekatierzylinder aufwickeln und
bei 11/ Atm. Druck wihrend 10—15 Minuten ddmpfen, wo-
bei darauf geachtet werden muf, dafl der Dampf von innen
und auflen gleichmifig in die Ware eindringt. Nach beendeter
Dekatur lafit man die Stiicke auf der Walze auskiihlen, worauf
man abzieht und auf der Strangmaschine auswéscht. Wenn
diese Behandlung der Cheviotware auch auf der einen Seite
den Vorteil hat, sich in der spiiteren Ausriistung faltenfrei
verarbeiten zu lassen, so hat sie auf der andern Seite gewisse
Nachteile im Gefolge. Die in der Wolle enthaltenen Fette und
von der Spinnerei stammenden Verunreinigungen werden durch
das Dimpfen so fest in der Ware fixiert, dafl ihre spitere
Entfernung nur sehr schwer mdglich ist. Derartig vorgeddmpfte
Cheviotgewebe zeigen auch den Nachteil, sich nur schwer
und unvollkommen walken zu lassen. Aus diesem Grunde
kann die Methode des Vordekatierens nur bei solchen Quali-
titen angewendet werden, welche locker bleiben sollen und
nur einer schwachen Walke bediirfen.

Ein weiterer Weg, um der Schwielenbildung mit Erfolg
zu begegnen, besteht darin, daf man die rohen Stiicke nach
dem Auskochen auf der Abkochmaschine behandelt. Ungefdrbte
Ware wird bei 70°, gefdrbte Stiicke dagegen bei 35—40° C
behandelt. Die weitere Ausriistung kann nun sehr verschieden
sein. In den meisten Fillen lafi¢t man die Stiicke nach dem
Verlassen der Kochmaschine auf eine Holzwalze auflaufen und
darauf erkalten. Man kann die Ware aber auch von der Koch-
maschine kommend direkt walken. Auf jeden Fall ist diese
Art der Vorbehandlung dem Vordekatieren im Fett vorzuziehen.

In englischen Betrieben, deren Cheviot-Ausriistung als vor-
zliglich genannt wird, ist ein Krabben der Ware vor dem Wal-
ken iiberall gebrduchlich. Die gut genoppten und gestopften
Stiicke passieren eine Krabbmaschine mit drei Kidsten in ihrer
vollen Breite. Dabei ist darauf zu achten, dafi die Gewebe
faltenfrei von einer auf die andere Walze auflaufen. Der erste

Kasten ist mit Sodaldsung von 5—6° Bé beschickt, welche zum
Einweichen der Ware dient. Beim Verlassen der Sodaldsung
im ersten Kasten passiert die Ware ein Quetschwalzenpaar und
geht in den zweiten, mit lauwarmer Seifenldsung beschickten
Kasten. Beim Verlassen der Seifenlésung wird wieder abge-
quetscht. Im dritten Kasten, dem dauernd frisches Wasser zu-
fliefit, wird die Ware gut gespiilt. Auf diese Weise wird die
Ware gut gereinigt, ohne dafl sich Waschfalten bilden
konnen. Die Gewebe werden, nachdem sie die drei Kisten
der Krabbmaschine verlassen, gut abgequetscht und direkt auf
den Walkzylinder aufgewickelt. Um es zu ermdglichen, dafd
die Ware unter mdglichst gleicher Spannung auf den Walk-
zylinder auflduft, ist am Anfang und am Ende der Stiicke
ein Mitldufer anzundhen.

Bei billigen Cheviotqualititen bereitet es zuweilen Schwie-
rigkeiten, eine geniigende Filzdecke zu erreichen. Aus diesem
Grunde ist es empfehlenswert, die Ware vor dem Walken
leicht anzurauhen, was im trockenen oder auch im nassen Zu-
stande auf einer Rollkardenmaschine vorzunehmen ist. Wird
nafl geraubt, so sind moglichst stumpfe Karden zu verwenden.
Die vorgerauhte Ware lduft gegen den Strich in die Walke.
Auf diese Weise lafit sich eine sehr schone Filzdecke er-
reichen.

Handelt - es sich -um die Ausriistung wollfarbiger Ware, so
ist bei Verwendung heiflen Wassers oder von Sodalaugen die
grofite Vorsicht am Platze, um ein Ausbluten zu vermeiden.
Tritt ein Ausbluten ein, so empfiehlt es sich, die Ware un-
verziiglich auf einer Strangwaschmaschine mit Schwefelsdure
angesiiuertem Wasser 1/, Stunde zu behandeln, worauf ein
leichtes Nachspiilen mit kaltem Wasser zu erfolgen hat. Das
Walken wollfdrbigen Cheviots mufl mif neutraler Seife er-
folgen. Um Walkfalten zu vermeiden, miissen die Stiicke
hdufig gereckt werden. Es ist immer gut, wenn man die
Leisten der Stiicke beim Walken im Sack mit- kurzen Stichen
zusammenniht, wobei selbstverstindlich® Zwischenrdume zum
Entweichen der Luft verbleiben miissen.

Bei der Walkwische bleiben die Stiicke im Sack geniht. Bei
einer Nachbehandlung mit Walkerdeldsung mufl der Sack auf-
geschnitten werden. Von der Walkwidsche geht die Ware auf
die Kochmaschine, bleibt 8—10 Stunden auf der Walze aufge-
bdumt und wird dann getrocknet. Schlielilich wird gut 'ge-
ddmpft, auf dem Langscherer 2—3 Schnitt links und 4—6
Schnitt rechts abgespitzt geplustert, zweimal hydraulisch ge-
prefit und offen dekatiert, vom Zylinder abgezogen und links
und rechts abgeddmpft. Eine Stich- oder Walzenpressung be-
endet den Veredlungsprozef.

Cheviots, welche im Stiick gefirbt werden, gehen nach der
Walkwésche und dem darauf folgenden Kochen direkt zum
Farben. Man kann auch nach der ersten Wische und Deka-
tur auf der Dekaturwalze erkalten lassen und dann anschlies-
send fdrben, dem dann ein Spiilen mit Walkerdelosung folgt.
Es folgt nun eine Behandlung auf der Kochmaschine bei 35
bis 40° C, worauf man schleudert und trocknet. Man be-
handelt nun die fertig gefiirbte Ware in der oben angegebenen
Weise zu Ende.

Moderner Kanal~Trockner.

(Tsechnische Mitteilung aus der Industrie).

Weit mehr denn je ist fiir die Industrie und vor
allem fiir die Textilindustrie die Frage der Dampf-, also
Kohlenersparnis und damit in innigstem Zusammenhange
stehend die Frage der Reduzierung Uer Betriebskosten bedeu-
tungsvoll geworden.

Dampfsparende Trocken-Apparate haben deshalb heute und
in Zukunft fiir alle Betriebe eine ganz andere Bedeutung als
frither. Recht erfolgreich auf diesem Gebiete arbeitet ein
neuer Kanaltrockner unter- dem Namen: ,,Turbo“-Kanal-Trock-
ner, System Haas. Er arbeitet nach dem von der Maschinen-
fabrik Friedrich Haas, Lennep, 'schon in -fritheren Jahren er-

sein wird.

fundenen Stufen-Trocken-Verfahren, mit stufenmifig abneh-
menden Wirmegraden im Verhiltnis zum stufenmiflig ab-
nehmenden Feuchtigkeitsgehalt im Trockengut.

Brachte das vorerwdhnte Stufen-Trocken-Verfahren: schon
durch die bisher' allgemein eingefiihrten K am m e r -Trockner
einea ganz wesentlichen Fortschritt gegeniiber den altherge-
brachten Trockenanlagen friiherer Jabre, so wird der , Turbo*-
Kanal-Trockner, System Haas, erst recht bedeutsam durch die
Art der Luftfithrung, die noch eingehender zu besprechen
AL i 4
Zur *Aufnahme des ‘Nafigutes dienen Wagen, die so- kon-
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struiert . sind, dafl sowohl Horden, als auch Rahmen einge-
schoben werden konnen, je nachdem lose Materialien oder
Stranggarne zur Trocknung kommen sollen.

Wie aus vorstehender Skizze ersichtlich ist, wird die Luft
mittelst Luftturbinen oberbalb der Wagen aus dem Kanal ab-
gesaugt, in die Heizabteilungen beférdert und aus diesen
unterhalb der Wagen in den Kanal zuriickgefiihrt, wo sie

teilung in die andere die Kreisluft in jedem Abschnitt léngere,
bei grofien Kanilen dagegen kiirzere Zeit verweilen, was wohl
ohne weiteres einleuchtend ist, wenn man bedenkt, dafl bei
ausgedehnteren Kanilen eine grofie Menge Wasser verdampft
und auch abgefiihrt werden muf.

Besonders hervorzuheben ist, dafl die Kreis- und Frisch-
luft durch die gleichen Luft-Turbinen hervorgerufen wird, was
zur Folge hat, dafl Ungleichmdfiigkeiten in der Erwidrmung
und Beliiftung des Kanalinnern ausgeschlossen sind. Der An-
teil der Kreisluft-Strtdmung im Verhiltnis zur Frischluftbewe-
gung kann danz genau festdelegt werden.

Was die Trocknung anbetrifft, so kann diese im Gleichstrom
und ebenso im Gegenstrom durchgefiihrt werden, wobei nicht
unerwdhnt bleiben soll, dafi fast alldéemein die Gegenstrom-
Trocknung bevorzugt wird. In diesem Falle werden die mit
Nafigut beladenen Wagen von links eingefiihrt, wdhrend die
Frischluft, durch die Pfeillinie gekennzelchnet rechts bei , A"
eintritt.

Die Abluft, vollkommen mit Wasserdampf geschwingert,
tritt durch eine Ausstrom-Oeffnung ins Freie.

Dadurch, dafl man die Ausstrdm-Oeffnung mit einem regel-
baren Verschlufl versehen hat, ist man in der Lage, durch mehr
oder weniger starkes Oeffnen des Austrittes das Verhiltnis
zwischen. Kreis- und Frischluft in weitgehendster Weise zu
beeinflussen, was dann und wann erforderlich ist, wenn durch
Schwankungen des Wassergehaltes im Trockengut, durch andere
Temperatur-Abstufungen oder dergleichen, Abweichungen von
dem rechnungsmiflig ermittelten Mischungsverhiltnis auftreten,
die naturdemdfl einen ungiinstigen EinfluB8 ausiiben konnen.

Zusammenfassend kann man wohl sagen, dafl der Textil-
industrie mit dem ,,Turbo“-Kanal-Trockner ein Apparat an
Hand gegeben ist, der bei weitgehender Schonung des Materials
und exakter Arbeitsweise die g¢rofitmdglichste Dampf-, also
Kohlenersparnis, erzielt.

Niéhere Einzelheiten gehen aus diesbeziiglichen Prospekten
der Herstellerin, der Maschinenfabrik Friedrich Haas, Lennep,
hervor. M. L.
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das Gut von untenher durchstrdmt. Die Luftbewegung ist
also eine kreisende, die kontinuierlich einmal das Trockengut
und dann wieder die Heizabteilungen durchzieht.

Wiirden nun die Heizabteilungen in ihrer Anordnung mit
der durch die Wagen bestimmten Einteilung des Kanals iibet-
einstimmen, so wiirde die Kreisluftbewegung in jedem Wagen
und der zugehdrigen Heizzelle eine in sich geschlossene sein.
Dadurch, dafl nun die Heizelemente so angeordnet sind, daf}
dies nicht der Fall ist, vielmehr die Heizzonen gegeniiber
den Kanalzonen versetzt angeordnet werden, erzielt man auch
eine fortschreitende Luftbewegung und damit Lufterneuerung
in dem Kanalsystem. Bei kiirzeren Kanidlen wird entsprechend
der geringeren Verlagerung der Heizelemente von einer Ab-
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MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Mode im Herbst 1928.

Die Kollektionen fiir den Herbst bedeuten gleichzeitig den
Auftakt fiir die grofie Wintersaison und sind deshalb von
grofler Bedeutung. Die Mode der Stoffe steht immer in
einem -Zusammenhange . mit der .all¢emeinen -Linienfiihrung

der Mode, und deshalb ist es wichtig, zuerst iliber die allge-
meine Tendenz der Herbstmode ein wenig zu sprechen.

Das Frithjahr und der Sommer hatte uns die Volants, die
oft in feinen, aber unregelmifligen Spitzen aus!aufenden Klei-
der gezeigt. Es ist verstdndlich, wenn sich jetzt eine leichte
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