Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 35 (1928)
Heft: 7
Rubrik: Farberei : Appretur

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 26.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

129

Bflumwollsorte auf den Cylinder III oder IV (unter jeweiliger
Distanzierung e von ca. 1mm zwischen diesen) wirken zu
1§ssen, wodurch eine im Distanzbereich von 10mm statt-
findende Klemmpunkteinstellung nach den Druckkomponenten

QLI

10 und 11 erzielbar ist, ohne besondere Cylinderverstellung

bisher iiblicher Art, welch vorteilhafte, eine bedeutende
Streckwerk - Vereinfachung gewihrleistende Anord-
nung auch fiir' Viercylinder-Streckwerke ausfiihrbar ist.

Die, eine neuartige Cylinderbelastung fiir Klemmwalze 4
zeigende Fig. II weist einen am Gewichtshaken B angelenkten
Sattel S federbelastender Art auf, wodurch die erforderlich
richtige Druckrichtung P unabhéngig derselben nach Linie 12
bewirkt werden kann. Desselben Systemes ist die Cylinder-
belastung B und S fiir ein mit Vorverzug ausgestattetes
Doppelroller-Streckwerk nach Fig. IIl, das auch mit
Laufleder 1 ausfiihrbar ist.

Die in Fig. II und V gezeigten Streckwerks-Systeme mit
zwei unbelasteten Mittelcylindern II und III und deren leich-
ten Oberwalzen 2 und 3 ermdglichen eine gute Faserfithrung
und eine engstellige Faserhemmung, wodurch die gute Ver-
zugsleistung des Casablancas-Streckwerkes mit den arbeits-
technisch bewdhrten Vorteilen der Walzenstreckwerke vereinigt
wird. Gem#fl dem in Fig. IV gezeigten Doppelroller-
Streckwerk wird die mit Leitrinden 3a versehene und in
umgekehrter Drehrichtung rotierende Oberwalze 3 mittels der
von der schweren Oberwalze 4 abgeleiteten Gewichtskompo-
nente P belastet.

Die in Fig. I strichpunktierten Oberwalzen 3a und 4a
betreffen ein Viercylinder-Streck werk selbstbelasten-
der Art, dasselbe dadurch und mit Verwendung eines ein-
fachen Gewichtshakens B! bedeutend einfacher in Ausfiihrung,
Sauberhaltung und Bedienung gestaltend. Bemerkt sei noch,
dafl der Tendenz der leichten Oberwalzen mit intermittierender
Bewegung zu laufen, jeweils in einfacher und zweckmaifliger
Weise begegnet werden kann.

Bekannterweise sind den (grofie Vorteile wirtschaftlicher
Art ergebenden) Durchzugsstreckwerken g¢anz neue Arbeits-
grundsiitze zugeteilt, weshalb es als logisch erscheint, dafl bei
dieser radikal umgestalteten Arbeitswirkung technologischer Art
solchen dienende Hochverzugsstreckwerke nicht in derselben
einfachen Bauart der leistungsbegrenzten alten Streckwerke
ausfiihrbar sind.

Vorstehend besprochene Neuerungen und Verbesserungen
haben einen vieljdhrig erfahrenen Fachmann zum Urheber.
Derselbe hat ferner anderweitige, fiir die Rohstoff-Verarbeitung
bezw. im Stapelfasergespinst erzielende Neuerungen grund-
legender Art ausgearbeitet, ebenso bedeutsame Erfindungen
fiir Riemen- und Motor-Antriebe von Ringspinnmaschinen,
welche eine wesentliche Mehrproduktion ergeben. Alle diese
Neuerungen und Verbesserungen bezwecken und ergeben eine
grundlegende Vervollkommnung des Spinnprozesses.

FARBEREI - APPRETUR

Das Appretieren kunstseidener Gewebe und Mischgewebe.
Von Wilhelm Kegel, Farberei-Techniker.
(Schluf3.)

C. Mischgewebe aus Kunstseide (Kunstseide

und Baumwolle.)

Fiir Mischgewebe ist eine gut aufgeschlossene Stirkeappre-
tur, die wiederum nicht zu konzentriert verwendet werden
darf, den Gelatine- oder Leimappreturen vorzuziehen, weil
letztere der in den Mischgeweben enthaltenen Baumwolle zu
wenig Fiille verleihen. .

Wihrend fiir gebleichte Ware mit Aktivin aufgeschlossene
Stirkeappreturen zu empfehlen sind, eignet sich fiir ge-
farbte Mischgewebe mit Diastafor bereitete Stirke besser.

Bei Mischgeweben wird das Appretieren auf einer Appretier-
oder Daddingmaschine vorgenommen, von welcher aus das
Gewebe direkt in die Trockenanlage eingefiihrt wird. Gute
Bombage der Appreturmaschinenwalzen, welche Oofters ge-
waschen werden sollen, ist fiir den Ausfall der Ware be-
stimmend.

D. Appreturansatz fiir gebleichte Mischgewebe.

8 K¢ Kartoffelmehl werden mit
60 L. Wasser angeteigt und - mit
90 Gr Aktivin versetzt. Man 1dfit nun solange kochen,
bis die Wassermasse klar geworden ist.
fiigt nun
800 Gr Glycerin und
1 K¢ Monopolbrillantdl hinzut

Man

Fiir den -Gebrauch wird die Masse 1:10 bis 1:12 verdiinnt
und bei ca. 30° C verarbeitet. In manchen Fillen ist es
gut, wenn es sich um reines Weifi der Ware handelt, der
Masse etwas gut geldste, durch ein Sieb passierte Saure-
violett-Losung zur Hebung des Weifi-Effektes der Ware zu-
zufiigen. .

Damit die Appreturmasse nicht zu alt wird, empfiehlt es
sich, immer nur soviel von den Ansdtzen vorrdtig zu halten,
als gerade gebraucht wird: Am besten - bereitet man sich
alle Tage den Ansatz fiir den néchstfolgenden Tag neu vor.

E. Gefdrbte und bedruckte Kunstseiden-

mischgewebe.

Gefdarbte und bedruckte Kunstseidenmischgewebe appre-
tiert man mit Diastafor aufgeschlossener Kartoffelstirke. Ihr
Ansatz ist wie folgt zu bereiten:

10 K¢ Kartoffelmehl sind mit
70 L. kaltem Wasser anzuteigen und mit
100 Gr Diastafor zu versetzen. Man heizt unter stan-
digem Riihren allmdhlich von 65° C bis Ver-
kleisterung der Stdrke eingetreten ist, kocht
kurz auf, stellt den Dampf ab und versetzt. mit
1200 Gr Monopolbrillantol und s
1000 Gr Glycerin, worauf man das gesamte Quantum
der Masse auf 100 Liter einstellt.
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Zum Appretieren verdiinnt man den Ansatz fiir glatte
Ware auf 1:10, fiir Druckstoffe dagegen 1:12 bis 1:15. Man
1aft die Ware so die Appreturmaschine passieren, dafl sie
gut abgequetscht in die Trockenmaschine einlduft. Das Trock-
nen, ganz speziell bei Druckware und empfindlichen Farb-
niiancen, ist bei mdglichst niedriger Temperatur vorzunehmen.

Bemerkungen.

Es soll hier nochmals vermerkt werden, daffi die Misch-
gewebe in rohem Zustande vor dem Bleichen und Firben
gesengt werden miissen, um feine Baumwollfdserchen, welche
dem Gewebe das ruhige Aussehen nehmen wiirden, zu ent-
fernen.

Beim Appretieren von Mischgeweben 1dflt man die Ware
die Appreturmaschine so passieren, dafl die linke Seite mit
der in die Appretur tauchenden Walzen in Beriihrung kommt.

Beim Fidrben von reiner Kunstseidenware sowie Kunst-
seidenmischgeweben ist darauf zu achten, dafi alle Sdurepro-
zesse nach Moglichkeit mit Ameisen- oder Milchsdure vor-
genommen werden, weil diese die Kunstseide am wenigsten
schidigen und den Glanz nicht vermindern. Auch zu schatrfe
Alkalibéder, die zum Reinigen der Rohware Verwendung
finden, sind tunlichst zu vermeiden.

Sofern es sich beim Fidrben von Mischgeweben um sub-
stantive Baumwollfdrbungen handelt, ist mit mdglichst niedrigen
Temperaturen mit dem Farbeprozel zu beginnen, um ein

zu schnelles Anfdrben der Kunstseide, welche dann dunkler
als die Baumwolle ausfallen wiirde, zu vermeiden. In solchen
Fillen, speziell wenn es sich um Unifdrbungen handelt, grinst
die hellere Baumwolle durch das Gewebe und verleiht ihm ein
unruhiges, unschdnes Aussehen.

Beim Drucken von Kunstseide oder Kunstseidenmischgeweben
empfiehlt es sich, sofern Basische-, Beizen- oder sonstige
Druckfarben in Frage kommen, die aus saurer Druckmasse
gedruckt werden, diese mit Ameisen- oder Milchsdure anzu-
setzen, weil dadurch die beste Schonung der Faser erreicht
wird. :

Das Dampfen gedruckter Kunstseidenware soll nach Mog-
lichkeit kurz vorgenommen werden, weil zu leicht durch ein
zu langes Ddmpfen der Glanz der Ware leiden wiirde.

Bei der besonders guten Aufnahmefdhigkeit der Kunst-
seide gegen fast alle Farbstoffklassen, kommt man fiir ge-
wohnlich mit der Hilfte der Dampfdauer aus, die fiir Baum-
wollgewebe erforderlich ist. Schon aus diesem Grunde ist
ein zu langes Ddmpfen nicht erforderlich. Vor allen Dingen
ist beim Drucken basischer Farbstoffe eine Nachbehandlung
mit Brechweinstein unbedingt zu vermeiden. Bei ‘der guten
Aufnahmefibigkeit der Kunstseide fiir basische Farbstoffe
geniigt schon das in der Druckfarbe befindliche Tannin zu
deren Fixage. Eine Nachbehandlung nach dem Druck mit
Brechweinstein wiirde die Kunstseide nicht nur hart machen,
sondern den Glanz beeintrichtigen.

Winke aus der Rauherei von Baumwollgeweben.

Um die Gewebeflichen weich und rauh zu machen und die-
selben zu verdichten, werden letztere u. a. gerauht. Dieses Auf-
rauhen erfolgt in der Baumwollbranche mittels Kratzen. Die
letzteren hat man auf Walzen angeordnet, welche wieder an
dem Tambour gelagert sind, um welche das Gewebe bewegt
wird. Der Eingriff der Kratzen in die Oberfliche der Ware ist
einstellbar und wird nach der Dichte des Gewebes und der
Bindung desselben entsprechend gewihlt. Ebenso kann man die
Bewegungsgeschwindigkeit der Kratzen der Ware entsprechend
einstellen. Wiéhrend man sich in friilheren Jahren Rauhma-
schinen mit nur wenig Walzen bediente, hat man heute Ma-
schinen mit 24 und 36 Walzen, welche gruppenweise angetrieben
werden. Infolge der Leistungsfihigkeit dieser Walzen kann das
Gewebe die Maschinen schneller passieren, wodurch eine hShere
Produktion erreicht wird. )

Die moderne Rauhmaschine ist technisch weit vollendet.
Man hat z. B. Systeme mit Strich-Gegenstrich, mit Dreh-Rich-
tung des Tambours in Richtung des Warenlaufes. Dabei kann
die Maschine derart eingerichtet werden, dafl verschiedene
Effekte erreicht werden, wie solche zum Vorrauhen oder
Fertigrauhen bendtigt werden. Das ist mittelst Scheibenwech-
sels bequem zu erzielen. Fiir Halbverfilzung hat sich die Ma-
schine fiir Strich-Gegenstrich mit Drehrichtung des Tambours
gegen die Richtung des Warenlaufes bewihrt. Zur Erzielung
eines reinen Verfilzungseffektes ldfit man sémtliche Rauhwalzen
nach einer Richtung arbeiten und den Tambour gegen den
Warenlauf bewegen. Ferner besteht eine Maschine, wie zuerst
erwihnt, welche mit patentierter Augenblicksumstellung ausge-
stattet ist und mittels der man einen Verfilzungseffekt er-
reichen kann. Weiterhin wird eine Maschine gebaut, welche fiir
Strich-Gegenstrich und reine Verfilzung derart eingerichtet ist,
dafi durch Umlegen einer Walzengruppe usw. der eine oder
der andere Effekt erzielt werden kann. Bei der Maschine mit
DPatent-Momentumstellung erfolgt das Umstellen der Rauhwal-
zen gruppenweise vom Strich-Gegenstricheffekt und Vertilzung
durch einfache Handhabung eines Hebels. Es kann das Um-
stellen wihrend des Betriebes vorgenommen werden. Es er-
gibt sich daraus ein nennenswerter Vorteil, denn fiir die ge-
wdhnliche Rauhmaschine kann nur durch Umlegen der Rauhwal-
zen und Aenderung des Antriebes auf Verfilzung eingerichtet
werden. .

Fernere Verbesserungen an neuen Rauhmaschinen sind z. B.:
Die Einstellung bei den Rauhwalzengruppen von einer Stelle
aus mittels Handrddern. Die DPutzvorrichtung innerhalb der
Maschine, die Anwendung breiter Rauhwalzen-Antriebsriemen,
welche sich bequem je nach Bedarf spannen lassen.

Die Warenanspannung lafit sich widhrend des Betriebes
mittels Expansionsscheibenantriebes. bequem regulieren. Die

Rauhwalzenlager werden entweder nach dem bewihrten System
der Fettschmierung oder nach praktisch konstruierter Oel-
schmierung betriebsfdhig erhalten. Die Lagerungen sind staub-
frei abgedichtet. :

Eine “weitvollendete Schmierung der Rauhwalzen stellt die
Zentraldlschmierung dar. Ein regulierbarer Tropfdler ist mit-
tels eines Rohres mit einer feststehenden Biichse verbunden,
welche auch im Tambourlager angeordnet ist. Diese Biichse ist
in der Bohrung mit einem ringformigen Niet ausgestattet.
Durch diese wird das aus dem Tropfoler kommende Oel nach
einem Kanal geleitet, welcher das Oel in eine Verteilungs-
kammer und von dieser nach den Lagern der Rauhwalzen
fiihrt. Die aus der Verteilungskammer nach den Walzenlagern
fiihrenden Kanile sind mit einem Docht versehen. Mittels letz-
teren wird das Oel gleichmiflig¢ an die Rauhwalzenlager abge-
geben. Damit das Oel gleichmiéflig verteilt wird, sind die
Lagerbiichsen mit einer Einlage versehen.

Eine weitere Neuerung stellen die Kugellager an Rauhwal-
zen dar. Durch Anwendung von Kugellagern kann Betriebskraft
gespart werden. Die erste Anregung zur Einfiihrung von Ku-
gellagern an Rauhmaschinen wurde durch das Gebrauchsmuster
No. 219,223 (Kugellager fiir Rauhwalzen und Biirstwalzen) mit
abgedichtetem Oelraum und Flansch gegeben. Gewdhnlich be-
dient man sich bei Kugellagern der Fettschmierung. Dies
hat aber fiir die Kugellager den Nachteil, dafl ein Bediirfnis
zum Reinigen der Lager sehr bald vorhanden ist. Dieses kann
nur derart geschehen, indem sidmtliche Lager der Rauhwalzen
abgezogen und aufilerhalb der Maschine gereinigt werden. Die
Nachteile werden durch ein neues verbessertes Kugellagerge-
hduse mit Patent-Zentraldlschmierung beseitigt. Auf dem Zap-
fen der Rauhwalzén wird ein doppelreihiges Kugellager ange-
ordnet. Der &ufiere Kugelring wird mittels des Verschluf}-
deckels und des eingelegten Zwischenringes im Gehduse fest-
gehalten. Das Kugellagergehduse 1463t sich leicht auseinander
nehmen. Zu diesem Zwecke wird der Verschlufideckel abge-
schraubt. Hierauf 1df}t sich die Kugellagerbiichse auf den Zap-
fen zuriickschieben, dadurch liegt das Kugellager frei vor
Augen. Das Oel gelangt mittels der Zentralschmierung durch
das ZufuhrrShrchen, welches mit einem Docht ausgefiillt ist,
in das Kugellagergehduse und zwischen die Kugelreihen. Nach-
dem es diese passiert hat, wird es in einer eingedrehten Oel-
fangrinne gesammelt, von welcher es durch einen in die Oel-
fangrinne miindenden Kanal nach der &ufleren Stirnseite der
Kugellagerbiichse abgeleitet und durch eine Sammelrinne auf-

- gefangen wird. Ein unndotiger Oelverbrauch kann vermieden

werden, da die zum Schmieren ndtige Menge Oel durch ent-
spechende Einstellung des Tropfdlers geregelt werden kann.
Hich.
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Das Firben von Strumpfwaren.

Bei der Fabrikation von Strumpfwaren ist es bei manchen
Sorten und Qualitidten vorteilhafter, wenn solche aus roh-
weiflen, ungefarbten Garnen angefertigt und nach der Fertig-
stellung in der gewiinschten Farbe eingefdrbt werden.

Diese Art der Fabrikation hat verschiedene Vorteile, da
vor allem keine so grofien Garnvorrite von den verschiedenen
Farben auf Lager zu halten sind, was stets einen Zinsverlust
bedeutet, und dann konnen die Strumpfwaren rasch in jeder
$ewiinschten Modefarbe geliefert werden.

Bei gleichmifliger Einfdrbung werden auch Flecken ver-
mieden, wie solche in der Fabrikation bei der Verarbeitung
von hellen Garnen entstehen, solche kdnnen dann vor dem
Firben ausgewaschen werden.

Beim Fiarben von Strumpfwaren mufl eine Firbeeinrichtung
verwendet werden, bei welcher auch die Nihte und Fersen
gleichmifig durchgefirbt werden, und wobei auch die Flecken-
bildung verhindert wird, weil dies einen Ausfall an Ware
bedeutet.

Wesentlich ist auch, dafl die Striimpfe in der richtigen
Form bleiben, und daff solche beim Firben nicht beschadigt
werden,

Ein Firbeapparat fiir Strumpfwaren, welcher sich in der

Praxis gut bewdhrt hat, wurde von der Zittauer Maschinen-
fabrik in Zittau auf den Markt gebracht.

Bei diesem Fiérbeapparat, nach dem Kastensystem, kdnnen
Strumpfwaren aus Baumwolle, Wolle oder Kunstseide gefdrbt
werden, und konnen dabei die Striimpfe per Dutzend paar-
weise zusammengebunden bleiben, sodafl ein Zeichnen der-
selben nicht notwendig ist.

Dieser Férbeapparat besteht aus einem rechteckigen Unter-
bau, welcher einen oder mehrere iibereinandergesetzte Kasten
(je nach dem Warenquantum) und oben einen Abschlufirahmen
trigt. Die Kisten sind durch Anprefivorrichtung und ent-
sprechenden Belag der Fldachen so abgedichtet, dal eine wei-
tere Umwandung nicht notwendig ist. Zum Herstellen des
Flottenkreislaufes dient eine Rotationspumpe mit Vor- und
Riickwértsgang, sodafl die Richtung des Flottenkreislaufes ge-
wechselt werden kann.

Der Apparat -ist mit Heizschlangen ausgestattet und alle
mit der Flotte in Beriihrung kommenden Metallteile bestehen
aus Bronze. Ein Vorteil ist es auch, dal die Kisten des
Apparates mit einem Belag versehen sind, welcher ein leichtes
Auswaschen und die Verwendung verschiedener Farben hin-
tereinander ermdglicht. Mit dem Apparat kdnnen auch Kops-
und Stranggarne, sowie andere Strickwaren gefarbt werden.

K. H.

MARKT-BERICHTE

Rohseide.

Ostasiatische Grégen.

Ziirich, 26. Juni. (Mitgeteilt von der Firma  Charles Ru-
dolph & Co., Ziirich.) Infolge der steigenden Tendenz auf den
italienischen Coconsmirkten waren in der Berichtswoche ost-
asiatische Seiden wieder mehr gefragt, und die Umsitze
haben besonders in Japan wieder zugenommen.

Yokohama: Nachdem die Ruhe, von der wir in unseren
letzten Rundschreiben berichtet haben, auf die Preise zu
driicken angefangen hatte, stellte sich wieder Amerika als
$réflerer Kiaufer ein. Dadurch konnten Spinner wieder die
friiheren Preise verlangen und notieren nun fiir

neue Seide:

Filatures 112 13/15 weifl prompte Verschiff. Fr.56.—

" 1 1315 » " » 97—
» Extra 13/15 W » » 38—
" Extra Extra A 1315 # » » 99.30
w1 Extra Extra crack 13/15 , Juli/Aug. ” » 60.25
» Triple Extra 13/15 , prompte " » 63.25
» Extra Extra A 20,22 , &gelb pr. , » 56.—
» Triple Extra 1315 gelb Juli/Aug. » » 00.—
» Extra Extra A 13/15 , prompte " » 61—
Tamaito Rose 40/50 auf Lieferung » 25.25

Der Stock in Yokohama/Kobe ist unverdndert 16,000 Ballen.

Shanghai: Der Wechselkurs. ist wieder gestiegen. In-
folgedessen stellen sich bei einigen Seiden die Parititen hdher,
wihrend bei andern die Chinesen ihre Forderpreise etwas
heruntergesetzt haben. — Unsere Freunde notieren:

Steam Fil. Grand Ex. Ex. 1er & 2me 13 22 entfernte Versch. Fr.81.75
gleich Soylun Anchor

Steam Fil. Extra Extra ler & 2em 1322 » . » 14—
gleich Stag ;
Steam Fil. Extra B 1er & 2me 13/22 Juli/Aug. , , 63.—
gleich Double Pheasants ’
Steam Fil. Extra C Jer & 2me 1322 , R » 59.25
gleich Pasteur
Szechuen Fil. best crack 1315 , » , 02—
» » good A 1315 fehlen
Tsatl. rer. new style Woochun good 1 & 2 Juli/Aug. Versch. , 47.50
» o W , inferior 5 G & . 42, —
» » ord. gleich Begasus 1 & 2 5 m » . 44—
Tussah Fil. 8 coc. best 1 & 2 I . w2575

Canton erfreute sich wihrend der Berichtswoche einer
besseren Nachfrage von Europa und Amerika,  was den Chi-
nesen erlaubte ihre Preise zu erhShen. Man notiert:

Filatures Extra 13/15 Juni/Juli Versch. Fr.56.50

s Detit Extra 13/15 5 R . 54.50
» Best I fav. special 13/15 £ @ p » 93.75
. Best I fav. *gleich SiuKing 13/15 , , 5 , 5250
i Best 1 fav. 13/15 ” » 49.50
. Best I 13 15 fehlen

. Best 1 new style 14/16 Juni/Juli Versch. , 49.50

Alles in zweiter Ernte.
Der Stock ist unverdndert.

Man erwartet, dafl die III. Ernte 7000 Ballen fiir den Ex-
port ergeben diirfte, gegen 8000 Ballen im Vorjahr. Die Qua-
litdt soll gut sein.

New-York: Hier waren die Preise mit der Schwiche
in Yokohama zuriickgegangen. Dies brachte wieder vermehrte
Nachfrage und eine Erholung der Preise.” Man berichtet, dafi
besonders in der Wirkerei auf der jetzigen tiefen Basis wieder
mehr Rohseide gebraucht werde und dafiir weniger Kunst-
seide.

Seidenwaren.

Paris, 25. Juni. Allgemeine Lage: Die Geschifte
wihrend des Monats Juni sind im allgemeinen ziemlich flau
ausgefallen.

Trotzdem sind ganz bedeutende Orders nach Lyon iiber-
geben worden und hofft der Pariser Grossist auf eine gute
Wintersaison. Als verlangte Artikel sind die Satins in grofien
Breiten zu bezeichnen. Man hofft in solchen bedeutende Or-
ders zu erhalten, und zwar in ganz Seide, ganz Kunstseide,
Kunstseide mit Baumwolle, Wolle oder Schappe vermischt.
Die Gewebe werden zur Anfertigung von Minteln, sowie fiir
Kleider verwendet. O.].

Ziirich, 25. Juni. Das Geschdft der vergangenen Wochen
darf ‘als ordentlich bezeichnet werden. Obgleich im allge-
meinen die zu erzielenden Preise, speziell auf gewissen Sta-
pelartikeln zu wiinschen iibrig lassen, so ist doch die Fabrik
fiir die kommenden Monate noch gut beschaftigt. Zu Ende
des Monats sind allerdings die Umsédtze etwas kleiner ge-
worden, was aber im Zusammenhang mit der in nidchste Nidhe
riickenden Ferienzeit stehen diirfte.

Fiir den Herbst herrscht Meinung fiir Satins vor, im
speziellen fiir Satin Liberty, und wiederum Crépe Satin.
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