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Natiirliche Seide oder Kunstseide.

Das Thema ist schon seit Jahren an der Tagesordnung.
Hier sollen jedoch nicht die Vorziige der natiirlichen und der
kiinstlichen Seide dgegeneinander abgewogen werden, und es
Wird auch nicht fiir das eine oder andere Gespinst Partei
ergriffen, denn die Erfahrung hat bisher gezeigt, dafl der
$ewaltige Aufsties der Kunstseide, dem Jahrtausende alten
und bewiihrten Erzeugnis des Cocons, im ganzen genommen,
keinerlei Abbruch tut, die Rohseidenernten vielmehr von Jahr
Zu Jahe zunehmen, die gesamte, der Industrie zur Verfiigung
$estellfe Ware ohne Schwierigkeit abgesetzt wird und der
Dreis des natiirlichen Fadens sich immer noch auf bemer-
kenswerter Hohe hilt. Es ist also fiir beide Gespinste Raum
vorhanden und, in gleicher Weise wie die Seidenweberei und
andere Industrien, neben der Rohseide auch die Kunstfaser
Verarbeiten, sind auch die Rohseidenhindler und -Erzeuger
in steigendem Mafie dazu iibergegangen, sich an Unternehmun-
gen der Kunstseide zu beteiligen und das chemische Erzeugnis
Zu vertreiben.

Sind also die natiirliche Seide und das kiinstliche Gespinst
darauf angewiesen, nebeneinander zu bestehen und zum Teil
auch zusammen verarbeitet zu werden, so schlieft dies doch
hicht aus, daB der grundlegende Unterschied, der zwischen
beiden Spinnstoffen und der aus ihnen erzeugten Ware be-
Steht, nicht verwischt oder gar verheimlicht werden darf. Es
Seht in der Tat nicht an, unter dem alteingebiirgerten Be-
griff Seide, ohne weiteres auch ein Erzeugnis einzuschliefien,
das mit dem unter diesem Namen bekannten Spinnstoff nichts
2u tun hat. Seit Auftreten der Kunstseide haben sich denn
auch die der natiirlichen Seide nahestehenden Kreise dagegen
aufgelehnt, daf} ein chemisch hergestellter Faden den gleichen
Namen trage. Da sich jedoch, wenig¢stens in Europa, eine be-
Sondere und allgemein giiltide Bezeichnung fiir das kiinstliche
Gespinst nicht einzubiirgern vermochte, so wird man sich
Wohl oder iibel mit dem Ausdruck Kunstseide abfinden miissen.

Zu lebhaften Klagen gibt nun der Umstand Anlaf}, daf} insbe-
Sondere im Kleinverkauf, d. h. im unmittelbaren Verkehr
mit der Kundschaft, die Erzeugnisse aus natiirlicher Seide
und aus Kunstseide nicht auseinandergehalten, sondern im
allgemeinen unter dem Sammelbegriff ,Seide” angeboten wer-
den. In den Aufschriffen und Anpreisungen werden Waren,
die ganz oder zum Teil aus Kunstseide bestehen, einfach
als Seide hingestellt, oft auch als Spezialseide, Waschseide
usf,, d.h. unter einer Flagge empfohlen, die den mit den
hihern Verhiltnissen nicht vertrauten Kiufer glauben ldfit,
¢s handle sich um Erzeugnisse aus natiirlicher Seide. (Auch

die iiberall auftretende Bezeichnung ,Bembergseide” fillt in
die Kategorie der mifibrduchlichen Bezeichnungen, denn der
Kunde weifi oft nicht, dafi es sich auch hier um kiinstliche
Seide handelt und glaubt, das Erzeugnis einer von der Firma
Bemberg delieferten .natiitlichen Seide vor sich zu haben: die
Bezeichnung miifite richtig heiflen: Bemberg-Kunstseide.) Beim
Verkauf der Ware am Ladentisch wird in dhnlicher Weise
vorgegangen. Den Schaden tragen nicht nur die Kiufer, son-
dern es wird damit auch der natiitlichen Seide Abbruch
getan, der Eidenschaften und Unvollkommenheiten zuge-
schrieben werden, die dem kiinstlichen Gespinst anhaften.
Die natiirliche Seide darf wohl ebensosehr Anspruch auf Schutz
ihrer Eigenart und ihres Namens erheben, wie andere Ge-
spinste oder etwa Gold- und Silberwaren, die auch nur als
das ausgeboten und gehandelt werden diirfen, was sie tatsich-
lich sind.

Werden zunichst die Verhiltnisse in der Schweiz be-
trachtef, wo dic oben geschilderten Mifibrauche wohl ebenso
zahlreich sind als anderswo, so zeigt sich, dafl es zurzeit
in unserem Lande an einer gesefzlichen Handhabe fehlt, um
der natiirlichen Seide ihr Recht’ zuteil werden zu lassen. Ein
eidgendssisches . Gesetz geden den unlautern Wettbewerb ist
erst im Werden begriffen. Die meisten Kantone haben da-
gegen schon ldngst besondere Vorschriften gegen den un-
lautern Wettbewerb erlassen. Es ftrifft dies auch auf den
Kanton Ziirich zu, dessen Gesefz gegen unlautern Wettbewerb
im Handel- und Gewerbebetrieb vom 29. Januar 1911 be-~
stimmt, daf} in Gffentlichen Geschdftsempfehlungen (durch In-
serate, Zirkulare, Anschlige u. dergl.) keine wissentlich un-
wahren Angaben gemacht werden diirfen, durch welche der auf
Treu und Glauben beruhende reelle Geschiftsverkehr ge-
schidigt oder gefihrdet wird. Es ist insbesondere auch ver-
boten, beim &ffentlichen Ausgebot von Waren, tiber die Be-
schaffenheit derselben unrichtige oder irrefiihrende Angaben
zu machen. Bei Uebertretung dieser Vorschriften sind Buflen
vorgesehen, und es hat in schweren Fillen eine Ueber-
weisung an die Gerichte zu erfolgen. Auf Grund dieser Be-
stimmungen wire es heute schon mdglich, im Kanton Ziirich
(und auch in andern Kantonen) die Detailverkdufer von seide-
nen und kunstseidenen Waren zu einer ehrlichen und den
Tatsachen entsprechenden Anpreisung und Verkaufsweise ihrer
Erzeugnisse anzuhalten. Es ist denn auch die Direktion der
Justiz und Polizei des Kantons Ziirich, der die Aufsichf iber
die Durchfiihrung des Gesetzes gegen den unlautern Wett-
bewerb zusteht, ersucht worden, der Angelegenheit ihre Auf-
merksamkeit zu schenken. Die Frage kann jedoch nicht auf
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schweizerischem oder gar kantonalem Boden in befriedigender
Weise geldst werden; es ist vielmehr notwendig, daf3 alle Kul-
turstaaten dafiir sorgen, dal auch beim Verkauf von Seiden-
waren jede Téduschung der Kundschaft unterbleibe. Der nich-
ste Kongrefl der Internationalen Seidenvereinigung wird sich

denn auch mit der Angelegenheit befassen und die Aufmerk-’

samkeit der europdischen Staaten und der Oeffentlichkeit
iiberhaupt auf die Verhiltnisse lenken. Dabei kommi in
keiner Weise eine Herabsetzung der Kunstseide oder gar
ein Kampf degen das chemische Erzeugnis in Frage,
der ja auch vdllig unangebracht und aussichtslos wire.
Es handelt sich vielmehr darum, die Grundsidfze von Treu und

Glauben, die im Handel und Verkehr allgemein anerkannt
werden, auch im Handel mit Seidenwaren zur Geltung zu
bringen. Es ist infolgedessen wohl nicht daran zu zweifeln, dafl
Firmen, die auf ihren Ruf halten und in ihrem Geschéfts-
gebaren jede bewufite oder unbewufite Téduschung des Pu-
blikums ablehnen, eine Bewegung, die zum Schutze der Kund-
schaft klare Verhiltnisse schaffen will, begriilen werden. Es
wird allerdings dafiir Sorge detragen werden miissen, dafl
bei der Aufstellung und Durchfiihrung gesetzlicher Vorschrif-
ten nicht in kleinlicher Weise vorgegangen und die Bewegungs-
freiheit des Verkidufers in ungebiihrlicher Weise geschmilert
werde. n.

/

Preisabreden in der Kunstseiden~Industrie.

Wer die Vorginge in der internationalen Kunstseidenindu-
strie stets aufmerksam verfolgt hat, der wundert sich nicht

mehr dariiber, mit welcher Gerduschlosigkeit und Selbstver-

stiindlichkeit hier die Probleme geldst werden. Zum mindesten
hat es nach auflen den Anschein, als ob sich alles mit natiir-
licher Folgerichtigkeit abspielte. Denn von den einzelnen
Etappen oder auch Klippen, die etwa im Laufe wichtiger Ver-
handlungen zuriickgelegt oder umschifft werden miissen, er-
fihrt man gewShnlich so gut wie nichts. Wihrend in andern
Industriezweigen eine zwischenstaatliche Zusammenarbeit mit

langatmigen publizistischen Erdrterungen vorbereitet und be-

gleitet zu werden pflegt, vollzieht sich hier alles gleichsam
sunter Ausschlufi der Oeffentlichkeit”. Die interessierten Wirt-
schaftskreise und die Presse sind gewdhnlich auf Ritselraten
angewiesen, was die ewig regsame Industrie jetzt wieder plant.
Und fast stets ist man noch vor vollendete Tatsachen ge-
stellt worden. Es herrscht hier offenbar eine Diszipliniertheit
des Schweigens vor, dic man sonst nirgends findet. Die
Sffentliche Meinung ist leicht geneigf, eine solche ,,Geheim-
politik* mit kritischen Augen zu betrachten, aber der Erfolg
hat der jungen Industrie fast noch immer recht gegeben.
Stérungen von auflen wurden eben vermieden. Allerdings
scheint hier auch — das mufl ausdriicklich betont werden —
bei allen privatwirtschaftlichen Erwdgungen
ein Gefiihl fiir allgemeinwirtschaftliche Not-
wendigkeiten vorhanden zu sein, das sich bei einem
solchen Machtgebilde besonders vorteilhaft ausnimmt und den
fiihrenden Pionieren der Kunstseiden-Industrie hoch ange-
rechnet werden mufl. Kleine Schonheitsfehler, die wir de-
legentlich der letzten — nach kurz voraufgegangenem Dementi
vorgenommenen — pldtzlichen Preisrevision der deutschen
Viscose-Konvention beméngelt haben, vermdgen den Gesamt-
eindruck nicht zu verwischen. Im grofien Ganzen kann man
der Kunstseiden-Industrie das Zeugnis nicht verweigern, daf}
sie ihre innerstaatlichen und internationalen Bindungen nicht
mit dem Odium einer monopolistischen Marktbeherrschung
beschwert, wie es wohl des &fteren befiirchtet worden ist.

Wenn man nun vor kurzem wieder von der Mitteilung
iiberrascht wurde, dafl die fiihrenden Kunstseiden-
fabriken Belgiens, Deutschlands, Italiens,
Oesterreichs und der Tschechoslowakei in Wien
Besprechungen iiber eine einheitliche Preisgestal-
fung auf verschiedenen Miédrkten, und zwar mit
dem Ergebnis einer vollen Verstdndigung gepflogen
hitten, und wenn weiter zum Ausdruck gebracht wurde, daf}
man von einer Exth3hung der Preise trotz Lohn- und
Unkostensteigerungen ab g esehen hitte, so fiigen sich diese
Nachrichten gut in den oben gezeichneten Rahmen ein. Ebenso
die Meldung, daB die deutschen Kunstseidenher-
steller entgegen andersartigen Befiirchtungen erneut die Ver-
einbarung ¢etroffen hitten, das bisherige Preisschema
fir die nédchsten Monate beizubehalten.

Man kann nun gewil der Meinung sein, dafl die Kunst-
seidenindustrie, der man in weiten Kreisen das Zeugnis all-
gemeinwirtschaftlichen Denkens nicht mehr vorenthilt, in einer
Zeit nachgebender Textilkonjunktur auch die néchstliegenden
konjunkturpolitischen Folgerungen in ihrer Preispolitik zieht,
daf} also die Beibehaltung des bisherigen Preisschemas eine
Selbstverstandlichkeit ist, immerhin ist doch zu bedenken, daf}
die Kunstseiden-Industrie selbst infolge ihrer — durch Er-
probung neuer Verbrauchsmdglichkeiten und Gewinnung neuer
Absatzgebiete — immer wieder entfesselten Expansionskraft
von einer Konjunkturabschwichung bisher noch nichts ver-

spiirt hat, sondern nach wie vor bei steigender Produktions-

-kapazitit bis zur duflersten Leistungsfihigkeit- angespannt ist.

Und die Aussichten fiir die Zukunft vertragen nach allen
Aeuflerungen fiihrender Personlichkeiten der Kunstseiden-In-
dustrie (wir erinnern nur an die ganz besonders optimisti-
schen Ausfiilhrungen des Aufsichtsratsvorsitzenden der J.P.
Bemberg A.-G. in der letzten Hauptversammlung dieser Ge-
sellschaft) nur eine recht freundliche Beurteilung. "Wir kom-
men also doch zu dem Ergebnis, dal sowohl die zwischen-
staatlichen. wie die von den deutschen Herstellern getroffenen
Beschliisse einer unverinderten Preishaltung auch kartell-
politisch anerkennenswert sind. Mit solchen Vereinbarungen
wird denjenigen Kritikern .der Wind aus den Segeln genom-
men, die die staatlichen und internationalen Zusammenschliisse
in der Kunstseiden-Industrie mit argwShnischen Kommentaren
iber gefﬁhrliche'Monopolauswﬁchse einer hochkapitalistischen
Industriegruppe .begleiten zu sollen glaubten. Und man darf
aus diesem Anlafl erneut dem Wunsche Ausdruck geben,
dafl sich die Kunstseiden-Industrie in ihrer kiinftigen
Preispolitik von solchen Gesichtspunkten leiten lifit, die
einer ihrer bekanntesten Fiihrer, der Generaldirektor der Ver-
einigten Glanzstoff-Fabriken, Dr. Fritz Bliithgen, noch vor
wenigen Monaten als richtunggebend betont hat: Nicht mo-
nopolistische Tendenzen — er hielt sie sogar fiir
unmdglich — sondern eine Preisgestaltung, die
mitder Vervollkommnung der Produktionsver-
fahren Schritt hidlt

Vorerst ist ‘also wieder mit einer Stabilitdt der
Kunstseidenpreise za rechnen. Diese seit lingerem
von den deutschen Viscoseherstellern eingeschlagene und durch
die grofien internationalen Abmachungen des Vorjahres er-
leichterte Politik des Ausgleichs hat damit eine neue Stiitze
erfahren. Die bereits vorhandenen Teilvereinbarungen zwischen
den grofien verbiindefen europidischen Konzernen sind durch
die jlingsten Wiener Abmachungen ergénzt und ausgedehnt
worden, Der europdische Markt, der dabei offenbar in erster
Linie zur Debatte stand, wird kiinfti¢ eine noch groflere
Stetigkeit erhalten, als bisher. Und wenn man beriicksichtigt,
dafl die einzelnen Produktionslinder grofien Wert darauf
legen, in ihrer Zusammenarbeit die unterschiedlichen Zoll-,
Produktions- und Konkurrenzverhéltnisse mdglichst durch pri-
vate Kontingenticrungen auszugleichen, so stellen die Ab-
machunger  jener Interessengemeinschaft der europédischen
Kunstseiden-Industrie den Niederschlag einer Wirtschafts-
politik dar, die als schlechthin fortschrittlich bezeich-
net werden darf. Fortschrittlich nicht nur deshalb, weil Preis-
erhohungen vermieden worden sind und nicht nur
deshalb, weil die. erzeugende Industrie selbst den Gefahren
eines ungeziigelten Konkurrenzkampfes ent-
hoben ist, nein auch deshalb, weil die Kunstseide ver-
brauchenden Industriezweige im Gegensatz za der iibrigen
Faserstoffverarbeitung mit Beschaffungsmérkten rech-
nen kdnnen, die von spekulativen Einwirkungen
frei sind. Es sind also nicht nur die beispielsweise bei' der
Baumwolle so stark ins Gewicht fallenden Preisschwankungen
aus ungleichmifiigen Ernten, sondern auch die Preisverwirrun-
gen aus dem in friiheren Jahren hemmungslosen Wettbewerb
der einzelnen Produktionslander auf eigenen und fremden
Mirkten ausgeschaltet.

Mit anderen Worten, solange das DPreisschema festliegt,
kann der Kunstseidenverarbeitér ohne Schaden auf ldngere
Zeit im voraus disponieren; die Kalkulation steht
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in der wichtigsten DPosition auf sicherem Boden, vor
fillem, wenn sich die Verarbeiter je nach den Bediirfnissen
ihres Abnehmerkreises erst auf bestimmte Qualititen und
Provenienzen eingespielt haben. Und das wird sicherlich heute
l_Tleistbder Fall sein, wihrend in den ersten Nachinflations-
jahren das wildeste Durcheinander herrschte. Der Kon-
kurrenzkampf der Kunstseidenverarbeifer
glficher Branchen kann sich also nicht mehr in dem Mafie wie
friher auf Schwankungen des Beschaffungsmarktes stiitzen,

sondern mufl — abgesehen von der naturgemifl nicht zu be-
seitigenden Verschiedenartigkeit der Produktions- und General-
kosten — in erster Linie auf das Gebiet der Quali-
titsfertigung verlegt werden. Und das ist zweifel-
los ein Fortschritt, der von allen besonnenen und verant-
wortlichen Praktikern der Kunstseidenverarbeitung anerkannt
worden ist und anerkannt werden wird, solange sich die Ver-
einbarungen der Kunstseiden-Industrie — ob national oder
international — in den bisherigen Bahnen bewegen. Dr. Nr.

" Textilindustrie und Schweizer Mustermesse 1928.

Am 14. April dieses Jahres offnete die Schweizer Muster-
messe ihre Pforten zum zwdlften Mal. Obgleich die Griindung
'der_ Schweizer Musterschau’ noch sehr jungen Datums ist,
In welcher Zeit sie mit Sporgen und Not aller Art schwer zu
kimpfen hatte, kann von Jahr zu Jahr ein Aufstieg festge-
Stellt werden. Konzentrierte und intensive Arbeit haben ein

erk geschaffen, dessen Basel sich mit Recht und Stolz
erfreuen darf. Und die Tatsache, dafl Handel, Industrie und
Gewerbe auch dieses Jahr -wieder in sehr erfreulicher Weise
Vertreten waren, beweist, dafi die Schweizer Mustermesse zu
einem bedeutenden werbenden Faktor fiir unser kleines Bin-
henland geworden ist. Man sieht an der Schweizer Muster-
Mmesse qualitativ hochwertige Fabrikate einheimischen Schaf-
fens, und zwar von der einfachen Handwerkerarbeit bis
hinauf zu den Erzeugnissen der Grofindustrie. Am Erofi-
hungstag, der zugleich stets der Presse gilt, gab Herr Dr. W.

eile, Direktor der Schweizer Mustermesse, dessen ganz
besondere Verdienste um die Schaffung und Forderung der

esse auch wir hervorheben mdchten, in seiner Begriiflungs-
ansprache der’ Freude Ausdruck, auch fiir die Messe 1928
tinen weiteren Aufsties melden zu kdnnen. Im vergangenen
Jahre betrug die Ausstellerzahl 1054; an der diesjihrigen
Messe beteiligten sich 1105 Aussteller. Eine Weiterentwicklung
der Messe kann auch durch die Einnahmen aus den DPlatz-
mietenn bewiesen werden, die von 459,000.— im Jahre 1927
auf Fr, 485,000.— fiir 1928 angewachsen sind.

Der Messebesuch steigt ebenfalls von Jahr zu Jahr. Bis
zum Erdffnungstag wurden 36,847 Einkduferkarten verkauft;
ferner wurden 49,862 Empfehlungskarten, welche zum Bezuge
einer verbilligten Einkduferkarte berechtigen, abgegeben. Sehr
erfreulich ist auch, dafli das Interesse fiir die Schweizer

ustermesse im Auslande stindig. im Wachsen begriffen ist.

Im vergangenen Jahr war die Gruppe XI: Textilwaren, mit
insgesamt 204 Ausstellern am stirksten vertreten. Durch den

egfall der Kollektivausstellung des Wirkereivereins und der

unstseideverbraucher g¢ing die Ausstellerzahl der Gruppe
dieses Jahr auf 116 zuriick und behauptete damit nach der
Gruppe XX: Diverse: Branchen, den zweiten Rang.

Die- Beteiligung unserer Textilindustrie stellte, ob-
gleich sie nur einen Bruchteil des sehr grofien und um-
fassenden Wirtschaftszweiges zeigte, doch eine recht bemer-
kenswerte und fiir den Fachmann und Laien sehr interessante
Gruppe dar. Wenn die Gruppe Textilindustrie vielleicht noch
etwas konzentrierter zusammengefafit' werden kdnnte — wo-
bei natiirlich vielfach Spezialwiinsche der einzelnen Aussteller
zuriicktreten miifiten — so wiirde ohne Zweifel die hervor-
ragende wirtschaftliche Bedeutung der Textilindustrie noch
besser dokumentiert werden konnen. Immerhin bot die Ab-
teilung Textilwaren, Bekleidung und Ausstattung ein grofies
Angebot' verschiedenster Fabrikationszweige der Branchen und
leistungstihiger Firmen.

Beim Eintritt in die Halle II fiel rechts sofort der grofle
Stand der Basler chemischen Fabriken, der allerdings
hinsichtlich des Lichtes nicht gerade sehr giinstig plaziert
war, auf. Die drei Firmen: Gesellschaft fiir chemische
Industrie in Basel, ,Ciba“; J. R. Geigy A.-G. und
Chemische Fabrik vormals Sandoz hatten sich zu-
sammengetan und demonstrierten in sehr wirkungsvoller Weise
die reichen Anwendungsmdglichkeiten ihrer Produkte. Eine
groflere Anzahl bedeutender Textilfirmen, ‘wovon wir nur einige
nennen: Gugelmann & Co. A.-G. Langenthal, Habis-
reutinger-Ottiker A.-G. Flawil, Heberlein & Co.
A.-G., Wattwil, Heer & Co. Oberuzwil, Ausriist-An-
stalt Buchs b. Aarau usw. hatten Stoffe aller Art zur
Verfiigung gestellt, um die Echtheitseigenschaften der ge-
firbten und bedruckten Gewebe zu zeigen. Da sah man

Kleiderstoffe in Woile, Seide, Baumwolle, in uni, rayé, fagon-
né und imprimé; Béander, Vorhangstoffe, Dekorationsstoffe
usw., Kunstseidengewebe aus Viscose- und Azetatseide, Garne
usw., die je nach ihrer Zweckbestimmung licht-, wasser-, wasch-
oder tragechte Fiarbungen aufwiesen. Der vielbeachtete Stand
hat ohne Zweifel nicht nur fiir die als vorziiglich bekannten
Farbstoffe ,,Ciba und Cibanon”, ,Tinonchlor* und ,Sando-
thren”, sondern auch fiir die Herstellungs- und Veredlungs-
Jfirmen der gezeigten Stoffe eine gute Propaganda gemacht.
— Die Firmen Gustav Metzger, Basel und Sédnger
& Co., Langnau (Bern) zeigten daneben ihre Fabrikate in
Wiische ,,Durable” bezw. Berner-Handleinenstoffe. — Ver-
schiedene Firmen der Bandindustrie z#hlen zu den regel-
miéfligen Ausstellern der Schweizer Mustermesse. Die Basler
Firma Forta A.-G. hat neuestens auch die Herstellung von
-Seidenstoffen aufgenommen und zeigte in €inem offenen Stande
»Forta-Seidenstoffe”, die sich, weil gar nicht oder nur sehr
wenig erschwert, durch g¢rofie: Weichheit auszeichneten. In
einem geschlossenen Stande daneben hatte die Firma eine
Anzahl von Grieder & Co. in Ziirich angefertigte Roben
und eine reiche Kollektion Forta-Binder ausgestellt. — - Die
Bandfabrik Breitenbach A.-G. war mit Seiden- und
Baumwollbéndern aller Art recht wirkungsvoll vertreten, ebenso
die Seidenbandweberei Liestal, Scholer & Co.

Seidenstoffe sah man nur verarbeitet. Wir erwihnen
hicr die Firma P. Stciger, Basel, Schirmfabrik, die in
reicher Auswahl eine hervorragende Schau ihrer Erzeugnisse
darbot. Vorziigliche Qualitdtsstoffe (leider meistens deutschen
Ursprunges) mit wunderbaren Dessins in rayé, dégradé, om-
bré, cadrillé, double face usw. erfreuten das Auge. In
der schweizerischen Seidenstoffindustrie scheint man der Her-
stellung der Schirmstoffe nicht die gleiche Bedeutung bei-
zumessen, wie z.B. in Krefeld. Wir sind indessen iiberzeugt,
dafl auf diesem Gebiet unsere einheimische Seidenindustrie
ebenso Vorziigliches leisten kann wie die fremde Industrie;
man sollte daher diesen bedeutenden Zweig nicht ohne wei-
teres der Konkurrenz des Auslandes iiberlassen.

Steppdecken. Aus dieser Branche beteiligten sich die
Firmen Ducommun & Demilliac, Genéve; A. Staub
& Co., Seewen-Schwyz und Steppdecken A.-G. Biiron
(Luzern). Vorziigliche Qualitdtsseiden- und Kunstseidenstoffe
mit kiinstlerischen Dessins in hervorragender Verarbeitung
bewiesen Geschmack und Leistungsfihigkeit der genannten
Firmen. —- Die Krawatten-Industrie war durch die Firmen
C. Bethge-Gilg, Feldmeilen und A. J. Wildhaber,
Ziirich vertreten; die erstere Firma hauptsiichlich mit hand-
gemalten Krawatten und Pochetten, lefztere Firma mit Aero-
graphie- und Handdruck-Erzeugnissen. — Zu der Seidenindu-
strie ist noch die Schweiz Gesellschaft fiir Till-
industrie A.-G., Minchwilen (Thurgau) zu zdhlen, die
Seiden- und Kunstseidentiille, ferner Feintiille fiir Stickerei
und Konfektion, Vorhang- und Moscuito-Tiille usw. ausge-
stellt hatte.

Die Wollindustrie war durch eine Kollektivausstel-
lung des Vereins Schweiz. Wollindustrieller
wieder sehr wirksam vertreten. Die dem Verein angehdrenden
Wollhdndler, Kammgarnspinnereien, Tuchfabriken, Kammgarn-
webereien usw. bewiesen mit den ausgestellten Garnen und
Stoffen die grofie Leistungsfahigkeit und den hohen .Stand
der schweizerischen Wollindustrie. Die Qualitdit der Erzeug-
nisse ist jeder auslindischen Konkurrenz ebenbiirtig. Neben
der Beteiligung im gemeinsamen Stand hatten etliche Firmen

- noch einzeln ausgestellt. Wir erwihnen hier die Firma S chaf-

roth & Cie. A.-G. Burgdorf, die in sehr’ wirkungsvoller
Weise ihre Jacquardwolldecken zur Schau gestellt hatte; ferner
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sei die Schweizerische Teppichfabrik, Ennenda ge-
nannt, deren reichhaltige Kollektion von Bodenteppichen, Ldu-
fern, Vorlagen usw. viel Beachtung fand. Im weiteren mdchten
wir nicht unterlassen, auch die Firma H. Ernst & Co.,
Aarwangen zu etrwidhnen, die mit Baumwoll- und Wollgarnen
fiir Hand- und Maschinenstrickerei vertreten war. Ein farben-
reiches Tulpenbeet, umrahmt von einer reichhaltigen Kollektion
weiterer Garne zeigte die Reichhaltigkeit der FErzeugnisse
dieses Hauses.

Die Wirk- und Strickwaren-Industrie hatte fiir dieses
Jahr auf eine Kollektivausstellung verzichtet, war aber gleich-
wohl durch eine groflere Anzahl Firmen recht namhaft ver-
treten, welche den hohen Stand der schweizerischen Wirkerei-
.industrie zur Geltung brachten. Wir erwidhnen hier die Fir-
men Jakob Laib & Co., Amriswil, bekannt durch ihre
Trikotwésche ,,Yala“; A.-G. vorm. Meyer-Waespi &Co,,
Altstetten mit ihrer Markenware ;,Cosy*; sodann die Strumpf-
und Trikotstoff-Fabrik J. Dobmeyer-Lecoultre, De-
gersheim, die fiir ibhre ,Doru“-Striimpfe eine wirksame Pro-
paganda entfaltete. Im weitern sei hier auch die Rumpf’-
sche Kreppweberei A.-G. Basel erwidhnt, deren Crépe
de Santé Rumpf als Leibwische jeden Anspruch erfiillt.

Ein Industriezweig, der in weiten Kreisen vielfach noch zu
wenig bekannt ist, stellt die schweizerische Cocosteppichweberei’
dar, die durch den Verband schweizerischer Cocos-

teppichfabrikanten vertreten war. Die ausgestellten Fa-
brikate dieser Industrie, die schon an der letztjahrigen Muster-
messe sehr wirksam vertreten war, gaben beredtes Zeugnis von
der grofien Anpassungs- und Leistungsfahigkeit der schweizeri-
schen Cocosteppichweberei. Einfache Vorlagen in uni, Laufer
mit schonen Bordiiren, grofie Matten mit Jacquardmusterungen
in harmonischen Farbenzusammenstellungen erfreuten den Be-
schauer. — Zur Textilindustrie ist im weitern auch die Lino-
leumherstellung zu rechnen; die S. A. du Linoléum a
Giubiasco warb hier mit Qualitdtsfabrikaten in schonen

Dessins fiir Schweizerarbeit.

Neben den genannten Firmen waren die verschiedenen
Zweige der schweizerischen Textilindustrie noch 'durch eine
grofie Zahl weiterer Fabrikanten vertreten. Eine Erwihnung
all dieser Firmen ist uns indessen zufolge des beschrinkten
Platzes leider nicht m&glich. Was man aber an der Schweizer
Mustermesse 1928 in Basel sah, bewies neuerdings, daf}
Schweizer Arbeit und Schweizer Fleifi unermiidlich tétig sind,
um auf jedem Gebiet nur Bestes zu schaffen. Dieser Ruf, der
seit langem die Schweizerwaren auf dem Weltmarkte bekannt
gemacht hat, wird dazu beitragen, dafi die Schweizer Muster-
messe im Auslande immer mehr Beachtung finden und deren

Bedeutung dementsprechend g¢ehoben wird. Das: Prinzip
wochweizer Ware — hochwertige Qualititsware wird auch
fernerhin Geltung haben! . H.

Die schweizerische Kunstseidenindustrie im Jahre 1927.

Ueber die Lage der schweizerischen Kunstseidenindustrie
im vergangenen Jahre entnehmen wir dem vor kurzem erschie-
nenen Jahresbericht der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft nachstehende Schilderung.

Das Jahr war gekennzeichnet durch eine weitere bedeutende
Erhdhung der Welterzeugung von Kunstseide aller
Arten. Unter dem Schutze hoher Zglle sind in einer ganzen
Reihe von Lindern die bereits bestehenden Anlagen erheblich
ausgebaut und vermehrt worden. Diese in so starkem Mafle
vom staatlichen Schutze abhéngige Bliite hat nicht verfehlt,
sich in Ausfuhriiberschiissen auszuwirken, wobei es sich vielfach
um Ware handelte, die unter ungesunden Bedingungen abge-
stoflen werden mufite. Es ist begreiflich, dafl die wenigen
Linder, welche die fremde Kunstseide noch nicht durch schutz-
z6llnerische Mafinahmen von sich fernhalten, auf diese Ueber-
schiisse wie ein Leerraum wirken mufiten. Neben gewissen
iiberseeischen Mirkten, wie Britisch-Indien und China, gehdrt
auch die Schweiz unter diese Kategorie, frotzdem sie zum
Unterschied von andern zollfreien Exportgebieten {iber eine
eigene, technisch auf grofier Hohe stehende Kunstseidenindu-
strie verfitgt. Mit Bestimmtheit darf angenommen werden,
dafl der Mangel jeglichen Schutzes gegen Dumping-Geschifte
die Entwicklungsmdglichkeiten der schweizerischen Kunstseiden-
industrie in erheblichem Mafile gehemmt hat. Es geht dies
auch mit aller Deutlichkeif aus nachstehenden Zahlen der
schweizerischen Handelsstatistik hervor:

a) Einfuhr:
1926 \922,000 kg 14,201,000 Fr.
1927 1,509,000 ,, 19,606,000 ,,
Mehreinfuhr: 587,000 k¢ 5,405,000 Fr.

. b) Ausfuhr:
1926

2,685,000 k¢ 29,674,000 Fr.
1927 2,963,000 ,, 32,960,000 ,,
Mehrausfuhr: 278,000 kg 3,286,000 Fr.

Die Mehreinfuhr betrigt somit der Menge nach mehr
als das Doppelte der Mehrausfuhr. Zudem darf angenommen
werden, dafi die Mehrausfuhr zu einem guten Teil einfach
als eine Abdringung der schweizerischen Qualititsware vom
einheimischen Absatzgebiet durch billigdere und minderwertige
auslandische Erzeugnisse anzusehen ist. — Abgesehen von
diesen geschmilerten Entwicklungsmoglichkeiten, war der Be-
schiftigungsgrad wiithrend des ganzen Jahresbefriedigend.
In einer Reihe von Absatzindustrien, wie der Seidenstoff-
weberei, der Baumwollweberei und der Wirkerei, darf hman
auf ein Jahr bessern Geschidftsganges zuriickblicken, beeinflufit
einerseits durch die Hochkonjunktur in Deutschland, andet-
seits vor allem durch die Deflationserscheinungen in Frank-
reich und insbesondere in Italien. Unter den Gebieten, auf
denen die Kunstseide im Berichtsjahr noch weiter Fufl ge-
fafit hat, ist vor allem die Fabrikation von feinern Trikots
und von Striimpfen zu erwihnen, ferner auch die Herstellung

.von kunstseidenen Kreppgeweben. Es zeigt sich immer mehr,

dafl nicht nur Kunstseide und andere Textilfasern, sondern

‘auch Kunstseiden verschiedener Herstellungsarten, wie Viscose,

Azetat und Bemberd, sich gegenseiti¢ ergdnzen und damit
die Schopfung von Artikeln ermdglichen, die bisher unbe-
kannt waren und nunmehr die Mode zu bereichern ‘vermdgen.
Trotzdem ist es schwer, die Aussichten fiir das Jahr 1928
zu beurteilen, da nicht vorauszusehen ist, wie sich die Ver-
hiltnisse nach den’ verschiedenen Richtungen entwickeln wer-
den und jeder Riickschlag im internationalen Geschédft sich
bei der schweizerischen Kunstseidenindustrie infolge des
mangelnden Zollschutzes notgedrungen rasch fithlbar macht.

HANDELSNACHRICHTEN

Schweizerische Aus- und Einfuhr von Seidenstoffen und
-Bindern im ersten Vierteljahr 1928:
d Ausfuhr:

Seidenstoffe Seidenbénder

q . q Fr.
Januar 2,050 - 14,525,000 304 1,693,000
Februar 2,162 16,152,000 303 1,710,000
Mirz 2,474 17,426,000 389 1,988,000
I. Vierteljahr 1928: 6,686 48,103,000 996 5,391,000
1. Vierteljahr 1927: 6,515 50,234,000 993 6,039,000

Einfuhr:
’ Seidenstoffe . Seidenbinder
q Fr. q Fr.

Januar 495 2,975,000 16 168,000

Februar 499 2,630,000 22 216,000

Miirz 487 2,656,000 = 24 244,000
I. Vierteljahr 1928: 1,481 8,261,000 62 628,0_00
1. Vierteljahr 1927: 1,050 6,015,000 63 652,000
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Internationale Seidenvereinigung. Die Delegiertenver-

sammlung der Internationalen Seidenvereinigung ist auf
den 7. Mai zu einer Sitzung nach Paris einberufen. Neben
Organisationsfragen wird sich die Versammlung insbesondere
mit der Stellungnahme zu der Kunstseidenindustrie, mit den
Handelsgebriuchen fitr gezwirnte Seiden, dem Wortlaut eines
internationalen Zolltarifs ‘ fiir Seidenwaren, Verbesserungen
in den Spinnerei- und Zwirnereiverfahren und der Internatios
nalen Schiedsgerichtsbarkeit zu befassen haben. Voraussicht-
lich wird auch der Ort des im Jahr 1929 zusammentretenden
L Internationalen Seidenkongresses bezeichnet werden.

Franzosisch-italienisches Handelsabkommen. Am 7. Mirz
1928 ist zwischen Frankreich ,und Italien eine neue Handels-
tibereinkunft abgeschlossen worden, die am 1. April 1928 in
Kraft getreten ist. Gleichzeitig sind auch die in der Liste zum
franzosischen Gesetz vom 2. April ‘1928 betr. Abénderung
des Zolltarifs eingetragenen neuen franzdsischen Zdlle zur
Anwendung gelangt. Diese Neuordnung der franzdsischen
Zslle bringt fiir einige Positionen der Seidenkategorie ge-
wisse Ermiifligungen, und zwar insbesondere fiir die Krepp
ganz aus Seide oder Seide vorherrschend, im Gewicht von
45¢ und weniger und von 50 ¢ und dariiber; ebenso erfahren
die Ansiitze fiir undichte Gewebe (Mousselines, Gaze usf.)
und die Krepp mit starker Drehung eine Herabsetzung.

Die Zolle lauten nunmehr folgendermafien:

aus ‘ Zollansatz
T.-No. ffr. je 1 kg
459 B Gewebe g¢anz aus Seide oder Schappe, oder

diese Gespinste im Gewicht vorherrschend, glatt:

1. Krepp:
im Gewicht bis und mit 45¢ je m2:
roh ] 39.—
entbastet oder gebleicht 42.50
gefdarbt ! 42.50
im Gewicht von mehr als 45¢ bis und mit
50¢ je m?2:
roh 31.50
entbastet oder gebleicht 38.50
gefirbt 24.—
im Gewicht von mehr als 50¢ je m?:

" roh 30.—
entbastet oder gebleicht 32.50
gefarbt 24.—

5. ndichte Gewebe:

a) Mousseline, Gaze, Voile usf.:
roh 64.—
entbastet oder gebleicht 49.—
gefdrbt 49.—

b) Krepp mit starker Drehung -(insbesondere

Crépe Georgette):

roh 50.—
entbastet oder gebleicht 55—
gefarbt 49.-—

S

INDUSTRIELLE NACHRICHTEN

Umsiitze der bedeutendsten europiischen Seidentrocknungs-
Anstalten im Monat Mirz 1928:

1928 1927 Jan.-Mirz 1928
Mailand kg 649,777 527,475 1,853,357
Lyon ., 650,922 470,061 1,795,240
Ziirich » 92,461 81,712 261,580
Basel 23,905 19,499 72,895
St. Etienne » 30,452 25,461 81,616
Turin . 30,310 19,734 107,578
Como , 30,491 22,444 79,032

Schweiz.

Seidenbandweberei und Kunsfseide. In der Bandweberei
scheint der Kunstseide vorldufig noch nicht der gleiche Erfolg
beschieden zu sein wie in andern Zweigen der Seidenindustrie.
Natiirlich hat die unter schwerer chronischer Krisenlage lei-
dende Basler Bandindustrie auch zu diesem neuen Textilroh-
stoff gegriffen, um ihre Produktion weiter zu verbilligen und
damit ihre Konkurrenzfihigkeit zu steigern. Aber das Resultat
der Kunstseideverwendung war bisher durchaus negativ, und
zwat aus Griinden, die im Geschiftsbericht der Basellandschaft-

lichen Hypothekenbank in interessanter Weise dargelegt wer- .

den: ,,Die Bandfabrikation — so heifit es da — hat gezwunge-
'nermaflen ‘alle Bewegungen der Mode mitgemacht. Die meisten
Biinder, die kreiert worden sind, entsprachen der minnlichen
Mode, und dadurch wurde leider mehr und mehr der Artikel
Band aus Kunstseide, vielfach gemischt mit Baumwolle, herge-
stellt, statt, wie in friiheren Zeiten, aus realer Seide. Es be-
steht kein Zweifel, dafl die Kunstseide viele Vorziige aufweist,
aber es kann anderseits nicht geleugnet werden, dafl es gerade
die Kunstseide ist, die den Artikel Band stark in MiBkredit
gebracht hat. Fiir das Auge ist der aus Kunstseide hergestellte
Artikel bezaubernd, aber es haften ihm Nachteile in der Ver-
wendung an, die bis jefzt noch nicht behoben werden konnten.
Das Seidenband war vornehmlich ein Artikel zum Binden.
Seine Verwendung war vielfach, ob nun das Band im Haar
getragen wurde oder Verwendung auf Kleidern und Wasche
fand, es mufite meist gebunden werden. Ein Kunstseidenband
kann wohl als Hutband einmal gebunden und festgeniht wer-
den, aber es wird sofort unansehnlich und zerknittert, sobald
es tiglich neu gebunden werden soll. Es wird mit Recht viel-
fach die Klage gefiihrt, dafl die Seidenbiinder nicht mehr den
an sie gestellten Anforderungen entsprechen, und da die Héand-

ler vielfach den teuren Artikel ,,Seide vernachldssigt haben
und bei den Fabrikanten nicht mehr bestellten, so haben sich
viele friilhere gute Bandkonsumenten von unserm Artikel ab-
gewendet. Aber nicht nur der Konsument hat die Ungunst der
Kunstseide zu spiiren bekommen, sondern in erster Linie auch
die Fabrikanten. Die Produktionsbedingungen in Kunstseide
sind wesentlich verschieden und nicht zu vergleichen mit dem
Artikel aus realer Seide. Es handelt sich um ein viel groberes

Seidentrocknungs~Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom Monat Mirz 1928
L Miirz Januar Mirz
Konditioniert | 1995 | 1927 | 1928 | 1927
und netto gewogen
Kilo Kilo Kilo Kilo
] Organzin 5,180 5,793 13,643 16,912
‘Trame 1897 3,257 3,558 8,753
Grege . s 16,001 10,326 | 54,645 32,407
Divers . . . . . 827 123 1,049 ¢ 421
23,905 | 19,49 | 72,895 1 58,493
Kunstseide . . . — | 157 596 | 532
l _ . || Elastizi- i .
Unter- ‘ Titre Nach | Zwirn | zdt und X Ab
suchung messung]‘ | “stirke ochung
1n - ’-Probenr Probmt h B Izrobell ) 7\‘ Proben ‘ No.
Organzin . 2,688 — 350 520 —
Trame . 1,072 8 180 80 2
Grege 8,207 — 50 400 —
Schappe . 80 30 80 1,080 5
Kunstseide 1,609 25 476 920 —
Divers . . 71 35 70 — 7
13,727 98 1,206 1,000 14
Brutto gewogen kg 5,676. Der Direkfor: ’
BASEL, den 31. Mirz 1928. J. Oertli.
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Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs~Anstalt Ziirich
Im Monat Mirz 1928 wurden behandelf :
Franzisische, | - . _ .
Seidensorten Syrle, Brousse, || ltalienische | Canton | ~ China China Japan Japan || Total Mérz
Tussah ete. . weifs gelb weiB gelb 1927
T Kilo || Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin © 3,254 12,022 27 1,092 391 103 677 17,566 16,105
Trame . 80 3,769 — 1,050 814 2,577 103 8,393 11,934
Grege . 6,585 9,464 233 . 3,756 2,538 1,865 27,013 51,454 47,200
Crépe . 1,368 7,061 4,942 v 635 — — — 14,506 6,016
Kunstseide . — — — — — — — 542 457
11,787 32,316 5,202 6,533 3,743 4,545 27,793 92,461 81,712
" Stirke u.|| Nach- Ab-
Sorte Titrierungen Zwirn Elastizitit | messungen|| kochungen Analysen
"""" o SNk Anzahl der Proben Nr. N Nr. Nr. Nr.
Organzin 354 - 8,811 45 52 -7 15 1 Baumwolle kg 9
Trame 151 3,379 14 14 30 5 1 Wolle kg 23
Grege 1,057 27,450 —_ 128 — 9 5
Crépe a2 om 118 2,540 130 ] — 3 288
Kunstseide . . . 41 1,041 17 = — — = Der Direktor:
‘ 1,721 43,221 206 197 37 32 295 Bader.

Garnprodukt, und die Verarbeitung, sofern die erzeugenden
Maschinen auf den Artikel eingestellt sind, ergibt ein Viel-
faches an Metern gegeniiber dem Band aus Seide. Wir diirfen
sagen, dafl die Kunstseide die ganze Industrie revolutioniert
hat, und es besteht kein Zweifel, dal diese raschere Pro-
duktion des neuen Artikels Schuld daran trigt, dafl die Be-
schiftigung der Fabriken und unserer Landposamenter so
schlecht ist. Der Kunstseideartikel hat sich aber speziell fiir
Hutband so gut eingelebf, dafl nicht damit gerechnet werden
kann, dafl er durch Binder aus realer Seide wieder ganz er-
setzt wird. Aus dem Gesagten erklért sich die Ueberproduktion
und damit auch das Fehlen “einer kontinuierlichen Beschifti-

gung.” (N.Z.Z.)

Verein Schweizerischer Wollindustrieller. Dem uns kiirzlich
iibermittelten Jahresberichte fiir 1927 entnehmen wir, dafi
dem Verein per Ende 1927 50 Mitglieder-Firmen angehdren.
Als Unterverbinde sind dem Verein angeschlossen: a) Verband
der Wolltuchfabrikanten in der Schweiz; b) Vérband Schwei-
zerischer Kammgarnwebereien; c¢) Vereinigung Schweizerischer
Wollmusseline-Webereien und d) Verband Schweizerischer Filz-
fabrikanten. Ueber den Beschidftigungsgrad wird mitgeteilt,
daf} die gehegten Erwartungen in Erfiillung gegangen sind und
dem vergangenen Jahr der Charakter eines guten Geschifts-

jahres, immerhin bei gedriickten Preisen, zugesprochen werden .

darf. Die Zahl der beschiftigten Arbeiter wird fiir das letzte
Quartal mit 6822 ausgewiesen; die wdchentliche Arbeitszeit
betrug fiir 3560 iiber 48 (52) Stunden, fiir 3156 48 und fiir nur
116 weniger als 48 Stunden. Die Rohwolleinfuhr stieg von
82,724 q im Jahre 1926 auf 85,669 q im vergangenen Jahre.
Die Ausfuhr an Fabrikaten konnte von 141,707 q im Jahre
1926 auf 155,359 q im letzten Jahre erhdht werden. Die Frage
der Normierung und Typisierung wird im Verein im laufenden
Jahre jedenfalls ernstlich behandelf werden; eine Kommission
ist mit den beziiglichen Vorarbeiten beschiftigt. Der Film
iiber dic schweizerische Wollindustrie machte im vergangenen
Jahre wirksame Propaganda im Inlande und wirbt zurzeit sogar
im Auslande fiir diese Industrie.

England.

Von der Kunstseidenindustrie in England. Die Kunstseiden-
industrie¢ ist es, dic der schweren Depression, -die auf der
englischen Textilindustrie lastet, in erfreulicherweise entgegen-
wirkt, Die Depression der Baumwollindustrie 1afit sich auf drei
Ursachen zuriickfithren: verringerte Nachfrage im Osten, in-
folge eigener grofier Fabriken in Japan und Indien; zu grofier
Mafistab der Anlagen, da die Kriegsproduktion im Verhiltnis

zum Nachkriegsbedarf zu grofi war und ferner Ueberkapitalisa-
tion wihrend der kurzen Hausse unmittelbar nach dem Kriege.
Viele Betriebe sind geschlossen worden und die Arbeitslosig-
keit hat erschreckende Dimensionen angenommen, doch nun
werden viele Arbeitskrifte in den neu errichteten und vet-
groflerten Kunstseidenfabriken aufg¢enommen. Auch der De-
pression in der Schafwollindustrie ist durch Anpassung meh-
rerer Fabriken auf Kunstseidenerzeugung entgegengewirkt wor-
den. Im Export aus England steht Kunstseide oder Ware, die
mit Kunstseide vermischt ist, an erster Stelle. Ueber ein
Sechstel des gesamten Exportes nach Bombay besteht aus
Waren, die 50 bis 600 Kunstseide enthalten. Der gesamte
Handel mit Bengal hat sehr zugenommen, besonders mit Et-
zeugnissen, die 5 bis 109 Kunstseide enthalten. Die gesamte
Ausfuhr an letzterer betrug 3,924,000 Quadratellen im Jahr
1927 gegen 1,910,000 im Jahr 1926. Jetzt machen sie iiber
40% des Gesamthandels auf diesem Markfe aus. Die Ab-
schliisse mif Burmah beliefen. sich nur auf ein Drittel der-
jenigen des Jahres 1926, aber .trotzdem war gesteigerte Nach-
frage nach Ware, die 40 bis 509 Kunstseide enthilt. Das
Abflauen der Ware mit weniger als 200p Kunstseide erklirt
sich aus dem Wettbewerb anderer Linder, in erster Linie
Japans. Kanada zeigte erhdhtes Interesse, besonders fiir die
50prozentige Klasse, deren Export 2,689,590 Quadratellen gegen
1,401,949 im Vorjahre betrug. Die grofle Interessenzunahme
Brasiliens ist das hervorragendste Moment des Jahres. Die
“hauptsichlichste Nachfrage ist dort, infolge der Zollverordnun-
gen, nach Ware mit 20 bis 3000 Kunstseide. Auch Holldndisch-
Ostindien bot vermehrten Absatz. Australien ist der einzige
Dlatz, wo iiber 1,000,000 Quadratellen Ware enthaltend iiber
609 Kunstseide abgesetzt wurden. Dort hat die nie sehr
starke Nachfrage nach Waren, in denen Kunstseide nur als
Dekoration dient, fast giinzlich nachgelassen und das Interesse
konzentriert sich auf Waren mit einem hohen Prozentsatz
an Kunstseide. In Siidafrika hingegen ist grofies Interesse
fir Waren, die nur mit Kunstseide dekoriert sind.

Der chinesische Markt bildete eine Ausnahme; dort ging der
gesamte Umsatz zuriick, aber die Abnahme beschridnkte sich aut
Waren mit einem hohen Prozentsatz von Kunstseide. Aegypten
zeigte vermehrte Aufnahme fiir die 10 bis 15 und 15 bis 20-
prozentige Klasse, Abnahme in -der 20 bis 30prozentigen und
fiir den hoherprozentigen vermehrtes Intefesse. Die Nachfrage
in Britisch Westafrika ist vorziiglich nach Ware mit 30 bis 600/
Kunstseide. Ceylon haf grdfiere Mengen Ware mit unter 1090
und 40 bis “609%9 Kunstseide absorbiert. Der Handel mit
Argentinien ist im ganzen zuriickgegangen, ebenso der mit
Kolumbien. :
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Indien und China zeigen erhdhtes Interesse fiir kunstseidens
Brokate, Phantasiewaren und bedrucktes Material und so wur-
den mehrere Webereien im Burnley-Distrikt, die aus Mangel
an Beschiftigung eine Zeitlang geschlossen waren, wieder in
Betrieb gesetst.

Bei der Kunstseidenausstellung in Holland Park, die aufer-
ordéntlich zur Popularisierung des Materials beitrug, wurde
der Beweis geliefert, daft jedes Kleidungsstiick fiir Frauen ‘ohne
Ausnahme aus Kunstseide hergestellt werden kann. Auch Pelz-
méntel aus Kunstseide waren da zu sehen — Gazelle, Leopard
und Maulwurf waren vollkommen imitiert. Ein Musterstiick
Lingerie-Kunstseide wurde demonstriert, das 150mal gewaschen
wurde, ohne Schaden zu erleiden.

Die jetzige Kunstseidenproduktion Grofbritanniens ist drei-
mal so g¢rofl als die echter Seidengewebe.

Kiirzlich fand die Generalversammlung der Internatio-
-nal artificial Silk Company Ltd. statt. In seiner
Inferessanten Rede wies der Vorsitzende, Mr. Andrew Clarke,
darauf hin, daff die Nachfrage nach Azetat-Kunstseide jetzt
das Angtbot bei weitem iibersteige. Die Gesellschaft, die eine
neue Fabrik in Clairoix (Frankreich) erdffnet hat, beabsichtigt
in derselben lediglich Azetat-Seide herzustellen, wihrend ihre
andere Fabrik in Aubenton sich weiter dem Viscoseprozef
widmen wird. Mr. Clarke sagte: ,,Zwei ganz gesonderte Mirkte

stehen den beiden Produkten Viscose und Azetat offen. Vis-

cose-Seide befriedigt die Bediirfnisse jener, die einen billigen
Artikel suchen, wihrend Azetat-Seide, als wahre Nebenbuhlerin
dFr echten oder natiirlichen Seide, da sie alle ihre charakte-
ristischen Merkmale aufweist, teurer ist und deshalb die Kauf-
lust der begiiterten Klassen reizt.”

Eben wurde die Subskription der British Acetate
Silk Corporation Ltd. erdffnet, die 1,400,000 Ordinary
Shares zu 1£ und 700,000 Deferred Shares zu 1 Shilling her-
ausgibt. Dem Prospekte entnehmen wir, dafl die Gesellschaft
?eabsichtigt, die Bulmer Rayon Company Ltd zu
libernehmen und bis zum Juli deren jetzige Viscoseproduktion
von 11 bis 12 Tonnen wdchentlich auf 17 Tonnen wdchentlich
Zu vermehren, im September 1928 27 Tonnen wdchentlich zu
erzeugen. Die jetzige Azetatproduktion von 1 Tonne wdochent-
lich soll stufenweise vermehrt werden und im nichsten Jénner
21 Tonpen, im April 1929 50 Tonnen wdchentlich erreicheu.

Die Drofite werden mit 850,000 £ jihrlich angeschlagen, bei

voller Produktion basiert auf den jetzigen Produktionskosten
und bei Verkauf um 100¢p billiger als die laufenden Markt-
preise. T

_ Wie die immer steigenden Notierungen von Courtaulds, Bri-
tish Celanese, Glanzstoff etc. auf der Borse zeigen, ist das
Vertrauen in Kunstseide nach wie vor stark. N. P-W.

Errichtunﬁ einet neuen Kunstseidefabrik. Das Lancashire-
dyndikat errichtet demniichst eine Kunstseidenfabrik in Long
Eaton, Derbyshire. Die Fabrik ist fiir 2000 Arbeiter berechnet.

1.

Frankreich.

Neuer Seidenwebstuhl. Franzdsischen Pressemeldungen ist
zu entnehmen, dafl in der Lyoner Seidenweberei die Erfindung
eines neuen Webstuhles stark besprochen werde. Es handle
sich um eine Umkehrung des bisher iiblichen Systems, indem
die Kette beweglich und der Schuf unbeweglich sei. Der
Stuhl erfordere viel weniger Platz als die heute im Gebrauch
stehenden Maschinen; er gestatteé auch bis zu sechs Metern
ohne Schufiwechsel zu weben. Eine Arbeiterin sei ohne Schwie-
rigkeit imstande, sechs Stiihle zu bedienen. Endlich soll sich
die Maschine auch fiir die Verarbeitung von Kunstseide beson-
ders gut eignen.

Holland.

_ Eine neue Kunstseidefabrik in Holland. Nach einem vor-
!ltgenden Bericht aus Amsterdam soll von einer Anzahl Grofi-
}ndustrieller, von der die Mehrheit der Twent’schen Textil-
industrie angehdrt, ein Syndikat zur Errichtung einer neuen hol-
lindischen Kunstseidefabrik gegriindet worden sein. Das Syn-
dikat beabsichtigt eine Aktiengesellschaft mit drei Millionen
Gulden Kapital zu errichten. Der Ort fiir die Fabrik steht
noch nicht endgiiltig fest, jedoch ist Nymwegen in Aussicht ge-
nommen. Als Zweck der Griindung wird angegeben, die Twent’-
sche Textilindustrie von der Lieferung deutscher und italieni-
scher Kunstseidengarne unabhingig zu machen. -1.

Ruminien.

Textilwirtschaffliche Nachrichten aus Ruminien. Im Vorder-
¢grund der Ereignisse steht die Auslandsanleihe, welche die
Regierung angeblich in der Hoéhe von 80 Millionen Dollar
bereits abgeschlossen hat und teilweise zur Stabilisierung des
Leu und zur Reorganisierung der Staatseisenbahnen verwenden
will. Der Gesetzentwurf iiber den Abschlufl des Stabilisierungs-
Darlehens wird noch in dieser Sifzungssession dem Parlamente
unterbreitet werden. Ueber den Kurs, zu welchem die Lei-
wihrung stabilisiert werden soll, #uflert sich die Regierung
selbstverstindlich nichf, da dies zu verschiedenen Spekulationen
Veranlassung geben wiirde.

Die Revisionsarbeiten des neuen Zolltarifes konnen auch
nicht frither beendet werden als die Stabilisierung erfolgt, da
die Festsetzung des Umrechnungskurses, welcher heute fiir 1
Goldlei == 40 Papierlei betrdgt, mit einem der Stabilisierung
entsprechenden Koeffizienten festgesetzt werden mufl. Es sind
daher jene Nachrichten, wonach die Herausgabe des neuen
Zolltarifes fiir den Monat Mai erwartet wird, als verfriiht zu
betrachten; unserer Ansicht nach kann dies im besten Falle
erst fiir den Herbst erwartet werden. Eines steht fest, daf}
auch das neue Zollgesetz die heimische Industrie — wie bisher
— vollkommen schiitzen wird, da die Regierung auf die
Verstirkung und Erweiterung der nationalen Industrie ein
enormes Gewicht legt. Speziell die Textil-, Seiden- und Strick-
warenindustrie —- die anldfilich der Uebernahme des rumini-
schen Imperiums kaum 500 des Bedarfes zu decken in der
Lage waren — wurden zufolge dieser Zollschutzpolitik in 10
Jahren derart ausgebaut, dafi der Import von Seidenstoffen
iberhaupt nicht und von Schafwollstoffen nur mehr in feinster
Qualitdt mdglich ist. Die Seidenartikel, wie Crépe de Chine,
Crépe Georgette, Pongée etc. werden fast ausschlieflich in In-
landsqualititen in Verkehr g¢ebracht und wird auch hierin
nur ein Drittel des fritheren Importes ins Land gebracht. In
Tricot-, Strick- und Wirkwaren sind die bestehenden ein-
schldgigen Industrien schon dermaflen installiert, dafl 7500 des
ndtigen Quantums im Lande selbst erzeugt und in Verkehr de-
bracht werden.

Eine der g¢rofiten Inlandtextilfabriken, die Arader Textil-
industrie A.-G., welche im Jahre 1908 mit einem Aktienkapital
von 500,000 Lei gegriindet wurde, verfiigt gedenwirtig iber
ein Grundkapital von 25 Millionen Lei. Diese Unternehmung
arbeitet mit 1100 Webstiihlen und beschaftigt stindig 1750

' Arbeiter. Nun bereitet diese Fabrik eine weitere Ausdehnung

vor, indem sie 250 neue Webstiihle montiert und dieselben be-
reits im Monat August in Betrieb setzen wird.

Eine holldnd. Gruppe beabsichtigt die abgestellte Lederfabrik
Urményi & Co. in Timisoara zu erwerben und in eine Textil-
fabrik umzugestalten. Vorlduti¢g wurde die Anlage samt einer
120pferdekriftisen Einrichtung in Pacht ‘denommen und darin
mit der Aufstellung von 40 Webstiithlen begonnen.

Auch eine andere und zudem schweizerische Gruppe
wandte ihre Aufmerksamkeit der ruminischen Industrie zu,
indem sie bei der ,,Areka“ Strumpf- und Wirkwarenfabrik ein
DPaket des Aktienkapitals tGbernahm und das Gesellschafts-
kapital mit 30 Millionen Lei festsetzte. Dieses Werk beschif-
tigt gedenwdrtig 500 Arbeiter und wird nach Montierung der

" neuen modernsten Maschinen die Arbeiterschaft auf 1500 er-

héht. Nach unserer Information wird dieses Unternehmen
alle Sorten der Strumpfwarenindustrie erzeugen und zufolge
ihrer maschinellen Einrichtung zu einer der grofiten Fabriken
der Branche heranwachsen.

Desiderius Szenes, Timisoars.

Ungarn.

Eine neue Textilgriindung des Mauthner-Konzerns. Der be-
kannte tschechoslowakische Textilkonzern Mauthner hat in den
letzten Jahren in Ungarn eine Reihe neuer Textilfabriken ein-
gerichtet. In den meisten Féllen wurden die notwendigen Ma-
schinen in deu slowakischen Betrieben des Konzerns abmontiert
und von dort nach Ungarn geliefert. Nun hat der Mauthner
Konzern wieder eine Fabrik — die Raaber Industriewerke —
angekauft. Diese werden auch in eine Spinnerei umgewandelt.
Bereits im Herbst dieses "Jahres soll die Arbeit mit 40 bis
50,000 Spindeln aufgenommen werden. Die notwendigen ma-
schinellen Einrichtungen- werden diesmal aus einer GOster-
reichischen Fabrik des Konzerns nach Ungarn {iberfiihrt. (P. P:)
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SPINNEREI - WEBEREI

Vor~ und Nachteile an Casablancas~, sowie an Drei~ und Vier~Cylinder~
Streckwerken fiir hohen Verzug.

Von einem Spinnereifachmann.

Im Juli 1913, als ich mich gerade in Manchester aufhielt,
erfuhr ich zum ersten Mal von Casablancas Erfindung,
welcher damals eben versuchte, die englischen Spinnmaschinen-
bauer fiir seine Sache zu interessieren. Die Spinnerwelt des
Kontinents erfuhr {iber das Riemchen-Streckwerk erstmals
durch Prof." Johannsen’s Abhandlung im Januarheft des Jahr-
ganges 1914 der ,Leipziger Monatsschrift fiir Textilindustrie”
niheres, wodurch es sich eriibrigt, auf die Einzelheiten dieses
Hochverzugsstreckwerkes hier einzugehen. Sieben Monate
spiater kam der Krieg, der zunédchst die Aufmerksamkeit der
Spinner auf die Beseitisung der Rohstoffnot beanspruchte.
Der Baumwollmangel in Deutschland und Oesterreich brachte
es ganz von selbst mit sich, dafl der Beschaffung von Er-
satzstoffen, wie Papiergarn etc. mehr Interesse dewidmet
wurde, als neu aufgetauchten Erfindungen, und die mit letztern
angestellten Versuche bewegten sich deshalb nur in engsten
Grenzen. In meinem Beitrag iiber die Anwendungsmdglichkeit
eines andern Streckwerktyps auf Flyern, welcher im Oktober
1920 in den ,Mitteilungen iiber Textilindustrie (Ziirich) er-
schien, habe ich auf die Tatsache hindewiesen, dafl zweifellos
Casablancas Hochverzugsstreckwerk theoretisch das Pro-
blem: die Fiihrung der durchzuziehenden, freischwimmenden
Fasern auf ihrem ganzen Wege vom Hintercylinder bis in den
niichsten Bereich des Vordercylinderpaares, am besten 10st.
Die dabei hervorgehobene Schwierigkeif, welche die beiden
Riemchen praktisch bedeuten, ist auch bis heute noch nicht
dinzlich behoben. Dazu treten andere Uebelstinde, die im
Interesse der Wahrheit nicht verschwieden werden diirfen. Der
erforderliche starke Druck von je ca. 5 K¢. auf den vordern
Druckcylinder (per 2 Fédden) bewirkt selbstredend einen
rascheren Verschleiff der Belederung desselben. Dann mufl der
untere, mittlere Cylinder eine sidgezahnartige Riffelung er-
halten, um ein sicheres Mitnehmen der Lederhose zu gewihr-
leisten, wobei aber deren Dauerhaftigkeit schidlich beeinfluf3t
wird. Ich habe 30er und 36er Zettelgarne einer bekannten

Baumwollspinnerei, welche viele n e ue Ringspinner mit diesem-

Streckwerk laufen hat, gepriift und dabei gefunden, dafl deren
Gespinst unverhdltnisméflig raub ist, d.h. es stehen aus dem
Fadenkdrper eine Unmenge langer Einzelfasern heraus. Der
verwendete Rohstoff war Amerika 28/30 mm, Drehungs-Coef.
bei beiden 4,5 und betrug der Verzug bei 30er 20 und beim
36er 18. Vergleiche mit Garnen anderer Provenienz aber aus
demselben Material mit derselben Tourenzahl gesponnen, zeig-
ten, dafl das haarige Aussehen bei weitem nicht an jenes der
Garne von Casablancas Streckwerken herankommt. Der grdfite
Nachteil dieses Systems diirfte jedoch in dem enormen Kraf t-
bedarf liegen, der die Vorteile durch Verminderung der
Zahl der Flyer fast aufwiegt. Es hat sich gezeigt, dafl nicht
nur aus Stahl gefertigte Tambourrdder mit gefristen Zihnen
nach unverhiltnismiflig kurzer Laufzeit ersetzt, sondern auch
die sogenannten Rofikopfrider besonders stark konstruiert
werden mufiten, um der erhdhten Beanspruchung dieses Streck-
werkes standzuhalten. Deshalb eignet sich Casablancas nur
fir kurze Spinnmaschinen mit, anormal kleiner Spindelzahl
und wie die Praxis beweist, auch mehr nur zum Spinnen grober
bis mittelfeiner Garne. Eine g¢rfiere Spinnerei im Elsafl
ist offenbar auch zu diesen Schliissen gelangt, da sie sich ver-
anlafit sah, 25,000 Spindeln mit Casablancas gegen ein anderes
Streckwerk auszutauschen.

Das Drei-Cylinder-Durchzugsstreckwerk von Jannink ist
in seinem hinreichend bekannten Bau wohl das einfachste, und
augenblicklich vielleicht das am meisten verbreitetste Hoch-
verzugsstreckwerk. Im Jahre 1917 wurde es durch den Schwei-
zer Spinner- und Zwirner-Verband in g¢réfierem Mafle bei
dessen Mitgliedern eingefiihrt, der die Patentrechte zum Um-
bau ihrer Ringspinner und Selfactors erworben hatte. Der
fein geriffelte Mittelcylinder mit nur 12 mm Durchmesser
mufite bald einem solchen von.14 mm weichen (fiir kurzen
Stoff), dann wurde die Entfernung der Centren vom mittlern
zum hintern Riffelcylinder von 40 auf 31 mm reduziert und
in den letzten Jahren verbesserfe Rieter das Streckwerk
dadurch, dafl der mittlere Riffelcylinder 115 mm hdher ge-

legt wurde, womit das hdufige Stehenbleiben des leichten
Druckcylinders verhindert und zugleich bei einem mittleren
Gewicht von ca. 70 Gramm innert einem g¢réflern Nummern-
bereich gesponnen werden sollte. Jeder Spinnereifachmann,
der mit dem Jannink’schen Streckwerk zu tun: hatte oder
noch zu tun hat, weifl, dafl eine Menge Vorbedingungen er-
fiillt werden miissen, ehe mit diesem System auch nur ein
einigermaflen befriedigendes Resultat erreicht werden kann.
Namentlich die Anforderungen beziiglich Reinhaltung des
Streckwerkes sind grofl, ebenso .darf nur sehr weich gedrehtes
Vorgarn verzogen werden, welcher Forderung sich verschiedene
Hindernisse in den Weg stellen. Im Anfang wihlte man =
dank der marktschreierischen Propaganda! — fiir die kar-
dierten Garne meist zu hohe Verziige; es gab und gibt noch
Spinner, die auflerdem noch eine qualitative Verbesserung ihrer
Gespinste erwarteten; andere siindigten durch unangebrachte
Sparsamkeit beim Umbau, indem sie die leichten Druckwalzen
in eigener Werkstitte auf plumpen Drehbinken herstellten,
wobei die absolut erforderliche Genauigkeit ja niemals er-
reicht werden konnte. Doch auch das verbesserte Jannink’sche
Streckwerk beseitigt nicht seinen Kardinalfehler: das
Fehlen des Vorverzuges. Mit dem Jannink-Streckwerk ist es
nicht mdglich, die Ansetzer (d.h. ‘angekniipftes Vorgarn) zu
verziehen, ohne dafl der Faden bricht, was einem Produk-
tionsausfall bezw. unndtigen Abfall gleichkommt und nur von
treuen Anhingern dieses Systems in Kauf genommen wird.
Tatsiichlich ist uns nur eine einzige Feinspinnerei bekannt, die
das Jannink-Streckwerk erfolgreich beim Spinnen von Garnen
in den Nos. 60 bis 18) anwendet mit 20—30fachem Verzug.
Beim Spinnen von mittlern Garnnummern dagegden kommt
man nicht iiber 13—14fache Verfeinerung. Es darf nicht ver-

.gessen werden, dafl fiir Rohstoffe mit ungleichem Stapel die
_Beseitigung der Ungleichmifligkeit im Verzuge nie ganz mdg-

lich ist und zu hohe Verziige im Vergleich zur Durchschnitts-
linge der Fasern ergeben immer schnittige Stellen im
Garn. Dieses Streckwerk hat bekanntlich nur 2 Klemmstellen:
am Ausgangs-(Vorder-) und am Einzags-(Hinter-) Cylinder,
deren Abstand mindestens 49—50 mm betrdgt. Das mittlere
Cylinderpaar besitzt keinen Klemmpunkt! Der die Faser-
linge erheblich {iberschreitende Klemmabstand ist die Ur-
sache von ungleichmédfligem Garn.

Von dieser Erkenntnis nahm die Entwicklung zum Vier-
cylinder-Hochverzugs-Streckwerk ihren Ausgang. Durch Ein-
schalten eines vierten Cylinderpaares zwischen Hinter- und
Mittelcylinder wurde ein dritter Klemmpunkt geschaffen.

Um auf den nétigen Vorverzug nicht verzichten zu miissen,
sind die englischen Maschinenbauer von vornherein dem,. Vier-
cylinder-Streckwerk ndher getreten. Unter ihnen kam DPlatt
Bros. als erster auf den Markt mit seinem Patent C.S.&L.
roller arrangement for long draft. Die jeder Spinnerei zu-
gegangenen DProspekte orientieren hinldnglich iiber die Bauart.
Das Hauptmerkmal daran ist die flexible Druckwalze auf dem
zweiten Riffelcylinder, bestehend aus einer mitfleren Achse
mit zwei losen Biichsen oder Hiilsen, welche ¢iinzlich unab-
hiingig von dieser Achse beiderseits durch eine besondere
Lederumhiillung gehalten werden. Dieser flexiblen Druckwalze
fillt die Aufgabe zu, durch ihre excentrische Bewegung eine
vollstindige Fiihrung des Feinflyerfadens zu gewihrleisten,
dadurch, dafl die losen Hiilsen sich an die kleinste Verschieden-
heit in den Faserbiischeln anpassen. Dabei wird allerdings
vorausgesetzt, dafl diese flexible Druckwalze, oder doch deren
innere Achse, sich in paralleler Lage zu den iibrigen Cylinder-
reihen befinde. Ich hatte schon im Jahre 1925 Gelegenheit,
dieses damals neue Hochverzugs-Streckwerk auf mehreren
Dlatt’schen Zetteltrosseln in zwei modernen, gut geleiteten
japanischen Spinnereien in lingerer Betriebszeit zu beobachten.
Die technischen Leifer der Betriebe #duflerten sich sehr unbe-
friedigt iiber die Arbeitsweise dieser Probemaschinen, weil
1. die Zapfen der beiden mittleren Druckwalzen cylindrische
Form (stat¢ konische) hatten, und sich an ihnen viel Flug an-
setzte, der bremsende Wirkung hatte; 2. die Lage des flexiblen
Druckcylinders an keiner Stelle auch nur fiir einen Moment
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parallel war; 3. das Spiel, bezw. der Hohlraum zwischen Hiilse
und Achse das Eindringen von Staub und Flug ermdglichte
und ' die Reinigung erschwerte; 4. die Einfiihrung einer ge-
brochenen Vorgarnlunte infolge der mittleren Fadenfiihrung
(travers motion) erschwerte, und 5. im Vergleich zu den Ma-
schinen mit gewdhnlichem Klemmstreckwerk eine viel grds-
sere Zahl Fadenbriiche auftrat. Dabei war der Ver-
zug nur 121%fach fiir Garn No. 30 und 20,96 Drehungen per
Zoll engl. Der Ringdurchmesser war nur 114, was als sehr
giinstiger Faktor betrachtet werden darf fiir diese Garn-No.
__ Die simtlichen Vier-Cylinder-Hochverzugs-Streckwerke leiden
iibrigens unter dem Uebelstande, dafi die untere Putzwalze
unter dem zweiten und dritten Riffelcylinder ‘unsicher gefiihrt
ist und gerne stehen bleibt. Die Ursache dieses Mifistandes
sind die eng gestellten mittlern Riffelcylinder von kleinem
Durchmesser; da aber dieselben das wesentlichste dieser Streck-
werktype sind, ist eine Beseitigung des Nachteiles ausge-
schlossen. ’

Das Hochverzugs-Streckwerk von Howard & Bullough
mit ebenfalls vier paar Cylindern weist wohl eine grofiere
Verstellbarkeit auf, die aber anderseits das Streckwerk kom-
pliziert und verteuert, wie auch der Umbau von gewdhnlichen
Streckwerken auf die Viercylinder-Type recht umstindlich und
kOStspieIig ist! Dagegen ist an eben erwdhnter Ausfithrung
als Vorteil anzufiihren die vier verschiedenen Putzwalzen,
die eine gute Reinhaltung herbeifiihren, und vorteilhaft ist
auch der Wegfall der mittleren Fadenfiihrung.

John Hetherington & Sons bauen ebenfalls ein
Viercylinder-Hochverzugs-Stred(werk, das jedoch nur zwei Putz-
walzen aufweist. Auffallenderweise decken sich Cylinderab-
messungen und Einstellungen fast vollstindig mit dem Streck-
werk von H.&B. Einzig der dritte Druckcylinder mit 7/8”
Durchmesser unterscheidet sich von jenem bei H.&B., indem
letzterer einen solchen von 3" besitzt,

Die Ausfiihrung des Viercylinder-Hochverzugs-Streckwerkes
von Brooks & Doxey Ltd. (1920) lehnt sich ganz an
Jene von Platt Bros. an. Es besitzt wie dieses den C.S. & L.~
Datent-Flexible-Roller, an dessen Stelle aber auch eine leichte,
hohle Druckwalze treten kann. Es sind hier drei Putzwalzen
Vorgesehen. Dem Gewicht der mittleren Druckwalze messen
B.&D. grofien EinfluB auf die Produktion eines festen Garnes
bei, wihrend die vorerwihnte Firma Hetherington eine ent-
Segengesetzte Ansicht vertritt. Auch Brooks & Doxey scheinen
auf die mittlere Fadenschaltung nicht verzichten zu wollen.
Schwierig gestaltet sich das Herausnehmen der untern Putz-
walze unter dem zweiten Riffelcylinder.

Es bleibt noch Dobson & Barlow zu erwihnen, welche
gleich drei verschiedene Hochverzugsstreckwerke empfehlen.
Ob dies aus einer gewissen Unsicherheit heraus geschieht, oder
aus andern Griinden, bleibe dahingestellt. In erster Linie
offeriert die Firma das C.S.& L.-Patent-System, dann baut
sie auch das Cesoni-Lirussi-Streckwerk alias Jannink (noch
dazu mit mittlerer Fadenschaltung), und wer sich gar fiir
das weniger bekannte Streckwerk von Roth & Le Blan infer-
essiert, kann auch dieses geliefert bekommen. Letzteres hat
etwelche Aechnlichkeit mit dem Vanni-System. Es soll den
sletziecn Versuch mit einem zuverldssigen System auf

dem Band- (Riemen) Prinzip” darstellen. Es diirfte aber kaum
zu einer nennenswerten Aufnahme kommen, denn die Spann-
vorrichtung verbreitert das Streckwerk gegen das Spulgatter;
ferner wird die Spannung des Riemchens durch den nach vorn
gelagerten Druckcylinder, der etwas durchhingt, auf die Dauer
kaum geniigen, und die -sichere Mitnahme, resp. der Antrieb
des Riemchens diirfte schwerlich vermittelst des doppelt kan-
nelierten hintern Riffelcylinders einwandfrei vor sich gehen.
Noch einen weitern Nachteil bedeutet die Tatsache, dafl sich
die vordern Faserenden am mittleren Druckcylinder sehr wahr-
scheinlich stauen werden, namentlich dann, wenn sie der
Reibungselektrizitit unterworfen sind. Die starke Kurve vorn
an der Gleitplatte wird zudem auf die Dauerhaffigkeit des
Lederriemchens schiddlich einwirken.

Ein Hochverzugs-Streckwerk mit zwei Druckwalzen auf dem
Mittelcylinder, wie es durch die Firma Rob. Schaellibaum & Co.
vertrieben wird, weist ebenfalls einige Nachteile auf. Beim
Umbau vorhandener Klemmstreckwerke braucht es neue, be-
sonders geformte hintere Fadenleitbleche. Die absolut erfor-
derliche untere Pufzwalze unter dem zweiten und dritten Rif-
felcylinder kann nicht angebracht werden, da sie im Durch-
messer zu . grofl ausfallen und den. Druckcylinder beriihren
wiirde. Fiir Hochverzugsstreckwerke geniigen aber blofi zwei
Putzwalzen nicht. "Dije Fiihrang des Vorgarnfadens vom hintern
zum mittlern Cylinderpaar, also von. oben nach unten, wird
namentlich -beim Einziehen der Lunte sehr schwierig sein, weil
sie dabei herunterhdngt und nicht leicht unter die Doppel-
rollen-Druckcylinder gebracht werden kann. Im {ibrigen fehlt
dieser Anordnung eine Zusatzbelastung. :

Ungewdhnlich viel Propaganda erheischte auch das sogen.
Viercylinder - Toenniessen - Hochverzugsstreckwerk,
um sich in Deutschland einigermafien einzufiihren. Im prakti-
schen Betriebe hat man an verschiedenen Orten mit diesem
System schlechte Erfahrungen gemacht, infolge der anfinglich
vom Erfinder zu diinn gewihlten mittleren Cylinderpaare und
der Unverstellbarkeit allex Cylinderabstinde.

Dic Spinnergebnisse zeigten keinerlei Ueberlegenheit der
Toeniessen-Garne im Vergleich mit den auf gewdhnlichen Vier-
cylinderstreckwerken gesponnenen Gespinste, sodafl die durch
den zusammengesetzten Biigel, der mit einem umklappbaren
Sattel verbunden ist, hervorgerufene Komplikation und Ver-
teuerung keinen nachweisbaren Vorteil aufweist. Wer mit zu-
sammengesetzten Gewichtsbiigeln {oder Gewichtshaken) schon
gearbeitet hat, dem sind die Anstdnde wohl bekannt. Die
dritte Druckwalze mufl beledert, die Auflage des Sattels ge-
schmiert werden, andernfalls neigt sie zum Stehenbleiben,
ein Nachteil, der auch dem vorerwidhnten Kiibler’schen Streck-
werk eigen ist. Fiir Umbauten kommt das Toeniessen-Streck-
werk wegen der hohen Kosten und der umsténdlichen Nach-
arbeiten, die das Bohren von neuen Ldchern in die Cylinder-
bank erfordern, praktisch nicht in Frage. Wie alle andern Vier-
cylinder-Streckwerke hat dasjenige von Toeniessen den N a ch-
teil, daf} der groflere Platzbedarf des Cylindergetriebes zum
Verlust von je zwei Spindeln per Maschinenseite fiihrt. Wenn
Toeniessen heute sein Streckwerk mit dickeren Cylindern und
verstellbar baut, gesteht er damit ein, dafl frither be-
hauptete Vorziige sich als Nachteile herausgestellt haben.

(Forts. folgt.)

Die Nicolet-Webmaschine.

Ein neues Webverfahren, iiber welches man seit etwa zwei
Jahren hin und wieder in den Textilfachschriffen gelesen
hat, beruht auf einer Erfindung von Herrn Walter Nicolet,
Mitglied der Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil.
Er betreibt in Leipzig ein Textil-Handelsgeschiift mit Stoff-
Spezialititen, und kam dabei auf den Gedanken, eine Web-
maschine zu schaffen, welche eine betrichtliche Leistungs-
Steigerung zuldfit fiir Massenartikel, bei denen die ¢roft-
mdglichste Billigkeit ausschlaggebend ist. Dabei war ihm nicht
unbekannt, daf} dies eventuell durch eine hohe Tourenzahl der
gewShnlichen Stithle bis zu einem gewissen Grade erreicht
werden konnte, durch Webstiihle mit automatischem Schufi-
Spulenwechsel usw.. Aber er wufite auch, wie diese oft fiir
den Moment nicht unbetriichtlich erscheinende Verbilligung
wieder mehr als ausgeglichen wird durch die Zahlen, welche
sich bei der Jahresbilanz ergeben haben, und die auf einen
Uberméfigen Verbrauch an Geritschaften bezw. Garnituren,
viel Materialabfall, Reparaturen, geringere Lebensdauer der
Webstiihle, wesentlich hdhere Zins- und Amortisationsquoten
W.a.m, hinwiesen. Vielleicht darf man bei dieser Gelegen-

-Lochnadeln eingezogen werden.

heit auch solche Webmaschinen erwihnen, die mit riesig
grofien Schufispulen arbeiten, die viele Stoffbreiten neben-

‘einander herstellen, zwei i{ibereinander liegende Gewebe zu

gleicher Zeit bilden, die unter sich mehrfache Breiten dar-
stellen. Zuletzt geniigen alle diese Hilfsmittel nicht mehr,
sie miissen noch weiter iiberboten werden, und so entwickelt
sich manchmal eine Art krankhaftes Streben, das zum Ruin
fiihren muf.

Bei dem Nicolet-Webverfahren soll die ProduktionserhShung
dadurch erreicht werden, dafl. man zwei Fdcher hintereinander
bildet, in die zur selben Zeit Schufimaterial eingetragen wird.
(Siehe Abbildung 1.) Die weitern Erkldrungen haben wir

_ einer Zuschrift des Erfinders entnommen, welche sich auf die

Ausfiithrungen eines Herrn Ing. Alfred Breschke stiitzen, die
in der ,Leipziger Monatsschrift fiir Textil-Industrie” erschie-
nen sind. .
»Die beiden Fédcher werden durch zwei Ketten gebildet,
deren Fédden in der gleichen Art wie bei Kettenwirkstiihlen.in
Bei der normalen Stellung .
der beiden Lochnadelbarren ergeben sich die zwei hinter-
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einanderliegenden Ficher von selbst (Abb. 1). In diese zwei
Fédcher wird gleichzeitis durch bekannte Mittel (Schiitzen oder
Eintragnadeln) Schufimaterial eingetragen. Sobald das Schufi-

Abb. 1. Die arbeitenden Teile: Stellung wihrend
des Eintragens des Schufimaterials fiir Ware 1:1.

material in beide Ficher eingelegt ist, wird, nachdem der
vordere Schuffi S! an den Warenrand gebracht ist, das Fach
durch gegenldufige Bewegungen der Barren gedffnet und ein
seitlich angebrachter leichter Greiferhebel bringt den hinteren
Schufifaden S? ebenfalls in den Bereich des Anschlagkammes
(Abb. 2), mit dessen Hilfe er, wihrend sich das Fach wieder
schliefft, an den Warenrand angeschlagen wird. Auf diese

Abb. 2. Die arbeitenden Teile: Stellung wihrend
des Vordringens des hinteren Schufimaterials.

Weise ist die Bewegung einer schweien Lade vollstindig
vermieden. Die zur Ausfiihrung dieses Verfahrens erforder-
lichen beweglichen Teile sind meist leichte Hebel, bei denen
eine hdhere Geschwindigkeit leichter zu errelchen ist, als
bei einer Ladenbewegung.

Dafl der Vorteil dieses neuen Verfahrens in dem vollstandlg
neuartigen, gleichzeitigen Eintragen zweier Schiisse fiir zwei
aufeinanderfolgende Fachdffnungen liegt, erscheint sofortklar.
Es ist noch die Frage zu beantworten, ob nicht der zum An-
schlagen zweier Schiisse erforderliche Zeitaufwand die Ge-
schwindigkeit des Stuhles betrdchtlich herabmindern wiirde.
Wie aber der praktische Betrieb erwies, ist eine Verringerung
der Tourenzahl des Stubles nicht notwendig oder wiirde —
wenigstens bei breiter Ware — hdchstens nur einige Pro-
zente betragen.

Die Anordnung der Kettfiden in den Lochnadelbarren an-
stelle der {iblichen Geschirre, und das Fehlen der schwin-
genden Lade ermdglichen ein kurzes Vorderfach, wodurch der
Weg des Schufifadens bis zum Warenrand betridchtlich ver-
ringert wird, Auch kann man die Fachbildungsbewegung der
Nadelbarren schneller gestalten, als dies beim Geschirr des
alten Webstuhles geschieht. Die geringere Geschwindigkeit
bei der bisherigen Fachbildung durch Geschirre ist nicht
durch die Festigkeit der Kette bedingf, sondern dadurch,
dafl der schwere Schiitzen je nach der Warenbreite eine ge-

wisse Zeit zum Durcheilen des Faches bendtigt, wihrend deren
die Lade und das Geschirr entweder stillstehen oder nur
langsam sich bewegen. Auch mufl das Fach wéhrend des An-
schlagens des Schusses beim normalen Webstuhl so lange
geschlossen bleiben oder nur ganz wenig umgetreten wer-
den, bis die Lade aus ihrer vordersten Stellung den Riick-
gang begonnen hat, worauf erst das Fach zum Durchlassen
des Schiitzens vollstindig geoffnet werden darf.

Diese Eigenart der Fachbewegung hat eine hohe Geschwin-
digkeit und daher eine starke Beanspruchung der Kette zur
Folge. In der gleichen Zeit, in welcher also sonst normaler-

‘weise die Riickkehr der Lade erfolgt, ist es nach dem neuen

Verfahren méglich, das Fach zu &ffnen, den vordern Schuf§
abzubinden und gleichzeiti¢ den hintern Schufl durch einen
Hebel schnell vorzugeben. Wihrend dann das Fach zuriick-
wechselt, kann auch dieser zweite Schufi angeschlagen werden.
Weiterhin konnen durch die fiir das neue Verfahren ver-
wendeten offenen Anschlagkimme die beiden Schiisse schneller
angeschlagen werden, da sie viel leichter gebaut sind und
kiirzere Bewegungen haben als die sonst den SchuBanschlag
bewirkende schwere Lade.

Die offenen Anschlagkimme sowie die Nadelfiihrung der
Kette setzen dem Anwendungsbereich des Verfahrens hin-
sichtlich der Kettendichte eine gewisse Grenze. Doch sind
die fiir dieses neue Verfahren hauptsichlich bestimmten Mas-
senartikel in der Ketteinstellung ohnedies nicht allzu dicht.
Es beeintrichtigt auch keineswegs den Wert der Erfindung,
dafl sie nur fiir leinwandbindige Gewebe ausfiihrbar ist.

Der Erfinder hat durch praktische Versuche an einem nor-
malen Stuhl die Richtigkeit seiner Ideen erprobt und auf
Grund dieser Vorstudien und Versuche eine vollkommen neu-
artige Modellmaschine bauen lassen. Diese ist als Demon-
strationsmodell zur Herstellung von 10 cm breiter Ware ge-
baut und beruht auf vollig neuer Konstruktionsbasis. Mit
dieser Modellmaschine wurde schon eine grfiere Menge Ware
hergestellt, die von Fachleuten begutachtet und als normaler
Ware vollkommen gleichwertig¢ erkldart wurde. Die Modell-
maschine hat auch alle Erwartungen inbezug auf Geschwindig-
keit, Sicherheit der Fachbildung, des Schufieintrags und Schufi-
anschlags erfiillt und in manchen Beziehungen sogar {iber-
troffen. Besonders auffdllig ist die Seltenheit von Faden-
briichen. Trotz des Winkels, den die Kette in den Nadeln
bildet und frotz der Verwendung von ungeschlichtetem Garn
kommen Kettfadenbriiche so gut wie gar nicht vor, was
aufler auf die geringen Ausmafie der Bewegungen auch auf
die sinnreiche elastische Kettenspannung zuriickzufiihren ist.
Wir haben also hier den bisher noch nicht erreichten Wir-
kungsgrad von 989p.

Ueberraschend war fiir die Fachleute die Sicherheit der
Fachbildung, ferner das schnelle und exakte Vorspringen des
hintern Schufifadens in den Bereich des Anschlagkammes.
Die frither aufgesteliten Behauptungen vom schnellstm3glichen
Wechseln des Faches, schnellen Vorgeben des Schusses und be-
schleunigten Anschlages haben sich als berechtigt erwiesen.

Die Gewebearten, fiir die bis jetzt Versuche gemacht und
praktische Beweise der Ausfiithrbarkeit erbracht wurden, bieten
schon allein ein geniigend grofies Feld zur Ausnutzung der
Patente. Nun ist aber noch nicht abzusehen, fiir welche Ge-
webearten das neue Verfahren sich auflerdem eignet und
welche Aussichten dieses System bietet.”

Inzwischen ist ein Webstuhl fiir breite Gewebe (155 cm)
in einer Webstuhlfabrik Sachsens fertiggestellt worden. Zur-
zeit werden auf diesem Webstuhl Versuche mit Jutegarn
gemacht, nachdem die Versuche mit Baumwollgarn bercits
abgeschlossen sind. Fachleute, welche den Stuhl in Betrieb
gesehen haben, waren. iiberrascht von -dem ruhigen Gang der
Maschine und von der iibersichtlichen Anordnung der ganzen
Einrichtung fiir die Bewegung der Kette. Dieser Stuhl ist
fiir die Verarbeitung schwerer Schlauchkopse gedacht und er-
zielt jetzt schon eine ganz bedeutende Mehrleistung gegeniber
den bisherigen Webstiihlen.

Wie mir nun Herr Nicolet vor kurzem mitgeteilt hat, bringt
man seinem Webverfahren = namentlich in -Deutschland ein
grofles Interesse entgegen. Es sind insbesondere grobfidige
Gewebe, die dafiir in erster Linie passend erscheinen. ‘Die
Tatsache, dafl sich weitmaschige Gewebe am besten eignen
fiir diesen Webeprozef3, hat auch die Fabrikanten von Draht-
geweben veranlafit, sich mit diesem DPrinzip zu Dbefassen.
Jedenfalls haben wir Gelegenheit, in unserm Fachblatt spiter
wieder auf die Nicolet-Webmaschine erkldrend hinzuweisen.

A.Fr.
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7

Wissenschaftliche Betriebsfiihrung in der Textilindustrie.

Von Conrt. J. Centmaier, beratender Ingenieur.

(Fortsetzung)

Um im Rahmen einer zweckdienlichen Organisation die im
letzten Artikel erwiihnten Obliegenheiten in richtiger Weise
durchfiihren zu kdnnen, mufl eine klar gefiigte Basis vorhanden
'sein auf welcher sich die Prinzipien einer modernen Organi-
sation voll auswirken kdnnen.

Das wichtigste Prinzip ist das des wirtschaftlichen Opti-
mums, Urspriinglich ein rein mathematischer Begriff, die Er-
reichung des Scheitelpunktes einer Kurve, ist das Optimum
heute zum grundlegenden Gesefz fiir alle Titigkeiten des
Menschen geworden. In der Natur restlos verankert, besagt
es, daffl mit dem Aufwand an geringsten Mitteln ein Hdochst-
mafl an Wirkung erzielt wird. In die Sprache des Wirt-
schaftlers iibertragen, besagt dieser Ausdruck, daff mit einem
Minimum an sachlichen und persdnlichen Kriften ein Maxi-
malwert an Qualitit, Menge, Leistung usw..erzielt wird. An
den Techniker und Praktiker wird die Forderung gestellt, dafi
in technischer Hinsicht jener Zustand herbeigefiihet und
dauernd festgelegt wird, welcher die hochste Wirkung, also
das Optimum, verbiirgt. '

Um optimale Organisationsverhiltnisse zu erhalten, muf}
eine zweckdienliche Gliederung der einzelnen Titigkeiten durch-
gefithrt werden. Wesentlich ist hierbei die richtige Verteilung
der Verantwortlichkeit. Da in Textilfabriken die technologi-
schen Arbeitsprozesse in engster Weise aneinander héngen und
Fehler in einer Abteilung sich in den folgenden sehr un-
heilvoll auswirken konnen, ist es ein Hauptprinzip moderner
Organisation eines Textilbetriebes, dafl eine scharfe Kon-
trolle jeweilen die Verantwortung genau lokalisiert. Diese
Kontrolle ist nur mdglich bei fortlaufender Untersuchung aller
Betriebsvorginge nach den Methoden moderner wissenschaft-
licher Forschung. Die Verwendung des Akademikers im Textil-
betriebe ist heute eine organisatorisch bedingte Notwendig-
keit. Ein weiteres Erfordernis ist, dafl die gesamten Tatig-
keiten, Mafinahmen und Faktoren der technologischen Prozesse
in beziiglichen Arbeitsplinen festgelegt werden, die derart
beschaffen sind, dafl sie in einfachster Weise Klarheit {iber
alle Beziehungen schaffen und insbesonders ermdglichen, dafi
irgendwelche Verdnderungen in ihren Auswirkungen voll er-

fafit werden. Derartige Arbeitsbilder erhalten am besten die

Form graphischer Darstellung. Grundlegend fiir jegliche Or-
ganisation mufl sein, dafl Erfahrungen, die bereits einmal
irgendwo in derselben Titigkeit erlangt, restlos herangezogen
werden, daf} Fehler, die als solche erkannt worden sind, nicht
noch einmal gemacht werden. Die zweckmiflige Organisation
eines Unternehmens setzt also eine Fiille von vorbereitenden
Arbeiten voraus. Dabei soll aber nicht nur die néchste
Zukunft beriicksichtigt werden, sondern es soll der Rahmen
der Organisation soweit gefafit werden, dai auch spéter
notwendig werdende Erweiterungen sich zwanglos angliedern
lassen. Ganz besonders in finanzieller Hinsicht ist restlos alles
vorzubereiten, welches die spédtere Kapitalsvergrofierung er-
leichtert.

Die Organisation eines industriellen Betriebes ist von be-
stimmendem Einflufi auf die Geschiftsleitung. Es 1dft sich
leicht eine klare Abgrenzung der einzelnen Abteilungen er-
zielen, wenn entsprechende organisatorische Mafinahmen ge-
troffen werden. Von grofier Wichtigkeit ist bei denselben,
daf} sie eine automatische Kontrolle ermdglichen. Analog den
Methoden in einem Bankbetriebe miissen alle Arbeitsvorginge,
Bewegungen von sachlichen und persdnlichen Werten in mehr-
facher Weise und an verschiedenen Stellen erfafit werden.
Dabei soll die selbsttitige Kontrolle so ausgestaltet werden,
dafl es unmdglich erscheint, Wertinderungen durchzufiibren,
die von vornherein als unzuldssig angesehen werden miissen.
So diirfen z.B. Kredite nur in einer bestimmten Hohe be-
ansprucht werden, bei der Lagerhaltung darf die Menge be-
stimmter Werte nicht unter eine gewisse Grenze fallen usw.
Die Kontrolle soll hierbei schon aus dem Grunde eine auto-
matische und stille sein, weil die sonst iiblichen Revisionen
oftmals in wenig taktvoller Weise vorgenommen werden und
gleichwoh! manchmal nicht zu der gewiinschten Sicherheit
fiilhren. Bedeutend besser sind in der Art der Organisation
fest begriindete Zusammenhédnge der. einzelnen Verinderungen
finanzieller und wirtschaftlicher Natur, die eine durchaus vor-
nehme, dauernde Ueberwachung mit verhiltnismdfig geringen
Kosten ermdglichen. (Forts. folgt.)

Ueber Erfahrungen mit Grob-~Litzen.

Seit melft als 30 Jahren erfreuen sich die Grob’schen
Flachstahllitzen im In- und Auslande grofier Beliebtheit. Sie
werden sowohl in der Seidenweberei und Baumwollweberei fiir
glatte und Jacquard-Gewebe, sowie in der Bandweberei mit
groflem Vorteil verwendet.

Die Grob’schen Flachstahllitzen sind aus einem diinnen,
schmalen Stahlbdndchen ausgestanzt und in ihrer ganzen Linge
sorgfiltig poliert. Sie haben weder Drehungen noch L&t-
stellen, wodurch die Reibung, auch bei dichtester Einstellung,
auf ‘ein Minimum beschrinkt wird, wie es bei keiner andern
Drahtlitze der Fall ist. Die Fadenaugen sind ausgéstanzt,
nach ‘hinten und vorn ausgeweitet und an den Enden abge-
rundet, sodafl eine Beschddigung des Fadens ausgeschlossen
ist:" Das harte und ausgezeichnete Material verhiitet jedes Ein-
Shineiden des Kettfadens. Die Groblitzen werden in drei
verschiedenen Ausfiihrungen hergestellt, welche mit ,,Univer-
sal“, ,Ideal” und (die neueste Schdpfung) mit ,Duplex” be-
zeichnet werden.

Die Universallitze besitzt ein Fadenauge, bei dem der
virdere Augenschenkel nach links, der hintere nach ' rechts
ausgebogen ist. Diese Ausbiegungen miissen, je nach der
Art des zu verwebenden Materials, groBer oder kleiner ge-
wiihlt werden. In dieser Beziehung wird in vielen Webereien
gesiindigt, indem fiir Seide, Schappe, Baumwolle, Wolle usw.
die gleichen Litzen (gewshnlich Litzen, die urspriinglich fiir
Grége bestimmt waren) verwendet werden. Natiirlich ist der
Erfolg dann auch ein entsprechender, indem in der zu engen
Oese, bei einem groben Faden, zu grofie Reibung entsteht.
Daraus ergibt sich neben anderen unangenehmen Begleit-
erscheinungen eine Unterproduktion, die jedoch nicht auf die
Litzen, sondern auf die Wahl derselben zuriickzufiihren ist.

Besonders fiir faseriges Material, wie Tussah, Baumwolle und
Wolle, auch fiir Schappe sind grofie Litzenaugen zu verwenden.
Am besten ist es, wenn bei Bestellung ein Muster des zu
verwebenden Materials beigegeben wird. Fiir Kunstseide in
groberen Titern wird mit Vorteil die Universal-Fadendse nor-
maler Ausprdgung verwendet.

Die Ideallifze eignet sich hauptsdchlich fiir dicht- einge-
stellte Gewebe, wie sie in Seidenwebereien und Bandwebereien
vorkommen. Bei dieser Litze ist das Fadenauge nicht aus-
gebogen, sondern nur durch Pressung ausgetrieben. Infolge-
dessen nimmt die Litze sehr wenig Platz ein und die Er-
fahrung hat gezeigt, dafl mit dieser Ausfiihrung selbst Taffet-

gewebe mit Geschirrdichten bis zu 25 Litzen per Fliigel
und cm ohne Nachteil gewebt werden kdnnen. )
Die Groblitzen fiir die Seidenweberei werden in zwei

Breiten hergestellt. Die gewdhnliche, meistgebrduchliche Art
ist 2 mm breit und wird mit Mod. 12 bezeichnet. Mod. 12/15
mifit in der Breite 1,4 mm und wird wegen des gderingen
Gewichtes gerne fiir dichte Einstellung und bei grofier Fliigel-
zahl vorgezogen. Diese Litzensorte eignet sich namentlich
auch fiir Kunstseideketten in feinen Titern.

In letzter Zeit bringt Grob & Co. einen neuen Litzentyp,
denannt Duplex in den Handel. Diese Lifzen sind aus-
gebogen, und zwar die erste nach vorn, die zweite mach
hinten, die drifte wieder nach vorn usw., sodafl die Faden-
augen nicht mehr eine Reihe bilden, sondern deren zwei. Da-
durch werden die Reibungsstellen verteilt und die Reibungs-
wirkung bedeutend abgeschwicht. Diese doppelreihige Auf-
machung gestatfet eine noch dichtere Einstellung als dies bei
den bisherigen. Litzen schon der Fall war. Die Duplex-Litzen
erlauben eine Geschirrdichte bis 30 Litzen -per Fliigel und
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cm, wihrend bei den bisherigen Litzen, infolge der dichten
Einstellung, die doppelte Fliigelzahl eingezogen werden mufite,
als die betreffende Bindung erforderte, ist dies bei der neuen
Litze meistens nicht mehr der Fall, was jeder Praktiker
zu schifzen weif. Bei einer kleineren Anzahl Schifte ist es
leichter ein reines Fach zu erzielen, als bei einer gréfieren
Anzahl. Ferner miissen die. hinferen Fliigel weniger Hub
machen, je kleiner die Fliigelzahl des Geschirres ist. Daraus
ergibt sich, dal die Zugbeanspruchung der Kettfiden, im
Vergleich zu anderen Litzen bedeutend vermindert wird. Aber
auch inbezug auf Reibung st ein Vorteil festzustellen, indem
dieselbe kleiner wird, je weniger hoch ein Fliigel gehoben
werden mufl. Diese Vorteile sind in die Augen springend.

Der Litzentyp Duplex ist bereits in grofleren Webereien
ausprobiert worden, und die namhaften Nachbestellungen sind
Beweise der erzielten vorziiglichen Resultate.

Im allgemeinen haben die Groblitzen eine unbeschrinkte
Lebensdauer, wenn sie zweckmiéflig¢ behandelt werden. Ihr
Nutzeffekt ist ein vorziiglicher, wenn ihnen auf Stuhl und
aufler Betrieb die ndtige Aufmerksamkeit zuteil wird. Es ist
vor allem wichtig, dafl die Litzen auf den Aufreihschienen
geniigend Spiel haben, also auch bei hochgezogenen Schiften
und in der Mittelstellung 4—5 mm. Die Litzen bewegen sich
in diesem Falle sehr leicht, nehmen die durch die Kett-
fiden bedingte Stellung ein und kehren -bei Liickenbildung
durch Eingriffe ins Geschirr, sofort nach dem Ingangsetzen
des Stuhles in ihre urspriingliche Lage zuriick. Wo das ndotige
freie Spiel fehlt, entsteht zu viel Reibung. Ein einzelner krum-
mer Stab kann den guten Gang der Kette wesentlich beein-
trichtigen. Geschirre, deren Aufreihschienen in Hakenschrauben
gelagert sind, bieten in diesem Fall den Vorteil, dafl bei un-
geniigendem Spiel die Schrauben geldst und die Aufreih-
schienen nach Bedarf richtig gestellt werden konnen. Bei Ge-
schirren mit Schaftreitern miissen zu diesem Zwecke die
Stidbe ausgewechself werden. Dem Verbiegen der Stibe wird
vorgebeugt, indem die Fliigel nicht mehr als notwendig ist,
gespannt werden. Die Stirke der Stibe mufl der Bean-
spruchung und Breite des Geschirres angepafit sein. Wenn

die Stibe einc gewisse Linge, z. B. 130 cm iiberschreiten,
werden Mitte