Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 35 (1928)
Heft: 3
Rubrik: Spinnerei : Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 21.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 43

sichten betr. Mode und DPreise noch keineswegs geklirt sind.
Die andauernd sehr schlechte Witterung triigt natiirlich eben-
falls viel zu dieser Kaufunlust bei. Fiir Mantelstoffe war
das Wetter dagegen sehr passend und man rechnet damit,
dafl daric auch noch im Mirz bestellt wird.

Die beiden Berichtsmonate hiitten besser sein diirfen; aber
man muf} auch mit diesen, hoffentlich voriibergehenden, ruhi-
gen Zeiten rechnen. Die Aussichten fiir den Monat Mirz
sind nicht sehr giinstig, sie hidnden in einigen Artikeln zu
sehr von guter Witterung ab. Es sieht jedenfalls augenblick-
lich so aus, als ob mit einem Zuriickgehen der Arbeitszeit
auf 48—50 Stunden pro Woche gerechnet werden miifite. Auch
im Maschinenbau, einschliefilich Textilmaschinen, gehen An-
fragen und Bestellungen nur langsam ein; stellenweise mufite
die Arbeitszeit bereits etwas verringert werden.

- In den verflossenen zwei Monaten herrschte in der Seiden-
stoffindustrie fast durchweg Wirtschaftsfrieden, eine Folgde
der auf lange Sicht abgeschlossenen Tarifverfrige. Leider
laft sich nicht von der Hand weisen, daff die in der Metall-
industrie Mittel- und Westdeutschlands schon einige Zeit
aufzuckenden Blitze auch in der Textilindustrie ziinden wer-
den. Man geht wohl nicht fehl, wenn man annimmt, daf§ das
Jahr 1928 der deutschen Textilindustrie manche Belastungs-
probe bringen wird. y.

Aus der Kunstseidenindustrie. Die Berichte iiber das wirt-
schaftliche Ergebnis des vergangenen Jahres lauten im allge-
meinen giinstig. Eine gewaltige Entwicklung hat im besondern
die deutsche Kunstseidenindustrie zu verzeichnen, allen voran
der Glanzstoff- und der Bemberg-Konzern. Der Abschluf}
der J.P.Bemberg A.-G: in Barmen weist fiir das Ge-
schiftsjahr 1926/27 einen Reingewinn von 2,986,404 RM. aus,
was gegeniiber dem Vorjahre (1,400,177 RM.) eine Erh&hung
von iiber 100 Prozent ausmachf. Die Dividende wurde auf
149/, gegeniiber je 890 in’ den beiden Vorjahren festgesetzt.
Der Umsatz konnte von 17 Millionen RM. im Geschéftsjahr
1925/26 auf 41,5 Millionen RM. im vergangenen Geschéfts-
jahre gesteigert werden. Bekanntlich hat die -Gesellschaft
im August 1927 eine KapitalserhShung von 16 Millionen RM.
auf 28 Millionen RM. vorgenommen, um ihre Unternehmen
weiter auszubauen. So soll nach neuesten Meldungen in
Baden eine neue grofic Fabrik errichtet werden, wihrend in
Augsburg-Pfersee ein. grofies Grundstiick fiir die Errichtung
einer Kunstseidenweberei erworben wurde, deren Bau -unver-
ziiglich in Angriff genommen werden soll. Die Produktion der
Fabrik in Barmen ist auf Monate hinaus verkauft.

Ungarn.

Schweizerisches Textilunternehmen in Ungarn. Wir ent-
nehmen dem Fachblatt ,,Schifflistickerei’ folgende Meldung:

»Ochweizerische Unternehmer haben die bedeutende Weberei
Preifl & Co. in Sopron, Oedenburg (Ungarn), kiduflich erworben.
Die Zahl der Webstiihle soll von 310 auf 700 erhSht werden.
Das gleiche Konsortium, welches aus Ziircher und ostschweize-
rischen Fabrikanten und einem Schweizer Bankier besteht,
will in Sopron auch eine grofie, moderne Spinnerei einrichten.”

Es diirfte sich hier vermutlich um eine Baumwollweberei
handeln. In Sopron befindet sich auch eine Seidenweberei
von zirka 400 Stithlen der Firma Trebitsch & Co., die unter
der Leitung eines Schweizers, Herrn Oberholzer, steht.

Vereinigte Staaten von Nordamerika.

Die Produktion von Kunstseide in den U.S.A. Die New
York Trust Company hat kiirzlich eine Statistik iiber die Ent-
wicklung der amerikanischen Kunstseideindustrie verdffent-
licht, die sehr interessante Ziffern aufweist. Die Entwicklung
der amerikanischen Kunstseideindustrie zu ihrem gegenwirtigen
Umfang hat sich eigentlich erst in den letzten sieben Jahren
vollzogen. Die nachfolgende Statistik zeigt die Eigenproduktion
und die Einfubr von Kunstseide in den Vereinigten Staaten
seit 1913:

Jahr Produktion  Import Jahr Preduktion  Imporl

in Millionen Pfund in Millionen Pfund
1913 1.56 - 12.30 1923 36.15  3.90
1918 5.84  0.09 1924 39.00 1.71
1919 8.09  1.14 1925 51.79  7.00
1920 9.88  1.80 1926 - 65.00 10.22
1921 1460  3.60 1927 75.00  15.00
1922 2443  2.08

Dic Statistik weist dic bemerkenswerte Erscheinung auf,
dafy trotz der bedeutend gesteigerten Eigenproduktion die
Einfuhr im gleichen Verhiltnis mitgestieden ist, ein Beweis,
dafl der Kunstseideverbrauch in den Staaten stindig und zwar
iiber den Rahmen der Produktion hinaus im Steigen be-
griffen ist. ’

Die gleiche Zusammenstellung ¢ibt auch Schidtzungen iiber
die Kunstseideproduktion der Haupterzeugungslinder gegen-
iiber der Vorkriegszeit in Millionen Pfund:

1913 1924 1927
Vereinigte Staaten 1.5 38.6 74.0
Italien 0.3 17.6 39.6
Deutschland 7.7 23.1 29.7
England 6.6 24.1 215
Frankreich 3.3 13.2 19.8
Belgien 2.8 8.8 16.5
Holland = 4.4 14.3
Sonstige Linder 1.8 12.1 28.6

Der Wert der gesamten Kunstseideproduktion wird auf
ca. 500 Millionen Dollar geschatzt. Dr. Sch.

SPINNEREI - WEBEREI

‘Wissenschaftliche Betriebsfiihrung in der Textilindustrie.

Von Conr. J. Centmaier, beratender Ingenieur.
(Fortsetzung) v

Eine zweckdienliche Organisation eines Textilunternehmens,
gleichgiiltis welcher Art oder Grofe, mufl folgende Obliegen-
heiten in zweckmiifliger Gestaltung umfassen:

1. Kaufménnische und .technische Leitung der
g¢esamten Unternehmung unter gewissenhafter Beriick-
Sichtigung der Statuten, Geschéftsordnungen, Vertrige, Verein-
barungen mit den Geldgebern und dergleichen unter Heran-
ziehung der iiblichen kaufménnischen Usanzen, dem Stande
der betreffenden Textiltechnik, der einschligigen behordlichen
Verfﬁg‘ungen und Gesetze. Voraussetzung ist, dafl die beziig-
lichen *formellen Grundlagen ein erspriefliches Arbeiten er-
mdglichen, daf nicht schon bei den Grundlagen in rein juristi-
scher und &ffentlich-rechtlicher Hinsicht grobe Organisations-
fehler begriindet sind, die den wirtschaftlichen Erfolg eines
Textilunternehmens in Frage stellen kdnnen. Solche Fehler
kdnnen sein: ‘ L

Ungeeignete Gesellschaftsform, die nicht alle wirtschaftlichen
M&glichkeiten auszuniitzen gestattet.. So kann ein reines Fa-
milienunternehmen bei steigender Ausdehnung eines Betriebes
unzweckmiiflig werden, wenn es dem Inhaber nicht gelingen

kann, die erforderlichen ¢roflieren Betriebskapitalien zu be-
schaffen. Anderseits kann ein kleineres Familienunternehmen,
welches durchaus ,eigene” Leute verwendet, d.h. solche, die
in irgend einem Verwandtschaftsverhiltnis zueinander stehen,
sehr wohl lebensfdhig sein und vorziigliche finanzielle Erfolge
zeitigen. Derartige Unternehmen erhalten sich denn oftmals
auch jahrhundertelang, trotz ungiinstiger Wirtschaftslagen und
Konkurrenzerschwernissen. Wesentlich sind oftmals auch un-
glinstige Kreditvertriige, dann erschwerende behordliche Verfii-
gungen. Insbesondere die Steuerpolitik oder die Arbeiterschutz-
Gesetzgebung ist hédufig schuld daran, daffi ein Unternehmen
trotz der ¢rofiten Mithen und Opfer der Geschiftsleitung auf
keinen ¢riinen Zweig kommen kann. Eine erfreuliche Tat-
sache ist dagegen in der Textiltechnik durchweg zu verzeich-
nen, dafl Fehler in der Nichtbeachtung des heutigen Standes
der Fasertechnik verhidltnisméflig sehr selten die Ursachen
von Konkursen sind. Im all¢emeinen besitzen die Inhaber und
Leiter von Textilbetrieben ein hohes Mafi von Fachwissen
und sind deshalb sehr wohl in der Lage einen Betrieb rich-
tig und im Sinne moderner Betriebswissenschaft zweckdienlich
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zu leiten. Anders dagegen ist es mit der kaufménnischen
Leitung, wie dies ja bei der Ueberlegenheit vieler Angehdriger
des Kaufmannsstandes, die oftmals in einen bewufiten Gegen-
satz zu den technischen Erfordernissen eines Betriebes treten,
nicht anders zu erwarten ist. Wohl daher demjenigen Be-
triebe, welcher einen einsichtigen technischen Leiter Dbesitzt,
welcher die kaufménnischen Obliegenheiten nach seinen In-
tentionen durchfiihren lassen kann und die gesamte Leitung
in einer Personlichkeit vereinigt.

2. Auswahl, Anleitung und Ueberwachungdes
kaufmidnnischen und technischen Personals, der
Verwaltung, des Betriebs und der Hilfsbetriebe in Hinblick auf
die von demselben zu erledigenden Aufgaben. Hier treten be-
reits eine Fiille von Forderungen der heutigen Betriebswissen-
schaft in die Erscheinung, die darin gipfeln, dafl der richtige
Mann an den fiir ihn bestens geeigneten Dlatz gestellt wird,
eine Aufgabe, die nicht so leicht ist als sie aussieht, da unser
heutiges Erwerbsleben an dem Mangel jeglicher Organisation
im hoheren Sinne krankt.

3. Betrigbsleitung unter fortgesetzter Beobachtung
der sidmtlichen Anlagenteile, Bauten, Maschinen,
Einrichtungen, Hilfsapparate, Nebenbetriebe usw., unter steter
Fiirsorge fiir richtige fach- und sachgemifie Abwicklung aller

technologischen und technischen Arbeitsvorginge, deren rich-
tiges und wirtschaftliches Arbeiten.

4. Fortlaufende Ueberwachung der kaufmén-
nischen und technischen Kosten, Erfahrung aller Be-
triebsausgaben in ihrer zeitlichen Folge, Fiihren von Statistiken,
Ausfiihrung von Betriebsuntersuchungen, Herbeifiihrung wirt-
schaftlichster Geschéftsgebahrung.

5. Bearbeitung des Absatzgebietes in rein tech-
nischer und wirtschaftlicher Hinsicht, Erhéhung des Absatzes,
Auswahl lohnendster Warentypen, Normalisierung der Waren
in Zusammenarbeit mit den Normalisierungs-Stellen der Bran-
che. Entwicklung neuer Exportgebiete.

6. Festsetzung der Warenpreise auf Grund ein-
gehender Vor- und Nachkalkulation. Statistische Erfassung der
Marktpreise des Absatzes und der Einnahmen.

7. Finanzielle Kontrolle des Unternehmens.
Aufstellung von Zwischen- und Jahresbilanzen. Abfassung von
Geschiftsberichten. Ueberwachung des Geldmarktes usw.

Die vorstehenden Obliegenheiten kdnnen nun je nach Art
und Umfang des Unternehmens in verschiedener Weise in
einen Organisationsplan eingegliedert werden. In folgendem
Artikel sollen einige typische Organisationspline kleinerer und
groflerer Textilunternehmen gegeben werden.  (Forts. folgt.)

Ueber Gewebepriifungen.

Die Gewebepriifungen und -Untersuchungen, welche im
Verlaufe des Jahres auszufiihren sind, geben nicht nur viel
zu denken, sondern sie bieten oft auch. Veranlassung, in
unserem Blatte darauf einzugehen. Mehrmals handelte es sich
z.B. darum, festzustellen, wer die Schuld daran trage, daf} ein
Stoff, welcher als Schirmiiberzug bestimmt war, nicht - gleich-
miiflig genug in der Schufidichte ausgefallen sei. Da nahmen
wir in erster Linie den Weber aufs Korn, denn es wurde ver-
mutet, die Schufidichte wire ungleich. Es zeigte sich bei ge-
nauer Priifung jedoch, dafi in der ganzen g¢roleren Probe
keine Differenz zu finden war, welche Anlafl zur Kritik ge-
geben hitte. Und doch erschien die Ware, gegen das Licht
gehalten, sehr ungleich, gassig oder wolkig. Was blieb da
anderes iibrig, zu priifen, ob der Spinner gesiindigt habe. Tat-
sdchlich hat sich dann auch gezeigt, dafl das Garn nicht in
dem Mafle gleichméflig ausgesponnen war, dafl keine Liicken
entstanden an Gewebestellen, wo mehrere' diinne Stellen des
Schusses aufeinandertrafen.

Aber es wire doch verfehlt gewesen, die betreffende Spin-
nerei ohne weiteres fiir den Schaden verantwortlich zu er-
kldren, den der Webfabrikant geltend machen wollte. Die be-
treffende Qualitdt war nédmlich auch nicht so zusammengesetzt,
dafl das Gewebe unbedingt tadellos hédtte werden miissen, die
Ware in der Durchsicht betrachtet. Dazu ist vor allem eine
bestimmte Ketten- und Schufidichte bedingt, und man hat
daran zu denken, dafl namentlich die Schufidichte eine ge-
niigende Deckung vermittelt, Dabei kommt es nicht zuletzt
auch auf die Bindung an. Mit der Dichte und Bindung steht
im engsten Zusammenhang die Nummer des Materials. Ganz
besonders wichtig ist jedoch die geeignete Qualitdt des Schuf}-
materials, die in solchen Fillen keineswegs billig sein kann,
weil ein langstapeliges Fasergut, gekimmt und mit besonderer
Sorgfalt gesponnen, zur Verarbeitung gelangen mufl. Wirken
alle diese Faktoren richtig zusammen, so wird es dem Weber
bei gewohnter Aufmerksamkeif nicht schwer fallen, ein schdnes
Stiick Ware zu liefern. Dann braucht vielleicht auch der Aus-
riister nicht so viel Kleisterkunst auszuiiben, um ein solches
Gewebe schliefllich. doch recht zu machen.

Selbstverstindlich kdnnen die mehr oder weniger exakt
arbeitenden Webstiihle, namentlich wenn sie derartigen Stoff-
spezialitiiten nicht angepafit sind, eine im durchscheinenden
Licht recht mangelbaft aussehende Ware erzeugen. Da ist es
nun Sache des Fabrikanten und seiner Hilfskrifte, von vorn-
herein alles vorzukehren, was nur irgendwie zu Beanstandungen
fiihren kann. Hier kommt es auf die Beschaffenheit und Giite
der Ware in erster Linie, auf den Warenpreis wohl erst in
zweiter an,

Der Zusammenschlufy unserer Voile-Weber hat bereits seine
Friichte gezeitigt, denn es kommen verhdltnisméfli¢ nur noch
wenige Streitfille vor. Man hilt sich all¢emein an festere
Regeln beziiglich des Begriffes ,,Voile” iiberhaupt. Nur da und
dort weifl man noch nicht recht, was man dieser Qualitdt in

Wirklichkeit fiir ein Webeblatt bezw. eine Einstellung zu geben
hat, um die rechte Dichte und Breite zu erhalten. Auch hin-
sichtlich der Linge gibt es noch Differenzen, weil man die
Eigenart des Webmaterials zu wenig studiert. Der daraus er-
wachsende Schaden wird aber bald dazu zwingen. Dem Aus-
riister ist es nur dann mgglich, alle Bedingungen fiir den Schluf}-
effekt zu erfiillen, wenn die Gewebequalitit richtig ist, wozu
auch die Vorausbestimmungen fiir das Mafi gehdren, das der
Ausriister bedarf fiir die Entwicklung des Stoffcharakters.
Leider setzt man sich {iber solche Erfordernisse nicht selten
hinweg. Nach dieser Richtung werden innerhalb einer Kon-
vention gewisse Bestimmungen aufgestellt, die sich auf die Er-
fahrung der Mitglieder griinden. Durch die Befolgung der-
selben werden Streitfdlle zur Seltenheit.

Die Popeline-Konjunktur hat verschiedene Webereien ver-
anlaft, ebenfalls Versuche damit zu machen. Wiahrend nun
die Feinwebereien den Uebergang zumeist rascher fanden,
hatten die Grobwebereien wesentlich linger zu kdmpfen, bis
sie eine gut verkaufsfdhige Ware zustandebrachten. Da gab
es natiirlich viele Méngelriigen als Folge der Verwendung von
ganz unpassenden Geschirren, zu geringer Schiftezahl, von fal-
scher Exzenteranordnung fiir eine geeignete Aushebung der
Schifte, von unrichtisen Webebldttern usw. Zumeist fehlte es
aber auch am Kettenmaterial, indem man nicht diejenige Zwirn-
qualitit angekauft ‘hatte, welche der grofien Kettfadendichte
und Reibung entsprach. Dann wollte man den Webstuhl laufen
lassen wie bisher, ohne Riicksicht auf die ganz anderen Ver-
hiltnisse, welche einer Popeline-Qualitit zugrunde liegen. Man
mufite sich im Stillen wundern, wie unverniinftig man in der
DPraxis oftmals dreifdhrt. )

In manchen Betrieben mufy aber auch fast jeder Webstuhl
mit einer anderen Stoffqualitidt laufen, ob der Stuhl nun dazu
pafit oder nicht. Das ist ‘geradezu verhéingnisvoll. Nicht selten
laufen grundverschiedene Materialien nebeneinander, und man
kann sich vorstellen, dafi die Leistungsfihigkeit zu wiinschen
iibrig lassen muf}, wenn man bedenkt, was jede Branche fiir
eine spezielle Einstellung der ganzen Vorbereitung, Webeein-
richtung und der bedienenden DPersonen bedingt. Es ist kein
Wunder, dafl unter solchen Verhiiltnissen gar oftmals die Ren-
dite eines Betriebes leidet.

Gegenwiirtig ist mancher an und fiir sich unhaltbare Zu-
stand vielleicht noch ertréglich. Lassen wir aber die Zeit
wieder herankommen wo es heifit: Die Lager sind gefiillt, der
Absatz stockt, die Verhiltnisse auf dem Markt mahnen zur
Vorsicht im Einkauf usw., so wird eben doch nur der leidlich
gut bestehen kdnnen, welcher sich als Spezialist in der Her-
stellung gewisser Gewebegattungen herausgebildet hat. Man
kann deshalb nicht oft genug darauf hinweisen, sich auf die-
jenigen Stoffe zu konzentrieren, fiir welche die ganze Einrich-
tung in erster Linie geschaffen ist. Das setzt auch eine bessere
Verstiindigung der Fabrikanten untereinander voraus und wird
die Rationalisierung, welche mit den Jahren kommt, wesentlich
leichter gestalten. A, Fr.
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Wailzlager im Textilmaschinenbau.

(Technische Mitteilung aus der Industrie.)

(Schluf)
Die Firma F & S stellt neuerdings fir Transmis- Die Fixierung der Welle in der Lédngsrichtung erfolgt durch
sionen und Vorgelegewellen ein Federrollenlager her, das  Stellringe. Die Federrollen werden wie die Kugellager im
besonders zum Auswechseln einzelner Gleitlager gegen  Transmissionsbau in Einsatzgehduse gelegt. Abb. 17. Die Ein-

Wﬁlzlager geeignet ist. Das Lager ist zweiteilig. Die Rollen
dieses Lagers bestehen aus Federstahl und werden auf Sonder-

B147

A Y R D

Abb.

Abb. 17b). Federrollenlager.

satzgehiuse passen in genormte Hinge- oder Stehlagerkdrper
hinein,

18. Walzlagertransmissionen in einer Buntweberei.

Abb. 22

Maschinen aus einem langen Federstahlband gewickelt und nach
Seeigneter Liinge abgeschnitten. Nach dem Hirten werden sie
Seschliffen, wobei sie die gleiche Prizision erhalten wie die
‘llen der Zylinderrollenlager. Die Federrollen werden durch
Clnen kriftigen Korb gefiihrt und am Schriinken verhindert.
e Federrollen laufen ohne Innenring auf der Welle. Zwischen
ollen und Gehiiuse befindet sich eine Stahlbiichse, die beim
Zweiteiligen Lager aus zwei Hilften besteht.

Bunt-

Abb., 18. zeigt die Wailzlagertransmissionen einer
weberei, die seit iiber 21 Jahren anstandslos laufen.

In vielen Zweigen des Apparate- und Maschinenbaues fiir
die Textilindustric haben die Wailzlager schon Eingang ge-
funden, insbesondere bei Spinnerei- und Zwirnerei-Maschinen,
ferner auch bei Spulmaschinen. So zeigt Abb. 19 eine mit
Kugellagern ausgeriistete Spulmaschine einer schweizerischen
Textilmaschinenfabrik. Die Abbildungen 20 und 21 zeigen
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Abb. 19

die Kugellagerung in Trieb- und Mittelschild einer modernen

Ringspinnmaschine, Abb. 22 stellt eine Kreuzschuf-Spulma-
schine dar, von welcher Abb. 23 ein konstruktives Bild des
Spindelkastens zeigf,

Es war der Zweck dieses Aufsafzes, die Textilindustrie,

SCHWEITER

Abb. 23

die den im {ibrigen Maschinenbau bestbewihrten Kugel- und
Rollenlagern etwas ferner steht, auf die Vorteile und Eigenart
diesec neuzeitlichen Lager hinzuweisen und die Textilmaschinen
zu erwidhnen, bei denen Wilzlager bisher mit Erfolg ver-
wendet wurden.

FARBEREI - APPRETUR

Die Technik der Apparatbleiche.
Von Dr. A. Foulon.

Fiir das Bleichen reiner Baumwolle als Spinnfaser geniigt
die Kochung in einem Bottich, welcher durch einen verzinkten
Eisendeckel meist geschlossen wird. Selbstredend konnen auch
Strihngarne und Kreuzspulen, wenn ndtig, unter Druck abge-
kocht und in den vorgenannten Apparat gebracht werden. Da
diese Materialien in gepacktem Zustande jedoch leichter durch-
ldassig fiir Fliissigkeiten sind, als lose Baumwolle, so geniigen
fiir diesen Zweck einfache Ueberguflapparate, welche meist aus
starkem DPitschpineholz ausgefiihrt sind und einen Fassungs-
raum fiir 500 bis 1500 kg Kreuzspulen oder Strdhngarn haben.
Apparate, welche den genannten Zwecken dienen, werden von
der Zittauer Maschinenfabrik A.-G. in Zittau, von H. Kranz
in Aachen und von Thies gebaut. Ihre Konstruktion ist in der
Hauptsache die gleiche, wie die erwidhnten Bleichapparate mit
wechselseitigem Flottenkreislauf. Zweckmiflig packt man Kreuz-
spulen und Strihngarn zusammen in den Apparat und zwar
abwechselnd eine Lage Strdhngarn und eine Lage Kreuzspulen
iibereinander geschichtet, um so das sonst zur Vermeidung
der Fleckenbildung notwendige Ausfiillmaterial (Baumwollstoff)
zu sparen. Das Material lagert in diesen Apparaten, ohne um-
gepackt zu werden, widhrend des ganzen Bleichprozesses. Die
Zirkulation der einzelnen Fliissigkeiten erfolgt auch hier durch
eine Zentrifugalpumpe, welche einen steten Kreislauf von oben
nach unten bewirkt. Das Bleichen der Baumwolle in Kops-
form hat bekanntlich den Vorteil, dal das Abspulen des
Garnes von den Kopsen in Strihnform, sowie das nochmalige
Umspulen des Strihngarnes in Kopsform vermieden wird,
welche Operation nur Zeit- und Materialverlust mit sich bringt.
Pinkops, Warkops usw. werden in dem schon erwihnten Hoch-
druckauskochkesse!l behandelt. Der Arbeitsgang ist analog
dem der bekannten stehenden Hochdruckkessel. Die weiteren
Operationen, Chloren, Spiilen, Sduern, evenf. auch Bldauen
und Spiilen erfolgen in den Uebergufibleichapparaten. Ein
solcher Apparat besteht fiir die Bleichfliissigkeit, der obere
als Verteiler derselben, und der mittlere als Triger des Bleich-
materials. Es findet auch hier ein stetiger Kreislauf der
Flotte statt. Von Vorfeil ist bei diesen Apparaten der Weg-
fall des sorgfiltigen Einpackens der Kopse, sowie des Aus-
fiilllens der Liicken mit Stopfmaterial. — Die Zittauer Ma-
schinenfabrik u. a. bauen Hochdruckkessel fiir Kopse und Kreuz-
spulen nach dem System Kirchhoff. Es sind dies liegende
Kessel mit schmiedeisernen Bdden, deren einer zur Tiir ausge-
bildet ist, welche dampfdicht verschlielbar eine Hochdruck-
kochung ermdglicht. Die Erwdrmung der Lauge erfolgt ent-
weder durch eine Heizschlange oder durch einen- angefiigten

Laugenvorwdrmer. Die von oben durch Verteilungsmulden ein-
tretende Lauge ergiefit sich in feinem Regen iiber das Kochgut.
Die Kops- oder Kreuzspulen werden auf geeigneten Transport-
wagen in den Kessel defiihrt, Eine Pumpe sorgt fiir steten
Kreislauf der Flotte. Zum Bleichen der so im Kochkessel be-
handelten Gespinste dient dann ein Bleichapparat, bestehend
aus einem oberen Kastenteil mit gelochtem Bleibleichboden und
Flotteneinstrdmrohr fiir Verteilung der Bleichflotte und einem
unteren Kastenteil als Sammelbehidlter fiir die gebrauchte
Bleichfliissigkeit. Eine Zentrifugalpumpe saugt unten die Flotte
ab und driickt sie nach oben, sorgt aber fiir eine fortgesetzte
Zirkulation.

Um das erwiihnte Einfiihren der Spindeln in die einzelnen
Kopse mit der Hand &konomischer zu gestalten, verwendet
man auch automatische Spindeleinfiihrmaschinen, welche stiind-
lich etwa 4000 Kopse mit Spindeln versehen. Zur Bedienung
gehdren zwei Leute; der eine legt die Kopse in die Maschine,
der andere schichtet die mit Spindeln versehenen Kopse in
perforierte Holzkédsten ein.

Die beschriecbenen Systeme der Bleichapparate sind vor
allem fiiz eine grofie Produktion gedacht. Die erwidhnten Fir-
men Zittauer Maschinenfabrik, Haubold und andere wie Ober-
maier & Co. bauen jedoch auch Spezialbleichapparate fiir 200
bis 500 kg, ja sogar bis zu 2000 k¢ loses Material, Strihngarn
oder Kreuzspulen. — Als Konstruktionsmaterial fiir Bleich-
apparate werden fiir Pumpen, Rohrleitungen, Ventile und
Hiihne Hartblei oder Phosphorbronce verwendet; die einzelnen
Bleichkessel konnen fiir spezielle Zwecke mit Blei ausge-

- kleidet sein.

Was die Beschaffenheit des Wassers fiir die Apparate be-
trifft, so mufl dieses vor allem eisen- und schlammfrei sein.
Zum Auskochen verwendef man mdglichst weiches Wasser,
zur Reinigung des Wassers benutzt man am besten Enteis-
nungs- und Klédrapparate.

Den Abkochbddern setzt man der besseren Wirkung wegden
neben Soda oder Aetznatron noch Harzseifenpridparate, Tetra-
pol oder Wasserglas hinzu. Um das Material weiter gut
durchzunetzen, empfiehl{ sich ein Zusatz von Tirkischrotdl.
— Als Bleichbad benufzt man vollstindig klare Chlorkalk-
16sungen; energischer wirken solche von Chlorsoda, doch sind
diese etwas teurer als Chlorkalk. Ganz frei von festen Be-
standteilen und daher fiir die Apparatbleiche am geeignetsten
sind die aus Kochsalzldsungen gewonnenen Elektrolytbleich-~

laugen. (Schluf}.)
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