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SPINNEREI - WEBEREI

Einzelantrieb von Grob~, Mittel- und Feinflyern durch auf dem Triebstock
aufgebaute Kurzschlulankermotoren.

Vorbemerkung der Redaktion: Nachstehende Abhand-
lung entnahmen wir den ,BBC-Mitteilungen™, heraus-
gegeben von der Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie.,
Baden, die uns auch die drei Clichés freundlichst zur
Vertfiigung stellte.

Dem Einzelantrieb der Flyer wurde bis jetzt im all¢emeinen
wenig Beachtung geschenkt. Nur vereinzelt ¢ing man dazu
iiber, die Transmissionen aus den Flyersilen zu entfernen und
jeden Flyer mit einem Elekfromotor anzutreiben. Die Et-
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Abb. 1.

Einzelantrieb eines Grobflyers.

fahl‘ung lehrte, daf3 die heute allgemein bekannten betriebs-
technischen und wirtschaftlichen Vorteile dés Einzelantriebes
auch bei diesen Maschinen zur Geltung kommen.

Der Flyerantrieb wurde auf Grund langjihriger Betriebs-
erfahrungen unter sorgfiltiger Beriicksichtigung der Arbeitsbedin-
gungen des Flyers aus der Praxis heraus entwickelt und durchge-
bl_l.det. Neben hoher Wirtschaftlichkeit wurde vor allem eine
mgglichst einfache Anordnung und eine leichte Anpassungs-
mOinchkeit des Antriebes an die Maschine angestrebt. Ein
kl.elnet Kurzschlufankermotor von 1,5 bis 2,2 kW Leistung
wird mit Hilfe einer passenden Konsole, die zugleich den
S‘Chaltkasten trigt, auf dem Triebstock befestigt. Er ist mit
€iner doppelbreiten Riemenscheibe ausgeriistet und treibt iiber
Cine Spannrolle Leer- und Vollscheibe der Maschine mit Hilfe
emFS geschmeidigen, kurzen Riemens an. Die Spannrolle ist
frei drehbar auf dem vorstehenden Ende der Abstellstange
gelagert und dient zugleich als Riemengabel. Die Bedienung
des .Flyers bleibt also genau gleich wie beim Transmissions-
antrieb. Eine besondere Bedeutung hat die Spannrolle fiir
den sanften Anlauf der Maschine, der bekanntlich unbedingt
erforderlich ist, um das Gleiten des Riemens auf dem Konus
es Differentialgetriebes beim Anlassen und Einfideln zu
vermeiden, Beim Verschieben von Leer- auf Vollscheibe weicht

die Spannrolle namlich selbsttdti¢ etwas zuriick, wirkt also
als nachgiebiges Glied in der Uebertragung. Dazu sorgt sie
fiir einen wirtschaftlichen Riementrieb und schont die Lager
von Motor und Maschine.

Die beschriebene Anordnung ist die denkbar einfachste und
natiirlichste. Sie bedingt denn auch nur ganz deringfiigige
Nacharbeiten am Triebstock der Maschine. Die Montierung
des Anfriebes ist ebenfalls sehr einfach. Motor, Riemenscheibe,
Konsole und Schaltkasten werden in der Regel zusammen-
gebaut abgeliefert und kdnnen daher rasch aufgestellt werden.

Der ganze Antrieb beansprucht sehr wenig Plafz, was in
Flyersilen sehr erwiinscht ist. Dies ist ein wesentlicher Vor-
zug gegeniiber der Antriebsart mit direkt gekuppeltem Mo-
tor. Ueberdies biirgt die Einfachheit des Antriebes fiir gute
Betriebssicherheit.

Wie schon eingangs erwidhnt, zeichnet sich der Brown Bo-
veri-Flyerantrieb insbesondere durch hohe Wirtschaft-
lichkeit aus. Zur Verwendung delangen hochwertige vier-
oder sechspolige Spezialmotoren mit Kurzschlulanker, mit hoch-
legierten Blechen und Kugellagern. Ein 2,2-kW-Motor z.B.
hat einen Wirkungsgrad von etwa 88%. Davon sind nur die
geringen Verluste im Riemen von hdchstens 4500 abzuziehen,
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Abb. 2. Flyeranfriebe in einer Spinnerei in Argentinien.

um auf den Wirkungsgrad des Antriebes und somit der gesam-
ten Flyeranlage zu kommen. Beim Transmissionsantrieb kann,
selbst wenn der Gruppenmotor mit einem guten Wirkungs-
grad von 900 arbeitet, erfahrungsgemdfl selfen mehr als
75—78%, bei Teillast noch weniger Gesamtwirkungsgrad er-
zielt werden. Der Motor des Einzelantriebes dagegen arbeitet
bei guter Anpassung an den Kraftbedarf des Flyers immer
unter Vollast und somit mit bestem Wirkungsgrad. Daraus
folgi eine wesentliche und dauernde Ersparnis an Energie, die
die Anschaffungskosten rasch amortisiert. Bei 3000 Betriebs-
stunden und einem Strompreise von Fr. 0,06 je Kilowattstunde
betriigt die Ersparnis, wie man leicht ausrechnen kann, etwa
Fr. 50.— bis 70.— je Maschine und Jahr. Dieser Vorteil
geht bei der Antriebsart mit direkt gekuppeltem Motor ver-
loren, denn dabei treten nicht nur die Verluste in den offenen
Stirnréidern auf, sondern die Anordnung bedingt mit Riick-
sicht auf den sanften Anlauf der Maschine auflerdem Motoren
mit besonderer Wicklung oder Vorschaltapparaten, was den
Wirkungsgrad und damit die Wirtschaftlichkeit sehr beeintréch-
tigt. Sie ist daher nicht zu empfehlen.

Im Gegensatz zu der geschiifzten Bauart der iiblichen offe-
nen Motoren, hat der bewidhrte Brown Boveri-Flyermotor eine
mit Riicksicht auf die Staubentwicklung in Spinnereien be-
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Abb. 3. Flyerantriebe in einer Schweizer Baumwollspinnerei.

sonders durchgebildete Ventilation. Er ist also kein offener
Motor im hergebrachten Sinne. Die Luft wird auf beiden
Seiten durch je zwei Oeffnungen axial angesogen und von
einem kréftigen Ventilator nach wirksamer Kiihlung der Wick-
lungskdpfe radial durch vier Oeffnungen am Rande der Spe-

ziallagerschilder ausgeblasen. Dabei werden die allenfalls in
der Luft vorhandenen Verunteinigungen und Baumwollfasern
mitausgestofien, sodafy der Staub also nicht ins Innere des Mo-
tors dringen kann. Durch die Aufstellung auf dem Triebschild
der Maschine ist der Motor zudem der stdrksten Staub-
entwicklung entzogen und vor jeder mechanischen Beschddigung
geschiitzt. Gekapselte, hochwertige Motoren sind schon wieder-
holt auf besonderen Wunsch fiir den Flyerantrieb verwendet
worden. Langjéhrige Beobachtungen und Betriebserfahrungen
haben aber gezeigt, dafi sich offene Motoren mit dieser be-
sonderen Ventilation unbedingt bewdhren und somit vorteil-
hafter sind als ganz geschlossene. Nur allzugern verldfit man
sich bei geschlossenen Motoren darauf, dafi sie dicht sind und
merkt erst zu spdt, daff man sich getduscht hat.

Der Schaltkasten ist ein krdftiger Apparat, mit Gufigehduse
und dreipolisem Ausschalter. Er ist passend gesichert. Seine
Beanspruchung ist dank der Anordnung mit Leerscheibe eine
sehr geringe und beschrénkt sich auf das Einschalten am An-
fang und das Ausschalten am Ende der Arbeitszeit.

Eine g¢rofie Anzahl der beschriebenen Antriebe sind zum
Teil schon seit vielen Jahren in anstandslosem Betrieb. Wo
mit hohen Stromkosten zu rechnen ist, lohnt sich selbst in
bestehenden Anlagen der Uebergang auf den Einzelantrieb.
Fiir neue Anlagen, bei denen sich die Gesamtkosten fast gleich

bleiben, sollte iiberhaupt nur noch Einzelantrieb der Flyer

in Frage kommen. Freiheit in der Aufstellung der Maschinen,
grofie Uebersichtlichkeit der Sile, verminderte Staubaufwirbe-
lung, grofiere Betriebsicherheit und in erster Linie hdochste
Wirtschaftlichkeit sind die leicht zu verwirklichenden, wichtig-
sten Vorziige, D. Wolfensberger.

Wissenschaftliche Betriebsfiihrung in der Textilindustrie.

Von Cont. J. Centmaier, beratender Ingenieur.

(Forts. des Artikels auf S. 338, Heft 12. 34. Jahrg. 1927.)

In dem vorhergehenden Artikel sind die all¢emeinen Ge-
sichtspunkte, die fiir die Bedeutung und die Einfiihrung be-
triebswissenschaftlicher Mafinahmen in Frage kommen, kurz
gestreift worden. In der hiermit beginnenden Artikelfolge
sollen nun alle Gesichtspunkte neuzeitlicher Betriebswissen-
schaft, soweit sie sich auf die Anwendung in der Textilindu-
strie bezichen, ausfiihrlicher dardestellt werden. Es soll hier-
bei, ausgehend von den gesichérten Ergebnissen der Psycho-
logie und der Physiologie, auch versucht werden, einen Leit-
faden fiir die Einfithrung von Rationalisierungsmethoden zu
geben, der, ohne eine zu grofie Belastung an Zeit und Kosten,
éine zutreffende Beurteilung bestehender Verhiltnisse, eine
Auswahl, Auslese der ‘zweckdienlichsten Mafinahmen in Hin-
blick auf die Verwendung von Personlichkeits- und Sachwerten
ermdglichen soll. Notwendig sind hierbei eine Reihe kritischer
Bemerkungen, da die heutige Handhabung psychotechnischer
Methoden bereits eine Fiille von Unstimmigkeiten gezeigt hat,
nachdem gerade das Gebiet der Betriebswissenschaft, bei der
villigen Neubeit aller Dinge derselben, die MGdglichkeiten
zahlreicher Fehlschliisse g¢ibt. Immerhin ist die Psychotechnik,

besser zur Betriebs- oder Arbeitswissenschaft erweitert, einer’

iiberaus nutzbringenden Anwendung fdhig, vorausgesetzt, dafl
ihre Methoden nicht von Laien — zu welchen auch viele soge-
nannte ,Berufsberater” gehdren — gehandhabt werden, son-
dern, dafl der wissenschaftlich geschulte Techniker, mit dem
Riistzeug moderner physikalischer Forschung, die Leitung und
Fiihrung bei der Ausgestaltung betriebswissenschaftlicher Sy-
steme erhdlt. Schliefllich ist auch die Betriebswissenschaft
nur ein Hilfsmittel bei der Ausiibung von Titigkeiten hdherer
Ordnung; sie kann natiirlich nicht Selbstzweck sein, sondern
mufl im Rahmen einer all¢emeinen Wirtschaftsordnung einem
bestimmten technischen und technisch-wirtschaftlichen Zwecke
dienen. Dieser Zweck ist nur in der Herbeifiihrung des Opti-
mums begriindet, der Erreichung grofiter Ausbeute an Menge
und Qualitdt bei geringstem Aufwand an Kapital-, Sach- und
Personlichkeitswerten.

Eine neuzeitliche umfassende Betriebswissenschaft gliedert
sich in die Fragen der Organisation, der Arbeits- und Be-
triebspldne, der Personal- und Lohnfragen, der Probleme der
Energie-, Verkehrs- und Kontrolltechnik, der kommerziellen
Ueberwachung. Sie sollen in der hier gegebenen Reihenfolge
in ausfiihrlicher Weise, soweit es der verfiigbare Raum erlaubt,
behandelt werden.

I. Die zweckmiligste Organisation eines Textilbetriebes.

Die Vielheit der Obliegenheiten der Einrichtungen, des
Personals und der Arbeiterschaft in einem Textilbetrieb ver-
langen eine straffe, in allen Einzelheiten in klarer Weise vor-
ausbestimmte Gliederung der Betdtigungsgebiete und der darin
zur Auswirkung kommenden Titigkeiten. In Textilbetrieben
handelt es sich um die Erzeugung bezw. Schaffung von Textil-
waren um deren Veredlung, Verbesserung oder Aufmachung
in Hinblick auf den Verkauf. Nur der letztere, seine Forderun-
g¢en und Gesetfze sind bestimmend fiir die ganze Fabrikations-
anlage, fiir alle Mafinahmen, seien sie in fabrikatorischer oder

" rein kommerzieller Hinsicht. Dieses Titigkeitsgebiet erfordert
" nicht nur rein technologische Arbeitsvorginge, sondern auch

konstruktive, indem die Schaffung von Modeneuheiten ein we-
sentliches Titigkeitsfeld  vieler Textilbetriebe bildet. Wenn
nun auch die eigentliche Verkaufstitigkeit in jhrer wirtschaft-
lichen Bedeutung eine iiberragende Rolle spielt, so ist doch
auch die fabrikatorische Seite eines Textilunternehmens gleich-
wohl wichtig und mufi in zweckdienlicher Weise mit der Ver-
kaufstiitigkeit in Einklang gebracht werden. Diese Vereinigung
kann nur durch eine den Verhiltnissen genau angepafite Orga-
nisation erzielt werden. Die Schaffung einer zweckdienlichen
Organisation ist in erster Linie abhdngig¢ von den person-
lichen Fahigkeiten des Inhabers, des Leiters oder der sonst
die Geschiiftsaufsicht fithrenden Organe. Erfahrungsgemif}
pflegen 80 bis 859 der wirtschaftlichen Miflerfolge eines Tex-
tilunternehmens nur durch Fehler in der Organisation hervor-
gerufen zu werden. Diese Tatsache erhellt zur Geniige, welche
Wichtigkeit organisatorischen Mafinahmen gleichkommt. Die
Schaffung einer erspriefilichen und geordneten Geschéftsorgani-
sation ist nur auf Grund grofler Erfahrungen mdglich, wobei es
zunichst gleichgiiltig ist, ob der betreffende Organisator Textil-
fachmann ist oder nicht. Wesentlich ist nur die spezifische
organisatorische Fahigkeit, technische Vorgdnge derart in ein
System zu bringen, dafl im Sinne des oben erwidhnten Opti-
mums ein zweckdienliches Zusammenarbeiten aller Teile eines
Fabrikbetriebes gewidhrleistet ist. Es ist eine irrige Mei-
nung zu glauben, dafl eine straffe ordnungsgemiflie Organi-
sation nur fiir einen Grofibetrieb notwendig ist. Gerade kleine
und mittlere Betriebe bendtigen dringend eine klare Organi-
sation, da bei ihnen in der Regel die Mittel beschrdnkter
sind und Fehler der Organisation sich viel unheilvoller aus-
wirken. (Fortsetzung folgt.)
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Wilzlager im Textilmaschinenbau.

(Technische Mitteilung aus der Industrie.)
(Fortsetzung)

Abb. 11 zeigt die Verwendung von Kugellagern an einer
Schlichtmaschine. Ein mdglichst leichter Lauf der Schlichtwalzen
ist - dringend erwiinscht, um ein Reiflen der Kette zu ver-
hindern, das bei Gleitlagerung leicht vorkommt.

Auch Spinnmaschinen und Spinnspindeln sind mit Erfolg
in Kugellagern gelagert worden. Aus Abb. 12 ist die Lagerung

Abb. 11. Kugellagerung in einer Schlichtmaschine.

ciner Naflspinnmaschine zu ersehen. Um die Feuchtigkeit
von den Lagern fernzuhalten, sind bei dem in der Mitte der
Trommel befindlichen Lagergehiuse besondere Rillen ange-
ordnet, in denen sich das herabtropfende Wasser sammelt
und nach unten abfliefit. Die 'Lager konnen iiberall auf die
gleichstarke Welle aufgeschoben werden, da sie auf Spann-
hiilsen sitzen. Fiir Kugellagerung eignen sich nur Spindeln
von verhiltnismiflig grofiem Durchmesser. Abb. 13 zeigt die
Lagerung einer Jutespindel in zwei normalen Querlagern der
leichten Reihe. Bei den vorkommenden hohen Drehzahlen ist

Abb. 12.

Lageruhg einer Naf}~
spinnmaschine.

auf ejne gute Schmierung besonderer Wert gelegt. Sie wird
durch ein Oelschieuderblech erreicht, welches das Oel gegen
as  untere Lager schleudert. Der zum zweiten Lager ge-
langende  Oelstaub geniigt fiir die Schmierung vollkommen.
€r obere Teil des Lagergehiuses wird durch ein Labyrinth
abgedichtet. Versuche haben ergeben, dafl das Garn, das auf
Ugellagerspindeln gespult wird, bedeutend gleichmiBiger ist
und auf diesen Spulen 1,5mal mehr Garn gespult werden
kgnn als bisher. Das Garn fiihlt sich bedeutend fester und
arter an als das auf Gleitlagern erzeugte. Auch fiir Teller-
Spindeln von DPapiergarnspinnereien werden Kugellager ver-
‘glend?t, Auch hierbei ist auf gute Abdichtung und zuverldssige
DChmierung der Lager besonderer Wert gelegt.

Im Interesse der Betriebssicherheit empfiehlt es sich, auch

die vielen an Textilmaschinen vorhandenen Ventilatoren und
Exhaustoren mit Kugellagerung zu versehen.

Die neuzeitlichen Textilmaschinen haben vielfach Einzel-
antrieb. Es sei bei dieser Gelegenheit noch besonders auf die
Vorteile hingewiesen, die sich durch Wilzlagerung der Elektro-
motoren ergeben. Der spielend leichte Lauf der Kugellager
bringt fiir jeden Motor eine grofie Kraftersparnis. Bei Gleit-
lagerung geht dagegen dauernd ein Teil der Motorleistung ver-
loren und setzt sich in Widrme um. Besonders kraftfressend
ist beim Gleitlager der Anlauf. Hinsichtlich der Schmierung
ist das Wailzlager sehr anspruchslos. Es geniigt, wenn das
erstemal nach 1200 Betriebsstunden, wenn alles in Ordnung
befunden wurde, weiterhin nach 2400 Betriebsstunden die
Schmierung erneuert wird. Genaue Beobachtungen, die an
Motoren jeder Grdfie gemacht werden kdnnen, zeigen, dafi
die Schmiermittelersparnis gegeniiber Gleitlagermotoren 809
betrdgt. Wird einmal bei Gleitlagern die Schmierung vergessen,

. so frifit das Lager in kiirzester Zeit fest. Der Motorenanker

wird in seiner Bewegung gehindert und ganz abgesehen davon,
dafi Lager und Welle beschddigt werden, verbrennen die
Wicklungen des Motors. Ein weiterer Nachteil der Gleitlager
ist der, daf§ sie auslaufen und Spiel bekommen. Man mufl
deshalb den Luftspalt zwischen Anker und den DPolschuhen
ziemlich grofl halten, um ein Streifen des Ankers zu verhin-
dern. Trotzdem riihrt der weitaus grdfite Prozentsatz von Mo-
forzerstdrungen von diesem Auflaufen auf die Polschuhe her.
Das Wailzlager hingegen lduft so genau, dafl man den Luft+
spalt noch weiter verringern und so neben dem mechanischen
auch den elektrischen Wirkungsgrad erhohen kann. So treten
durch Einbau von Wailzlagern Ersparnisse ein, die im Laufe
von Jahren zu g¢rofien Summen anwachsen, ganz abgesehen
davon, dafl das Wailzlager einen grofien Teil der Repara-
turkosten vermeidet. Abb. 14 zeigt einen Elektromotor in
Kugellagern. Kugellager werden dann mit Vorteil verwendet,
wenn man in radialer Richtung im Platz frei ist. Die Lagerung
der Elektromotoren ist so durchgefiihrt, dafl das wenider be-
lastete Lager auf der Kollektorseite als Fiihrungslager aus-

gebildet ist, wihrend das Lager auf der Antriebsseite grund-
siitzlich ein Loslager ist. Wegen der hdheren Belastung auf
der Antriebsseite verwendet man hier oft zweireihige Querlager
oder Rollenlager.

Um einen wirtschaftlichen Befrieb zu erreichen, empfiehlt
es sich, aufler den Textilmaschinen auch die Transmissionen
in Kugellagern zu lagern. Die vielen Transmissionslager in
Textilfabriken verbrauchen natiirlich einen grofien Teil der
von der Kraftmaschine erzeugten Energie. Es ist festgestellt
worden, dafl in veralteten Transmissionsanlagen manchmal 500/
und mehr an Reibungsarbeit verloren geht. Durch Lagerung
der Transmissionsstringe und Vorgelege in Kugel- oder Feder-
rollenlagern lassen sich diese Verluste vermeiden.  Abb. 16
zeigt die Lagerung eines Vorgeleges auf Kugellagern.. Die Ku-
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12-5-6

Abb. 13. Lagerung einer Jutespindel.

=

Abb. 15.

Kugel- und Rollenlagerung
eines Motorankers horizontal.

| I
Abb. 16. Kugéllagerung eines Vorgelegs.

gellager sitzen in nach DJN 119 genormten Einsatzgehdusen die Scheibe beim Versagen der Schmierung leicht auf der
und Héngebdcken. Durchbiegungen der Transmissionswellen  Welle festfrifit. Nur durch zeifraubende und sorgfiltise War-
werden durch den kugeligen Sitz des Einsatzgehduses in den  ¢ung 1iBt sich dieser Uebelstand vermeiden. Der Einbau der
fg;n?;:ngﬁgliingzl;:d{:s a:jﬁgggllliccl;;: %;Z %‘;gzi]agﬂirf S;ﬁ:: Kugellager ist bei der Leerlaufscheibe denkbar einfach. Die
Stellen der gleichstarken Welle aufzubringen. Auch die Leetr- Innenringe fier Lager ”werden auf ‘einer .einteiligen auf der

Welle festsitzenden Biichse befestigt. Die Auflenringe der

laufscheibe lduft auf Kugellagern. Bei Verwendung von Gleit- . ; sk 15€
lagern ist die Betriebssicherheit stets unzureichend, weil sich Kugellager sitzen in der Nabe der einteiligen oder zweiteiligen

die Losscheibenbiichsen schlecht schmieren lassen und sich  Leerlaufscheibe. (Schiuf} folgt.)

Wie erhilt man mechanische Webstiihle lange leistungsfihig ?

(H.) Eine zwar weniger kostspielige, dafiir aber ziemlich oft ent- und nur sehr geringe Unkosten verursacht. Anstatt des ab-
stehende Reparatur beim Betriebe von Revolverwechselstiihlen gebrochenen halbzdlligen Gewindestiickes wird einfach ein 5/8-
entsteht durch das Abbrechen der Revolverzughaken. Mit zdlliges angeschweifit und das Scharnier nach dieser Stérke
wenig Ausnahmen brechen diese am Stellgewinde ziemlich nahe ausgebohrt. Wird diese etwas abweichende Reparatur bei
am Scharnier ab. Die Bruchstelle sieht hier immer wie glatt einer Partie Webstiihle ohne Ausnahme in Anwendung ge-
abgerissen aus. Das ist ein Beweis, dafl diesen Zughaken bracht, so sind diese immerhin zeitraubenden und infolge
grofiere Arbeitsleistung zugemutet wird, als gerade die durch ihrer Haiufigkeit das Reparaturenkonto belastenden Repara-
das Gewinde ganz wesentlich geschwichte Stelle auszuhalten turen fiir immer beseitigt.
imstande ist. Ungiinstig auf die Haltbarkeit wirken hier vor Sehr viele Stuhlstillstinde entstehen auch dadurch, dal an
allem kleine Schufimuster, ferner zu steile Karrierexzenter den beiden Zahnridern des Webstuhles hiiufig einzelne Zihne
und besonders das Zutiefstellen der Sicherungsbolzen. Doch  ausbrechen. Jene Zihne, die mit dem einzusetzenden Schiitzen-
ist es iiberaus schwer, ja Ofters sogar unmdglich, die eigent- schlag zusammenfallen, sind bekanntlich einer grofien Ab-
liche Ursache sofort mit Sicherheit festzustellen. Es gibt da- niifzung unterworfen. In der Regel handelt es sich um drei
gegen ein fast untriigliches Mittel, das jedoch soweit bekannt, bis vier Zihne. Zweckmiaflig ist es, den Webstuhl nicht so
nur selten Anwendung findet, obwohl es sehr nahe liegt lange weiter laufen zu lassen, bis diese Zihne vollstindig aus-
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brechen, sondern man versetze. das Zahnrad um eine Viertels-
drehung. Aus diesem Grunde werden schon von der Webstuhl-
fabrik aus die Zahnrider mit drei versetzten Keilnutenbahnen
versehen. Der Grund der vorzeitiden Abniitzung der Zahn-
rider ist in einem zu starken Schiitzenschlag zu suchen, be-
sonders wenn die Schlagrolle zu tief sitzt, oder wenn die
Schlagnase zu hohl ausgefeilt ist. Eine vorzeitige Abniitzung
der Zihne kann aber auch dadurch entstehen, wenn der Web-
schiitzen im Schiitzenkasten eine zu grofle Pressung erhilt.
Man erkennt dies ja leicht daran, daff die Lade beim Heraus-
treten des Schiitzens aus dem Kasten, also im Moment der
Schlaggebung einen Augenblick stoppt, der Schiitzen also mit
einem Ruck aus dem Kasten getrieben wird. Diesem Uebel
begegnet man vorteilhaft durch sogenannte Schiitzenentlaster,
die den Zungendruck im Moment des Schlages freigeben. Auch
zu lange Schlagstocke geben dem Webstuhl beim Schlaggeben
cinen kleinen Ruck und fiihren infolgedessen zu erheblicher
Abnutzung der Zahnrider.

Sind einzelne Zihne abgebrochen, so kann man auf ver-
schiedene Weise die Rider wieder reparieren. Man bohrt in
den Zahnkranz an der Stelle, wo sich der abgebrochene Zahn
befand, nebeneinander zwei Locher, versieht diese mit einem
Gewinde und setzt zwei Stellschrauben ein, die man dann der
Zahnform entsprechend zufeilt. Statt eingesetzter Stellschrau-
ben feilt man auf den Zahnkranz eine schwalbenférmige Ver-
tiefung ein und setzt ein der Zahnform entsprechend zuge-
feiltes Stiick Eisen oder Stahl ein.

Um einem vorzeitigen Verschleil der Zahnrider an Web-
stiihlen vorzubeugen, sorge man dafiir, dafl diese im richtigen
Verhiltnis ineinander greifen; die Zihne diirfen weder auf dem
Grunde aufsitzen, noch diirfen sie blof die Spitzen beriihren.
In der Regel sollen sie etwa % ineinandergreifen. Zweck-
miflig ist es auch, die Zahnrdder von Zeit zu Zeit, etwa
alle vier Wochen, mit einer Zahnradschmiere einzufetten. Eine
derartige Schmiere kann man sich leicht selbst herstellen

durch Zusammenmischen von Tropfdl, Talg und etwas Graphit.
Die Schmiere darf aber nicht zu diinnfliissig sein, damit keine
Spritzer in die Ware kommen. : :

Bei breiten Webstiihlen kann es "hin und wieder vorkom-
men, dafl die Haupt- oder Kurbelwelle sich verbiegt oder
gar bricht. Meist tritt der Bruch in der Ndhe der Abkrdpfungen
auf, seltener in der Mitte oder auflen. Der Grund hiefiir liegt
in der Regel darin, dafi diejenige Stelle der Welle, wo sie
von dem Stoflarm umfafit wird, mit der Zeit abgelaufen und
diinner geworden ist, was man nameatlich in solchen Betrieben
beobachten kann, wo auf ein sachgemidfies Schmieren der
Webstiihle wenig Sorgfalt gelegt wird. Fiir breitere Webstiihle
empfiehlt es sich, die Hauptwelle viermal zu lagern, die beiden
Hilfslager bringt man direkt hinter den AbkrSpfungen gegen
die Stuhlmitte zu an,

Bei Webstiihlen, die mit einer schweren Schaftmaschine
ausgeriistet sind, kann der Fall eintreten, dafl die Schlag-
exzenterwelle auflen, auf derjenigen Seite des Webstuhles, wo
sich der Antrieb der Schaftmaschine befindet, abbricht. In
einer meiner friiheren Stellen, wo alte, sehr leicht gebaute
Oberschlagwebstiihle nachtriglich mit schweren Schaftmaschinen
ausgeriistet wurden, konnte ich diese Beobachtung fast tdglich
machen. Erst auf meinen Rat hin, die Schlagexzenterwelle star-
ker zu wihlen und die Lager weiter auszubohren, verschwand
der Uebelstand, um nicht wieder aufzutreten.

Das 6ftere Abbrechen der Treiberstingchen an Oberschlag-
stiilhlen kann man, sofern kein minderwertiges Material dazu
verwendet wurde, durch Lidngerhalten des Schlagriemens, Ver-
kiirzen des Schlagstockes und entsprechendes Ausbohren der
Treiberfiihrung verhiiten. Das Abbrechen des Treiberspindel-
kopfes beruht ebenfalls auf einem zu kurz gehaltenen Schlag-
riemen, aber auch ein zu sehr einwirts gestellter Schlagstock
kann ebenfalls ein Ofteres Abreifien der Treiberspindelnase
herbeifiihren. (Schlufl.)

Plattierte Strickwaren.
Von K. Heininger. -

Dlattierte Strickwaren werden aus zwei verschiedenen Ma-
terialien hergestellt, welche auf -der Strickmaschine oder auf
dem Rundstuhl so angeordnet werden, daffi bei der fertigen

are das eine Material auf die rechte Seite, also nach aufien
kommt, wihrend das andere Material zur Verstirkung dient
und innen liegt. Zum Dlattieren werden in der Maschinen-
Strickerei und -Wirkerei verschiedene,k Materialien zusammen
verwendet, z.B. Wollgarn mit Baumwollgarn, auch Wollgarn
mit Kunstwollgarnen, ferner Wolle mit Florgarn, ebenso Wolle
mit Kunstseide. Es konnen auch zwei Fiden desselben Ma-
ferials in verschiedenen Farben verarbeitet werden, wodurch
schine gemusterte Strickwaren erzeugt werden.

Bei der Herstellung von plattierten Strickwaren ist darauf
Zu achten, dafl die verwendeten Garnsorten im richtigen Ver-
?ﬂltnis zueinander sind, und dafl beide Materialien zusammen
In der Stiirke zur Maschine passen. Wenn Wolle mit Baum-
wollgarn zusammen plattiert verwendet wird, so mufl das
,Wongarn dicker sein als das Baumwollgarn, damit die Wolle
In der Ware die Baumwolle decken kann. Das Dlattieren
von Wolle mit Baumwollgarn wird meist bei der Anferti-
$ung der billigeren Qualititen von Wirk- und Strickwaren
angewendet, :

Um auf einer Strickmaschine plattierte Ware herstellen
Zu kdnnen, mufh am Fadenfiihrer der betreffenden Maschine
dfls Fadenfiihreeniifichen abgeschraubt und ein Plattierniifichen
Cingesetzt werden. ‘ ' '

Beim Stricken von plattierten Artikeln erhdlt jeder der

beiden Fidden eine besondere Fadenspannung. Die Wolle oder
das betreffende Material, welches bei der Ware auf die rechte
Seite kommt, wird in die innere kleinere Oeffnung des Plat-
tierfadenfiihrerniifichens eingefddelt, wihrend das Verstir-
kungsmaterial vorn in die grofiere Oeffnung kommt.

Bei der Anfertigung von plattierten Strickwaren auf Flach-
strickmaschinen ist darauf zu achten, daf} der Fadenfiihrer und
die Schlofistellungsschrauben genau eingestellt sind, um eine
fehlerfreie plattierte Ware zu erhalten.

Wenn auf dem Rundstuhl plattierte Ware hergestellt werden
soll, so mufy auch eine Plattiereinrichtung angebracht werden,
damit jedes der beiden Materialien in besonderem Fadengeber
zum DPlattierfadenfithrer kommt.

Um eine glatte Ware zu bekommen, ist es beim Plattieren
von hartem Kammgarn manchmal auf dem Rundstuhl not-
wendig, dafl dieses Kammgarn nafl gespult wird.

Man bereitet zu diesem Zweck ein Seifenwasser, in welches
man das Garn vor dem Spulen eintaucht und dann wieder
auswindet, worauf das Garn ohne Paraffin gespult wird, oder
man verwendet eine Naflspuleinrichtung an der Spulmaschine,
um harte Garne durchzuspulen.

Reinwollene und auch baumwollene Garne konnen auf dem
Rundstuhl ohne nafy gespult zu werden, verarbeitet werden,
da der Nadelverbrauch an Rundstiihlen bei nafi gespulten Gar-
nen grdfier ist; es kdnnen die gewebten Stoffe nachher durch
Dekatieren oder Kalandrieren ausgeriistet werden.

MODE-BERICHTE

Pariser Brief.

Von der kommenden Mode.
de Nofh f‘rennen uns in Paris einige Wochen von dem Beginn
A t wirklichen Saison, die hier ihren Hohepunkt im Mirz und
Plrll erreicht. Das Strafenbild beherrscht vorerst noch der
ine Zmantel‘ der Dame, der das Kostiim oder Promenadenkleid
An .den Hmtcrgrund,drﬁngt, . Wir miissen uns schon. weiter

nach Siiden bemiihen, um die Generalprobe fiir die kommende
Friihjahrsmode zu betrachten. Jetit ist der Hohepunkt der
Saison in Nizza, Cannes, Mentone, Monte-Carlo, wo sich alles
sammelt, was hiiben und driiben des Ozeans sich als elegant
bezeichnet. Der Wirkungskreis der grofien Pariser Schneider-
kiinstler ist. fast ausschliefllich auf die Riviera beschrinkt;
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