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Widhtige Neuerung fiir Bandwebstithle.

(Techn.

Eine neue, sehr vorteilhafte Erfindung in der Bandwebstuhl-
fabrikation ist der Miiller'sche zwangsldufige SchubB-
zug, der sich iberall,” wo bis jelzt Versuche damit gemacht
worden sind, aufs beste bewidhrt hat. — Bekanntlich verlangt
bei Bandwebstiihlen die Verarbeitung der Kunst-
seide, Seide, Wolle und Baumwolle mit den ver-
schiedenartigen guten und schlechten Einschlags-
materialien, wenn sie produktiv sein “soll, groBe
Schiffchen mit viel Schubmaterial, einen raschen
Gang der Lade und einen schnellen Lauf der
schuBeintragenden Schiffchen.

Die bisherige Anordnung des Antriebes der
Schiffchen ist immer noch mangelhait, indem bei
schnellem Lauf des Stuhles der Ladenrechen zu
wuchtig an die Anschlagstelle aufprallt, wobei
es vorkommt, daB Zihne am Schiffchen und
Rechen brechen oder daB der Einschlag zerreifit,
wikrend bei langsamem Lauf die Schiffchen nicht
geniigend ausgezogen und die Liicken «er Lade
nicht geniigend frei gemacht werden. Die Lade
kann auch nicht gehorig gerichtet werden, in-
dem entweder die Schiffchen zu friith in den Zet-
tel gehen, wenn das Fach noch nicht ganz offen
ist, oder dann haben die Schiffchen das Fach noch
nicht verlassen, wenn dasselbe schon schluB-
bereit ist. -

Durch das Lingerwerden der oft verwendeten
Antriebsriemen verstellt sich naturgemiB der An-
triebshub und muB deshalb nachgerichtet wer-
deri. Beim Zerreifen dieser Riemen, was oft der
Fall ist, muB ein neuer, umstindlich in dic lLade eingesetzt
werden, was wiederum kostbarc Zeit in Anspruch nimmt.

Alle diese Uebelstinde behebt dic sinnvolle Einrichtung des
zum Patent angemeldeten Miiller'schen zwangsliufigen SchuBzuges.
Durch die originelle Lrfindung geht das Schiffchen zwangs-
ldufig erst durch das Fach, wenn dasselbe gedffnet ist. Da-
durchl ist zundchst ein ZerreiBen der Kettfaden durch das nicht
geniigend geoffnele Fach™ ausgeschlossen und zudem haben dicke

<+ Farberei-Appretur

LN

"
2 %
RSN 2 S B

Neuerungen
auf dem Gebiete der Wasserreinigung.

Die auBerordentliche Bedeutung und Wichtigkeit eines reinen,
klaren und weichen Wassers fiir die Textilindustrie, insbesondere
.aber fiir die Veredelungsindustrie, ist allgemein bekannt, und ia
dieser Zeitschrift (,Mittg. f. Textilindustrie* 1921) auch schon
darauf hingewiesen worden. Meistens geniigen die natiirlichen
Wisser den an sie gestellten Anforderungen fiir genannte Indu-
strien nicht, da, wenn diese Wasser auch klar, sehr oft zu
hart sind, d.h. ziemlich viel Kalk und Magnesiumverbindungen
enthalten, welche.d-re Hirte des Wassers bedingen und sie fiir den
‘Gebrauch ung‘eelgngt erscheinen lassen. Solche harte Wisser
miissen daher gereinigt, besser gesagt enthirtet werden, um
ohne Schaden Ver\\zenrdnng eu finden. "Die Enthértung, d.h. die
Entfernung der Hérte, dieser Kalk und Magnesiumbikarbonate
und teilweise Sl‘llfate geschieht nach zwei grundsitzlich ganz ver-
schiedenen Verta.}}r-en, dem Fillungs- und dem Basenaustausch-
verfahren. Das alher.e Verfahren ist das Fallungsverfahren. Bei
demselben werden die Kalk- und Magnesiumbikarbonate durch
Kalk und der Gips im  Wasser durch Soda ausgefillt. Die
Ausfillung geschieht in hiezu besonders konstruierten Apparaten.
Die sich bild.‘e”d'e“ Nied‘erschlége werden durch Sandfilter zuriick-
gehalten. Die Rc—akt'loﬂ geht verhiltnismaBig langsam, oft auch
unvollstandig vor SlCh;_ besonders bei Anwesenheit erheblichen
Mengen Magnesiumverbindungen; es wird dann auch die Ab-
setzung  des N‘l}ad‘ersc\hlages sehr verzggert. Durch FErwirmen
kann die Reaktion und das Sedimentieren des Niederschlages
beschleunigt werden, doch schlieBt dies wieder bedeutende Mehi-
kosten in sich. Das Kalk"SOddV‘el‘fdhrQn bedarf einer sehr sorg-
filtigen Ueberwachung; eine genaue Dosierung der Zusitze ist
sehr wichtig. Zufolge der oft wechselnden Schwankungen in
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der Industrie.)

Schiffchen und Spililchen Platz. Durch ~den langsamen An- und
Ablauf der- Schiffchen, sowie nicht zuletzt durch den fibrations-
freien Lauf-der gefristen Zahnrader wird auch der Einschlags-
faden geschont und ein gleichmaBiger Eintrag erzielt. Der bis-

herige Schlag (Anprall) fillt vollstindig dahin, was auch bei sehr
raschen Lauf des Stuhles der Fall ist, wobei er sich erst recht
vorteilhaft auswirkt. Will man den Lauf der Schiffchen be-
schleunigen oder verlangsamen, so werden die Anlenkungspunkte
der Kette an den Kurbelarmen in den Schlitzen nach aufBien
bezw. nach innen geriickt und in der gewiinschten Stellung
fixiert. — Was die Erfindung noch besonders wertvoll macht,
ist der Umstand, daB die FEinrichtung an jedem Stuhl bequem
und miihelos angebracht werden kann. Dr. J.H.

der Harte des Wassers nicht nur der jahreszeitlichen, sondern
auch der des téglichen, ist es unméglich, eine genaue Regulierung
der Zusitze einzuhalten, und das enthirtete Wasser auf einer
konstanten Alkalinitdt zu halten. Eine vollstindige Enthirtung
des Wassers durch das . Kalk-Sodaverfahren kann nicht erreicht
werden, das enthirtete Wasser zeigt immer noch 2—3° Harte.
Trotz der geringen Betriebskosten dieses dltern Verfahrens wird
dasselbe in der Textilveredelungsindustrie nach und nach durch
das Basenaustauschverfahren verdringt.

Das Basenauslauschverfahren griindet sich auf die leichte
Reaktionsfahigkeit der Zeolite. Diese Zeolite und Alkalialuminium-
silikate oder Natriumalumminatsilikate, sind in Wasser unlos-
lich, besitzen aber die FEigenschaft, in Berithrung mit einer
Losung von FErdalkaliverbindungen das Alkali (Natrium) gegen
die Erdalkalimetalle auszutauschen. Die entstehenden Erdalkal-
alumminate werden ihrerseits durch starke Kochsalzlosung wieder
in Natriumalumminatsilicat zuriickverwandelt, die entsprechenden
Erdalkalichloride gehen wieder in Losung. Diese Austausch-
fahigkeit der Zeolite war schon lange bekannt und spielt im
Haushalte der Natur eine wichtige Rolle.

Ganz in Berlin war der erste, welcher kiinstliche Zeolite
herstellte und zur Wasserenthirtung einfithrte. Er nannte das
kiinstliche Produkt Natriumpermutit. Dasselbe wird - hergestellt
durch Zusammenschmelzen von Tonerdesilikaten mit Soda bei
1500° C und nachfolgendem Zusatz von Quarz. Zur Enthidrtung
des Wassers liBt man das Rohwasser in dazu geeigneten Appa-
raten von oben nach unten durch eine Schicht Permutit flieBen.
Die Austauschfahigkeit und Reaktionsfihigkeit dieses ersten Per-
mutites war eine geringe. Um den tiglichen Bedarf von weichem
Wasser auch bei gesteigerter Inanspruchnahme zu decken, muBten
groBe Anlagen erstellt werden. Weiter beanspruchte die Re-
generierung des Permutites eine lange Zeit, 8—12 Stunden, und
hatte wéihrend der Nacht zu erfolgen. Der Kochsalzverbrauch
erwies sich als hoch. FEin weiterer Nachteil zeigte sich in der
leichten Angreifbarkeit des Natriumpermutites durch Sauren.
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Schon die im Wasser enthaltene freie Kohlensdure wirkt sché-
digend auf das Material, der - Permutit wird angegriffen, er
verwittert. Es bildet sich ein gelatingser, weicher Schlamm,
und die Wirksamkeit vermindert sich erheblich. Durch eine Vor-
behandlung des Rohwassers mit Aetzkalk gelang es den Koch-
salzverbrauch zu verringern. Allein dieses Verfahren hat sich
auch nicht bewédhrt. Um eine gute Vorenthdrtung zu erreichen,
muBte das vorenthirtete Wasser alkalisch sein; und wie beim
Kalk-Sodaverfahren, aus eben denselben Griinden, war es auch
nicht moglich, eine gleichférmige Alkalinitdt zu erlangen. Dieses
vorenthdrtete alkalische Wasser wirkte auch schidlich auf den
Permutit. Im weitern spielten sich im Permutitapparat noch
Nachreaktionen ab, es scheidete dabei Calciumkarbonat aus und
verstopfte das Filter, wodurch die Leistungsfahigkeit allmihlig
sich verminderte.

Einen groBen Fortschritt in der Entwicklung der Wasserent-
hirtung bedeutet die Einfithrung ganz neuer Fabrikationsverfaliren
fiir Zeolite. 1915 wurde ein neues Verfahren patentiert; nach
demselben erhélt man kiinstiiche Zeolite auf nassem Wege. Was-
serglaslosungen mischt man in der Kilte mit Aluminiumsulfat oder
Natriumalumminatlosungen von bestimmter Konzentration, bei ge-
nau einzuhaltenden Bedingungen. Nach ldngerer Zeit erstarrt
die Mischung zu einer festen colloidalen Masse, wobei aber eine
Coagulation zu vermeiden ist. Diese Masse wird durch Filter-
pressen gedriickt. Beim Trocknen zerfallt dieselbe zu Klumpen,
welche dann beim Eingeben in Wasser granulieren und Kérner
bilden, welche sich ohne weiteres zur Wasserenthdrtung eignen.
Diese auf nassem Wege hergestellten Zeolite haben ein groBeres
spezifisches Gewicht, sind harter und “homogener, zeichnen sich
auch durch gréBere Austauschfihigkeit, daher wesentlich hdhere
Leistung aus, als die dltern Permutite. Sie kommen als Permutit
A und Doucil in den Handel. : -

Ein anderes, neueres Verfahren benutzt als Ausgangsmaterial
cin natiirliches Produkt, den Glaukonit oder Griinsand, welcher
in New-Yersey vorkommt. Dieser Glaukonit ist ein Eisenkalium-
silicat und besitzt ausgesprochene Basenaustauschfidhigkeit. Zur
Herstellung von Zeoliten kocht man das gereinigte und gekoérnte
Minerat mit einer Natriumsilicatlosung, nach fiinf Minuten setzt
man eine Natriumalumminatlésung hinzu und kocht weitere fiinf-
zehn Minuten. Durch diese Behandlung wird auf den Glaukonit-
kornern eine Schicht aktiven, kiinstlichen Zeolits gebildet. Solche
auf beschniebene Weise hergestellte Produkte sind Permutit B,
Neopermutit, Zerolit, Borromit und Refinit. Diese neuen Zeolite
bieten wesentliche Vorteile gegeniiber dem alten Permutit. Die
Leistungsfédhigkeit ist bedeutend groBer. Die normale tdgliche
Leistung betragt bei Wasser von 15° Hérte pro Tonne bei

Permutit A 148 cbm

Permutit B 45 cbm

) Doucil 161 cbm
Es werden also diese Mengen Rohwasser bei der maxi-
malen DurchfluBgeschwindigkeit auf 0° enthdrtet. Sie koénnen

auch viel rascher regeneriert werden. Wéahrend beim alten Per-
mutit die Regeneration 8—12 Stunden in Anspruch nimmt, so
geniigt es bei diesen neuen Zeoliten, die Salzlosung in 15—30
Minuten durch die Zeolitschicht durchflieBen zu lassen. Mit
dem Auswaschen der Salzlgsung erfordert die Regenerierung des
Enthédrtungsmaterials eine halbe bis eine Stunde. Es kann also
daher mehrere Male im Tage regeneriert werden. Durch doppelte
Regenerierung, d.h. durch die Verwendung schon gebrauchtes
Salzlosung erlangt man eine Salzersparnis von einem Drittel bis
zur Hilfte. Die ganze Menge Salzlésung, welche man zur Re-
genenferung notig hat, wird in zwei Teile geteilt, den ersten
Teil, wenn er die Zeolitschicht durchflossen, liBt man weglaufen,
die zweite Hélfte der Salzlosung sammelt man nach Passicren des
Zerolites in einen Behdlter und beniitzt dann diese Losung als
crste bei der nichstea Regenerierung. Die hohe, sowie rasche
Austauschfdhigkeit von Permutit A und Doucil, den sogen. Gel-
Zeoliten, beruht auf der groBen Porositit und Absorptions-
vermogen.

Die in den letzten Jahren eingefithrten Mittel zur Wasser-
reinigung bezwecken nicht eine Enthdrtung des Wassers, sondern
lassen es sogdr zur Bildung einer Kalkseife kommen, fithren aber
letztere in eine duBerst fein verteilte Form iiber. Hiezu gehéren
Protectol, Dekol und Nekal BN. Letztes Jahr wurde von Dr.
Ullmann in Wien das Hydrosanverfahren patentiert, das den
gleichen Zweck verfolgt. Dieses Hydrosan ist ein sulfuriertes
kalkbestdndiges Fettprdparat, welches die Kalkseife in aduBerst
feinen, flockigen Teilchen ausscheiaet, die sich beim Stehen der
Seifewbéder in schaumartiger Verteilung an der Oberfliche sam-
meln, an der Ware nicht anhaften und sehr leicht abspiilbar sind.

Der Zusatz des Hydrosans hat vor der Zugabe der Seife oder
spatestens mit dem Zusatz derselben zum harten Wasser zu
geschehen. Bereits gebildete Kalkseife wird auf diese Weise
nicht mehr beeinfluft. Dic Anwendung des Hydrosanverfahrens
scheint besonders gut angezeigt und geeignet, wo Seifenprozesse
eine Rolle spielen und keine Enthdrtungsanlagen zur Verfiigung
stehen.

Pariser Brief.

Wer Paris kennt, weil was die Monate November und De-
zember fiir die Lichtstadt zu bedeuten haben; es ist die Zeit,
in welcher sich’ der Reichtum, die Eleganz und Schénheit der
ganzen Welt ein Stelldichein geben. Ein Fest folgt dem andern,
Konzerte, Oper und Bélle geben Gelegenheit den oft Ueber-
sittigten Abwechslung zu bringen und sich auBerdem mit dem
vertraut zu machen, was die groBe Welt als letzten Schliff be-
trachtet. Der Dollar und das Pfund rollen, vielmehr der heutigen
Zeit entsprechend, flattern, und verschaffen die Geniisse fiir
Herz, Sinne und Augen, die man eben nur zur Pariser Hoch-
saison geniefen kann. Die Nachkriegszeit mit ihrer Schnellebig-
keit hat die Sucht nach Luxus noch erhoht, denn der moderne
Mensch teilt seine Zeit streng ein und strebt daher nach Kon-
zentration, um nichts zu versdumen. )

Die gesamte Industrie, welche es sich zur Aufgabe gemacht hat,
den Anspriichen der grofien Welt gerecht zu werden, arbeitel
fieberhaft. Neben dem geschiftlichen Nutzen, den die Hochsaison
bringen soll, steht der persénliche Ehrgeiz, der das Beste her-
geben will, um die Anerkennung zu erhalten, die in den meisten
Fillen das Leitmotiv alles Strebens ist.

Zu jeder Saison, sei es Frithling, Sommer, Herbst oder
Winter, ist man erstaunt iiber die Fiille des Gebotenen und fragt
sich, ob eine Steigerung iiberhaupt noch méglich ist, und mit
jeder neuen Saison ist man von dem gleichen Staunen erfiillt,
iiber das, was trotz allem Dagewesenen Neues geschaffen wor-
den ist. Hier ist es nicht die Not, welche erfinderisch macht,
sondern das ewig arbeitende und beobachtende Hirn des Schépfers,
sei es in der Mode, der Bijouterie oder allen den anderen Be-
rufszweigen, welche zur Verschénerung und Erheiterung unseres,
duBeren Menschen beitragen sollen.

Betrachten wir zuerst im allgemeinen die Tendenz der Winter-
mode, so konnen wir eine merkliche Vereinfachung feststellen.
Es scheint, als ob eine gewisse Uebersittigung fiir alles Ueber-
ladene und Auffallende eingetreten ist, nach der eine beruhigende
GleichméBigkeit eintreten muB. Damit soll nicht etwa gesagt
werden, daB die diesjihrige - Wintermode einférmig, oder nicht
minder elegant ist, weit gefehlt, gerade in der ruhigen Linie, in
der matten Abténung der Farben liegt die wahre Eleganz, die
das Auge nicht nur anregt, sondern auch erfreut.

Ueber die Selbstverstiandlichkeit, das Kostiim der Tageszeit
und dem Zweck anzupassen, braucht nicht mehr geschrieben zu
werden. Es geniigt, wenn wir unter Voraussetzung dieser . Tat-
sache ndher darauf eingehen, was getragen wird. Der vorge-
schrittenen Jahreszeit entsprechend, sind die Schneiderkostiime
fast ganz verschwunden und haben dem eleganten Mantel Platz
gemacht. Es ist geradezu erstaunlich, was aus der Wolle fiir
Kunstwerke an Geweben und Mustern geschaffen werden kénnen.
Feinster Wollstoff fiir den Vormittags- und Sportmantel ist Trumpf, -
praktische Farben und bequemer Schnitt passen sich dem Zweck
an und sind. dazu angetan, den Bewegungen Freiheit und Be-
quemlichkeit zu lassen. Der Raglanschnitt hebt die Schultern
vorteilhaft hervor, der leicht auf Taille gearbeitete Riicken und
die glatte Vorderbahn verleihen die schlanke Linie, welche das
erste Gebot jeder Dame ist. Nicht zu reicher Pelzbesatz fiir
Kragen und Manschetten sollen die Einfachheit und Ungezwungen-
heit, aber auch den praktischen Zweck erzielen.

Im Gegensatz hierzu steht der Nachmittags- und Besuchs-
mantel. Die auBerordentlich milde Witterung hat den Pelz bis
jetzt noch ziemlich iiberfliissig gemacht, dafiir aber umso bessere
Gelegenheit gegeben, schéne Kombinationen mit Stoffen zu er-
moglichen, die obwohl leicht und geschmeidig, nicht minder
warm sind. Eine beachtenswerte Erscheinung in der diesjihrigen
Mode ist die Abtonung des Pelzwerkes auf den Stoff, sowohl! fiir
das Futter, als auch fiir den Besatz, d.h. Kragen, Manschetten
und Volant. Die Farben sind hier zarter, mattes grau, ein
feines helles Havannabraup, griinviolett und auf der andern Seite
schwarz erfreuen sich besonderer Beliebtheit. Der Schnitt des
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