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und st seit gerawmer Zeit -in- ganz Ruménien giinstig eingefiihrt.

In unserem Wirtschaftsleben steht gegenwirtig die Reise des
Unterstaatssekretdrs Manoilescu nach Rom im’ Vordergrund des
Interesses. Die Fahrt ist mit dem AbschluB eines. ruminisch-
italienischen Handelsvertrages im Zusammenhang und dfirften
die gepflogenen Verhandlungen in Balde ein definitives Abkommen
zeitigen.

Die zielbewuBten Orientierungen der Regierung befestigen das
Verirauen des Auslandes, was sich auch darin duBert, daB der
Kurs unseres Lei in Ziirich (den frither bereits gehabten Hochst-
kurs) von. 3 Centimes erreichte. Es ist dies auch als Erfolg
der durch die Banca Nazionala geiibten Finanzpolitik zu buchen,
welche statt einer forcierten Stabilisiering des Lei vorerst die
Verbesserung der Leiwdhrung im Auslande durchzufiihren be-
absichtigt. Desiderius Szenes, Timisoara.

Neue Seidenfabrik in Ruminien. Die Bukarester Engrosfirma
Leon Griinberg & Co. hai mit einem Kapital von 25 Millionen Lei
eine Fabrik in Betrieb gesetzt und hat zur Leitung derselben
aus Lyon die technischen Fachleute engagiert. Die Fabrik wird
vorldufig nur Crépe de Chine erzeugen ,und zwar soll die Pro-
duktion vorderhand sich taglich auf 150 bis 200 Meter erstrecken.

Dies ist die vierte Seidenfabrik im Lande und falls ihr Fabrikat
entsprechend sein sollte, hdtte die Fabrik ziemiiches Absatzgebiet,
zumal die Importierung der Seidenwaren mit unerschwinglichem
Zoll verbunden ist.

Rufland.

Errichtung einer  Kunstseidenfabrik. Wie die Fachschrift
,Kunstseide“ meldet, soll nunmehr auch in RuBland eine Kunst-
seidenfabrik errichtet werden. Zu diesem Zwecke hat sich eine
Aktiengesellschaft mit einem Kapital von 5 Miliionen Rubel ge-
bildet. Der Kostenvoranschlag fiir den Bau der in Leningrad
vorgesehenen Fabrik belduft sich auf 3,8 Milionen Rubel.

* Vereinigte Staaten von Nordamerika.

ZusammenschluB in der amerikanischen Seidenindustrie? Dic
JN.Z Z* brachte vor kurzem eine Meldung, wonach man den
Zusammenschlub einiger groBer Seidenfabriken in den Vereinigten
Staaten (darunter Cheney Broth., Schwarzenbach, Huber & Co,
Duplan, Edmund David) erwartet. Der Zweck der Konzentra-
tion soll einerseits in der Bekdmpfung der Ueberproduktion,
anderseits in der Regelung der Einkaufsorganisation bestehen. Eine
Bestitigung der Meldung steht noch aus.

Die TextilsIndustrien der Wele, 1926.

Technische Verhédltnisse | Anzahl Wirtschaftliche Verhédltnisse
Roh- Beschiif- )
No. ; Anzahl Anzahl Anzahl ; Roh- Preis Roh- Eizeu Preis | Anla
i o orials - ge-
material Spindeln | Webstthle | ~ PS . t]ﬁﬁl eﬂt‘:gﬁﬁ o | per mo:’\t,g:ltal gungswert | per wert
»m Mill. in Mill. in Mill. In MilL in MilL Mill. in MilL in Mill. | Mill, | in Mill.
1 || Baumwolle 180 4,00 9,00 2,20 14000 0,26 3700 15000 1,20 20000
II || Wolle . . . 25 0,43 2,30 1,20 3000 0,50 1500 3400 1,80 3600
III | Reale Seide 70 5,40 450 500 7,30 1000
1V | Rinsteeide } 15 0,50 0,60 L 170 | 140 | 240 350 | 190 | 1600
Sonstige - o
V || Tootileritte 5 | 0w 0,10 0,40 2760 | 0,11 310 450 | 016 800
Total . . . 225 5,10 12,0 4,65 20000 0,31 6200 19700 0,97, 27000
C.J. C.
s =S o von engem Unterbinden oder zu groBen Stringen, wobei dann
et Rohstoffe it*e1  nur die duBeren Partien den Farbstoff absorbieren, die Ware un-
A E— ; - #.wd  gleichkmaBig ausfillt. Man hiltt sich in diesen Fallen durch ganz
o ® " langsames Auffirben; immerhin ist eine zu lange " Firbedauer
Kmtn]k dcr Kunstscndc, wieder fiir die Verarbeitung des Materials nachteilig. Am unan-
“ Von Dr. Fn genehmsten sind bei gefirbter Kunstseide schlieBlich die streifigen
Sehl 'B ’ Farbungen, die Entstehung der hellen und dunklen Tone auf ein
(SchtuB.) und demselben Material diirfte woh! hauptsichlich auf die ver-

Der Siegeszug der Kunstseide hat in den letzten Jahren nicht
nur die Weberei, sondern auch die Firberei vor neue Auf-
gaben gestellt, welche dank der groBen Fortschritte auf diesem
Gebiete auch zum groBten Teil gel6st worden sind. Die wich-
tigsten und gebrduchlichsten Kunstseidearten, die Chardonnet-,
Kupfer- ‘und. Viskoseseide werden im allgemeinen wic die Baum-
wollfaser gefirbt, wihrend die Azetatseide hier ein abweichendes
Verhalter zeigt. Beim Farben der Kunstseide ist vor allem auf
weitgehendste Schonung des Materials Wert zu legen, da es in
nassem Zustand mehr oder weniger empfindlich ist, auch sind
hoke Férbebadtemperaturen moglichst zu vermeiden. Fiir das
Firben der Kunstseide finden analog - der Baumwollfarberei die
verschiedensten Farbstoffgruppen Anwendung, die basischen, di-
rekten, Schwefel- und Kiipenfarbstoffe. Vor dem Firben priift
man zweckméBig die Kunstseide. Sehr -oft beobachtet man un-
gleiche Stdrke der Faden oder auch glanzlosere Stellen. Es sind
dies u.a. Fabrikationsfehler, welche der gefdrbten Ware ein
unegales Ansehen verleihen. Fiir den unegalen Ausfall der Fir-
bungen von Kuus(s’dde, besonders im Strang, konnen aber auch
noch andere Ursachen in Frage kommen. Zum Beispiel An-
wendung . zu rasch aufziehender Fiarbstoffe, zu rasches Firben oder
Nichteinhalten 'der fiir den betreffenden Farbstoff geeignetsten
Temperatur, wie auch durch zu heiBes Trocknen von dunklen
Farben infolge der unangenehmen Eigenschaft der Kunstseide,
nach dem Firben, das Wasser nur schwer und ungleich abzu-
geben, wodurch dapn. die nasseren Stellen beim Trocknen dunkler
werden.  Die Egalitdt der Farbung wird weiter ungiinstig beein-
fluBt durch das . sogenannte. Oelen der Rohware. Beim Firben
von Kunstseidenstringen kommt es bisweilen vor, daB infolge

schieden wirkenden Fillbdder bei der Herstellung der Kunstseide
zuriickzufiihrer. sein. Natiirlich kann aber auch das Firben selbst
die Ursache streifiger Ware sein, zumal es der Férber hier nicht
nur mit verschiedenen . Kunstseidearten, sondern auch mit ver-
schiedenen Fabrikaten derselben Provenienz (z. B. die ver-
schiedenen Viskosesorten) zu tun hat, welche wieder verschiedene
Farbstoffe und Farbemethoden verlangen, wenn man voliig egale
Fiarbungen erzielen will. Es ist eine bekannte Tatsache, daB man
gerade bei blauen Nuancen eine streifige Firbung beobachtet,
welche in erster Linic wohl auf der besonders grofien Empfind-
lichkeit. des menschlichen Auges gegen Blau beruht, wilhrend es
in Gelb und Rot nur stirkere Farbdifferenzen festzustellen vermag.

Was nun die einzelnen Farbstoffgruppen selbst betrifft, so
finden die basischen Farbstoffe wegen ihrer geringen Echtheits-
eigenschaften weniger Verwendung, es sei denn zur Erreichung
ganz lebhkafter Téne. Mehr in Gebrauch sind die einfach zu
farbenden und beziiglich der Echtheit auch besseren direkt ziehen-
den Farbstoffe fiir Kunstseide. Da Kunstseide besonders viel mit
Baumwolle zusammen zu Geweben verarbeitet wird, welche im
Stiick gefirbt werden, so muB unter den substantiven Farbstoffen
eine geeignete Auswahl zur Erzielung gleichmiBiger Firbungen
getroffen werden.  Viele substantive Farbstoffe verhalten sich
nidmlich gegen Baumwolle anders als gegen Kunstseide, insbe-
sondere ist es hier von Wichtigkeit, ob die Kunstseide als Glanz-
stoff, Viskose, Chardonnetseide usw. vorliegt, weil ja die ver-
schiedenen Gattungen unter sich, wie schon erwdhnt, ein ver-
schiedenes firberisches Verhalten zeigen. Will man auf Kunst-
seide nicht so lebhafte Tone erzeugen, so kann man vorteilhaft
die licht- und waschechten Schwefelfarbstoffe, welche hier fast
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genau wie auf Baumwolle aufgefdrbt werden, verwenden. Be-
sonders gut aber haben sich die Kiipenfarbstoffe fiir das Firben
von Kunstseide wegen ihrer hervorragenden Echtheitseigenschaften
und auch wegen ihrer guten Affinitit zur Kuunstseidenfaser ein-
gefiihrt.
Normal-, 1. W .-Indanthren-Warm-, und [. K.-Indanthren-Kaltver-
fahren. Wie schon vorher erwidhnt, weicht die Azetatseide fir-
berisch von den andern Kunstseidearten ab. Wasserechte Firbun-
gen erreicht man hier mit den sogen. Suspensionsfarbstoffen, wie
z.B. den Cellacetfarbstoffen von Kalle, Cibacetfarbstoffen der
,Ciba“, den Farbstoffen fiir Azetatseide der B.A.S.F. Hochst
und Griesheim, - den Azonindirektfarbstoffen von Cassella u. a.
Die genannfen Farbstoffe sind in Wasser unléslich und werden
fein verteilt, gewdhnlich mit Turkischrotol oder Seife dem Farbe-
bad zugesetzt.  lhre Wasser- und Waschechtheit ist gut. In
neuerer Zeit werden auch Farbstoffe auf den Markt gebracht,
welche die Azetatseide direkt im glaubersalzhaltigen Bad firben.
Es sind dies die Azetatfarbstoffe von ,Agfa-Griesheim” und die
Cellitechtfarbstoffe von Bayer, welche sich besonders fiir Mode-
tone auf Stiickware eignen. Fiir Mischgewebe, wie mit Wolle und
Seide, kommen letztere Farbstoffe nicht in Betracht, da sie auch
die tierische Faser fdrben. SchlieBlich seien auch die sogen.
,Jonamine“ von Green genannt, welche sich speziell zum Firben
der Celanese-Azetatseide eignen.

Wenn wir nun zum SchluB unserer Betrachtungen noch einen
kurzen Ueberblick ‘iiber die Wirtschaftslage der Kunstseidenindu-
strie werfen, so miissen wir feststellen, daB die Jahresproduktion
an Kunstseide heule etwa doppelt so grofBf ist wie die der Natur-
seide, wobei wieder die Fabrikation an Viskoseseide unter den
verschiedenen Kunstseidearten der Menge nach am groBten ist.
Die Bedeulung der Kunsiseide ergibt sich aus der ,Steigerung
der Weltproduktion von 7500 Tonnen im Jahre 1909 auf an-
nihernd 40,000 Tonnen 1922 und 83,000 Tonnen 1925 gegeniiber
einer Jahresweltproduktion von etwa 40,000 Tonnen Seide. Unter
den verschiedenen Lindern, welche innerhalb weniger Jahre einen
raschen Aufsticg in der Kunstseidenindustrie genommen haben,
steht Italien an erster Stelle. Bekannt ist ja die noch junge
,Snia-Viscosa®  in Turin, welche 25,000 Arbeiter beschaftigt und
eine der groBten Kunstseidefabriken der Welt ist. (Herstellung
von Viskoseseide). Nach der Statistik der Gesellschaft nimmt
Italien mit 131/, Millionen Kilogramm den zweiten Platz in der
Weltproduktion der Kunstseide ein, in Wirklichkeit steht aber
Italien erst an vierter Stelle und wird von Amerika, England und
Deutschland hier iibertroffen.

Riickgang der Rohseidenproduktion in Britisch-Indien, Der
Exportriickgang zeigt am besten wie schlecht es zurzeit um
Indiens Seidenerzeugung bestellt ist. Wihrend im letzten Friedens-
jahre die Ausfuhr 382,000 Ibs erreicht hatte, ist sie seither auf
17’3000 Ibs gefallen. Dieser Riickgang datiert schon aus der
Vonkrlegszelt denn vor dem Jahre 1910 exportierte Britisch-In-
dien im Jahresdurchschnitt eine halbe Million lbs. Das meiste
geht nach Ingland und Frankreich. Aliein Frankreich kaufte in
der Vorkriegszeit im jahlesduxch%chmtt 350,000 Ibs. Der Grund fiir
diesen Riickgang ist teils in der japanischen Konkurfenz zu
suchen, teils in der Interesselosigkeit der Eingeborenen fiir eine
moderne Raupenzucht. Die Regierung fiihrt allerdings aus Europa
und .aus Japan Seidenraupeneier ein, und die Cocons werdern
in- einer hochmodern ausgeriisteten Fabrik gesponnen. Wéihrend
des “Jahres 1925 hat die Regierung grofie Zuschiisse fiir Maul-
beeranpflanzungen im Pendjab gegeben und 30 verschiedene
Verteilungssiellen fiir die Raupenziichter im Pendjab geschaffen,
wo  hauptsichlich aus Frankreich und Italien stammende Eier
abgegeben  werden. o L.N.

Die Lage des Wollmarktes in Australien. Im letzten Jahre
war der Handel durch die Festsetzung der
Die Stocks wurden zudem sehr regelmiBig in den Zentren ab-
gesetzt. Im Juni 1926, d. h. gegen Ende der Campdgnc 1925206
waren gegen 2/00000 Ballen (wovon 503,000 aus der vorigen
Saison . stammten) in der Reglon des Commonwealth Vcrkauft
und mehr als eine Million im Zentrum von Sydney. Das sind Re-
kordziffern in der Geschichte der Wollproduktion in Australien.
Allerqus erreichten. die Preise nicht die Hghe der vorjdhrigen
Campagne. - Sie blieben im allgemeinen um 33 bis 409 gegen-
iiber den letzteren zuriick. Dadurch bleibt die Gesamtziffer des
Wertes der Ausfuhr gegeniiber der des Jahres 1924—25 zuriick.
Wenn die Verkéufe, die noch zu erledigen sind, normal ablaufen,
und wenn die\Preisc auf denr Stand der letzten Monate bleiben, so
wird der Wert der im Lauf der letzten 12 Monate abgesetzten
Wolle 60 Millionen Sterling iiberschreiten.

Man fdrbt hier nach drei Verfahren, dem I. N.-Indanthren-,

Preise begiinstigt. -

Der mittlere Preis eines Wollballens schwankte in Sydney
zwischen £ 20. 3. 3 d. im September bis zu £ 242 6 d im
November. Der Durchschnittspreis fiir die Saison wird im all-
gemeinen die Zahl von £ 22 nicht iberschreiten.

Die groBten Kaufer waren nach ihrer Bedeutung: England,
Frankreich (feine Wolle), die Vereinigten Staaten, die weniger
rasch einkauften als die Produzenten erhofft hatten, Japan, Deutsch-
land, das stiandig in der Nachfrage zunimmt, Belgien und Italien.

Die folgende Campagne verspricht gut zu werden. Giinstige
Regen gingen in den Gegenden der Schafzucht in Commonwealth
nieder, weshalb der Verlust an Schafen klein war. Nach der
letzten Statistik ist ihre Zahl in stdndigem Wachstum begriffen,
sie iibersteigt die Zahl des vergangenen Jahres um' 7 Millionen und
erreicht heute die Zahl von 89 Millionen. "Andernteils sind alle
Wollager erschopft. Wenn die Nachfrage aus dem Kontinent
ebenso rege wie in der vergangenen Saison sein wird, so hat
die ndchste Wollkampagne die giinstigsten Bedingungen.

Dr. W. Sch.

Spinnerei - Weberei ¥
Liiftungsz und HeizungszProbleme
in der Seidenwarenfabrik.

Von Conr. J. Centmaier, beratender Ingr.

‘
Lo owe,
T3

K>

-----

Die Aufgaben der Liiftung in Seidenwebereien sind sehr viel-
seitige. Zundchst muB die durch den Aufenthalt des Menschen,
durch - die Ausdiinstungen bei den Fabrikationsprozessen, durch
die Verstaubungen von auBen und durch die Abfille des ver-
arbeiteten Rohstoffes, verunreinigte Luft entfernt und durch neue
ersetzt werden. Besonders geféhrlich ist der Rauch und der RufB
der eigenen oder benachbarten Kamine. Im Wainter soll die
Frischluft gleichzeitig die bendtigte Wirme zufiihren, obwohl
gegen dieses Prinzip sehr viel gesiindigt wird. Fithrt man doch
in der Regel Kaltluft zu und erwdrmt sie erst durch die Heizungs-
einrichtungen in den einzelnen R&umen.

Im Sommer soll die Frischluft die notige Kiihlung bringen;
Auch hier bestehen nicht immer einwandfreie Verhéltnisse.

MaBgebend fiir die Erneuerung der Luft ist der Kohlensdure-
gehalt, sowie das MaB an Verunreinigungen durch iible Ge-
riiche und mechanische Beimengungen. Ist die zuzufithrende
Frischluft nicht ganz einwandfrei, so muB sie zuerst gereinigt

werden. Ein Arbeiter in einer Seidenweberei atmet stiindlich
etwa folgende Kohlensduremengen aus:
| Korper- m? in der
i gewi%ht Stunde
Jiingling 16 Jahre alt 58 kg 0,0174
Médchen 16 Jahre alt 55 kg 00125
Jiingling 18 Jahre alt 60 kg 0,0140
Madchen 18 Jahre alt 57 kg 0,0135
Jiingling 22 Jahre alt 62 kg 0,0155
Médchen 22 Jahre alt 60 kg 0,0148
Mann 35 Jahre alt 72 kg 0,0182
Frau 35 Jahre alt 65 kg 0,0170
Seidenarbeiter im
Durchschnitt 27 Jahre alt 04 kg 0,0172

Wéhrend bei elektrischer Beleuchtung keine Verunreinigung
der Raumluft stattfindet, ist sic bei Leuchtgasbeleuchtung be-
deutend:

COz in m?¥/Std.
per 1 N-Kerze
mit 0,05 m3 stiindlichem

Ein Zweilochbrenner

Verbrauch per 1 N-Kerze gibt ab: 0,0114
Fin Argandbrenner mit 0,01 m? stiindlichem

Verbrauch 0,0046
Ein Auer-Brenner 0,0007

Die Kohlensduremenge der duBleren Luft ist im Mittel 0,0004 m?
per 1 m3 = 0,40. Die Raumluft kann als ,gut“ bezeichnet wer-
den, wenn- der Kohlensduregehalt ca. 0,705 betrdgt. Gesundheit-
lich zuldssig sind etwa 10p.

Bei 100 Arbeitern in einer Seidenweberei ist somit die stiind-
lich zuzufiihrende Luftmenge in m3 vom Kohlensiuregehalt
0,0004 m3/m?® - '

100 X
0001 — 0,0008 200 ™
oder bei N Arbeitern
N X 29 m3/St.
Hierbei sind jedoch die Verunreinigungen durch Fremdstoffe

m®/St.
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