Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 33 (1926)
Heft: 10
Rubrik: Rohstoffe

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 21.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN iiber TEXTILINDUSTRIE

955

die italienische Baumwollindustrie derzeit 4,750,000 Spindeln und
140,000 Webstiihle. Die Zahl der in der Industrie beschéftigten
Arbeiter wird mit 270,000 angegeben. Rohbaumwolle wird in
Italien und in den italienischen Kolonien fiir ungefdhr 40 Miilionen
Lire erzeugt. Der GroBteil des Rohstoffbedarfes wird in Amerika
gedeckt. Von 1920 bis 1925 ist die Einfuhr von Baumwollgarnen
von 11,222 auf 19,371 Doppelzentner gestiegen, die Ausfuhr
von 179,766 auf 166,510 Doppelzentner zuriickgegangen. Dagegen
stieg die- Ausfuhr von Baumwollgeweben von 471,502 auf 676,707
Doppelzentner. Die Einfuhr ist von 64,674 auf 37,215 Doppel-
zentner zuriickgegangen. Im Baumwollgeschidft mit der Schweiz
ist die ilalienische Handelsbilanz derzeit passiv. Im Jahr 1925 hat
die Schweiz 1847 Doppelzentner Baumwollgarne im Wert von
9,583,000 Lire und 3604 Doppelzentner Baumwollgewebe im Wert
von 38,521,277 Lire nach Italien ausgefiihrt. Italien hat dagegen
an die Schweiz geliefert 3341 Doppelzentner Baumwollgarne im
Wert von 7,883,257 Lire und 2690  Doppelzentner Baumwoll-
gewebe im Wert von 10,869,000 Lire. In Italien wird die schwei-
zerische Ware hauptsachlich ihrer Qualitit wegen begehrt.
(WN.Z.Z2.%)

Ruminien.

Textilwirtschaftliche Nachrichten aus Ruminjen. Am Textil-
markte ist eine groBe Nachfrage sowohl fiir Herbst- wie auch
fir Winterwaren. Momentan herrscht ein Mangel in diesen
Artikeln, da zufolge der erhéhten Zolie und Geldknappheit die
Importeure und Grossisten bisher nur wenig disponierten. Es
ist als giinstiges Moment zu betrachten, daB die Nachfrage die
vorhandenen Vorrite iibersteigt, weil die Importeure dadurch
in die Lage kommen, ihre Waren nur an gute Detailleure .zu
verkaufen und hierdurch sich ein gesunderes Geschiftsgebaren
gestaltet. Gegenwiirtig ist die Tschechoslowakei und Oesterreich
als Lieferant bestens beschiiftigt; Italien hat Ruminien als Ab-
nehmer zum gréBten Teile verloren, da die dortigen Fabriken
zufolge des Sturzes der Lire nur in Dollarcent Verkiufe ab-
schlieBen und in dieser Umrechnung ihre Preisnotierungen nicht
konvenietren. )

Als wichtigstes Moment in der Textilbranche kénnen wir den
Entschlub eines tschechischen und &sterreichischen Konzernes
betrachten, welche — wie wir horen — bei der Regierung
wegen Bewilligung, der Importierung von Textil-Maschinen im
Werte. von 150 Millionen Lei eingekommen sind und sich ver-
pflichteten, gleichzeitig den Betrag von 300 Millionen Lei fiir
Fabrikzwecke zu investieren. Die erwidhnten Konzerne beab-
sichtigen in zwei groBen Provinzstidten Siebenbiirgens Stoff- und
Textilfabriken zu errichten, da sie durch den anfangs Juni in
Kraft. getretenen neuen erhdhten Zolltarif nicht in das richtige
Geschift kamen “und durch Ueberstellung eines Teiles ihrer
Fabrikanlagen und zollfreie Fabrikation den Markt behaupten
wollen.

Als minder wichtiges, jedoch fiir die Entwicklung der ru-
minischen Textilindustrie bedeutsames Ereignis kénnen wir er-
wihnen, dall in Oradea-Mare (GroBwardein) eine mechanische
Weberei mit 40 Stithlen, und in Temesvar eine kleinere Seiden-
weberei zur Erzeugung von Material fiir Krawatten errichtet
wurden. Desiderius Szenes, Timisoara.

Vereinigte Staaten von Amerika,

Produktionszahlen aus der Textilindustrie. Einem Berichte des
schweizerischen Konsulates in Philadelphia entnehmen wir, daB
die im Konsulardistrikt Philadelphia gelegenen Strumpfwaren-
fabriken monatlich 1,070,030 Dutzend Paare Seidenstriimpfe her-
stellen. 81 Fabriken, welche Wolle verarbeiten, erreichen eine
Monatsleistung von 6,248,535 Pfund.

H Rohstoiie

Kontrolle der Kreppseiden.

Es ist bekannt, daB in den Kreisen der Seidenfabrikant.en, die
fast alle heute mehr Kreppgarne verwenden .als .Organzm.und
Trame, lingst der Wunsch besteht, auch fir die Beurteilung
der Krepp- und andern stark gezwirnten beld@_n Rlchﬂtllmen zu
besitzen, die die Grundlage fiir eine sachgemife Prufung des
Gespinstes abgeben sollen urd vom Kaufer und Verkaufer an-
erkannt werden. Die Usanzen der Handels- und Indtlstrlep!atze
Lyon, Mailand und Ziirich enthalten wohl genaue Vor§chnfte‘n
iiber die Beschaffenheit der andern Seidengespinste und iiber die

Anforderungen, die an solche Ware gestellt werden diirfen, nicht-

aber iiber dic Kreppgarne. Es riihrt dies daher,-daB zur Zeit
der Ausarbeitung dieser Usanzen, die Kreppgarne wenigstens in
der Schweiz und in Italien noch keine nennenswerte Rolle spielten
und der Verkehr in solchen Seiden infolgedessen der freien Ver-
einbarung zwischen den Parteien iiberlassen wurde. So werden
in den Ziircher Usanzen fiir den Handel in roher Seide, deren
Neubearbeitung aus dem Jahr 1912 stammt, Crépe, Grenadine
und Poil als Spezialartikel bezeichnet und damit als ,Seiden,
die vom Verkdufer nach bestimmten Vorschriften des Kaufers
besonders angefertigt worden sind und die nicht mit den im
gewohnlichen Handelsverkehr —gebriuchlichen Artikein {iberein-
stimmen” und ferner als ,Seiden, die sich ihrer Natur nach
im gewohnlichen Handel nicht verkaufen lassen, d. h. insbe-
sondere Seiden mit ganz feinem oder ganz grobem Titre, mit
speziellen Torsionen, Fadenzahlen usf. Es ist klar, daB diese
Umschreibung des Spezialartikels heute auf die Kreppgarne nicht
mehr zutrifft.

Die Frage der Priifung der Kreppseiden durch die Seiden-
trocknungsanstalten und der Aufstellung von Vorschriften iiber
ihre Eigenschaften, hat den europiischen SeidenkongreB des Jahres
1925 in Paris beschiftigt und sie wird am néchsten Seiden-
kongreB in Mailand im Jahr 1927 erneut zur Sprache kommen.
Inzwischen hat sich insbesondere die Handelskammer von Como
(wohl auf Veranlassung der italienischen Seidenfabrikanten) der
Angelegenheil angenommen und die Associazione Serica in Mailand
ersucht, eine besondere Kommission zu ernennen, die nach Mit-
teln und Wegen zu suchen hitte, um eine vom technischen Stand-
punkt aus einwandfreie Priifung der Kreppgarne zu ermoglichen.
Nachdem verschiedene Vorbesprechungen zwischen Kreppzwirnern
vorangegangen waren und die Associazione Serica die Ansicht
ausgesprochen hatte, daB diese Kommission nicht nur aus Tech-
nikern bestehen sollte, als welche in erster Linie die Dircktoren
der Seidentrocknungsanstalten zu betrachten seien (der Direktor
der Seidentrocknungsanstali Como insbesondere ist von jeher fiir
eine Kontrolle der Kreppgarne eingetreten), sondern auch aus
Vertretern der Zwirner und Fabrikanten, wurde sie im Einver-
stdndnis mit dem Verband der italienischen Seidenstoff-Fabrikanten,
folgendermaBer; zusammengesetzt: Als Vorsitzender amtet Herr
Gaetano Marchetti, Vizeprisident der Associazione Serica
Italiana; es gehoren der Kommission ferner’ an die Direktoren
der beiden Mailinder Anstalten, sowie der Anstalten von Como
und Turin, und, als Zwirner von Kreppseiden die Herren: Cam-
beford (Borgomanero), Cugnasca (Castelletto Ticino), G a-
vazzi (S.A. Pietro Gavazzi) und als Vertreter der Fabrik die
Herren: Cattaneo, Lonati, Masciadri in Como.

Es ist zu erwarten, daB diese, in zweckmiBiger Weise zu-
sammengeseizte Kommission, die, neben den Direktoren der Seiden-
trocknungsanstalten, hervorragende Vertreter der Hersteller und
Verbraucher von Kreppgarnen aufweist, zu praktischen Schliissen
gelangen wird, die alsdann auch eine wertvolle Grundlage fiir die
Erorterung dieser wichtigen Frage am ndchsten europdischen
SeidenkongreB abgeben diirften.

Die Zukunftsaussichten der Rohstoffs
versorgung fiir die TextilsIndustrie.

In der Reichenberger Fachschrift ,Wollen- und Leinen-Indu-
strie” verdffentlichte Prof. Dr. Ernst Schultze, Direktor des
Weltwirtschaftsinstitutes der Handelshochschule Leipzig, eine in-
teressante Studie {iber obiges Gebiet. Wir entnehmen der Ab-
handlung folgenden Auszug iiber: ,Die Industrialisierung
der Welt" -

Eine der wichtigsten- Ursachen fiir die Verminderung der
Rohstoffversorgung der Textilfabriken der alten Industrielinder
ist in dem wachsenden Verbrauche der jungen In-
dustriestaaten zu sehen. Urspriinglich wurde alle Roh-
baumwolle, soweit sie industriell verarbeitet wurde, nach Eng-
land geschafft, da in Lancashire die einzigen Baumwollfabriken
arbeiteten. Allmihlich ahmien andere Lénder die britische Baum-
wollfabrikation nach und zogen Rohbaumwolle aus den iiber-
seeischen Gebieten an sich. Immer grofer wurde der Kreis.
Neben die Industrielinder Westeuropas traten die Vereinigten
Staaten, die zunichst im Nordosten, spiter auch in dem baum-
wollbauenden Siiden Textillabriken anlegten.

Auch Indien begann mit der industriellen Verarbeitung seiner
eigenen Rohstoffe. Spéter folgte Japan, weiterhin Brasilien, China
und andere Linder aller Erdteile. Eine Vorstellung von dem wach-
senden industricllen Verbrauche von Rohbaumwolle mogen fol-
gende Ziffern bielen, die aus statistischen Angaben verschiedener
Jahre und Quellen zusammengestellt sind. :
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""~""'5Anzahl “ders Baumwo]lsplndeln der Welt
53 ; ‘It ‘Midllionen

insgesamt Grofibritannien Uebersee davon
1834 20,98 15— 1,40  USA 1,40
1883 7886 - 42,— 12—
1923 156 57 56,58 56,11 USA 37,40
‘ . Indien 1,75
‘Von letzterer ' Ziffer entfallen auf:
1923 Amenka 40,94 Millionen und zwar USA 37,40
g 2T Brasilien 1,70
" Asien 14,89 Millionen und zwar Indien 733
Co Japan 4,88
P el China 268

-unerértert’ bleiben, wie sich die Leistungs-
filhigkeit und damit die Produktionsschnelligkeit, also auch der
Rohstoffverbrauch der Baumwollspindeln gesteigert hat. Auch so
ergibt - diese “Zahlentafel sowoh! ein bedeutendes Ansteigen des
Qesamtverbrauches, - wic: den raschen Verlust der ur-
springlichen - Monopolstellung GroBbritan-
niens. 1834 besal es von simtlichen Baumwollspindeln der
Welt rund vier Fiinftel, 1883 immerhin noch beinahe die Hilfte,
1923 nur noch «den -dritten Teil.. ‘Die Ausdehnung seiner Baum-
wollindustric ist in dem ersten Zeitraume sehr schnell, im zweiten
bedeutend langsamer erfolgt: Zwischen 1834 und 1883 ist die Zahl
seiner Spindeln vou 15 -auf 42 Millionen gestiegen, zwischen 1883
und 1923 vor 42 auf 561k Millionen. Gleichzeitig aber haben
die Vereinigteri - Staaten ihre Baumwollspindeln von 1,40 auf 12,
und alsdann auf 37,40 Millionen gebracht, withrend die {ibrigen
Weltteile, dic 1834 {iberhaupt noch keine Baumwollspindeln be-
saBen, sie zwischen 1883 und 1923 von 1,75 auf 14,89 Millionen
vermehrt “haben.

Mit dieser schnel]en Ausdehnung der iiber-
secischen Textilindustrie hat die Erzeugung
von Rohbaumwolle nicht gleichen Schritt ge-
halten. Dasselbe lieBe sich fir andere Faserstoffe sagen.
Bleiben ‘wir bei der Baumwolle, als dem wichtigsten derselben,
so. erkldrt sich im Zusammenhange mit dem bisher Gesagten, daB
die Beschaffung dieses Rohstoffes fiir die Textilfabriken der alten
Industrielinder auf nicht unerhebliche Schwierigkeiten staBt. Die
wachsende - Nachfrage hat einerseits dahin gefiihrt, daB der Preis
des Rohstoffes empfindlich ‘gestiegen ist, arderseits dahin, daf
die europdischen Industrielinder sich mit einem Einschrumpfen
der Belieferungsmengen zufrieden geben miissen. So sind im
Baumwolljahre 1923/24 verarbeitet worden: durch England 659
der” Baumwollthenge von 1912/13, durch das europdische Fest-
land 679 der Baumwollmenge von 1912/13, durch die Vereinig-
ten Staaten 1279/ der Baumwolimenge von 1912/13, durch Asien
1580/ der Baumwollmenge von 1912/13.
" Der’ Gesamtbaumwollverbrauch in der Welt ist in dieser
Zeit annidhernd derselbe geblieben. Mithin hat die {iberseeische
Textilindustrie den Rohstoff 'in steigenden Mengen an sich gezogen
und den europiischen Industrielindern fortgenommen. An sich
miifite -es bei dieser Sachlage wundernehmen, daB nicht eine
Ausdehnung der Anbaufliche eingetreten ist, um dem Bedarf
der alten Industrielinder Geniige zu tun. Mag er sich angesichts
der Kaufschwiche der durch den Krieg mitgenommenen Lénder
etwas verringert haben, so ist doch die Bedarfssenkung bei
weltem ‘nicht so grof wie in den Belieferungsziffern zum Ausdruck
kommt. Beweis genug ist ja das erhebliche Steigen des Durch-
schniltspreises, der auch von diesen alten Industrielindern be-
zahilt “witd. . '

Es ' maége dabei

S’

{3 Spinnerei - Weberel Q

Automatcn.

(SchluB.)

- Ein Frzeugms von hervorragender Prézision ist der Vierfarben-
antomat wvon' der -Maschinenfabrik. Riiti. . Gar manche Bunt-
weberei wiirde. rsich mit solchen Stiihlen versehen, wenn sich
die allgemeine Geschiftslage  nicht so verschlimmert hatte.

.+ GroBes Aufsehen erregt in neuester Zeit die schiitzenlose
Webmaschine, wie sie von der Berlin-Karlsruher Maschinen-
baugeseltschaft - hergestellt -wird,” nach der - ‘Bauart des schon
oben erwihnten Konstrukteurs Joh. Gabler. Die . diesbeziig-
lichen Zeitungsartikel fabeln auch schon wieder von einer voll-
standigen :Umwalzung auf dem. Gebiete der Weberei. Das ist
so ein Spruch, den man gleich im Munde fiihrt, ohne nur die
leiseste- Ahnung zu-haben, -was-es dazu brauchen wiirde.. Dern

Verfasser dieses’ Aufsatzes war es vergonnt, im Auftrage eimes
Interessenten - nach Karlsruhe .zu reisen -und- Webstiihle ~dieser
Art zu studieren. Es hatt¢ das umsomehr Reiz fiir ihn, als er
schon im Jahre 1898 in der hoheren Webschule in Chemnitz
fast die ganz gleichartigen Webmaschinen in Betrieb sah.

Ein Amerikaner namens Seaton aus San Francisco kam auf
die Idee, keine Webschiffchen mehr zu verwenden, sondern den
SchuB durch Greifer von beiden Seiten her einlegen zu lassen.
Der SchufBivorrat befand sich auf riesigen Flaschenspulen, dhnlich
wie sie in der Strickerei- tiblich sind, und die eventuell fiir
einige Tage ausreichendes SchuBmaterial zu fassen vermochten.
Das war damals ein Staunen und gleichzeitig ein Jammern,
einerseits iiber die groBartige, alles auf den Kopf stellende Er-
findung anderseits iiber die teilweise Vernichtung der bestehenden
Weberei.

Diese Idee nahm Joh. Gabler wieder auf und will nun
schon seit sieben Jahren daran titig gewesen sein. Es moger
ihm zur Schaffung der Webeinrichtung, wie sie in Karlsruhe
den Interessenten gezeigt wird, wohl auch Ingenieure dieses
Werkes mitgeholfen haben, um gewisse technische Schwierig-
keiten tiberwinden zu helfen. Die Sache prisentiert sich gut
und darf sich sehen lassen. Der vorgefiihrte Stuhl fiir 82 cm
breite Calicot-Ware trug etwa 165 Schiisse in der Minute ein,
was also der Leistung eines gewohnlichen Webstuhles entspricht.
Die Greifer. welche den von groBen Kreuzspulen, die links und
rechts hingend angebracht sind, kommenden SchuBfaden ab-
wechslungsweise einmal nehmend, einmal gebend ins Fach bringen,
haben eine besonders ausgebildete Schnabelform, worauf sich
zum Teil das Patent stiitzt. Weil der SchuBfaden nicht doppelt
eingetragen werderi darf, ist innerhalb der Leisten eine Schneid-
einrichtung, sodall der bis ungefihr zur Mitte doppelt eingefiihrte
Faden von dem abnehmenden Greifer noch bis zum anderen
Warenende durchgezogen werden kann. Dieses Spiel wechselt,
und so bestehen die Schufifiden nicht aus einem zusammen-
hdngenden Fadenstiick von groBer Linge, sondern aus Stiicken,
die in den Leisten ausmiinden, immerhin so, daB noch eine Um-
kehr stattfindet. Die Bewegung der Greifer ist eine zwangs-
liufige und verursacht keinen groBen Kraftverbrauch, keinen
besonderen Lidrm und keine Erschiitterung des ganzen Stuhles,
wodurch auch das Gestell fiir den Stuhl verhiltnismadBig leicht
gehalten werden kann. Das vermindert wieder die Kosten des-
selben. Diesen Vorteilen stehen aber auch wieder gewisse Nach-
teile gegeniiber, welche hauptsichlich in-der SchuBfaden-Schneid-
vorrichtung und der Breitenbegrenzung zu suchen sind. Wegen
ersterer kann mar die Breite des Stoffes nicht ohne weiteres
veridndern, ohne die Apparatur an den Seiten wieder entsprechend
anzuordnen. Es ldBt sich ferner denken, wie bald die .Fiithrung
der Greifer ihre Grenze gefunden haben wird. Das Umformen
des Schusses zu Kreuzspulen erscheint dabei noch als Nebensache.

Der Haltbarkeil des Kettenmaterials kommt das kleine Fach
entgegen, welches nur notwendig ist. Es muB ferner das Unter-
fach nicht auf der Ladenbahn aufliegen und hat nicht zu leiden
durch das Dariibergleiten des Schiffchens. Auch das sind aber
schlieBlich nicht lauter praktische Vorteile. Man fithrt an, es
seien viele Ersparnisse moglich durch das Fehlen der ganzen
Schlaggarnitur; dafiir sind -aber wieder andere Bediirfnisse zu
decken, die mit der ganzen Apparatur fir die Leitung bezw.
Abmessung, fiir das Halten und Schneiden des Schusses zusam-
menhédngen. Der Eindruck, den ich gewonnen habe, war im
allgemeinen giinstig. Man hat mir auch bewiesen, wie durch
Aufhingen einer farbigen Kreuzspule ein zweischiissig gewechseltes
buntes Gewebe hervorgebracht werden konne, wie man gréberen
und feineren SchuB, sogar  Jute zu verweben vermochte,  Auf
die Kritik solcher Einzelheiten will ich nicht weiter eintreten und
nur noch einige Konsequenzen aus dem Gesehenen ziehen.

Auch' diese schiitzenlose ‘Webmaschine, und moge sie im
Verhiltnis zu unseren sogen. Automaten ein-- bis zweimal billiger
sein, wird keine Umwilzung im Gefolge haben.” Mah posaunt
wiederum hinaus, es konnen einer Person bis zu 24 Maschinen
zur Bedienung iiberlassen werden, man brauche keine gelernten
Weber dazu usw. Ueber solche Erkldrungén muB der Fachmann
licheln. Die Kettenfiden wollen doch wie bei jedem anderen
Webstuhl in Ordnung gehalten sein, gehen durch Geschirr
und Blatt und reiBen ebenfalls mehr oder Wemger oft. " Es
treten so viele Stérungen ein, daB auch hier eine hohe Ge-
schicklichkeit dazu gehort, entsprechend viel und gute Ware
herzustellen. Sobald die Anzahl der Webmaschinen eine ge-
wisse Grenze iibersteigt, kommt die betreffende Person mit der
Bedienung nicht mehr nach; die Folge davon ist ein héufiger
Stillstand resp. ein verminderter Nutzeffekt. Letzterer wird noch
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