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sind--auf -anderthalb Jahre hinaus mit Bestellungen versehen.
Der Export der tschechoslowakischen Kunstseide geht vornehmlich
nach der  Schweiz, nach England, den , Nordstaaten,” Amerika
und nach dem Osten. In den ersten acht Monaten des Jahres
1925 wurden Kunstseidenwaren im Werte von iiber 247 Millionen
Kronen gegen 235 Millionen Kronen in der gleichen Zeit des

Vorjahres und -nur 46 Millionen Kronen im Jahre 1923 ausgefiihrt.
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- Verhiltnis zwischen dem Quantum der
abgegebenen Nahrung an die Seidenraupen
und der Grofle der Cocons. ‘

Dr. Sasaki, Chujiro, Professor an der Universitit Tokyo,
hat .iiber diesen Gegenstand einen Bericht verdffentlicht, der
fiir Fachkreise von Interesse se'n diirfte. Wie seiner Mitteilung®)
zu entnehmen ist, gehen die Versuche auf die Jahre 1917 und
1918 zuriick. In diesen zwei Jahren wurden zur Zeit der
Ernte elf verschiedene Gattungen von auslindischen Seidenraupen
aufgezogen. Der Versuch von 1917 ging in der Weise vor
sich, daB die Seidenraupen vom fiinften Tage an ihre Nahrung
ein oder zweimal im Tage nicht erhielten, wihrend 1918 den-
setben ihre Maulbeerblitter ohne Unterbruch verabreicht wur-
den. Auf diese Art lieB sich beim Vergleich zwischen d:n
erhaltenen Cocons eine gewisse Verschiedenheit des Umfanges
feststellen.

Fiir den Versuch dienten folgende auslindische Rassen:

1. Brianza 4. Foresta Nera 7. Qro 10. Sierra
2. Brianza Mari 5. Fossombrone 8. Pyrénées 11. Giallo Sferico
3. Cévennes 6. Gran Sasso 9. Roseo

" Fiir die Priifung des Coconumfanges dieser 11 Rassenarten

wurden von jeder Kategorie zehn davon verwendet, ohne Riick-
sicht auf ihre GroBe, und dabei die Linge, Breite und Ver-
engung jeder Finzelnen gemessen. Nachstehend seien die Durch-
schnittsresuliate” dieser Priifung zum Vergleich aufgefiihrt:

Coconldnge Coconbreite. Verengung
Rasse mm mm mm

1917 1918 1917 1918 1917 1918

Brianza 343 365 17,6 19,0 16,4 17,0
Brianza Mari 37,3 39,2 16,9 17,8 15,1 15,5
Cévennes 354 389 16,8 18,8 15,3 17,0
Foresta Nera 360 379 16,1 18,7 144 16,0
Fossombrone 37,5 43,5 15,5 16,9 13,6 15,0
Gran Sasso 360 433 16,1 18,5 14,7 16,0

Oro 21,7 299 186 19,2 — —
Pyrénées 363 388 160 17,2 14,4 16,0
0seo 29,1 321 17,1 19,0 16,5 18,0
Sierra 37,6 424 157 173 13,0 16,0

Giallo Sferico 29,8 294 220 233 — -

Wenn man die Zahlen miteinander vergleicht, wird man

feststellen, daB die im Jahre 1917 erzeugten Cocons weniger
lang und weniger breit waren, als diejenigen vom Jahre 1918.
Dies ist vor allem bei den Coconarten Gran Sasso, Fossom-
brone und Sierra der Fall, welche 1917 eine viel geringere
Linge aufwiesen als 1918. Es ist daher ohne Zweifel anzu-
nehmen. daB auch eine Verschiedenheit in ihrem Seidenertrag
zu Tage getreten ist; leider sind in dieser Hinsicht keine Unter-
suchungen gemacht worden.

/5 MM Qrossc
L. Giallo Sferico 4. Brianza 7 Sierra 10. Oro
Gran Sasso. 5. Foresta Nera 8. Brinza Mari 11. Roseo
. Fossombrone 6. Pyrénées 9. Cévennes.

*) Bulletin de l'Assocjation Séricole du Japon, No. 27, 1919.

_hen,

Anhand der beiliegenden. Figuren sind. die .GroBenunterschiede
(schematisch) kenntlich gemacht; die punktierte Linie zeigt den
Umfang der Cocons ‘von 1917, die schwarze : mee den]emvcn
von 1918.

Diese: Versuch beweist klar, daB es méglich ist, die GroBen-
unterschiede der Cocons durch das abgegebene Nahrungsquantum
an die Seidenraupen zu beeinflussen,

Fr. Meyer.

' Die. Baumwollkultur .in Kamerun, Elienbeinkiiste, Madagaskar,
Neu-Kaledonien und Togo. Der Norden von Kamerun zeigt sich
von Jahr zu Jahr bei weiterer Durchforschung  al§™-auf. weiten
Flachen fiir Baumwollanbau &uBerst geeignet. Von den: Einge-
borenen wird besonders die Gegend von Binder zum:: Anbau
von Baumwolle benutzt und spinnen-und weben sich. die’ Ein-
geborenen dort ihren ganzen Bedarf selber. Sehr geschdtzl
ist ferner in Kamerun die Gegend von Marona und Adamoua
fiir den Baumwollanbau geworden. Der einzige Fehler ist dié‘
weite Entfernung dieser Baumwollplantagen bis - zur Kiiste.

An der Elfenbeinkiiste wurde en eigener Fextxldlenst 2uf
Verbesserung der dortigen Baumwollkulturen eingerichtet mit
Farmschuler. fiir zukiinftige Baumwollziichter -und Verauchsstatioh
fiir Samen.

Im Westen von Madagaskar sind sehr gute Resultate, in let/ter
Zeit mit dem Baumwollanbau erzielt worden, da dort dle Regen-
perioden gerade zur richtigen Zeit einsetzten und alle kunsthche
Irrigation iiberfliissig machten. Es wird dort hauptsichlich “aus-
gesuchter Samen aus Aegypten und Indien unter Aufsitht eines
Kulturtechnikers verwendet. Mindestens eine halbe Million Hektar

cignen sich im westlichen Madagaskar vorziiglich zur Baum-
wollkulfur.  In Neu-Kaledonien nimmt gleichfalls die Baumwoll-

kultur zu und man benutzt besonders Samen aus Peru von der
Kidneysorte. Die Hauptpflanzungen liegen im Tale -von Boula-
pari und ergaben in den letzten vier Jahren im Durchschnitt
1792 1bs Baumwollsamen je acre. Die Linge der Faser schwankt
zwischen 4 bis 6 cm und die Crnte dieser Sorte’ findet alle drei
Jahre statt.  Sie zeichnet sich durch ungemeine Widerstards-
fahigkeit geger Schidlinge aus, welche "die  Samenschale nicht
durchfressen konnen und auch stirkster Regen und heftige Winde
kénnen der peruanischen Kidneybaumwollsorte ~nichts’ “anhaben.
In Togo haben die Baumwollanpflanzungen im- letzten Jahre
bedeutend an Umfang zugenommen und die Qualitit infolge
sehr sorgsamer Samenauslese hat sich stark verbessert. = Zur
Ausfuhr wird® nur Baumwolle zugelassen, welche von einem
Kommissar auf ihre Giite gepriift worden-ist. ::Jie-Eingeborenen
auf Togo haben endlich begriffen, welche Rentabilitit in. der
Baumwollkultur fiir sie liegl und bemiihen sich jetzt nach Kriften
der Baumwollanpflanzung in grofierem Umfange ihre ganzen Krifte
zu widmen, sodaBl Togo gute Aussichten fiir zukiinftigen Baum-
wollexport hat. . L.N.
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Die WirkwarensIndustrie.

Von Conr. . Centmaier, beratender Ingenieur. -
IV. Die Technologie des Strickens und Wirkens.
10. Das Stricken.

Fortsetzung.

In Heft Nr. 11 des XXXII. Jahrganges (1925) wurden auf
Seite 322 ff. die wesentlichen Elemente des Maschinenstrickens
mit Zungennadeln dargestellt. Die einzelnen Stadien des Arbeits-
vorganges beim Maschinenstricken kann man wie folgt bezeich-

wobei auf die Abbildungen auf Seite 323 verwieséit wird:
Beim Beginn des Arbeitens hingt, die Masche “der. vorher-
gehenden Bewegung am Schaft der Zungennadel, also wie in
Stellung 1 und 2 der Abb. 4 gezeigt. Die umgelegte Zunge
ist hierbei auBer Bereich der umgebogenen Nadelspitze.” Nun
bewegt sich die Nadel weiter und faBt den Faden wihrend man
nun den ersten Zustand .den des ,EinschlieBens” nennt, ‘wird
das Fassen des Fadens ,Fadenlegen’  genannt. Die unter die
Zunge gelangende Masche klappt nun bei der Riickwirtsbewe-
gung der Nadel die Zunge auf dlc Nadel " (siehe Stellung 5).
Diesen Vorgang - bezeichnet man als ,Pressen”. Bewegt man
nun die Ware durch Weiterschieben der Nadel auf der umge-
klappten Zunge weiter vor (siche Stellung 6), so nennt man
diesen Vorgang ,Auftragen”. SchlieBlich ,fillt die Masche”, in-
dem sie sich iiber den Nadelkopf hmwegbewegt (Stcllung 7),
welcher Vorgang ,Abschlagen® ~genannt 'wird. © Dds Stricken
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wiederholt sich dann in der gleichen Weise, indem die Stellungen
8,9 und 10 nach und nach wieder zur Anfangsstellung iiber-
leiten..

Die Betitigung der Nadeln, ihre zweckdienliche Bewegung
zur Herstellung der Strickware, ihre gesetzmiBige, nach und
nach erfolgende Auf- und Abwirtsbewegung, die nicht gleich-
maBig zu sein braucht, sondern in beliebigem, jedoch periodischem
Wechsel erfolgt,
ligt. Diese wird in verschiedenen Ausfiithrungen hergestellt in-
dem man folgende Systeme unterscheidet:

1. RiegelschloB oder gewdhnliches SchloB.

2. Schlauchschlo8.

3. Fangschlo8.

4. Kombiniertes Schlo8,

Die oftmals als Schigsser bezeichneten Einrichtungen: Fang-
schloB, Halboffen-Strickapparat, RippchenschloB sind eigentlich
Hilfsapparate und konnen nicht zu den vorerwdhnten vier SchioB-
arten hinzugerechnet werden.

Das unter 1 genannte Riegeischlof wird heute weniger mehr
verlangt, da es ein vollstindiges Auskurbein erfordert, was bei
vielen Artikeln, die nicht mit der ganzen Nadelzahl arbeiten,
nicht notwendig ist. Wir beschridnken uns in der nachstehenden
Beschreibung auf das unter 2. genannte SchlauchschloB, welches
mit selbsttiatiger Regulierung versehen wird, sodaB ein sehr
bequemes Arbeiten, auch bei geringerer Nadelzahl, méglich ist.
Auch das SchlauchschloB wird je nach Verwendungszweck in
verschiedener Weise ausgefiihrt, die entsprechend der Konstruk-
tion, als Verschiebungs- Zungen- oder KlappschloB bezeichnet
wnrd

Bei dem FangschloB wird durch besonders gestaltete Teile
ein Arbeitsvorgang, ndmlich das ,Pressen“ unterdriickt, wodurch
die Wirkware mit Doppelmaschen ausgeriistet wird, die der-
selben ein besonderes Aussehen geben. Derartige Verdnderungen
konnen zu einer zweckdienlichen Musterung ausgebildet werden.

In Zdhnlicher Weise arbeiten auch die Perlfangschlosser, die
das Prinzip verschiedener SchioBsysteme vereinigen, und eben-
falls fiir die Musterung dienen.

Bei den Fangmusterungen unterscheidet man eine ziemliche
Anzahl von verschiedenen Arten, ndmlich ,verschobenei Fang,
halb oder ganz iiberkippter Fang, Durchbruch-Fang, Pressfang
usw. Auch die sogenannte Links-linksware wird zu den ‘Fangwaren
gerechnet und erfordert besondere SchloBkonstruktionen.

Die gemusterten Waren werden aber auch noch in groBer
Mannigfaltigkeit des Musters auf besonderen Maschinen her-
gestellt, die die verschiedensten Bezeichnungen tragen; so hat
man Ringel-, Koper-, Noppen-, Universal-, Jacquard- und Plat-
tier-Maschinen. Von groBer Wichtigkeit sind in neuerer Zeit
besonders die Jacquard-Maschinen geworden, die mit einem dem
Jacquardmechanismus an Webstiihlen analogen, jedoch wesent-
lich vereinfachten Apparat ausgeriistet sind, welche mit wenigen
Karten eine sehr reiche Musterung ermoghcht

Dem Zuge der Zeit nach mbglichst hoher Produktion unter
geringsten Herstellungskosten entsprechend, sind zahlreiche Ma-
schinentypen auf den Markt gekommen, die wir als Motor-
strickmaschinen bezeichnen; hierbei sind alle Arbeiten, die sonst
der Arbeiter selbst besorgen muB, durch die Maschine ausfiihr-
bar und unterscheidet man je nach der mehr oder weniger
vollstindigen Weise, in der dies durch die Strickmaschine selbst
besorgt wird, automatische und halbautomatische Maschinen.

In den folgenden Artikeln soll an Hand einer der iiblichen
Flachstrickmaschinen die Herstellung von SchlauchschioBware etwas
nidher dargelegt werden, wobei auch die hier verwendete besondere
SchloBkonstruktion und deren Wirkungsweise eine nédhere Be-
handlung erfahren soll. (Forts. folgt.)

Jacquard s W ebstithle ohne Karten ?

In Nummer 12 des letzten Jahrganges unserer Fachschrif.
brachten wir eine Abhandlung iiber eine neue Erfindung auf
dem Gebiete der Jacquardweberei, die wir in der letzten Num-
mer auf Grund eines Vortrages durch den Erfinder Friedr.
Deiner nach einem diesbeziiglichen Bericht der
fiir die gesamte Textilindustrie” Leipzig-Reudnitz ziemlich ein-
gehend erklaren konnten. Aus verschiedenen uns zugegangenen
Zuschriften konnten ~-wir entnehmen, daB die Artikel mit In-
teresse gelesen wurden; wir glauben daher annehmen zu diirfen,
daB wir im Interesse unserer Leser handeln, wenn wir die
Sache weiter verfolgen.

Vorerst wollen wir das Problem der Vereinfachung der Jac-
quardweberei einmal kurz streifen, indem es zurzeit noch nicht

wird durch die SchloBeinrichtung bewerkstel- -

Zeitschrift’

moglich ist, iiber praktische Erfolge der neuen Erfirdung be-
richten zu kdnnen. ‘Aus der deutschen  Fachpresse ist aller-
dings zu vernehmen, daB sich zahlreiche fachminnische Gut-
achten fiir die Bedeutung der Erfindung recht giinstiz aus-
sprechen. daB eine der bekanntesten sédchsischen Textilfachschulen
nach. sorgfiltiger Priifung der Zeichnungen und des in der Mon-
tage befindlichen Apparates drei solcher Apparate bestellt hat,
ebenso mehrere grofe Webereien, die Hunderte von Jacquard-
stithlen laufen haben. Man kann daraus ersehen, daB die Er-
indung in deutschen Fachkreisen durchaus ernst genommen wird.
Es ist nun aber eine bekannte -— und durch die Erfahrung oft
bewiesene Tatsache, daB gar manche mit groBer Reklame in
die Welt hinausposaunte Erfindung nicht hielt, was man sich
von ihr vorher versprochen hatte. In Zeiten wirtschaftlicher
Not stiirzt man sich besonders gerne auf Neuerungen, in der Er-
wartung und Hoffnung, dadurch vor der Konkurrenz des Aus-
landes wieder einen Vorsprung zu gewinnen.  Ob es nun mog-
lich sein wird, mittels der Erfindung Fr. Deiner’s, welche die
gelochten Karten der Jacquardmaschine durch einen Zylinder nach
Art der Aufnahmewalze bei den Edison'schen Sprechapparate
ersetzt, die langst gesuchte Vereinfachung der Jacquardweberei
herbeizufithren, wird die nédchste Zukunft lehren, indem der FEr-
finder hofft, seine Maschine auf der Leipziger Frithjahrsmesse
1926 vorfithren zu koénnen. ;

Da das Problem der Vereinfachung des Patronierens und
Kartenschlagens oder deren génzliche Beseitigung schon manchen
tiichtigen Kop{ beschiftigt hat, diirfte ein kurzer Riickblick in
die Vergangenheit nicht unangebracht sein.

Es sind nun etwas mehr als 25 Jahre, als die ausldndische
Fachpresse, insbesondere deutsche und osterreichische Textil-
fachschriften von einer Erfindung berichteten, welche c¢benfalis
eine Umwilzung auf dem Gebiete des Musterzeichnens hitte
herbeifiihren sollen. Um die Jahrhundertwende horte man von
dem neuer Patronierverfahren mittelst Photogra-
phie, auf welches Jan Szczepanik, en junger Pole aus
Krosno in Russisch-Polen im “Jahre 1895 das deutsche Patent
erhalten hatte,” dem bald weitere Patente européischer Staaten

folgten. In der gesamten Fachpresse machte man von dieser
Erfindung, welche — wie damals en Fachmann in den ,Mit-
teilungen” schrieb - ,unter Umstdnden groBe Umwilzunge.

in der bisherigen Weise des Musterzeichnens herbeizufiihren ge-
neigt scheint”, grofles Aufsehen. Wir erfahren aus dem Jahrgang
1899 unserer Fachschrift iiber den Erfinder und seine rastlose Tatig-
keit u. a., daB der junge Pole nacheinander acht verschiedene
Maschinen konstruiert, jede einzelne aber, sobald sie vollendet (!?)
war, versagt hatte, sodaB sein Geldgeber, der reiche Wiener Ban-
kier Kleinberg, dadurch beinahe zum armen Mann wurde. Dann
heifit es in dem Bericht wortlich: ,Es gelang ihm, noch einen
zweiten Kapitalisten zur Hergabe von Geld zu gewinnen und
die neunte Maschine, die er jetzt erstellte, war ein glan-
zender Erfolg seiner Mithen.”

So lautete damals das Urteil eines Fachmannes, wekher in
der erwihnten Abhandlung auch das giinstige Urtell des da-
maligen Direktors der Aachener Webschule, Hrn. N. Reiser,
anfiihrte, der sich folgendermaBen &duBerte: ,Das neue Patronier-
verfahren nach dem System Szczepanik erscheint berufen, eine
griindliche Umgestaltung des Patronierens, dieses zugleich grund-
legenden und bislang schwierigsten, aber auch zeitraubendsten
Teiles der Textilindustrie herbeizufithren. Seit Einfihrung
der Jacquardmaschinen, Anfang dieses Jahr-
hunderts, diirfte keine wichtigere, umgestalten-
dere Idee dem Gebiete der gesamten Muster-
weberei zugefiihrt worden sein, und es erscheint
schon jetzt als gesichert, daB alle Branchen der Webere!, soweit
es sich um irgend gemusterte Sachen handelt, durch sinngemiBe
Anwendung ihre Vorteile aus der Sache ziehen konnen.

In seinem Gutachten &uBerte sich Herr N. Reiser dann
weiterhin: ,Uebgrdies sind die Effekte, insbesondere auf stark
schattierten Dessins, unverhaltnismaBig  plastischer, da das Ge-

webe der Vorlage photographisch dhnlich sieht. Die vorliegende
Erfindung eroffnet der Weberei neue Gebiete, z. B. fiir die Por-
tratweberei, resp. photographische Abbildungen. Es ist moglich,
naturgetreue schattierte Bilder mit bis dahin unerreichbaren tech-
nischen Wirkungen zu erzielen. Die Erfindung ist gleich wich-
tig fiir die Pliischgebilde-, Paramente-, Mobelstoff-, Vorhangstoff-,
Teppich-, Gobelin- und andere Webereien. Diese Patronen haben
den Vorzug, daB sie von jeglichem Fehler, der sonst durch
menschliches Auge und Hand unvermeidlich war, vollkommen
frei sind, da bei der photographischen Herstellung das Licht
selbsttatig die Bindungen zeichnet.”
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Gestiitzt auf derartige vorziigliche Gutachten bildete sich da-
mals unter Fiihrung des. Barmer Bankvereins unter der Firma
Patronieranstalt (System Szczepan’k) in Barmen eine ‘Aktiengesell-
schaft mit einem Kapital von Mk. 120,000 zur praktischen Ver-
wirklichung der neuen Patroniermethode.

Resultate und Endergebnis? Viel hinausgeworfenes Geld fiir
eine Sache, welche mit grofier Reklame als umwalzende und
bedeutendste textiltechnische Erfindung seit Einfiihrung der Jac-
quardmaschine bezeichnet wurde, praktisch. aber bis heute noch
keine Bedeutung erlangte. In kurzer Zeit war die neue Patro-
niermethode nach System Szczepank begraben. Die photographi-
schen Patronen wiesen derartige Méingel auf, daB Ausbessern
und Ergénzen beinahe ebensoviel Zeit erforderten, wie die Her-
stellung einer Patrone nach alter Art, welche auch heute noch
von keiner andern Methode verdriangt worden ist. Ob dies nun
durch die Erfindung von Fr. Deiner geschehen wird? Wir be-
zweifeln es vorerst. -t-d.

Berichtigung, In der letzten Nummer sind in der Abhand-
lung ,Die Glanzstellen im Kunstseide-Gewebe.
IThre Ursache, ihre Vermeidung”, zufolge eines Ver-
sehens leider zwe! Druckfehler stehen geblieben, was wir zu
entschuldigen bitten. Auf Seite 14 im ersten Abschnitt solite der
dritte Satz von der sechsten Linie an wie folgt heiBen:

Beim Auftreten dieses Uebels wird oft der Fehler am Web-
stuhl odes an der SchuBspulmaschine gesucht werden, ohne
eine entsprechende Begriindung dieser Erscheinung zu besitzen.

Auf Seite 15 sollte sodann im 4. Abschnitt der zweite Satz
heiBen:

Dies erre‘cht man dadurch, daB die Geschwindigkeit d=s
Haspels und die Schwere der Spindel der Festigkeit der Seide
angepaBt werden.

Farberel - Appretur

Der Seidendrudk.

Der Seidendruck, der in friihern Jahren nur wenig ver-
breitet war, hat in der letzten Zeit, dank der Bevorzugung der
Mode fiir bedruckte Artikel, groBere Ausdehnung gewonnen.
D.a die Seide eine tierische Faser ist, so zeigt der Seidendrnck
viel Aehnlichieit mit dem. Wolldruck, sind doch verschiedene
im  Kattundrick ibliche Verfahren auch auf den Seidendruck
libertragbar.  Ueblich s'nd auf Seide der Direkt- und haupt-
séchlich der Aetzdruck, auch der Reservedruck wird hin uad
wieder angewandt. Es wird unchargierte und chargierte Seile
bedruckt, doch ist es in letzterem Falle ratsam, mit der Be-
schwerung der Seide nicht wesentlich iiber pari hinauszugeheu,
da sonst die Haltbarkeit der Seide leidet. Sehr wichtig fiir den
Seidendruck sind die vorbereitenden Operationen. Gewdhnlich
erfolgt erst das Sengen, um . die feinen, abstehenden Seiden-
faserchen zu entfernen. Hierauf wird die Seide mit Marseiller-
seife abgekocht. Das Abkochen der Seide sollte in Apparaten
vorgenommen werden, welche erlauben, die Stiicke
Breite zu verarbeiten. - Sehe feine Waren werden auf dem Stern-
apparate abgekocht. Nach dem Abkochen wird erst mit leicht
alkalischem, dann mit reinem Wasser griindlich gespiilt und zum
SchluB mit Essigsdure aviviert und getrocknet. Ist die Ware nach
dqm " Abkochen nicht geniigend rein oder fir WeiBbdden be-
stimmt, so muB dieselbe noch mit Wasserstoff- oder Natrium-
Superoxyd gebleicht werden. Zum direkten Aufdruck verwendet
man havptsdchlich saure, basische, direkte und Beizenfarbstofte,
welche in der Seidenfirberei Anwendung finden. Das Fixieren
der Farbstoffe geschieht durch Dampfen. Als Verdickungsmittel
kommen Dextrin, Britischgummi, Gummi, Tragantschleim, sel-
tener Stirkeverdickung zur Verwendung. Beim Druck mit Sdure-
fi}l‘bsioffe:! setzt man der Druckpaste Essigsdure oder Wein-
sdure zu. Direkte Farbstoffe werden zweckmiBig unter Zn-
satz von Natriumphosphat und Glyzerin fixiert. Wenn ganz
cchte Ware verlangt wird, so miissen Beizenfarbstoffe angeweu-
‘I\Gl werden, welche man in iiblicher Weise mit Tonerdebeizen oder
Chromacetat befestigt, wobei als Verdickung Britischgum oder
Dextrin dient, da Gummiverdickungen durch Chrombeizen ko-
aguliert und hart werden. Die Herstellung der Druckfarbe ver-
lal_ngt besondere Sorgfalt. Ist de FarBe zu diinn, so erscheinen
die Umrisse des Druckmusters unscharf und verschwommen,
wvenn zu dick, so flieBt ~die Farbe nicht geniigend und das
Muster verliert den Effekt. Einige Beispiele mogen die Zu-
Sammensetzung der Druckfarben zeigen:

in voller-

1. Sdure und basische Farbstoffe:
700 grs Britischgum I :1
2030 grs Farbstoff losen in
220 grs Wasser und
50 grs Essigsdure zur warmen Britischgumlésung
hinzuriihren.
700 grs Gummiwasser I :1
20 grs Weinsdurelosung 1 :1
20—30 grs Farbstoff losen in
200 grs Wasser und .
50 grs Essigsdure zur warmen Verdickung
2. Substantive Farbstoffe.:
670 grs Gummiwasser I :1
30 grs Glyzerin
20 grs Farbstoff losen in
200 grs Wasser und
20 grs Phosphorsaures Natrium lgsen in
60 grs Wasser und zur warmen Verdickung geben.
Nach dem Drucken wird getrocknet und die trockene Ware
eine Stunde ohne Ueberdruck geddmpft, alsdann mit Wasser ge-
waschen, um die Verdickung herauszulésen und den iiberschiissi-
gen Farbstoff zu entfernen, dann aviviert und ausgeschleudert.
Beim Aetzdruck wird das Stiick in einer Farbe gefarbt und
solche dann an den Druckstellen entfernt. Die Beseitigung der
Farbe geschieht durch reduzierende oder oxydierende Mittel, je
nach den Eigenschaften der auf dem Stoffe befindlichen Farbe.
Man kann weifie oder bunte Muster auf gefirbtem Grunde er-
zeugen. Bei Buntitzen erhilt man ein anders gefirbtes Muster
auf gefirbtem Grunde. Fiir den Seidendruck kommen haupt-
sdchlich reduzierende Aetzen, Zinkstaub, Zinnsalz und Hydro-
sulfititzern in Betracht. Die Zinkstaubdtzen kommen hauptséch-
lich fiir den Handdruck zur Anwendung. Zum Farben werden
dtzbare substantive und Sédurefarbstoffe beniitzt. Durch die Hydro-
sulfititze werden die Azofarbstoffe gespalten, andere Farbstoffe
in Leukoverbindungen ({ibergefiihrt, welche durch weitergehende
Einwirkung zerstort werden. Wahrend verschiedene Farbstoffe
bei der Reduktion in farblose Spaltungsprodukte zerfallen, welche
beim Waschen .entfernt werden, gibt es aber auch Fille, in
denen geringe Reste der Spaltungsprodukte sich durch nach-
tragliche Oxydation braunen oder sich wieder anfarben. Daher
ist eine genaue Kenntnis der verwendbaren Farbstoffe auf ihre
Aetzbarkeit notwendig und in Zweifelsfallen durch Versuche fest-
zustellen, auch dann, wenn in den Handbiichern der Farbstoff-
fabriken Angaben vorliegen. Durch Zusatz dtzbestindiger Farb-
stoffe zur Aetze gelingt es Buntitzen zu erzeugen. Einige Vor-
schriften sollen die Anwendung der verschiedenen Aetzen er-
lautern.
ZinnsalzweiBitze:
800 grs Gummiwasser
125 grs Zinnsalz
25 grs Zitronensiure
50 grs Rhodanammonium.
Buntitze:
30 grs
130 grs
700 grs

riithren.

basischer Farbstoff
Wasser
Gummiwasser I:1
100 grs Zinnsalz
25 grs Rhodanammonium
15 Zitronensdure.
Hydrosulfititze:
700 grs
200 grs
100 grs
Buntétze:
40 grs
30 grs

Gummiverdickung
Rongalit C lésen in
Wasser.

Rhodamin
Glyzerin

100 grs Wasser

500 grs Gummiloésung 1:2
50 Alkohol.

100 grs Hydrosulfit NF conc.
110 grs Gummilsung 1 :2.

Nach dem Drucken wird 3—5 Minuten im luftfreien ,Mather
und Platt’ oder etwa 15 Minuten in andern Ddmpfern gedampft,
dann gespiilt und abgesduert. Wie im Kattundruck lassen sich
auch auf Seide verschiedene Reserveverfahren durchfiihren. Beimn
Reservendruck werden Verbindungen auf den Stoff gedruckt,
welche das Anfirben des Stoffes an den Druckstellen beim
nachherigen Ueberklotzen oder Firben mit einer Grundfarbe
verhindern. Die reservierenden Mittel konnen mechanisch oder
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