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materieller Unterstiitzung der Handelskammer von  Lyon, wih-
rend den letzten beiden Jahren Neuanpflanzungen von Maulbeer-
baumen vorgenommen. Unabhéngig von diesen Bemiihungen,
die Seidenraupenzucht im Lande zu fordern, iieB die Verwaltung
durch den Landwirtschaftsdienst Seidenraupensamen und Maul-
beerbiiumchen verteilen und dnpflanzen. Im Jahre 1924 wurden
29 Unzen Samen verteilt und 3400 junge Baume gepflanzt und
der Bevélkerung der betreffenden Gegenden durch Demonstra-
tionsvortrige Anleitung zur Zucht gegeben. Die Erfolge waren
befriedigend, sodaB im Jahre 1925 i{iber 10,000 weitere junge
Maulbeerbidume zur Verteilung und Anpflanzung kamen. Der
Instruktionsdienst wurde ebenfalls fortgesetzt und die Kokonsernte
des letzten Jahres ergab gegeniiber ‘dem Vorjahre sowohl in
der Qualitit als auch in der Quantitit ein recht giinstiges Er-
gebnis.

Lichtprobe der Seidenkokons, Von der franzosischen Aka-
demie der Wissenschaften wurde iiber die ultravioletten Strahlen
berichtet, die von der Seidenraupe ausgehen, besonders intensiv
dann, wie die Raupe den Kokon spinnt. Diese Strahlen treten
nur bei den kréftigen Exemplaren auf, die nicht krinkeln. Des-
halb wurde angeregt, bei der Auswahl der Arten fiir die Zucht
die ‘Tiere einer solchen Lichtprobe zu unterziehen. (,Die Kunst-
seide”.)

Auf der internationalen Wollkonferenz in Berlin wurde laut
,B.-T." eine volle Einigung iiber die Schiedsgerichtsbarkeit bezw.
iiber ein einjdhriges Provisorium auf diesem Gebiete erzielt.

{ ¥ Spinnerei - Weberei

Die Glanzstellen im KunstseidesGewebe.
Ihre Ursache, ihre Vermeidung.

Beim Kontrollieren eines Gewebes aus Kunstseide, gleichgiiltig
ob aus rohem, gebleichtem oder gefarbtem Material angefertigt,
kann man oft bemerken, daB das Aussehen des Produktes im
Glanz stellenweise UnregelmiBigkeiten aufweist. Diese unan-
genehmen, zutage kommenden Abweichungen vom richtigen Aus-
sehen werden als Glanzstellen bezeichnet. Beim Auftreten dieses
Uebels wird oft der Fehler am Webstuhl oder an der SchuBspul-
maschine gesucht werden, d.h. da, wo die Kunstseide zum ersten
eine entsprechende Begriindung dieser Erscheinung zu besitzen.

Trotz vermehrter Aufmerksamkeit gelingt es aber nicht immer,
die Glanzstellen génzlich auszumerzen, sodaB der Grund dieses
Uebels noch weiter zu suchen ist.

Es ist weniger bekannt, daB die Kunstseide, welche aus ein-
zelnen gefachteten und gedrehten, sehr feinen Féden besteht,
gegen Zugbeanspruchung sehr empfindlich ist und -daB dieses
Material die Eigenschaft besitzt, sich leicht verstrecken zu lassen,
ohne dadurch Fadenbriiche zu verursachen. Durch dieses Ver-
strecken wird die Struktur der Kunstseide verdndert, sodalB die
getroffenen  Stellen beim Férben z. B. TonungleichmiBigkeiten
aufweisen, welche spater als Glanzstellen auftreten. Es erklirt
sich somit, daB trotz allen Vorschriften diese Glanzstellen immer
wieder erscheinen. Man muB also von Anfang an und nicht
etwa nur bei der SchuBspulmaschine oder beim Weben Vor-
kehrungen treffen, um durch maschinelle Vorrichtungen und
gleichzeitige sorgfiltige Behandlung des Materials ein Verstrecken
des Garnes zu verunmoglichen.

Das Grundiibel der Glanzstellen muB schon bei der Haspel-
maschine gesucht werden, d.h. da, wo die Kunstseide zum ersten
Male in Strangen gewunden wird.  Funktioniert die Haspel-
maschine schlecht, so werden Strangen mit kurzen und langen
Fiaden erzeugt und erstere konnen bereits verstreckt aus dem
Farbebad zur Weiterbehandlung gelangen.

Solche Strangen kommen nun in die Winderei und die Win-
derin ist gewohnt, diese Strangen vor dem Auflegen tiichtig zn
klopfen, wie dies bei anderem Material (Naturseide) iiblich ist.
und auf ‘dem Teilarm derart zu behandeln, daB sie maoglichst
gleichmiBige Fiden bekommt, damit keine herunterhiingen und
das Winden besser vonstatten gehe.

Dieses Klopfen und Strecken am Teilarm ist wiederum von
groBem Nachteil fiir die. Kunstseide; die kurzen Fiden werden
nun zum zweiten. Mal verstrecki. Wird noch dazu etwas
gewunden und entsteht bei solchen schlecht gehaspelten oder
durch das Farben aus der Ordnung geratenen Strangen eine
Fadenverwicklung, so kann es vorkommen, daB die Spindel weiter
arbeitet, unter bestandigem  Zerren: und .Zupfen des- Fadens im

hart

Strang.  Beachtet dies die Winderin nicht sng]ciuh,‘so kann
manchmal ein solcher Strang 1--2 Minuten untér erhdhter Zug-
Beanspruchung des Fadens ldufen, bis endlich die Winderin
kommt und den Faden lockert; das Uebel ist aber bereits ge-
schehen und mehrere Meter sind verstreckt. Sobald aber solche
Fehler nicht mehr vorkommen, so ergibt sich, daB die Glanz-
stellen  im Gewebe verschwunden sind, insofern beim Zetteln
und beim  Copsspulen (abrollend ab  Randspulen) der vorge-
wundene Kunstseidefaden maBig gebremst wird und die Faden-
geschwindigkeit der SchuBspulmaschine nicht allzugrofi gewihlt
ist. Es ist ferner selbstverstindlich, daB beim Weben darauf
geachlet werden muB, daB der Faden nicht zu stark gebremst
wird oder sogar durch Abschlagen der SchufBispule oder durch
Reibung an Unebenheiten im Webschiitzen oder an der Cops-
hiilse verstreckt wird. Es geht aus dem Obenstehenden her-
vor, daB vor allem dem Winden besondere Aufmerksamkeit zu
schenken ist. Es fallen dabei zwei Punkte in Betracht:

1. Das Auflegen der Kunstseide.

Wie bereits gesagt, stoBt mancherorts das Winden der Kunst-
seide auf Schwicrigkeiten, weil der Vorbereitung der Strangen
seitens der Winderin zu wenig Zeit und  Aufmerksamkeit ge-
schenkt wird. Es ist eine Hauptsache, daB die Winderin vor
allem darauf achtet, daf der Strang so, wie er vom Haspel,
Fig. 1, herunter kommt, wieder in gleicher Lage auf den Haspel
der Windemaschine aufgelegt wird.

Fig.1

Zu diesem Zweck wird der Strang auf dem Teilstock, Fig. 3,
umgezogen, bis er schon ausgebreitet mit gleichmiBig gestreckten
taden vor der Arbeiterin liegt. Der Knopf des Unterbindes
soll auf der linken Seite von der Arbeiterin, Fig.
2, sein. Ist ein Strang durch die vorhergehende Firbung aus
seiner Grundlage geraten, so soll die Winderin darauf hhlten,
daB er wieder in normale Aufmachung versetzt wird. Dies
geschieht durch Schiitteln und leichtes Ziehen (nicht Klop-
fen), bis die Kreuzung der Fiden ihre von der Haspelei her-
rithrende lLage wieder eingenommen hat. Jetzt wird erst der

Fig. 4
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Strang aufgelegt, der Unterbind entfernt und dann wird der
Strang ohne Unterbruch bis zum Ende laufen.

Von der Konstruktion des Haspels hingt natiirlich sehr viel
ab. Dieser soll so leicht wie moglich sein, damit nicht Hem-
mungen im Strang vorkommen, der Faden durch die Schwung-
kraft des Haspels nicht etwa verstreckt oder gar zerrissen wird.

Die Société de la Viscose Suisse S.A. in Emmenbriicke
empfiehlt, ihren Kunstseide-Abnehmern als besten Haspel dea
,Elastic-Haspel“ der Maschinenfabrik Schweiter A.-G.; Horgen-
Ziirich, womit sehr gute Erfahrungen gemacht worden sind.
Dieser Haspel hat federnde Doppelstibchen, verbunden mit Leder-
auflagen (siehe Fig. 4). Die Anzahl Auflagen kann mit 8 oder
12 gewahlt werden. Die GroBe richtet sich nach dem Strang;
fiir Viscose-Haspelung ist ein - Haspeldurchmesser . von 380 mm
der geeignetste. ‘

Beim Winden der Seide ist jede Sorgfalt darauf zu verwenden,
daB die Fadenbriiche méglichst génzlich vermieden werden. Dies
erreicht ‘man dadurch, daB die Geschwindigkeit des Haspels und
die Schwere der Spindel der Festigkeit der Spindel angepalt
werden. Die Zugkraft der Spindel soll im Verhaltnis zur Festig-
keit: des' Fadens sein; aus diesem Grunde hat man verschieden
schwere Spindeln. Fiir

feine Deniers bis 100 den. Spindeln von 40 grs.
.feine Deniers bis 125,250 den. solche von 80 grs.
grobere Titers solche von 140 grs.

Viel hingt davon ab, wie die Winderin die Strangen wéhrend
des Laufens behandelt. Steht der Haspel infolge Verwicklung
des Fadens, so soll vorsichtig ohne Zerren der Faden gelost
werden. - Zerren 'wnd ReiBen am Strang auf dem  Haspel
verschlechtert das Ablaufen.

Es ist vorzuziehen, mit vielen Hispeln und etwas langsamerem
Gang zu arbeiten, als mit wen'g Héspeln und schnellem Gang.
Im ersteren. Fall erreicht man eine - hohere Produktion, weil
viel weniger Fadenbriiche vorkommen.

2. Die zu wihtendea \X/lndemabchlnen

Ist das ‘Auflegen der Strangen richtig erfolgt, so ist ein
Verstrecken der Kunstseide: nur dann zu befiirchten, wenn der
Faden sich im Strang verwickelt, wie oben beschrieben, sodaf
Mittel .und \/cge zu suchen sind, um diese Erscheinung génzlich
auszuschalten. * Eine vorziigliche Losung dieser Aufgabe hat- die
im  Windemaschinenbau = spezialisierte = Maschinenfabrik
Schweiter A.-G. in Horgen-Zirich auf den Markt ge-
bracht, indem  ihre Kunstseide-Windemaschine ' mit einer Vor-
richtung versciien ist, welche die Winde-Spindel ausriickt, sobald
die zuldssige, fiir jede Fadennummer leicht regulierbare Span-
nung, welche der Faden, ohne verstreckt zu werden, ertragen
kann,  iiberschritten ist; Spindel und Haspel stehen dadurch: still,
bis die’ Winderin' den betreffenden Strang wieder geordnet hat.
Ein Verstrecken der Kunstseide, sowie Fadenbriiche durch Ver-
wicklung im Strang verursacht, sind ‘somit vermieden, bezw.
ausgeschaltet und die Produktion erhéht sich dementsprechend.
Ein weilerer Vorteil dieser Maschine ist ihre spindellose Aus-
fithrung, welche die Anschaffung von Windespindeln erspart; die
Spulen werden einfach zwischen 2 Gegenstupfer gesteckt. Diese
Maschine kann ferner mit Haspeln unterhalb des Tisches ver-
sehen werden; die Winderin kann durch diese Anordnung leicht
und in gerader Haltung die Fiden auf den Haspel ord-
nen. Das mithsame Emporheben der Arme wird dadurch der
Winderin erspart. Ferner fallen sdmtliche Fadenreste, Unter-
binde,: Unreinigkeiten usw. nicht mehr -auf die Spulen und Ma-
schinenteile,  wie ..dies der Fall ist, wenn die Héspel oberhalb
des Tisches gelagert sind, .sondern direkt auf den Boden. Dies
triagt . wesentlich zum Reinha)ten der Spulen und Maschinen-
teile bei.

Dig Bauart dleser Mdschme, welche eine groBe Fadengeschwin-
digkejt erlaubt und  zugleich den.' .Faden -mit 0le|Lhmaner
Didmmung ' vom.. Haspel abwindet, ‘scheint das Uebel . des Ver-
streckens. der. Fiden - ausgeschaltét zu haben und ibertrifft damit
bei weitem ‘alle. bisherigen Konstruktionen. Die Kunstseide-
winderei hat' dadurch -einen groBen Schritt vorwirts gemacht.

Jae_quard ¢Webstithle ohne Karten ?

“n e trgdnzunfr des Artikels in Nummer: 12 - des ' letzten
Jahrganges. unserer = Fachschrift, bringen wir nachstehend -wei-
tere Mitteilungen. = Der trfmder Friedr. ‘Deiner hielt anfangs
November des- vergangenen Jahres . in Lexpmg vor ' Vertretern
des sachslschen Wirtschaftsministeriums; - vor einer: Anzahl “Di-
rektorer:besonders . séichsischer: Ie‘(tllfac_hschulen“undf' vor:: ‘zahl-
reichen Vertretern der sédchsischen Textil- und Textilmaschinen-

_es naheliegend, hier die Mittel zu - suchen.

Industrie einen’ Vortrag iiber die (;rundxdee seines Apparates, der
-~ 'wie bereits in unserem ersten Bericht mifgeteilt wurde —
ohne konstruktive Aenderurigen an jedern Jacquardwebstuhl ver-
wendet werden kann. Wir entnehmen diesem Vortrag, woriiber
die ,Zeitschrift fiir die gesamte Textil-Industrie”, Leipzig- Reud-
nitz, sehr eingehend. berlchtet . die wichtigsten Angaben iiber
die neue Erfmdung

Nach  einer kurzei Erkliarung des Prinzips der jacqudrd-
maschine und. der fiir Jacquardgewebe notwendlgen Patronen,
sagte der Erfinder iiber . seine Versuche’ und Appardte das
Folgende:

,Das Patronieren ist ‘eine miihevolle, zeltraubende Arbelt die

- Karte eine sehr kostspielige Emmhtung Deshalb “wird ~auch

schon seit = Jahrzehnten versucht, die Patrone und Karte zu
beseitigen .und viele, teilweise sehr geistreiche Erfindungen wur-
den geschaffen, hier eine auch w1rtschaft11ch wnchtlge Lsung
zu. bringen.

In. unserem Zeitalter der Elektnzxtat und Photographle war
Es sind. ‘heute Er-
findungen bekannt, die sich .entweder auf die photographische,
photochemische oder photomechanische Herstellung - einer - Art
Patrone oder Karte beziehen oder mit Hilfe elektrischer oder
photoelektrischer - Einrichtungen - von einer, ‘das herzustellende
Muster- wiedergebenden Platte aus unmittelbar auf die facquard-
maschine oder auf die Levier- oder Kartenschlagmaschine ein-
wirken. - Diese Erfindungen ‘haben ' sich™ jedoch’ praktisch tnd
wirtschaftlich nicht bewihrt. Es- blieb- im - allgemeinen bei den
Versuchen; die Jacquardwebere! mit ihrer ungeheuren Mannigz-
faltigkeit wurde von all .diesen Erfindern etwas zu einfach an-
gesehen, wihrend in  Wirklichkeit -ein nesenhafter Bercr von
technischen ‘Schwierigkeiten *zu iiberwinden “ist, ‘Wenn “hier eine
wirklich universelie und hochwwtschaftllche Neuerung cféschaffen
werden  soll.

Meine Erfindung kennzuchnet sich nun durch den Fortfall
des eigentlichen Patronenvcrfahrens, also’ der mit
oder ohne Bindungspunkte gezeichneten, gemalten oder photo-
chemisch bezw. photomechanisch hergestellten Musterpatronen (also
auch der elektrischen Patrone) — und durch den Wegfall der
bisher gebriuchlichen Papp- und Papierkarten, und zwar ohne
konstruktive Abdnderuirg der bestehenden Jac-
quardmaschinensysteme und ohne die kostspielige
elektrische Finstellung der Jacquardmaschme Das neue Ver-
fahren erstreckt sich auf die vérschiederisten Bmdungsarten und
die mannigfaltigste Technik und ‘erfordert anstelle ‘der bisherigen
Patronen und Karten lediglich emen Entwurf oder sonst ein

Bild des zu webenden Musters. 3
Anstelle der Karte dient zur Aushebung der Platmen bezw.
Kettenfaden ein L_vllnder der mit einer harten, zihen Masse
iiberzogen ist und in einer Lanvshme crermgé Vertiefungen
enthélt, die genau den Lochungen. eines Kartenblattes entsprechen.-
Jede vorbereitete Lingslinie auf der Zylinderoberfliche .entspricht
also einem bisher notwendigen Kartenblatt.

Das Vorrichten dieser Zylinder, . die anstelle der Karte an
der Jacquardmaschine einzusetzen -sind,. wird im Muster- A u {-.
nahme- oder. Vorrichteapparat automatisch ohne
Wartung besorgt. Es darf also der Aufnahme- bezw. Vor-
richteapparat nicht verwechselt werden mit dem rein mechani-
schen Aushebeapparat. Dieser wird an der Jacquardma-
schine anmontiert, wihrend der Vorrichteapparat beliebig auf-
gestellt werden kann und auch, fiir , sehr groBe Betriebe nur
einmal anzuschaffen ist. 3 oy

Fiir kleinere Jacquardweberelen kommt der Aufnahme-
apparat nicht -in Frage. Solche, Unternehmer kaufen nur Aus-
hebeapparate- und beziehen .dann .lediglich die von uns oder
Zwischeninstituten . vorbereiteten . Aushebezylinder anstelle
der Karte. Wird das vorgerichtete Muster nicht. mehr gebraucht,:
geht der Zylinder zum Neuvorrichten an. das. Vorrichteinstitut
zuriick. Aufbewahrt.. werden anstelle der Karten und Patronen
nunmehr der Entwurf und die fiir die Einstellung der. Aufnahme-

"bezw. Vorrichteapparatur erforderlichen - Notizen.

Bedient wird: der.. Aufnahmeapparat vom -Musterzeichner oder
Techniker, : der jedoch nicht umzulernen braucht, da alles zur :
Einstellung der Apparatur. Erforderlich¢ :in- Skalen und: Tabellen’
niedergelegt: ist. - Die Einstellung erfordert: je nach Kompliziert-
heit ‘des Musters:.20—30 Minuten. ‘Nach Einstellung- arbeitet
der Aufnahme- oder Vorrichteapparat automatisch- ohne Wartung.:

Das "Element, auf dém meine Erfindung basiert, heiBt ,Selen‘:.
und ist ein'in die: Schwefelgruppe gehoriges. Element. Wird -eine:
Selenzelle in ‘einen -elektrischen Stromkreis geschaltet, so . setzt
sie bei vélliger . Dunkelheit dem. Strom einen.sehr hohen Wider+.
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stand entgegen. Bei Belichtung der Selenzelle verdndert sich
aber der Widerstand je nach dem Grade der Lichtstirke oder auch
je nach der Farbe der Lichtstrahlen. Schaltet man nun die ge-
eigneten Instrumente in den gleichen Stromkreis, so kann man
damit Lichtstrahlen gleichsam in elektrische Impulse
umwandeln und diese wiederum zur Leistung
mechanisicher Arbeit beniitzen. Auf der gleichen
physikalischen Grundlage basieren auch die Bildertelegraphie von

Professor Korn, das Fernsehen und andere derartige Erfindungen.:

Da nun ,Selen” verschiedene unwillkommene Nebenerscheinuul-
gen aufweist, ging man zur photoelektrischen Zelle der Professoren
Elster und Geitel iiber, die die gleichen vorteilhaften Erscheinua-
gen ohne die Nachteile der Selenzelle aufweist. = Das. Neueste
und Vollkommenste auf diesem Forschungsgebiet ist die ,Carolus-
zelle” mit der das Problem des Fernsehens nun gelost
wurde. Ich muBte jedoch aus wichtigen Griinden meine Ver-
suche mit der photoelektrischen Zelle wieder aufgeben und zur
Selenzelle zuriickgreifen,” denn fiir mein gestecktes Ziel kam
die Farbenempfindlichkeit in erster Linie in Betracht
und da ist bis zur Stunde die Selenzelle der photoelektrischen
Zelle vorzuzichen. ‘

In dem Aufnahme- oder Vorrichteapparat wird also das vom
Entwurf auf eine Mattglasscheibe projizierte vergroBerte Web-
muster mittels Selenzellen in seine Licht-. und Schattenpunkle
bezw. Farben zerlegt und bestimmte elektrische Stromkreise durch
Zwischeninstrumente iiber verschiedene mechanische Schalt- und
Verrieglungsvorrichtungen schlieflich. zu einem Elektromagnet ge-
fithrt, der einen Mechanismus zur Herauskerbung von Ver-
tiefungen auf dem Aushebezylinder betétigt. Dieser ganze kom-
plizierte Vorgang eérfolgte in 1,8 Sekunden zehnmal, wodurch eine
sehr rasche Vorrichtung der .Aushebezylinder erreicht - wird.

Da nun bei. Aurnahmen von farbigen Mustern die Ueber-
tragung mehrerer Farbén nicht ohne weiteres auf eine Lingsreihe
des Aushebezylinders méglich . ist, sondern die = verschiedenen
Farben auf mehrere Lingsreihen verteilt werden miissen, so
muBte noch eine weitere Einrichtung konstruiert werden, ‘die die
aufgenommenen Farben aufspeichert, bis die fiir jene Farbe
in Betracht kommende Lingsreihe des Anshebezylinders (analog
der Kartenfolge fiir mehrere Farben) vorgerichtet wird. Zu
diesem Zwecke bediene ich mich ebenfalls einer in wissenschaft-
lichen Kreisen schon lange bekannten elektrophysikalischen Er-
scheinung — dem Quermagnetismus. (Entdeckung des schwedi-
schen Physikers Pouhlsen). Es kann mit dieser Einrichtung auch
das farbenprichtigste Bild. im Gewebe nachgebildet werden, und
zwar bei #duBerst geringen Unkosten.

Damit kime ich auf die Wirtschaftlichkeit meiner Erfindung.
Ein wirklich wesentlicher wirtschaftlicher Vorteil ist erste Vor-
aussetzung’ fiir die Einfithrung einer Neuerung. Das behielt ich
bei meiner ‘Erfindung von Anfang an im Auge. Nach den friiheren
Versuchen mit meinen primitiven Modellen konnte ich schon
feststellen, daB sich durch Einfithrung eines Aushebezylinders
anstelle der Karte und Patrone eine Verbilligung ergibt, die sich
ungefiht folgendermaBen gestalten diirfte.

Fiwa 100 M. bisheriger Unkosten fiir Patronen und Karten
stehen nach meinem Verfahren je nach GroBe und Kompliziert-
heit des Musters etwa 0,60 bis 2,50 M. gegeniiber. Fiir Firmen,
die keinen geniigend groBen Betrieb haben, um einen Aufnahime-
apparat anzuschaffen und voll auszuniitzen, also nur unsere Aus-
hebeapparate einfiihren werden, ist eine so hohe Verbilligung, wie
oben angegeben, nicht zu erlangen, da durch das Vorrichten
der Zylinder in anderen Unternehmen und durch die mit dem
Ver- und Riicksenden der Zylinder verbundenen Frachtunkosien,
der Betrag fiir den - vorgerichteten Aushebezylinder hoher zu
kalkulieren sind. Immerhin sind aber auch hier die Einsparun-
gen noch so enorm, daB es geradezu ein volkswirtschaftliches
Interesse sein muB, daB diese Erfindung unserer deutschen Tex-
tilindustrie schnellstens zugefiihrt wird.” :

Wir werden in einem weiteren Artikel auf dicse
teressante Frfindung zuriickkommen. (Die Red.).

sehr in-

Aus der)Webereipraxis.
Crépe-Fabrikation,

Als Fortsetzung und zugleich Ergénzung des letzten Artixels
iiber Webfehler in der Crépe-Weberei will ich diesmal noch vo1
den beiden Hauptfehlern Ziesen und Ansitzen reden. Bei dieser
Angelegenheit heift es auf Kleinigkeiten achtgeben, Kleinigkeiten,
die aber sehr wichtig sind um diese Fehler, die zum Teil auf
Fliichtigkeit zum andern.und nicht zum geringeren; auf Unkennt-
nis beruhen, zu- beheben.

* heit in die Arbeit bringt.

Eine Weberei, die wenig Wechsel der Arbeiterinnen zu .ver-
zeichnen hat, wird von diesem Uebel - weniger betroffen, als
eine Fabrik mit -stetem Wechsel, oder sogar wenn immer mit
Lehrwebern zu rechnen ist.

Nun gibt es eben Fabriken, die mit dem amerikanischen. Sy-
stem, d.h. mit regelmiBigem Wechsel des Personals rechnen
miissen, und da miissen wir eben auch etwas amerikanisch vor-
gehen, sich mit den Verhéltnissen abfinden und einen guten
Instruktionsdienst einrichten. 3 '

Wir miissen die Arbeiterinnen anlernen, ihnen gute Methodea
beibringen. Es handelt sich' aber hier keinenfalls nur um Lehr-
weber, sondern sehr oft um alte Weber, die auf ,am Faden ge-
farbte Ware" gute Arbeit geliefert, auf Crépe-Artikeln aber sehr
zu wiinschen iibrig lassen.

Jede Arbeiterin kennt ihren Stuhl, hat ihre Handgriffe uad
Gewohnheiten, mit denen sie es mehr oder weniger- fertig bringt,
ein fehlerfreies Stiick zu weben.

Beobachtel man eine ‘dltere Arbeiterin, die frither auf ,am
Faden gefirbte Ware“ gewoben hat, so wird sie meistens in
der Weise ansetzen, daB sie den Stuhl vor und riickwiirts dreht
und durch das Gefiihl, die Gewohnheit des Anschlages gcleitet,
den Anschlag ermittelt. Diese Art und Weise ist sehr schwierig
und bedingt groBe Uebung und Kenntnis der betreffenden Ma-
schine. Indessen hat die Arbeiterin nicht immer:das gleiche
Gefithl, sodaB leicht Differenzen vorkommen. Kommt dann eine
solche Arbeiterin auf andere Stiihle, so muB sie sich zuerst. wieder
anpassen, - d. h. 30--100 Meter weben bis sie eingearbeitet ist.

Um die Sache zu erleichtern, hat man am Brustbaum Richt-
maBe angebracht, die beliebig gestellt werden konnen und zudem
beim Anschlag federnd wirken, um das Blatt nicht zu beschéadigen,
wenn die Arbeiterin die Lade nach vorwirts bewegt, oder event,
vergifbt das Mal nach rickwéirts zu stellen.

Diese RichtmaBe sind ein. Fortschritt insofern, als man hier
cin MaB haot, etwas Sichtbares und Bestimmtes. Selbstredend
mub die Sache gitt montiert sein, sonst ist. der Erfolg gleich
Null. Bei dieser Arbeitsweise wie bei den nachfolgenden, mulfl
man, um sicher zu sein, den Stuhl 1-2mal drehen, vor- oder
riickwérts, d.h. die Schifte miissen gehoben werden, damit
die Kette die natiirliche Spannung bekommt.  Hernach wird
nochmals kontrolliert, die Schiffchen in die Kasten gelegt und
der Stuhl so gestellt, daB die Kurbel nicht bloB hinten, sondern
eher noch nach abwirts steht; der .Stuhl wird eingeriickt, mit
der Hand leicht nachgeholfen, ‘ohne aber das verwerfliche Blatt-
andriicken. Bevor die Weberin einriickt, ist nachzusehen, ob
zwischen Blatt -und Geschirr alles in Ordnung -ist und dann
laufen lassen, nicht bloB ¢in und ein SchuB, was eine AnlaBstelle
hervorruft. _ SRR SR RN

Wo dicse RichtmaBe nicht montiert sind, oder wo sie un-
geniigende Resultale ergaben,. sind nachfolgende erprobte Me-
thoden anzuwenden. ‘ '

In erster Linie ist zu unterscheiden, ob Festblatt, Schrig-
blatt oder Blattrahmen mit Gummischniiren. : .

Beim Blatt m't Auswérfung, sei nun der Drehpunkt des
Blattrahmens oben oder ~unten, hat die Weberin in der vor-
dersten  Ladenstellung  zu  kontrollieren, wicviele Millimeter  dag
Blatt auswirft, was in den meisten Fillen 25 Millimeter aus-
macht. Ist die ‘Auswerfung weniger als 2 Millimeter, so sind
die Federn zu stark, ist sie ‘mehr als 5 Millimeter, so ist die
Spannung zu schwach und das Schiffchen braucht mehr Schlag,
was anderseits wieder schlechten Gang der Kette hervorruft.
Nebenbei gesagt: keine. Regel ohne Ausnahme.

Beim  Ansetzen oder Richten wird nun die Weberin ‘mit der
einen Hand das Handrad bewegen, mit der andern den Regulator,
und mit den Augen wird sie feststellen, ob der Anschlag richtig
ist; zudem ist das Vorhergesagte unbedingt zu beriicksichtigen.

Der® Hauptunterschied zwischen einst und ‘jetzt liegt darin,
dab wan bei ,am Faden gefirbter Ware" auf das Gefiih! ab-
stellte, withrend jetzt greifbare MaBe zur Anwendung kommen.
Statt des Gefiihls, die ‘Augen, was .unbedingt groBere Sicher-
Auf vorbeschriebene Art und Weise
kann eine Weberin an jeder Maschine sofort genau arbeiten und
auch der  Meister und die Vorarbeiterin sind .in der Lage
richtig anzusetzen. i

. Zur Verhiitung von Ansitzen und Ziesen ist es sehr vorteil-
haft mit Gegengewichten. zu arbeiten. Ein Zettelaufleger, eine
Vorweberin, ein Meister oder - auch Chef soll 'die —Arbeiterin
richten lassen, weil sie den Stuhl kennt. Fiir schéne Arbeit
ist es absolut notig den Stuhl richtig abzustellen, denn hier
wird noch zu viel gesiindigt. Ist der letzte SchuB nicht. ge-
niigend geschlagen, entsteht ein kaum bemerkbarer Ziesen, wo-
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rauf ein Ansatz die Folge ist. Bei grober Trame soll die Ar-
beiterin es sich zur Pflicht machen, nur am Ende und nie im
Stiick das Schiffchen einzufithren. Am Morgen vor dem ,Laufen-
lassen” soll der Regulator etwas vorwirts gedreht werden, um
einen Ansatz zu verhiiten, dasselbe am Nachmittag, jedoch etwas
weniger. '

Soll auf . diesem Gebiet mit Erfolg gearbeitet werden, so
miissen  es sich dic Vorgesetzten zur Pflicht machen, die Ar-
beiten der Weber zu iiberwachen und notigenfalls die richtige
Anleitung zu geben, Max X.

Die Verwendung der verschiedenen Exzenter

der ExzentersMaschine Modell EST
der Firma Gebriider Stiubli & Co., Horgen.

Eine der bedeutendsten -Neuerungen im Schaftmaschinenbau
hat die Firma Gebriider Stiubli & Co., Horgen mit ihrer
neuen Exzentermaschine geschaffen.  Wie bereits bekannt, kann
durch die Exzenter bezw. das lange Offenfach der Schlag  am
Webstuhl -ganz bedeutend vermindert werden, wodurch die Kette
_wesentlich  geschont wird. FEs soll aber mit Nachstehendem
nicht schon Bekanntes wiederholt, sondern es soll auf die Ver-
wendungsmaoglichkeiten  der Exzenter, die die Firma zu dieser
Maschine gebaut, hingewiesen werden.

Es werden zu diesem Maschinenmodell drei verschiedene Ex-
zenter  gebaut, welche Stillstinde des Offenfaches von 360, 45
und 00 Grad herbeiftihren.  Je groBer nun der Stillstand bezw.
das Offenfach ist, desto rascher wird auch der Fachwechsel vor
sich - gehen miissen.  Gerade letzterer Umstand iibt cinen  be-
stimmten EinfluB auf das Gutgehen der Ketten aus, zu denen auch
das  verschiedenartigste  Kettenmaterial  verwendet  wird.

Wann soll man Fxzenter mit 60 Grad Stillstand und wann
soiche mit 30 bezw. 15 Grad beniitzen? Fiir dicht eingestellte
Ketten, bei denen nur erstklassiges Material verwendet werden
kann, muB der Exzenter mit 60 Grad beniitzt werden, ebenso bei
rauhem, faserigem Material, Tussah usw. Bei Grége-Ketten wird
je nach Qualitit des Materials und der Ketteinstellung, entweder
derjenige mit 45 Grad oder derjenige mit 30 Grad beniitzt.
Letzterer hauptsichlich bei feinen und schwachen Grégen, weil
diese .den raschen Fachwechsel des 60 Grad-Exzenters nicht
auszuthalter  imstande  sind. )

In zweiter Linie muB die Breite des Webstuhles, wie auch
die Tourenzahl in Betracht gezogen werden. Je breiter der Stoff
angeferligt werden mubl, desto besser muB auch das ‘Material
sein; also ist auch anzunehmen, daB bei ganz breiten Stithlen
der Exzenter mit 00 Grad, oder mindestens derjenige mit 15
Grad verwendet werden soll.  Bei schmalen Stiihlen werden
die Exzenter mit 30 und 45 Grad geniigen, Ausnahmefille im
Material vorbehalten. Fiir Kunstseidenketten werden zufdlge der
geringen  Elastizitit des Materials nur die letzteren beiden Ex-
zenier in Betracht kommen.

~ Aus Vorstehendem st ersichilich, dai zu jeder Maschine ecin
Exzenter zu 00 Grad und ein solcher zu 30 Grad angeschaift
werden sollte, um  jeder Fventualitit gewachsen zu sein und
umsomehr als div drei  Exzenter ohne groBen Zeitverlust aus-
gewechselt werden kdnnen. A K.

Weberei-Ingenieure. Dic Lyoner Handelskammer hatte seiner-
zeit beschlossen, jungen Leuten, die withrend eines' Jahres die
Webereikurse der lyoner Handelsschule. besucht *und vorher
withrend drei  Jahren den Unterricht der Lyoner Zentralschule
genosten haben, das Diplom eines Weberei-Ingenieur (Ingenieur-
Tisseur) zu verabfolgen. Im Jahre 1924 wurde dieses Dipiom
zwei chemaligen Zgglingen der Lyoner Zentralschule zugesprochen.

Das Farben von Acetylcellulose.
. Fortsetzung.

Manche Farbstoffe, welche in Losung Acctatseide ‘nicht an-
firben, ziehen auf die Faser, wenn der Farbstoff in duBerst
feiner - Verteilung im Farbbade enthalten ist.. Meist aber ist
ein - solch gefirbter Farbstoff ‘nur oberfiéichlich fixiert und reibt
leicht- ab. - Dennoch konnen gewisse Farostoffe, wie Sprit Rot 11,
in der Farbstoffsuspension gefirbt werden. Eine Verbesserung
dieses Firbeverfahrens war der Zusatz von Schutzkolloiden zum
Firbebade. = Dadurch erzielt man eine bessere Durchdringung
der Faser und eine egalere Firbung. Die British Celanese Co.

fand, daB gewisse Farbstoffe, einfache Amidoazokorper — in
colloidialen Substanzen, wie Tiirkischrotdl, 16slich sind. Die er-
haltene Mischung in Wasser gegossen, ergab anscheinend eine

" wahre Losung, ist aber eine hoch disperse collodiale Losung.

Solche disperse Farbstoffe ziehen gut auf Acetatseide. Dieses
neue Verfahren, als Dispersionsverfahren bezeichnet, -hat seine Be-
sonderheiten. Das Mischen des Farbstoffes mit dem Disper-
sionsmittel variiert je nach dem zu verwendenden Farbstoff.
Einige Farbstoffe erfordern ein Kochen, wiahrend andere schon
in der Kalte in Losung gehen. Wenn die collodiale Farbstoff-
Tiirkischrotol-Losung in Wasser eingegossen wird,. was giinstiger
ist, als umgekehrt das Wasser zur Paste zu giefen, so erscheint
in den meisten Fillen die Losung vollkommen klar, einzelne
Farbstoffe werden aber flockig und bleiben es auch beim Er-
wirmen. Am Dbestindigsten scheinen diejenigen Losungen zn
sein, welche kalt bereitet und. nachher erwidrmt werden. Bei
Anwendung von Tiirkischrotsl als Dispersionsmittel muB das
FFarbbad neutral oder alkalisch sein. Verwendet man aber’ ein
hoch sulfuriertes Rizinusol, so bendtigt man saure Bider, welches
in gewissen Fallen ein Vorteil ist. Im allgemeinen besitzen die
Farbungen nach dem Dispersionsverfahren gefdrbt, eine gute
Wasch- und Reibechtheit. Ein Salzzusatz kann zum Farbbade
gemacht werden; in manchen Fillen erhdlt man dunklere Fir-
bungen, aber der Farbstoff ist meist nur oberflichlich fixiert.
Neben diesen Amidoazokorpern konunen auch andere disperse
Farbstoffe Verwendung finden.  Besonders fiir diesen Zweck
werden hergestellt: Spritgelb” I, Monolite-Echtscharlach B, Sprit-
rot 1II, sowie Basen, wie Dianisidin, Tolidin, Benzidin etc,
welche von der  Acetatseide leicht aufgenommen und auf der
Faser diazotiert und entwickelt werden konnen. Die Basen ver-
schiedener basischer Farbstoffe lassen sich auch auf diese” Weise
firben, wie Chinolingelbbase, Indophenol ete. Beinahe alie Farb-
stoffe, welche auf Acetatseide ziehen, lassen sich durch Zusatz
des cinen oder andern Dispersionsmittels fdrben.  Eine Neue-
rung dieses Firbeverfahrens und patentiert durch die British
Dyestuff Corporation, ist die Einfiihrung einer Serie von Farb-
stoffen, welche “in einem besonderen Dispersionsmittel verteilt
sind.  Diese dispersoiden Farbstoffe haben eine’ ziemlich gute
Bestindigkeit im Farbbade; manche vertragen tagelanges Stehen
ohne Ausflockung zu zeigen. Die Reihe dieser ', Dispersol“-Farb-
stoffe wurde noch erweitert durch Amidoanthrachinonfarbstofie.
Diese Farbstoffe besitzen die vorziigliche Lichtechtheit der An-
thrachinonfarbstoffe. ~ Aus &hnlichen Anthrachinonderivaten wur-
den auch Jonaminfarbstoffe hergestellt. Das Firben mit Dis-
persionsfarbstoffen wird folgendermaBen ausgefithrt: Man féirbt
in_der gebrduchlichen Art und Weise 3/4—1 Stunde bei 75° C.
Die Farbstoffe ziehen ziemlich gut auf Acetatseide, aber etwas
weniger als die Jonamine. Acetatseide kann mit Indigo in
einem Bade, welches Indigoweili enthilt und welchem noch kleine
Mengen von Leim, Hydrosulfit und® Ammoniak zugefiigt sind,
gefirbt werden. Die erhaltenen tiefblauen Téne sind von ziem-
lich guter Echtheit. Indophenol firbt man in einer Hydrosulfit-
Natronlauge-Kiipe, bei’ Anwendung einer nur kleinen Menge von
Alkali, so dab keine Verseifung eintreten kann. Die Kiipe be-
steht aus 10 Teilen Indophenol, 1 Teil Natronlauge von 40° Bé
und 716 Teilen Hydrosulfit. Man erhilt tiefblaue Firbungen,
welche aber sehr sidureempfindlich sind. Es ist auch moglich,
Anilinschwarz auf - Acetatseide zu erzeugen, sei es als direkte
Firbung oder -als Oxydationsschwarz.

Das Firben gemischter Gewebe aus Baumwolle und Acetat-
seide bietet weiter keine Schwierigkeiten und es konnen auf ein-
fache” Art und” Weise Unifarbungen oder mehrfarbige Effekte er-
zielt werden. Die meisten Direktfarbstoffe zichen nicht auf Ace-
tatseide, anderseits stehen eine Anzahl von - Celluloseacetatfarb-
stoffen zur Verfiigung, welche Baumwolle nicht anfirben. Durch
geschickte Auswahl geeigneter Farbstoffe gelingt es, echte Uni-
firbungen, sowie auch kontrastreiche -Effekte nach dem Ein- oder
Zweibadveriahren zu erhalten. Gelbe echte Nuancen erhdlt man.
mit Chlorazolechigelb 5 GK und Citronin ]. cone; braune mit Ali-
zadinbraun M, Chlorazolbraun M und Chlorazolbraun 4 ‘F; blaue
mit Chlorazollichtblau GW und Prune pure. Schwarz kann in
cinem Bade mit Cellutylschwarz B -— einer besondern Mischung
fiir das Fédrben von Baumwoll-Acetatseidewirkereien — mit nach-
folgendem Diazotieren und Entwickeln mit Beta-Oxy-Naphtoésiure
gefirbt werden. = Zweifarbeneffekte, wie Gold auf schwarzem
Grunde kann mit Jonamin B und Chlorazolschwarz GF; rot
und griin mit Chlorazolechtscharlach 4 BS zusammen mit Prune
pure und Citronin J. cone, erhalten- werden. Viscose und Ace-
tatseidegewebe lassen sich wie solche aus- Baumwolle und Ace-
fatseide firben. Das Firben von Wolle-Cellanesegeweben . stellt
an den Firber schon groBere Anforderungen. Wenn auch viele
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