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*

Basel in  Betrieb genommen.
kauft - die Anstalt zur Schoren in Basel (Haspelei) und die
Kammeleien und Spinnereien Warnery fils in Tenay und Cergis.
1900 wurde die Spinnerei in Reims errichtet und 1906 die A.-G.
Cordonnet- und Schappespinnerei Ryhiner in Basel gekauft. End-
lich erfolgte 1912 der Ankauf der Spinnereien Angenstein und
Belonchamp, die beide den Peignages et Filatures de Bourre de
Soie gehort hatten. )
Tschechoslowakei.

Aus der Kunstseidenindustrie.. Wahrend die Kunstseiden-
fabriken allgemein mit schénen Gewinnen arbeiten, erlitt die
erste bohmische Kunstseidenfabrik Theresienthal im letzten Ge-
schéftsjahr einen Verlust von 11 Millionen Kronen. Zur Deckung
dieses - Veerlustes beschloB die Generalversammlung eine "Abschrei-
bung des Kapitals auf 8 Millionen .Kronen und eine Wieder-
-erhohung diurch Ausgabe neuer Aktien auf 20 Millionen.

* Veréinigte Staaten von Nordamerika.

Schlechte Geschiftslage in der Textilindustrie. Z‘eitungsmel-
dungen berichten, daB der Stand der Textilindustrie in Ame-
rika zu schweren Befiirchtungén Anla gebe. Behufs Abwendung
eines. drohenden Zusammenbruches der nordamerikanischen Tex-
tilindustrie fordern die Arbeitgeber als einziges Mittel die Herab-
setzung der Lohne; es wird der bevorstehende Streik von 200,000
Arbeitern ancekundlgt sofern keine Losung gefunden w1rd

.......................................................................
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y Der Bwezug ostindischier Baumwolle kh Aus Triest wird. uns
“berichtet: Da. das Interesse fiir ostmdlsche Baumwolle sehr stark
ist, wurden. die. Dampferhmen von Triest .nach Bembay- Karachi
verdlchtet und .auch die Fahrtdaiter“¥on dort nach Triest wesente
Jich herabgesetzt.. So teilte - der Lloyd Triestino in der letztert
Spedlteursxtzung mit, “daB die * Fahrtdauer von Bombay nachi

Ariest nunmehr nur 17 Tage betrage, von Karachi nach leest
31 Tage a ;

. Ein muzes Texhlpatent ‘Aus Frankfurt a. M. wird berlch

daB der deutsche Anilinkonzern .ein neuyes, w1cht1<res Patent auf'
textilem Gebiet zur Ausbheutung bringt. Es betrifft dles dle sogen
uVelwollunc der Baum\voll ,. ein Verfahren durhh
wxclches den Baumwoﬂfabrlkaten ein wollal tiger Glanz ver=
llehen werden - soll. . Die: in .groBem MaBstab. erfolgende Verwer-
itung des neuen. Verfahrens, an -dem-auch auslandlsche chemlschﬁ

‘Werke Interesse ,genommen haben erfolgt: zurzeit durch: die be—.

kanntén Hochster Farbwerke.

lm Monat APRIL 1924 wurden «behandelt‘ -'
- . i Levantlmsshs ) i N R 5 I
Seidensorten Franzislsche (Syrie, ltallonischa. Canton %,T&a Cg“e’l'{,’.ﬂa
' : . ..|| Brousse etc.) o M e
_ Kilo Kilo Kilo Kilo: || Kilo - Kilo"
Organzin . . . . .| — | 2374 | 20704 | 146 | 35 =
BRAME  T ot  1 s 101 | 791 25 | 207 || =
Grége . .. ... 10 507 || 11,694 7 30047 |
i a‘Cl'epe L ‘- “- A T —F . = - 604 1'375' —— :
“;.'Kunstseide adir ol wiow — ] e e el S ‘
10 1,982 40,193 || 1,693 *|| 5,056 i 1| 19,885
Sorte Titrierungen Zwirn Esltaﬁsrtli(:ltuﬁ't meg‘:;:éen ko'c::;lgen ;A;!alysen
Nr. Anzahl dep Proben Nr. Nr. Nr. Nr. :  Nr i
Organzin . e 480 12,863 27 35 2 97 )
Trame , . . . . . . 626 14,771 23 5 © 583 27
Grége 425 | 10724 2 11 5 5 ;
4 1,531 38,358 52 . 51 . 60 59 Ll
ZURICH, 30. April 1924.

Im gleichen Jahre wurden ge- -

vwobe,l am Schlusse s1ch gewo mhch fertlgstei lende A

Textllmdustrle

] (,entmaler kons
(Nachdruck verboten )

- Von Conr.

anrelhen Femer glledern sie smh in solche Welche

""" ;wie die
Vorbereltungs— Spinn- und Webprozesse femer in solthie,
bei welchen- wohl der eigentliche’ Kraftbedarf gerlﬂg gt
jedoch groBe Mengen an Dampf, Luft, Wasser und in der
Regel auch sehr viel Wirme gebraucht wird, wie z.B. bei
den Veredelungsprozessen - der . Bleichere, : }*arb,.rel +Trock-
nerei, Appretur, Druckerei, Wischerei etc. Je nach':der'/Art
des Prozesses wird man zur bequemen Ueberwachung aus-
gedehnter Anlagen Kontroll--und Slgnalemnchtungen veis
wenden, zundchst um grofere Sicherheit zu erzielen, die
aber atich gleichbedeutend mit hoherel \X/lrtschaft
keit ist.

Die Firma Siemens & Halske: glbt fiis dlE von- 1h1 geL
bauten. Kontroll-- und Signaleinrichtungen allgemein fol-
gende,: durch  ihre sachgemaﬁe Verwendung flelClbaIEI’l;
Vorteile an: -

Ersparung und bessere Ausnu'mmg fhochbezah
“menschlicher Arbeitskraft. - ' :
Ersparms oder bessere Ausnutzung von Be‘mehs~
_unc Rohstoffen. iy b ‘. e
" Zeitersparnis. ! i
Wertsteigerung. der Erzeugmsse durch Stelgerung del
Gute oder der GleichmiBigkeit:* ‘
> Erhohung. der Betrlebssmherhelt urld Velmelden V'm
"Betrlebsstorungen '
~ Verbesserung dés’ Gesundheltsstandes und dadurch
Erhéhiing der Leistungsfihigkeit der, Arbeiter. ‘
Nachstehend ist an einigen typlschen Beispielen g@~
zeigt, +mit. welchen ‘Apparaten die vorstehend: génannten
Vorteile in Fabriken der Textilbranche verwirklicht “werden
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koénnen. Die verschiedenen Kontroll- und Signaleinrichtun-
gen sind hierbei unter den verschiedenen  Gesichtspunkten
zu betrachten, je nachdem es sich um eigentliche - Ein-
richtungen zur Ausilibung -einer gewissen Ueberwachung
mefbarer Betriebsvorgidnge handelt, oder um Verkehrs-
einrichtungen, wie Signalanlagen zur Fernvermittlung von
Nachrichten zwischen Stellen, die wéihrend des Betriebes
zusammen. arbeiten miissen, oder -nur Sicherheitseinrich
tungen, die hor- oder sichtbare Kenntnis von gefahrdrohen-
den oder sonst unzuldssigen Betriebszustinden geben. Bei

zweckmifBiger Ausgestaltung kann oftmals eine Kontroll-

oder Signaleinrichtung mehreren Zwecken dienen, in der
Regel ist es auch moglich, einen Satz Leitungen, d.h. die
Hin- und Rickleitung, fiir mehrere Zwecke verwenden zu
konnen. ) .
Bei den verschiedenen Textilprozessen handelt es sich
darum, dafi auf Grund eines Arbeitsplanes bestimmte,

rdumliche Grofien, wie Lingen, Flichen, Rauminhalte, Ge-

wichte, Zeiten, Leistungen, Geschwindigkeiten und sonstige
physikalische Figenschaften, Zusammensetzungen, Misch-
ungsverhiltnisse, dann auch chemische Eigenschaften her-
gestellt, genau eingehalten, oder zu bestimmten Zeitpunk-
ten, oder als Funktion gewisser Bedingungen, in gesetz-
méfiger Weise verdndert werden. Diese vorerwihnten
Groéfen sind in der Regel leicht durch geeignete, meistens
elektrische, manchmal auch mechanische Einrichtungen zu
erfassen, zu messen und konstant zu halten oder in ge-
wiinschter Weise zu verdndern.

Wir sehen hier von einer Behandlung der MeBinstru- - Amt wéhlte fiir seine Untersuchungsmethoden als Hauptbranche

mente fiir die eigentliche Ueberwachung des elektrischen
Betriebes ab und beschrianken uns auf die Instrumente, die
fiir die technologischen Prozessé erforderlich werden. Hier
ist noch ein enormes Feld fiir die Neuschaffung geeigneter
Apparate und Einrichtungen; giinstig fiir die Konstruktion
derselben ist, dafl elektrische Einrichtungen geringe me-
chanische und elektrische Kréfte fiir ihre Wirkung benoti-
gen; man- kommt meistens mit Schwachstromen, wie sie
in Klingelanlagen verwendet werden, aus, wodurch die An-
lagekosten meistens nicht sehr hoch ausfallen. Die leicht
gehalten und zuverldssig schiitzbaren Kontakte lassen sich
leicht anbringen und dauernd in guter Funktion erhalten,
man erinnere sich nur an das Fisenbahnsignalwesen, ohne
welches der heutige Verkehr undenkbar wire. Die oben er-

wihnten rdumlichen Verhiltnisse kann man somit leicht mit .

elektrischen Einrichtungen messen, iiberwachen, ja ver-
dndern, wenn man geeignete elektromagnetische Betiti-
gungsvorrichtungen vorsieht, die von den sich verdnderten
elektrischen Stromen der Kontrolleinrichtungen betitigt
werden. Hierbei ist zu bemerken, daf3 sich bei elzktrischen
Apparaten oftmals sehr. einfache Konstruktionen durch Ver-
wendung des Prinzips des variablen Widerstandes ergeben,
indem sehr viele physikalische Vorgéinge einer Verdnderung'
des elektrischen Widerstandes eines Leiters ergeben. Zu
den Kontrolleinrichtungen der Textilbetriebe zdhlen: Was-

sermesser, Gasmesser, Dampfmesser, Rauchgaspriifer, Koh- -

lensdurebestimmungsapparate, Mefeinrichtungen zur Er-
mittlung der Konzentration oder der chemischen Zusam-
mensetzung von Losungen. Ferner Inhaltmesser, Wasser-
standsmelder, Leistungsmesser fiir Mengen, Zihlapparate,
MegBeinrichtungen fiir Lingen und dergleichen. . Alle diese
Apparate lassen sich von renommierten feinmechanischen
Werkstétten fiir elektrische Fernbetitigung bauen.

Zu den Verkehrseinrichtungen gehoren die Telephon-
und Klingelanlagen, Kommandoapparate etc., Glithlampen-
signale, Leuchteinrichtungen,- Anwesenheitsmelder und der-
gleichen. Auch die Ruf- und Weckereinrichtungen gehoren
hierher, die in der Regel mit Zeitanlagen, elektrischen,
Uhren und dergleichen verbunden werden.

Ein wichtiges Gebiet sind die Sicherheitseinrichtungen
in Textilfabriken. Hierzu zdhlen Feuermelder, Temperatur-
mefl- und Registrierapparate, Wichterkontrollanlagen, Ein-
bruchsicherungen, Warnsignalanlagen, dann auch die Blitz-

schutzanlagen. Eine interessante Verwendung finden auch
elektrische Finrichtungen zur Erkennung des Vorhanden-
seins von statischer Elektrizitit und Unschidlichmachung
derselben.

Die elektrischen Kontroll- und Signaleinrichtungen miis-
sen dauernd iiberwacht werden, oftmals ist, z. B. durch
Verwendung von Ruhestromschaltungen oder durch Ar-
beiten mit konstanten Stromen, eine automatische Anzeige
von Fehlern, Leitungsunterbruch, Kurzschlufl oder Erd-
schluff moglich und derartig. konstruierte FEinrichtungen'
bieten dann ein sehr hohes Mafi von Sicherheit, da nicht
nur ihre dauernde Funktion leichter aufrecht erhalten wer-
den kann, sondern auch die Gewiflheit absoluter Zuver-
lassigkeit eine hohe Betriebssicherheit verbiirgt.

(Fortsetzung folgt.)

Untersuchung iiber die Arbeitsbedingun-

gen in der englischen Baumwollweberei.
(Nachdruck verboten.)

Wahrend des Krieges hatte bekanntlich die englische Re-
gierung unter der Bezeichnung ,Industrial Fatigue Research
Board“ eine eigene Amtsstelle geschaffen, deren Aufgabe es war,
die wverschiedenen Arbeitsmethoden und Arbeitsbedingungen so-
wohl in hygienischer Beziehung zu studieren, als auch inbezug
auf die beste Ausniitzung der menschlichen Arbeitskraft. Das
neue System, welches hierbei als Grundlage diente, hatte mit
dem bekannten Taylorsystem nichts zu schaffen, sondern sollte
die giinstigen Arbeitsbedingungen, vereint mit einer entsprechen-
den Arbeitskraftausniitzung in neue Bahnen lenken. Das genannte

die Baumwollweberei aus, weil ihr diese hierfiir als beste Grund-
lage fiir derartige Untersuchungen erschien. Die von S. Wyatt
zu Anfang des Jahres 1919 geleitete Untersuchung erstreckte
sich bis zu Anfang des Jahres 1921 und umfaBte 261 Webstiihle
in Lancashire und 344 Webstithle in Northrop. Fiir die ersterea
wurde ein ganzes Jahr hindurch Stunde aut Stunde jede ge-
ringste Einzelheit beobachtet und peinlich aufnotiert und bej
den Northrop-Webstiihlen priifte man- ein Jahr hindurch zwei-
mal am Tage. Hierbei gewann man mehr als eine Million ein-
zelner, wertvoller Beobachtungen; auf Grund ihrer Beobachtungen
stellte die englische Kommission fest, daB es ihr notwendig er-
scheint, gleich von Beginn der Arbeitszeit an eine sehr genaue
Auswahl ‘unter den Arbeitern zu treffen. Wenn auch 909 der
Herstellungsfaktoren als rein mechanische zu betrachten sind,
ergab sich- doch eine Verschiedenheit der Arbeitsleistung von
durchschnittlich 15 Minute pro Stunde, was ja zwar fir die All-
gemeinleistung bei 8stiindiger Arbeit nur 4 Minuten ausmacht,

. aber doch ein Zeichen fiir die Verschiedenheit der Ermiidungs-

grade der. Arbeiter ist. Immerhin zeigt die auBerordentlich geringe
Schwankung von nur 1 Minute pro <Stunde die auBerordentlich
hoch entwickelte Durchschnittstechnik des -englischen Textil-
arbeiters. Entsprechend hohe und doch dabei feuchte Tempera-
tur zeigte sich als &duBerst giinstig fiir die Herstellung von
Baumwollwaren, wihrend bei zu hoher Temperatur sofort die
menschliche Arbeitskraft zu erlahmen begann. LieB- man die Tem-
peratur auf 25° C steigen, machte sich sofort eine Verminderung
in der Erzeugungsfihigkeit bemerkbar, welche sich von Stunde
zu Stunde steigerte und in den letzten Arbeitsstunden sich ganz
besonders bemerkbar machte. In einer Fabrik wo feine Ge-
webe hergestellt wurden, zeigte sich, da am Nachmittag auf-
fallend mehr als am Vormittag geleistet wurde; erhéhte man
aber die Normaltemperatur des Vormittags auf etwas iiber. 25°
C am Nachmittag, verminderte sich sofort die Arbeitsfahigkeit
in eklatanter Weise. So. giinstig also auch e¢ine erhohte Tem-
peratur auf die Regelmé&Bigkeit der. Gewebe einwirkt, zieht sie
anderseits unweigerlich eine verminderte Arbeitsleistung der
menschlichen Kraft nach sich. FEinen sehr groBen Raum in den
Untersuchungen nahm das Studium des Lichteinflusses ein; so-
wohl in Webereien, in welchen feine Leinwand als auch Seide
hergestellt wurde, fiel die Arbeitsproduktion bei kiinstlicher Be-
leuchtung um 100 unter diejenige bei normalem Tageslicht.
In der Baumwollweberei zeigte sich allerdings kein so grofer
Unterschied wie bei derjenigen von Leinwand oder Seide, aber
immerhin stellta sich auch bei der Weberei von Baumwollgeweben
in Durchschnittsqualitdt eine um 5% verminderte Arbeitsfahig-
keit bei kiinstlichem Licht gegeniiber der Arbeit bei Tageslicht
heraus. AuBerdem zeigte sich, daB die Arbeitsleistung bei einer
nur einmaligen Ruhepause bedeutend hoher war, als wenn die
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gleiche Arbeitspause in zwei kiirzeren Arbeitspausen verbracht
wurde. Bei der zweifachen Ruhepause ergab die Vormittags-
arbeit 2090 weniger Ertrag, als bei nur einmaliger verldngerter,
Arbeitspause.” Bei ejner in vier Arbeitssdlen durchgefiihrten ge-
nauen Untersuchung iiber den Feuchtigkeitsgehalt, ergab bei
einem richtigen, zutrdglichen Feuchtigkeitsgehalt der - Webstuhl
Lancashire bis zu 85%o. Bei schweren Geweben in der Dhoa-
ties type stieg er sogar ansehnlich und fiel nie unter 770j. - Die
mittlere  Produktion der Sile mit automatischen Webstiihlen
schwankte zwischen 86,6 und 92,20p: Die auBerordentlich ge-
ringen Schwankungen, welche sich im Durchschnitt ergaben,
fithrt ~ die Kommission auf den Umstand zuriick, daB in der
englischen Textilindustrie die Arbeitsbedingungen inbezug auf
zutrigliche Feuchtigkeit und richtige Temperaturabmessung mei-
meistens sehr streng befolgt werden. Wie jede Kleinigkeit ge-
eignet jst, die Arbeitsleistung zu beeinflussen, zeigte die Wahr-
nehmung, daB die Leistung am Samstag vormittag merklich
geringer, infolge der Reinigungsarbeiten am Samstag, ausfillt,
was wahrscheinlich auf eine Verschlechterung der Luft durch
die vorhergegangene Ausfegung der Arbeitsraume zuriickzufithren
sein diirfte. Die Arbeitsleistung am Montag vormittag stellte sich,
wie dies ja bekanntlich fast iiberall in der Welt zu sein pflegt,
auch bei englischen Textilarbeitern als relativ gering heraus.
Die Kommission gibt hierbei jedoch nicht dem Arbeiter selbst
die Schuld, sondern sucht als Grund den schwereren Gang der
Maschinen und den geringeren Ertrag der Transmissionswellen
dafiir verantwortlich zu machen. Am Dienstag leistet der eng-
lische Textilarbeiter am meisten. In denjenigen Sélen, in welchen
eine zweimalige Ruhepause am Tage gehalten wurde, war Jie
Arbeitsleistung 29/ niedriger als in den Silen mit einmaiiger
Ruhepause. Den Grund hierfiir glaubt die Kommission darin zu
erblicken, daB die meisten englischen Arbeiter mit niichternem
Magen zur Arbeit kommen und wihrend der ersten Arbeitsstunde
ihr Morgenfrithstiick verzehren. In den Sélen, in welchen kiinst-
liche Feuchtigkeit vorherrschend ist, 1t die Arbeitskraft spontan
nach; natiirliche Feuchtigkeit -gleichen Grades hat viel weniger
nachteilige Folgen auf die Arbeitsleistung gezeigt als kiinstliche
Feuchtigkeit, besonders wenn zu der kiinstlichen Feuchtigkeit
eine erhéhte Temperatur hinzutritt, sind diese Nachteile besonders
fithlbar, wahrend feuchte Rdume bei niedriger Temperatur keine
wesentlichen Nachteile zeigten. Die besten Arbeitserfolge erwiesen
sich bei einer Temperatur, welche zwischen 22—25° C und einem
Feuchtigkeitsgrad von relativ 80—850/0 schwankte. Ein zu grelles
Licht lieB deutlich ein Nachlassen der Arbeitskraft erkennen, weil
der dabei sich stdrker bemerkbare -Schatten scheinbar leicht
Verwirrung bei dem Arbeiter auslést. AuBerdem wird der Ar-
beitsertrag noch stark durch die verschiedenen Garnqualititen
und die Ungleichheiten der Appretur verursacht; es wurden
hierbei viel stirkere® Schwankungen in der Arbeitsleistung fest-
gestellt, als selbst durch die Temperatureinfliissse und die ver-
schiedenen Feuchtigkeitsgrade. Prof. L. Neuberger.

..........................

Hiiis-lndustrie
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Das Féarben def Textilfasern.
. (SchluB.)

Die Kunstseiden als Cellulosefasern lassen sich nach
den fiir die Baumwolle iiblichen Verfahren mit. basischen,
substantiven Schwefel- und Kiipenfarbstoffen firben. Doch
erfordern die verschiedenen Kunstseiden in der Férberei
eine verschiedenartige Behandlung. Die Chardonnetseide
besitzt eine grofiere Affinitit zu den basischen Farbstof-
fen und kann ohne Tanninbeize mit solchen Farbstoffen
auch in dunklen Tonen gefirbt werden. Sie zeigt aber
geringere Aufnahmefidhigkeit fiir substantive- und Schwe-
felfarbstoffe. Anderseits .ziehen basische Farbstoffe nicht
auf Glanzstoff, Kupferammoniakseide, haben aber gréfiere
Verwandtschaft zu den substantiven Farbstoffen. Viscose
steht in den Firbeeigenschaften zwischen Chardonnetseide
und Glanzstoff. Viscose kann in hellen Toénen direkt mit
basischen * Farbstoffen ohne Tanninbeize gefirbt werden.
Da schon mehrere Male in dieser Zeitschrift iiber das
Firben von Kunstseide geschrieben worden ist, so sei
von einer eingehenden Behandlung dieses Themas abge-
sehen und auf die diesbeziiglichen Abhandlungen  hinge-
wiesen (,Mittlgn. ii. Textilindustrie?, 1921, pag. 63 und

227). In den letzten Jahren wurden von England aus,
von der British Celanese and Chemical Co., eine neue
Kunstseide: die Acetatseide, Celanese genannt, auf den
Markt gebracht. Diese Celanese findet vielfach Anwen-
wendung in der Bandweberei. Die Acetatseide ist ein
Celluloseester der Essigsdure. Man erhdlt die Acetylcellu-
lose durch Behandlung von Cellulose mit Essigsiure-
anhydrid in Gegenwart katalytisch wirkender Stoffe, wie
konzentrierte Schwefelsdure. Durch den Eintritt der Ace-
tylgruppe in das Cellulosemolekiil erhilt. die Acetatseide
ausgesprochenen sauren Charakter. Die Acetylseide ent-
hilt ca. 59 Feuchtigkeit, ist nicht hygroscopisch. und viel
weniger wasserempfindlich als die andern Kunstseiden:
Auch besitzt sie eine geringere elektrische-, sowie Wirme-
leitfahigkeit als die andern Cellulosen. Der Glanz der Ace-
tylseide kommt dem der natiirlichen Seide am néichsten.
Infolge der geringen Wasseraufnahmefihigkeit und daher
geringen Quellfdhigkeit bietet die Acetylseide grofie Schwie-
rigkeiten beim Firben. Die Affinitit, besonders zu den
substantiven Farbstoffen, ist sehr gering. Es kénnen nur
wenige dieser Farbstoffe verwendet werden. Basische
Farbstoffe, sowie aromatische Amine lassen sich auf Cela-
nese fixieren. Acetatseide wird daher nach zwei verschie-
denen Methoden gefirbt.

" 1. Durch Vorbehandlung mit einem Alkali, wobei aber
die chemische Zusammensetzung der Acetylseide von auflen
nach innen sich verdndert. Ein Teil der Acetylcellulose
wird hydrolytisch gespalten und Cellulose zuriickgebildet.
Durch diese Vorbehandlung gelingt es Acetatcellulose mit
substantiven Farbstoffen zu firben. Wird die¢ Acetylgruppe
vollstindig entfernt, so erhidlt man ein der Chardonnet-
seide &dhnliches Produkt. Durch die Entacetylierung ver-
liert die Acetatseide ihre wertvollen FEigenschaften und
gibt leicht unegale Firbungen. Zur Verseifung der Ace-
tylcellulose koénnen Natronlauge, . Soda, Pottasche, auch
Wasserglas und Borate verwendet werden. Giinstig wir-
ken bei der Entacetylierung Zusidtze von Schutzkolloiden,
wie Glucose, Leim und Bastseife. Nach einem zum Pa-
tent angemeldeten Verfahren der Badischen Anilin- und
Sodafabrik erfolgt die Hydrolysierung der Celanese mit
Kalkmilch und Formaldehyd oder Bariumhydroxyd und
Formaldehyd.‘ Die Hydrolysierung kann auf verschiede-
nen Wegen geschehen, entweder nach der Einbadmethode,
bei welcher Alkali und Farbstoff gleichzeitig zusammen.
in demselben Bade wirken und der Farbstoff in dem MafBe
absorbiert wird, als die Verseifung fortschreitet, oder die
Behandlung wird getrennt vorgenommen, erst die Seide
verseift und dann wie die andern Kunstseiden gefirbt,
Nach obiger Methode konnen basische-, substantive-,
Schwefel- und Kiipenfarbstoffe gefdrbt werden.

2. Es ist auch moglich Acetatseide ohne vorhergehende
Hydrolysierung zu firben. Alle basischen Farbstoffe, ge-
wisse Azofarbstoffe, ferner Alizarinfarbstoffe und Gallo-
cyanine zeigen direkte Affinitit zu Acetylseide. Vor dem
Farben mufy die Acetylseide, um sie von Fett und Schmutz
zu reinigen, in einem Bade weichen Wassers, welches
20/ feste Seife und 49 Ammoniak enthilt, bei 45° C,
wihrend 20 Minuten behandelt werden. Nach dieser Be-
handlung wird zweimal mit Wasser gewaschen und hierauf
noch in einem Bade, welches 2150 Salzsiure enthilt, ab-
gesduert. Im allgemeinen fiarbt man auf schwach saurem
Bade. Zusitze von Salzen, wie Chlormagnesium, Koch-
salz, Zinkchlorid, Ammoniumchlorid, Zinnchlorid begiin-
stigen die Farbstoffaufnahme. Auch Zusitze von Schutz-
kolloiden werden empfohlen. Alizarinfarbstoffe werden
ohne Beize und ohne Zusatz auf neutralem. Bade gefirbt.
Die bemerkenswerte Affinitit der Acetatseiden zu aromati-
schen Aminen und Phenolen gestatten durch Diazotieren
auf der Faser Azofarbstoffe zu entwickeln. Die Acetat-
seide wird mit den Aminen, welche als Chlorhydrate ge-
16st sind, wie mit basischen Farbstoffen behandelt. Durch
Diazotieren und Kuppeln der vorbehandelten Seide mit
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