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kombinierter Heizung bilden die Sammeleinrichtungen der
Heizungsanlagen, ebenfalls wichtige Betriebseinrichtungen.:
Die erste Aufgabe einer sachgemifien Betriebsleitung ist,
daB alle Teile einer Krafterzeugungsanlage zur richtigen
Zeit betriebsbereit sind und dem Arbeitsprozel ent-
sprechend eingeschaltet werden; dies gilt inshesondere von
Einrichtungen mit wechselndem Energiebedarf, also z.B.
elektrische Heizungsanlagen. Da die. Textilanlagen in der
Regel einen konstanten Kraftbedarf haben und sich nur
das Bediirfnis nach Beleuchtung und Heizung &4ndert, so
ist die Kontrolle des Betriebs der Kraftanlagen einfach.
Sie beschridnkt sich auf die périodische Aufzeichnung der
Anlagen, der Mef- und Kontrollinstrumente, wenn man
es nicht vorzieht, dies durch automatische Apparate be-
sorgen zu lassen. Zur Erzielung einer sachgemifien In-

betriebsetzung der einzelnen Einrichtungen ist ein Be-

triebsplan erforderlich, der -am besten graphisch, die Ar-
beiten fiir die -einzelnen Zeitperioden genau veranschau-
licht. Voraussetzung ist, wie bei allen technischen Einrich-
tungen, daff der rechte- Mann an den fir ihn geeigneten
Platz gestellt ist, dafl der Maschinenmeister, die Betriebs-
arbeiter usw. fiir ihre Aufgaben entsprechend ausgesucht
sind und gewillt sind, ihr bestes zu leisten. Besondere
Vorkehrungen erfordert der Nachtdienst in solchen An-
lagen.. Meistens geniigt eine zeitweilige Kontrolle be-
stimmter Betriebseinrichtungen; oftmals ist jedoch auch
hier eine automatische Kontrolle von Betriebsvorgingen
erwiinscht, wenn man es nicht vorzieht, die Nachtarbeiten
durch geeignete Einrichtungen vollstindig selbsttitig be-
wirken zu lassen. Es betrifft dies insbesondere das Ein-
und Ausschalten von Pumpanlagen, von  Heizeinrichtun-
gen, von Ladestationen fiir Notbeleuchtung und dergleichen.
Je mehr Nachtstrom in einem industriellen Werk zur An-
wendung kommt, umso umfangreicher werden natiirlich die
nichtlichen Arbeiten und umso eingehender mufl die
Ueberwachung und Kontrolle ausgestaltet werden.

Fir die Kontrolle des Dampfkesselbetriebes geniigen
die Aufzeichnungen der Kessel- und Maschinenwirter iiber
den Kohlen- und Speisewasserverbrauch, die Betriebszeiten
der Maschinen, Pumpen und dergl. Fiir genauere Ueber-
wachung des Dampfkesselbetriebes hat man Dampfver-
brauchsmesser, Kesseldruckregistrierapparate, Rauchgas-
untersucher (Orsat-Apparate), Fuchstemperatur-Registrier-
einrichtungen, Tourenzihler, Umdrehungsregistratoren und
dergleichen. Es ist gut, wenn man bei Antritt wichtiger
Betriebsperioden eine eingehende Untersuchung der ganzen
maschinellen Anlage vornimmt und sich hierbei auch ver-
gewissert, ob die verschiedenen Organe des Betriebes die
vertragliche Leistungsfihigkeit besitzen, indem man Ver-
dampfungsversuche und Indizierversuche vornimmt. Von
Zeit zu Zeit, insbesondere bei einem Wechsel des Personals,
ist es auch zweckmiBig, wenn man sich dariiber unters
richtet, ob dem Bedienungspersonal alle Vorschriften zur
Herbeifiihrung eines sicheren und- wirtschaftlichen Betriebes
geliufig sind. Bei Wasserkraftarilagen kontrolliert man die
einzelnen Wasserstinde im Ober- und Unterwasserkanal,
entweder durch Pegelablesungen oder durch Registrier-
einrichtungen; besonders wichtig ist eine stindige Kon-
trolle aller Bauten, Anlageteile und Einrichtungen, die durch
Eisgang, Hochwasser und dergleichen - beschddigt oder in
ihrer Wirkung beeintrichtigt werden konnen. Insbesondere
ist erhohte Aufmerksamkeit auf Holzkonstruktionen wie
Rechen, Wehraufsitze, Schiitzen usw. zu wenden, die durch
herabstiirzende Wassermassen, durch Wirbel, Strémungen
etc. beschidigt werden konnen. Zu achten ist auch, daf§
die Rechen dauernd reingehalten werden; so empfehlen
sich nach dem Vorschlag des Verfassers gebaute, dreh-
bare Rechen, mit periodischer Reinigung. Besonderes
Augenmerk verlangen drohende Hochwasserschidden. Wich-
tig ist bei Turbinen die Ueberwachung der Schmierung
der meistens hochbelasteten Lager, die Temperatur dieser
Lager ist stindig zu kontrollieren.

Die Kontrolle des elektrischen Teiles der -Anlage ist
wohl einfacher, immerhin sind auftretende Schiden  viel
gefiirchteter, da sie meistens kostspielige Reparaturen er-
forderlich * machen. Die Ueberwachung .beschrankt sich
auf die stete Schmierung der Lager, das Vermeiden von
-Ueberlastungen und miissen zu diesem Zwecke die Sicher-
heitsvorrichtungen der Anlage unbedingt zu allen Zeiten
betriebsbereit sein; das Festklemmen von automatischen
Auslosungen, das Zuhocheinstellen derselben usw. mufi
unbedingt vermieden werden.. Dauernde - Reinhaltung der
Maschinen, Instrumente, Schaltapparate usw. ist mit allen
‘Mitteln -zu erzwingen. Akkumulatoren miissen haufig nach-
gesehen und auf ihren Betriébszustand dauernd gepriift
werden, wofiir man ebenfalls Registrierapparate geschaf-
fen hat.

Sehr wichtig ist die Gewinnung von Betriebsdaten durch
fortlaufende Aufzeichnung aller Vorginge, soweit sie nicht
automatisch durch Registrierapparate verzeichnet werden;
so ist iiber alle Betriebsmaterialien genau Buch zu fithren
und es sind der Betriebsleitung, in angemessenen Perioden,
auszugsweise oder vollstindige Nachweisungen vorzulegen.
Anhand dieser Aufzeichnungen lassen sich leicht Fehler,
Unzutriglichkeiten und unwirtschaftliche Vorginge erken-
nen und kénnen durch entsprechende Mafinahmen beseitigt
oder zum mindesten gemildert werden.

Ein in allen Einzelheiten genau kontrollierter und tiber-
wachter Maschinenbetrieb wird dann auch tagaus, tagein
ohne Stoérung seinen Dienst tun und die Aufwendungen fiir
eine sorgfiltige Ueberwachung bald durch erhohte Sicher-
heit und "Wirtschaftlichkeit lohnen.

Ein neues Hacken-(Platinen)-Schlsfili. Bei Doppelhub-Jacquard-
Maschinen ist .die Anordnung der Hackenschniire (Collets) in
den meisten Jacquard-Webereien noch derart, daB an jedem
Hacken (Platine) eine Hackenschnur (Collet) angebracht ist
und jeweils zwel zusammengehalten einer Nadel der Jacquard-
maschine entsprechen. Die Doppelhubmaschine braucht also, im
Gegensatz zur Einfachhubmaschine, die doppelte Anzahl Hacken-
schniire (Collets) und dieselben sind, weil dicht ineinander, ziem-
lich stark dem Verschleif unterworfen. .Es ist. wohl jedem Fach-
mann geniigend bekannt, wie viel Aerger, Zeitverlust, fehlerhafte
Ware und groBe Kosten dadurch entstehen, daB oft einzelne
Schniire reifen. Durch ofteren Ersatz der Hackenschniire wird
im brigen gerne das Fach vorzeitig unrein, sodaB das zeit-
raubende und groBe Kosten verursachende :Neuvorrichten des
Harnisches unvermeidlich wird. Diese' Nachteile sind wesentliche
Griinde, daB oft Webereien, bei Anschaffung neuer Maschinen,
-der Einfachhubmaschine den Vorzug geben. .

Bei Anwendung des neuen Hacken-(Platinen)-SchloBli von
Th. Ryffel-Frei, Meilen (Ziirichsee) werden alle obige Uebel-
stinde beseitigt. Es sind fiir zwei Hacken (Platinen) nur noch
eine Hackenschnur notwendig und da die Schniire wéhrend dem
Betrieb immer angestreckt und keiner Reibung ausgesetzt sind,
bleiben sie sehr lange erhalten. Es sind seit Jahren iiber 45,000
Stiick neue SchloBli im Betrieb, welche eine Ersparnis an Schniiren
von 70—800/ ergeben. Die SchléBli sind sehr schnell und leicht
anzubringen und wegzunehmen und zwar ohne Zuhilfenahme
irgend eines Werkzeuges (Zange). Bei Nadelreparaturen . bleibt
das SchlsBli, infolge seiner Stabilitdt, in der Form immer gleich,
so oft es auch weggenommen und wieder angebracht wird.

Alle die Vorziige sind sehr dazu geeignet, der Doppelhub-
maschine wieder groBere Beachtung zu schenken, umsomehr, da
die SchlsBli fiir alle Sticharten zu. verwenden sind und jeder
Meister, der mit Jacquardeinrichtungen zu tun hat, wird sich
in kurzer Zeit mit diesen neuen Schl6Bli befreunden. ’

Hilis-Industrie

~ (Fortsetzung)
Bei der einfachen Eisenbeschwerung und derjenigeny
-wo nach der Eisenbehandlung blau gemacht wird, fallen
die Chargen verhdltnisméfig niedrig aus. Durch Kombi-

.nation von Eisen und Zinnbeschwerung gelingt es, be-

deutend hohere Renditen zu erzielen. Es kann nach zwei
verschiedenen Methoden gearbeitet werden, entweder pinkt



104

MITTEILUNGEN iiber TEXTIL-INDUSTRIE

man vor der Eisenbehandlung oder nach dem Blaumachen.
Im ersten Falle wird die Rohseide gepinkt, gewaschen, mit
Soda behandelt und dann mit Seife abgezogen. Nach dem
Abziehen erfolgt die Eisenbehandlung mit Eisenbeize in
derselben Weise wie bei der Eisenbeschwerung angegeben
wurde. Die nachfolgenden Operationen, wie ‘Catechou-
behandlung, Blaumachen und Ausfirbung, sind die tiblichen
wie bei den andern Schwarzfirbungen.

Soll die Seide nach dem Blaumachen gepinkt werden,
so ist die Behandlung folgende: Nach dem Blaumachen wird
gewaschen, dann auf das Pinkbad eingegamgen, 3, Stun-
den darauf gelassen, dann ausgeschwungen und gewaschen.
Hierauf geht man auf ein Phosphatbad bei niedriger Tem-
peratur. Nach dem Phosphatieren wird gewaschen und je
nach der Beschwerung die Pink- und Phosphatbehandlung
wiederholt. Nach dem letzten Phosphat wischt man und
behandelt mit Catechou wie iblich. ‘

Meist erfolgt noch eine Behandlung mit holzessigsaurem:
Fisen, weniger um die Rendite zu steigern, sondern haupt-
sdchlich, um der Seide einen hochblaustichigen Farbton
zu verleihen. Eine Behandlung mit holzessigsaurem FEisen,
der eine solche von Eisen oder Blaukali mit oder ohne
Zinngrund vorangegangen ist, bezeichnet man als, ,D o p-
pelfdrbung“ Vorgingig der Behandlung mit holzessig-
saurem Eisen mufl die Seide mit Catechou vorbehandelt
sein; man schiebt die holzessigsaure Behandlung zwischen
Catechou und Ausfirbebad. Nach dem Catechoubad wird
die Seide griindlich gewaschen, mit Essigsiure abgesiuert,
zweimal kalt abgewdssert und auf ein altes stehendes Bad
von holzsaurem FEisen, dem frisches Bad von 16° zugesetzt
wurde, eingelegt. Nach einstiindigem Umziehen ringt man
ab und verhidngt mehrere Stunden. Dann wird gut ge-
waschen und mit schwachem Catechou abgeschwirzt, zwei-
mal mit Wasser behandelt, mit Blauholz und Seife aus-
gefirbt und aviviert. ’ g 5

Fine besondere Spezialitit ist das Farben von schwar-
zem Souple. Das Souplieren wird nicht in so umstind-
licher Weise vorgenommen wie bei Couleur, sondern be-
steht meistens in einem einfachen Weichkochen mit Pflan-
zengerbstoffen. Seit einer Reihe von Jahren werden leichte
Souples verlangt, bei welchen nur wenig Gerbsiure zur
Anwendung kommen kann, die daher mit andern Sduren
vorsoupliert werden miissen. Die meisten schwarzen Sou-
ples sind Eisensouple, - erhalten durch Fillen von gerb-
saurem Eisen auf der Faser, oft auch in Verbindung mit
Himatein, Eisen.. Im groflen und ganzen unterscheidet
sich das Firben resp. Beschweren der Schwarzsouple nur
unwesentlich von demjenigen der Cuitseide. In der
Schwarzfirberei werden auch fiir Souple Divi-Divi, Ka-
stanien- und Gallusextrakt gebraucht, besonders bei Dons-
souple, welcher hauptsichlich fiir hohe Beschwerungen in
Betracht kommt. Fiir Donssouple behandelt man die Seide
oder Schappe abwechselnd bis achtmal auf einem Bade von
20090 Kastanienextrakt und einem solchen aus 150 bis
20090 holzessigsaurem Fisen. Hat die Seide die notige
Beschwerung erreicht, so erfolgt nach dem letzten Ka-
stanienextrakt eine Behandlung auf dem Catechoubade,
und nach Waschen und Trocknen noch zum: Schlufi eine
solche mit Divi-Divi. Man erhilt bei achtmaliger Be-
handlung mit Kastanienextrakt und siebenmaliger mit Holz-
eisen eine Beschwerung von 220—2509. Zur Erzielung
hoherer Chargen, bis 4009 und hoéher, arbeitet man mit
essigsaurem Blei und zwar so, daf man nach dem Ka-
stanienextrakt auf das Bleiacetatbad und dann erst auf das
holzessigsaure Bad eingeht.

Nach dem Fiirben der Seiden, bei Couleur und Schwarz,
erfolgt das Avivieren. Das Avivieren bezweckt den
Glanz der Seide, der durch die verschiedenen Operationen
gelitten hat, wieder herzustellen und der Seide den eigen-

tiimlichen, charakteristischen QGriff zu verleihen. Hiezu ver- -

wendet man Schwefelsiure und organische Siuren, wie
Ameisen-, Essig- und.Milchsidure, auch Glykolsiure wurde

empfohlen. Schwefelsiure findet weniger mehr Verwen-
dung, trotzdem sie der Seide einen durchgreifenden, ‘star-
ken Griff gibt. Schwefelsdure -beeinfluit wesentlich die
Zusammensetzung beschwerter Seiden, kann' zu Zerstdrun-
gen Anlafl geben und darf fiir Lagerware nicht verwendet
werden. Nur, in Fillen, wo ein ausgesprochener, sehr star-
ker Griff verlangt wird, kommt Schwefelsiure in Anwen-
dung.. Organische Sduren wirken ‘viel weriger schidigend
auf beschwerte Seide, nur haben einige von diesen, wie
Ameisensdure und Essigsiure den Nachteil, daff :sie fliich-
tig sind und daher die Seide, ‘welche mit fliichtigen Siu-
ren aviviert ist, zum Teil an Griff einbiift. Dem Avivage-
bade setzt man noch Oel hinzu, um der Seide eine ge-
wisse Geschmeidigkeit zu geben und sie fiir die Weiter-
verarbeitung geeigneter zu machen. Das hiezu beniitzte
Oel soll reines Olivendl sein, welches durch’ Aufkochen mit
Soda und Wasser emulgiert worden ist. Meist stellt man
sich ‘eine haltbare Oelemulsion her, indemy man Olivenol
mit einer Aetzkalilosung behandelt und dann die Mischung
mit Wasser ‘auf ein bestimmtes Volumen bringt. Zur Her-
vorrufung eines ganz besonderes harten oder strohigen
Griffes werden dem Avivage ‘noch besondere Stoffe zu-
gesetzt, wie Stirke, Levin, Dextrin oder Gelatin, Formal-
dehyd, Diastafor und auch Wasserglas. Will man einen
weichen QGriff erzeugen, so bedient man gich des Weich-
oles, welches durch Behandeln von Olive?él mit Konzen-
trierter Schwefelsdure und nachheriger Neutralisation mit
Soda erhalten wird. Ferner findet auch essigsaure Ton-
erde zum Weichmachen Anwendung.

Zinnbeschwerte Seide zeigt gegeniiber unbeschwerter
eine geringere Haltbarkeit. Schon beim Lagern beschwer-
ter Seidenstoffe, namentlich aber bei Lichtzutritt, erfolgt oft
ein. Morschwerden der Seide, sei es durch Oxydationsvor-
ginge, oder durch Umlagerung von amorpher Kieselsiure
in die krystallinische Form oder durch  Uebergang von
Zinnoxyd in Metazinnsdure oder auch durch Einwirkung
von Schwefelsiure, wenn mit solcher aviviert wurde. Es
gelingt nun durch Behandlung mit starken Reduktionsmit-
teln, die Haltbarkeit der Seide wesentlich zu erhéhen. Sol-
che Stoffe sind Thioharnstoff, Formaldehydbisulfit, Hydro-
xylaminsalze, Natriumthiosulfat, Rhodansalze. Im" weitern
sind auch ameisensaures Ammonium, Diastafor, Alkaloide
oder Derivate des Hexamethylentetramines und Harnstoffes,
wie Pyridin, Piperidin,” Chinolin usw. vorgeschlagen wor-
den. Die Anwendung dieser Mittel geschieht meist in
einem getrennten Bade, doch kann dieselbe auch im Avi-
vagebade vorgenommen werden. _

Zur Herstelling eines hohen Glanzes auf Seide, das
sogen. ,Brillant”, wird die Seide nach dem Farben-auf be-
sondern Maschinen gestreckt oder die Rohseide mit Seife
genetzt und vorgestreckt und nach dem Firben nochmals
gestreckt.

Beim Chevillieren erfolgt ein .Strecken und Drehen der
Seide. Dasselbe bezweckt weniger ein Glinzendmachen der
Seide, als vielmehr eine Lockerung und ein Weichmachen
der Seidenfiden, und kommt hauptsichlich bei Souple,
Nihseiden, Cordonets und Schappe zur Anwendung. ‘

AnschlieBend an das Kapitel Seide sei noch auf das
vorziigliche Buch: ,Die neuzeitliche Seidenfirberei”, von
Dr. Hermann Ley, Verlag von Julius Springer, Berlin, aui-
merksam gemacht und Interessenten bestens empfohlen.

Mode-Berichte

Die Bandmode. Aus einer lingeren Abhandlung in der ,Band-
Zeitung” entnehmen wir folgenden Auszug:

Die neuen Herbstkollektionen . bringen reichhaltige Ripssorti-
mente in gedeckten Tonen, in grauen, taupe, braunen, marine und
rostfarbenen Nuancen, die fiir Uebergangshiite geeignetes Ma-
terial bilden diirften. Weiterhin sieht man als begehrten Artikel
kunstseidenes, dickrippiges Moiréband aller Breiten in den ge-
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