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Der Bau von Textilfabriken.
Von Conr. J. Centmaier, konsult. Ingenieur.
(Nachdruck verboten.)

Fiir den Bau von Textilanlagen, insbesondere von Fa-
briken fiir Weberei und Spinnerei kommen je nach Lokalitét
und den besonderen Verhéiltnissen, zwei Bauweisen in Be-
tracht: 1. der Hochbau und 2. der Flachbau (Shedbau).
Ist der Grund und Boden sehr teuer, wie im Inneren von
Stidten, sind die klimatischen Verhiltnisse sehr ungiinstig,
so ist der Hochbau vorzuziehen, der auch sonst eine Reihe
von Vorziigen hat, wie grofiere Gedrungenheit der gesamten
Anlage usw. Auch in Hinsicht auf die Verringerung der
Heizkosten kann oftmals die Wahl des Hochbaus vorteil-
hafter erscheinen. Bestimmend fiir die endgiiltige Wahl
der einen oder anderen Bauart ist noch die Natur der
herzustellenden Textilerzeugnisse und die Art der zur Ver-
wendung gelangenden Maschinen und Einrichtungen. Die
Natur des Antriebes der Arbeitsmaschinen, die Art der
Kraftiibertragung ist irrelevant, da es bei dem modernen
elektrischen Einzelantrieb oder Gruppenantrieb gleichgiiltig
ist, wie die einzelnen Kraftverbrauchsstellen zueinander
liegen. - Wesentlich. fiir die Wahl der Bauart ist auch die
mittlere Jahresbedeckung und damit der Gesichtspunkt der

kiinstlichen Beleuchtung; der Shedbau gibt, ausgenommen -

in Gegenden mit starken Schneeverwehungen, in der Regel
bessere Beleuchtungsverhiltnisse als der Hochbau. Ideale
Verhiltnisse erzielt man bei beiden Bauarten durch die
Wahl des elektrischen FEinzelantriebes mit direkt an die
Maschinen angebauten Motoren, wodurch jegliche Trans-
missionsanlage hinwegfillt. Die Heizung ist naturgemif}
bei einem Flachbau, infolge der grofieren der duBeren
kalten Umgebung dargebotenen Mauer-, Dach- und Boden-
fliche, kostspieliger als bei einem Hochbau, bei welchem
die unten liegenden Riume die oberen heizen. Immerhin
ist der Unterschied nicht sehr grofi, da bei gewissen
Branchen, die an die Giite ihrer Erzeugnisse hohe- An-
forderungen stellen miissen, infolge der erforderlichen gros-
seren Fensterflichen, dieser Vorzug des Hochbaus wieder
zum Teil aufgehoben wird.

Im allgemeinen wird eine neue Textilanlage auBerhalb
des Weichbildes einer Wohnsiedlung erstellt werden; es
kommt also in erster Linie ein Flachbau in Betracht, auf
welchen sich die nachstehenden Ausfithrungen beschrin-
ken, obwoh! sie in sinngemifBer Anwendung auch fiir den
Hochbau gelten. Fiir die Wahl einer jeden industriellen An-
lage sind aufler den allgemeinen volkswirtschaftlichen, wirt-
schaftlichen und technischen Faktoren, die die Rente be-
dingen, die technischen Sonderforderungen von ausschlag-
gebender Bedeutung. Vorbedingung fiir die Zweckmédfig-
keit einer jeden Fabrikanlage in technischer Hinsicht ist

- die Moglichkeit der bequemen spiteren Erweiterung, dann

2. die folgerichtige Anordnung der Arbeitsmaschinen bezw.
der einzelnen Abteilungen inbezug auf einen billigen und
swirtschaftlichen Verkehr von einem Fabrikationsstadium!
zum' anderen. Zur Erreichung dieses Zweckes mufl. fiir
jede neue Fabrikanlage ein genauer Verkehrsplan aufge-
stellt werden, der grundlegend fiir die Aufbau-, die Grund-
rifiform und die Anordnung der einzelnen Riume ist. Aus
diesem Plan mufi hervorgehen, dafl sowohl in normalem
Betriebe beim ersten Ausbau, wie wéihrend einer spiteren
Erweiterung sowohl, wie auch nach dieser, die in den
verschiedenen Stadien der Fabrikation befindlichen Giiter
auf billigstem und raschestem Wege transportiert werden
konnen. Bei einzelnen Neuanschaffungen und lokalen Er-
weiterungen mufl dieser Verkehrsplan ein logisches Ein-
passen in die gegebenen Bedingungen ermoglichen, insbe-
sondere auch die spiter geplante vollstindige Erweiterung
einzelner Teile oder der ganzen Anlage. Fiir die Wirt-
schaftlichkeit ist mafigebend 3., dafl die Krafterzeugung
und insbesondere die Kraftverteilung auf rationellem Wege
erfolgt; hier sind insbesondere die Punkte fiir geringe
Transmissions- und Uebertragungsverluste genau abzu-
wigen, um eine wirtschaftliche Anlage zu erzielen. Zudem
muB die Anlage vollig frei von Betriebsstérungen auf die
Dauer in moglichst wirtschaftlichem Zustande erhalten wer-
den konnen. Wesentlich ist die 4. Bedingung einer sicheren
Vermeidung von Feuergefahren und 5. die Vermeidung von
Schidigungen an Arbeitsmaschinen und des Betriebsper-
sonals. Wichtig ist, dafi alle MaBnahmen getroffen wer-
den, um 6. Schiden an den Erzeugnissen zu vermeiden
und schlieBlich verlangen noch die Punkte 7. zweckmiBige,
insbesondere wirtschaftliche Heizung und 8. ausreichende
Beleuchtung, besondere Aufmerksamkeit.

Die vorstehenden Anforderungen sind teils leicht zu er-
fiilllen, teils erfordert deren Wahrnehmung besondere
Kosten; immerhin muf} angestrebt werden, dafl das hochste
MafB an wirtschaftlicher Vollkommenheit erreicht wird, da
jede nicht ganz zweckentsprechende Anordnung oder Be-
triebsweise schlieBlich durch schwerwiegende Schiden sich
richen kann. Auch tragen in der Regel weitergehende Aus-
gaben fiir die Sicherheit der Anlagen, der Erzeugnisse, der

- Arbeiter, des Verkehrs und der sonstigen Momente einer

industriellen Unternehmung reiche Friichte. Nachstehend
sollen die einzelnen Punkte etwas niher gewiirdigt werden.

Bei der Untersuchung der Frage der spiteren Erweite-
rungsmoglichkeit (Punkt 1) ist in erster Linie zutreffend
zu ermitteln, zu welchem Zeitpunkt die Notwendigkeit einer
Vergrofierung eintreten kénnte und zwar getrennt fiir ein-
zelne Teile des Betriebes, sowie fiir die ganze Anlage.
Je nachdem kann mit Riicksicht auf die spitere, gréfiere
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Zweckmifligkeit, bei der Gestaltung  der Anlageteile der
ersten Ausbauperiode, event. ein gréferes MaB von Unzu-
traglichkeiten in Kauf genommen werden. Diese diirfen
aber nicht derart sein, dafi die durch sie entstandenen Schéi-
den den spiter méglichen Nutzen illusorisch machen. Dabei
handelt es sich in der Regel nur um wirtschaftliche Un-
zirdglichkeiten. Anordnungen, die mit Riicksicht auf die
sp.tere Erweiterungsmoéglichkeit unsymetrisch  ausfallen,

dsthetische Mingel aufweisen, unschone Gliederung und

Gruppierung zeigen, konnen unbedenklich zugelassen wer-
den, wenn in Bilde mit einer Erweiterung zu rechnen ist,
die diese Mingel, die vorerst ohne wirtschaftliche Nach-
teile sind, dann beseitigt. So kann bei Giebelmauern, an
welchen sich spiter ein Erweiterungsbau anschlieBt, ohne
jede architektonische Gliederung bleiben, wenn sie spditer
in das Innere des Gebidudes zu liegen kommt oder vielleicht
ganz beseitigt wird. i

Das Verkehrsproblem (Punkt 3) beziiglich der Zu- und
Abfuhren der Fabrik, wie auch der Transporte im Inne-
ren der Werkgebiude selbst erfordert ein griindliches und
genaues Studium. Es miissen zu diesem Zwecke alle Mittel,
die die heutige Verkehrstechnik, insbesondere auch die
Hebezeugtechnik, z. B. bei Lasten, die in die Hdhe be-
fordert werden miissen, studiert werden und es sind selbst
groBere Kosten nicht zu scheuen, die schlieBlich nur ein-
mal aufgewendet werden miissen, wenn es hierbei gelingt,
eine erhebliche Verbilligung dés Transportes eintreten zu
lassen. Viel zu wenig bekannt sind z. B. die Hingebahnen,
die in ihrer einfachsten Art aus einer Flacheisen-Hochbahn-
anlage bestehen, auf welchen mittels Rollen aufgehingte
Wagen laufen oder dann Elektrobahnen mit elektrisch an-
getriebenen Laufwagen. Fiir grofiere Textilanlagen sind Ge-
leisanlagen in den Hauptgingen und in den Fabrikhofen
unbedingtes Erfordernis, bei Hochbauten sind ausreichend
gewihlte Aufziige, Hebeplattformen und dergleichen vor-
zusehen.

Punkt 3 gibt die Bedingungen fiir einen rationelleren
Plan der Krafterzeugung und Verteilung an. Bei einer
Wasserkraft ist die Verteilung der Kraft durch elektrischen
Betrieb in der Regel sehr einfach, da fiir die Heizung eine
besondere Kesselanlage vorgesehen wird. Bei bestehenden
Dampfanlagen mit Abdamptheizung ist die Einfiihrung elek-
trischen Betriebes beherrscht durch den Umstand, dafl die
wegfallende Abdampfheizung durch eine Niederdruckdampf-
heizung ersetzt werden muB. Es wird sich fast immer
zeigen, daB eine besondere Niederdruckheizung und elek-
trischer Betrieb fiir die ganze Anlage die vorteilhafteste
Losung ist. Steht eine sehr billige Wasserkraft zur Ver-
fiigung, so wird man nur elektrische Heizung wéhlen, die
in Verbindung mit einer weitgehenden Elektrifizierung der
Anlage ideale technische und wirtschaftliche Verhiltnisse
schafft. Bei der Einfithrung des elektrischen Betriebes fiir
Kraft, Heizung und Beleuchtung ist zu beachten, daf eine
moglichst weitgehende Unterteilung der Energiequellen und
Stromverbrauchsstellen wird, und daf die Verteilung der
Kraft auf wirtschaftlich und technisch vorziigliche Weise
erfolgt. Die Verwendung von Kabelinstallationen, die vom
Verfasser erstmals im Jahre 1906 fiir Inneneinrichtunger
in Textilfabriken vorgeschlagen worden ist, hat in den
letzten Jahren eine stets steigende Anwendung gefunden
und hat die Frage des Installationssystems wesentlich ver-
einfacht. Vorbedingung fiir ein Gelingen dieser Installa-
tionsweise ist, daf die Kabelanschliisse an die Verbrauchs-

objekte in zweckmiBiger Weise konstruiert und angeordnet

sind und besondere Sorgfalt bei der Verlegung angewandt
wird. Unter diesen Voraussetzungen sind Kabelleitungen
in Textilfabriken die idealste Verlegungsart. )

Diese Installationsweise wird auch in vorziiglicher Weise
Punkt 4 der Bedingungen gerecht, der Vermeidung von
Feuergefahr, da alle Leitungen vollstindig abgeschlossen
und mechanisch geschiitzt verlegt sind. Ueberhaupt ist
durch die Verwendung der Elektrizitit der Anforderung an

grofitmoglichen Feuerschutz in héchstem Mafie Rechen-
schaft getragen. Durch strenges Viermeiden von brennbaren
Einrichtungsgegenstinden, Imprignierung feuergefihrlicher
Fabrikteile .usw. kann in dieser Hinsicht griindlich Remne-
dur geschaffen werden. Die Vermeidung von Schiden an
Betriebsmaschinen und die Unfallverhiitung (Punkt 5) ist
bei elektrischem Betrieb naturgemif leichter durchfiihrbar
als bei Transmissions- oder Gruppenantrieb, da durch ent-
sprechende ausschaltbare Vorkehrungen an' den Arbeits-
maschinen, Anbringen von Druckkndpfen zur Betdtigung
automatischer Ausschaltvorrichtungen, ein vorziiglicher
Schutz geboten werden kann. Die Vermeidung der Ge-
fihrdung der Maschinen selbst und deren Erzeugnisse ist
eine Sache, die den Konstrukteur der betreffenden Ma-
schine, dann den Betriebsleiter angeht. Durch geschickt er-
dachte Einrichtungen, manchmal unter Verwendung elek-
tromechanischer Elemente kann hier hiufig eine Verbesse-
rung erzielt werden. "Auch ist es oftmals moglich, nach-
traglich an dlteren Einrichtungen derartige Schutzvorrich-
tungen anzubringen. Wegleitend fiir alle diese Mafiregeln
ist der Umstand, dafl technisch wohl in allen Fillen eine

. Losung erzielt werden kann, jedoch nicht immer die Wirt-

schaftlichkeit derartiger Einrichtungen gesichert ist. Im-
merhin haben sich elektromagnetische Schufiwdchter, elek-
trische Geschwindigkeitsregler und dergleichen engebiir-
gert und geben zu keinen Anstinden Anlafl. = Die Wahl
der zweckmiBigsten Heizungsart (Punkt 7), ist eine genau
zu untersuchende Sonderfrage und bleibt am besten einem
Heizungsspezialisten tiberlassen, der sowohl die Eigenheit
der vorzuschlagenden Einrichtungen,  wie auch die Eigen-
tiimlichkeiten des Betriebes genau kennen mufi. Wie be-
reits erwihnt, muf im Falle elektrischer Strom zu annehm-
baren Preisen zur Verfiigung steht, die Einrichtung elek-
trischer Heizung in eingehender Weise untersucht werden;
es wird sich meistens zeigen, dafl dieselbe erheblichen wirt-
schaftlichen Nutzen bringen kann. Fiir Sonderzwecke, die
nicht oft in Betrieb genommen werden, ist die elektrische
Heizung auch bei etwas teuren Strompreisen zweckmdifig.

Die Frage der vorteilhaftesten Beleuchtung (Punkt 8),
ist in Textilfabriken eine sehr wichtige Angelegenheit, da
oftmals bei der Natur der technologischen Arbeitsvorginge
hohe Anforderungen an eine ausreichende und vor allem
richtige Art der Beleuchtung gestellt werden. Um Fehler
zu vermeiden und die Giite der Erzeugnisse sicher zu
stellen, miissen die seinerzeit in Heft Nr. 18 vom 30. Sep-
tember 1021 der M. . T.” gebrachten Ausfithrungen
beachtet werden, die dem Elektrotechniker und dem Fa-
brikleiter die Bedingungen angeben, nach denen eine rich-
tige elektrische Beleuchtung zu projektieren  ist.

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen geht hervor, daB
der Bau einer Textilfabrik umfassende Kenntnisse in den
verschiedensten Branchen verlangt, die die Heranziehung
gines Spezialfachmannes dringend erforderlich machen. Da
die Schwierigkeiten der Projektierung einer Baute fiir die
Textilindustrie weniger auf dem Gebiet der duBeren und
inneren Raumgestaltung liegen, der Architekt also erst
nach Festlegung des generellen Entwurfes heranzuziehen
ist, so ist die erste Arbeit der Planung und Gestaltung
einer neuen Textilanlage Sache des Zivilingenieurs, der
vorwiegend —Textilmaschinen- und FElektroingenieur sein
muB, da beherrschend fiir die zweckmifige Wahl der all-
gemeinen Anlage und der Einzelheiten die Fabrikations-,
Verkehrs- und Kraftiibertragungsprobleme sind.

oy o

Bedenkliche Abnahme des St. Galler Exportes nach den U. S. A.
Der Monat April gibt ein bedenkliches Bild vom Export aus dem
Konsularbezick St. Gallen nach den Vereinigten Staaten. —Bel
einem’ Gesamtexport von 4,007,089 Fr. ergibt sich fiir den ver
gangenen Monat eine Exportabnahme von 4,414,363 Fr. gegeniiber
demselben Monat des Vorjahres; der Stickereiexport ist auf Fr.

#
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1,045,421 Fr. zuriickgegangen; auch der Export in Plattstichgeweben
(1,277,886 Fr.) und in glatten Baumwollstoffen in Transparent-
ausriistung  (nur 1,925347 Fr.) ist stark zuriickgegangen. Die
Perspektiven, welche vor einigen Monaten schon fiir diese Artikel
gestellt wurden, scheinen sich zu verwirklichen; auch fiir die
Transparentausriistung, die bisher noch voll beschiftigt war, diirf-
ten nach maBgebenden Mitteilungen die goldenen Zeiten voriiber-
gehend vorbei sein.

- Deutschland: neue Zollerhshungen. Durch ein Gesetz vom
8. April 1922 hat Deutschland fiir cine Anzahl von Tarifpositionen,
die bisher angewendeten Zollansdtze des Generaltarifs. um 100
Prozent erhoht, mit Wirksamkeit vom 1. Mai 1922 an. Von
dieser MaBrahme werden, soweit die Textilindustrie in Frage
kommt betroffen, die ganz- und halbseidenen dichten
Gewebe der Tarifnummer 405, die nunmehr einem Zoll von 16
bezw. 9 Goldmark per Kilogramm unterliegen, die ganz- und halb-
seidenen Wirkwaren, baumwollene Stickereien, Spitzen, Posamentier-
waren und Konfektion.

Der neue Zoll, der beispielsweise fiir Seidenwaren auf ungefdhr -

20 Prozent vom Wert geschdtzt werden kann, macht in Zu-
kunft wohl jedes Geschdft unmoglich, das bisher, trotz des
Einfuhrverbotes, auf Grund von Einfuhrbewilligungen noch aus-
nahmsweise bewerkstelligt werden konnte. Dié Steigerung der Ein-
fuhrzolle erscheint umso unbegreiflicher, als die deutsche Textil-
industrie 'sehr stark beschiftigt ist und aus bekannten Griinden,
dem auslédndischen Erzeugnis gegeniiber keines Schutzes bedarf.

Es wird sich zeigen, ob die Regierungen der durch das deutsche
Vorgehen betroffenen Linder zu GegenmaBnahmen greifen. Soweit
die Schweiz in Frage kommt, stehen die schweizerischen Zolle
allerdings weit unter den mneuen deutschen Ansitzen, doch ist
wiederum zu sagen, daf die schweizerischen Einfuhrverbote, die
sich fast ausschlieBlich gegen deutsche Erzeugnisse wenden, dem
Absatz deutscher Waren in der Schweiz erheblichen Abbruch tun.
Tatsache ist allerdings, daB- sich die .schweizerischen Einfuhr-
verbote bisher nicht auf Seidengewebe erstreckt haben, sodaB in
dieser Beziehung eine ungleiche Behandlung vorliegt. - Diese Er-
scheinung tritt in der Praxis denn auch in" der Form zutage,
daB der Absatz schweizerischer Seidengewebe in Deutschland “sich
im Jahr 1921 auf nur 1,6 Millionen Franken belaufen hat, wihrend
im gleichen Zeitraum Seidengewebe deutschen Ursprungs fiir 4,3
Millionen. Franken in die Schweiz gelangt sind.  Es lidge unter
solchen Umstdnden nahe, das deutsche Einfuhrverbot fiir Seiden-
gewebe mit einem schweizerischen zu beantworten, doch wird man
sich wiederum fragen miissen, ob eine Exportindustrie, die grund-
sitzlich Gegner jeder Einfuhrbeschrankung sein muB, gut daran
tut, selbst Einfuhrverbote zu verlangen? Dagegen sollte es moglich
sein, gerade durch den Hinweis auf die Bedeutung, welche den
Verkdufen deutscher Seidenwaren in der Schweiz zukommt, Zuge-
stdndnisse fiir dic gleichartigen schweizerischen Erzeugnisse von
der deutschen Regierung zu erlangen.

Deutsche Ausfuhrabgaben. Um fiir die Reparationssummen
Mittel zu beschaffen, wird auch “die deutsche Ausfuhr mit einer be-
sonderen Steuer belastet. Diese hat kiirzlich eine wesentlichel
Erhéhung erfahren, wobei fiir einige Artikel der Seidenindu-
strie folgende Ansitze in Frage kommen: ganzseidene dichte Ge-
webe und Binder, wenu aus kiinstlicher Seide, 496 vom Waert,
wenn aus anderer Seide 29o; Gewebe und Binder teilweise aus
Seide 209/; Tiill, Gaze, Krepp und andere undichte Gewebe, ganz
aus kiinstlicher Seide 40/, aus anderer Seide, oder teilweise aus
Seide- 20/p; Nih- und Stickseiden ‘aus kiinstlicher Seide 69,
aus. anderer Seide 29o; Kunstseide, auch gezwirnt, inldndisches
Erzeugnis, 69/; auslindisches Erzeugnis 10/.

Die Belastung, die der deutschen Ausfuhr aus dieser Abgabe
erwichst, ist, solange die Lohne und andere Herstellungskosten
verhiltnisméBig so niedrig sind, keine sehr groBe. Bemerkenswert
ist, daB die kunstseidenen Artikel erheblich hoher betroffen werden,
als die Waren aus natiirlicher Seide; es erklirt sich dies daraus,
daB die deutschen Industriellen fiir die Naturseide den gleichen
Weltpreis auslegen miissen, wie die Fabrikanten in den andern

Léndern, wihrend ihnen die deutsche Kunstseide zu' billigerem -

Preise zur Verfiigung steht, als die ausldndischen Fabrikanten
fiir dieses Gespinst bezahlen miissen.

Baumwollausfuhr der Vereinigten Staaten. Das Jahr 1921 ver-
zeichnet ein geringes Ansteigen der Rohbaumwollausfuhr. Die
Ausfuhrmenge fiir das Berichtsjahr belief sich auf 6,678,000 Ballen;
verglichen mit 6,359,000 Ballen im Jahre 1920, 6,735,000 Ballen
Im Jahre 1919 und 8,840,000 Ballen im Durchschnitt der Jahre
1910—14. Die Steigerung der Ausfuhr fillt auf Deutschland mit

1,567,000 Ballen im Jahre 1921 gegen 752,000 Ballen im Jahre 1920
und auf Japan mit 1,121,000 Ballen im Jahre 1921, verglichen
mit 672,000 Ballen im Jahre 1920. Die Ausfuhr nach GroBbritan-
nien weist seit Jahren einen steten Riickgang auf. Die Ausfuhr-
menge nach diesem Lande betrug im Durchschnitt der Jahre
1910—14 3,509,000 Ballen, im Jahre 1919 3,238,000, im Jahre 1920
2,608,000 und im Jahre 1921 nur noch 1,698,000 Ballen.

o

{ Industrielle Nachrichten |

Umsitze der bedeutendsten europiischen Seidentrocknungs-
Anstalten im Monat Mirz 1922:

: 1922 1921 Jan.-Mirz 1922
Mailand kg 555647 kg 551,626 kg 1,462,157 _
Lyon kg 481,860 kg 284,396 kg 1,334,505
Ziirich kg 97,951 kg 72,328 kg 273,307
Basel kg 48,183 kg 17,170 kg 128,157
St. Etienne kg 52,049 kg 26,200 kg 171,320
Turin kg 37,504 kg 49970 kg 100,952
Como kg 31,546 kg 24453 kg 72,788

Schweiz.

Wirtschaftskrisis und Textilindustrie. Die Lage der gesamten
schweizerischen Textilindustrie ist anhaltend sehr schlecht. Die-
jenigen Industrien, welche einen ordentlichen Inlandsmarkt haben,
wie z.B. Woll- und Baumwollindustrie, arbeiten bei
reduzierten Lohnansitzen mit teilweise befriedigten Auftrdgen. In
der Seidenindustrie dagegen, welche in der Hauptsache
auf den Export ihrer Produkte angewiesen ist, hat sich die Si-
tuation neuerdings verschlechtert. - Einzelne Betriebe stehen seit
Wochen still und es verlautet, daB mit weiteren Betriebseinstellun-
gen gerechnet werden mufB. Verlegung einzelner Betriebe in das
Ausland ist zur Tatsache geworden. — Das eidgendssische Ar-
beitsamt duBert sich im letzten Bericht iiber die einzelnen Indu-
strien und Industriezweige wie folgt:

In der Seidenstoffabrikation arbeiten 2829 Arbeiter in teilweise
bis iiber 4000 verkiirzter Arbeitszeit, und 1544 sind arbeitslos;
der Beschaftigungsgrad hat sich weiter verschlechtert und es wird
umfassende Betriebseinschrankung in nahe Aussicht gestellt. Die
Geschéftsverhdltnisse seien andauernd sehr ungiinstig. In der
Seidenhilfsindustrie arbeiten 2316 oder 63,50 der Arbeiter in
verkiirzter Arbeitszeit gegentiber 48,89/ im Mérz; in der Spinnerei,
Zwirnerei und Weberei 4179 oder 1840/. Fiir die Wollindustrie
haben sich die Verhiitnisse etwas gebessert. In 25 Betrieben

Seidentrocknungs-Anstalt Basel.
Betriebsiibersicht vom Monat April 1922.

iy April Januar- April

Kenditioniert 1922 | 1921 | 1922 | 1921
und netto gewogen

Kilo Kilo Kilo Kilo

Organzin . 23,918 14,897 | 101,504 38,413

Trame . 10,394 6,854 44,123 22,567

Grége . 3,013 3,922 19,183 8,628

Divers . 554 1,371 1,226 4,582

37,879 | 27,044 | 166,036 74,190

Konditioniert: Ko. 37,360.—— Netto gewogen: Ko. 519.—

Unt i Tit Nach- Zvi E?S:jg Abkoch-
ntersucnun ire wirn
s g messung Stirke ung
Proben Proben Proben Proben No.
Organzin 9,348 - 1,150 3,600 16
Trame 3,924 20 60 320 10
Grege . 724 - — — —
Schappe . . 53 5 — — —
Divers . . 337 8 160 640 C—
14,386 33 1,370 4,560 26

BASEL, den 30. April 1922. Der Direktor: J. Oertli.
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wurden die Lohne fiir 2600 Arbeiter um 3—200 herabgesetzt,
133 Arbeiter wurden entlassen und 733 arbeiten in verkiirzter
Arbeitszeit. Am hirtesten lastet die Krisis immer noch auf der
Kunstwollfabrikation. Stark leidet ferner die Tuchfabrikation. Die
Filzfabrikation hat sich im letzten Vierteljahr etwas erholen kénnen.
Einzig die Kammgarnspinnerei arbeitet normal, immerhin jedoch
mit knappen Auftragsbestellungen. Die Wollweberei arbeitet mit
voller Stundenzahl, aber zum Teil nicht mit allen verfiigharen
technischen Betriebsmitteln. In der Wirkerei und Strickerei arbeiten
2130 oder 3404 der Arbeiter in verkiirzter Arbeitszeit. In der
Bleicherei, Férberei, Appretur und Rauherei wird immer noch mit
verkiirzter Arbeitszeit gearbeitet; Aussichten auf Besserung sind
nicht vorhanden.

- : ; Deutschlaad.

Aus der deutschen Textilindustrie wird allgemein guter Ge-
schiftsgang gemeldet. Einzelne Industriezweige, wie z. B. die
Wollindustrie und die Strick- und Wirkwarenindu=
strie sind bis September/Oktober mit Auftrigen voll versehen.
Die Seidenindustrie ist trotz der hohen Preise, iiber welche
sich. die Auslandsabnehmer beklagen, ebenfalls gut beschiftigt.
Ganz besonders erfreuen sich Krawattenstoffe groBer Nachfrage.
Die deutsche Textilmaschinenindustrie ist ebenfalls
auf Monate hinaus mit Auftrigen versehen.

_ England. !

In der Baumwollindustrie der Grafschaft Lancaster wurde mit
Wirkung ab 1. Mai eine 20--30prozentige Lohnherabsetzung durch-
gefiihrt.

Belgien.

Die Lage der Textilindustrie ist nach Mitteilungen der ,Wollen-
und Leinenindustrie” andauernd sehr schlecht. Unter der Ab-
satzkrisis sind die Leinen- und Baumwollfabriken besonders stark
betroffen, soda an einigen Orten vom FErloschen des Geschiiftes
gesprochen wird.

; Polen.

Neugriindungen von Textilfabriken mit franzésischem und eng-
lischem Kapital in Polnisch-Oberschlesien. Abgesandte franzosi-
scher und englischer Finanzgruppen sind zurzeit in Oberschlesien
ungemein titig, neue Textilfabriken aller Zweige: fiir Jute, Wolle,
Baumwolle, Flachs bezw. fiir die Flachsspinnerei und Weberei, und
sogar fiir die Stickerei zu griinden. Auch die Errichtung von
Pliisch- und Krimmerfabriken ist in Aussicht genommen. Der letz-
tere Plan besteht darin, sich die zahlreichen Hausweber Ober-
schlesiens nutzbar zu machen und sie in groBfen noch zu er-
richtenden Fabriken zu vereinigen. Dieses betrifft besonders die
Pliisch- und Krimmerweber, welche bisher’ fiir deutsche™ Firmen
Heimarbeit verrichteten. In diesem Erzeugnis hatte gewissermaBen
Deutschland ein Monopol. In der Stickereiindustrie -strebt man
eine Vereinigung der schon lange bestehenden Kleinbetriebe des
Zweiges in Kalisch an. (,Zeitschr. f. d. ges. Textilindustrie.”)

Indien.

Zunahme der Baumwollspinnereien. Eine enorme Zunahme der
Baumwollspinnereien Indiens meldet eine amerikanische Zeitung.
Nach, diesem Bericht sind in einem einzigen Distrikt 50 neue
Spinnereien und Webereien geplant. Damit diirfte die Arbeits-
losigkeit in Lancashire bald katastrophale Gestalt annehmen.
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Die Schweiz und die tschechoslowakischen Mustermessen. -bpt-
Die Handelsbeziehungen zwischen der Schweiz und der tschecho-
slowakischen Republik werden von Jahr zu Jahr bedeutender. Im
Jahre- 1921 hat die Schweiz um 89,156,000 Franken. Waren aus
der Tschechoslowakei eingefiihrt (darunter Zucker fiir 64,5 Millis-
nen) und dahin fiir 21,692,000 Fr. Waren ausgefithrt. Die in
der tschechoslowakischen Republik als stindige Einrichtung be-
stehenden Mustermessen bilden eine ausgezeichnete Gelegenheijt fiir
alle Interessenten mit den betreffenden Produzenten und Kon-
sumenten in der Tschechoslowakei in direkten Kontakt zu kommen.
RegelmiBig zweimal im Jahre (Frithjahr und Herbst) findet in
Prag eine groBe Mustermesse statt (die Herbstmesse wird heuer
vom 3. bis zum 10. November stattiinden), wihrend alljdhrlich  im
Sommer in Bratislawa, dem groBen Donauhafen der Tschecho-
slowakei, eine Orient-Mustermesse abgehalten wird. Dieses Jahr
findet diese Orientmesse vom 9. bis zum 16. Juli statt. Die
Vertretung dieser Messe haben die Herren ]. H. Berthoud und
Charles Gerdil in. Genf, rue du Stand 60, Tel. Stand 4320 {iber-
nommen. Da der letzte Termin fiir Anmeldungen zu dieser Messe
fiir Aussteller mit 31. Mai festgesetzt ist, werden alle Interessenten
in der Schweiz ersucht, sich vor diesem Termine bei der Schweizer
Vertretung dieser Messe anzumelden.

Die. Orientmesse in Bratislawa erlaubt. nicht nur mit den
tschechoslowakischen Handelskreisen, sondern auch mit Handels-

firmen aus allen Ldndern des nahen Ostens in direkte DBe-
rithrung zu kommen. :
N ik e e e b e S L
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Ein neues Gebiet fiir Baumwollerzeugung. Bisher ist Baumwolle
auBer von dem Hauptproduktionsland, den Vereinigten Staaten, in
groBerem MaBstab nur in Aegypten und Indien erzeugt worden.
Erst'in der letzten Zeit machte England Bestrebungen, in einigen
seiner afrikanischen Kolonien, Nigeria, Zanzibar usw. die Baum-
wollproduktion zu fordern. [Infolge der. Wirtschaftskrise ist die
Baumwollproduktion . sehr eingeschriinkt worden. Da aber die
letzte Ernte schlecht ausgefallen ist und die Konjunktur fiir Textil-
waren sich bedeutend gehoben hat, ist ein erneutes Interesse fiir
die Baumwollproduktion vorhanden. In erster Linie kommt hierfiir
Brasilien in Betracht, das fir diesen Produktionszweig ganz

. Betriebs-Uebersicht der Seidentrocknungs-Anstalt Ziirich
Im Monat April 1922 wurden behandelt: '
) Levantinische
Seidensorten Franzisische (Syrie, Italienlsche || Canton Ev‘gi‘;: C;e'ff,a Tussah Japan Total A}SS '
Brousse etc.) =
Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo
Organzin . . . . . . — 666 25,898 782 113 273 — 3,394 31,126 32,204
Trame . . . . . . — 159 3,799 47 e | — 309 21,799 26,134 26,215
Orége "o Wwieis s & s —_ 2,228 6,263 — 303 — — 7,270 16,064 17,073
Ay 3,053 35,960 829 437 273 309 32,463 73,324 75,492
|
Sorte Titrierungen Zwirn lisl?sr':l;:lf:“ﬁt - e]::ucxl:é i ||Lis cl‘?“l’; e Analysen
. Nr. Anzahl dep Proben | Nr. Nr. Nr. ~ N ~Nn B
Organzin . . . . . . 625 17,047 26 17 — 126 14
Trame .4 & o o w0 & 483 12,683 64 3 65 81 2
Grége . . . . . . . 265 6,956 — 21 — 6 —
1,373 36,686 90 41 65 213 16
ZURICH, 30. April 1922. Der Direktor: SIEGFRIED.
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besonders geeignet ist. Die diesjihrige Baumwollernte in Brasilien
erreichte zwar noch nicht einmal eine Million Ballen (gegen 8--10
Millionen in den Vereinigten Staaten). Es ist jedoch festgestellt
worden, daB Brasilien fiir die Baumwollproduktion ein groBeres
und besseres Gebiet besitzt, als selbst die Vereinigten Staaten. So-
bald also die internationale Kapitalbewegung in groferem MaB-
stab einset2en wird, wird der Baumwollproduktion in Brasilien ein
grofes Interesse zugewendet werden.
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Wissenschaftlich-wirtschaftliche

Betriebsfiihrung.
Von Theodor Frey.
Nachdruck verboten. — Fortsetzung.

Anmerkung der Redaktion: Wir konstatieren
mit grofier Genugtuung, dafi die Abhandlung unseres ge-
schitzten Mitarbeiters, Hrmn. Theod. Frey, iiber ,Wis-
senschaftlich-wirtschaftliche Betriebsfithrung®, sowohl im
In- als auch im Auslande allgemeine Anerkennung findet.
Bereits sind uns Anfragen betr. Anfertigung von Separat-
abdriicken zugegangen. Wir bitten daher allfillige Inter-
essenten von Separatdrucken, uns umgehend die ge-
wiinschte Anzahl mitteilen zu wollen. Bei geniigenden An-
meldungen sind wir gerne bereit, diese interessante Arbeit
in einer kleinen Broschiire herauszugeben.

VI
Normalisierung und Spezialisierung.

Wer das liebe Schweizerland verldfit, um im Ausland
sein Brot zu verdienen, der kann seinen textil-fachlichen
Wortschatz sehr bereichern, speziell dann, wenn in den
betreffenden Betrieben hauptsichlich Dialekt gesprochen
wird. Da wiirde durch allgemeine Vereinheitlichung in-
bezug auf Bezeichnung resp. Benennung von Maschinen,
Maschinenteilen, Utensilien, Einzelarbeiten, Artikeln usw.
manche Frage und manches Miflverstindnis erspart. So-
dann denken wir in erster Linie an die Normalisierung
von Maschinen und Maschinenteilen wie Wellen, Schrauben,
Muttern, Bolzen, Stellringen, Fadenfiihrer ftirWind- und Spul-
maschinen usw., die fiir alle- vorhandenen Maschinen ver-
wendbar sein miissen. Weiter fillt darunter die Einteilung der
Schaft- und Jacquardmaschinen, die alle mit der gleichen
Platine beginnen und- mit den gleichen Platinen die Wech-
selvorrichtung bedienen sollen. ~Aber auch die Utensilien
bediirfen moglichster Vereinheitlichung; wir erinnern nun
an die Spulen, die fir Kette und Schufl gleicly sein kon-
nen. Nicht alle mdglichen Spiilchenformen verwenden!

Soweit das Material in Frage kommt, wird man von
den einzelnen Seidensorten nicht alle moglichen Titers ver-
wenden, sondern lieber mehr Wert aut Beschaffung guter
Qualititen legen.

Wenn wir hier der Normalisierung und Spezialisierung
das Wort reden, so stchen wir auch auf dem Standpunkte,
daff man nicht all es machen, sondern sich vielmehr auf
einige Artikel beschrinken soll; diese wenigen Artikel dafiir
aber gut und billig herausbringt. Allerdings mufl im We-
bereibetrieb auf die jeweilige Mode Riicksicht genommen
werden; man wird also die Maschinen so ausriisten, dafl
sie allen Anforderungen gerecht werden kénnen.

Durch die in den letzten Jahren teilweise sehr lebhaft
beschiftigte Crépe-Weberei ist ein Mifistand zutage ge-
treten, der aller Wissenschaft und Normalisierung geradezu
Hohn spricht: die Anfidrbung der Crépemateria-
lien zur Kennzeichnung der Drehung. Dieser
Mifistand wird am besten durch nachstehende Aufstellung
beleuchtet, die zeigt, welche verschiedenen Anfirbungen
von Crépe 13/15/2fach in einem Betriebe von 200 Stiihlen
in einem Jahr verarbeitet wurden. Die im gleichen Zeit-
raum verarbeiteten Crépematerialien in 3- und mehrfach,
wollen wir ganz unberiicksichtigt lassen (es herrscht darin
ebenfalls eine grofie Farbenpracht!). Es handelt sich also
nur um 13/15/2fach, 3000 Touren p. M.

CANTON CREPE

rechts links rechts  links -
I. weifl blau VI. weify orange
1.7 violet VII. orange mauve
a. ., grau VIII. gelb griin
v. griin IX. braun * lila
V_ ” rot - TV T
MAIL. CREPE Yt A
rechts links " rechts links o0
‘1. gelb griin III. gelb orange
In ., © rot IV. griin mauve © -

Wir bitten jeden Leser, sich diese Aufstellung genau
anzusehen und die einzelnen Firbungen zu vergleichen!
Was soll durch diese Buntheit bezweckt werden? Es

ist ja ganz schon und nett, wenn man sein Produkt leicht
kenntlich macht (kann jedoch auch’nachgeahmt werden);
das kann aber ebensogut durch die Cannetten, Hiilsen. der
Kreuzspulen, Einwickelpapiere oder Art der Verpackung
geschehen. In der Weberei sieht man weniger auf die
schone Farbe, als vielmehr darauf, ob die Drehungen leicht
kenntlich, das Material gut, rein und gleichmiBig ist, und
ob es so auf Cannetten oder Kreuzspulen geliefert wird,
dafl  beim Verbrauch moglichst wenig Abfall entsteht.
(Viel Abfall entsteht, wenn der Faden nicht geniigend ge-
bremst wurde, oder die Kisten nicht bis oben mit Ma-
terial gefiillt werden. In beiden Fillen werden die Kreuz-
spulen durch langen Transport weich und dadurch sind °
Abfille unvermeidlich.” Der Wicklung der Kreuzspulen muf}
besonders inbezug auf saubere Rinder grofite Aufmerksam-
keit geschenkt werden, also haarscharf eingestellte Faden-
fithrung! Bei Cannetten muf} speziell darauf geachtet wer-
den, daB die Fadenfithrung gleich von Beginn der Wick-
lung an nach der Spitze der Cannette zu arbeitet, also von
Anfang an richtig ansetzen!) Durch diese vielen Farben
ist die Gefahr doch grofi, daf} Tissé statt Crépe gewebt
wird; es muf} also doppelte Sorgfalt und Aufmerksambkeit
beim Materialausgeben und Verarbeiten beobachtet werden.
Verwandte Farben wie Gelb und Orange sind bei kiinst-
licher Belpuchtung auf Stuhl (Schufisuchen) schwer zu
unterscheiden; das gleiche gilt fiir schwache und unegale
Farbungen.

Unser Vorschlag geht nun dahin, daf§ die Herren Zwir-
ner, Seidenhindler und Fabrikanten .alle Sonderinteressen
beiseite setzen und alle gleiche Farben liefern bezw. wiin=
schen. Durch die Anfdrbung soll nicht nur Drehung und
Titer, sondern auch die Provenienz kenntlich gemacht wer-
den, z. B.:

Canton Crépe 13/15/2fach rechts = weif,

R s 13/15/3fach rechts =
Mail. Crépe 13/15/2fach rechts = gelb,  links = griin

,, N 13/15/3fach rechts = rot, links = grau

4fach wie 2fach, 5fach wie 3fach usw.

Auf den Lieferscheinen, Rechnungen etc. soll die Rechts-
drehung immer zuerst aufgefiihrt werden; alle diese
Lieferscheine etc. konnten gleich sein.

Soll der Grundsatz der Spezialisierung  vollkommen
durchgefiihrt werden, so diirfen die Arbeiter nicht mit
Nebenarbeiten beschiftigt werden. (Winder und Zettler
Seide und Spulen holen, Weber den Schuf} holen, Stiick ab-
liefern usw.) Fiir diese Arbeiten kdnnen- billigere Krifte
(Jugendliche pder Schwachbegabte) gewonnen werden. Wir
miissen immer wieder daran erinnern, dafl bei den heutigen
hohen Unkosten und den grofien Werten, die in den Ma-
schinen stecken, diese jede Sekunde ausgeniitzt werden,
aber unter Aufsicht der betreffenden Arbeiter. Wie sehr
ohne Wissenschaft gearbeitet wurde, sehen” wir daran,
dafl in einzelnen Betrieben schon vor Jahren den Webern
die Sptilchen an den Stuhl gebracht wurden; die Win-
derinnen aber mufiten das Material und Spulen selber
holen und beim Wiegen dann solange warten, bis sie an die
Reihe kamen. Wir sehen aus diesem Beispiel zweierlei: daf

links = blau
orange, links = mauve
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eine vollkommene Spezialisierung durchfiithrbar ist, daB
man ‘sich’ aber oft mit Halbheiten begniigt.

Spezialisierung kann auch in der Beziehung zur Stei-
gerung der Produktion fithren, daf man den einzelnen Ar-
beitern, soweit wie moglich -immer die gleichen Artike]
zu verarbeiten gibt.

Kesselhaus und Reparaturwerkstitte.

Auch im Kessel- resp. Maschinenhaus und in der Re-
paraturwerkstitte mufl nach wissenschaftlichen Grund-
sidtzen gearbeitet werden.
genaue Kontrollvorrichtungen betr. Heizmaterial-, Wasser-,
Dampfverbrauch etc. Auch der gewissenhafteste Heizer
oder Maschinist mufi regelmifig auf gute Instandhaltung

und gewissenhafteste Wartung der Maschinen und An- -

lagen kontrolliert werden..

So intelligent, fleifig und gewissenhaft wie das Heizer-
und Maschinistenpersonal muf auch dasjenige der Repara-
turwerkstitte sein: Spezialfachmann und Maschinenkenner,
der nicht nur nach den Angaben des Abteilungsmeisters
Reparaturen oder Aenderungen an Maschinen ausfithren
kann, sondern auch selbst Verbesserungen herausbringt.
Die Reparaturwerkstitte mufi — soll dieselbe mehr wie
eine Flickbude sein — der Grofie des Betriebes ent-
sprechend, mit den besten, wirtschaftlichsten Einrichtungen,
Maschinen und Werkzeugen ausgestattet sein. Ordnung;
Uebersicht und Reinlichkeit mufl nicht nur in den Vor-
bereitungs- und Webereiabteilungen, sondern auch hier in
der Reparaturwerkstitte hochgehalten werden. Jedes Werk-
zeug hat seinen bestimmten Platz, an den es nach- Ge-
brauch in gereinigtem, verwendungsfertigem Zustand zu-
riickgebracht wird. (Gilt auch fir die Werkbidnke und
Werkzeugschrinke ‘der Abteilungsmeister!)  Zeitsparend
wirkt ~ eine deutliche Grofienbezeichnung der Bohrer,
Schliissel etc.

Den Weberei-Utensilien wie Schiitzen, Peitschen, Pik-
kern, Treib-, Schlag- und Aufhaltriemen, Dimmseilen etc.
widmet die wissenschaftlich-wirtschaftliche Betriebsleitung
ihre ganze Aufmerksamkeit. Auch hierin muf3 der Grund-
satz befolgt werden: ,Das Beste ist das Billigste!” Das
Beste findet man aber nur durch genaue Beobachtung und
Kontrolle der Wirkungsweise und Lebensdauer der Uten-
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Unerléssliche Hilfsmittel sind

silien. Was der ganze Betrieb, jede Abteilung und jede
Maschine verbraucht, ist genau zu kontrollieren. Der Ab-
schluB der Verbrauchskontrolle mufi mindestens viertel-
jdhrlich gemacht werden.

Ebenso wichtig ist die Kontrolle der Geschirre, Chor-
schniire und Bldtter inbezug auf Verbrauch und Unter-
schied der Rentabilitidt der verschiedenen Sorten und Arten
unter sich. (Erforschung der besten Aufbewahrungsart!)
Geschirren und Blittern sind lLaufkarten beizugeben, aus
denen jederzeit zu ersehen ist, wie lange dieselben schon im
Betriebe sind, wie viele Meter und welche Qualititen damit
gewebt wurden usw.

Temperatur und relative Feuchtigkeit der Luft sind von
grofem Finfluf} auf die Produktion, weshalb genaue Kon-
trolle und Regulierung unbedingt noétig ist. Den Angaben
der Meflinstrumente ist im Kontrollbuch der tigliche Durch-
schnitt sowie die AuBentemperatur beizufiigen. Ebenfalls
gewissenhaft miissen Heizung und Ventilation kontrolliert
und reguliert werden.

Betreffend - Fabrikbeleuchtung kdnnen wir sagen: was
an notwendiger Beleuchtung gespart wird, geht durch Ver-
minderung und Verschlechterung der Produktion verloren.

Elektrische Antriebe
fiir die Textil-Industrie.
(System Oerlikon.)

A. Einzel- und Gruppenantriebe fiir Spinnereien
und Zwirnereien.

3. Der Gruppenantrieb von Selfaktoren.

Der Kraftbedarf der Selfaktoren ist bekanntlich grofien
periodisch auftretenden Schwankungen unterworfen. Die
bei Beginn der Wagenausfahrt auftretenden Kraftspitzen
fiir die Beschleunigungsarbeit der Spindeln betrdgt in der
Regel das Vierfache des normal benotigten Kraftbedarfes
wihrend des iibrigen Teils der Wagenausfahrt. Da in
diesem Falle beim Einzelantrieb die Motoren gro und
unwirtschaftlich ausfallen wiirden, so ist der Gruppen-
antrieb gébriuchlicher. Da beim Antrieb mehrerer Sel-
faktoren durch einen gemeinschaftlichen Motor die Spitzen-

" belastungen der einzelnen Selfaktoren nicht gleichzeitig auf-
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Abb. 5. Elektrischer Gruppenantrieb von Selfaktoren.
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treten, so kann die Motorleistung angendhert entsprechend
der Summe des mittleren Kraftbedarfes aller angeschlosse-

nen Selfaktoren angenommen werden. Der Gruppenmotor .

ist also wesentlich giinstiger belastet als der Einzelantriebs-~
motor; er ist daher billiger und arbeitet wirtschaftlicher.
Die Transmission und die nicht mit der Spitzenbelastung
arbeitenden Selfaktoren wirken als Schwungmassen, die
zu grofie Spitzenbelastungen bei gleichzeitigem Beginn der
Wagenausfahrt mehrerer Selfaktoren zum Teil iibernehmen
und den Motor entsprechend entlasten. Abbildung 5 zeigt
zwei solche Gruppenantriebe zum Antrieb von je 4 Sel-
faktoren a 1020 Spindeln. Die Motoren sind an den Unter-
ziigen der Decke aufgeschraubt und sind direkt mit den
beiden Haupttransmissionsstrangen gekuppelt. Es ist
empfehlenswert, 8—12 Selfaktoren gruppenweise mit einem
Motor anzutreiben.

4. Der Einzelantrieb von Spulbidnken.

Bekanntlich erfolgt bei diesen Maschinen die Aufwick-
lung des Vorgarnfadens auf die Spule infolge der Differenz
der Umdrehungszahl zwischen dem Fliigel und der Spule.
Da der Aufwicklungsdurchmesser verdnderlich ist, so muf
auch die Geschwindigkeitsdifferenz zwischen Fliigel und
Spule eine verdnderliche Grofie sein. Die verdnderliche!
Bewegung des Fliigels oder der Spule wird. durch ein mit
einem Differenzialgetriebe zusammenarbeitendes Konen-

paar bewirkt, das durch einen Riemen verbunden ist. Die
geringste Schliipfung dieses Riemens hat eine Stérung der
Aufwindungsgesetze zur Folge und die Fiden werden ent-

Abb. 6. Elektrischer Einzelantrieb einer Spulbank.

weder verstreckt oder hidngen durch und verwickeln sich
in den Fliigeln. Der elektrische Einzelantrieb bot nun einige
Schwierigkeiten, indem bei nicht ganz stofifreiem Anlauf
ein Schliipfen des Konusriemens eintrat, was ein Reiflen der
Féden zur Folge hat. Versuche, diese Maschinen mittels
Zahnridern oder Reibungsgetrieben anzutreiben, hatten
daher keinen Erfolg oder erforderten teure Spezialmotoren
mit extra sanftem Anlauf. %

Die Maschinenfabrik Oerlikon fithrt seit einigen Jahren
den in Abbildung 6 ersichtlichen Finzelantrieb aus, wel-
cher unter Verwendung eines normalen Drehstrommotors
mit Kurzschlufianker einen beliebig sanften Anlauf, der

Maschinen gestattet und beziiglich ruhigem und vibrations-
freiem Gang allen Anforderungen entspricht. Die Kon-
struktion dieses Antriebes und sein Zusammenbau mit der

Abb. 7.

Maschine geht ohne weiteres aus der Abbildung hervor.
Der Antriebsriemen wird durch eine Spannrolle selbsttitig
in Spannung gehalten, die zugleich als Riemenverschiebvor-
richtung ausgebildet ist. Der Riemen kann wie gewohnt
von jeder beliebigen Stelle der Maschine aus betdtigt
werden. (Schluf8 folgt.)

Webstuhlmotor mit federnder Aufhidngung.

O e
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2 Hilfs~-Industrie

Das Bleichen der Baumwolle.

Selten werden Gespinstfasern in ihrem Rohzustande zu Garnen
oder Geweben verarbeitet. Um die Gespinstfasern zur Weiter-
verarbeitung geeigneter zu machen und hiefiir das fertige Produkt
wertvollen Eigenschaften hervorzubringen, unterwirft man sie einem
Reinigungs- bezw. Veredelungsprozesse. Wahl die wichtigste Ge-
spinstiaser ist die Baumwolle.

Die Baumwolle ist ein Samenhaar und besteht aus Cellulose.
Die Rohfaser enthdlt neben Feuchtigkeit noch ca. 59 natiirliche
Verunreinigungen. Diese Verunreinigungen bestehen aus Mineral-
bestandteilen, wachsartigen Verbindungen, Fetten und Oelen, stick-
stoffhaltigen Verbindungen, sogen. Pektinstoffen und Farbstoffen,
welche der Baumwolle die gelblichgraue Farbe verleihen. Von
allen diesen Korpern iiberwiegen der Menge nach bei weitem
die Pektinstoffe; dann folgen die Farbstoffe. Die iibrigen Be-
standteile sind nur in geringen Mengen vorhanden. Oft haften
auch der Baumwolle noch Biattreste und Samenkapseln an.

In Garnen oder Geweben sind noch kiinstliche Verunreinigun-
gen, welche durch das Schlichten auf die Baumwolle gebracht
werden, wie Stirke, Fette, Mineralole und Schmutz, oft in be-
trachtlicher Menge vorhanden.

Das Bleichen der Baumwolle besteht nun darin, diese natiir-
lichen und kiinstlichen Verunreinigungen zu entfernen, ohne die
Fasersubstanz zu zerstoren, das Aussehen zu verbessern und die
wertvollen Eigenschaften der Baumwolle, wie Glanz, Elastizitit, Po-
rositit und Weichheit voll und ganz zur Geltung zu bringen.

Das Bleichen der Baumwolle zerfillt in zwei prinzipiell ver-

- schiedene Abschnitte: 1. dem Bauchen oder Kochen und 2. dem

eigentlichen Bleichen.

Das Biuchen ist die wichtigere und schwierigere Operation und
bedarf vieler Sachkenntnis, Erfahrung und Sorgfalt. Es griindet
sich auf der Eigenschaft der natiirlichen und kiinstlichen Ver-
unreinigungen durch alkalische Flissigkeilen gelost oder verseift
oder emulgiert zu werden. ‘

Alkalische Fliissigkeiten greifen die Cellulose nicht an; allein
unter gewissen Bedingungen, besonders bei Anwesenheit von oxy-
dierenden Mitteln bildet sich Oxycellulose. Oxycellulose hat eine
groBere Affinitdt zu den organischen Farbstoffen und beeinfluBit
daher die Farbeeigenschaften der gebleichten Baumwolle und kann
AnlaB zu unegalen, streifigen Firbungen geben. Die Bildung der
Oxycellulose verursacht oft Gelbfirbung und geht manchmal so
weit, “daB " das Gewebe verbrannt wird. Neben der Oxycellulose
ist auch die Bildung von Hydrocellulose zu vermeiden. Hydro-
cellulose entsteht durch Hydrolyse von Baumwolle durch Ein-
wirkung von Mineralsduren oder auch durch Alkalien. Selbst ge-
ringe Spuren von Schwefelsdure erzeugen Hydrocellulose, wenn
die Sdure auf der Baumwollfaser eintrocknet.
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Die Behandlung der Baumwolle richtet sich ganz nach dem
Zustande, in welchem dieselbe zur Verarbeitung gelangt, und nach
den Anforderungen, welche an die gebleichte Ware gestellt werden.

Die meiste Baumwolle wird in gewebtem Zustande gebleicht.
Das Bleichen von Garn, loser Baumwolle, Cops, Kaenzspulen
und Kardenband ist relativ einfach und-bedarf keiner so energi-
schen Behandlung wie Gewebe. Meistens geniigt ein einmaliges
Kochen mit Natronlauge ohne oder mit-Druck mit nachfolgendem
Waschen und Bleichen. :

Weil dem Bleichen  der Baumwolle in diesen Formen weniger
Bedeutung zukommt, moge eine eingehendere Darstellung - unter-
bleiben und das Bleichen von (ICWCbLH ausfiihrlicher besprochen
werden.

Die Behandlung der Stiicke erfolgt melstens in Strangform,
die Breitbleiche hat sich nicht bewihrt.

Die Stiicke werden erst mit bleichbesténdigen Farben gezeich-
net, dann zusammengendht und hieraur auf einer Gasseng- oder
Plattensengmaschine gesengt.

Das Biuchen: der Ware geschieht mit Kalkmilch oder Natron-
lauge und wird in dem Biduchkessel oder Kier gekocht. Frither
wurde fast ausschlieBlich mit Kalkmilch gebducht, doch heute ist
man zur Behandlung mit Natronlauge ‘iibergegangen. In England
ist das Kalkverfahren noch vielfach im Gebrauche.

Die Bauchkessel sind  vertikale, schmiedeiserne GefidBe von
1,3 bis 2,1 Meter Durchmesser und 1,8 bis 3 Meter Hohe und
fassen 300. bis 1600 kg Baumwollzeug. Der gebriauchlichste Bauch-
kessel ist der Injektor-Kier; die Zirkulation der Fliissigkeit wird
durch einen Dampfinjektor bewirkt. Der Béuchkessel besitzt einen
guBeisernen Siebboden. Zur Vermeidung von Rostflecken versieht
man den Kier mit einem Kreideanstrich. Zum. Bduchen wird die
Ware mit Kalkmilch getrdnkt in den Kessel gebracht, die nétige
Menge Wasser eingefiillt, hierauf die Luft durch Dampf ausge-
trieben, der - Mannlochdeckel dampfdicht festgeschraubt. Das
Kochen erfolgt unter einem Drucke von 3/ bis 5 Atmosphiren
und dauert, je nach dem Drucke, 3 bis 12 Stunden. Durch die
Finwirkung der Kalkmilch werden die Oele und Fette zersefzt,
es bilden sich Kalkseifen, welche an der Faser haften bleiben.
Ferner werden stdrkehaltige und andere Stoffe gelost und die
natiirlichen Verunreinigungen der Baumwolle derart chemisch ver-
indert, dab dieselben leichter zu entfernen sind. Nach dem Kalken
ist die Farbe dunkler als die des ungekochten Zeuges. Vor dem
Kochen mufB die Luft vollstindig aus dem Bauchkessel vertrieben
werden, um die Bildung von Oxycellulose zu vermeiden.

Nach dem -Béuchen wird das Zeug gewaschen; hierauf erfolgt
ein Sduren” mit verdiinnter Salz- oder Schwefelsiure, um die auf
der Faser ungelosten Kalksalze in Losung zu bringen und ans-
zuwaschen. Durch die Sduren werden -die fettsauren Kalksalze
zersetzt und die Metalloxyde entfernt. Nach dem Sduren muf}
gut mit Wasser gespiilt werden. Durch ein zweites Laugen oder
Bduchen mit Natronlauge oder Soda mit Zusatz von Harzseife
im Kier bringt man die Fettsiuren in Losung. Das zweite Kochen
geht 3—4 Stunden vor sich. Nach dem zweiten Biuchen wischt
man griindlich, wobei alle Verunreinigungen abgelost werden.
Zum Schluf erfolgt dann das eigentliche Bleichen.

Bei der Kalkbduche wird die Baumwolle wihrend des ganzen
Kochprozesses von der Kalkmilch eingehiillt; dadurch und ferner
durch die- Ablagerung von fettsaurem Kalk auf der Faser wird
die Baumwolle geschiitzt und verhindert, sich aufzudrehen und
eine lockere Form anzunehmen, trotz der Ablésung der die Fasern
verbindenden Schlichte. Der Stoff bleibt glatt und wird
flaumig. Die schwache Alkalitit des Kalkhydrates und die Be-
deckung der Cellulose bewirken, daB die Luft in den Zellen und im
Kessel nur allmilig zur Wirkung kommt und es werden dann
zuerst die leicht oxydierbaren Farbstoffe der Rohbaumwolle an-
gegriffen. Durch die Schwerloslichkeit. des Kalkhydrates in heiBem
Wasser bleibt die Konzentration der Losung konstant; auch die
Alkalinitit wihrend des Biuchens dndert sich nicht. Der ge-
kochten Baumwolle haften aber unlésliche Kalksalze an, welche
sich durch bloBes Waschen nicht entfernen lassen. Um dieselben
wegzuldsen, ist eine weitere Behandlung mit Siuren notig. Bei
ungeniigendem Sduren und Waschen bleiben Kalksalze auf der
Baumwolle und konnen bei den spitern Operationen AnlaB zu
Schiden, wie Flecken und unegales Fiarben geben. Der Kalk soll
auch dw Faser stirker und rauher machen. )

Um nun die Uebelstinde des Kalkbduchens zu vermeiden und
um an Zeit und Arbeit zu sparen, und nur mit einem einmaligen
Biduchen auszukommen, wurde die Natronlauge als Biuchemittel
eingefiihrt.  Natronlauge wirkt dhnlich der Kalkmilch, aber ener-
gischer und bildet mit den Verunreinigungen der Baumwolle
losliche Salze, welche leicht auszuwaschen sind. Bei Natronlauge,

_bildet sich ,Oxycellulose.

nicht’

besonders. starker Lauge, geht die Oxydation viel rascher vor
sich und in Gegenwart von Luft wird der Stoff angegriffen — es
Durch Versuche wurde festgestellt, da8
mit konzentriertem Laugen eine bessere Wirkung zu erzielen ist,
als mit verdiinnten Losungen. Die Natronlauge reagiert vorerst
an der Eintrittsstelle. Bei verdiinnten Natronlaugen erhalten da-
durch die im Kessel entfernter liegenden Stiicke anfangs nur
Wasser . und es mubB daher linger gekocht werden, und es
konnen Ungleichheiten’ entstehen und die Festigkeit des Stoffes
beeintrichtigt werden. Es muB also stets ein UeberschuBf an Alkali
vorhanden sein. Auch lassen sich -konzentriertere Fliissigkeiten
besser und vollstindiger entliitten als verdiinnte Laugen. Bei ver-
diinnten Laugen erhdlt man dunkelbraune Losungen, bei kon-
zentrierteren Laugen ist nach dem Béuchen die Fliissigkeit bern-
steingelb und die gebduchte Ware fast weiB; dadurch “wird beim
Blelchen weniger (,hlor verbraucht. Es empflehlt sich also, mit
konzentrierten Losungen zu arbeiten.

Zur Erzielung guter Resultate beim
Bedingungen einzuhalten: .

1. Passendes Wasser. Das Wasser soll rein, nicht hart und
eisenfrei sein. Am vorteilhaftesten erweist sich enthirtetes Wasser.

2. Verwendung von Bauchlaugen von genfigend starker Kon-
zentration.

3. Gutes Einpacken der Ware in den Bduchkessd sodaB keine
Luftkanile und Luftsdcke entstehen.

4. Entliiftung des Biuchgutes durch Entfernung des Sauer-
stoffes und durch Dampfen des vorher alkalisierten Stoffes.

5. Méglichst gute, regelmidBige Zirkulation der Bauchlauge.

6. Der BiuchprozeB soll moglichst so gefithrt werden, daB eine
moglichst vollkommene Reinigung des Stoffes erzielt ~wird, um
spéterhin weniger Chlor anwenden zu miissen.

Durch Zusatz von Seife oder Tiirkischrotél oder Seifen aus
sulfurierten Oelen hergestellt, wird die Wirkung der Laugen anter-
stiitzt.” Durch das Biuchen allein wird: die Stirke nicht entfernt.
Um eine bessere Reinigung zu erzieler ist es vorteilhaft, vor dem
Biuchen die Ware zu entschlichten. Dies kann geschehen durch
einfache Girung, indem man das feuchte Zeug mehrexe Stunden
liegen I4Bt, wobei dann Géarung eintritt. Die natiirliche Gérung
wird heute nicht. mehr angewendet. Das Entschlichten crfolgt
heutzutage mit verdiinnter Salz- oder Schwefelsdure, oder auch
mit verdiinnter Natronlauge oder it Malzlésungen.. In neuester
Zeit verwendet man zum Entschlichten pflan/hche und tierische
Fermente, Diastasen, wie Diastafor, Fermatol etc. "~ Durch diese
Enzyme wird die Stirke hydrolisiert, erst in Dextrin. und zuletzt
in, 18sliche Gg'ncose iibergefiihrt.

1
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Béduchen sind folgende

Die - Frotté-Mode. Diec vor zwei Jahren zunichst mit einer
gewissen Vorsicht lancierten Frotté-Stoffe haben sich seither der-
artig in Gunst gesetzt, dab wir mit den kommenden Monaten vor
einer Frotté-Mode stehen, wie wir sie noch kaum erlebt haben.
Zweierlei Umstinde konnten eine solche Bevorzugung dieses prak-
tischen, gut tragbaren Gewebes zustande bringen. Gegeniiber
frither — man erinnert sich, daB vor zirka zehn Jahren einmal
Frottés in bescheidener Farbenauswahl Mode waren — wird
heute auf die Fabrikation dieser Stoffe viel mehr Sorgfalt ver-
wendet, sodaB die einstige Neigung zum Verziehen und Zipfeln
bei outcn Qualitdten vol[slandlo verschwunden ist. Dazu kommt,
daB slch die Ius’[uncsfahwkelt der. farbtechnischen Industrie von
Saison zu Saison iiberbietet und daher mit den neuesten Frotté-
sendungen eine enorme Auswahl in modernen Grund- und
Schmuckfarben zur Verfiigung steht. ~Besonders reizend fiir
jugendlichen Genre sind die neuen farbigen Melange, die in
zarten Streifen die gern geschene Lingstendenz bringen.
In- die Streifenmode sind selbstverstindlich auch die Frottés
einbezogen. Fs wiirde zu weit fithren, hier die verschiedene
Art und Zusammenstellung dieser neuen Mus‘[u ungen: aufzuzihlen,
werden doch ebensowohl breite kombinierte, wie ombrierte und
Linearstreifen mit gutem Gliick gebracht, und zwar auf den
verschiedenen munteren modernen Grundfarben. Daneben finden
auch mannigfaltige Carreaux und Unis in Modeténen viel An-
klang. Das neueste sind Frottés in Beigefond mit Stickereimotiven.
Damit wird der in erster Linie fir das praktische und Alltags-
kleid gedachte Stoff veredelt und zu Qualititsmaterial fiir das
gute, das Sonntagskleid erhoben. Das gilt auch von der letzten
I‘lOltL Neuheit elnoe\\d)tm Stlckcrelbmdumn auf Modefond. Die
Verwendung der Frottés ergibt sich von selbst. Am gebriuch-
lichsten ist die Anfertigung ganzer Kleider; doch kénnen geschxclfte
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Hinde auch sehr hiibsche einzelne Blousen zu Laufrécken fabri-
zieren. Auf Uni sehen da u. a. Garnituren sehr hiibsch aus und
verraten zugleich - personliche Anfertigung; aber auch Streifen-
und andere Dessins sind dafiir sehr dankbar und ergeben billige,
praktische und kleidsame Blousen.. Sehr zu empfehlen ist die Ver-
vollstdndigung eines neuen Kleides ‘durch eine Jacke im gleichen
Stoff. Diese Jacketts sind heute alle ganz leicht zu arbeiten; in
gerader Linienfithrung, kurz, halblose, mit schmalem Giirtel. Mit
einem hiibschen Futter, vielleicht im Ton eines Streifens, sieht so
eine Jacke allerliebst aus. Selbst kleine Capes lassen sich gut
herstellen.

. 'Wie von einer Frotté- Mode, konnte man fast auch von einer
(,lepe -Mode sprechen, denn Cré pe-Gewebe erfreuen sich grofer
Beliebtheit. Baumwoll-Crépes sind in erster Linie g‘eeignet und
beliebt fiir sommerliche Morgenkleider. Das Modische an- den
dazu  geeigneten Crépes’ sind  die . hiibschen neuartigen Druck-
dessins in freundlichen Farben._

.Das eindrmelige Kleid. Das Neueste, mit dem die Pariser Mode
aufwartet, ist die elegante Abendtoilette, die, nur -einen Acrmel
hat. Die eine Seite- der Corsage ist ganz drmellos; nicht einmal
der leiseste Tiillbesatz schlieBt das Aermelloch ab. Die andere
Schulter dagegen ist von ‘einer weiten Draperie umflossen, die
aus einem Stiick mit dem Kleid gearbeitet ist und in der Form
eines ungarischen Dolmans '{iber den Arm herunterflieBt.

Marktbernchte

Rohseide.

Yokohama, den 21I. April 1922. Das in einem fritheren
Berichte (20. Januar) erhoffte Wiederauftreten der Amerikaner auf
unserem Markte lieB leider zulange auf sich warten. Die un-
giinstige Lage dauerte bis Ende Mérz an, als Spinner und Ver-
kidufer sich vereinigten und beschlossen, unter allen Umstinden
nicht unter einem gewissen Minimalpreis zu verkaufen. Diese
MaBnahme brachte eine kleine Besserung, doch konnte die Si-
tuation nur als ruhig bezeichnet werden. Erst eine zweite, noch
entschlossenere Resolution brachte neues Leben in den toten Markt.
Am 13. ds. betrug der Tagesumsatz ca: 4000 Ballen (eine Zahl, die
seit 1010 nicht mehr erreicht worden ist), und an den darauf-
folgenden Tagen (14.,°15. und 17.) wurden zu fortwihrend steigen-
den Preisen zusammen ca. 7500 Ballen verkauft.

Trotz dieser groBen Téatigkeit beherrscht aber immer noch ein
unsicheres Gefiithl die Lage. Dies spiegelte sich beispielsweise an
der hiesigen Seidenbérse ab, wo die Quotationen fiir April am

17. ds. von Yen-1750.— wledcr auf Yen 1665.— (am 21.) fielen!”

Europa quotiert heute noch fiir Japanseiden Yen 100 bis 200 unter
unseren Preisen fiir gewisse = Qualititen; ebenso hat Amerika
der hier stattgeﬁmdenen Preissteigerung nicht Folge geleistet.
Kéufe von Bedeutung sind keine mehr zu verzeichnen; alles
scheint wieder in den Ruhestand zu treten. Was uns der kom-
mende Sommer mit der neuen Ernte bringen wird, ist ungewil};
jedenfalls aber wird auf der gesamten Linie ein bedeutender Preis-
riickgang stattfinden. H. G.

Seidenwaren. ,
London, 25 Mai 1922. Die Belebung im . Markte halt
erfreulicherweise weiter an.. Nachfragen richten sich sowohl nach
Kleiderstoffen, als nach Putz- und Futtcraltlkeln Marocains
und Georgettes dominieren den Markt; ebenso begehrt sind
Crépes de Chine, Satins, Charmwensés, Foulards,
sowohl in uni als bedruckt oder faconniert. In bescheidenem
MaBe besteht auch Interesse fiir Streifen, Carreaux und
Fancies. Nebenbei gesagt wurden dieses Jahr ruhig gehaltene,
groBe Carreaux auf Wolle allgemein mit Vorliebe aufgenommen.
Auf lingere Lieferzeit hédtte man gerne mehr Orders gesehen.
Dagegen konnten an Lagerverkiufen befriedigende Umsitze ge-
bucht werden. F. H.

Baumwolle.

Manchester, 25 Mai~1922. Die letzten Tage haben nicht
so lebhaften Hcmdcl zu verzeichnen, wie die erste Halfte des
laufenden Monats. Fine Marktabnahme zugunsten eines Kauf-
dranges nach indischen Waren ~ist bemerkbar, welcher veran-
laBte, daB die Bestellungen gar nicht inm MaBstabe der Erkundi-
gungen - eingegangen smd \X/ahrenddem Calcutta, Madras, Bom-
bay, Kardth[ noch | befriedigende Resultate zeigten, ist der H:mdel
mit Java und Singapore sehr enttiuschend. Aegypten und Kon-
stantinopel zeigten groBere Nachfrage nach gemischten Tuchen,

-teilweise immer noch unter Wasser.”

hauptsidchlich in Weif, wihrenddem Siid-Amerika sich speziell um
schwere Tuche interessierte. Einkdufe auf Vorrat fiir den Con-
tinent’ und von Voiles fiir Inlandgebrauch sind rapportiert. Der
Inlandkéufer verhdlt sich stets vorsichtig. Ob die Produktion ganz
verkauft wurde oder nicht, ist schwer zu sagen; doch da zurzeit ca.
vier Fiinftel sdmtlicher Webstiihle in Lancashire in Betrieb sind,
scheint die Antwort eher im Negativen zu sein.

Viele Geschaftsabschliisse zeigen jetzt bessere Gewinne; im-
merhin muf sich der GroBteil der Fabrikanten immer noch mit
der Deckung der Selbstkosten begniigen.

Liverpool, 25. Mai 1922. Die Marktlage des laufenden
Monats hat sich in einer ziemlich konstanten Richtlinie gehalten.
Die Preisschwankungen haben sich den Wetterberichten der ameri-
kanischen Baumwolldistrikte und zu einem gewissen Grade den zu-
nehmenden Handelsaussichten in Lancashire angepaBt. Die Preis-
lage bleibt fest; nahe Lieferungstermine notieren- hohere Preise,
welches hauptsdchlich von den fortlaufenden Nachfragen nach frith
lieferbarer Baumwolle seitens der Inlandhandelsquellen und den
stets abnehmenden Vorriten herriihrt.

Mit den zu dieser Jahreszeit offerierten qroBen Gelegenheiten
zeigen Spekulationen an Orten, wo die Geldfliissigkeit groBer ist
als bisher, lebhaftere Tatigkeit, und obschon die Werte nicht sehr
differieren, sind gelegentliche Schwankungen in den tdglichen
Borsen in vielen Fillen bemerkenswert. Private, offizielle und ten-
denzigse Wetterberichte bringén. zurzeit geniigend Stoff fiir Ge-
danken und Aktionen. Einer der denkbar schlechtesten offiziellen
Wetterberichte wurde am 17. ds. ausgegeben, lautend: ,Die Grund-
konditionen waren im allgemeinen zur Feldarbeit zu naB in Okla-
homa und den Unterlanderi von Texas; letztere Gebiete sind
! " Das Wetter in den Zentral-
und Ostdistrikten war “meistens giinstig und die Feldarbeiten
konnten in zuiriedenstellendem MaBe auscrefuhrt werden, mit Aus-
nahme weniger Gegenden. In Texas hat sxch die \Y/etterlage noch
nicht verbessert, wihrenddem die Ernte in betrdchtlichen Gebieten
infolge der Ueberschwemmungen als génzlicher Verlust betrachtet
werden muB. In Oklahoma braucht frithgepflanzte Baumwolle
sorgfiltige Pflege und viel Nachpflanzung. In Mississippi und Ar-
kansas sind .dic Verhaltnisse giinstig; desgleichen in Georgia und
Carolina.”

Es ist bemerkenswert, daB gerade in jenen D1str112ten welche
am meisten Baumwolle produ/leren die schlechtesten Wetterver-.
hiltnisse herrschen. Auf diesen Bericht ist die Ernte auf ca. 65
Prozent der Normalernte, d.h. auf unter 11,000,000 Ballen ge-
schitzt worden. Es ist deshalb nicht zu verwundern, daB die
ganze lage mit auBerordentlichem Interesse verfolgt wird und
speziell in Beriicksichtigung der schlechten létztjahrigen Ernte. Der
Unterton des Marktes bleibt deshalb ziemlich nervos. J.L.

Rohseidenernte 1921/22. Die ,Union des Marchands des Soies”’
in" Lyon verdffentlicht ihre Schitzung tiber die Rohseidenerzeugung
der zu Fnde gehenden Campagne 1921/22. Soweit es sich um die
Seidenerzeugung in den Balkanstaaten und Zentralasien handelt,
liegen natiirlich keine Angaben vor, die auf Vollstindigkeit An-
spruch erheben kénnen. Zu der Ausfuhr aus Ostasien, die sehr
viel groBer ist als in der Campagne 1920/21 ist zu bemerken,
daB die damaligen Ziffern unverhéltnismadBig klein waren. Zum
Vergleich sind die Ergebnisse der letzten normalen Campagne vor

Kriegsausbruch, ndmlich 1913/14 herangezogen.

; 1921/22 - 1920/21 1913/14
Italien kg 3,205,000 kg 3,325,000 kg 3,540,000
Frankreich kg~ 195000 kg 250,000 kg 350,000
Spanien kg 60,000 kg 85,000 kg 82,000
Oesterreich kg —— kg —— kg 150,000
Ungarn kg —,— kg —— kg 123,000

Europa kg 3,460,000 kg 3,660,000 kg 4,245,000
Osteuropa, Levante u.

Zentralasien © kg 550,000 kg 750,000 kg 2,315,000
Yokohama kg 16,500,000 kg 10,890,000 kg 12,120,000
Shanghai ktr 3,815,000 kg 3,550,000 kg 6,765,000
Canton ktr 2,530,000 kg 1,890,000 kg 2,750,000
Brit.-Indien - kg 85,000 kg 80,000 kg 113,000
Franz.-Indien kg 20,000 kg 15,000 kg 12,000

Ostasien

Ausfulr kg 22,050000 kg 16,425,000 kg 20,760,000

Total kg 26,060,000 kg 20,830,000 kg 27,320,000

Das Ueberwiegen der asiatischen. und insbesondere ‘japanischen
Seiden ist nmoch nie in solchem MaBe zutage getreten, wie in
der abgelaufenen Campagne; Ostasien stellt in der Tat nicht
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weniger als etwa 859 . der Gesamtversorgung und Japan allein
619p. Da umgekehrt die Vereinigten Staaten als der weitaus
groBte Abnehmer von Rohseiden auftreten, so hat sich das
Schwergewicht des Rohseidenverkehrs schon seit einigen Jahren
von Europa nach dem Osten verzogen und diese Entwicklung
scheint weitere Fortschritte zu machen.

............... - ., o,

.,

Industriegesellschaft fiir Schappe in Basel. Das Jahr 1921
zeitigte fiir diese - Gesellschaft eiri besseres Ergebnis als das
Vorjahr.
per 31. Dezember 1921, hat sich der Nutzen auf Waren um
1,129,918 Franken, d. h. auf Fr. 2,170,426 erhéht. Durch den Er-
trag des Wechselkontos von Fr. 114,976 ergibt sich ein Rein-
gewinn von Fr. 2,285,403.—. Die unter dem Vorsitz des neuen
Verwaltungsratsprisidenten, - Rud. - Sarasin-Vischer stattgefundene
Generalversammlung beschloB die Ausrichtung einer Dividende von
80/ = Fr. 1,440,000. An den Reservefond werden Fr. 104,480
gewiesen; fiir Abschreibungen auf Immobilien und Maschinen
werden Fr. 515,555, weitere 250,800 Fr. fiir den Zinsenkonto und
Fr. 141,068 auf neue Rechnung verwendet. Die im Austritte be-
findlichen Verwaltungsratsmitglieder wurden bestatigt.

Schulthef & Co., Aktiengesellschaft, Basel. Zweck der mit
Sitz ‘in Basel unter dieser Firma gegriindeten Aktiengesellschaft
ist der Handel en gros mit Seidenbdndern, Seidenstoffen und
Samten, sowie allen {ibrigen verwandten Artikeln. Das Aktien-
kapital betrdgt 200,000 Fr., wovon 150,000 Fr. in Apports einge-
bracht werden.

Dr. Carl Glenck, Advokat und Notar, von und in Basel.

Textil-Verwaltung A.-G., Schaffhausen. Gegenstand des Unter-
nehmens ist die Beteiligung an kommerziellen .und industriellen
Unternehmungen der Textilbranche. Das Gesellschaftskapital be-
tragt 100,000 Fr. Mitglieder des Verwaltungsrates sind zurzeit
Dr. Carl Spahn, Rechtsanwalt, und Dr. Hugo Henne, Arzt, beide
von und in Schaffhausen.

Dle Versicherung der Angestellten
von Organisation  zu Organisation.

Das Mitspracherecht wird den Versicherten nur in einer
Minderheit von Fillen zugestanden und zwar in der Weisc,
daB fur die Verwaltung der Kasse eine gemischte. Kommis-

sion bestimmt wird, bestehend aus Vertretern der Firma
und aus solchen der Versicherten. Bei den einen Kassen
beansprucht der Unternehmer die Mehrheit, in wenigen
Féllen wird dieselbe den Versicherten {iberlassen, indem
sich der Unternehmer nur das Vetorecht, auszuiiben durch
einen Stiftungsrat oder ein Schiedsgericht, vorbehdlt. Wa-
rum das Mitspracherecht in diesem Sinne nicht ganz all-
gemein eingefithrt ist, ist eigentlich nicht recht verstind-
lich. Durch das Reglement, wenn ein solches iiberhaupt
vorhanden ist, sieht der Versicherte immer nur die Lei-
stungen der Kasse in Prozenten wie sie auf den Einzelnen
in diesem oder jenem Falle angewendet werden, er sieht
aber niemals, was die Versicherung den Arbeitgeber jihr-
lich kostet, es weil niemand, was er Jahr um Jahr fiir die
Versicherung an Mitteln aufbringen mufi. Ein FEinblick
in diese Verhiltnisse wére sehr gut, sie kénnte mancher
grundlosen  Reklamation wvorbeugen. Diese FErkenntnis
wiirde unbedingt die Achtung vor der Arbeit, namentlich
der produktiven Arbeit, aus welcher ‘heraus letzten Endes
alle diese Summen kommen miissen, erhohen. Es wiirde
durch solche Einblicke und das Mitspracherecht in Fragen
der sozialen Fiirsorge, manchem Arbeiter und Angestellten
die Augen dafiir geoffnet, daB soziale Werke und nament-
lich die Sozialversicherung nicht allein aus dem Kapital
herausgeholt werden kann, sondern dafl vor allen Dingen
die restlose und angespannte Arbeit Aller notwendig ist,
um diese Werke schaffen zu kénnen. Die soziale Ver-
sicherung ist die eigentliche Grundlage des sozialen Aus-

Nach der Gewinn- und, Verlustrechnung, abgeschlossen.

Einziges Mitglied des Verwaltungsrates ist zurzeit

gleiches tiberhaupt, der Ausgleich mufl sich also auf die
Mitwirkung der Arbeit stiitzen konnen. Ganz speziell
aus diesen Griinden wire es deshalb zu begriifien, wenn
bei allen sozialen Fiirsorgeeinrichtungen in privaten Unter-
nehmungen die Geheimniskrdmerei von seiten der Unter-
nehmer ganz beiseite gelassen wiirde; sie schadet der
guten Sache weit mehr als daf} sie niitzt.

Das Hauptmoment in der Sozialversicherung ist die
Freiziigigkeit. In den Hausversicherungen wird diese
Frage eigentlich nie restlos gelost. Anfinge dazu sind
jedoch vorhanden. FEs gibt z. B. Kassen, die beim Austritt
den Versicherten die personlich gemachten Einlagen mit
oder ohne Zins zuriickerstatten. In andern Fillen werden
die Versicherungspolicen ausgehidndigt. In sehr wenig
Kassen werden dem Austretenden auch die Einlagen des
Arbeitgebers mitgegeben. In den weitaus meisten Fillen
verliert der Versicherte jedoch mit seinem vorzeitigen Aus-
tritte alle Anspriiche an die Versicherung. Es scheint also,
daf inbezug auf die Freiziigigkeit, jene Hausversicherungen
vorderhand die besten sind, welche auf einer alternativen
Lebensversicherung, ev entuell in Verbindung mit Versiche-
rung des Invalidititsfalles, weil diese Versicherungen auf
Grund von Policen abgeschlossen werden, die dem Ver-
sicherten ausgehdndigt werden kénnen. Fiir den Fall des
Austrittes hat der Versicherte - dann allerdings selbst fiir
die Prdmien aufzukommen, wenn er nicht mit einem neuen
Arbeitgeber diesbeziigliche Vereinbarungen treffen kann.
Die Freiziigigkeit ist also auch hier noch nicht eine voll-
kommene. Sobald es sich jedoch um eine reine Pensions-
versicherung handelt, bei welcher der Unternehmer die
Lasten allein trigt, hort die Freiziigigkeit ganz auf; der
Versicherte ist mehr oder weniger an das Unternehmen
gebunden, wenn er nicht den Versicherungsanspruch ver-
lieren will, der ihm, nebenbei bemerkt, {iberhaupt nie
garantiert ist. Die Versicherung, die eigentlich dazu sein
sollte, nur Gutes zu wirken, hindert dergestalt den Ver-
sicherten in seinem Fortkommen; sie wird ihm unter Um-
stinden sogar in vielen Fillen zum Hemmnis und Verderb-
nis. Er kann in seinem Unternehmen aus gewissen Griin-
den nicht mehr recht vorwérts kommen, trotzdem er die
Anlagen dazu hitte; austreten will er nicht, weil er nicht
den Versicherungsanspruch nach so und so vielen Dienst-
jahren verlieren will. Also bleibt er; er macht seine Arbeit
verdrossen und ohne innere Befriedigung, weil er eben
bessere Arbeit leisten kénnte, als ihm zugewiesen ist. Das
gereicht ihm, aber auch dem Unternehmen und der All-
gemeinheit zum Schaden. Wire ihm durch die Freizligig-
keit in der Versicherung der Weg offen gewesen, dann
hitte dieser Schaden vermieden werden konnen. Begreif-
licherweise sucht der private Unternehmer sich durch eine
Versicherung Vorteile zu verschaffen. Die Kosten der
Versicherung - schmilern seinen Gewinn, sie belasten seine
Produktion, sie hemmen seine Konkurrenzfihigkeit; dafiir
sucht er einen Ausgleich in einem Stamme von tiichtigen,
sefhaften Leuten. Dieser Vorteil, der grofitenteils auf Kurz-
sichtigkeit beruht, kann aber auch sehr leicht ins Gegen-
teil umschlagen. Durch die Versicherung werden eben
nicht nur die erstklassigen Leute an ein Unternehmen ge-
bunden, sondern auch solche zweiter und dritter Qualitit;
namentlich diese, die in der Arbeit nur das notwendige
Uebel fiir eine Versorgung sehen und irgend eine Ver-
sicherung nebenbei noch ganz gerne in Kauf nehmen, klam-
mern sich mit allen Mitteln und sogar Intrigen an das-
selbe, nicht zu dessen Nutzen natiirlich. Der Egoismus
ist in diesem Falle deplaziert, die Prelzug1gke1t liegt im
Interesse beider Kontrahenten.

Inbezug auf die Leistungen sind die meisten KassLn
ungeniigend. Dabei ist zu sagen, daB das ,ungeniigend”
nicht als eigentliche Kritik aufcefaﬁt werden darf. Es
kann gesagt werden, dafl jeder Unternehmer der fiir seine
Arbeiter oder Angeste]lten irgend einen Z\velcr der sozialen
Versicherung eingefiihrt hat die Lemtungen gewohnlick
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nach seinem finanziellen Koénnen richtet, wenn er dariiber
hinaus geht, bewuft oder unbewuflt, so ist er ein schlechter
Geschdftsmann und gefihrdet nicht nur die Existenz der
betreffenden Kasse, sondern seines Unternehmens {iber-
haupt. Der gute Wille aller mufi also durchaus an-
erkannt werden. Es mufl auch anerkannt werden, daf
mit bescheidenen Anfdngen doch immerhin gewisse Grund-
lagen geschaffen sind, auf welche sich in der Folge Besseres
aufbauen '1i8t. Diese Anfinge lassen sich librigens durch
privale Zusatzversicherungen erweitern und verbessern. Die
erwihnte ungeniigende” Leistung mochte ich also in dem
Sinne aufgefaBt wissen, dafi dieselbe fiir den Fall von In-
validitat, Krankheit, Tod etc. fiir den Lebensunterhalt in
keiner Weise ausreicht, auch wenn derselbe auf das Not-
wendigste eingeschrankt wird. Eine kleine Minderheit von
Kassen geht allerdings f{iber die ungeniigende Leistung
hinaus. Die Leistungen der Kassen variieren zwischen
einigen hundert bis einigen -tausend Franken per Jahr.
Pensiorien - bis zu 70 oder 759 des letzten Jahresver-
dienstes kommen vor, Kapitalabfindungen von 100 bis
2509 des Jahresgehaltes sind in Anwendung, je nach
Dienstalter. ~ Das maximal anrechenbare Jahresgehalt
schwankt ebenfalls erheblich; das Minimum ist 4000 Fr.,
das Maximum 12,000 Fr. Zu diesem Punkte ist zu be-
merken, dafl das Erstere zu niedrig ist, das Letztere jedoch
zu hoch. Die Bewertung der Arbeit selbst liegt immer
im Lohn und soll deshalb nicht auch noch im Ruhegehalt
zum Ausdruck kommen; das ist nicht sozial. Das hohe
Saldr hatte Gelegenheit, Selbstersparnisse zu machen; das
niedrige konnte das nicht tun. Es sollte keine Kasse iiber
7—8000 Fr. hinausgehen, auch bei den heutigen Geldver-
hiltnissen nicht. Die Belastung durch die Sozialver-
sicherung ist eine sehr hohe und fithlbare; die Versicherung
sollte deshalb immer nur das bieten, was zum Leben
absolut notwendig "ist, wenn auch noch aus dem Ruhe-
gehalt, aus der Pension FErsparnisse gemacht werden, so
ist das ein Luxus; in den hohen Gehaltslagen, wo Erspar-
nisse moéglich waren, soll die Versicherung nicht einmal
so weit gehen. :

Was sodann bei allen privaten Versicherungskassen fehlt
ist die staatliche Kontrolle. Einige wenige sehen wohl
die Kontrolle durch Fachleute vor, eine sehr grofie  Zahl
von Kassen besteht jedoch heute, mit deren versicherungs-
technischen Grundlagen es sehr schlecht bestellt sein diirfte.

Alle diese Punkte rufen einer Gegnerschaft der Werk-
versicherung.  Trotzalledem wird aber {berall mit Macht
von den Angestellten selbst auf die Griindung von solchen
hingearbeitet. Der Standpunkt der Gegnerschaft mufi be-
griindet werden. Wie ich schon erwihnt habe, bringt die
Hausversicherung eine grofie Zersplitterung der finanziellen
Krifte; sie bringt aber auch eine Vergroferung der Ri-
sikenzahl, weil in jedem Unternehmen nur mit einer ver-
hiltnismiBig kleinen Zahl von Versicherten gerechnet wer-
den kann. Dadurch wird die Versicherung unverhiltnis-
miBig teuer. Die Werkversicherung fordert aber auch das
Desinteressement gegeniiber jeder andern Versicherung,
namentlich der staatlichen, speziell auch, weil letztere noch
geringere Leistungen in Aussicht stellt. Die Werkversiche-
rung wird zum Schaden der kleinen und mittleren Firmen,
weil diese gar nichts zu bieten vermogen; sie ist zudem
der grofite Gegner der Freiziigigkeit. Die Krisenzeit, in
‘Welcher wir uns gegenwirtig befinden, hat zudem bewirkt,
daB mancherorts die (Jrundung der Hausversicherungen
bereits bereut wird, nicht weil man deren Wert verkennt,
aber die Versicherung ist fiir manches Unternehmen fast
eine erdriickende Last fiir seine Produktion geworden; sie
steht einer Preisverbilligung im Wege. Die Kassen schiitzen
auferdem den Versicherten nicht vor den durch die Ar-
beitslosigkeit notwendig gewordenen Entlassungen; mit
diesem Moment hort der Schutz der Kasse auf. Durch
diese neuen Verhiiltnisse sind aber auch die versicherungs-
technischen Grundlagen der Kassen andere geworden,

durch die Entlassungen wird die Risikogefahr grofier. Es
ist zudem zu sagen, dafi durch die Werkversicherungen nur
ein kleiner Teil aller Angestellten geschiitzt wird. Die
meisten” kleinen und mittelgroBen Unternehmen kénnen
aus finanziellen .und wirtschaftlichen Griinden niemals aus
eigenen -Mitteln Versicherungen ins Leben rufen. Aus all
diesen Erwdgungen heraus sollten deshalb Mittel und Wege
gefunden werden, um alle Angestellten, oder doch grofie
Einheiten, die nicht unter den Schutz der zukiinftigen staat-
lichen Versicherung kommen, in gemeinsame Versicherun-
gen zu bringen. Die Lasten dieser Versicherungen miifiten
auf die Schultern der Unternehmer und der Angestellten
verteilt werden; nur auf diese Art und Weise kann etwas
geschaffen werden, das nach allen Richtungen gentigt, nur
so kénnen die wichtigsten Postulate der Freiziigigkeit und
des Mitspracherechtes erfiillt werden. Damit wiirden wir
das Versicherungsobligatorium fiir den Angestellten erhal-
ten und — was noch viel wichtiger ist — den Sparzwang.
In dieser Hinsicht ist den Kassen in den offentlich-recht-
lichen Betrieben unbedingt der Vorzug zu geben. Dort
weifl jeder Versicherte ohne weiteres, dafl er jedes Jahr
einen ganz bestimmten Prozentsatz seiner reguldren Ein-
nahmen fiir die Télle von Invaliditit, Alter und Hinter-
lassenc zuriicklegen muf}, respektive, um dieses Geld wird
ihm einfach das Gehalt gekiirzt; mit dem Rest muf} er aus-
kommen. Nicht so ist es bei den Hausversicherungen.
Hier sorgt der Unternehmer fiir die Mittel, wenn auch

meistens ungeniigend. Der Versicherte selbst wiegt sich
in Sorglosigkeit; er braucht oft alles, was ihm an Ein-

nahmen zur Verfligung steht, und wenn die Not vorzeitig
kommt, dann sind keine, oder nur ungeniigende Mittel vor-
handen. Der Geist der Verschwendung und des Leicht-
sinns hat bekanntlich in den letzten Jahren sehr {iberhand
genommen, speziell bei den jiingeren Generationen. Im
Sparsinn  eines - Volkes aber liegt seine Arbeitskraft und
seine Leistungsfihigkeit, und damit auch seine Zufrieden-
heit. Den Sparsinn wecken und heben, heifit also auch
die Produktion heben. Der moralische und ethische Wert,
ganz speziell aber auch der wirtschaftliche Wert der Ver-
sicherung liegt deshalb im Obligatorium, verbunden mit
Sparzwang, also in der Beitragspflicht. Der Unternehmer
wird zwar sagen, dafl diese Beitragspflicht gar keinen Wert
habe, denn letzten Endes miisse doch er wieder dafiir
aufkommen auflerdem hat ja dieses Entgegenkommen des
Albutgebers vom sozialdekorativen Standpunkt aus be-
trachtet gewifl etwas bestechendes fiir sich. Aber wirt-
schaftliche Werte werden durch dieses System nicht ge-
schaffen; es wirkt sogar, in gewisser Beziehung demo-
ralisierend. Unsere schweizerische Industrie und auch der
Handel sind heute gar nicht mehr so gestellt, dafi sie auf
der einen Seite auf Kosten der Konkurrenzfihigkeit Werte

ausgeben konnen, ohne dafiir Gegenwerte einzunehmen.
(Fortsetzung folgt.)
{ M2 ? Briefkasten ? 2?34

Antwort 1 auf dic Briefkastenfrage in Nr. 5 d. 29. Jahrganges,

Seite 69. Der zurzeit richtigste Antrieb fiir die Uminderung
einer Seidenweberei mit alter Transmission auf elektrischen An-
trieb kann nur der Einzelantrieb mit Verwendung von
Riemen sein.

Mangels ndherer Angaben iiber dic speziellen Verhdltnisse ist
auf Grund umgewandelter Anlagen eine mittelgroBe Anlage von
120 Stithlen luchtcster Konstrul\non angenommen worden, deren
Daten bei den 'verschiedenen Antriebsarten aus der bemefugten
Vergleichstabelle iibersichtlich zu entnehmen sind. Der Erlds aus
dem Verkauf der frei werdenden Anlageteile (eine Transmission fiir
etwa 120 Stiihle wiegt etwa 5000 bis 8000 Kg. und kostete neu,
vor dem Kriege, etwa 8000 bis 9000 Fr.), ist nicht beriicksich-
tigt worden.

Aus der Tabelle gehen alle Verhdltnisse zur Beantwortung der
Unterfragen 1, 2a, b und ¢ hervor.

Was den Punkt 3 der Frage anbetrifft: ,Welche Motbren-
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fabrikate haben sich fiir Webstuhlantrieb am besten bewdhrt ?%,
so ist zu bemerken, daB ‘es sich fiir -einé Anlagd in der Settveiz
zweckméBig um die Beschaffung Oerlikorier * Fabfikate handéin
wird.

Die Maschinenfabrik Oerlikon war die erste Firma, welche
den elektrischen Einzelantrieb in Wiebereien eingefiihrt hat; sie
hat seit dieser Zeit der wissenschaftlichen und praktischen Durch-
dringung aller mit dem elektrischen Webstuhlantrieb zusammen-
hdngenden Fragen durch ihre Elektriker und mit den Fabrik-
betrieben in stindigem Verkehr stehenden Spezialingenieuren die
weitgehendste Beachtung geschenkt, sodaB das Oerlikoner Fabrikat
derzeit als die beste auf dem Markt befindliche Konstruktion
angesehen werden kann.

Betriebsverhidltnisse einer Seidenstoffweberei
von 120 Stiihlen leichtester Konstruktion, mit geringem
Kraftverbrauch, bei verschiedenen Antriebsarten.

gaé Gruppen-Anteieh - |  Einzel-Antrieh
ZET | 4 otoren| oMotren | it Raer | m; Hemen
_ ETS arm [ asw | towet | PO
1] 2 B 4 5 6 7
|
Produktion im Jahr in Met. |360000{378000|394000 422000/436000
Stillstdnde in % . . . .| 33 31 30 28 27
Tatsdchliche mittl. Touren- )
zahl der Stiihle pro Min. | 125 | 127 | 130 | 136 | 138
(+2°/0) | (4-4°/a) | (+9°/o) |(+10%0)
4| Wirkungsgrad zwischen :
Stuhlwellen und Zihler | 0,32 | 0,33 | 0,35 | 0,66 | 0,70
5| Kraftverbrauch am Zihler
i KWaw oo 50 a8 s 'w |, 26 25,5 | 244 | 13,7 | 13,2
6 | Kraftverbrauch an die Mo-
torwellen in PS. . . .| 30 28,8 | 27 148 | 14,2
7 Kraftverbrauch pro Stuhl
n PS. . o 2 0,25 | 0,238 | 0,225 | 0,123 | 0,118
(bei n—125 _) (0,25) |(0,235)((0,216),(0,113)|(0,107)
8| Stromverbrauch am Zihler
in KW-St. (3000 Betriebs--
stunden mit + 20 "/o
Ueberstunden) . . . 78000 | 76500 | 73200 | 41000 | 39600
9| Betriebskosten des elek-
trischen Antriebs:
a) Personliche Ausgaben | 1500 1300| 900| 500 | 440
b) Sachliche Ausgaben . | 9860 7870 | 7520 | 4200 | 4060
¢) Kapitalkosten 600 | 1200 | 1800 | 4000 | 3900
TOTAL Fr. | 11960 | 10370 | 10220 | 8700 | 8400
10 | Betriebskosten pro Meter-
: ware in Cts. 3,20 | 2,74 | 2,60 | 2,06 | 1,92
G JE;

Antwort 2 auf die gleiche Frage. Bei der Uminderung einer
bestehenden Weberei auf elektrischen Einzelantrieb kommt es
bei der Beurteilung des Kostenpunktes zunichst auf den Zu-
stand der vorhandenen Transmissionsanlage an. Falls man etwa
durch den schlechten Zustand derselben zu dem Entschlusse der
Elektrisierung getrieben worden sein sollte, so ist in diesem Falle
unbedingt zum Finzelantrieb zu raten, da die Mehrkosten gegen-
iiber den Kosten fiir die komplette Neuanlage einer Transmission
nicht so bedeutend sind, als wenn eine vorhandene Anlage teil-
weise verwendet werden konnte zur Einrichtung eines Gruppen-
antriebes.

Schon der Umstand, daf man beim Gruppenantrieb eine mog-
lichst kleine Webstuhlanzahl zu einer Gruppe zusammenschlieft,
deutet darauf hin, daB der Einzelantrieb der praktischste ist. Ein
groBer Teil der unten niher bezeichneten Vorteile des elektrischen
Einzelantriebes bei Verwendung von Einzelmotoren fehlt dem
Gruppenantrieb vollstindig.

Was nun die besonderen Arten des Einzelantriebes anbe-
langt, so muB man dem Zahnradantrieb unbedingt den Vorzug
geben, bei welchem man sich der ,Zentrifugal-Reibungs-Kupplung”
bedient. Diese Antriebsart hat ganz bedeutende Vorteile gegen-
iber dem Riemenantrieb. Die bei den ersten Anlagen mit Zahn-
radantrieb erzielten ungiinstigen Ergebnisse hatten ihre Ursachen
in der ginzlich verfehlten Konstruktion. Die Anordnung mit
zwischen Federn schwebendem oder mit um die Webstuhlwelle
pendelnd aufgehidngtem Motor, wobei das Zahnrad auf die Welle
fest aufgekeilt wurde, ergab eine unnétige, starke Belastung der

- Welle,

sowie .einen {iberaus schnellen VerschleiB der Zahnrider.
Letzterer stellte sich ein an deén -Stellen,- welche wihrend' der
Schiitzenschlag- sowie Rietanschlagperiode mit dem Ritzel des Mo-

tors in- Eingriff stehen. Auch -waren Briiche in den Ridern, Web-

stuhlteilen und Motorachsen keine Seltenheit. Schon mit der Ein-
fithrung der Rutschkupplung, eines zwischen Zahnrad und Welle
eingeschalteten nachgiebigen Teiles wurden wesentlich giinstigere

‘Resultate erzielt.

Die Einfithrung der ,Zentrifugal-Kupplung” hat die Frage ob
Riemen- oder Zahnradantrieb vollends zugunsten des letzteren ge-
l6st, und es erhielt an allen Stellen, wo der Riemenantrieb mit
dem richtig konstruierten Zahnradantrieb konkurrierte, der letztere
den Vorzug

Die besonderen Vortelle
232,145 sind folgende:

1. Schnelles, stoBfreies Ansetzen des Webstuhles ohne Nach-
helfen durch Hand.

2, Hochste erreichbare GleichmaBigkeit des Arbeitens, da das
Einriicken eines Stuhles auf den Nachbarstuhl keinen schid-
lichen EinfluB ausiiben kann, wodurch eine duBerst gleich-
miBige Ware erzielt wird. -

3. Solide Lagerung des Motors und der Webstuhlwelle.

4. Bequeme Aenderung der Tourenzahl des Webstuhles durch
Auswechslung des Zahnritzels.

5. Dauernde Mehrleistung, da die durch das Material bedingte,
hdchstzuldssige - Tourenzahl dauernd erhalten- bleibt.

6. Geringer Stromverbrauch, da der Motor beim Ansetzen des
Webstuhls nur das lose auf der Webstuhlachse angeordnete
Zahnrad anzutreiben hat. Erst bei Erreichung der vollen Ge-
schwindigkeit kuppelt sich der Webstuhl selbsttitig, wodurch

7. eine lingere Lebensdauer des Motors gewdhrleistet wird.

8. GroBte Schonung der Webstuhlteile, da beim Einschlagen in
die Stecher, wie auch beim Auftreten eines gréBeren Wider-
standes der Webstuhl sofort stillsteht, wihrend das Zahnrad

- mit dem Motor noch einige Zeit entkuppelt weiterlduft, wo-
durch Briiche vollstindig vermieden werden.

9. Das SchuBisuchen bezw. das Drehen von Hand ist wesentlich
erleichtert, weil der Motor entkuppelt und ein Bewegen des-
selben nicht erforderlich ist.

10. Das Durchbrennen der Sicherung ist auf ein Minimum be-
schrinkt.

11. Ein Verbrennen der Motorwicklung ist ausgeschlossen.

12. Der Verschleil der Rohhautrddchen- ist wesentlich herabge-
mindert.

Mit djesen Kupplungen sind Seidenwebereien ausgeriistet seit
ca. 10 Jahren. In verschiedenen Sidlen laufen ca. 500 Stiick zur

der Zentrifugalkupplung D.R.P.

vollsten Zufriedenheit, ohne daB sich im Laufe dieser Jahre Re-
W. St.

paraturen als notwendig erwiesen hitten.

Em Achtzng;hhrnger Am 5. Mai a.c. feierte Herr August
Weidmann in Thalwil sein 80. Lebensjahr. Herr Aug. Weid-
mann, heute noch ein riistiger und unermiidlicher Schaffer, entfal-
tete auf industriellem Gebiete eine reiche Tatigkeit. Dank seiner
Energie und hervorragenden Tiichtigkeit entwickelte er die kleine,
bescheidene Seidenfadrberei seines Vaters zu einem der
groBten Etablissemente der Firbereibranche. Heute ist er zudem
noch Prisident des Verwaltungsrates der Stiickfarberei Ziirich.
Nicht unerwdhnt mochten wir lassen, daB sein Name mit manchem
gemeinniitzigen und philantropischen Werk auf das engste ver-
bunden ist. Wenn auch verspitet, tibermitteln wir Herrn Weid-
mann unsere besten Gliickwiinsche, dahingehend, daB es ihm
vergdnnt sein moge, noch lange seinen Werken zu leben.

Literatur

Verkehr. Die Sommer-Ausgabe des Blitz-Fahrplans,
giiltig vom 1. Juni 1922 an, welche soeben wiederum im Verlage.
des Art. Instituts Orell FiiBli in Ziirich erschienen ist, enthalt
auBer den Fahrzeiten fiir Eisenbahn, Dampfschiff, Post, StraBenbahn
und Automobil alle neuen Taxen und Anschliisse von und nach Ziirich,
die Zugnummern, die Wagenklassen, die Abfahrts- und Ankunfts-
Perrons bei jedem Zuge und schlieBlich noch die Posttaxen, sowie
wertvolle Mitteilungen iiber die stddtischen Verkehrseinrichtungen.
Die duBerst praktische Einteilung des Blitz-Fahrplans bietet fiir ein
rasches Nachschlagen der gesuchten Stationen und Strecken die
denkbar besten Moglichkeiten. Der Preis der neuen Ausgabe des
Blitz-Fahrplans, welche in allen Buchhandlungen, Papeterien, in
Kiosken und an den Billettschaltern zu haben ist, betrdgt Fr. 1.30.
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Viskose-Kunstseide

Deutsche Fabrik sucht Verbindung mit Verbrau-
chern. Anfragen in deutscher Sprache .unter
A.P.D. 15 an Ala, Berlin W. 35. 2059
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GESUCHT: Guterhaltene schmale, glatt und mehrschifflige
Occasionsseidenstiihie und Vorwerke

Offerten mit Bild und Konstruktionsdaten unter Chiffre T 2055 Z
an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich, Ziircherhof.

f zumn Maufe zu ani-

mieren. Das anerkann! bewé&hr-
teste Mittel dazu is¢ und bleibt
eine fadwnénnisch ausgearbeitete ||

| ZEITUNGSREKLAME

Als Spezialisten auf di Gebicte
sind wir in der Lage, unsere viel-
Jjéhrigen reichen Erfahrungen zur
Verfiigung zu stellen. Wenden Sie
sich verfranensvoll an .die élteste
Schweizer. Annoncen;Expedition

ORELL FUSSLI|
IANNONCEN|

wZURCHERHOPF

j| Sonnenqguai 10, b/Bellevue, Ziirich. |}
Filialen in allen grésseven Stadien |f
ll d. Schweiz. Eigenes Zeichnungsate- i
lier f. wirkungsvolle Inscratciichés. ||

1] i  f ey | | i | | i | | e | ey | | e § | e | | ecemmnns | | Rty

Vertretungen.

Das Sekretarviat
der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft

Tiefenhofe 7, Ziirich, ist in der Lage, auf Anfragen Firmen
und Personlichkeiten auf den verschiedenen Plitzen zu nennen,
welche die Weriretung von schweizerischen Firmen
der Seidenindustrie zu iibernehmen wiinschen. 2042
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Bestbekannte amerikan. Gesell-

schaft wiinscht zu importieren :

1] ggsca-alechten 3 2060
I W.Diblmann i e
Textil-Ingenieur Blurdaanet- Fiesiten

Alleinvertretung gewiinscht od.
Einkauf f. eigene Rechnung. Ge-
genseit. Angabe v. Referenzen. .
Offerten mit Mustern (Einge-
schrieben) u., ndhern Angaben
an GLASHEIM BROS INC,
43-51 West 4th St.,
NEW-YORK, U.S. A.

200 Fifth Avenue

New-York

K2
%

Firlere- |
i Ayl
lnlagen

@ 2056

m
Kugust Schumacher :-: ZLiirich 4
Teleph. Selnau 61,85 Badenerstr. 63-73

Dessins Industriels
Anfertigung von Dessins
Patronen u. Karten jeder Art
Paris 1900 gold. Medaille

TREEIBRIEMEN
Ledersaiten, Riemenverbinder
Adolf Schiatter, Dietikon-Ziirich.

INSERATE

haben in den

Millfungen her Texiindusrie

grofBten Erfolg!

Englischie Seidenweberei
sucht tiichtigen LEITER

der in der Fabrikation von Unis, Fancies und Jacquardgeweben durch-
aus bewandert ist. Sprachkenntnisse englisch und franzosisch.

Offerten mit Angabe der bisherigen Titigkeit, des Alters etc. zu
richten unter Chiffre T 2053 Z an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich,
yZircherhof*.

& (=]

Chlor- und faurefreies

Seidenpapier

A SR RN AR AR A
Padpapiere
Einwidelpapiere
offeviert

Anton Thiel + Safel

Rarton- und Papicr en gros
Telepbon 7729

2058
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Vi preghiamo di riferirvi sempre alle ,,Mitteilungen vber Textil-Industrie®
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Rnilinfarben Entnebelungsanlagen

Hahnloser & Co., Ziirich, Gefinerallee 28

Florteiler
Baumwollgarne

C. Buchholz, Ziirich, Hauptpostf. 10619 . ]
Glyzerin, raff. wasserhell

Spezifisches Gewicht 1,23, 28°, Be.

Baumwollbdnder W. Custer, Apotheke, Rapperswil

Bandfabr. Neumatt, Oberkulm b, Aarau

Holzriemenscheiben und Holz-

walzen fiir Textilmaschinen
Greuter & Liiber, Flawil.

Bindfaden u. Packkordel

Rud. Brenner & Cie., Basel 3

Bindeband u. Bindelitzen
Ketten

fiir Jacquardmaschinen und Ratieren

Clichés

Gustav Rau, Clichéanstalt, Ziirich 1
Unterer Miihlesteg 6

Kork-Terrazzo-Beldge
auf ausgelaufene Fabrikboden
Schweiz. Kork- u. Isoliermitielwerke, Dilrrendsch (Aarg.)

Chemisches Laboratorium

Dr. Lahrmann, Ziirich, Konradstr. 55
Tel. Sel. 16,24, Expertisen, Analysen

Kunstseide
C. Buchholz, Ziirich, Hauptpostf, 10619

Motoren

Ole

Rud. Brenner & Cie., Basel

Chor- und Litzenfaden
Briigger & Co., Horgen

Dessinateure

BEZUGSQUELLEN-VERZEICHNIS

Packtlicher
Rud. Brenner & Cie., Basel 3

Patronierpapiere und -Farben
Landolt-Arbenz & Co., Papeterie, Ziirich

Reklamebdnder

Rohseide
C. Buchholz, Ziirich, Hauptpostf. 10619

Schappe

C. Buchholz, Z#irich, Hauptpostf. 10619

Schlagriemen

August Froéhlich, Ziirich 1,
Bahnhofstr. 110, Telephon Selnau 1673

Spulmaschinen
Schirer Nufibaumer & Co.,
Textil- Masch’fabr., Erlenbach-Zch.

Spiili aus Holz und Blech
Briigger & Co., Horgen

Textilmaschinen
fiir Bleicherei, Farberei und Appretur
Hahnloser & Co., Ziirich, Gefinerallee 28

Treibriemen

Rud. Brenner & Cie., Basel

August Frohlich, Ziirich 1,
Bahnhofstr. 110, Telephon Selnau 16.73

Gut & Co., Ziirich, Teleph. Selnau 26.24,
Lederriemen Technische Leder

Adolf Schlatter,. Dietikon-Ziirich

Tussah
C. Buchholz, Ziirich, Hauptpostf. 10619

Verdol-Maschinen

Spezialitit: Reparaturen dieses Systems,
Jul.Haderich,Kunstschlosserei,Zch.4

Weberei-Maschinen
Briigger & Co., Horgen

Webereitechnische Artikel

Webschiitzen, Spulen, Lamellen ete.
4. £, Letsch, {Sonneggstr. 19, Ziirich 6

Webervigel
August Frohlich, Ziirich 1,
Bahnhofstr, 110, Telephon Selnau 16,73

Webgeschirre
Briigger & Co., Horgen

Webschiitzen

 Briigger & Co., Horgen

Wollgarne
C. Buchholz, Ziirich, Hauptpostf. 10619

Zwirner und Seidenhidndler
E. Schnewlin, Birengasse 19, Ziirich 1

und ohne Automat. — Wagen-, Hur-
den- oder Aufhdnge - Einrichtung. —

(. Fictienberger, Neukireh - Eynach

Telephon 47 - Ia Referenzen - Gegriindet 1904

Man veriange Offerfen unter Angabe
der gewiinschien Gréfe u. Helzungsart

TA =g Firmenzeile per Rubrik und Jahr (24 mal) . . . Fr. 25.—
Rl F. Jede weitere Zeile per Rubrik und Jahr (24 mal) : .. . Fr. 10.—
Liefere prompt elektrische an = 2
Pat. Schnelltrackne- Warm-, Heiss- und Andriucketiquetten
Prischlaft-Apparate und Kammern 22> Fadensterne
fiir jede gewiinschte Temperatur mit papierhﬁlsen

in jeder Ausfiihrung liefern zu konkurrenz-
losen Preisen

A. & ©. Meyer, Wohien
Abt. Hiillsenfabrik

2018

Gebr. G. & E. MAAG, Maschinenfabrik
Ziirich 7
Eidmattstrafie 10
SPEZIALITAT:

Appreturmaschinen

Stofiroll- und
Aushreilmaschinen

Spanorahmen Fir,

s in allen Ldngen
" Laufende Spanurahmen
Galander 2032
Sengmasehinen

' Y . Reibmaschinen ete.
Stofflegemaschinen, dp Patent und Auslandpatente

Emil Dogel, Zirieh &

Bureawx: Kreuzplatz-Ottenweg 30,
Telephon Hottingen 70.47

Sdmitliche Chemikalien
fiur Fdrbereien und Appreturen

2021

- Flach-

i
=

T

./%

aufliegende Geschéftsbiicher nach jedem
Schema liefert innert kiirzester Frist

€. A. Haab, Geschiftsbiicher-Fabrik,

2019

Ebnat- Kappel.

L. Borgognon 4.6, Basel

Fournituren fiir Weberei

Glasbliiserei fiir techmische Artikel

2017

Glas-Maillons-Rondelles, Fadenfiihrer und Glasstangen.

Ifr irmann,iiric 1

<hemische Brodukte

Spezialitdten zur Verwendung in der Textilindustrie fiir
Seide, Baumwolle, Wolle etc., wie Gummi, Glycerin,
Stirkeprodukte, Anilinfarben, Schwefel und andere

Rohstoffe, sowie Hilfsprodukie

2031

_w

In case of inquiries please refer to s Mitteilungen viber Tewtil-Industrie.

" Buchdruckerei Paul Hess,

Schifflinde 22, Ziirich 1
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