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modeldruck aufoestellt, verwendbar sowohl fiir das Aufdruckver-
fahren, bei dem die Farbe unmittelbar durch den Model auf den
Stoff aufgedruckt wird, als auch fiir das Deckverfahren, bei
dem mit dem Model vorerst eine Deckmasse auf den Stoff auf-
gedruckt wird, wonach das Firben durch Eintauchen in die
Farbe erfolgt; nach dem Entfernen der Deckmasse steht das
Muster in der Naturfarbe des Gewebes hell auf getdrbtem Grund.
Beispiele mittelalterlicher Zeugdrucke, wie Altarvorsitze, Kelch-
tiicher usw. erliutern diese Verfahren. Besonders zahlreich sind
vorhanden Erzeugnisse wic Stoffabschnitte, Kleider, Musterbiicher
aus dem 18. Jahrhundert, hergestellt von Druckereien in Basel,
Cortaillod, Genf, Miilhausen, Augsburg usw.

Daneben werden gezeigt die Abarten des Deckdrucks, wie
Batiken und Bandhana.  Beim ersteren entsteht das Muster durch
Auftrinfeln von fliissigem Wachs und nachherigem Firben; beim
Firben nehmen nur die von: Wachs nicht bedeckten Stellen die
Farbe an. Nach dem Auswaschen des Wachses erscheint dort
\\:‘lL‘L]Cl‘ die Naturfarbe des Gewebes. Beim Bandhana- oder Kniipf-
firbeverfahren wird dic Musterung hergestellt durch stellenweiszs
Zusaimmentassen und Umwickeln des Stoffes, worauf das Firben
(‘_rfolgl: die Farbe liBt aie vom Faden umwickelten Stellen frei.
Fiir alle dijese Verfahren, die dic Grundlagen der heutigen Tach-
nik biiden, sind zahlreiche Beispicle zu sehen. Neben den FEr-
zeugnissen der dilleren Zeugdruck-Industrie sind mannigfaltige mo-
derne Drucke zu schen auf Leinen- und Baumwollstoffen.  Fin
besonderer Raum  bictet Gelegenheit, die heutigen  Seidendrucke
!«E'nncn zit lernen nach  Entwiirfen von Architekt O. Zollinger,
Ziirich, Frit; Baumann, Basel, Burkhard Mangold, Basel  und
R(»ll)crt. Waiser, Berlin und  ausgefithrt von der  oberhessischen
Leinenindusgrie Mary & Kleinberger, Frankfurt a. M. Ferner Sei-
dendrucke ey Wiener Werkstiatten, nach Entwiirfen osterreichi-
scher Kiinstler, in der Schweiz ausgefiihrt; Seidendrucke, her-
gestellt fiir die Firma Landreuter in Basel.

_ Ein Kleines Schriftchen, das in der Aussteliung zu haben ist,
gibt Aufschlufi iiber die Technik und die Geschichte des Zeug-
drucks, dem kurz folgendes zu entnenmen ist: Nach Bcsprevhlln‘g
dcr\ Mode! und ihrer Anwendung  beim  Aufdruck- und  Deck-
:‘t‘llflagzzn, Hj:(;i:t’j'd\ ofbe]n) biclreirx ciniges gesagt ist, wird die
b T N o it (1)\4%:1]:]\;&1]2‘;:(:}]l'nen'dr}lc'kerm .crlelutcrg, wo-
ganze Breite des Gewebes auf einer;:iglla;;]:ilF T((,emenf"dle— e
des Arbeiters, der die Walzen in B{m drucken. )le Hand
im 10 I‘Vhrh’undert durch die cwegung setzte, wurde im

- die Damnpfkraft ersetzt.
(ieblizfth (]5(‘(1"1”.;'{}1:1;);” lIl)[:‘l[un](er \;1}1(']1 d_ic Veriinderungen aui dem
Stoffe und !'_.‘ o e s rt .(k‘l' zum Druck verwendeten
15'1-4 e :lﬁt ’.‘\IL]] schlieBlich  ziemlich cingehend ein auf die
S:l(ll(nlll%[“11'-‘\1"“[“L;;,(fc“f'(!r“]yfﬁ im Al,auvlf der ‘j;lln'h.um.lcrtr. Zum
wickling dos o (1.( ”‘L(LlLIIUI‘lQ_, die die §'ch\\'u7, in der Ent-

ng - des Zeugdrucks  gespielt hat, beriibrt und hervorge-
hoben, (_Iah 18, Jahrhundert eine ansehnliche Zahl groferer
und kl(z_lm'n';‘ Fabriken auftraten, weil vordem die Schweizer-
I)_I'O_dukte des 17. Jahrhunderts im Ausland eine beliebte Spe-
zialitit gewesen sein sollen. Der gewaltige Aufschwung der elsissi-
Scl}en Druckindustrie hat aber die Schweizerindustrie hart be-
(l}‘angt und ihr die frither schr lohnenden Mirkte gesperrt. Viele
Ftablissemente gingen ein, die andern fanden in Amerika und
[talicn, besonders aber im Orient neuen Absatz.

Lyoner Musiermesse. An der niichsten. Lyoner Friihlingsmuster-
messe wird der offizielle Delegierte fiir die Schweiz einen schwei-
zerischen Ausstellungstag organisieren, d.h. vom
ijzlthi:lg, den 5. bis und mit Sonntag, den 6. Mirz. Einschreibun-
genund Programme werden bis Donnerstag, den 3. Mirz miftags
von dem offiziellen Delegierten, 20, rue du Marché in Gent, ent-
gegengenommen, wo auch weitere Auskiinfte gegeben werden.

Englische Industriemesse in London. Die englische Regierung
hat die Handelsminister von achtzehn Lindern als offizielle Giste
zum Besuche der englischen Industriemesse eingeladen, darunter
auch. den Vorsteher des schweizerischen Volkswirtschaftsdeparte-
ments,. Herrn Bundespriisident Schultheb. Da dieser nicht in der
Lage ist, der Einladung personlich Folge zu leisten, entsendet der
Bg.n‘(.icsmt folgende Delegierte nach Eﬁgltuul: Finsler-Huber, Vize-
[IfllclSldnent des ”sc.h\vcizerischgn Hz.mdels— und Industrievereins, - J.
1‘: Bul}ler, Pre.xs1dent des Schweiz. Spinner-, Zwirner- und We-
Jtr\'erem\.s*, Natlon:{lrat R. Grobet, gewesener Direktor der S.S. 82
Emd Nationalrat Forrer, St. Gallen. Die Delegierten sind vom
27. Febrvar bis 4. Mirz die Giste der eng]fschen Regierung.

Von der deutschen Textilmesse. Bis jetzt haben sich iiber
2000 Firmen zur Teilnahme an der Musterausstellung der Frank-
furter Internationalen Messe angemeldet, welche indessan nicht
alle Aufnahme finden kénnen. Besonders bemerkenswert ist die
starke Beteiligung der sichsischen Webereien.  Frankfurt, das
schon im letzten Herbst den Ruf erwarb, eine wirkliche Textil-
messe geschaffen zu haben, wird auch auf der Friihjahrsmesse
vom 10. bis 16. April allen Anspriichen gerecht werden, die
man-an eine Textilmesse stellt.

Die Breslauer Frithjahrsmesse findet vom 5. bis 8. April statt.
Die Beteiligung von Ausstellern ist so stark, daB die zur Ver-
fligung stehenden Plitze schon jetzt fast restlos vergeben sind.
In der Zeit vom 2. bis 5. Juni findet in Verbindung mit dem
altberiihmten 52. Breslauer Maschinenmarkt eine technische Messe
und eine Baumesse statt.

Die Breslauer Herbstmesse findet dann in den ersten Tagen
des Septembers statt, und zwar im gleichen Umfange wie die
Friilingsmesse.  Sie umfaBt wiederum folgende Warengruppen:
1. Webstoffe, Bekleidung, Leder, Schuhwaren und Lederwaren;
2. Bijoulerien, Galanteriewaren, Gablonzer Artikel, Gold- und
Silberwaren und dergl.; 3. Kunstgewerbe, Graphik, Japanwaren,
Keramik usw.; 4.
5. lLebens- und GenuBmittel,
6. Papier und Papierwaren.

Haushaltungsartikel, Mobel, Innenausstatttung;
Parfiimerien, Seifen, Chemikalien;
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Rohstoffe

Die Fabrikation und Farbung
der Kunstseiden.
Von Dr. Fr. Stingelin, Chemiker.

Wiihrend den letzten sechs Jahren hat die Kunstsciden-
industrie einen ungeahnten Aufschwung genommen und
eine grofiere Bedeutung erlangt als vor dem Kriege.

Im Jahre 191% betrug die Weltproduktion an Kunst-
seide 9 Millionen Kilogramm. Nach englischen Angaben
beziffert sich die tigliche Erzeugung von kiinstlichen Seider

in England auf 10 Tonnen
Deutschland 5 Tonnen
Frankreich 4 Fonnen

Fir das Jahr 1910 wird die Produktion in den Ver-
einigten Staaten schitzungsweise auf 13 Millionen Pfund
angegeben. Mit Einschluf§ von Italien, Belgien, Holland,
Oesterreich und der Schweiz kann man annehmen, daf
sich die Weltproduktion verdoppelt hat. Bis 1917 machte
die Industrie der kiinstlichen Seiden in RuBland grofie
Fortschritte. In letzterer Zeit haben auch Schweden und
Japan die Fabrikation von Kunstseiden aufgenommen.

Diese gewaltige Entwicklung wurde durch den Mangel
an natirlichen  Gespinstfasern verursacht, besonders an
Baumwolle, welche wiihrend des Krieges in enormen Men-
gen zur Fabrikation von Explosivstoffen Verwendung fand.

Wie bekannt wird Kunstseide nach drei verschiedenen
Verfahren hergestellt:

I. dem Nitrocellulose- oder Chardonnet-Verfahren;

2. dem Kupferoxydammoniak-Verfahren und

3. dem Viscoseprozef.

~Nach dem Chardonnet-Verfahren iiberfiilhrt man die
reine Cellulose durch eine Salpeter-Schwefelsiuremischung
in Salpetersiureester, welche in Aether-Alkohol gelost, die
Kollodiumwolle liefern.

Beim Kupferoxydammoniak-Verfahren 16st man die Cel-
lulose in Kupferoxydammoniak, dem sog. Schweizerschen
Reagens. Die nach diesem Verfahren erhaltene Seide nennt
man Glanzstoff oder auch Paulyseide.
~ Als Ausgangsmaterial fiir Chardonnet- und Paulyseide
dient reine Cellulose, welche aus Baumwolle oder Baum-
wollabfdllen durch Kochen mit verdiinnter Natronlauge
unter Druck erhalten wird. Infolge der Knappheit der
Baumwolle, der Chemikalien und der Losungsmittel haben
Chardonnet- und Paulyseide ihre Bedeutung verloren und
werden von der billigen Viscoseseids verdringt.
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Das Viscoseverfahren steht jetzt in dem Vordergrund.

Als Viscose bezeichnet man die wisserige 1.osung des
Natriumsalzes der Natriumecellulose Xanthogensiure, wel-
che durch Einwirkung von Schwefelkohlenstoff auf Na-
triumcellulose entsteht.

Fir die Herstellung von Viscoseseide wird Holzstoff
angewendet, doch mufi derselbe frei von Lignin und fir-
benden Bestandteilen sein, um eine gut verspinnbare
Losung und gute Faser zu erhalten. Am besten hiezu
eignet sich gebleichte Sulfit-Cellulose. Der Holzstoff wird
durch Behandiung mit starker Natronlauge in Alkalicellu-
lose tibergeliihrt.  Nach 4872 stindigem Stehen prefit
man den Ueberschufl von Natronlauge ab, bewahrt die
Masse nochmals 48 Stunden in geschlossenen Gefifien
auf.  Zur Ueberftihrung der Alkalicellulose in das Xan-
thogenat behandelt man erstere mit Schwefelkohlenstoff
in geschlossenen holzernen oder eisernen Gefifien. Die so
erhaltene filtrierte Spinnlosung unterwirft man noch einem
Reifeprozef.

J. P.Wilson gibt in ,, The Journal of the Society of
Chemical Industry 1020, folgendes Verfahren zur Her-
stellung von Viscose an. Der Zellstoff wird mit starker
Natronlauge in Alkalicellulose umgewandelt, die iiberschiis-
sige Natronlauge abgepreBit, die noch feuchte Masse fein
gemahlen und dann oxydiert.  Alsdann erfolgt die Um-
wandlung in das Xanthogenat vermittelst Schwefelkohlen-
stoffdimpfen.  Das Xanthogenat in verdiinnter Natron-
lauge gelost, bildet dic Viscose, welche durch feine Oeff-
nungen in das Fillungsbad gedriickt wird. !

Als Fillungsbider konnen Chlorammonium, Sulfate und
Sduren oder saure Salzlosungen verwendet werden.

Bei Verwendung verschiedener geeigneter Fillungshéder,
ebenso durch den Grad der Xanthogenierung und durch
die Wahl der Disen ist es mdglich, Fasern von verschie-
denem Glanze, verschiedenem Querschnitte und verschie-
dener Oberfliche, sowie verschiedener Firbekraft zu er-
halten.

Ein Kunstseidenprodukt, sehr wahrscheinlich Viscose,
und auch aus Holzzellstoff hergestellt ist die Stapelfaser.
Die Stapelfaser ist kein fertiges Gespinst, sie bildet nur
das Auvegangsmaterial fir die Garnherstellung. Die Sta-
pellinge betrdgt 4—5 cm. Die Faser wird erhalten, indem
man den Cellulosebrei durch feine Diisen hindurchpreft
und die sehr feinen Fiden zu dicken Strihnen aufhaspelt
und dann je nach der wiinschbaren Stapellinge zerschnei-
det und trocknet. Dann gehen sie durch eine Krempel, wo
sie in der Lingsrichtung gezogen und gezerrt werden.
Dadurch verdndert sich das duBlere Aussehen der Faser,
sie kriuselt sich und ihre vorher glatte Oberfliche wird
uneben, so daB sie statt des harten Glanzes der Kunstseide
einen matten Glanz erhdlt. Die Stapelfaser kann rein
oder mit natiirlichen Fasern gemischt versponnen werden.
Sie wurde wihrend des Krieges in Deutschland zur Strek-
kung der Baumwoli- und Wollvorrite verwendet. In Eng-
land wird ein der Stapelfaser Zdhnliches Produkt, sog.
,Fibro' fabriziert, welches dazu Verwendung findet, Ge-
weben groferen Glanz zu verleihen.

Ein anderes Kunstseidenerzeugnis, welches in den letz-
ten Jahren in bedeutenden Mengen hergestellt wurde,
kommt als Strohbdndel! (,,Ribbonstrawo’) in den Handel.
Die Viscoselosung prefit man durch schlitzformige Oeff-
nungen in das Fillungsbad und erhilt Fasern von 1 bis
5 mm Breite und 0,02 mm Dicke, welche zum Flechten fiir
Borden und zur Fabrikation von Hiiten Anwendung finden:

Die drei erwihnten Kunstseide-Verfahren sind die ein-
zigen, die bis jetzt industrielle Bedeutung erlangt haben.
Es wurde versucht die Acetyl-Cellulose zur Erzeugng von
Kunstseide zu verwenden. Die Fabrikation von Acetat-
seide befindet sich immer noch im Versuchsstadium.
Acctatseide wird aus Baumwolle, durch Behandeln mit
Essigsiure oder Essigsidureanhydrit in Gegenwart von kon-

zentrierter Schwelelsidure erhalten.  Trotz ihrer Wasser-
bestindigkeit hat die Acetatseide eine geringe Festigkeit
und kann, da sie sich nur mit basischen Farbstoffen an-
firbt, nach den gewdhnlichen Firbemethoden nicht ge-
firbt werden. Substantive Farbstoffe firben diese Seide
nicht an.

Zahlreich sind die Versuche, Kunstseidefiden nicht aus
Cellulose, - sondern aus verschiedenen andern Materialien
wie Gelatine, Casein, Albumin herzustellen, aber ohne
Erfog.

Das Firben der Kunstseide erfolgt nach den bei der
Baumwolle iiblichen Methoden, doch verhalten sich die
einzelnen Kunstseidesorten nicht gleich  gegeniiber den
Farbstoffen. Chardonnetseide hat eine grofie Verwandt-
schaft zu den basischen Farbstoffen und kann mit den-
selben ohne Vorbeize mit Tannin und Brechweinstein ge-
firbt werden.  Glanzstoff zeigt hingegen grofie Verwandt-
schaft zu den substantiven Farbstoffen, dagegen geringere

zu den basischen, und ist beim Firben mit diesen mit
Tannin und Brechweinstein zu beizen.  Viscose verhilt

sich am dhnlichsten zu Baumwolle und steht in der Mitte
zwischen den beiden andern Sorten. Fs diirfen also dem-
nach nicht verschiedene Kunstseiden zusammen gefirbt
werden. Um egale Firbungen zu erhalten muf die zu
farbende Partie aus Kunstseide der gleichen Art und Her-
kunft bestehen. Es sollte daher der Fabrikant stets die
Art und Ferkunft der Kunstseide der zu firbenden Par-
tie dem Firber angeben und auch nicht verschiedene Sorten
von Kunstseiden untereinander werfen.

Das Firben darf nicht bei zu hoher Temperatur er-
folgen; ein Kochen der Bider soll vermieden werden. Ge-
wohnlich erwirmt.man die Bider bis 60° C. Da die Kunst-
seide sehr wasserempfindlich ist, mufi die Behandlung,
im Firbebade schr sorgfiltig geschehen, um ein Zer-
reifen der Faser zu vermeiden. Selbstverstindlich darf
die nasse Ware nicht abgerungen, sondern muf} ausge-
schleudert werden. -

Neben substantiven und basischen Farbstoffen verwen-
det man zum Firben von Kunstseide auch Kiipenfarb-
stoffe, hauptsiichlich fiir wasch- und dtzechte Nuancen.
Am besten wird Kunstseide mit Natriumhypochloridlosun=
gen gebleicht.

Der verminderten Festigkeit der nassen Kunstseide hat
man durch verschiedene Verfaliren zu steuern gesucht,
Das einzige, aber nur im kleinen brauchbare Resultate
gebende  Verfahren, ist die Sthenosage, von Eschalier.
Nach diesem Verfahren werden die Kunstseidenfiden einer
Behandlung mit Formaldtyd einer Sdure (Milchsdure) und
einem sauren Salze unterworfen, hierauf iiber konz. Schwe-
felsiure oder Chlorcalcium getrocknet. Durch diese Be-
handlung soll man eine drei- bis vierfache Frhohung der
Festigkeit der nassen Kunstseide erzielen. Leider haften
diesem Verfahren verschiedene Mingel an, welche eine
allgemeine’ Einfithrung verhindern. Die Seide verliert einen
grofien Teil ihrer Dehnbarkeit, wird hirter und besitzt
eine geringere Affinitit zu den Farbstoffen und verur-
sacht namhafte Schwierigkeiten beim Firben.

Die Kunstseide ist schon lange kein Luxusartikel mehr,
sondern ein wichtiges Textilprodukt, welches sich neben
den natiirlichen Gespinstfasern eine bedeutende Stellung
errungen und gesichert hat.

Originalbeitrag von Rob. Honold.

(Nachdruck verboten.)
Die Seidenfirberei
Charge!

der
Mit diesen Worten leitete Herr Dr. Meister den
vor etwa einem Jahrzehnt im V. e. S. gehaltenen Vor-

von heute steht im Zeichen
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