Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 28 (1921)
Heft: 18
Rubrik: Spinnerei : Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 22.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN iiber TEXTIL-INDUSTRIE

.......................................................................... .o e,
o v,

{ ¥ Spinnerei - Weberei }

Erfindungen und Erfinderschicksale
in der Textilindustrie.

Von Th, Wolff-Friedenau.
Nachdruck verboten. Fortsetzung.
Die bis zu dieser Stufe ihrer technischen Entwick-

lung gelangten Spinnmaschinen dienten zunichst lediglich
fiir das Verspinnen der Bawmwolle, und  Jahrzehnte hin-
durch  blieb die Baumwollspinnerei die einzige Anwen-
dungsweise jener Maschinen.  In den ersten Jahrzehnten
des vorigen Jahrhunderts machte sich dann auch das Be-
diirfnis nach einer geeigneten Maschine fiir das Verspin-
nen anderer Stoffe, vor allem des Flachses und der Wolle,
celtend.  Das erforderte jedoch eine Abinderung der Spinn-
maschine fiir diese besonderen Zwecke, ja sogar eine kon-
struktive Neuerfindung in wesentlichen Teilen, die ein wei-
teres Kapitel in der Geschichte und Entwicklung der Spinn-
maschine ist. Wihrend die Baumwollspinnmaschinen von
englischen Erfindern ausgebildet wurden, geschah die Fr-
findung der Flachsspinnmaschine durch einen Franzosen.
Die  Geschichte dieser Erfindung ist cin {iberaus inter-
essantes Kapitel. -

Dem Kaiser Napoleon gebiihrt das Verdienst, den An-
stoff zur Erfindung der Flachsspinnmaschine gegeben und
das erfinderische Genie, dem die Losung dieses Problems
oelingen sollte, ans Licht gezogen zu haben. Veranlalf3t
wurde das durch seinen Wirtschaftskampf gegen die eng-
lische Industrie, der scinen Hohepunkt in der Kontinen-
talsperre, der AbschlicBung des kontinentalen europiischen
Handcelsmarktes gegen die Einfubr englischer Waren, er-
reichte.  Aus dicsen Bestrebungen des zielbewuBten Kor-
sen erwuchs auch der Plan, der infolge der Spinnmaschinen
cewaltig aufeeblithten englischen Baumwollspinnerei, die
ganz Luropa mit ihren Erzeugnissen versorgte, cinen Wett-
bewerb auf dem Kontinent zu schaffen. Da die Seemacht
der Englinder ihn an der Einfuhr der Baumwolle nach
dem Kontinent hinderte, kamen nur die heimischen Textil-
stoffe in Betracht, vor allem der Flachs. Eine aufblithende
kontinentale Flachsspinnerei zu schaffen, durch welche der
Kontinent von der englischen Baumwolle unabhiingig ge-
macht und so dem verhafiten England ein schwerer wirt-
schaltlicher Schlag beigebracht werden sollte, war der Plan,
zu dem Napoleons weitblickende Politik fithrte. Die Aus-
fithrung dieses Planes aber setzte voraus, die Flachsspin-
nerei in ebenso  grofziigiger und rationeller Weise mit
Maschinen zu betreiben, wie es die Englinder mit dem
Verspinnen der Baumwolle tun konnten.  Aus diesen Er-
wigungen heraus erlieh Napoleon ein Dekret, datiert vom
12, Mai 1810, in welchem er einen Preis von ciner Million
Franken fiir den FErfinder einer  Flachsspinnmaschine,
gleichviel welcher Nation dieser angehoren wiirde, aus-
selzte.

Fin franzosischer Erfinder, Philipp de Girard, war
es, der die von dem franzosischen Kaiser gestellte Aufgabe
in vollkommener Weise [6ste und sich dadurch fiir immer
einer hervorragenden Platz in der Geschichte der Textil-
technik sicherte.  Das Leben Girards war ein  {iberaus
cigenartiges  Erfinderschicksal.  Geboren 1775 zu Lour-
marin als Sohn eines begiiterten Vaters, hatte er sich
schon zeitig der Losung wissenschaftlicher und techni-
scher Probleme zugewandt.  Die Frfindung eines achro-
matischen  Fernrohres und die einer hydrostatischen
Lampe gelangen ihm schon in jungen Jahren. Das De-
kret Napoleons regte den damals 35jidhrigen Girard méch-
fig an.  Mit Feuercifer machte er sich an dic Losung der
gestellten Aufgabe mit dem Erfolge, dafi cr bereits zwei
Monate nach FErlafl jenes Dekretes ein Patent auf eine
neue Flachsspinnmaschine anmelden konnte, das die Lo-
sung des gestellten Problems enthielt.

lage einer neuen Industrie Englands wurde.

Girard hatte die Aufgabe an der richtigen Seite an-
gepackt. Ero hatte die Flachsfaser eingehend untersucht
und gefunden, dall deren urspriingliche Linge und Hirte
dem Verspinnen auf der {iblichen Baumwollspinnmaschine
uniiberwindliche Schwierigkeiten entgegensetzten, dafi also
eine Umwandlung im organischen Gefiige der Fischfaser
stattfinden miisse, um sie zum Verspinnen geeignet zu
machen. Er fand, dall durch die Einwirkung von Wasser
die urspriingliche Flachsfaser in einzelne feine Fiserchen
getrennt werden kann, die sich leicht und miihelos ver-
spinnen lassen. Demgemidl baute er eine Maschine, bei
der die Flachsfasern, bevor sie zur eigentlichen Verarbei-
tung gelangten, einen Trog mit heilem Wasser zu passieren
haben, woraul durch Hechelkimme das Trennen der ur-
spriinglichen Faser in einzelne kleine Fiserchen und durch
geeignete mechanische Vorrichtungen das Ausrichten der
Faserbiindel bewirkt wird. Das Verspinnen des so  ge-
wonnenen Materials feiner und geschmeidiger Fasern er-
folgt dann ganz dhnlich wie bei der Baumwollspinnma-
schine. ,Die Million ist mein!” rief der Erfinder begliickt
aus, als er sein Patent angemeldet hatte. Darin aber sollte
er sich sehr geirrt haben.  Die von ihm erfundene Ma-
schine wurde zwar von der franzosischen Regierung als
vollkommene Losung des Problems anerkannt, den ausge-
setzten Preis hat der Erfinder jedoch nicht erhalten. Denn
die Wirren der nédchsten Jahre in Frankreich, der ungliick-
liche Ausgang des Feldzuges Napoleons gegen Rufland
und die weiter folgenden kriegerischen und politischen
Ereignisse, die schlieflich zum. Sturz Napoleons und des
Kaiserreiches fiihrten, brachten die von Napoleon einge-
gangene Verpflichtung in Vergessenheit.  Girard, der in
der Hoffnung auf die Auszahlung des Preises bereits ecine
grofie abrik zum Bau von Flachsspinnmaschinen begriin-
det hatte, geriet dadurch in schwere Bedringnis. Da
ihn die Glidubiger bedringten, folgte er im. Jahre 1815
einem Ruf nach Ocsterreich, wo er in dem Orte Hirten-
berg bei Wien eine Maschinenbauanstalt fiir Flachsspinn-
maschinen und gleichzeitig eine Flachsspinnerei einrich-
tete, die er bis 1825 leitete.

Seine Erfindung hat dann sehr eigenartige Schicksale er-
fahren. Zwei Werkmeister der von ihm begriindeten, dann
aber wieder eingegangenen Fabrik gingen nach England
und verkauften dort betriigerischerweise die Erfindung Gi-
rards als ihre eigene fiir 25,000 Pfund Sterling an eng-
lische Spinnercien, darunter auch an den Spinnereibesitzer
Horace Fall, der, ebenso unehrlich wie jene, die Erfindung
fir England dann nochmals auf seinen Namen patentieren
lieB.  Damit war der Grund gelegt zu der englischen
Flachsspinnerei, die in der Folge rasch und schnell empor-
blithte. So kam es,. dafi die Erfindung der Flachsspinn-
maschine, die angeregt und gemacht worden war, um der
englischen Textilindustrie einen vernichtenden Schlag zu-
zultigen, in der Folge englisches Besitztum und die Grund-
Von England
kam die Flachsspinnmaschine dann wieder nach Frank-
reich zuriick, galt dort zunichst fiir eine englische Erfin-
dung, bis es Girard gelang, durch Veroffentlichung in
franzosischen Zeitungen den Nachweis seiner Vaterschalt
zu fithren.  Er hatte dabei mit dem heftigsten Widerstand
der Regicrung seines eigenen Vaterlandes zu  kiimpfen.
Denn auf Veranlassung des franzosischen Handelsmini-
steriums war die in England so erfolgreich eingefiihrte
Flachsspinnmaschine auch nach Frankreich gebracht wor-
den; das Ministerium fiirchtete, durch Anerkennung der
Erfinderrechte  Girards die Beziehungen zu Fngland zu
schitddigen und stand daher den Anspriichen und Veroffent-
lichungen Girards entschieden ablehnend gegeniiber. Es
bedurfte erst eines energischen Protestes seitens der fran-
zosischien  Gelehrten und  Ingenicure, die aus nationalen
Griinden die Sache Girards zu der ihrigen gemacht hatten,
ehe das Ministerium seinen Widerstand aufgab. Auch
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sonst hat Girard keinen Dank von seinem Vaterland ge-
erntet.  Durch die Unerbitllichkeit seiner Gliubiger blich er
verbannt, da damals in Frankreich noch die Institution
der Schuldhaft bestand, und erst nach seinem 70. Lebens-
Jahre durfte er zuriickkehven, ohne befiirchten zu miissen,
- den Schuldturm geworfen zu werden. FEine bescheidene
Pension wurde dem Greis, der durch seine Erfindung der
Welt eine neue und michtige Industrie geschaffen hatte,
verweigert, und die Miigunst des Handelsministeriums
ging so weit, dem Erfinder auch die fiir ihn vorgeschlagene
Offentliche Ehrung durcli den Orden der Ehrenlegion zu
verwehren.  So starb Girard in  kiimmerlichen Verhilt-
mssen.  Seine Erfindung aber trat von England aus einen
Siegeszug um die ganze Welt an. Im Jahre 1830 wurde
m Leeds in England bereits cine l"‘luvhsspinnﬁrei von 20,000
Spindeln betrieben. (Fortsetzung folgt.)

o

Die elektrische Beleuchtung in der
Textilindustrie.
Von Conr. J. Centmaier, Ingr.

(Nachdruck verboten.)

Die praitische Ausgestaltung der elektrischen Beleuch-
tung in der Textilindustric begegnete in den ersten An-
{ingen erheblichen Schwiengkeiten.  Finmal war es das
Erfordernis, die oftmals farbigen, hiufig aber auch schwar-
zen und dunkien Textilgebilde derart zu beleuchten, daf
ihre Einzelheiten genau erkannt werden konnten und es
moglich wurde, entstehende Fehler in  der Fabrikation
rechizeitig zu erkennen, aaderseits muBten, wie in der Fir-
berei, Bleicherei usw. Farbennuancen und Flichenwirkun-
gen zutreffend, auch bei kiinstlicher Beleuchtung durch
das clektrische Licht, beurteilt werden. Es wiirde also
theoretisch das: Licht einer Lichtquelle, die sich vom Son-
nenlicht erheblich  unterscheidet, * vollig ausscheiden und
nur eine Beleuchtung verwendet wevden konnen, die der
zerstreuten Lichtverteilung und der Qualitit der im Innern
eines Raumes  bestehenden  diffusen  Tagesbeleuchtung
gleichkommt. Die physikalischen Grofien, die bei der Un-
tersuchung einer. Lichtquelle auf ihre Eignung fiir cinen
gegebenen Beleuchtungszweek in Betracht kommen, sind:
Lichtstirke, gemessen 1 Hefner Normalkerzen (. K.)
Lichtstrom, gemessen in Lumen (Lm) und die Beleuch-
tungsstiirke an einem bestimmten Orf, gemessen in Lux
(Ix). Bekanntlich ‘ist aber die durch ein Photometer zu
messende Lichtstirke an einer Stelle eines Raumes oder
die Flichenhelligkeit, die man in Meterkerzen ausdriickt,
also die sogenannte objektive Beleuchtung, fiir die Be-
urteilung einer Beleuchtungsart allein nicht maBgebend,
denn es tritt noch ecine physiologische Wirkung des Lich-
tes aul den Beschauer hinzu, die sich in Verdnderungen
des Sehapparates, in der Ermiidung desselben, in der Ver-
anderlichkeit der Unterscheidungsméglichkeit und der Far-
benempfindlichkeit duBert und fiir die Giite einer Beleuch-
tungsart von ausschlaggebender Bedeutung ist.  Die me-
chanischen Eigenschaften einer Lichtquelle lassen sich dar-
stellen durch eine Reihe von Polardiagrammen, die in ein-
fachen Verhiltnissen durch ein ebenes Polardiagramm er-
setzt werden konnen. Eine punktformige Lichtquelle, wie
sie fiir praktische Beleuchtungszwecke angenommen wer-
den kann, gibt als Polardiagramny Kreisschnitte, d. h. es
ist angenommen, daf die Intensitit der Beleuchtung in
allen Strahlenrichtungen genau gleich ist, was naturgemif}
I Wirklichkeit nie zutrifft. Im allgemeinen werden ja bei
der Projektierung von Beleuchtungsanlagen keine genaueren
Untersuchungen und Berechnungen angestellt, es ist aber
doch niitzlich, sich iiber die GroBenverhiltnisse der ein-
zelnen physikalischen Werte ein Bild zu verschaffen und
sich nicht mit empyrischen Zahlenangaben zu begniigen.
Die grofie Unterteilungsmoglichkeit der elektrischen Be-

leuchtung erlaubt ja allerdings eine weitgehende Verein-
fachung in der Behandlung der Probleme, da an jeder Ar-
beitsstefle mit ILeichtigkeit eine elektrische Lampe ange-
bracht werden kann, deren Lichtstirke spiter, durch ein-
faches Auswechseln des Glithkorpers, auf jeden belicbigen
Wert gebracht werden kann. Erst bei der Beleuchtung

-groferer Ridume, Strafien oder Plitze mit ciner genau be-

stimmten und vorgeschriebenen Flichenhelligkeit, mufi man
die Verhiltnisse in physikalischer Hinsicht genau eriit-
teln, und man geht dann von dem sogenannten Beleuch-
tungskorper einer Lichtquelle aus, der dadurch entsteht,
daB man die verschiedenen Lichtstirken der einzelnen
Strahlenrichtungen der Groéfle und Richtung nach abtrigt
und um alle Endpunkte der Lichtstrahlen eine Fliche gelegt
denkt. Da wo diese Fliche am weitesten. von dem Mit-
telpunkt des Korpers vorspringt, ist der Ort der grofiten
Intensitit der Lichtquelle. Nach den bekannten Gesetzen
der Optik, der Reflexion, der Abnahme des Lichtes mit dem
Quadrat der Entfernung, der Absorption in dem umgeben-
den Medium, kann man nun fiir die einzelnen Strahlen
ihren Weg im Raum und ihre Abnahme an Lichtstirke in-
folge der Widerstinde der Leitunng verfolgen und schlief-
lich die Beleuchtungsstirke an der zu beleuchtenden Fliche
der an Punkten des Raumes festlegen. Man kann in
einem geeigneten Fall auch noch die Wirtschaftlichkeit
einer Beleuchtung untersuchen, wobei zu unterscheiden ist
zwischen der Wirtschaftlichkeit der Lichtquelle selbst und
der der Beleuchtung im ecigentlichen Sinne.  Im ersten
Fall mufl man ausgehien von der Energieleistung, die zur
Herslellung - der Lichtintensitit von 1 H.I. notwendig
ist, und die theoretisch 0,10 Watt betrigt, bei der kiinst-

‘lichen Lichtquelle in der Regel aber wesentlich hoher ist, da

die Energie in der Hauptsache zur Erzeugung von Wirme
verwendet wird. Kohlenfadenlampen ergaben z B. nur 5
Prozent Licht, Metallfadenlampen ohne Gasfiillung geben
etwa 17 Prozent und die neueren Stickstofflampen geben
30 bis 40 Prozent Lichtausbeute; der Rest wird fiir Wirme-
erzeugung aufgebraucht.

Im zweiten Falle erfolgt die Berechnung der Wirt-
schaftlichkeit nach der Formel:

L.B.P. + ‘1’

wobei 1. die Lichtstirke in HK, B der Verbrauch in Kilo-
wattstunden pro Kerzenstunde, P der Preis des Stromes
pro Kilowaltstunde, p der Preis der Lichtquelle selbst und
1 die Lebensdauer der letzteren in Stunden ist.

Bei der Beurteilung der Lichtverteilung sind die Re-
flexionskoelfizienten von Bedeutung, die angeben wieviel
die auffallende Lichtmenge wieder zuriickgeworfen wird,
woraus sich der Schluf3 ziehen lifit, welche Lichtwerte
durch Absorption verloren gehen.

Tabelle I

= M Preis in Franken

Poliertes Silber 0,94
Glasspiegel mit Silberbelag 0,85
Weifles Loschpapier 0,82
Poliertes Messing 0,74
Glasspiegel mit Amalgambelag 0,70
Schreibpapier, weif3 0,70
Packpapier, chromgelb 0,02
Tapetenpapier, gelb 0,40
Oelfarbenanstrich, gelb 0,30
Tapetenpapier, griin 0,20
Tapetenpapier, dunkelbraun 0,15
Schwarzes Zuckerpapier 0,05
Schwarzer Samt 0,004

Einen enormen Einfluff auf die Stirke des Lichtstromes
haben die Glasglocken, die zur Abschwiichung und Ver-
teilung des Lichtes auf eine grofiere leuchtende Fliche
dienen. Die Absorptionswerte fiir die verschiedenen Stoffe
sind, in Prozenten ausgedriickt, etwa die folgenden:
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Tabelle IL

Klarglasglocke 61000
Alabasterglas 150
Opaliszierendes Glas 300/
Geschliffenes Glas 2700
Opaliiberfangglas 309
Opalglas 500/
Milchglas 50/
! Geditztes oder im Sandstrahlgebliise
mattiertes Glas 2500

Bei cinem polierten Silberspiegel werden also nur etwa
09 der auffallenden Lichtstrahlen in Wirme umgewandelt,
vei einer gelben Tapete 009y und bei Samt 99,606, In
letzterem Fall werden also nur 0,49 des auffallenden Lich-
tes wieder zuriickgestrahit.

Bei der Bemessung der Verhiltnisse der kiinstlichen
Lichtquellen sind, aufier den vorher erwithnten optisch-
mechanischen Grundlagen die physiologischen Gesefze von
grofier Bedeutung, wie eingangs erwihnt! Nach den Ge-
setzen Fechners wird cinmal bei einer’ zu grofien Inten-
sitiit des Lichtes dic Wahrnehmbarkeit der Objekte wesent-
lich verschlechtert, da dic Sehoffnung des Auges in der
Abwehr des zu grellen Lichtes sich verkleinert, wodurch die
Anzahl der Bildstrahlen verringert wird und die Wahrneh'm-
barkeit der FEinzelheiten sich verschlechtert. Es gibt also
auch hier cin gewisses Optimum fiir die Lichtstirke, ein je
nach Verhiltnis mehr oder weniger hohes Maximum, des-
sen Ueberschreiten die Gegenstinde undeutlicher werden
it Dies ist auch der Grund, warum mattierte Lampen,
die  Lichtverluste von 15 bis 2090 im  Gefolge haben,
gleichwoll eine bessere Beleuehtung crziclen  lassen  als
Klarglaslampen. Von grofem Einflul auf die Schonung der
Augen ist auch eine richtige Wahl der Stirke der Allge-
meinbeleuchtung, insbesondere, wenn mit starken Licht-
quellen an den Arbeitsstellen gerechnet werden mufl.  Die-
selbe soll nicht zu stark sein, wm dem Auge beim Aul-
blicken von der Arbeit Gelegenheit zur Erholung zu geben.
Dabei ist die Farbe der Lichtquelle. wesentlich, gelb und
orange ermiiden am meisten, am giinstigten wirken griin-
liche und blaugriine Lichtstralilen.  Je sparsamer man mit
Beleuchtungsenergie rechnen muf, wie z B. bei Hol- und
Platzbeleuchtung iiber grofic Flichen, umsomehr ist zu
beachten, dali nur Lichtquellen mit bliulichen oder ‘weil3-
lichen Tonen die beste Unterscheidungsmoglichkeit geben;
die Gegenstinde sind bei dieser Beleuchtungsart auch bei
geringer Lichtstirke durchaus klar und in den Einzelheiten
out zu erkennen. Unter Beriicksichtigung der obigen Ei-
fahrungszahlen lassen sich nun fiir die gegebenen Rauni-
verhiiltnisse einer Fabrik und unter Berticksichtigung der
Anforderungen an  eine ausreichiende  Beleuchtung, die
Stirke der Lichtquellen und deren Verteilung festlegen.
Wie enorm wichtig hierbei das Reflektionsvermogen  der
Decken, Winde und Einbauten, wie Triger, Transmissions-
teile, Entliiftungsleitungen usw. ist, geht aus Tabelle T her-
vor. Es ist also Haupterfordernis fiir™ jeden kiinstlich
zu beleuchtenden Raum, insbesondere in der Textilbranche,
it den hohen Anforderungen an die Giite der Beleuch-
tung, dafl derselbe so hell wie moglich gehalten wird, und
daB das Absorptionsvermogen der Winde nach Méglichkeit
herabgedriickt wird. Finsichtige Betriebsleiter lassen des-
halb alle Riume und deren Finbauten gelblich-weify bis
bliulich-weily streichen und erzielen hierbei hervorragende
Erfolge in der Ersparnis an Beleuchtungskosten und in der
Hebung der Giite der Erzeugnisse.

Die Verteilung der Lichtquellen erfolgt in Webereien in
der Weise, daB jeder Stuhl eine Lampe erhilt; die Vorbe-
reitungsmaschinen sind ebenfalls mit einer oder mehreren
Lampen, je nach der Grofie und Ausdehnung derselben
auszuriisten.  Die Allgemeinbeleuchtung kann dann durch
Lampen geringer Kerzenstirke oder durch indirekte Be-
leuchtung mit Lampen groBer Lichtstirke erfolgen. In den

ersten Anfingen der elektrischen Beleuchtung hat man,
mit Riicksicht aul die Stromkosten, fiir jeden Stuhl etwa
cine Lampe von 10 Kerzen verwendet und in der Regel
ebensoviel Lampen als Stithle vorhanden waren, auch [fir
die  Allgemeinbeleuchtung  vorgesehen, einschlieBlich der
tibrigen Betriebsriume und Nebenanlagen. Die Allgemein-
beleuchtung wurde hierbei in der Regel mit geringerer
Kerzenstirke der Lampen ausgefihrt.  So fanden sich z. B.
in ciner Weberei bei 150 Seidenstiihlen insgesamt 400
Glithlampen zu 16 NK vor; in einer anderen mit 123
Einzelmotoren von 1/ bis 1y PS Leistung mit vollstindig
durchgefithrtem Einzelantrieb, 220 Glithlampen zu 16 NK,
also bedeutend weniger als bei der ersten Anlage mit
Transmissionsantrieb. In einer grofen Spinnerei mit Zwirn-
maschinen, Selfaktoren und Ringspinnmaschinen, von ins-
gesamt 530 PS Kraftverbrauch, waren 420 Glithlampen
installiert.  Hiervon waren etwa 4490 fiir direkte Beleuch-
tung der Arbeitsmaschinen mit 20 NI ausgefiihrt, der Rest
war an 10kerzigen Lampen fiir Allgemeinbeleuchtung er-
forderlich.

In den neueren Anlagen ist die Intensitit der Beleuch-
tungsquellen aut 25 bis 32 Ierzen gestiegen; dariiber
hinauszugehen ist in der Regel unnotig, nur bei dunklen,
stark absorbierenden Stoffen kénnen 50kerzige Lampen
notig werden.  Dice Allgemeinbeleuchtung erfolgt jetzt viel-
fach durch  Kombinationsleuchter mit mehreren Lampen.
Es wird gegenwiirtie in Textilfabriken etwa eine mittlere
Horizontalbeleuchtung ven 25 bis 70 Lux, je nach der
Natur der Textilprozesse verlangt, die etwa in der Hohe
von | m iiber dem FuBboden vorhanden sein soll. Hierzu
ist cine mittlere Lichtstirke pro Quadratmeter Bodenfliche
von 7 bis 14 Normalkerzen erforderlich.

Charakterisierend  fiir die moderne Beleuchtungstech-
nik auch in der Textilindustrie, ist die ausgedehnte Ver-
wendung von stark spiegelnden Reflektoren in Verbindung
mit zerstreuenden Schalen.  Die Lichtausbeute ist hierbei
eine verhiltnisméiaBig hohe  geworden und  stellen diese
neuern  Beleuchtungsmethoden, mit den sehr wirtschaft-
lichen Metalifadenlampen mit Gasfiillung einen hohen Stand
der Beleuchtungstechnik dar. B
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Plauener Brief.

Mit  Befremden und Entriistung hat man vernommen,  daft
der Reichswirtschaftsminister trotz allen seinen  bisherigen Ver-

sprechungen, sich bereit evklirt hat, fiir ,ecin geringes Kontingent
hochwertiger  Wiischestickereien ~ Einfuhrbewilligung  zu  erteilen.”
Vorliufig wird von 800,000 bis einer Million  Meter Schweizer
Stickercien  berichtet.  Die  Wochenschrift — der  Stickerei-  und
Spitzenindustric schreibt dazu: ,Es kann nicht scharf genug ge-
ceiBelt werden, daB eine Reichsstelle, welche die Schutzbediirf-
tickeit der vogtlindischen Industrie anerkannte und die Zusiche-
rung gegeben  hat, daB keine Einfuhrbewilligungen mehr  erteill
werden  sollen,  nun - doch  Stickereien  zur  Einfuhr  freigegeben
hat, und zwar ohne irgendwie Fiihlung mit der sichsischen Re-
gierung der Handelskammer Plauen oder der vogtlindischen In-
dustric zu nchmen.  Ob das Kontingent grof oder klein ist,
kommt erst in zweiter Linie in Betracht.  Doch ist auch darauf
hinzuweisen, daf die Zubilligung eines Meterkontingents fiir das
Vogtland. dic allergroBte Gefahr bedeutet, weil damit die Moglich-
keit gegeben wird, das Kontingent um  cin Vielfaches zu ver-
grobern, denn es st zu befiirchten, dab die Stickerei nicht in
geziickeltem Zustande, sondern in der ganzen ‘Spannung, wie sic
von der Maschine kommt, cingefithrt wird, wihrend die Span-
nung in Wirklichkeit eine ganze Anzahl Meter Stickercien, je nach
Breite, enthilt. .. Die Gegenstimmen der Herren Urheber in
Berlin finden  keinerlei Anklang, daf Interessen des Vogtlandes
nicht berithrt, da die Menge so  beschriinkt, daff die Plauener
Stickerciindustricllen zurzeit so gut beschiiftigt, daB sie Auftrige
nur mit langen  Lieferfristen annehmen  konnten ... Alle diese
wohliiberlegten  Einwinde sind in der Fachpresse auf das Be-
stimmteste widerlegt worden.  Trotzdem wird man sich in hiesi-
gen Stickercikreisen noch einige Zeit recht lebhaft mit der Frei-
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