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Seldentrocknungs-Anstalt Basel
Betriebsiibersicht vom Monat Juni 1921.

. Juni
Konditioniert 1921 1920
und netto gewogen N TS o R e
KIIO Kilo
Organzin 18,790 18,140
Trame 13,406 . 8,424
Grege TR A 3,563 4,146
Divers:.:. Y o wnlide 003 — 83
35,759 30,793
Konditioniert: Ko. 34,294.— Netto gewogen: Ko. 1,465.—
[ Elastizi- |
Nach- Abkoch-
Untersuchung Titre Zwimn | tat und
in messung Stiirke Vung
Proben Proben Proben Proben No.
Organzin 9,622 1 580 1,340 7
Trame 7,220 2 110 100 19
Grege . 1,108 — — 160 2
Schappe . . 48 1 — 80 1
Diversii~', .7 |~ 479 55 140 700 =
|l 18,377 59 | 830 2,380 29

BASEL, den 30. Juni 1921. Der Direktor: J. Oertli.

nisse fiir dic Armee und in der [nmsprudmahmc fiir private
Zwecke, durch den regen Geschiiftsgang in der Industrie findet,
die lllIuL\l()ll ihren [’rluhtm und Zielen obliegen konnte.

Argentlmen
Argentiniens Wollmdusme Das Komitee der ,Argentine Con

lederation of ‘Commerce, Industry and Production” hat sich
schon cittige  Zeit bunulxl dic Frage der argentinischen Woll-

industrie zu regeln. Es st nun die Griindung eines Privat-
unternehmens in Aussicht genommen, das Beziechungen mit allen
fremden, besonders mit europdischen Wollmirkten ankniipfen soll.
Die ,Cooperative exporters of Argentine Wool“, so ist der Name
der neuen Gesellschaft, plant, grofe Wollfrachtladungen auf dem
Wasserwege nach  Hamburg und anderen Hifen zu leiten, wo
diese dann zu auBerordentlich giinstigen Preisen zum = Verkauf

gelangen werden.

Weltausstellung Buenos-Aires 1922. Von der Schweiz. Zentral-
stelle fiir das Ausstellungswesen wird uns mitgeteilt:

Fiir obiges Unternehmen. wird  bereits Propaganda  gemacht.
Nach socben eingetroffener Mitteilung handelt es sich vorliufig
doch um eine private Veranstaltung; die offizielle Anerkennung
der Regierung steht noch aus.  Sobald sie erfolgt, wird eine
Mitteilung an die Schweizer Presse gelangen.

Der elekir. Einzelantrieb an Selfaktoren.

Von Conr. J. Centmaier,
(Nachdruck verboten.)

Ingr.

Der elektrische Einzelantrieb von Selfaktoren ist be-
kanntlich beherrscht durch den charakteristischen Verlauf
der Kraftverbrauchskurve wihrend einer Arbeitsperiode.
Wiihrend die Ringspinnmaschine zugleich spinnt und win-
det vollzieht sich beim Selfaktor der eigentliche Spinn-
vorgang nur wihrend der Wagenauszugsperiode; wihrend
der Einfahrt findet danun das Aufwinden statt, dle Arbeits-
periode zerfillt also in zwei zeitlich gctrennte Teile, in
welchen sehr stark verschiedene Krifte auftreten.

Man schreibt bekanntlich dieser Trennung der beiden
Vorginge den Vorteil zu, daB sie, infolge der besseren Be-
herrschung der Gts(h\vmdlgkutsvuhaltm sse, inshesondere
der besseren  Regulierung derselben, in Verbmduncr mit
einer Reihe nur dem Self'aktorsystem eigenen Einrichtun-
gen, die Herstellung eines feineren und weicheren Garnes
erlaubt. Tatsache ist, daf es bei dem Selfaktor leicht mog-
lich ist zu. groBie und zu stark verinderliche Beanspruch-
ungen des Garnes zu vermeiden und den Betrieb besser den
verschiedenen Fabrikaten anzupassen. Immerhin ist in den
letzten Jahren durch eine Reihe wertvoller Neuerungen auch
die Ringspinnmaschine fiir die Herstellung weicher - und
feiner Garne ausgebildet worden; gleichwohl wird der. Sel-
faktor noch geraume Zeit in der Textilindustrje Anwendung
finden bis er durch eine verbesserte Ringspinnmasching
ganz verdringt werden wird.

Eine der iiblichen Baumwollselfaktoren-Konstruktionen:
zeigt bei normalen Verhiltnissen, Garnnummern und der
heute iiblichen Produktionsweise, etwa den in Bild 1 dar-

3ol
520 -
& 7
o “ :7’7;77/3/ 2\
of b Ruszv//é{; ?{/ én/{ﬂo//{% |
Rufw\ndcn
/////

Sehundm

gestellten Kraftverbrauch. Aus diesem Diagramm geht her-
vor, dafl wihrend der etwa 5 Sekunden dauernden Aus-
zugsperiode etwa 30 PS gebraucht werden, es erfolgt dann
das Abschlagen, welches oftmals, wegen des nur kurz
andauernden Vorganges, sich wenig im Diagramm aus-
prigt und in der Einzugsperiode des Aufwindens ist, wie
gezeigt, der Kraftverbrauch etwa halb so grof§ wie wihrend
des Spinnens. Es ist also mit etwa 1009 Ueberlastung,
withrend etwa 4 bis 5 Sekunden, zu rechnen. Nun ist
es ein bekannter Grundsatz in der Elektrotechnik, sobald
bei einer Arbeitsmaschine kurze Arbeitsperioden mit hohem
Kraftverbrauch mit solchen von niederem Kraftverbrauch
abwechseln, also bei dem sogenannten intermittieren-
dem Betrieb”, die Motoren wesentlich schwiicher zu wiih-
len als der Maxinmlleistung entspricht.  Es ist dies ohne
weiteres zuldssig, da die Motoren der iiblichen Bauart
enorm iiberlastungsfihig sind und bei der in der Regel
hohen Tourenzahl der umlaufenden Teile derselben, die ein
hohes Trigheitsmoment besitzen, voriibergehende Ueberla-
stungen keine starken Tourenabfille im Gefolge haben.
Da auch’ die Kiihlungsverhiltnisse bei modernen Elektro-
motoren sehr giinstige sind so haben die kurzen Ueber-
lastungen keine unzulissigen Temperaturerhdhungen im
Gefolge, da wihrend der Pausen geniigend Zeit zur Ab-
kithlung verbleibt. Der vorstehend angedeutete Grundsatz
gilt selbstverstiindlich nur fiir die Bemessung der Motoren.
Die Schalt-, Regulier- und Anlaorgane miissen in Hin-
sicht auf das hiufige Ingangsetzen bei Einzelantrieb, ent-
sprechend den grofiten Beanspruchungen bemessen werden,
wodurch sich der FEinzelantrieb wohl etwas. verteuert,
immerhin sind die Vorteile desselben derart, dafl er in
stets steigendem  MaBe in Betracht gezogen wird.
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Wie sich die Erwirmungs- und Abkiihlungsverhiltnisse
bei einem Elcktromotor der iiblichen Ausfithrung und Kon-
struktion darstellen, zeigt: Bild 2. Dasselbe enthilt die
400 2 Celsivs
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Erwirmungskurven fiir verschiedene Belastungen, d. h.
den zeitlichen Verlauf der Temperaturerhohung, wenn eine
gewisse Belastung dauernd von dem betreffenden Motor
dbgegeben werden muB. Die weiter dargestellte Abkiih-
lungskurve zeigt die Abnahme der Temperatur mit der Zeit,

d. h. wie ‘der Motor 'sich langsam abkiihlt, d. h. wenn nach

Erteichung = des Hochstwertes der Temperatur, die Be-
lastung von dem Motor weggenommen wird. s liBt sich
leicht zeigen, daB an Hand der Erwidrmungs- und Abkiih-
lungskurve, “es” fiir einen beliebigen, intermittierenden Be-
trieb- leicht moglich sein- muf3 das Ansteigen und Abfallen
der Temperatur wihrend der Betriebsperioden bezw. Ar-
beitspausen zu ‘verfolgen. Folgen sich die einzelnen Be-
triebsperioden mit kurzen Pausen aufeinander und sind
die Betriebsperiodert ebenfalls kurz, so wird sich eine mitt-
lere Belastung herausstellen, die den Verlauf der Tempera-
turkurve * bestimmt. Bei dem angenommenen Selfaktor-
Betrieb ist' z. B. die Temperatur in viel langsamerem An-
steigen begriffen als bei Dauerbetrieb; da infolge der stin-
dig vorhandenen Betricbspausen und des geringeren Ar-
beitsbedarfes wihrend der Aufwindeperiode, der Motor
nur ‘langsam auf seine’ maximale Temperatur gelangt. Die
stark ‘variable 'Belastung von Selfaktoren hat bisher dazu
gefithrt, daB man bei der Einfithrung des elektrischen Mo-
tors in ‘der Regel Gruppenantried anwandte. Ausgehend
von “der Erwigung, daf}’ es sehr unwahrscheinlich ist, daf3
die Maximalbelastung sdmtlicher Selfaktoren in einem und
demselben Moment zusammenfillt, daf3 vielmehr sich nur
die mittleren Verbrauchskrifte ‘addieren, eine Erscheinung,
die. auch’ bei. dhnlichen Betrieben,  bei Strafienbahnwerken
und -den Aufzugsanlagen der groBlen amerikanischen Hoch-

bauten zu konstatieren ist —-hat man diese Gruppenan-"
triebe . fiir; die ;Summe ! der. mittleren - Motorleistungen be-
messen und.zwar mit. gutem Erfolg.  Es hat sich sogar ge-

zeigt, daff die':.Motorengrofie ‘auf Cnund dlesm Er\vagung
noch etwas, zu: grof austillt.

Wihrend: riun -bei dem mechanischen Antneb von Sel—v :

faktoren von' einer Transmission aus, insbesondere,’ werin
in den Haupttrieben -;Winkelrz'idériibersctzungen Vo_rkomr‘ncn,

)i

laufen,

Tourenschwankungen ‘an den' Selfaktoren von 12 bis 15%,

zum Teil noch mehr, vorkommen konnen, hat sich bei elek-.

trischem  Gruppenantrieb in der- Regel gezeigt, daB die
Tourenvariation nicht mehr als 4 bis 5%, hiufig aber noch
weniger, befrigt. /

‘Derartige Werte lassen sich nicht nur bei Selfaktoren-
einzelantrieb” leicht erreichen, sondern es lassen sich, in-:
folge ‘der Unabhingigkeit jedes einzelnen Selfaktors von .
seinem Nachbar und der ganzen Anlage bei dieser Betriebs-
art, bei richtiger Wahl der Einzelheiten, noch wesentlich
geringere Werte errcichen.  Wie oben und in den fritheren
Artikéln- angedeutet, - besitzt der Drehstromelektromotor,
insbesonders als raschlaufende Type, einmal infolge der
Eigenschaft ‘des zu Grunde liegenden  eclektromechanischen
Prinzips, dann infolge der hohen Massentrigheit des rasch
umlaufenden Liufers, die wertvolle Fihigkeit: auf kurze
voriibergehende Ueberlastungen nur sehr wenig zu rea-
gieren, insbesonders dann, wenn die Elgcnsch\vmgunf)s—
zahl des rotierenden. Systems nicht mit den periodischen
Ueberlastungswerten zusammenfallen. Wie sich in einem
relativ ungiinstigen TFall die Tourenzahl eines Selfaktoren-
motors dndert, zeigt Bild 3. Im oberen Teil des Diagramms
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ist der Verlauf der Kraftschwankung angedeutet, in dem
unteren Teil sind, ausgehend von der theoretischen Touren-
zahl von 1000 Umdrehungen, die Leerlaufstourenzahl mit
etwa 990, die mittlere Tourenzahl von 977 und die Touren-
schwankung bei verinderlicher Belastung, angegeben. Wie
ersichtlich, betrigt dieselbe nicht mehr als 4 1,509 Abwei-
chung von der normalen Tourenzahl; erreicht also nur einen
Wert von 3,600 im Maximum ' gegeniiber der Leerlauf-
tourenzahl. ~ Durch  weitergehende  Verwendung von
Schwungmassen auf der Motorwelle, die nicht grofi zu
sein brauchen, da sie ja mit sehr hoher Tourenzahl um:
kann diese Tourenvariation noch'. weiter herunter-
gedriickt werden. - Es ist dies ein dhnlicher Fall, wie er bei
dem elektrischen Antrieb von Hobelmaschinen der Werk-
zeugmaschinenbranche vorliegt und, wie bei diesem, kann
zweilellos auch bei dem  Selfaktorenantrieb, durch Verwen-
dung elektromagnetischer Umkehrkuppelungen, eine kon-
struktiv. vorziigliche Austfithrung geschaffen werden. Vor-
aussetzung. fiir ‘ein. einwandfreies ‘Gelingen eines' Selfaktor-
einzelantriebes ist naturgemif eine klare Ermittlung der
vorliegenden technischen. und technologischen Verhiltnisse.

.Bei der Anstellung von Versuchen zur Ermittlung dieser
sehr  wesentlichen. Grundlagen ist zu':beachten, dafl: die
Natur: der Textilbelastung. es mit sich bringt, daf dieselbe
einmal sehr variabel und dann yon einer Reihe von Fak-
toren’ ‘abhiingig ist. 'Der Kraftverbrauch' ist nicht nur be-
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S@mmt durch die technologischen Bedingungen, sondern
héngt auch im hohen MaBe von einer Reihe weiterer Um-
Stinde, ‘wie Jahreszeit, Wochentag, Tageszeit, klimatischer
V:_erhiilinisse usw. ab. Im Sommer ist z. B. wegen des
hiheren Viscosititsgrades der Schmiermittel und der gro-
fieren Trockenheit der Garne und Gespinste, der Kraft-
verbrauch ein wesentlich geringerer als im Winter. Sehr
ohe Kraftverbrauchszahlen ergeben sich z. B. im Winter
am - Montag-Morgen infolge der nicederen Viscositit der
Schmiersle und der Steifheit der Transmissionsorgane.

Bei der Festlegung des Gesamtjahresverbrauchs an
Kraft aus einer Reihe von Versuchen ist vorstehenden Um-
stinden gebiihrend Rechnung zu tragen.

i

Fehlerhafte Baumwollgarne,
ihre Entstehung und Verhiitung in der Spinnerei.
(Nachdruck verboten.)

Wer schon Gelegenheit hatte, in einem kulturhistori-
schen Museum die mehr oder weniger guterhaltenen,
schmalen Gewebe niher zu betrachten, mit denen die alten
Aegypter vor mehr als 5000 Jahren ihre Toten einhiillten,
dem mufite die Feinheit jener baumwollenen Tiicher
auffallen. Wenn mai bedenkt, dafl damals, wie auch
noch spiter in Europa*), die dazu verwendeten Gespinste
von Hand verzogen, verfeinert und gedreht wurden und
zur Aufwindung des Fadens eine primitive, holzerne Spin-
del als einziges Werkzeug diente, wird man keinen
allzu kritischen Mafistab anlegen diirfen, wenn das Auge
Im Gewebe ecinmal einen diinnern oder dickern Faden
entdeckt. Jedenfalls stand damals die Handfertigkeit der
Textilarbeiter bereits auf einer sehr hohen Stufe. Auch
als mehrere tausend Jahre spiter bei uns das Spinnen
zuerst mit der eisernen Handspindel, dann mit dem ums
Jahr 1530 erfundenen Spinnrad als hiusliche Titigkeit
betrieben wurde, fielen die Mingel der auf so uralte Weise
h‘erges.tellten Garne nicht so sehr ins Gewicht, weil letz-
tere meistnur zu grébern Tiichern, dem damaligen Gebrauch
u. Geschmack entsprechend, Verwendung fanden. Wie dann
aber vor etwa 150 Jahren durch die Erfindung der Spinn-
maschine die Garnerzeugung aus der Heimarbeit sich zur
fabrikmidBigen Herstellung entwickelte, wuchs auch
gleichzeitig die Zahl der Fehlerquellen an, denn
durch die Zerlegung des ganzen Spinnprozessés in meh-
rere Arbeitsvorginge, wie Reinigen, Kardieren, Kimmen,
Strecken, Vor- und Feinspinnen, hat das Rohmaterial bis
zum Fertigfabrikat eine ganze Reihe von Maschinen zu
durchlaufen. Obwohl diese im Laufe der Zeit von den
verschiedenen Konstruktionswerkstitten stindig verbessert
worden sind, haften ihnen immer noch genug Méingel an,
die die Giite des erzeugten Produktes in jedem Stadium
nachteilig beeinflussen. Die Qualitit eines Gespinstes
hingt nun aber nicht allein von der Arbeit der Maschinen
ab, sondern in noch héherem MaBe von der Geschicklich-
keit und dem Ordnungssinn der sie bedienenden Arbeiter.
Schon aus diesem Grunde verdienen daher alle Bestrebun-
gen, die auf eine Reduktion der Arbeitshinde abzielen
und sie herbeizufithren vermogen -— ohne natiirlich’ die
Produktion qualitativ noch quantitativ zu beeintriichtigen —
unser vollstes Interesse und eine neidlose Anerkennung.

Wihrend der : Kriegszeit und noch fast zwei Jahre
dariiber hinaus war es manchem leicht gemacht, Spinnerei-
leiter zu sein: sein iltester Lagerposten AusschuBigarn fand
Absatz, und nur hochst selten bliihte ihm eine Reklama-
tion. seitens seiner Abnehmer wegen Spinnfehlern. Weber,
Zwirner und Sticker waren ja froh, iiberhaupt nur mit
Ware bedient zu werden, um die giinstige Konjunktur nach
Kriften auszuniitzen. Heute ist das'Umgekehrte der Fall,

\*)_, ki

In Nordafrika werden heute noch die Fasern der: Aloé-
pflanze von Hand gesponnen.

denn die Zeiten haben sich geidndert.  Heute - wic
immer in schlechten Geschiftslagen — sieht der Garn-
konsument strenger als je darauf, dafl ihm nur tadellose
Garne geliefert werden, namentlich die teuer eingekauftery
Garne fritherer Kontrakte werden einer scharfen Kon-
trolle resp. Untersuchung unterworfen. Die ,Mode“ und
die ", zunehmende Geschmacksverfeinerung des Publikums™
dulden eben jetzt kein Gewebe aus rauhem, haarigem
Garn, das auch keine Unreinheiten oder gar Klotz-
faden, Striipflinge oder Kringel aufweisen darf und

wie die - verschiedenen Fehler in der Fachsprache alle
heiffen mogen. Ganz richtig, nur sollten die Klagen

nicht erst jetzt erhoben werden, sonst erwecken -die
Garnverbraucher damit beim Spinner den iiblen Eindruck,
daB sie es lediglich auf nachtrigliche Preisdriickerei” (um
nicht mehr zu sagen) abgesehen haben. Uebrigens be-
gehen manche Weber ofters den Fehler, daf sie der Bil-
ligkeit wegen ungeeignete Garne verwenden; sie glauben
anstelle peignierter Gespinste auch mit kardierten aus-
kommen zu konnen. Stammen letztere dann noch von
einer minderen Bezugsquelle, dann bleiben natiirlich be-
rechtigte Reklamationen nicht aus, fiir die aber der Lie-
ferant des Rohmaterials keine ‘Schuld trigt. Es ist aber
auch schon vorgekommen, da8 fiir gewisse Gewebearten
zu gute Garne verwendet worden sind, ichi erinnere hier
nur an die famosen Zelttiicher fiir unsere Armee, die aus
peignierten, langfaserigen  Mako-Gespinsten — gewoben
wurden! '

Selbst im bestgeleitelen Spinnereibetrieb 18t es sich
nie ganz vermeiden, dafi vereinzelte Garnfehler auftreten.
Aber es ist die Pflicht des leitenden Technikers und seines
Meisterpersonals, dafiir zu sorgen, daB sie zur seltenen
Ausnahme werden. Hiefiir ist es wichtig und notwendig,
die Ursachen aller Fehler zu kennen. Die genaue
Kenntnis aller Fehlerquellen allein ‘setzt uns in den Stand,
durch rechtzeitig angeordnete Mafinahmen dem Ent-
stehen von Fehlern vorzubeugen. Auf das kommt
es in erster Linie an!

In manchen Fillen sind die Ursachen von mangel-
haftem Gespinst in der unrichtigen Wahl des Rohstof-
fes zu suchen. In dieser Beziehung kénnte viel verbes-
sert werden, wenn uns die wissenschaftlichen Ergebnisse
eines Baumwoll-Forschungsinstitutes zur Seite stehen wiir-
den, wie dies in England und Deutschland bereits der
Fall ist, ebenso in Nordamerika. Es liegt in der Natur
der Sache begriindet, daf die meisten und auch folgen-
schwersten Garnfehler auf dem Wege der Verarbei-
tung der Rohbaumwolle zum fertigen Faden entstehen.
Die Hauptursachen, wie die zahlreichen Maschinen und
deren Bedienung haben wir schon angedeutet und soll
bei Besprechung der hauptsichlichsten Garnfehler niher
davon die Rede sein. Aber selbst wenn unser Produkt
die Spinnmaschine verlassen hat, lauern ihm oft noch
Feinde in der Nachbehandlung auf, beim Dimpfen,
Befeuchten und Verpacken des Garnes kénnen auch Feh-
ler unterlaufen, die oft genug Anlaff zu Bemingelunger
und deren Folgen geben.

»

Baumwollgarne vonrauhem, haarigem Aus-
sehen zihlen zu jenen fehlerhaften Spinnereierzeugnissen,
die verhdltnismiBig hdufig anzutreffen sind.. Im Gegensatz
zum einwandfreien, relativ glatten Faden, zeigen sie eine
Menge radial vom Fadenkdrper abstehender, teils kiirzerer,
teils lingerer, gekrduselter Fasern. -Dafi diese dem Garne
kein schones Aussehen verleihen, ist klar, aber sie ver-
mindern auch dessen Haltbarkeit. Zur Festigkeit eines
Fadens ist, um ein Ineinandergreifen der Kriuselungen

- oder Unebenheiten der Fasern herbeizufithren und somit

den Widerstand gegen das Auseinanderziehen der Faser-
lagen zu stirken, eine geschlossene, dichte Faser-
lage erforderlich. Nur eine parallele, gleichgerichtete Lage
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aller den Fadenkorper bildenden Fasern kann dieser For-
derung gerecht werden.  Es ist einleuchtend, dalf der oben
erwihnte Fehler bei kardierten Gespinsten  stirker her-
vortritt, als bei den gekidmmten, indem bei, letzteren ein
grofler Prozentsalz kurzer Fasern ausgeschieden ist, welche
dem Zusammendrehen mehr Widerstand entgegensetzen,
als lange Fasern.. Werden rauhe, haarige Garne spitter auf
der Schilicht-, Nafizwirn- oder Scngmaschine behandelt, so
erhalten sie durch diese Operationen wohl ein glitteres
Aussehen, aber die Haltbarkeit wird dadurch nicht ver-
grofert.

Die Ursachen dieser Art Garnfehler sind: verschie-
den. In manchen Fillen sind sie in der Beschaftenheit des
verwendeten Rohstoffes begriindet. . Es kommt beispicls-
weise vor, dafy fir grobere Zettelgarne Mischungen aus
amerikanischer und levantinischer Baumwolle ver-
sponnen werden, die zum vornherein ein rauhes Garn. er-
geben miissen, weil die levantinischen Sorten an und fiir
sich eine rauhe und sprode Faserart sind.  Man tut deshalb
gut, dieselbe nur zu SchuBgarnen zu verarbeiten.

Die Hauptursache rauher, haariger Garne sind die
Widerstidnde, welche sich dem Parallellegen der
Fasern auf dem Wege der Verarbeitung entgegen-
setzen. Wir konnen da vor allem drei- Arten von Wider-
stinden feststellen, die ein Aufrauhen und Haarigwerden
des Garnes verursachen. Zum ersten sind es die Reibungs-
widerstinde an allen jenen Maschinenteilen, die der I iih-
rung des Spinngutes sei es im Stadium des dicken
Bandes oder des bereits verfeinerten Vorgarns — dienen;
zweitens ist es -die Zentrifugalkraft, dic auf den
Faden wihrend der Drahitgebung einwirkt und drittens ist
es die unsachgemifie Behandlung durch die
menschliche Arbeitskraft. Je rauher und haariger ein Garn
aussicht, mit andern Worten: je mehr Fasern aus ihrer
parallelen Lage gebracht werden, desto grofer bezw. zahl-
reicher sind die auf sie einwirkenden Widerstinde. Es geht
deshalb nicht an, den Ursachen nur auf der Spinnmascliine
nachforschen zu wollen oder gar ein einzeines Organ der

Maschine bezw. dessen Arbeitsweise ,verantwortlich” zu-

machen.

Zu den hier aufgezihlten Fehlerquellen tritt noch cine
weitere; es ist die trockene Luft und die atmosphirische
Elektrizitit. Die grofic Geschwindigkeit, ‘mit welcher heute
die  Spinnmaschinen laufen, veranlaBt Reibung, welche
Elektrizitit erzeugt. Durch Transmissionsstringe und
Heizungen wird dieselbe in den Arbeitssilen verteilt, die
oft mit Elektrizitit geradezu geladen sind und welche ‘dje
Luft austrocknet. Die Baumwollfasern sind aber fiir den
EinfluB der Elektrizitit ganz besonders empfindlich, es ent-
steht dann gegenscitige AbstoSung, sodall beim Spinnen
und Drehen die Enden der Fasern die Tendenz zeigen, sich
vom in Bewegung befindlichen Fadenkdrper abzusondern.
Das Resultat ist wiederum: rauhes, sprodes Garn und
vermehrte Flugbildung. Durch eine wirksame Luftbefeuch-
tungsanlage ist dem Uebelstand leicht beizukommen.

Bei der Wichtigkeit des Themas schadet es nichts,
nochmals auf die im vorletzten Absatz erwihnten Ursachen
zuriickzukommen. Was die erstgenanuten Reibungswider-
stinde an den Fiihrungsorganen betrifft, so hat man alle
etwa vorkommenden rauhen oder abgeniitzten, oftinals auch
scharfkantigen Stellen mit Feile oder Schmirgeltuch zu
entfernen.  An ihnen setzen sich gerne einzelne Fasern
fest, mit der Zeit bilden sich Ansammlungen daraus, iiber
die hinweg das Band resp. das Vorgarn liuft, wodurch
ein Teil der Fasern aus der parallelen Lage gebracht wird.
Namentlich die manchmal zu eng gebohrten Locher im
Fadenleitlineal der Trosseln und Selfaktoren rauhen das
Vorgarn gern auf, oft ist auch die Oberfliche der hol-
zernen Fadenleitstangen am Aufsteckgatter zu wenig glatt.
Solche sind am besten durch gliserne zu ersetzen. Stark
ausgelaufene Spindeln bewirken ein iibermifBiges Schleu-

dern des zu drehenden Fadens oder Vorgarns, was eben-
falls ein Heraustreten einzelner Fasern zur Folge hat. -, Am
schiidlichsten sind wohl die Gewohnheiten gewisser Strek-
kerinnen, dic aus Bequemlichkeit dic Enden anzusetzender
Karden- oder Streckenbdnder oft quer einlaufen ‘lassen.
Eine derartige Nachlissigkeit verdirbt ein grofes Quantum
Garn und ist darum streng darauf zu sehen, dafi diese Ar-
beit richtig ausgefithrt wird.  Funktioniert die Abstellvor-
richtung an diesen Maschinen zu spit, so ist sofart fiir
Abhilfe zu sorgen. Von der fachlichen Tiichtigkeit und
Umsicht eines Meisters hiingt eben sehr viel ab. . Mit
Theorie allein werden keine Spinnfehler beseitigt.

K. v. Heuser:

s

v
Apparat zur Verhiitung des Schuffsuchens
bei Webstiihlen mit ZentralschuBwachter.

Bei Lancier-Webstithlen ist cin -~ Zentralschubwiichter {iblich,
deraus cinem in der Mitte dér Webstuhllade angeordneten Fiihler
bestetit und in Verbindung mit einem hin und: her beweglichen
scitlichen Stecher st Dieser Stecher hat die  Aufgabe, beim
Fehlen des Schulimaterials die Abstellschere nach vorn zu schieben
und . damit den Abstellhebet auszuriicken, . wobei” gleichzeitig die
Bremse, welche bei richtiger Einstellung sofort wirkt, den Web-
stuhl augenblicklich zum  Stillstand  bringt. .

Bei dieser diblichen  Einrichtung wird die  Abstellschere erst
bei ganz geschlossenem Fach und erst bei der 'vordersten Stel-
lung der Lade duarch den Stecher bewegt.  Dadurch wird  das
sogenannte _Schubsuchen  notwendig.

Das SchuBsuchen erlordert bekanutlich - einige. Manipulationen,
und ‘zwar: Das  Einstellen der Trichtigen Zylinderstellung = zumn
Zuriicknehnien des Dessing, das Zuriickschalten der Dessinkarten,
dann das [eerlaufenlassen des Webstuhles bis der letzte Schufi-
rest wicder im Fache offen licot und nun noch das Zuriickdrehen
des Regulators behufs wieder richtigstellen des Stoffanschlages. -

Durch unvorsichtiges  Zuriickschalten ~des  Dessins  wird  oft
cine starke Beschidigung . der  Dessinkarten . vérursacht, wodurch
erheblicher Materialverlust und Zeitversiumnis: entstehen.  Die un-
richtice Einstellung des Stolfanschlages hat schon za sehr vielen
Acrgernissen gefithrt, hauptsiichiich bei leichteren  Artikeln, und
braucht es ziemlich groBe Uebung der Weberin, um die ,ZieBen”
oder dichte Anlabbinder zu vermeiden.

Der Gegenstand  der Frfindung  bildet -nun eine  Einrichtung
an mit Zentralschubwiichler versechenen Webstithlen, die ein friih-
zeitiges Abstellen des Webstuhles bei SchufBfadenbruch oder -ablauf
bezweekt, behufs Vermeidung des SchuBsuchens und -somit Be-
seitigung obiger Uebelstinde. .

Die  Einrichtung weist ein Zahnridchen auf, das in eine
Zahnstanoe eingreift, dic mit der Abstelschere fest verbunden ist.
Das Zahnridchen” wird bei Schubfadenbruch oder -ablauf jeweils
frithzcitio vom ZentralschuBwichter aus gedreht und fiithrt dadurch
dic Stuhilabsteliung herbei.

Die Auslosung des Abstelihebels bei bekannten Einrichtungen
wird erst in der vordersten Stellung der Kurbel, bei welcher in
der Regel das Fach schon geschlossen ist, erreicht und nach
Stillstand des Stuhles ist bereits das folgende Fach schon gebildet.

Bei der beschricbenen  Einrichtung dagegen wird der Abstell-
hebel schon bei senkrecht aulwirts stehender Iurbel der Web-
stulilwelle ausgelost und kommt. der Stuhl noch vor. dem Stoff-
anschlag zum  Stillstand.

Bei erfolgtem Stillstand  des Stuhles hat die Weberin, statt
dem zeitversiiumenden  Zuriickschalten des Dessins, SchuBsuchen
und  Regulatorzuriickstellen nur den Bremshebel zu 1dsen und
den Stull etwas riickwirts drehend, das noch offene Fach etwas
mehr zu dffnen, sodaB der Materialrest wieder lose im Fache
licgt. “Durch  Einschicben des Schiitzen mit der neugefiitlten
Spule in das Fach und den Schiitzenkasten ist der Stuhl wieder
betricbsbereit.

Die beschricbene Einrichtung zeichnet sich also dadurch aus,
daB ein SchuBsuchen nicht mehr ndtig, somit eine bedeutende
ZeiterSparnis und schonere Ware (keine Anlabbiindel und Zieber)
erzielt wird, ferner aber auch dadurch, daB sie leicht am Lancier-,
webstuhl anzubringen ist und in Anbetracht der einfachen Kon-'
struktion mit wenig Kosten hergestellt werden kann.

Der Erfinder Th. Ryffel-Frei in Meilen ist bereit,
essenten in Verbindung zu treten.

mit Inter-
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Aus der GGeschichte der Basler
Bandindustrie.
Von R.R.-B.

Vorbemerkung: Die folgende Arbeit ist der wesentlich
verkiirzte Inhalt eines Vortrages, den der Verfasser am 30. Mai
1921 vor den Mitgliedern des \'ubin'ldcs’dcr Textilangestellten
auf dem Platze Basel gehalten hat: Als Quellen wurden haupt-
sichlich beniitzt: Dr. Fmil Thiirkauf: Verlag und  Heimarbeit
in der Basler Bandindustrie; J. J. Bacholen-Merian: Kurze Ge-
schichte der Bandweberei in Basel; Dr. Traugott.Geering: Handel
und Industrie in der Stadt Basel hh zum 18, -Jahrhundert, A. Kdch-

lin-Geigy: Die Entwicklung der Scidenbandfabrikation in Bascl.
(Basler Jahrbuch 1885.) Rt
Cok
Die Basler -Bandindustrie, aus deren Geschichte wir ciniges

erzihlen méchten, steht hum' in ‘einer schweren Krise, deren Ende
leider noch mc]\t abzuschen ist.  Solche Zeiten ¢ignen sich zu
Riickblicken  in die Vergangenheit mit ihren Sorgen, ihren Zeiten
des Nicderganges und cles Wiederaufstieges. .

Ueber die Anfiinge unserer  Basler Bandindustrie sind - wir
ordentlich unterrichtet.  Die Seidenbandweberéi ist-durch Religions-
fliichtlinge — Refugianten — nach Basel gebracht worden. l[:xllcn
schon frither Fliichtlinge aus TItalien und den spanischen Nieder-
landen die Samtweberei, die Sciden- und die Stoffweberei und die
Passenienterie’ nach Basel gebracht, so waren es franzisische Re-
fugianten, die uns die. Bandweberei brachten.  Fin Manch, Antoine
de Lescailles aus Bar-le-Due in Lothringen hatte sich ™ der Re-
fonnqtion angeschlossen und wurde ziemlich mittellos nach Basel
verschlagen, wo er sich bei der Safranzunft im Jahre 1555 als
Samtweber und Passementer zur Aufnahme anmeldete.  Froer-
(')I‘f.n‘ctu auch cinen Laden mit Seidenwaren.  Diesen  Lescailles
missen wir als den ersten beglaubigten  Passementer in Basel
betrachten.

Zu jener Zeit
Herr Dy,

Passementer der Safranzunft zugeteilt!
Archiv dieser Zunft wissen-
schaftlich erforscht und  bearbeitet.  Das - Gesellenbuch — dicser
ZT welst nun in den v Jahren 1500 1035 -an; Betricben in der
bultlculndnche auf: '35 Befriebe  mit 183 Gcsel{en von denen der
Grofteil. Welsche waren.  Auch dic Seidenfirber waren grofien-
teils welscher "Abstammung.  Es sei daran “erinnert, daB- bis in
die jiingere Vergangenheit immer wicder Seidenfirber aus Lyon
lach Basel zogen und daf die eine der beiden grofien Seiden-
Firbereien Bascls im Jahre 1840 von  Herrn Clavel: gegriindet
Wurde, der ebenfalls von Lyon nach Basel zog.
~Unter den ersten Basler Passementern mit
finden wir cinen Hans Ulrich Fry und Marquart Witnauer, die je
2wei Gesellen beschitftioten.  AnkiBlich cines  Streites um . die
/lln.t/uuc]hn igkeit der Passementer Safran- oder Weberzunft -
Wurde cine Enquéte diber  die Passementerbetriebe veranstaltet.
Nach dicser Frlicbung gab es im Jahre 1599 zu Basel 45 Passe-
Menterbetriche mit zusammen 100 /\lh itskriften, wovon 30 Ge-
sellen, 3 Sohne, 1 Diener, 2 auswiirtige Arbeiter, 3 Migde, 0
lihul‘l':mcn, 3 Maidli, 1 Kind. Wir .\L'llcll, es l]lmh:ltu sich wmn
ganz kleine Betriebe, dic zum Teil einen eigentlich  familidiren
(hn akter trugen uml wohl am chesten mit den Betricben in der
Hausindustrie der Basler  Bandiabrikation auf dem Tande zu
Vergleichen  sind. : :

Der Zunftstreit, in jenen Zeiten etwas ungeheuer wichtiges,
'/0“ sich manches  Jahrzehnt dahin und warde . zu ;\llf:lll!,{' des

Jahrhunderts dahin erledigl, daB die ecigentlichen l’ ssementer
‘ltl‘ Webernzunft zugewicsen wurden, die Passementer aber, \nl('hL
Liden hielten und Scidenwaren *H\mmn Ldie” sollen die. Zunft
‘U Saffran gehithrend erw erben slllll in \«llnov hoch und nie lc atl
dicnen  verpfiichter sein.  Ein Uc berbleibsel aus jener Zeit st
der Umstand, dab heute noch dic Webernzunit vorpflichtet ist,
unbescholtene Basler Biirger, dic in der Bandindustric oder in
der Scidenfiirberei titig sind, als Zunftbriider aufzunchmen.

Dic Hausindustric aul dem Lande, die in unsercr Basler Band-
fabrikation cine so groBe und wichtige Rolle spielt, ist schon
sehr alten Ll'\])llll]“‘(‘ Es wird 10120 schon verfiigt, dal die
auBer der Stadt wohnenden Passementer, nicht in die Stadt kom-
Men - diirfen, damit die hiesigen wmehr zu arbeiten haben.  In
asel wohnende Fabrikanten durften anf dem Lande arbeiten
l;xs;cnl, mul’ntvn aber die Ware selbst holen und die Rohmaterialien
Al das Land bringen.  Eine strengere Handhabung der Biirger-
rechtsaufnahimen l)t\\ll[\t(‘ sodann am die. Wende des 17, Jahr-
!“lﬂdmts cinen Wegzug welscher Elemente auf das Land, d.h.
- die Gegend wm Basel.  Diese Welschen sind allem Anscheine

waren die
Traugott Geering hat das

cig\'n_un Betrichen

“arbeiten.  Der

nach spitter wieder in ihre ‘Heimat zuriickgekehrt oder ausgestor-
bcn wenigstens finden sich keine Geschlechter mehr in diesen
enden, dic sich auf die erwihnten welschen Passementer zuriick-
fithren ]ulicn. )

Im Jahre 1646 beklagten sich die Fabrikanten in der Stadt
tiber das Ucberhandnchmen der Bandmanufaktur auf dem Lande.
Es komme immer hdufiger vor, dali Arbeiter, die lange von
cinem  Fabrikanten in der Stadt das Brot hitten, die |, Dienst-
mioet  abheiraten und dann vor das ,Thor ziehen”, Kund-
schalt zu o gewinnen suchen, Lehrjungen und auch Lehrmiigdt-
lein anstellen, soviel ihnen geliistet. Nachforschungen nach ‘der
Zahl der Stithle aul der Landschaft hatten allein in  Muttenz,
Mimchenstein und  Gundeldingen {iber 50 Stiihle ergeben.  Wir
citnchmen  dicsent Streite iiber die Hausmanufaktur, daB schon
damals Hochlitzenware fabriziert wurde, und daB die stidtischen
Weber des bessern Verdicnstes wegen die Herstellung von Hosen-,

Schuh- und  Floretbindern aureaben und  Taffetbinder webten
(qutseidene Passementerie genannt).
Ucber die  technischen  Finrichtungen der  damaligen  Web-

stithle” — Webschemel genannt -—" konnen wir im Rahmen dieser
Abhandlung keine niheren Angaben machen; sic bediirften auch
der Unterstiitzung bildlicher Darstellungen.  Ebenso wenig kann
iiber. die hergestellten  Artikel niheres mitgeteilt werden.  Wir
miissen uns aber aul alle Fille die Passementerie jener ersten
Zeiten als sehr primitiv vorstellen.  Auf dem Webschemel konnte
nur ein Band auf einmal hergestellt werden, d. h., der Stuhl hatte
nur einen Gang.  Das  Weberschiffiein wurde von Hand hin
und herbewegt.

Auf diese Weise wurden die Binder
des 17, Jehrhunderts.  In diese Zeit fillt dann die wichtigste
Begebenheit in der Bandweberel jener Periode, die Erfindung
des Kunststuhles oder der Kunstmiihle, des Band-
webstuhles, der mehrgiingige Herstellung von Band  ermdglichte.
Nachdem schon im Jahre 1586 in Danzig eine Kunstmiihle zu
schen war, auf der 46 Binder auf cinmal gewoben werden
konnten, ging es noch rund 80 Jahre bis die Kunstmiihle in
Basel auftauchte.

In den [ahren 16651070 wurde dic Kunstmiihle in Ba-
sel cingelithrt. Den Streit um die Ehre, den Kunststuhl in Basel
cingefiihrt zu haben, tubergehen wir hier. Nur kur/ sei erwihnt.
daff allgemecin ein’ Emanuel Hoffmann als. der erste Basler Band-
fabrikant belrachtet wird, der aut IKunstmihlen weben lieB und
zwar im Jahre 1060, Dic Einfithrung der Kunstmithle war ein
schweres Stiick Arbeit. Das alte, hergebrachte Handwerk wehrte
sich ganz verzweifelt gegen eine technische Neuerung, von- der
es cine Schmdilerung seiner Verdienstmdglichkeiten, ja den Nieder-
befiirchtete.  Die den Kunstmiihlen ftcundlich gesinnten
Fabrikanten machten ihrerseits daraul aafmerksam, daff die Kunst-

hergestellt bis in die Mitte

gang

miithlen andernorts bereits in Gang  gekommen  seien, daff sie
cine grofere Produktion crmégiichen, die Herstellung  gewisser
Yinder erleichierten und so der Basler Bandfabrikation die IKon-

kirrenzliihiockeil erhalfen helfen.  Ebenso wiesen die Fabrikanten
darauf hin, dal} sie in ecine Abschaffung oder Nichteinfithrung der
Kunstmithlestithle nur dani einwilligen kdnnten, wenn die aus-
wirtige  Konkurrenz ebenfalls auf die neuen Stiihle verzichten
witrde.  Hicrzu aber sei wenig oder keine Aussicht vorhanden
und sie miiten deshalb im eigensten Interesse dér Basier Band-
fabrikation unbedingt daran festhalten, daf der Einfithrung der
Kunstmihle  keine  gesetzlichen  Schwierigkeiten  bereitet  wiirden.
Lange wogte dieser Streit hin und her. Fr wurde von  beiden
Sciten mit groBer Frbitterung gefiihrt, wovon die Eingaben und
Briefe an die  ,Gnidigen  Herren®  beredtes  Zeugnis  ablegen.
Wir miissen es uns versagen, dicse in mehr als einer Hinsicht
aulschlubreichen  Schriftstiicke  hier  wiederzugeben.  Intercssenten
finden in den eingangs erwithnten Quellen reiches Material.

Nach langem Hin und Her fand der Streit im Jahre 1681
cin vorliufizges Ende.  Die Fabrikanten nahmen cinen Vorschlag
des Rates der Stadt -Basel an, wonach sie von. den auf den
[Cunstmiihlen gewobenen Artike'n an die Stadt einen Extrazoll zu
cntrichten hatten. )

Wir verlassen die Periode des- Kampfes um die Kunstmiihle, die
wie erwithnt bis gegen Ende des 17. Jahrhunderts dauerte.
Die Zeit um die Wende des 17. und des Jahrhunderts be-
zeichnet der berithmte Peter- Ochs im 7. Bande seiner Geschichte
der Stadt -und Landschaft Basel als ,Zeitraum des Wohlstandes*
und er fiithrt als Grand fiir diesen Wohlstand nicht zuletzt an, daB
der Kleine Rat ,ungeachtet der vielfiltigen Einwendungen der
ziinnftigen Posamenter, die Kunstmiihle erfaubte, und den Land-
leuten  gestattete, far diz hiesigen Biirger und Fabrikanten zu
Verdienst des Herrn und seiner Leute vermehrte
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den allgemeinen Reichtum, .und belebte alle {ibrigen Zweige der
Handlung u. des KunstfleiBes”. Um die Zunahme des ,allgemeinen
Reichtums” mul es aber trotz Peter Ochs in jenen Zeiten nicht all-
zugut bestellt gewesen sein. Wenigstens lesen wir sehr beweg-
liche Klagen der Posamenter iiber ihre Lage. FEs war did Zeit
des Zunftzwanges mit all ihrer Engherzigkeit und Einschrin-
kungen. Alle Freiheit in Handwerk und Handel war unterdriickt,
zudem war es auch die Zeit strengster Gerichtsbarkeit und Unter-
driickung jeder freien geistigen Regung. Auch die Erwerbsverhilt-
nisse miissen damals recht bescheidene gewesen sein, wobei natiir-
lich nicht zu vergessen ist, daB auch der Kaufwert des Geldes
ein ganz anderer war, als spiter, sodaB genaue Vergleiche mit
spiteren Zeiten kaum moglich sein diirften, ohne eingehende Be-
riicksichtigung aller Faktoren.

Wir diirfen wohl auch die um das Jahr 1720 einsetzende Ver-
wilderung in den geschiftlichen Gebriuchen in der Basler Band-
fabrikation, die auch in Unechrlichkeit der Posamenter auf dem
Lande sich zeigte, als einen Beweis dafiir ansehen, daB die
sozialen Verhiltnisse nicht ganz dem Bilde von Peter Ochs
entsprachen. Bei den Fabrikanten fehlte es an der strengen
Einhaltung  der geforderten MaBe.  Dieser Umstand fiihrte zu
ernsten  Schwierigkeiten.  Sollte  der Basler Bandfabrikation ihr
guter Ruf fiir absolute Zuverlissigkeit und Ehrlichkeit erhalten
bleiben, so mubten strenge MaBnahmen ergriffen werden, um jede
Unehrlichkeit in der Fabrikation zu vermeiden, und vorgekommene
zu  bestrafen. )

Gegen die Diebstiihle an Material, wie sie in jener Zeit bei
den Landposamentern leider iiblich waren, wurde mit duBerster
Strenge vorgegangen. Das ganze Arsenal der damaligen Strat-
arten — und es war kein kleines — wurde angewendet, um die
Posamenter zu groBerer Ehrlichkeit anzuhalten. Hohe GeldbuBen,
korperliche Ziichtigungen, Haftstrafen und zur Prangerstellung der
Schuldigen geniigten nicht, es mufite sogar der Diebgtahl von
Seide als Meineid betrachtet werden, auf welches Vergehen Landes-
verweisung stand. ,In Folge dieser so iiberhandnehmenden Un-

treue”, lesen wir bei J. J. Bachofen, ,wurde im Merz 1736 eine
Bittschrift von den Bendelfabrikanten an die Regierung eingegeben,
um  besseres Aufsehen der Polizei wegen Seidendieben, so im
Argen gescliehen, und ersucht besonders nach Miilhausen ein
Schreiben zu richten, da dorthin viele gestohlene Ware gche,
woraufhin die Regierung 1 Louisd’or auf Seide und drei Pfund
(Forts. folgt.)

(Geld) auf Floret den Anzeigern versprach.”
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Plauener Brief.

Der Geschiftsgang in unserer Stickerei-Industrie hat
sich in den letzten Wochen wiederum ganz bedeutend ver-
bessert. Die Zahl der Arbeitslosen geht von Monat zu
Monat zuriick. Wihrend im Mirz 592 Sticker, 1570 Ar-
beiterinnen der Stickerei- und Spitzen-Industrie und 1280
Heimarbeiterinnen als ganz arbeitslos gemeldet waren,
zihlte man im Juni nur noch 343 Sticker, 948 Arbeite-
rinnen und 840 Heimarbeiterinnen. Im Hinblick auf die
vergangenen Monate kann allgemein von einem recht
guten Geschiiftsgang gesprochen werden. Dasselbe gilt
auch fiir die Gardinenfabrikation. Sowohl hier, wie in
der Spitzenbranche liegen ansehnliche Auftrige vor. Amerika
hat recht gute Bestellungen, vor allem in Filet-Spitzen und
in verschiedenen Luftgenres, gegeben. Die Weilwarenfabri-
kation, besonders Konfektion, hat noch ganz betrichtliche
eilige Auftrige zu liefern. Natiirlich wird in allen Be-
trieben flott gemustert. Zeichner sind wieder einmal ge-
suchte Leute. Das klingt geradezu — wunderiich, ist aber
erfreulicherweise Tatsache. .

In einer beschluBfassenden Mitgliederversammlung der
Vogtlindischen Fabrikantenschutzgemeinschaft wurde nach
mehrseitiger Aussprache eine Abstimmung iiber die gesetz-
liche Regelung der Mindeststichpreise vorgenommen. Die
gesetzliche Regelung wurde mit erheblicher Stimmenmehr-
heit abgelehnt. In Lohnschiffchen-Maschinenbesitzerkreisen
ist man ob dieser MaBnahme sehr verbittert. Man glaubt,
daB somit eine weitere Anzahl Maschinenbesitzer zur
,Unter der Hand-Fabrikation” getrieben werde. Vielleicht
aber ist der gegenwirtige gute Geschiftsgang geeignet

vermittelnd einzugreifen und zwar besser, als jede Art ge-
genseitige Aussprache.

Von Anfang August bis Anfang September wird in den
stattlichen Ridumen des Kunstgewerbe-Museums Berlin
eine umfassende Ausstellung ,Spitze und Mode” stattfin-
den. Sie wird vorbildliche Spitzenerzeugnisse jeder Art und
deren Verwendungsmoglichkeit an Hand von Kleider- und
Hutmodellen zeigen. FEs werden aber auch feinere Weil3-
stickereieri in Hand, Handmaschinen- und Schiffchenma-
schinen-Ausfiihrung fiir Leib- und Bettwische, sowie Gar-
dinen in allen Gattungen zur Schau kommen. Der Zweck
der Ausstellung ist, weiteste Kreise auf die Erzeugnisse
dés Vogtlandes aufmerksam zu machen, und jedem Be-
schauer, jeder Besucherin die feste Ueberzeugung beizu-
bringen  daB keinerlei auslindische Waren dieser Art ein-
zufiihren notig sind, da wir das Geld dafiir viel notwendi-
ger brauchen, um Lebensmittel und Rohstoffe vom Aus-
lande kaufen zu konnen. — Nun noch ein paar Worte {iber
den Geschiftsgang, um das Bild, welches wir eingangs ge-
zeichnet, zu vollenden. In diesen Tagen wird in Plauen,
in der Stadt der groBten Arbeitslosigkeil im ganzen deut-
schen Reiche, mit Ueberstunden gearbeitet. Klingt das
nicht wie ein Mérchen? In einigen Fabriken wird sogar
mit Tag- und Nachtschichten geschafft. Ach, daf} es immer
so bliebe! Wer den unbesiegbaren Arbeitswillen in. der
vogllindischen Stickerei-Industrie kennt, der weifl auch,
dafl dieser Segen ehrlichen Ringens und Strebens nirgends
wohl verdienter ist als in Plauen. Man muf} die Schwierigkei-
ten und fast uniiberwindbaren Hemmnisse, welche der
vogtlindischen Stickerci-Industric ringsum immer wieder
in die Wege geschoben werden aus eigener Anschauung
und Erfahrung kennen, um diese Worte ganz zu verstehen.

Albert Vogtlinder.

' Hilfs~-Industrie h

Die Bestimmung der Seidencharge.
(Nachdruck verboten.) (Schluf)

1—2 gr genau abgewogene Seide werden mehrere Male
mit 0,2 prozentiger Salzsiure in der Wirme behandelt, wo-
bei Blauholz und FEisenverbindungen abgezogen werden.
Dann erfolgt eine mehrmalige Behandlung mit heiler Soda-
16sung, welche 20 gr Soda im Liter enthilt; dadurch
entfernt man die Ferrocyanide. Nun behandelt man wieder
mit Salzsiure von 0,200. Hierauf kocht man die Seide
eine halbe Stunde mit einer 2prozentigen Sodal6sung
unter Beachtung der Vorsicht, das verdampfende Wasser
zu ersetzen. Um die Anilinfarbstoffe und den Seidenbast
zu entfernen wird noch zweimal je eine halbe Stunde mit
einer Seifenlosung gekocht und dann zum Schlufl mit
Wasser gewaschen und getrocknet. Das auf diese Weise
erhaltene Fibroin bringt man in einen langhalsigen Kjehl-
dahlkolben, setzt eine Messerspitze reines, entwiissertes
Kupfersulfat und 30 cem reine, konzentrierte Schwefelsdure
zu, erhitzt erst mit kleiner und dann mit gréferer Flamme,
bis die Fliissigkeit sich hellgriin gefirbt hat, oxydiert noch
mit einigen Kérnchen Kaliumpermanganat, [ift erkalten,
verdiinnt vorsichtig mit Wasser und spiilt in einen kupfer-
nen Erlenmeyer-Kolben. Alsdann setzt man 200 ccm Na-
tronlauge von 40° Bé hinzu, destiliert das Ammoniak ab
und fingt es in Y40 Normal-Schwefelsiure auf. Die iiber-
schitssige Schwefelsiure wird mit '/io Normal-Natronlauge
zuriicktitriert.  Als Indikator dient Methylorange.

Aus der Anzahl der verbrauchten Kubikzentimeter '/10
Normal-Schwefelsiure berechnet sich der Stickstoff- sowie
der Fibroingehalt der Seide.

Nach Steiger betrigt der
broins 18.33.

1 Teil Stickstoff entspricht 5,455 Teilen Stickstoff
1 cem Yio Normal-Schwefelsiure = 0,007637 gr Fibroin.
1 ccm 4/to Normal-Schwefelsiure = 0,0014 gr Stickstoff.

Stickstoffgehalt des Fi-
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