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Verwaltungsrat wurde ferner ermiichtigt, das Aktienkapital um
weitere drei Millionen auf 18 Millionen Franken zu erhéhen
und die Emission zu dem ihm gut scheinenden Zeitpunkte und
Bedingungen und in beliebigem Betrage vorzunehmen. Der Para-
graph 4 der Statuten wurde entsprechend abgeindert, ebenso Para-
graph 21, wodurch die Anzahl der von den Verwaltungsriten zu
hinterlegenden Pilichtaktien von 10 auf 20 erhsht wird, ebenso der
Paragraph 31, der neue Vorschriften iiber die zur Aufstellung der
Bilanz mafgebenden Grundsiitze enthiilt.

— Schweizerische Bindfadenfabrik (Fabrique Suisse
de Ficelles) in Flurlingen. In ihrer auBerordentlichen General-
versammlung vom 29. Oktober 1917 haben die Aktioniire eine Re-
vision der §§ 1 und 3 der Giesellschaftsstatuten beschlossen. Den
bisher publizierten Bestimmungen gegeniiber sind als Ergiinzungen
und Aenderungen zn konstatieren: Die Firma wird auch in ita-
lienischer Sprache gefiahrt, lantend auf Canapificio Svizzero. Das
(.‘(\selchhul'Lskzmital ist von drei auf vier Millionen Franken erhdht
worden, Ks zerfillt in 8000 auf den Namen lautende, voll ein-
bezahlte Aktien von je Franken 500.—. Diese Aktien konnen auch
in T'iteln zn je 10 Aktien ausgegeben werden,

— In der Kommanditgesellschaft unter der Firma Kd. Bihler
& Co., in Winterthur ist als weiterer unbeschriinkt haftbarer
Gesellschafter eingetreten: Hans Iid. Bithler, von und in Winterthur.

— Spinnerci und Weborei Turbenthal A-G. Die
Firma teilt mit, daB sie ihrem langjihrigen Mitarbeiter Kugen
Boller Iiinzelprokura erteilt hat.

— Unter der Firma Schweizerische Strickwaren-
fabrik Rheininsel A.-G. (Fabrique suisse de Bonneterie Rhein-
insel S, A.) hat sich mit Sitz in Schaffhausen und auf
unbestimmte Zeit eine Aktiengesellschaft gegriindet, welche die
- Fabrikation und den Verkauf von Strickwaren sowie verwandter
Artikel zum Zwecke hat. Die Gesellschaft kann sich® auch an
Handels- und industriellen Unternehmungen ihver Branche betei-
ligen, Die rechtsverbindliche Unterschrift fiir die Gesellschaft kol-
lektiv zu zweien ist erteilt an den Priisidenten des Verwaltungs-
rates, Jakob Baur, Kaufmann, Rafz (Kt Zirich); an den Vize-
préisidenten Jost Leuzinger, Kaufmann, in Tramelan-dessus (Bern);
an den Protokollfithrer Kaspar Stocker, Kaufmann, in Malters (Tu-
zern) und an den Delegierten Jakob Schindler-Briitsch, Kaufmann,
" in Schafthausen.

— Unter der Firma Maller-Stampfli & Cie.,, Nach-
folger von Muller-Jaeggi & Cie, vormals Gebr,
Miiller, haben Karl Miiller-Stampfli, Kaufmann, und Krnst
Ammann, Kaufmann, eine Kommandit- Gesellschaft mit Sitz in
Langenthal (Bern) eingegangen, Karl Miller-Stampili ist un-
beschriinkt haftender Teithaber und Krnst Ammann ist Komman-
ditar, 'Die Firma erteilt Prokura dem Kommanditir Ernst Ammann,
Ifabrikation von Ieinen und Halbleinen und Handel mit Baumwoll-
geweben,

— Schweizerisch-amerikanische Stickerei-
industrie-Gesellschaft in Glarus. Die Ceneralversamim-
lung der schweizerisch-amerikanischen Stickereiindustrie-Gesellschatt,
die unter dem Vorsitz von Dr. Janggen (St. Gallen) tagte, war von
neun Aktioniren besucht, die 76,464 Aktien vertraten. Der Jahres-
bericht und die Rechnung fir 1916/17 wurden einstimmig geneh-
migt und eine Dividende auf die Vorzugsaktien von ¢ Prozent be-
schlossen, Die vorgeschlagene Statutenrevision (Art, 40) wurde
einstimmig angenommen. Darnach wird es der Gesellschaft mag-
lich gemacht, auf dem Wege von Beschliissen der Generalversamimn-
lung weitere Iinlagen in eine Spezialreserve oder andere Reserve
zit machen,

»

Deutschland. Verkauf der Mechanischen Weberei am
Miahlbach in Augsburg-Pfersee. Wie der  Berl. Conf.*
mitteilt, steht die Gesellschaft in ernstlichen Verhandlungen wegen
eines Verkaufs ihres ganzen Werkes, und zwar soll die Firma
Christian Dierig G. m. b. H, in Oberlangenbielau als
Kiaufer in Frage kommen. Die Fabrik ist schon fast ein Jahr lang

giinzlich anBer Betrieb. Giegen Mitte Januar soll eine auBerordent-

liche Generalversammlung ber die I'rage der Liquidation Beschluf
fassen, ¢

Das Kapital der Gesellschatt betrigt eine Million Mark.
Die Gesellschaft, die hauptsiichlich Damastgewebe herstellte, hatte
720 Webstithle im Betrieb.

Hiezu wird noch mitgeteilt: Der Verkauf der Mechan, Weberei
am Mihlebach, Augsburg-Pfersee, an die bekannte Ausriistungs-
anstalt Christian Diering, G.m.b.H. in Oberlangenbielau i. Schl.
verdient in mehrfacher Hinsicht Beachtung. Zuniichst liegt hier der
selir seltene Fall vor, dafl eine Aktiengesellschaft durch Fusion an
ein Privatunternehmen iibergeht. Dann aber ist es hier zum ersten
Male erfolgt, daB ein vor dem Krieg sehr florierendes Unternehinen
infolge des Krieges seine Selbstindigkeit aufgibt. Die Weberei am
Miihlebach war eine der ersten und bestrentierenden Damastwebe-
reien, 720 Stiihle. Sie hat einen nicht geringen Teil ihrer Krzeugung
nach dem Ausland abgesetzt: seit geraumer Zeit ist sie nun durch
den Mangel an Garnen stillgelegt und die Verwaltung scheint auch
fiir die ersten Friedensjahre keine glinstigen Aussichten fir die
Jacquardweberei zu erwarten. Das Grundkapital betriigt 1 Million
Mark; doch rechnet sich der Wert des Objektes auf Grund des
gegenwiirtigen Augsburger Borsenkurses auf etwa 2!2 Millionen
Mark, sodal also eine Liquidationsquote von zirka 230 Prozent
erwartet wird. GroBaktioniire sind die Vorbesitzer und Griinder
Giebriider Schnell. In Augsburg bedauert man sehr das Verschwin-
den dieser angesehenen Gesellschaft.

Technische Mittellungen (%)% )%)

Das neue Spinnverfahren System Jannink.
Referat

gehalten am 26. November 1917 vor der tit. Lehrer- und Schtilerschaft der
I Webschule Wattwil durch Spinnereidirektor Konr. von Heuser.

Auf die freundliche Einladung Ihres geschitzten Herrn
Direktors Frohmader hin mdchte ich Thnen hier in kurzen
Ziigen iiber ein neues, abgekiirztes Spinnverfahren berichten,
welches sich in der verhiltnismiliig kurzen Zeit seit seinem
Bekanntwerden rasch in den meisten Baumwoll-Spinnereien
der Schweiz einbirgerte. Iis handelt sich um die bedeut-
same Erfindung des Spinnereidirektors Jan Frederik Jan-
nink in Epe (Westfalen), eines gebiirtizen Hollanders, jetzt
naturalisierten Deutschen, welcher gleichzeitig auch Haupt-
aktionar der 130,000 Spindeln zihlenden Spinnerei «Ger-
mania» ist. Seine Iirfindung wurde ihm — aufler in Deutsch-
land — in fast allen Staaten der Welt unter dem Namen
«Walzenstreckwerk» gesetzlich geschiitzt. Sein deutsches
Patent wurde seitens einer grofien deutschen Textilmaschinen-
Fabrik angegriffen, jedoch ohne Erfolg. Auch heute gibt
es noch da und dort Fachleute, welche die Iirfindung als
solche nicht ohne weiteres gelten lassen wollen, indem sie
dagegen einwenden, dal5 die Ideen, auf die sich das Patent
stiitzt, nicht neu seien. Sei dem wie ihm wolle, Tatsache
ist und bleibt, dal Jannink der Baumwollspinnerei Mittel
und Wege zeigte, wie deren Arbeitsvorgang vereinfacht
und daher verbilligt werden konnte, ohne dabei die Qualitit
des Produktes irgendwie zu beeintrichtigen. Wenn heute
in diesem fiirchterlichsten aller Volkerkriege Taten, denen
mehr oder weniger kostbare Menschenleben zum Opfer
fallen, durch hohe Auszeichnungen belohnt werden, was
gebiihrt dann erst einem erfinderischen Kopf, dessen Wirken
einem der grofiten Industriezweige zum bleibenden Nutzen
gereichen?

In was besteht nun diese Erfindung: Sie alle werden
sich noch vom ersten Kurs her an die Iirklirungen des
Arbeitsprozesses der Baumwollspinnerei erinnern. Sie wissen,
dall dem Mischen des Rohmaterials ein intensives Reinigen
der Flocke auf den sogen. Oeffnern und Schlagmaschinen
folgt, dall die wirr durcheinander liegenden Fasern des
Spinngutes unter gleichzeitig erfolgender weiterer Reinigung
von den feinern Unreinigkeiten auf den Krempeln oder
Carden geordnet beziechungsweise in parallele Lage zuein-
ander gebracht werden, dem sich weiter auf den Strecken
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oder Laminoirs sukzessive das Dublieren (Ausgleichen) und
Parallellegen des von der Carde kommenden, noch finger-
dicken Bandes anschlie}t. Auf den nachfolgenden Maschinen:
Grob-, Mittel- und Feinflyer (in der Feinspinnerei haben
wir noch einen Extra-Feinflyer) wird dieses Band allmih-
lich in Fadenform gebracht, es erhalt eine leichte Drehung,
um zum Aufwinden auf hélzerne Spulen den nétigen Halt
zu besitzen. Dieses sogenannte Vorgarn wird dann endlich
auf den Spinnmaschinen, seien es Ringtrosseln oder Selfak-
tors, in deren Streckwerk bis zur gewiinschten Feinheit
verzogen, wihrend ihm gleichzeitig durch die Spindeln die
je nach dem Iindzweck verschiedene Drehung erteilt wird.
Nach dem bisherigen Verfahren verstreckte beziehungsweise
verfeinerte man das Vorgarn auf den Spinnmaschinen ge-
wohnlich 7—10 mal (Trosseln), hochstens 12—15 mal auf

Bisheriges Streckwerk. 6:1.°

den Selfaktoren. Jannink gelang es nun auf Grund vieler
und mannigfaltiger Versuche diese Verfeinerung, oder Ver-
zug genannt, so zu steigern, wie man sie friiher nie fiir
moglich, noch fiir ratsam gehalten hitte, und dazu be-
diente er sich verbliiffend einfacher Mittel. Er spann.aus
dem gleichen Vorgarn ein 20—30 mal feineres Garn, oder
mit andern Worten ausgedriickt: Er verwendete fir eine
gewisse Garn-Nummer ein bedeutend grioberes, das heilst
schwereres Vorgarn. Die Iolge war, dall zur Erzeugung
dieses letzteren weniger Vorspinnmaschinen (Flyers) von-
noten sind, was eine ganz bedeutende Iirsparnis an Ar-
beitslohn, Betriebskraft, Platz (bei Neubauten) und Betriebs-
materialien wie Oel, Riemen etc. mit sich brachte. Die
Spinnereien, in denen das neue Spinnverfahren in Aufnahme
gekommen ist, konnen ihre bisherige Produktion mit weniger
Arbeitsmaschinen, also mit weniger Arbeiterinnen erzielen,
ein Vorteil, der nicht zu unterschitzen ist, denn der Mangel
an guten Arbeitern macht sich speziell in unserer Industrie
von Jahr zu Jahr fiihlbarer. An Stelle der iiberflissig ge-
wordenen Vorspinnmaschinen lassen sich aber bei richtig
vorgenommener Neueinteilung eine gewisse Anzahl eigent-
licher Spinnmaschinen aufstellen, sodall bei gleichen Un-
kosten eine [rhohung resp. Verbilligung der Produktion
resultiert.

Um das Wesen und Wirken von Janninks patentiertem
Walzenstreckwerk an Spinnmaschinen zu verstehen, resp.
Ihnen verstindlich zu machen, habe ich hier zwei Skizzen

.

angefertigt, von denen die eine rechts ein Streckwerk dar-
stellt, wie "es bisher zur Anwendung gelangte. Links er-
blicken Sie die schematische Darstellung des Gegenstandes
der Lrfindung, die in drei verschiedene Teile zerfillt, nim-
lich:

1. Leichtere, mittlere Druckwalzen;

2. nihere Zusammenstellung der vorderen und mittleren

Zylinderreihe;
3. andere Umfangsgeschwindigkeiten (hohe Verziige).

Der Kardinalfehler der bisherigen Streckwerke besteht
darin, da man sich niemals vom Gedanken freimachen
konnte, die Klemmpunkte der Mittelzylinder miiiten stark
gegeneinander gepreBt werden, damit ein Durchschliipfen
der einzelnen Fasern zwischen denselben vollstindig ausge-
schlossen sei. Bei dieser Iirwigung gelangte man eben zu
der grofien Gewichtsbelastung der mittleren Zylinderreihe,
die dadurch im Diam. auf ein’gewisses Mindestmafl ange-
wiesen war.

Der verhiltnismiaBig groBe Durchmesser der vorderen
Zylinderreihe war wiederum die Ursache, dals man nicht
nahe genug <¢zusammenfahren» konnte -— wie man sich
spinnereitechnisch ausdriickt —, sodafl bei hohen Verziigen
immer die Gefahr bestand, ein schnittiges Garn zu erzeugen,
da die vielen unter dem Stapelmittel liegenden Fasern in
dem Raum zwischen den beiden Zylinderreihen frei schwebten.

Das neue Jannink'sche Streckwerk unterscheidet sich vom
bisherigen dadurch, dal> das mittlere Zylinderpaar viel niher
an die Klemmpunkte des Vorderzylinders herangebracht
wird, als dies frither moglich war. Daraus folgt, daf} die
Entfernung der Klemmpunkte der Mittel- und Vorder-
zylinder viel kiirzer ist als die Stapellinge des Rohmaterials,
Diese stark reduzierte Zylinderstellung wird dadurch er-
moglicht, dall der Druck der Oberzylinder der mittleren
Reihe auf den untern Zylinder ganz bedeutend vermindert
und nur so groll gewidhlt wird, daff die Baumwollfasern
noch sicher festgehalten und verhindert werden, wihrend des
Verziechens zwischen den Zylinderreihen durchzuschliipfen.
Statt wie frilher 2500—300 Gramm wiegend, werden die
neuen obern Druckzylinder der mittleren Reihe nunmehr
50-—100 Gramm schwer gemacht. Dadurch werden keine -
Fasern zwischen den Klemmpunkten mehr zerrissen, und
anderseits lassen sich die vom Vorderzylinder erfassten

- Fasern sehr leicht einzeln aus dem vom Mittelzylinder fest-

gehaltenen Faserbiindel loslosen, sodall keine diinne und
dicke Stellen mehr im Garn entstehen kénnen. Das End-
produkt der Spinnmaschinéen wird also nicht nur nicht be-
eintrichtigt, wie eingangs erwihnt, sondern noch quali-
tativ verbessert.

Die Wirkung des unverhiltnismiaBig hohen Verzuges ist
das richtige Ergebnis der Anwendung:

1. eines wesentlich verringerten Zylinderabstandes;

2. einer bedeutenden Vermindetung der frei schweben-

den Iaserzahl;

3. eines geringeren Gewichtes der Belastungswalzen auf

dem viel diinner als bisher ausgefiihrten Mittelzylinder.

Der Lffekt, das heit der technische Fortschritt der
Erfindung liegt aber dabei nicht allein in der Verzugs-
steigerung an sich, sondern er ist auch, wie bereits betont,
ein wirtschaftlicher, weil nicht nur an Vorspinnmaschinen
gespart und der Betrieb vereinfacht, sondern auch tatsich-
lich ungleichmiBigeres Stapelmaterial besser wie bisher ver-
sponnen werden kann.

Maligebend bei der Uminderung bestehender Maschinen
auf das neue Streckwerk sowie bei der Bestimmung der
Zylinder-Gewichte und Dimensionen, Verziige etc. ist immer
in erster Linie die mittlere Stapellinge des zu verarbeiten-
den Rohstoffes. Hiefiir leisten die erstmals von Prof. Otto

Johansen, Direktor des Technikums fiir Textil-Industrie in

Reutlingen, ausgefiihrten Stapeldiagramme (siehe Leipziger
Monatsschrift vom Juni 1914) vorziigliche Dienste. Leider
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muf} es sich der Vortragende infolge Zeitmangel versagen,
auf Jiesen wertvollen Beitrag zur Kenntnis der Stapellingen
von verspinnbaren Textilien niaher einzutreten. Neben der
Berechnung spielt auch auf diesem Gebiete die auf zahl-
reichen Versuchen basierende, praktische Erfahrung die
Hauptrolle.

Nachdem Thnen nunmehr das Hauptsichliche von Janninks
Erfindung bekannt gegeben worden ist, dirften Sie zum
Schlu noch einige Mitteilungen iiber die Anwendung des
neuen Spinnverfahrens interessieren. . Durch die etwa vor
Jahresfrist erfolgte Griindung der Gesellschaft fiir Verwer-
tung des Jannink'schen Verfahrens in der Schweiz, der heute
sozusagen alle Spinner unseres Landes als Mitglieder an-
gehoren, wurde die Linfihrung des neuen Systems ermog-
licht. Die genannte Genossenschaft errichtete alsbald eine
Technische Geschiiftsstelle, deren wichtigste Aufgabe darin
besteht, den Mitgliedfirmen jederzeit mit Auskiinften und

Streckwerk, System €Jannink». 6 : 1.

Ratschldgen niitzlich zur Seite zu stehen. Es war nicht
immer leicht, die anfangs auftretenden Schwierigkeiten zu
liberwinden, welche sich der Linfihrung des neuen Streck-
verfahrens hindernd in den Weg stellten. Da ist vor allem
die iiberaus schwierige Materialbeschaffung fiir die diversen
Maschinenteile zu nennen, durch die gegenwirtige Zeitlage
verursacht, dann der Mangel, resp. die hiufige Abwesen-
heit des technischen Personals im Militirdienst, dann waren
da und dort aufgetauchte Vorurteile durch Aufklirungen zu
beseitigen, auch fanden die Bestrebungen vieler unserer
Spinner bei den in Frage kommenden IFabrikanten fiir
Spinnmaschinen nicht die gewiinschte Unterstiitzung, denn
diese konnen an einem Spinnverfahren, welches weniger
Arbeitsmaschinen bedingt, begreiflicherweise kein grofies
Interesse finden. Anderseits aber stellt das neue System
gewisse Anforderungen an die Spinnerei, welche unbedingt
erfiillt werden miissen, soll des erwartete Resultat nicht
ausbleiben. Anfingliche Miflerfolge fiihrten bei niherer Un-
tersuchung zur Aufdeckung und Beseitigung der verschie-
densten Fehlerquellen im Spinnprozefl. Die Einfiilhrung des
Jannink’schen Streckverfahrens hat also auch zur bessern
Kontrolle des ganzen Fabrikationsprozesses beigetragen,

personlichen Beobachtungen -~ meine Kollegen in der
Spinnereibranche sind alle der gleichen Ansicht — lie8 die
Aufsicht gewdohnlich in Zeiten der Hochkonjunktur, wo mit
allen Mitteln die Produition hinaufgetrieben wurde, stets
mehr zu wiinschen iibrig, als in schlechten Geschiftszeiten,
wo die Garnverbraucher auch den kleinsten Mangel aufs
Tapet brachten und der Weber dem Spinner manche triibe
Stunde bereitete.

Nach dieser Abschweifung mochte ich nochmals kurz
auf die Tatigkeit der V. ]J. V. angegliederten technischen
Geschiiftsstelle zuriickkommen. Dieselbe betreibt neben
ihrer eigentlichen Hauptaufgabe auch Untersuchungen der
nach dem neuen Verfahren gesponnenen Garne inbezug auf
Kraft, Egalitit und Elastizitit und vergleicht die Resultate
mit jenen nach dem alten Verfahren erhaltenen. Es stehen
ihr zu diesem Zwecke #uflerst genau registrierende Appa-
rate zur Verfigung, und die Untersuchungen selbst werden
mit peinlicher Gewissenhaftigkeit in so groffem Umfang
ausgefiihrt, dals die so erhaltenenen lirgebnisse an Zuver-
lissigkeit nichts zu wiinschen iibrig lassen. Nur so ist es
moglich, die Qualitdt eines Gespinstes richtig zu beurteilen
und darauf hinzuarbeiten, dafl die bisher anerkannt guten
schweizerischen Garne auch fernerhin ihr Renomm¢ behalten.
Das hin und wieder in Weber- und Garnhiindlerkreisen laut
gewordene Mifitrauen gegeniiber dem neuen Streckverfahren,
beruht meistens auf Unkenntnis der Tatsachen oder auf
vollstindig unbegriindetem Vorurteil. Die bisher gesammelten
Erfahrungen mit dem neuen Spinnverfahren beweisen immer
wieder, daly das auf diese Weise gesponnene Garn in allen
IFallen, ohne ihm mehr Drehung zu geben, stirker
und elastischer wird, und ich habe eingangs erwihnt,
auf welche Weise die dicken und diinnen Stellen im Garn
vermieden werden. Der Referent hatte erst jiingst Gelegen-
heit, Vergleiche zwischen einem prima englischen Gespinst
und schweizerischen Fabrikaten anzustellen und es ergab
sich dabei, daf} ersteres, ganz abgesehen vom héheren
IFeuchtigkeitsgehalt (den der Weber vielfach als Garn vom
Ausland kauft) an Kraft sowohl wie an Elastizitit, dem
letztern ganz bedeutend nachsteht. Der nach dem Jannink'-
schen Verfahren erzeugte Faden ist voller und runder, ein
nicht zu unterschitzender Vorteil beim Schuligarn, das im
Gewebe besser deckt, wie auch beim Zettel, der mehr
Schlichte aufzunehmen vermag, als ein spitziges ungleiches
Gespinst. So erwachsen also aus dem neuen System nicht
nur dem Spinner, sondern auch dem Weber, Zwirner
und Sticker ganz bedeutende Vorteile. - - Es sind heute
iiber 175,000 Spindeln nach dem neuen Streckverfahren in
Betrieb, und wiire der Krieg nicht hindernd in den Weg
getreten, so wiirden wohl schon die meisten Spinnereien
darauf ganz eingerichtet sein. .

An der darauf einsetzenden Diskussion beteiligte sich ausser Direktor
Frohmader auch Herr Max Hofer, Direktor der Spinnerei und Weberei
Wild & Co. in Novara-Italien. '

g

Einiges iiber die automatischen Web-
stiihle.

Die Anschaffung von automatischen Web-
stithlen hat es in der letzten Zeit hiufig mit sich ge-
bracht, dall man die Frage iiber deren Zweckmifigkeit
gestellt hat. Fiir viele Fabrikanten handelte es sich ferner
darum, ob sie Northrop-Automaten oder Steinen-Riiti- Auto-
maten anschaffen sollten. Da hat nun die Antwort zumeist
gelautet, daBl es keine besseren Webstuhl-Automaten gibt,
als diejenigen von der Maschinenfabrik Riiti. Der Northrop-
Stuhl mit groflem Revolvermagazin ist und bleibt ein fein
durchkonstruierter, in Riiti sehr vervollkommneter Mecha-
nismus, der von vielen Fachleuten immer noch bevorzugt
wird, obwohl der Steinen-Riiti-Automat nach jeder Richtung

ein ebenfalls nicht zu unterschitzender Vorteil. Nach meinen * hin verbessert worden ist. Es wurde zur Sache personlicher
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Auffassung, wie weit die eine oder andere Stuhlart vorzu-
ziehen ist, nachdem der Preis fast keinen Unterschied aus-
macht. Darum sei auch hier nicht weiter darauf eingegangen.

Viele Fabrikanten mdchten aber fiir gewisse Artikel nur
etwa ein bis zwei Dutzend Automaten-Webstiihle ihrem bis-
herigen Betrieb zufiigen, im Glauben, dafl das vorhandene
Meistermaterial auch dafiir noeh geniigen werde. Das ist
jedoch eine irrige Meinung, denn der Automat ist eine Art
Prizisionsmaschine, welche nur dann ihren Zweck richtig
erfillt, wenn sie auch von einem Spezialmeister behandelt
wird. Dabei soll das Konnen und Wissen der Glatt- und
Wechselwebereimeister durchaus nicht unterschitzt werden,
doch die Erfahrungen haben gelehrt, dall man die Auto-
maten besser einem besonderen Meister gibt, der seine
Ausbildung in der Maschinenfabrik Riti und durch meht-
jihrige Beaufsichtigung von Automaten erhalten hat. Das
ist so selbstverstindlich wie die Tatsache, dald ein Weber-
meister fiir glatte Webstiihle, und wire er noch so tiichtig,
nicht ohne weiteres mit Buntwebstiihlen auskommt. Nur
durch Spezialisierung in der Arbeit kann man auf hichste
Produktivitit rechnen.

Auch soll man fiir die Bedienung als Weber nur die
allerbesten Leute heranziehen und ihnen nicht gleich von
Anfang an zu viele Stiihle ubergeben. Der Rat ist ferner
nicht unangebracht, die Lrwartungen hinsichtlich der Stuhl-
anzahl pro Weber nicht zu iiberspannen; man moge mit
acht Stiihlen pro Person sich zufrieden geben und anderen
den Ruhm lassen, Rekorde aufzustellen, welche ja doch
keinen praktischen und dauernden Wert haben. Und wenn
ein Automaten-Webermeister 48 Stiihle zu besorgen hat,
diirfte er vollauf genug zu tun haben. Bei allen diesen
Sachen soll man nicht vergessen, praktisch zu rechnen.

Dazu gehort auch, dall man nur das denkbar beste
Zettelmaterial, ausgezeichnet vorbereitet, dazu einen guten
Schulb verwendet. Werden diese Bedingungen alle erfiillt,
so wird man mit der Produktion der Automaten in quan-
titativer und qualitativer Hinsicht zufrieden sein. Wenn die
Stiihle einen Jahresdurchschnitt von 85 Prozent Nutzeffekt
ergeben, so freue man sich sehr, und bringt man es in
einer Fabrik bis auf 88 Prozent, so darf der Chef seinen
Meistern und Webern ein besonderes Kompliment machen,
denn sie haben die hochste Stufe erreicht. Dabei gilt, was
schon frither in einem Aufsatz erwihnt worden ist, dal man
die Tourenzahl der Webstiihle nicht iibermiflig hoch nimmt,
um den Verbrauch an Garnituren und sonstigen Ersatz-
teilen in mifBigen Grenzen zu halten. A. Fr.
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Seidenwaren.

Da in der letzten Zeit mehr Seide hereingekommen ist,
hat sich der Geschiftsgang in der Seidenstoft- und Band-
industrie etwas gebessert. Immerhin ist die Situation noch
immer eine gedriickte, was der Lage unseres Landes zwi-
schen den sich bekriegenden Michten und den von diesen
herrithrenden Beschriinkungen unserer Kin- und Ausfuhr
zuzuschreiben ist. Die Aussichten fiir die Zukunft sind
wenig hoffnungserweckend ; wer weils, ob sich diese Michte
nicht mehr und mehr an dieses Drucksystem gewohnen; so-
dafy wir auch spiter gegen_ allerlei einschrinkende Verord-
nungen anzukdmpfen haben werden. Sobald der Krieg sich
dem Ende nahert, was hoftentlich in absehbarer Zeit der
Fall sein wird, wird man Kklarer sehen. Auf alle Kille ist
man von der Wichtigkeit der Tatsache iiberzeugt, tiichtige
Unterhiindler zur Stelle zu haben, wenn neuerdings Ver-
handlungen geptlogen werden miissen. Der jetzt auf unsern
Industrien lastende Druck lifit sich nicht linger mehr er-
tragen, die jetzigen Zustinde konnen nicht anders als un-
haltbar bezeichnet werden. :

+ist jetzt 4/2°/ und dariiber,

Dabei ist ein magerer Trost, dall auch andere Industrie-
zentren wie Lyon und St. Etienne in ihrer Art auch mit
allerlei Schwierigkeiten zu kimpfen haben. Es ergibt sich
daraus nut die Verheerungen, die der Krieg in seiner Fort-
dauer auch auf wirtschaftlichem Giebiet iiberall anrichtet.

.

Aus der italienischen Seidenweberei. .

Finem Bericht der ,Inf. Ser.“ aus Como von Knde No-
vember ist zu entnehmen, dal} die Offensive der Zentral-
miichte auch auf den Geschiftsgang in der Seidenweberei
nachteilig einwirkt und es wird diese Storung umsomehr
empfunden, als infolge der Abschaffung der Kontingentierung
fir die Einfuhr von italienischen Seidenstoffen nach England,
das Geschiift mit London in einer starken Iintwicklung be-
griffen war. Die Aufhebung des Bahnverkehrs mit Frank-
reich, die neuen Vorschriften, welche die direkten Speditionen
nach Uebersee einschriinken, die Schlieffung der schweizerisch-
italienischen Girenze, die eine Einstellung der Warenausfuhr
nach England bedeutet, haben eine ernsthafte Stockung des
ganzen Geschiftslebens zur Folge. Dazu kommt das Aus-
bleiben der Materialien fur die Seidenfirberei aus Irank-
reich und, wenn nicht eine Verkehrsmoglichkeit iber die
fir militirische Zwecke weniger in Anspruch genommenen
Eisenbahnlinien des Piemonts ercffnet wird, so miissen sehr
rasch erhebliche Betriebseinschrinkungen erfolgen. Kine Ver-

besserung dieser mifilichen Verhiltnisse erscheint umso not-

wendiger, als es im Interesse des Landes liegt, durch die
Ausfuhr von Seidenstoffen sich auslindische Devisen zu
schaften.

Die Aussichten fiir die niichste Zukunft sind im ibrigen
nicht ungiinstig, wihrend allerdings zurzeit ‘die englischen
Kunden mit der Frteilung neuer Auftrige iuflerst zurick-
haltend sind. :

s

Die niedrigste amerikan. Baumwollernte
seit einem Jahrzehnt.

Aus Washington wird mitgeteilt: Das endgiiltige Ergebnis
der diesjihrigen Baumwollernte beziffert sich auf 10,949,000
Ballen gegen 11,356,944 (exklusive Linters) im Jahre 1916
und 11,068,173 Ballen im Jahre 1915. Das diesjihrige
Frnteergebnis, das amtlich noch vor kurzer Zeit auf iber
12 Millionen Ballen geschiitzt wurde, ist auffallend niedrig
angegeben, allerdings wurde vielfach ither vorzeitigen I'rost
geklagt. Im Jahre 1914 wurden itber 16 Millionen Ballen
geerntet, in den beiden Jahren vorher iiber 14 Millionen
Ballen und 1911 wber 16 Millionen Ballen. Bei einem so
geringen Iirnteergebnis und bei dem aulierordentlich gestei-
gerten Bedarf, den die Vereinigten Staaten jetzt selbst haben,
ist es nmaturgemily’ kein Wunder, wenn die Baumwollpreies
so ungeheuer gestiegen sind, wie es jetzt der Iall ist.

o

Diskonto- und Devisenmarkt.

In unserem letzten Bericht konnten wir fiir den Monat No-
vember eine ziemliche Fliissigkeit des (eldmarktes konstatieren,
haben jedoch damals schon hervorgehoben, daflf im TLaufe des De-
zembers infolge der auf den JahresschluB hin immer gesteigerten
Geldbediirfnisse, cine Aenderung eintreten werde. Diese Bewegung
hat denn auach schon zu Anfang dieses Monats eingesetzt. Die
Geldgeber beobachteten, bei stets steigenden Geldbedirfnissen,
Zuriickhaltung. Die Privatsiitze befestigten sich immer mehr und
blieben wenig unter dem offiziellen Satze der Notenbank.

Zu Anfang Dezember notierte prima langes Bankpapier 4'[s
bis 43/5%0, gegen Ende des Monats 41/4 bis 43/s°/.  Der Satz fiir
Finanzpapiere schwankte anfiinglich zwischen 4 14 bis 4'/2°/o und
Bei tiglichem Geld, das zu Anfang
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