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Ein neues Verfahren

zur Priifung der Festigkeit von Tuchen.
Mitteilung aus der Versuchsabteilung der Farbenfabrik
Leopold Cassella & Co., G. m. b. H,, Frankfurt a. M.

VerfaBt von A. Kerte, Mainkur.

Die Priifung der Tuche auf ihre Festigkeit oder Halt-
barkeit erfolgte bisher auf dem Dynamometer. Die so
gewonnenen Zahlen stellen die Ergebnisse der Kontrolle
dar. So z. B. ist bei den Militirstoffen festgesetzt, wie
hoch die Festigkeit und Dehnbarkeit bei den einzelnen
Tuchen sein soll, und jeder Tuchfabrikant wie jedes Be-
kleidungsamt priift die Lieferungen auf diese Weise. Das
System an sich funktioniert tadellos und eine gewisse Kon-
trolle bietet das Verfahren auch, aber die Eingeweihten
sind dariiber klar, daf die Dynamometer-Priifung, die bei

arnen einwandfrei ist, bei den fertigen Tuchen gewisser-
maBen nur eine Art Beruhigungsmittel ist und einen Auf-
schlufl, wie sich die Tuche beim Tragen verhalten, nicht gibt.

Ein Beweis, dalb diese Auffassung zutreffend ist, ergibt
sich aus dem Umstand, daf die Bekleidungsimter, die
samtliche Tuche auf diese Weise priifen und den grélten
Teil fir einwandfrei erkliren, doch dabei auch gleichzeitig
lagen, daB einzelne Tuche sich beim Tragen sehr un-
glinstig verhalten, eine Klage, die in letzter Zeit besonders
bei den neuwen feldgrauen Uniformen erhoben worden ist.
Aber auch experimentell 1iBt sich die Ungenauigkeit des

ynamometers fiir die Tuche beweisen. Wir brauchen ein

uch nur etwas mit verdiinnter Schwefelsiure zu behandeln
und die Festigkeit nimmt auf dem Dynamometer zu, wahrend
¢in solches Tuch bei lingerem Lagern direkt briichig wird.

m sich vor dhnlichen Nachbehandlungen zu schiitzen, hat
die deutsche Militirverwaltung vor drei Jahren angeordnet,
dal streng darauf zu sehen ist, dafl die Tuche nicht sauer
oder alkalisch zur Ablieferung gelangen. Damit war dieser
Fehler ausgeschaltet, aber die Ungenauigkeit des MeB-
apparates blieb bestehen.

Dieser Mangel der Dynamometer-Priifung veranlafite
bereits vor einigen Jahren einzelne Militirverwaltungen, ihre
Zuflucht zu. einer weiteren Priifung zu nehmen, indem sie
die Tuche auf rotierenden Schabmaschinen priiften,
von der richtigen Ansicht ausgehend, dafl diese einen
besseren Anhaltspunkt fiir die Tragfestigkeit der Tuche er-
geben miiiten. Der Gedanke an sich erscheint ganz richtig,
~Clenn wir konnen annehmen, dall durch das Schaben ein
dhnlicher Effekt wie beim Tragen erreicht wird, aber die

rgebnisse waren bislang alle negativer Natur. Die erste
ilitirverwaltung, die mittels Schabmaschine die Priifung
der Tuche vornahm, war die hollindische, und zwar ar-
eitete sie mit rotierenden Schmirgelwalzen; sie gab die
lethode spiter wieder auf, weil dieselbe weniger zur Be-
Stimmung der Tragbarkeit .dienen sollte, als vielmehr um
Zu sehen, wie die Tuche abreiben. Spiter folgte die
chweizer Militirbehérde mit dhnlichen Versuchen, die auf
em sogenannten Haslerschen Apparat, der mit
Schabmessern versehen ist, vorgenommen wurden, aber
auch sie stellte die Prifung mit diesem wieder ein, weil
gefunden wurde, dal der Apparat ganz falsche Zahlen ergab.

Nach einiger Zeit unternahm Professor Kapff in Aachen,
der wohl von der Unbrauchbarkeit der Haslerschen Schab-
maschine beziehungsweise deren Resultat keine Kenntnis hatte,
ebenfalls Versuche mit dieser, und in der Annahme, daf§
die so gewonnenen Zahlen doch eine Bedeutung haben
miissen, zog er aus diesen die weitgehendsten Schliisse.
Bei den vom Verfasser vorgenommenen Kontrollversuchen
zeigte es sich dann, daB den von Kapft erhaltenen Zahlen
ein Wert nicht beikommen kann, da ein und dasselbe Tuch,
je nachdem wie es geprelit wird, bezw. welche zufillige
Oberfliche es besitzt, andere Festigkeitszahlen ergab und
ebenso auch, dal} einzelne Lieferungen der gleichen Ware
auf dem Haslerschen Apparat Schwankungen von iber
100 Prozent ergaben. Da der Apparat trotzdem weiter
benutzt wurde, iibernahm auf Ersuchen das Ko6nigl. Material-
priifungsamt in GroBlichterfelde eine Ueberpriifung desselben
und kam zu dem Ergebnis, dall die auf dem Apparat er-
haltenen Zahlen fiir die Tragfestigkeit nicht in Betracht
kommen konnen.

Seitdem hat sich der Verfasser mit dieser Frage be-
schiiftigt und zwar ging er dabei von der Ansicht aus, dafl
zutreffende Zahlen erreicht werden miissen, wenn es ge-
lingen wiirde, den zu priifenden Tuchen allemal die gleiche
physikalische Oberfliche zu geben. Leider erwies sich
dieser einfach erscheinende .Weg nicht gangbar, denn alle
Versuche, um mittels Rauhen, Einweichen, Pressen usw.
eine entsprechende Oberfliche zu erzielen, schlugen fehl.
Dagegen zeigte es sich, dal das gesuchte Ziel leichter auf
chemischem Wege zu erreichen ist. Werden die Tuche erst
mit Salzsdure, dann mit Alkohol vorbehandelt, sodal} einer-
seits die den Tuchen anhaftenden Salze und Fette entfernt,
andrerseits ein volliges Durchtrinken der Tuche bewirkt
wird, so erzielen wir eine Neubildung der Oberfliche, welche
die erforderliche Gleichmafigkeit besitzt. Wenn wir solche
Tuche dann der Priifung auf einer Schabmaschine unter-
zichen, so bekommen wir sehr gute Vergleichsresultate.

Die Vorbehandlung erfoigt wie nachstehend beschrieben:

Tuchabschnitte in der Hohe von 23 cm (Kettenrichtung)
und 32 cm Breite (Schuflrichtung) werden mit 10 Prozent
Salzsiure 21 Bé (auf das Gewicht der Ware berechnet)
in 40facher Flottenmenge wihrend 2/« Stunden bei 94° C
behandelt. Die Abschnitte sind wihrend der Behandlung
nicht zu knicken. Dann werden sie mit destilliertem Wasser
gespiilt, bis die Stoffe nahezu neutral sind, hierauf abge-
preBt und mit Alkohol extrahiert. Das Extrahieren erfolgt
im Soxhlet - Extraktionsapparat. Dieser wird auf einem
!/2 Liter fassenden Stehkolben aufgesetzt und mit einem
Kugelkiihler versehen. Der Apparat kommt auf ein Wasser-
bad, dessen Wasser mit Chlorcalcium oder einem andern
Salz gesittigt ist, sodal wihrend der Extraktion eine
Temperatur von 125° C erreicht werden kann. Der Soxhlet
wird mit dem abgesduerten Tuchabschnitt, der sich gefaltet
in ganzer Lange im Apparat befindet, um etwa 400 ccm
reinen 96 prozentigen Alkohol beschickt. Die Extraktion
wird so geleitet, dall sich in der untersten Kugel des
Kiihlers  keine groferen Mengen von Alkohol ansammeln,
sondern der fortwihrend kondensierte Alkohol schlank ab-
lduft, was leicht durch etwas mehr oder weniger tiefes Ein-
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senken des unteren Kolbens in das Wasser reguliert werden
kann. Die Extraktion dauert 1'/2 Stunden, wobei zu be-
achten ist, daB je nach %4 Stunden die Stoffe umgekehrt
werden miissen, damit jeder Teil des Tuchabschnittes még-
lichst gleich lang dem Alkohol ausgesetzt ist. Nach dem
Extrahieren werden die Proben abgeprefit, leicht gespiilt,
auf 100°06 Feuchtigkeitsgehalt abgeprefit und wihrend zwei
Stunden bei 65—170° C getrocknet. Nach dem Trocknen
sind die Stoffe in einem 25° C warmen Trockenschrank zu

lagern (mindestens eine halbe Stunde), worauf das Schaben’

erfolgt.

Zur Ausfiihrung des Schabens teilt man den Stoff in
sechs Streifen von je 5 cm Breite, spannt die einzelnen
Streifen ganz gleichmifig in den Backen der Schabmaschine
und beginnt mit dem Schaben. Es werden drei Proben auf
der rechten Seite und zwei auf der linken Seite geschabt.
Zur Vermeidung athmosphirischer Einfliisse bleiben die ein-
zelnen Proben bis zur Inangriffnahme des Schabens immer
im Trockenschrank, dessen Temperatur auf 25° C gehalten
wird, aufbewahrt. Die Priifung hat stets vergleichend gegen
cinen bekannten Type-Stoff zu erfolgen, und die Giite der
Tuche ist an der Hohe der Umdrehungszahlen bis zum
ReiBen der Tuche zu bemessen. Die gréfite Schwierigkeit
bereitete die Beschaffung der geeigneten Schabwalzen. Die
Haslersche Walze wurde ausgeschieden, weil sie gleichzeitig
eine schlagende Wirkung ausiibte. Die ersten Versuche
wurden mit Schabwalzen vorgenommen, die dhnlich wie die
Feilen wirkten, und da diese sich zu rasch abnutzten, kamen
solche zur Verwendung, die den Scheerwalzen nachgebildet
waren. Auch bei diesen war die Abnutzung eine zu rasche,
aullerdem zeigten diese nicht nur die Qualitit, sondern auch
die Dicke der Tuche an. Als am besten geeignet haben
sich Schabwalzen erwiesen, die mit gravierten Riffelri, welche
die Schabung bewirken, versehen waren. Diese wurden von
der Gravuranstalt Janovsky & Schmaltz, G.m.b. H,,
Offenbach a. M., die selbst nach vier- bis fiinfmonatlicher
Benutzung noch intakt waren, benutzt.

Die sich aufdringende Frage, wieweit die Anwendung
des Verfahrens, das zum Patent angemeldet ist, maglich
erscheint, méchte der Verfasser dahin beantworten, dal}
vorldufig nur gewalkte Tuche, wie sie fiir Militirstoffe meist
Verwendung finden, in Frage kommen. Es ist jedoch wahr-
scheinlich, dal es spiter mit einigen Aenderungen gelingen
wird, auch die diinnen Stoffe einzubeziehen.

Es wurde aich versucht, ob das Verfahren vielleicht als
Priifung fiir die Wirkung der einzelnen Substanzen auf die
Wolle benutzt werden kann, aber es zeigte sich, dal dies
auf Stiickware im kleinen ausgefiihrt nicht gut méglich ist,
Einerseits ist die gleichmifige Hantierung der kleinen Stiicke
aullerst schwierig, andererseits wirkt die Priparation auf die
Wolle je nach der Vorbehandlung in differendierender Weise
ein. ,

Zur Priifung der Wirkung der einzelnen Substanzen bezw.
der verschiedenen Firbemethoden hilt der Verfasser nach
wie vor das Verfahren am geeignetsten, dal diese auf die
Wolle in aufgewickeltem Zustand, also in Kopsform, zur

Einwirkung gebracht werden. Dadurch, dafl dabei die Wolle

absolut ruhend der Einwirkung ausgesetzt ist, kommen die
sonst so storenden mechanischen Nebenwirkungen nicht zur
Geltung. Durch Priifung auf dem Dynamometer kann die
Reilfestigkeit und Dehnbarkeit der Faden gepriift werden
und es mub dann nur noch eine dritte Eigenschaft, die
Walkfihigkeit der Wolle, einer Priifung unterzogen werden.

Vorliufig soll das neue Verfahren nur zur
vergleichenden Priifung der Militirtuche dienen.
Die Anwendung: desselben kann durch nachstehende Ver-
suche erliutert werden. Der Verfasser erhielt auf Ansuchen
von der Militirverwaltung im November vorigen Jahres
12 verschiedene Tuche, bei welchen die Herkunft der ein-
zelnen Tuche angegeben war. Diese wurden mit zwei

anderen vorritigen feldgrauen Tuchen (Nr.9 und 14) erst
auf dem Dynamometer, dann auf der ' Schabmaschine ge-
priift und zwar ohne und mit Vorbehandlung. Die Ergeb-
nisse sind aus nachstehender Tabelle zu ersehen.

Die Folgerungen, die sich aus der Zahlentabelle ziehen
lassen, sind folgende:

a) Die bisherige Priifung auf dem Dynamometer ergibt,
daf simtliche Tuche den gestellten Anforderungen voll-
kommen entsprechen. Die Differenzen zwischen den ein-
zelnen Tuchen sind nicht weiter auffallend und liegen in
der Natur der Fabrikation,

b) Die Priffung auf der Schabmaschine nach der bis-
herigen Methode ergibt ganz irrefihrende Zahlen Man sieht
beispielsweise, dall Nr. 9 fast doppelt so gut ist als Nr. 8
und eine Moglichkeit, da8 bei zwei Lieferungstuchen gleicher
Art das eine doppelt so gut sei, ist ausgeschlossen. Auch
die anderen Zahlen entsprechen dieser Auffassung.

c) Die Priifung in vorbehandeltem Zustand nach der
neuen Methode ergibt sehr gut iibereinstimmende Zahlen
und zwar ist aus diesen zu ersehen:

1. Daf} die alten, dunkelblau melierten Hosentuche Nr. 1
und 2 in Reilfestigkeit den feldgrauen Rock- und Hosen-
tuchen iiberlegen sind, was mit den bisherigen Erfahrungen
auch ‘iibereinstimmt. :

2. Daf} drei Tuche Nr. 4, 10 und 13 durch ihre niedrigen
Zahlen auffallen. Man kann annehmeén, daf es sich hier um
Tuche handelt, die in der Fabrikation stark gelitten haben;
der Verfasser kommt hierauf noch zuriick.

3. Dal} in vorliegendem Fall die Unterschiede zwischen
den Chromfarben und Kiipenfarben ganz unbedeutend sind.
Auf diesen Punkt ist insofern ein groferes Gewicht zu legen,
als leider in dieser Richtung mit Schlagwértern zu wirken
gesucht wurde, die zu unrichtigen Ansichten fiihren muf3ten.

Nachdem die feldgrauen Tuche zuerst mit Chromfarben
gefirbt wurden und die Tragfestigkeit zu wiinschen iibrig
lief3, hiefl es, es liege am Chromieren und die Kiipenfarben
werden sich viel besser verhalten. Das Kriegsministerium
lieB nun als stark interessierte Partei Versuche im grofen
machen, indem die gleiche Wolle nach den zugelassenen

.drei Verfahren gefirbt und in gleicher Weise verarbeitet

wurde. Das Ergebnis der Tragversuche, die sich auf etwa
zwei Jahre ausdehnten, war, daf alle Tuche stark gelitten
hatten und dal}, soweit Unterschiede vorhanden waren, diese
eher zugunsten der Chromfarbstoffe sprachen. Die Folgerung,
die der Dezernent der Bekleidungsabteilung im Kriegsmini-
sterium dann zog, war die, dal er erklirte, es sei ganz egal,
ob die Wolle mit Chrom- oder Kiipenfarben gefirbt werde,
die graue Farbe greife die Tuche an, denn nur dadurch
konne der Uebelstand seine Erklirung finden.

So iiberraschend diese erste Auffassung im ersten Mo-
ment sein mul}, so ist sie doch vom Standpunkt der Ver-
waltung ganz erklérlich, als Folge der iiberwiegenden Be-
deutung, welche den Farbstoffen zugeschrieben wurde. Statt
den Fehler an den sonstigen vielen Maglichkeiten, die bei
der Tuchfabrikation in Frage kommen, zu suchen, wird auf
die Farbstoffe und die Zusitze das grofite Gewicht gelegt,
ohne zu beriicksichtigen, daf mit allen Farbstoffen gut aber
auch schlecht gefirbt werden kann, und dafl die mechanische
Behandlung, welche die Wolle erfihrt, sehr erheblich in
Betracht kommt. Auch bei den feldgrauen Tuchen diirfte
die geringere Haltbarkeit darauf zuriickzufiihren sein, daf
zur Herstellung der feinen Melange ein viel zu starkes Karden
der Wolle erforderlich ist. Ist die Wolle dabei vielleicht etwas
geringerer Qualitit, oder — was auch sehr wesentlich ist —
verfilzt und unegal, so geht dies dann immer auf Kosten des
Stapels bezw. der Haltbarkeit der Stiicke. Hier ist es auch,
wo die bisherige Priifungsmethode mittels des Dynamometers
versagt und wo das neue Priifungsverfahren einsetzen kann.
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Von den drei Stiicken, die durch ihre niedrige Zahl auf-
fallen, interessiert uns das eine — mit Indigo gefirbtes Rock-
tuch — weniger, weil es &lterer Fabrikation ist. Nr.10 und
13 entstammen einer Tuchfabrik und gehéren wahrscheinlich
zu ein und derselben Ablieferung, die eine geringere Trag-
fihigkeit aufweist. Die Annahme, dal} vielleicht das Priifungs-
verfahren ungenau ist, ist nicht zuldssig, weil die anderen,
ebenfalls in gleicher Weise mit Kiipenfarben hergestellten
Tuche eine viel groBere Zahl aufweisen. Wir kénnen nur
annehmen, dafl diese zwei Stiicke entweder durch die zur
Verwendung gelangte Wolle oder durch die Fabrikation
gelitten haben, und da das Kriegsministerium Material von
diesen Stiicken hat, so kann durch vergleichende Trag-
versuche leicht gepriift werden, wieweit sich nun die Stiicke
beim Tragen ungiinstiger verhalten.

Bei einem weiteren Versuch handelt es sich um zwei
neue Lieferungstuche, die als Normalgrau bezeichnet sind.
Das eine Probestiick war 7°/o besser als normales Feldgrau,
also annihernd so gut wie das alte, dunkelblau melierte Tuch,
wahrend das zweite genau in gleicher Nuance und Aussehen
19°o besser war. Der Fabrikant, dem die Abweichung beim
zweiten Tuch als auffillig mitgeteilt wurde, klérte die Sache
dahin auf, dall zu letzterem Tuch 10 %o mehr Wolle ver-
wendet wurde. Auch diese Bestimmung zeigt, da wir durch
das neue Verfahren sehr genaue Anhaltspunkte iiber die
Giite der Tuche erhalten und so ist die Erwartung berech-
tigt, dal es sich besonders fiir die vergleichende Qualitits-
bestimmung der Tuche gut einfiibren kann.

203¢

Zoll- und Handelsherichte

Schweizerische
Aus- und Einfuhr von Seidenwaren
im Jahr 1914.

Die vorldaufige Zusammenstellung der Handelsstatistik weist
folgende Zahlen auf:

Ausfuhr: 1914 1913 1912
(in 1000 Franken)
Ganz- und halbseidene Gewebe 108,788 105,199 108,498
Tiacher und Cachenez . 1,348 2,012 2,079
Biinder . 47546 42063 41,474
Seidenbeuteltuch . P B oa m s s 5320 5307 4,912
N#h- und Stickseide, roh und gefarbt . 1,270 1436 1,670
Nah- u. Stickseide in Detailaufmachung 1,058 1,515 1,710
Seidene Stickereien und Spitzen 2642 3,648 4423
Seidene Posamenterie 112 107 74
Kiinstliche Seide 4,200 4,997 4,810
Kinfuhr:
Ganz- und halbseidene Gewebe 10,597 11,382 10484
Tacher und Cachenez . T 203 415 440
Seidene Decken . . . . . . . . . 86 133 115
Biéinder R R 4877 2429 2218
Nah- und Stickseide, roh und gefiirbt . 494 799 737
Nith- u. Stickseide in Detailaufmachung 168 175 179
Seidene Posamenterie . 523 964 1,258
Kiunstliche Seide 3175 2,000 1,152

Die Ausfuhr von Seidenwaren im allgemeinen weist,

soweit die Jahresziffern in Frage kommen, und im Vergleich zu

dem mittelmiiBigen Resultat des Jahres 1913 kein ungiinstiges Er-
gebnis auf. Die schidlichen Wirkungen des Krieges sind durch die
starke Ausfuhr in den ersten sieben Monaten des Jahres zum guten
Teil ausgeglichen worden und die durch den Krieg- verursachten
Preisriickgéinge sind, wenigstens aus den Zahlen der Statistik zu
schlieBen, nicht sehr bedeutend gewesen. So ergibt sich fiir die
Ausfuhr der ganz- und halbseidenen Gewebe folgender
statistischer Mittelwert per kg:

1914 1913
L Quartal . . . . . Fr. 5142 Fr. 50.34
IL B s @ s W » D0.58 . 4832
15 A , 5048 , 4893
IV. # i Boa s » 49.08 , 4918
Mittelwert im Jahre Fr. 50.47 Fr. 4920

Bei der Beurteilung dieser Mittelwerte ist zu bertcksichtigen,
daB die Rohseidenpreise im Jahr 1914 bis zur Zeit des Kriegsaus-
bruches hoher standen als 1913, und daf der im August erfolgte Preis-
sturz in den Geweben nicht in vollem Umfang zum Ausdruck
kommt, da von der Fabrik noch grofe Posten Rohseide aus Liefe-
rungsgeschiiften hereingenommen werden mufBten, die vor Kriegs-
ausbruch zu hohen Preisen abgeschlossen worden waren.

Die Einwirkung des Krieges tritt deutlicher zutage, wenn die
Ausfuhr quartalsweise gegeniibergestellt wird. KEs zeigt sich, dal
ohne Kriegsausbruch das Jahr 1914 aller Voraussicht nach, eine
sehr hohe Ausfuhrziffer gebracht hiitte; ein Resultat, das nach den
mittelméBigen und schlechten Ergebnissen der letzten Jahre, be-
sonders willkommen gewesen wiire.

Ausfuhr von ganz- und halbseidener Stiuckware im

1914 1913 1912
L Quartal  Fr. 82,105,100 26,969,100 30,408,000
i, , 80.471,800 24,861,700 25,732,500
u. . 22,985,700 27,172,300 29,083,400
. . 23,314,200 96,196,400 23,274,500

Der Sprung vom zweiten zum dritten Quartal betriagt nicht
weniger als 7'z Millionen Franken oder fast 25 Prozent, wobei
erst noch zu beriicksichtigen ist, daB im dritten Quartal der nor-
male Monat Juli mitzihlt. Dem Riickschlag der Monate August
und September gegeniiber hat sich die Ausfuhr in den drei letzten
Monaten des Jahres erheblich gebessert.

Eine genaue Ausscheidung der Ausfuhr vor und nach Kriegs-
ausbruch liefert die Handelsstatistik durch Angabe der angefiihrten
Mengen in den Monaten Januar—Juli und August—Dezember 1914
Unter normalen Verhiiltnissen sollte die Ausfuhr in den ersten
sieben Monaten rund 60 Prozent, in den fiinf letzten Monaten rund
40 Prozent der Jahresausfuhr betragen. Wir fiigen den Gewichts-
angaben den, unter dieser Voraussetzung, fiir die fiinf Kriegsmonate
im Verhaltnis zu den ersten sieben Monaten entstandenen Ausfall
in Prozenten bei:

Ausfuhr Ausfall

Januar-Juli Aug.-Dez. Aug.-Dez.
kg kg %/
Seidene und halbseidene Gewebe  1,416200 738,800 21,8
Tiicher und Cachenez 19,800 6,100 54,6
Biinder . e 463,200 267,000 13,5
Nihseide. in Detailaufmachung . 21,400 6,100 58,4

Die Ausfuhr von Niihseiden ist am stiirksten durch den Krieg
in Mitleidenschaft gezogen worden; da jedoch dieser Artikel im
Inlande ein ansehnliches Absatzgebiet besitzt, so ist es mdglich,
daf der einheimische Markt etwelchen Ersatz geboten hat. Der
groBe Ausfall bei den Tiichern und Cachenez ist wohl nur zum
Teil durch den Krieg bedingt: die Fabrikation diesér Waren geht
ohnedies zuriick. Bei den ganz- und halbseidenen Stoffen betriigt
die durch den Krieg verursachte Minderausfuhr ungeféhr ein Fiinftel
des normalen Auslandabsatzes und in diesem Verhdltnis darfte
auch die Produktion durchschnittlich eingeschrinkt worden sein.
Am giinstigsten liegen die Verhéltnisse bei Seidenband, was sich
aus dem fast vélligen Ausscheiden des ausléindischen Wettbewerbs
erklart.

In gleicher Weise wie der Verkehr in Seidenwaren ist auch
die Ein- und Ausfuhr des Rohmaterials durch den Krieg
beeinflut worden. Die folgenden Zahlen geben dariiber Auskunft:

Einfuhr: Ausfuhr:
Januar-Juli  August-Dez. Jan.-Juli  Aug.-Dez.
Grege kg 328,700 169,200 76,100 45,100
Organzin , 851,800 306,900 206,000 57,600
Trame . 413,400 160,400 225,500 54,400
zusammen kg 1,593,900 636,500 507,600 157,100
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