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Spitze, d. h. man teilte — dem beschriinkten Rapport der Maschine
entsprechend — groBrapportige Muster in kleine Ilinzelpartien, sog.
Motive, fithrte diese auf der Stickmaschine aus und fagte sie
nachher von Hand mit wenig Fiden zusammen, So entstand die
groBenteils als Handarbeit betriebene Motivniitherei, die nun
linger als ein Jahrzehnt die bestbezahlte Hausarbeit far Frauen
bilden sollte. Dieses Verfahren gestattete dic Imitation reichster
und feinster Handspitzen — wie Venises, Flandres und Points de
Gaze —, in deren Anfertigung, was Schonheit der Zeichnung und
Vollkommenheit der Ausfithrung anbelangt, St. Gallen auch dann
noch die erste Stelle einnahm, als Plauen sich ebenfalls dem
Artikel zugewandt hatte. Dabei darf hervorgehoben werden, daf
die Spitzenfabrikanten in ihren Bemiihungen fir moglichst hohe
technische Vervollkomnung ihrer Produkte durch dicFortschritte
der Atzerei bestens unterstitzt und gefordert wurden, seit eine
Anzahlleistungsfihiger Etablissemente diese Spezialitit aufgenommen
hatte. Merkwiirdigerweise waren es immer Kmpiriker der Sti-
ckereiindustrie, nicht Chemiker, von denen auf diesem Ge-
biete die fruchtbaren Neuerungen ausgingen. So auch das sogen.
Trockeniitz- oder Ausbrennverfahren, welches fiir das
Actzen der Seidenstickereien heute noch gebriuchlich ist und darauf
beruht, da der zu bescitigende baumwollene Grundstoff dem Sticken
vorgiingig in der Weise pripariert wird, dal er, der Hitze ausgesetzt.
verkohlt, withrend die seidene Stickerei vollig unverletzt bleibt.
Nach dem Erhitzungs- und Ausbrennungsprozefl wird der verkohlte
Stoff auf mechanischem Wege durch Klopfen und Barsten entfernt.
Auch da lag zwischen den ersten Versuchen und dem schlielichen
Gelingen ein weiter Weg. Die anfanglich zur Entfernung des Grund-
stotfes angewendeten Priiparate hatten den groBen Nachteil, dafl
der mit ihnen behandelte Stoff feuchte Luft an sich zog und dann
nicht mehr verkohlte und daf beim Sticken die feinen Maschinen-
teile rostig wurden. Herr Otto Alder, damals in Firma Alder &
Rappolt, hat dieses Verfahren gleich beim Aufkommen der Atz
stickerei sowohl fiar Baumwoll- wie fir bunte Seidenspitzen ange-
wandt, wie er auch zuerst geitzte Metallspitzen aul den Markt
brachte. Bei diesen letztern Artikeln machte die vollige Neutralisation
der chemischen Riickstinde im Innern der Stickerei fast uniber-
windliche Schwierigkeiten, so daf die Ausbeutung dieser Technik
im grofien erst spiiter ohne namhaftes Risiko an die Hand genommen
werden konnte.

Nachdem die Atzstickereien in der ersten Zeit ausschlieBlich
mit der Handstickmaschine angefertigt worden waren, zog
man auch die Schifflimaschine fir sie heran, deren fast aus-
schlieBliches Feld die Stickerei auf Till bisher gewesen war. Dabei
stellte es sich indessen bald heraus, daf die damals noch gebriuch-
liche Rietermaschine wohl fiir die groberen Artikel geniigte, aber
— weil zu leicht konstruiert — fiir feine Spitzen noch nicht mit
der nitigen Genauigkeit und Sicherheit arbeitete. Die Schiffli-Atz-
stickerei gerict daher in Migkredit und hielt sich bei uns, bis zur
Aufnahme der sichsischen Schnellinfermaschine, nur fir schwarze
Seidenspitzen mit schweren Reliefs.

Voriibergehend kam die Luft- und Atzstickerei, die von St. Gallen
ausgegangen war und so verheiBungsvoll eingesetzt hatte, hier
Wieder fast zu einem volligen Stillstand, wogegen die siich-
sische Schifflistickerei sich nun mit aller Macht auf die Fabrikation
geringer Atzspitzen warf und dank ihrer verbesserten Maschine
einen vollen Erfolg davontrug. So hat die sichsische Atastickerei
auf diesem Gebiet einen Vorsprung vor der schweizerischen crlangt,
der von uns bis heute noch nicht vollig eingeholt werden konnte,
S0 daB mit Fug und Recht gesagt werden darf, Sachsen habe in
der Spitzenstickerei geerntet, wo St. Gallen gesit hatte. Dafir ge-
dieh bei uns die Motivstickerei, in Verbindung mit der feinen
Tillstickerei, der Seiden- und Metallstickerei zu einem Grade der
Vollkommenheit, der es dem Laien kaum noch verstindlich er-
scheinen liiBt, daB diese kunstvollen, komplizierten Gebilde cin Er-
zeugnis der Maschine sein sollen. Die Stickerei hat dabei kriiftig
in das Gebiet der Passementerie abergegriffen und dem Zeichner
sind durch die Bescitigung der engen Grenzen, welche der Rapport
der Stickmaschine bisher dem Entwerfer auferlegt hatte, unter Ver-
wendung der zusammengenihten und aufgeniihten Motive hochst
dankbare neue Aufgaben gestellt worden. Die Bestickung ganz feiner

Tulle auf der Maschine wurde dadurch ermdglicht, da man dem
aufgespannten Tall einen dichteren Hilfsstoff unterlegte.

Als die St. Galler Firmen, die sich um die hochste technische
Vervollkommnung der Maschinenstickerei auf dem Gebiete der
Nouveautés oder Phantasie-Artikel stets durch neue Kombinationen
die grofiten Verdienste erworben haben, sind neben O. Alder & Co.
in erster Linie zu nennen: A. Hufenus, Gebr. Iklé¢ und Stauder & Co.
in St. Gallen, Grauer-Frey in Degersheim und J. Pfiindler in Rheineck ;
daneben speziell aul dem Gebiete der Paramentenstickerei Friifel & Co.
in St. Gallen. Die Anstrengungen dieser Miinner haben die Maschinen-
stickerei auf eine fraher fiir ganz unerreichbar gehaltene Stufe der
Vollendung gebracht. Ihre besten Produkte diirfen unbedenklich
der Kunstindustrie zugeschieden werden.

Technische Mitteilungen

(Nachdruck verboten.) (Fortsetzung.)
Ueber die Ausriistung der Seiden- und
Halbseidenstoffe.

Rasieren und Gasieren.

Viele Seidenwaren, vor allem aber die mit Schappe,
Baumwolle und Wolle tramierten Gewebe, sind auf ihrer
Oberfliche mit einem feinen Flaum (Duvet) besetzt, welcher
dem Stoff ein unsauberes, staubiges Aussehen gibt.

Um diesen Flaum zu entfernen, eine reine Farbe und
Oberfliche zu erhalten, rasieren oder sengen wir die Ware,
d. h, wir schneiden oder brennen die vom Stoffgrunde ab-
stehenden Fiserchen weg.

Um diese Arbeiten zu verrichten, beniitzen wir die Scher-
oder Rasiermaschine und die Sengmaschinen.

Das Rasieren. Die hauptsichlichsten Bestandteile der
Rasiermaschine sind das Messerpaar, die Aufstreichbiirste,
welche die niedergelegten Haare aufrichtet, damit sie das
Schermesser besser erreicht, eine weitere Biirste, die event.
auf dem Stoff liegen bleibende abgeschnittene Haare ent-
fernt, der Zug und einige Leitwalzen.

Das eine der Messer Dbesteht aus einem Zylinder, auf
welchem etwa 10 spiralformige, glasharte Klingen, aus Guf3-
stahlblech und hohl profiliert, aufgeschraubt sind und so
das Messer bilden. Das zweite Messer ist eine diinne, flache,
einerséits hohlgeschliffene Klinge, die in horizontaler Lage
unter dem rotierenden Walzenmesser angebracht ist. Durch
Stellschrauben kaun der Abstand der beiden Messer von-
einander reguliert werden, resp. die Haare mehr oder weniger
kurz geschert werden. Das Scheren selbst geschieht nun,
indem man dem Spiralmesser durch mechanischen Antrieb
cine schr schnell rotierende Bewegung gibt und den Stoff,
in cinem Winkel tber einc Schiene gleitend, an der Stelle,
wo sich die beiden Messer beinahe berithren, vorbeifiihrt,
wodurch die aufstehenden Fiserchen ahgeschnitten werden.

Diese Art, das Duvet zu entfernen, hat den Vorteil, daf3
die Ware keinen weitern schédlichen Einflissen ausgesetzt
ist, wie z. B. beim Sengen dic zu starke Hitze es sein kann.
Den Nachteil aber, dal der Flaum nie so sauber wegge-
bracht wird, wie durch das Flammen, besonders nicht bei
grobrippigen gemusterten Geweben und Gitterstoffen (Gazen).
Man wendet es deshalb vorwiegend nur bei solchen Stoffen
an, die unter der Hitze des Sengens zu viel an Qualitit
verlieren witrden oder auch um die hellen Farben zu schonen.
Sonst arbeitet aber die Seng- oder Gasiermaschine zweck-
miiger und rationeller, Es wird deshalb heute auch meistens
nur gesengt.

Das Sengen. Man unterscheidet zwei Arten von Seng-
maschinen: die Plattenseng- und die Gassengmaschine.

Auf der Plattensengmaschine wird die Ware iiber eine
Kupfer- oder Eisenplatte, die wellblechartig geformt ist und
durch ein Kohlenfeuer glithend erhalten wird, sehr rasch
hinweggezogen, wodurch der Flaum abgebrannt wird.
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Die Ware berithrt also die Platte auf den erhohten, den
sogenannten Beriihrungsstellen, wikrend die eigentlichen
Sengstellen bis einen halben Centimeter vou diesen entfernt
liegen, weil der zum Verbrennungsprozell nitige Sauerstoft
erst hier geniigend vorhanden ist. Die Luftzufuhr geschieht
durch die tieferliegenden, die Kanile bildenden Teile der Platte.

Auf diese Weise gesengte Waren erhalten wohl ein
sauberes Aussehen, doch sind fiir Seiden und Halbseiden-
stoffe zu viel andere Nachteile vorhanden (Verbrennen der
Ware, Aendern der Farbe, die bekannten Einflisse auf hohe
Chargé u. a. m.), so dall man sich vorteilhafter der Gas-
sengmaschine bedient, welche auch iiberall in der Seiden-
stoffappretur eingefiihrt ist.

Der Vorgang des Scngens auf der Gassengmaschine ist
ungefihr folgender :

Die Ware, von einer Rolle abgleitend, lauft um eine
Kupferwalze herum, unter welcher sich ein Schlitzbrenner
befindet, dem ein Gemisch von Steinkohlengas und Luft
(Gas allein erzeugt keine intensive Hitze) entstromt, welches
dort zu einer Flamme entziindet wird, die den auf dem
Gewebe sitzenden Flaum wegbrennt. Die Flamme kann
durch auf dem Brenner angebrachte Metallschicber auf die
Warenbreite reguliert werden und anderseits die ganze
Brennervorrichtung, resp. die Flamme, mittelst einem Ilebel
von der Ware abgeschoben werden. Die Kupferwalze wird
durch hindurch-flieGendes kaltes Wasser bestiindig abgekiihlt,
Eine weitere Abkithlung des Stoffes vor dem Wiederauf-
rollen findet statt, indem man ihn im Zick-Zack iber cinige
Leitwalzen und um eine zweite kupferne Kiithlwalze fihrt,
welche wieder mit kaltem Wasser gespeist wird, wihrend
von oben und unten durch zwei Schlitzbliser in Verbindung
mit einem Ventilator kalte Luft auf das Gewebe einstromt.
Diese Abkithlung ist notwendig, um dem Stoffe die durch
die Hitze verloren gegangene Feuchtigkeit und Festigkeit
wieder zuriickzugeben, ansonst er sich hohl und trocken an-
fithlen wiirde, ebenfalls konnten bei zu warmem Aufrollen
die Farben leiden.

Ferner wird stranggefirbte und schon gefirbte Stiick-
ware vor dem Flimmen, um den schidlichen Einfliissen der
Hitze entgegenzutreten, meistens noch geddmpft. Ialb-
seidene und mit Schappe tramierte, am Stiick gefirbte Ge-
webe werden gewohnlich vor und nach dem Fiarben gesengt.
Es geschieht dies auch je nach Bedarf cin oder mehrere
Male. Die Temperatur betrigt 100—120° C. und mehr.

Die wichtigsten Bestandteile einer Gassengmaschine sind
die Apparate zur Mischung der komprimierten Luft mit
dem Gas und die Brenner,

Ein gutes Sengen ist nur dann moglich, wenn das Gas
und die Luft aufs innigste gemischt werden konnen und
eine rufifreie Flamme ergeben und der Druck des Ge-
misches je nach Erfordernis hoher oder niedriger gestellt
werden kann.

Man findet auch unter dieser Art Maschinen wieder
solche, die in ihrer Bauart voneinander abweichen, wie solche
mit nur einer oder mehreren Flammen, auch cine solche,
die mit einem besondern Warenfithrungsapparat versehen
ist, welche gestattet, den Stoff bis viermal an derselben
Flamme vorbei zufithren, wodurch eine grofie Gasersparnis
erzielt wird. ' (Fortsetzung folgt.)

Kleine Mitteilungen (EX%5%5%)

Paisley, Iingland. Im Alter von 71 Jahren ist am 15. Sep-
tember Herr Peter Coats, Direktor des Nithgarn-Konzers J. & P.
Coats, Ltd., Paisley, auf seinem Landsitz in Herefordshire gestorben.
Er war ein Glied der dritten Generation, die nun im Besitz dieses
Unternehmens ist; sein Vetter Sir Thomas G. Coats ist jetzt Pri-
sident der Gesellschaft.
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C. Thommen’s Spezial-Adrefbuch der Schweiz. Textil-In-
dustrie pro 1913/14, I. Ausgabe. Der Schweizer Spe-
zial-AdreBbacher- und Adressen-Verlag von C. Thom-
men, Hardturmstrasse 100, Ziarich 5, hat seinen Spezial-AdreB-
Biichern der schweiz. Metall- und Maschinen-Industrie und der
schweiz. Holz-Industrie nun auch ein Spezial-AdreB8buch der
schweiz. Textil-Industrie folgen lassen. Die grofien Vor-
zige (Ubersichtlichkeit, Genauigkeit, Handlichkeit), welche dic be-
reits erschienenen Spezial-AdreSbiicher auszeichnen und ihnen so
rasch Beliebtheit und Verbreitung verschafft haben, finden sich
auch beim Textil-Buch: In dber 400 verschiedenen Branchen ist
dic ganze Textil-Industrie eingeteilt und systematisch geordnet.
Das beigegebene Branchen Verzeichnis gestattet ein rasches Auffinden
des gesuchten Industriezweiges und wird das Buch ohne Zweifel
jedem Interessenten die besten Dienste leisten.

Meyers Orts- und Verkekrs-Lexikon des Deutschen Reichs. Fiinfte,
vollstiindig neu bearbeitete und vermehrte Auflage. Anf Grund
amtlicher Unterlagen von Reichg-, Landes- und Gemeindebehorden
herausgegeben von Dr. K. Uetrecht. Mehr als 210,000 Artikel und
Verweisungen mit 52 Stadtplinen, 19 Umgebungs- und Ubersichts-
karten sowie einer Verkehiskarte und vielen statistischen Beilagen.
2 Bande in Leinen gebunden zu je 18 Mark. — Verlag des Biblio-
graphischen Instituts in Leipzig und Wien. '

Der kiirzlich ausgegebene zweite (und Schluf-) Band von ,Meyers
Orts- und Verkehrs-Lexikon® ist noch umfangreicher als der im
Herbst vorigen Jahres erschicnene erste. Die beiden stattlichen und
gewichtigen Biéinde umfassen zusammen 2338 GroBoktavseiten und
enthalten auf doppelt soviel Spalten mehr als 210,000 Artikel und
Verweisungen. Da gibt es aber auch keine selbstiindige Siedelung
in Deutschland, die hier nicht zu finden wiire, und von der man
nicht genaue Angaben uber ihre geographische Lage erhielte und
erfahren konnte, zu welchem Staate, zu welcher Provinz, zu welchem
Regierungsbezirk, Kreis, Bezirksamt usw. sie gehart, wieviel Kin-
wohner sie hat, welches Gericht, Bezirkskommando, Standesamt
fir sie zustiindig ist, ob sie Post-, lelegraphen- oder Fernsprech-
verbindung hat und welche die niichste Bahn- oder Dampferstation
ist. Aber nicht das allein, es unterrichtet auch tber die im Orte
bestehenden Reichs-, Landes- und Gemeindebehdrden, iiber die Bil-
dungs- und Wohlfahrtseinrichtungen, iiber Iandel und Industrie,
Berufsgenossenschaften, Mirkte, Servisklasse und vieles andere mehr.
Die Angaben des Werkes beruhen auf amtlichen Unterlagen und
errcichen den denkbar hdichsten Grad von Zuverlissigkeit und Voll-
stiindigkeit. Mit groBem Geschick sind in das Werk die Verkehrs-
angaben hincingearbeitet. Besondere Artikel sind den schiffbaren
Wasserstraen gewidmet und dabei Vermerke iiber ihren Lauf,
ihre Abzweigungen, Hohenmarken, Kilometerlingen, Schleusen
sowie Angaben tber Art der Schiffahrt, Abgaben, FliBerei usw.
gemacht. Dagegen sind die Staats- und Kleinbahnen mit ihren
Bahnstrecken und Stationen sowic die Personenfahrpost und Anto-
mobilverbindungen jeweils im Zusammenhang mit den durch sie
verbundenen und berithrten Ortschaften angefithrt. Wo derartige
Verbindungen fehlen, ist stets die niichstgelegene Station fiir Bahn-
oder fiir Schiffsverkehr und ihre Entfernung in Kilometern ange-
geben und kenntlich gemacht, ob sie dem Personen-, dem Giiter-
oder dem Gesamtverkehr dient. Bei Orten mit einer Kleinbahn-
station ist die Ubergangsstation von der Staatsbahn auf die Klein-
bahn vermerkt. Hochst wertvoll sind die dem Buche beigegebenen
zahlreichen' farbigen, hervorragend gut ausgefuhrten Stadtpline und
Umgebungskarten, von denen die ,Verkehrs- und Reisekarte von
Deutschland“ und der ,Plan von Grog-Berlin“ zur bequemen Hand-
habung lose beigegeben sind, withrend die anderen Pliine und Karten
jeweils bei dem betreffenden Ortsartikel erscheinen. Ausfiihrliche
StraBenverzeichnisse ermdglichen es dem Benutzer, sich sofort aber
die Lage der StraBen, der offentlichen Gebiude, iiber die Stralen-
bahnlinien usw. zu unterrichten und das zustiindige Amtsgericht.
Bezirkskommando, Standesamt und Postbestellamt festzustellen.
Die Plan- und Kartenbeigaben wiiren schon fiir sich selbst ein
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