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Befeuchtung von Woll- und Baumwollgarnen.

In den Verhandlungen der Spinnerei-Berufs-Organisationen
hat man sich u. a. auch in ausfihrlichster Weise damit be-
schiftigt, eine Priifung der bisherigen Verkaufs-Methoden
vorzunchmen und eine Aenderung derselben in die Wege
zu leiten, da die gebrduchlichen Bestimmungen in vielen
Fillen zu Unzutriglichkeiten gefithrt haben. Die Besprech-
ungen brachten in deutlichster Weise zum Ausdruck, daf
bei Festsetzung eines bestimmten Feuchtigkeitsgehaltes der
in den Handel zu bringenden Garne grofe Uebelstinde be-
stehen, die geradezu zwingen, eine einheitliche Basis zu
schaffen, welche in gleicher Weise den Interessen der Kaufer
als auch der Verkiufer gerecht wird. Bei den bisherigen,
teils noch recht ungeklirten Verkaufsbedingungen zwischen
Spinner und Weber in Bezug eines bestimmten Feuchtig-
keitsgrades war es nicht zu vermeiden, dafl Verluste ein-
traten und recht oft Streitigkeiten auf beiden Seiten ent-
standen.

Mit der Frage, Garne zu befeuchten, hat man sich schon

seit langerer Zeit befalt, da sie ein aullerordentlich wich-

tiges Glied in der Fabrikation und Verkauf der einzelnen
Spinnerei-Betriebe bildet. Sie ist nicht allein dadurch her-
vorgerufen, dal3 infolge des Spinnprozesses der natiirliche
Feuchtigkeitsgehalt des Garnes zum groflen Teil verloren
geht, demzufolge eine Gewichtsverminderung eintritt, sondern,
dalb dasselbe infolge der Austrocknung schwierig zu ver-
spinnen und spiter zu verweben ist, da es zu Fadenbriichen
bezw. zur Schlingenbildung neigt und an Festigkeit einbuf3t.

Wahrend man den Schwierigkeiten beim Verspinnen selbst
mit leidlichem Erfolge begegnen konnte, indem man durch
besondere Apparate der Luft in den Spinnereisidlen eine be-
stimmte Feuchtigkeit zufithrte, konnten jedoch die iibrigen
Nachteile, insbesondere die Neigung zur Schlingenbildung,
nicht vollkommen beseitigt werden. Abgesehen von diesen
Fabrikationsschwierigkeiten wiirde der Spinner auch Verluste
erleiden, wenn er gezwungen wire, den Verkauf der fertigen
Spinnereiprodukte ohne Ersatz des urspriinglich vorhandenen
Feuchtigkeitsgehaltes vorzunehmen, da die Differenz zwischen
dem Gewicht des Rohproduktes und der fertigen Ware einen
erheblichen Gewichtsausfall, also einen direkten Verlust fiir
ihn bedeutet. Es ist deshalb geradezu als ein Akt der
Selbsterhaltung bezw. eines berechtigten Ausgleiches anzu-
sehen, wenn auf irgend eine Weise versucht wurde, den
Verlust wieder in das Material hineinzubringen. Trotzdem
durch das Befeuchten der Garne nicht nur die Interessen
des Spinners, sondern auch in allererster Linie der Webereien
vertreten wurden, konnten sich letztere mit dieser Frage
nicht in der Weise befreunden, wie man es eigentlich nach
den Verhandlungen des internationalen Spinnereikongresses
in Turin erwarten konnte. Infolgedessen ist die bisherige
Befeuchtung der Garne mit einer gewissen Scheu vor der
Oeffentlichkeit vor sich gegangen und hat aus diesem Grunde
zu Befeuchtungsmethoden gefiihrt, die teils recht primitiver
Natur waren, sehr oft sogar im direkten Widerspruch zu
der Forderung standen, auch diesen Fabrikationsgang inniger
und in rationellerer Weise dem vorhergegangenen Arbeits-
proze3 anzuschmiegen. AuBerdem erhielten die in Frage
kommenden “Spezialmaschinenfabriken infolge des beschrie-

benen Umstandes keinerlei Anregung seitens der interessierten
Fachkreise, einen Spezialapparat zu schaffen, der diesen For-
derungen, ,auf maschinellem Wege eine gleichmiflige Be-
feuchtung der Garne zu. erzielen“, gerecht wurde. Man
beschrinkte sich bisher darauf, die fertiggestellten Garne in
feucht gehaltenen Kellern zu lagern, damit dieselben infolge
ihrer hygroskopischen Eigenschaft ihren natiirlichen Feuch-
tigkeitsgehalt wieder in sich aufnehmen. Abgesehen davon,
dall dieses Verfahren erklarlicherweise eine grof3e Anzahl
Transportkorbe, eine lange Lagerung, sowie einen grofen
Zinsverlust durch Totliegen des Kapitals verursachte, wurde
der Spinner auflerdem noch gezwungen, fiir diesen Arbeits-
vorgang grofle und mit bedeutenden Kosten herzustellende
Kellerraume anzulegen, bezw. zu verwenden, die fur andere
Zwecke hitten nutzbar gemacht werden koénnen. Daneben
entstehen nicht unbedeutende Kosten fiir die fortgesetzte
Instandhaltung der Korbe und fiir deren Ersatz.

Auch durch eine andere beliebte Methode, das Dampfen,
war eine geniigende Befeuchtung niemals zu erzielen; die
Neigung der Schlingenbildung wurde zwar teilweise beseitigt,
doch machte sich die schidliche Wirkung des Dampfes auf
das Garn, insbesondere auf dessen Farbe, in um so groferem
Mafle bemerkbar und die Feuchtigkeit verlor sich rasch
wieder, sobald das Garn den Dampfkessel verlassen hatte,

Das schlechteste und gefihrlichste Befeuchtungsverfahren
war jedoch das Besprengen der Garne mit Wasser, Nicht
allein, dal hierdurch eine absolut ungleichmidfige Wasser-
aufnahme stattfand, war die Gefahr der Schimmelbildung
bei lingerer Lagerung eine aulerordentlich groBe. Eine
andere Methode, die Befeuchtung mit Tuchern, war an und
fiir sich nicht zu verwerfen, erforderte jedoch einen grofen
Aufwand an Zeit und Arbeitspersonal, ferner bestand die
Gefahr der Beschadigung der Kotzer durch das Umpacken
der Garne. (Schluf3 folgt.):
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Bericht der amerikanischen Tarifkommission iiber die Baum-
wollzélle. Vor den Osterfeiertagen ist dem Kongre3 in Washington
der Bericht des Tariff Board tiber die Revision der Baumwollzélle
zugegangen, einbegleitet von einer Botschaft des Prasidenten Taft,
die die wichtigsten Ergebnisse, zu welchen die Tarifkommission
gelangte, zusammenfaft. Wie der umfassende Report tiber die
Wollzolle, stellt auch der Kommissionsbericht iiber die Baumwoll-
z6lle ein nachahmenswertes Beispiel fiir methodische handels-
politische Vorarbeit dar. Von wesentlichstem Interesse ist der Ver-
gleich der Produktionskosten der Baumwollindustrie in Amerika
und in England. Die Kommission stellt fest, da England ge-
wohnliche Garne um ungefahr 30 Prozent billiger herstellt als
Amerika; der amerikanische Zoll betragt aber zwei- bis dreimal go
viel als diese Differenz der Produktionskosten. Bei feinen Garnen
gleicht der amerikanische Zoll diesen Unterschied ungefihr.aus,
geht aber in vielen Fallen auch tiber diese Menge hinaus. Was
Gewebe anlangt, stellen sich die amerikanischen Produktionskosten
fur glatte Ware billiger als jene im Ausland, da der amerikanische
Weber im Durchschnitt mehr Stiihle bedient als der englische. Je
komplizierter die Erzeugung ist, desto weniger Webstiihle kann der
einzelne Arbeiter beaufsichtigen und damit steigen auch’die Pro-
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