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Gewerbe-Ausstellung Ziirich 1894 Schweiz. Lanucsausstellung Genf 1896
Silberne Medaille Silberne Medaille

Offizielles Organ und Verlag des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich
und der Verelmgung ehemallger Webschuler von Wattwil

Schweizerische Fachschrift fiur die gesamte Textil- Industrle
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Die ,Mitteilungen iiber Textil-Industrie* erscheinen am Anfang und Mitte jeden Monats.
Inserate: Fiir 1 mm Hohe, 4 gespalten, 8 Cts. ; bei Wiederholungen | Abonnementspreis: Fr. 3.— fiir die Schweiz, !/sjdhrl. inkl. Porto

.

b

entsprechender Rabatt. ‘ , 4.— fiir das Ausland,
Fiir Stellengesuche ermissigte Preise. Das Abonnement kann jederzeit beginnen.
~ - ‘ -
Nr. 1. XVIIL. Jahrgang | Cheifredaktion: FRITZ KAESER, METROPOL, ZURICH - | Aniang Januar 1911

Hinz Rollpulte f*
Slachpulte
Stehpulte

jedem Kaufer nach Bedarf zusammenstellbar,'liefern

Schmassmann & Co.
Alleinvertreter der Hinz-Fabrik, Berlin

B'ahnhofstrasse 110 zZurich

Verlangen Sie Prospekt Nr. 160. J

C- - - S




2 MITTEILUNGEN iber TEXTIL-INDUSTRIE

Gebr. Staubli, v, Horgen s

Filialen in Sandau (Bohmen) und Faverges (Hte Savoie)

Neete Erfindung :

Patentiert

Sohaftmaschinen

mit drehbaren
Messern

Eminente Vorteile:
Vermin derte Reibung! Weniger Abniitzung!
Bedeutende Kraft ersparnis! Kartenmuster iibersichtlicher und anginglicher!
Absolut sicherer Gang bei héchster Tourenzahl!

Jacqualf'dmasehinen sy Verdol

Société anonyme des Ersatz der Pappkarten durch endloses Papiér. Automatische

Mécaniques Verdol Kartenschlagmaschinen

LYON mit 1344 Stempel. D. R.-Pat. No. 103233.
Capital social: 1,200,000 Fr.

Sieége social et Ateliers de construction Ko p iermasc h inen
16, rue Damont-d’Urville.
Goldene Medallle: Anvers 1385, Jacquardmaschinen

Goldene Medaille: Briissel 1897.
Hors Concours-Jury-Lyon 1904.

Grand Prix

Paris 19oo. — Mailand 1906.

fiir Papp- und endlose Papierkarten.
System : Vincenzi
Jacquard und Verdol.

Doppelhub- und
Iweicylinder-Jacquardmaschine

Hochfach-,
Hoch- und Tieffach-Maschine

mit separaten Borduren-Dessin
fiir Foulardfabrikation sehr geeignet.

Diese Maschinen mit reduziertem
Cylinder werden gebaut mit 112, 224,
336, 448, 672, 896, 1008, 1344, 1792
Platinen und hdher.

Die Uebertragung und spezielle
Bauart gestatten ihre Anwendung auf
mechan. Stiihlen mit grosster Touren-
zahl. Das System ermdglicht auf leich-
tem, freischwebendem Kartengang mehr
als 20,000 Karten einzuhingen. Ausfiihrl. Catalog und Preisliste

D. R.-Pat. 81519. gratis.

Kartenschlagerm u. Vertretung fiir dle Schwe|z Frltz Kaeser, Zurich (Telephon6397)

Lieferung von Spezial-Verdolpapier. beste Qualitit, gegen Witterungseinfliisse
anempfindlich, fiir Jacquardmaschinen und fiir Ratieren aller Systeme.

Filialen und Vertreter in den iibrigen Léndern:

Deuntschland : Elberfeld, Louisenstrasse 102. | Oesterreich-Ungarn: Mihr. Schénberg (Martin Dressler).
Italien: Como, Via Lucini 6. Russland: Moskau, Taganka Gd. Lokrovski péréoulock (J. Naef).
Vereinigte Staaten: Paterson, 58 Raibroad avenue, N.Y. Japan: Kyoto (S. Torii).

Spanien: Barcelona, Gerona 40 (E. Rosenberger).

Treibriemen -Fabrik und Gerberei

Heinr. Huni im Hof in Horgen
Spezialfabrik fiir Ia. Treibriemen von nachweisbar

grosster Haltbarkeit, hergestellt nach altbew#hrter
Methode (Eichen-Grubengerbung). — Gegriindet 1728.
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Schwarzenbach & Ott, Langnau-Ziirich.

Vormals HEINRICH SCHW ARZENBACH.
Telegramm-Adr.: DREHEREI LANGNAU-ZURICH o TELEPHON

Spezialitat: REFORMHASPEL

mit selbsttédtiger Spannung fiir alle Strangengréssen
Ueber 50,000 Stiick im Betrieb. — Patentiert in den meisten Staaten.

Spulen und Spindeln
Fabrikation simtlicher Bedarfsartikel aus Holz fiir die Textil-Industrie.
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ORERHOLZEK & RUS(H

ZUORICH

Schoffelgasse 1 — Telephon 7020 — Telegramme: , Textilium*
FILIALEN: Bregenz, Como, Waldshut.

Technisches Bureau fir Textilindustrie

Agentur, Kommission, Fabrikation
Lager in Weberei- und andern techn. Artikeln Lentrifugalpumpe
Litzen und Geschirre von Grob & Co., Horgen

JMetall-Litzen, Dreherlitzen, Harnischschniire, Knotenscheeren, Jacquard-Karten, Loch- undw
-Litzen, -Bretter, -Gewichte, Colletschniire, Plombierzangen, Dessinzangen, Fadenrollen
Kartenbindschniire, Glasringe, Glas- und Por- u. Spindellager, Stoffbreithalter, Verbindende-
zellanangen, Fadenfiihrer, Teilfliigel - Faden, apparate, Riickzugapparate, Wippenapparate,
Patent-Fadenteiler, Webutensilien aller Art, Rispeschienenjuck-Apparate, Schiitzenfinger,

| Spezialitat
seif 22 Jahren.
als: Scheeren, Kliippli, Einziehhaken etc. etc., Blatteinzieh- bezw. Riethstechmaschinen etc. !
| Andrehmaschinen und Kreuseinlesemaschinen, Webschiitzen eigener Fabrikation, | VH' OSd'lwad e &E

Schlagpeitschen mit Einlagen, Ia. Ledervogel, Fleckensalbe, Fleckenmittel, Losch- iD’EUfS!.hE Auromar-Pumpenfabrik

karton, Ia. Kettenwachs, la. Lagerweissmetalle, Babbit-, Modell- u. Stoffbiichsen- ‘
Packungsmetall, Lothzinn etc., Gummi- und Asbestwaren, Dichtungsplatten, ErFur‘h m

Mannlochringe, Packungen, Schlauche, Treibriemen, Farbstocke, Trockenstangen. Vertreter:

I Ing. Al. Steinbriichel

Seidene Bilder in grosser Awuwswahl.

Ziirich 1V, Turnersir. 28.
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J. Schweifer

Maschinenfabrik

Horgen (Schweiz)
filialfabrik in Sternberg (Méahren).

Neuheiten:

Kreuzschuss-Spulmaschine ,,Rapid«
Modell 1910, in ganz neuartiger prima Konstruktion
Spindeltourenzahl bis 4000 in der Minute fiir ein-
: : fachen Einschlag von Seide und Baumwolle ete. : :

Patent-Kreuzwindemaschine

zur Herstellung tadelloser zylindrischer Kreuz-
Spulen auf Karton- oder Aluminiumréhrehen, ge-
eignet fiir Grége, gefirbte Seide, Tussah, Schappe,
Kunstseide etc. fiir Exportation, Fabrikation und
:e Verkaufszwecke. g

Verlangen Sie ausfiihrliche Spezial-Offerten!
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Adresse fiir redaktionelle Beitrige, Inserate und Expedition: Fritz Kaeser, Metropol, Ziirich. — Telephon Nr. 6397
Neue Abonnements werden daselbst und auf jedem Postbureau entgegengenommen. — Postcheck- und Girokonto VIII 1656, Ziirich
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INHALT : Die Appretur von Baumwollgeweben. — Sozial-
politisches. — Industrielle Nachrichten. — Technik und Organisa-
tion der schweiz. Maschinenstickerei-Industrie. — Firmen-Nachrichten.
— Mode- und Marktberichte: Seide; Seidenwaren; Die [Pariser
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Die Appretur von Baumwollgeweben.

Das Bleichen.

Dieser Prozess wurde, wie die meisten andern in der Textil-
industrie, seit seiner urspriinglichen Anwendung ungeheuer ver-
einfacht.

Im 17. Jahrhundert waren die Hollinder als die geschick-
testen Bleicher der Welt bekannt, doch beanspruchte ihr Bleich-
prozess vier bis 7 Monate zu seiner Vollendung. Das Ansduern
geschah mittelst Buttermilch oder Kleie, was ungefihr zwei bis
sechs Wochen dauerte und heute mittelst Salz- oder Schwefel-
sdure in einigen Stunden geschieht. Hierauf wurde das Gewebe
in einem Gemisch von Kalk- und Pottascheldsung gekocht und
einem Stampfprozess unterworfen, was wieder acht bis zehn
Tage beanspruchte, wihrend heute dies in derselben Anzahl von
Stunden geschieht,

In #dhnlicher Weise wird statt der Rasenbleiche, die mehrere
Monate dauert, jetzt mit Chlorkalk in einigen Stunden gebleicht.

Bis zu Ende des 17. Jabrhunderts arbeiteten die Bleicher
nur vom Mirz bis Oktober, da man den andern Teil des Jahres
als fiir das Bleichen unvorteilhaft betrachtete, Die Kombination
von Kalk und Pottasche wurde, soviel sich ermitteln liess, zuerst
um das Jahr 1770 angewendet. Chlorkalk 1799, und der Ge-
brauch von Harz und Soda begann erst vor einem Jahrhundert.

Das Bleichen in seiner heutigen Gestaltung hat den Zweck,
die Faser auf chemischem Weg von natiirlichen Farbstoffen,
Pflanzenwachs und dergleichen zu reinigen, wodurch das Material
rein weiss erscheint.

Die Baumwolle enthilt schon als solche eine grosse Menge
von Verunreinigungen und nimmt beim Spinnprozess und Ver-
weben ebenfalls solche auf.

Das Bleichen erfolgt hauptsiichlich aus zwei Griinden. Erstens
wegen des ungeheuren Konsums an weissen Baumwoll-

waren, bei denen es auf ein tadelloses Weiss ankommt. Ander-
seits muss man bei hellen Firbungen stets von weiss ausgehen,
um eine fleskenlose, gleichmissige, lebhaft wirkende Férbung zu
erhalten. Ein weiterer Grund ist auch der, dass keine der
Baumwollsorten weiss ist, besonders die #gyptischen, die in der
Faser braune Pigmentstoffe enthalten, welche das Firben von
hellen Stoffen unméglich machen, weshalb die Baumwolle vor
dem Firben gebleicht werden muss. Will man dunkle Fir-
bungen erzielen, wie schwarz, dunkelblau, braun usw., so kann
das Bleichen unterbleiben und behandelt man in diesem Fall die
Ware blos mit kochender Sodalauge, was im Férbeapparat bezw.
im Jigger erfolgen kann.

Die Reinigungsflotte besteht aus Sodalésung oder Natron-
lauge und wird der Ware im kochenden Zustand geboten. Nach-
dem das Gewebe die Flotte wihrend zirka einer Stunde passiert
hat, wird man die schmutzige alkalische Losung abfliessen lassen
und das Gewebe mit reinem Wasser spiilen, solange bis die
Fliissigkeit ganz klar erscheint. Hierauf wird gefirbt; sei es,
dass man bei direkt ziehenden Farbstoffen die Farbflotte zusetxzt,
bis die gewiinschte Nuance erzielt ist,- oder das Gewebe erst
beizt und dann firbt. Das Reinigen der Ware kann auch im
Kessel vorgenommen werden.

Der eigentliche Bleichprozess bei Weisswaren soll im Nach-
stehenden erliutert werden. Das Bleichen der Baumwolle besteht
aus der Isolierung der reinen Zellulose — welche den Haupt-
bestandteil der Baumwolle bildet — von den iibrigen Beimengungen
durch Zerstoren derselben. Diese Zerstorung kann vorgenommen
werden durch Oxydation oder durch Chloren. Die Substanzen,
welche beim Bleichen der Baumwolle zerstért werden miissen,
sind folgende: Stirke und Leim von der Kette; Staub und
Eisenteilchen, herriihrend von der Maschine; Oel, das durch die
Hantierung des Arbeiters und durch die Maschine auf das Ge-
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webe kam; Fett- und Gummisubstanzen, die von der Baumwoll-
fagser selbst stammen, und schliesslich die der Baumwolle an-
haftenden Holz- und Schibeteilchen. Die anzuwendende Bleich-
methode hingt hauptséichlich von der Beschaffenheit des zu
‘bleichenden Gewebes ab, oder auch davon, ob das Gewebe im
fertigen Zustand gebleicht erscheinen oder noch gefirbt werden
soll. Im ersten Fall wird die Bleichmethode komplizierter sein
'und folgende Operationen umfassen: Noppen, Sengen, Waschen,
Aufkochen mit Harzseife, Waschen, Sduern, Waschen, Chloren
und Sduern.

Die von den Webstiihlen kommenden Stiicke werden vor
allem genoppt. Hierauf wird eine grosse Anzahl derselben zu
einer Linge zusammengenfht und diese der Sengemaschine vor-
gelegt. Hierauf folgen der Behandlung entsprechenden Reihen-
folge nach die andern Prozesse.

Das Sengen bezweckt die Erlangung einer glatten Waren-
oberfliche durch Wegbrennen der hervorstehenden Faserenden
und Noppen. Das Gewebe wird hierbei iiber erhitzte Kupfer-
platten gezogen oder iiber Kupferzylinder gefiihrt oder endlich
auf der Gassengmaschine gesengt. Eine der letzten Errungen-
schaften bildet die elektrische Platinplattensenge. Die meisten
in Verwendung stehenden Sengen sind die Plattensenge und die
Gassenge und hingt ihre Anwendung von der Art des Gewebes
ab, resp. von dem zu erzielenden Sengeffekt. So werden Ge-
webe mit dichtem Schuss vorteilhaft auf der Plattensenge be-
handelt, Gewebe mit lockerer Einstellung oder figurierte Gewebe
mit erhabenen Mustern wieder auf der Gassenge. Bei Behand-
lung auf der Gassenge erscheint das Gewebe reiner und die
Struktur, Bindung, kommt klarer zum Vorschein. Auch kann
durch entsprechende Einstellung der Zylinder und der Gas-
flimmchen ein verschiedener Sengeffekt erzielt werden. Das
Sengen auf der Gassenge kommt dem Scheren auf der Schere-
maschine gleich. Der Betrieb der Gassenge stellt sich auch
billiger als der der Plattensenge; die Behandlung ist auch eine
leichtere, da es bei der Plattensenge zum Anbrennen der Ware
kommen kann, indem die Stéirke- oder Leimsubstanz des Gewebes
ein Ankleben an die Platten begiinstigt.

Nach dem Sengen wird die Ware gewaschen. - Die Wasch-
maschine heisst Clapot, Die Ware gelangt hierauf in den Kessel,
in welchen sie, fest gepackt, mit Kalk durch beildufig 15 Minuten
unter Druck gekocht wird. Hierauf wird wieder in Clapot ge-
waschen und um den eventuell noch anhaftenden Kalk zu ent-
fernen, mit Hz S O4 gesfuert und wieder gewaschen.

Nun erfolgt das Kochen mit Lauge, das vielleicht der wich-
tigste Teil der Baumwollbleiche ist, da hierbei die Nachbehand-
lung der Ware in Betracht gezogen werden muss. Es wird mit
Sodalauge gekocht und die anzuwendende Menge der Soda hiingt
ganz von der Erfahrung des Appreteurs ab. Fiir dieses Kochen
werden offene oder Vakuum-Kessel beniitzt. Letztere haben den
Vorteil, dass die Ware griindlich von der Lauge durchdrungen
wird. Der Zweck dieser Operation ist die Entfernung der Nicht-
fasersubstanzen aus der Faser. Die anzuwendende Soda soll
von bester Qualitit sein und ihre Menge betrigt ein bis zwei
Prozent des Warengewichtes, Die Daner des Kochens betriigt
drei bis filnf Stunden. Die Sodalauge kann wiederholt beniitzt
werden, indem man durch entsprechenden Sodazusatz die Lauge
wieder auf die gewiinschte Stirke bringt.

Nach dem Kochen mit Soda folgt das Kochen in einer LGsung
von Harzseife. Sowohl ein Ueberschuss von Seife, als auch
eine zu geringe Menge derselben wirken auf die Ware schidlich
ein. Die richtig zu verwendende Menge ist 1!/2 bis 18/s Pro-
zent des Warengewichtes. Das Kochen wird durch sieben bis
zwolf Stunden im Kessel vorgenommen. Hierauf wird die Ware
griindlich gewaschen, Ist darauf die Ware noch zu firben, so
ist sie fiir diesen Prozess geniigend vorbereitet. Bei heiklern
Farben jedoch, wie auch zar Erzielung von Weisswaren wird
noch gechlort. Hierbei kann in vielen Fillen das Waschen
iibergangen und gleich gechlort werden.

Alle bisherigen Operationen  erfolgten zu dem Zweck, die
Ware von Verunreinigungen jeder Art zu befreien, was die
Hauptbedingung zur Erzielung einer guten Bleiche ist. Das

Bleichmittel wird in einem mit Riihrwerk versehenen Steinbottich
bereitet. Es wird darin das Bleichpulver eingebracht, mit Wasser
verriihrt uud auf diese Weise eine Stammlésung von Hypo-
chlorid erhalten, welche je nach Bedarf verdiinnt werden kann.
Es muss darauf geachtet werden, dass die Bleichfliissigkeit von
Verunreinigungen besonders fester Natur bewahrt bleibt, da
letztere im Gewebe kleine Locher erzeugen konnte, oder, wenn
sie sich auf der Ware bloss niederschlagen, beim folgenden
Firben ungleiche Stellen ergeben wiirden. Deshalb soll die
Bleichfliissigkeit vor dem Gebrauch bis zur vollkommenen Klar-
heit stehen gelassen oder, was noch besser ist, filtriert werden.
Das Bleichmittel soll nur kalt in Anwendung kommen. Das Er-
wirmen derselben wiirde den Bleichprozess beschleunigen und
ein Ueberchloren zur Folge haben, was aus zweierlei Griinden

- vermieden werden muss. Einerseits wiirde die Ware angegriffen

werden und einen zu weichen Griff erhalten, anderseits wiirden
sich beim nachherigen Firben ungleiche Firbungen ergeben.
Deshalb gilt als Regel: Besser mehreremal die Ware eine kalte
Bleichflotte passieren lassen, als die Bleichoperation durch Er-
wirmen des Bades zu beschleunigen. Die Ware passiert nach
dem Gang durch die Flotte ein Quetschwerk, welches die Auf-
gabe hat, die Bleichfliissigkeit gleichmissig durch das Gewebe
zu pressen, und sie hierauf wieder dem Bottich zuzufiihren,
Darnach bleibt die Ware einige Stunden liegen. Der Sauerstoff
des Hypochlorids wird die braune Farbe der Faser zerstoren. Hierbei
spielt die Kohlensiure der Luft eine grosse Roulle und es wird
eine gewisse Menge von Hypochlorsiure frei. Dabei wird das
Bleichpulver grosstenteils zersetzt. Um wihrend dieses Prozesses
das Eintrocknen der Ware und somit auch des Bleichmittels zu
verhiiten, wird die Ware zugedeckt und ausserdem zeitweise mit
Wasser benetzt. Man hiufe die Ware so locker als moglich,
damit der Luftzutritt nicht gehindert wird, was eine Beschleu-
nigung des Bleichprozesses zur Folge hat. Hierauf wird die
Ware zum zweitenmal gesiuert, was technisch mit Fertig- oder
Weissduren bezeichnet wird. Dieses hat den Zweck, das Bleich-
pulver auf der Ware zu zerspalten, das wirksame Chlor frei zu
machen und den Kalkgehalt wegzubringen. Die Verwendung
von Hydrochlor hat vor Schwefelsiure den Vorteil, dass ihre
Kalksalze loslicher sind und auch das Vermdgen, Fisen und
andere dem Gewebe anhaftende Metallteilchen zu lésen, ein
bedeutend grosseres ist. Jedoch hat es den Nachteil, beim
Gebrauch Rauch zu entwickeln, wodurch seine Verwendung dem
Arbeiter unangenehm wird. Der Nachteil der Schwefelsiure
ist der, dass Teile des Bleichpulvers nicht in Lésung gehen und
im Gewebe verbleiben, oft selbst nach dem griindlichsten Waschen,
was dem Gewebe, wenn es trocken ist, zu grossem Schaden
gereicht. (Schluss folgt.)

CEYFYFEYE] Sozialpolitisches. (FYFLHLH)

Das Jahr 1911 verspricht auf dem Gebiete der schweize-
rischen Sozialpolitik ein denkwiirdiges zu werden, denn es soll
uns, neben den Bestimmungen des Zivilgesetzbuches (revi-
diertes Obligationenrecht) mit den weittragenden Artikeln iiber
den Dienstvertrag, die staatliche Kranken- und Unfallversiche-
rung und die Einleitung zu einer neuen Fabrikjesetzgebung
bringen.

Gegen das revidierte Obligationenrecht erhebt sich keine
nennenswerte Opposition, nachdem es gelungen ist die Riite von
den ausserordentlichen finanziellen und moralischen Folgen zu
iiberzeugen, die die obligatorische Lohnzahlung in Krankheits-
fillen und wihrend des Militiirdienstes nach sich ziehen miisste.
Das Kranken- und Unfallgesetz unterliegt noch der endgiiltigen
Beratung im Parlament, doch ist nicht anzunehmen, dass in
der letzten Stunde noch Aenderungen grundsitzlicher Natur vor-
genommen werden; so verbleibt es, um nur die wichtigsten
und bestrittensten Punkte herauszugreifen, bei der Unfallver-
sicherung bei der staatlichen Monopolanstalt mit Obligatorium
und bei der Mitversicherung der Nichtbetriebsunfille; an die
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Krankenversicherung, die sich in der Hauptsache als ein Sub-
ventionsgesetz fiir schon bestehende und noch zu errichtende
Krankenkassen freier, politischer und konfessioneller Richtung
darstellt, werden die Arbeitgeber ebenfalls Beitrige zahlen miissen,
wenn die Vorschlige des Stinderates gegeniiber dem National-
rat durchdringen. Die Verschiedenheit der Anschauungen, die
in weiten Kreisen weniger iiber die Notwendigkeit einer ge-
setzlichen Ordnung des Kranken- und Unfallwesens, als iiber
die Zweckmiissigkeit der von Bundesrat und Parlament bean-
tragten Losung zu Tage tritt, wird zweifellos dem Referendum
rufen; es erscheint. denn auch durchaus am Platze, dass in
letzter Instanz das Volk iiber ein Gesetz entscheide, das fiir
das gesamte schweizerische Wirtschaftsleben von einschneidender
Bedeutung sein wird.

Noch isi die parlamentarische Beratung der Kranken- und
Unfallversicherung nicht zu Ende gefiihrt, und schon sind die
Vorarbeiten fiir das neue Fabrikgesetz derart vorgeschritten,
dass die Kommission des Nationalrates in allernichster Zeit
den Entwurf des Bundesrates behandeln wird. Dieser Entwurf,
der bis zu einem gewissen Grade als das Ergebnis der Be-
ratungen einer sogenannten Expertenkommission, der Vertreter
der Arbeitgeber und Arbeitnehmer und der Behorden angehdrten,
betrachtet werden kann, ist leider derart ausgefallen, dass die
Industriellen, und vor allem die Angehérigen der Exportindu-
strien, eine Reihe von Bestimmungen ablehnen miissen, Auch
bei diesem Gesetzgebungswerk wird man sagen miissen, dass es
an sich berechtigt ist, und dass die schweizerische Fabrikge-
setzgebung des Jahres 1877, die durch die vielen Verordnungen
des Bundesrates und durch die tatsiichlichen Verhiltnisse lingst
iiberholt ist, der Revision bedarf, Diese Revision soll aber
dem Umstand, dass die schweizerische Industrie nur iiber ein
ungeniigendes Absatzgebiet verfiigt, und ihre Ausfubr durch
hohe Zollschranken und den auslindischen Wettbewerb gehemmt
sieht, Rechnung tragen, ebenso auch der Tatsache, dass die Ar-
beitnehmer heute meist selbst in der Lage sind, ihren Wiinschen
Geltung zu verschaffen. Es sollte das Ziel der eidgendssischen
Riite sein, ein Fabrikgesetz zu schaffen, das, bei aller Wahrung
der berechtigten Anspriiche der Arbeiterschaft, die heute andere
sind als vor dreissig Jahren, auch den Lebensinteressen der
Industrie gerecht wird.

Die ,Mitteilungen iiber Textilindustrie* werden ihre Leser
iiber die Beratungen des Fabrikgesotzes sowohl als auch iiber
die Entwicklung der sozialpolitischen Gesetzgebung im In- und
Auslande, soweit hiebei die Interessen der Textilindustrie be-
sonders in Frage kommen, auf dem Laufenden halten.

Die Lohntariffrage in der deutschen Seidenband-
Industrie. Die kiirzlich von dem Verein der Seidenband-
fabrikanten vorgenommene Kiindigung des bisherigen Lohntarifes
soll einige Aenderungen des Tarifes, die an sich nur unbedeutend
sind, herbeifiihren,

Wie mitgeteilt wird, soll an den eigentlichen Lohnlisten und
den allgemeinen Bestimmungen nichts geindert werden. Das
einzige, woriiber mit den Gehilfen beraten werden soll, ist eine
andere Entlohnung fiir das Mustermachen und
Vorrichten. Es soll folgender Vorschlag zur Beratung ge-
stellt werden : fiir Mustermachen wihrend der Kette wird, solange
der Stuhl wegen Aenderungen an der Kette steht, der doppelte
Stundenlohn vergiitet werden. Die Bestimmungen iiber das
Vorrichten sollen dahin abgeindert werden, dass der Fabrikant
berechtigt sein soll, im Akkord vorrichten zu lassen.

Die Bestimmung wiirde also fernerhin lauten: Fiir Vorrichten
wird ein Taglohn von 4 Mark vergiitet. Es bleibt dem Fabri-
kanten jedoch iiberlassen, das Vorrichten nach dem Akkordlohn
zu bezahlen. Die Dauer des neuen Vertrages wird bis zum
1. Médrz 1914 bestimmt. Momentan sind die Beratungen iiber
den neuen Tarif noch nicht abgeschlossen.

i

W) industrielle Nachrichten (@

Staatliche Unterstiitzung der Seidenindustrie in
Italien. Ueber die Vorschlige, die das Ackerbauministerium
zur Forderung und Unterstiitzung der italienischen Seidenindustrie
dem Parlament zu unterbreiten gedenkt, ist in Kiirze schon in den
,Mitteilungen“ berichtet worden. Im einzelnen ist folgendes
geplant: Durch Gesetz wird ein Seideninstitut gegriindet, mit
Hauptsitz in Mailand und Zweiganstalten in Turin und Como;
je nach Bediirfnis konnen weitere Filialen errichtet werden, In
erster Linie ist die Forderung der Seidenzucht in den hiezu
geeigneten Landesgegenden in Aussicht genommen und zwar
sollen Maulbeerpflanzungen angelegt und insbesondere der beruf-
liche Unterricht gepflegt werden. Ein Nachrichtendienst auf den
internationalen Seidenplitzen, sowie statistische Arbeiten werden
organisiert. Das Seideninstitut wird sich ferner angelegen sein
lassen, den gemeinsamen Einkauf von Seidensamen und den
gemeinsamen Verkauf von Cocons in die Wege zu leiten; es
wird Vorschiisse auf Seidenwaren bewilligen und Lagerscheine
auf Cocons und Seidenabfille belehnen.

Die erforderlichen Geldmittel werden in der Weise zusammen-
gebracht, dass der Staat fiir vorldufig dreissig Jahre dem In-
stitut eine Million Lire pro Jahr zuweist; Gemeinden, Banken,
Gesellschaften usf. sollen Beitrige zeichnen, und fiir die einzelnen
Seidenindustriellen ist ein Jahresbeitrag von 25 Lire in Aussicht
genommen, oder aber die einmalige Leistung wvon 1000 Lire,
Die Sparkasse, die Cassa Nazionale di previdenza und die Cassa
deposili e prestiti sind ermichtigt, dem Institut Darlehen zu
gewdhren und die Notenbanken konnen die von den Seiden-
magazinen herausgegebenen Pfandscheine in beschrinktem Mass
skontieren. Die Leitung des Institutes ist einer Behdrde von
26 Mitgliedern, einem Verwaltungsrat und einer Direktion iiber-
tragen; die Aufsichtsorgane setzen sich aus Seidenindustriellen
und aus Delegierten der Ministerien des Schatzes und der Land-
wirtschaft zusammen; letzteres fiihrt die Oberaufsicht und be-
stitigt den vom Verwaltungsrat gewihlten Direktor.

Im einzelnen ist vorgesehen, dass das Landwirtschafts-

‘ministerium die kostenlose Verteilung von Maulbeerbaumsetzlingen

vornimmt und fiir die Zucht des Maulbeerbaumes in den siid-
lichen Provinzen und auf den Inseln Pridmien gewihrt. Ferner
soll der Bau von Bauernhiiusern, mit fiir die Zucht des Seiden-
wurmes geeigneten Riumlichkeiten gefordert werden und es sind
nicht nur zu diesem Zweck, sondern auch fiir die Vereinigungen,
die den Kampf gegen die diapsis pentagona aufnehmen, Primien
vorgesehen. Zur Entwicklung des beruflichen Unterrichtes wird
die Subvention an das der Seidenwebschule in Como ange-
gliederte Museum auf 60,000 Lire erhéht und der Beitrag an
die Schule selbst auf 20,000 Lire. In Ascoli Piceno wird eine
Untersuchungsanstalt fiir die Zucht des Maulbeerbaumes und
der Seidenraupen errichtet; der Beitrag an die schon bestehende
Untersuchungsanstalt in Padova wird erhéht. An den hohern
landwirtschaftlichen Schulen von Mailand, Portici und Perugia
werden Lehrstiihle und Laboratorien errichtet und fiir Unter-
stiitzung der landwirtschaftlichen Schulen und Wanderkurse im
Stiden, sowie fiir Verbreitung geeigneter Massnahmen zur For-
derung der Seidenzucht im allgemeinen, fiir Unterrichtskurse,
fiir Musterpflanzungen usf. werden im Jahr 100,000 Lire zur
Verfiigung gestellt.

Eine der wichtigsten von der Regierung vorgeschlagenen
Massnahmen besteht in der Abschaffung des Ausfuhrzolles auf
Seidenabfille; die Seidenspinner hatten schon lange die Auf-
hebung dieses Zolles gefordert, der eine rationelle Verwertung
der Seidenabfille verunmoglicht; die Interessen der Schappe-
spinnerei in Novarra, die sich das italienische Rohmaterial zu
sichern wiinschte, hatten aber immer obgesiegt.

Die italienischen Industriellen scheinen von den Vorschligen
der Regierung befriedigt zu sein, denn die Verbiinde der Fabri-
kanten sowohl, wie diejenigen der Spinner und Zwirner, und
der Seidenziichter haben an das Ministerium Dankeskundgebungen
erlassen.
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‘Welche Fasern bezeichnet man als Kapok, welche
als Akon? In Erginzung ihrer ersten Ausfiihrungen beantwortete
nun die Chemnitzer Kammer, wie die ,Textilindustrie Leipzig*“
berichtet, einige ihr von der konigl, Generaldirektion vorgelegte
Fragen folgendermassen :

Unter dem Sammelnamen Kapok wiirden die Samenfasern
verschiedener Pflanzen verstanden:

1. Der eigentliche Kapok, welcher auf den Sundainseln und
nur in Hinterindien auf ,Eriodendron anfractuosum“ wachse.
Dieser Kapok werde weniger von den Spinnereien verarbeitet,
weil der Stapel zu schwach und briichig sei. Der Artikel sei
aber sehr rein und werde wegen seiner Leichtigkeit meist als
Stopf- und Polstermaterial fiir Betten, Matratzen, Rettungsgiirtel
usw. verwendet. Dic Verpackung erfolgte vielfach in unge-
pressten Ballen. Der Wert dieses Kapoks sei ziemlich hoch,
nidmlich zirka 1.30 Mark pro Kilogramm. :

2. Die sogenannte Pflanzenseide, welche in der Handels-
welt zwar auch meist mit dem Sammelnamen ,Kapok“ bezeichnet
werde, in Vorderindien, dem Haupterzeugungslande, jedoch ,Akon*
genannt werde. Dieser vorderindische ,Akon“ stamme von ver-
schiedenen Calatropisarten, habe eine etwas lingere Faser, sei
aber viel unreiner. Er werde nur in gepressten Ballen von
zirka 400 Pfund, welche denjenigen ostindischer Baumwolle #hnlich
seien, verladen, ’

Der Preis des Akon stelle sich fast nur halb so hoch wie
der des echten Kapoks, er schwanke zwischen 50 und 68 Pfg.
pro Kilogramm und sei somit auch niedriger als der Preis der
billigsten ostindischen Baumwolle.

Gepresster, ungereinigter Kapok (Akon) sollte deshalb nicht
hoher befrachtet werden als ungepresster gereinigter Kapok.

Beziiglich der bezogenen Mengen dieses Artikels teilte die
Kammer mit, dass eine bedeutende Spinnerei ihres Bezirkes
bereits in diesem Jabre zirka 3000 Ballen Akon gekauft habe.
Der beanspruchte Laderaum sei derselbe wie bei ostindischer
Baumwolle, ein 10 t-Wagen fasse also zirka 55 Ballen.

Bemerkt sei schliesslich noch, dass auch in den deutschen
Kolonien Akon wichst und dort zweifellos die Moglichkeit be-
steht, die Produktion von Akon ausserordentlich zu steigern.
Einer Chemnitzer Firma wurde solcher Akon bereits angeboten.

Die Chemnitzer Aktienspinnerei hat iibrigens, wie verlautet,
die Lizenz fiir ihr patentiertes Verfahren von Spinnbarmachung
des Kapok an Oesterreich vergeben, wihrend mit Italien und
Mexiko hieriiber noch Verhandlungen im Gange sind.

Vermehrte Produktion in ostindischer Baumwolle.
In einer Versammlung des Ausschusses der International Cotton
Federation in Frankfurt a./M. wurde im Oktober vorigen Jahres
beschlosser, den Sekretir, Herrn Arno Schmidt, nach Indien zu
senden zum Zwecke der Angliederung der indischen Verarbeiter
von Baumwolle an die Internationale Vereinigung und zur Er-
langung von Einzelheiten iiber die Moglichkeit einer Ausdehnung
des Anbaues von Baumwolle in Indien. Herr Schmidt ist letzten
Monat aus Indien zurtickgekehrt und hat seinen vorliufigen Be-
richt an Mr. C. W. Macara, den Vorsitzenden der International
Cotton Federation, erstattet. Seine Reise in Indien erstreckte
sich auf 4000 Meilen, Der Anschluss an die Internationale
Vereinigung in Bombay, Cawnpore, Agra, Delhi, Kalkutta, Madras
und im Siiden Indiens ist erreicht worden. Zahlreiche Sach-
verstindige versicherten Herrn Schmidt, dass Iodien in vier
oder fiinf Jahren 10 Millionen Ballen Baumwolle liefern kdnne,
falls die Sache richtig angefasst wiirde; eine solche Menge wiirde
natiirlich bedeutenden Einfluss auf die Einddimmung der ameri-
kanischen Unternehmung ausiiben. Die Tatsache, dass die Ernte
im verflossenen Jahre auf fast die Hilfte der amerikanischen
geschitzt wird, ldsst erkennen, dass der Anbau von Baumwolle
in Indien von grosser Bedeutung ist. In den letzten Jahren
sind von der landwirtschaftlichen Abteilung der Regierung Ver-
suche gemacht worden, bessere Beschaffenheit zu erzeugen;
der Erfolg ist sehr zufriedenstellend gewesen. In den meisten
Bezirken haben die Farmer den Wert dieser Abteilung erkannt
und sind geneigt, ihren Anleitungen zu folgen.

Die Spinnerei-Industrie Brasiliens. Unter dem Schutze
der hohen brasilianischen Importzille auf Industrieartikel konnte
sich die Industrie Brasiliens auch im Berichtsjahre weiterent-
wickeln und mit den fremden industriellen Erzeugnissen erfolg-
reich konkurrieren. An der Spitze der Nationalindustrie steht
die Textilindustrie; dieselbe zdhlte 1908 15 erstklassige Webe-
reien, welche insgesamt 81,714,092 m verschiedener Gewebe er-
zeugten, und zwar rohe, gebleichte, gefirbte, bedruckte und ge-
musterte Baumwollgewebe, Wollgewebe (Tiicher und Stoffe), sowie
Jutegewebe fiir Sackfabrikation. Der Wert dieser Erzeugnisse
wird mit 40,857,227 Milreis angegeben.

Ausserdem zihlt man im Staate Sao Paulo 19 grosse Spinne-
reien mit daran sich anschliessenden Webereien, deren Kapital
auf ca. 25 Millionen Milreis geschitzt wird; diese Betriebe zihlen
ca. 120,000 Spindeln, 5000 Webstiihle und beschiftigen ca. 7000
Arbeiter. Die Jahresproduktion betrigt ca, 38,000,000 m ver-
schiedener Baumwollgewebe, der Jahresverbrauck an Rohmaterial
(Baumwolle) ca. 7000 t.

Wihrend die Baumwollindustrie ausschliesslich brasilianische
Baumwolle verwendet und zum geringsten Teil ausldndische
Baumwollgarne verarbeitet, sind die hiesigen Wollspinnereien
auf den Bezug fremder Schafwolle und Wollgarne angewiesen;
in den letzten Jahren haben allerdings einzelne Fabriken mit
der Erzeugung feinerer Garne begonnen. Die Farben sowie
Appreturmaterialien sowie die Maschinen werden selbstverstind-
lich aus dem Auslande bezogen. Fiir die Leistungsfihigkeit
dieser Industrie spricht der Umstand, dass im Jahre 1908 aus
dem Staate Sao Paulo nach dem iibrigen Brasilien Textilwaren
im Werte von ca. 5,163,935 Milreis ausgefiihrt wurden.

Weltversorgung von Wolle. Ueber die nachweisbare
Weltversorgung von Wolle im Verhiltnis zu der Bevilkerung
orientiert nachstehende Zusammenstellung, die den Angaben der
Firma H. Schwartze & Cie. entnommen ist. In Beriicksichtigung
kommt nur die eigentliche industrielle Versorgung in Europa
und Nordamerika.

Gesamtversorgung Einwohnerzahl Verbrauch per

Millionen kg Millionen Einwohner
1900 9117,3 454 kg 2,020
1905 1,018,8 480 » 2,120
1907 1,118,0 492 » 2,213
1908 1,039,7 498 » 2,088
1909 1,174,2 504 s 2,269

Im Jahr 1909 stellte sich, bei einer Gesamtversorgung von
1,174 Millionen kg, der Anteil Englands am Verbrauch auf
242,8 Millionen kg oder ungefihr 21 Prozent; der Anteil des
europiischen Kontinentes auf 633,8 Millionen kg oder zirka 53
Prozent und der Antel Nordamerikas auf 297,6 Millionen kg
oder ungefihr 26 Pcozent. Der industrielle Wollenverbrauch
der Vereinigten Staaten und Canadas hat damit denjenigen Eng-
lands iiberfliigelt und entspricht ungefihr der Hilfte des kon-
tinentalen und etwa einem Viertel des Gesamtverbrauches. Dieses
Verhiltnis ist in den letzten zehn Jahren annZhernd gleich-
geblieben.

Leinenindustrie. Die momentaue Lage der Leinenindu-
strie wird als nicht ungiinstig erachtet. In England erhalten
die Leinenwebereien grissere Auftrige aus Amerika, ebenso ist
die deutsche und Osterreichische Leinenindustrie gut beschiftigt.
Weniger befriedigend lauten die Nachrichten aus Frankreich,
und auch in der Schweiz ldsst der Geschiftsgang noch zu
wiinschen iibrig.

8t. Galler Stickereiindustrie. Ueber den Geschifts-
gang 1910 berichtet das Kursblatt der schweizerischen Kredit-
anstalt wie folgt: In der Stickereiindustrie haben sich die an
das Jahr 1910 gekniipften Erwartungen nicht erfiillt. Das gilt
ganz besonders vom Geschidft mit Nordamerika, dem Hauptab-
satzgebiete, wo die Lage sehr unstet war, indem auf Momente
der Belebung jeweilen unerwartet rasch wieder ein Nachlassen
folgte. Dass der jiingste politische Umschwung in den Vereinigten
Staaten eine Zollerniedrigung fiir Stickereien haben werde, glauben
vorldufig nur die Optimisten. Unter der nasskalten Witterung
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des Sommers litten besonders die fiir die Konfektion von Mousselin-
_blusen bestimmten Artikel und zwar in allen Lindern; speziell
In New-York gesellte sich dazu der lang andauernde Streik
der Arbeiterinnen. England blieb riickstindig und die siid-
%tl.merikanischen Mirkte ebenso mit Ausnahme etwa von Argeu-
inien.
Nachfrage und zwar in feinsten Qualititen. Das Jahr 1910 wird
fiir die Stickerei ein denkwiirdiges sein, weil sich wéhrend
desselben die Erfindungen auf dem Gebiete des Stickmaschinen-
baues dringten. Zur allmihlichen Einfihrung gelangten nach
vorangegangenem Kampf gegen ihre Monopolisierung die viel-
besprochenen Automaten, die den gehegten Erwartungen zu
entsprechen scheinen. Von der Kuppelung zweier Maschinen hort
man weniger, dagegen scheint sich die Auszackmaschine zu be-
wihren. Alle diese Maschinen tentieren auf Produktionsver-
mehrung, und da sie von der technischen Ausbildung des Ar-
beiters unabhingig machen, bergen sie die Gefahr einer Expatri-
ierung der Stickerei in sich. Einer solchen wiirden auch tiber-
missig hohe Bleiche- und Appreturpreise Vorschub leisten, und
es ist daher sehr erklirlich, dass sich die Stickereiproduzenten
dagegen energisch zur Wehre setzen.

WA AN NN
Technik und Organisation der
schweizerischen Maschinenstickerei-Industrie.

Ueber dieses hochinteressante Thema hielt kiirzlich Herr
Nationalrat E. Wild, der langjihrige Direktor der Zeichnungs-
schule fiir Industrie und Gewerbe und des Gewerbemuseums in
St. Gallen, vor dem Kaufminnischen Verein Winterthur einen
Vortrag, welcher bis in alle Einzelheiten einen Einblick sowohl
in die technische Seite wie auch in die organisatorische Titig-
keit in der Maschinenstickerei-Industrie gestattet. Einem Aus-
zug aus dem Vortrag im ,N. W. T.“ sind folgende, auch unsere

. Leser interessierenden Einzelheiten zu entnehmen. Der Refe-
rent schilderte in anschaulicher und recht kurzweiliger Weise,
wie Ende des 18. Jahrhunderts die Stickerei-Industrie in der
Gallusstadt Eingang fand, nachdem schon im Jahre 1830 im
Elsass die erste Stickmaschine in Titigkeit war. Seither hat
sich die Maschine in ihrem Prinzip nicht mehr wesentlich ver-
indert; um so verschiedenartiger sind dafiir die Erfindungen,
die in bezug auf die Hiilfsmaschinen gemacht wurden und die
heute bis zur erstaunlichen Vollkommenheit hergestellt sind und
sich im Betrieb mit wenig Ausnahmen meist durchwegs bewihrt
haben. In die 80er Jahre fillt das Aufkommen des Betriebes
der Handstickmaschinen mit motorischer Kraft. Bald darauf
wurde von der Firma Saurer & Cie. in Arbon eine Dampfstick-
maschine erfunden, die man fiir berufen glaubte, in der Stickerei-
industrie eine formliche Umwilzung herbeizufiihren und von der
man befiirchtete, dass sie diese Industrie dem st. gallischen
Boden entziehen werde. Die Hauptgefahr erblickte man darin,
dass die Maschine in Nordamerika, dem Hauptabsatzgebiet fiir
Stickerei, Eingang finden konnte. Der damalige ostschweize-
rische Stickereiverband sann deshalb auf Mittel und Wege, wie
diese drohende Gefahr abzuwenden sei. Als wirksamste Mass-
regel wurde der Ankauf des Patentes fiir Amerika erachtet, um
dadurch in jenem Lande die Aufstellung von Dampfstickmaschinen
zu verunmiglichen. Das Patent aber wire nur um den hohen
Preis von Fr. 600,000 erhiltlich gewesen., Die Angelegenheit,
die seinerzeit namentlich im ostschweizerischen Stickereigebiet
die Gemiiter stark in Aufregung brachte, beschiftigte auch den
Bundesrat und die Bundesversammlung und es wurde dem Stickerei-
verband zur Ausfilhrung seines Vorhabens eine eidgendssische
Subvention von 150,000 zugesichert, Interner Fragen wegen
entstandene Zwistigkeiten unter den Mitgliedern des genannten
Verbandes selber, fiihrten inzwischen dessen Auflésung herbei
und so kam es, dass die ganze Dampfstickmaschinen-Angelegen-
heit aus Abschied und Traktanden fiel. Zur grossen Beruhigung
der in erster Linie interessierten Kreise stellte sich dann schliess-

Die gestickten Spitzen erfreuten sich etwas besserer.

lich heraus, dass die gefiirchtete Maschine in unserem Lande
wenigstens nicht lebensfibig war, woran nicht zuletzt deren
enormer Preis die Schuld trug,

Besser machte ihren Weg die Schifflistickmaschine, die von
dem jetzt 83 Jahre alten Herrn J. Grobli in Gossau erfunden
und von der Firma Rieter & Cie. in Toss ausgefiihrt wurde.
Die Maschine beruht auf dem gleichen Prinzip wie die Nih-
maschine und liefert eine enorme Masse Arbeit. Als weitere
Neuerungen auf dem Gebiete der Hiilfsmaschinen fiir die Maschinen-
stickerei nennt der Vortragende den Feston-Apparat, den Bohr-
apparat und dann namentlich die Fidelmaschine. Diese besorgt
selbsttiitig das Einfddeln der Nadeln und es macht der Fidlerin
moglich, ihre Arbeit auf vielleicht zwei Maschinen auszudehnen,
wo sie ehedem Miihe hatte, die Arbeit an einer einzigen Maschine
zu bewiltigen. Von einem erfinderischen Geist wird sodann
gegenwiirtig eine Ausschneidemaschine erprobt. Wie tief ein-
schneidend dieselbe auf das Gebiet der Hausindustrie wire, da-
von kann man sich bei uns, wo die eiserne Industrie zu Hause
ist, nicht leicht einen Begriff machen. Ob die Maschine wirk-
lich eine Zukunft hat, steht allerdings noch in Frage. Zur
eigentlichen Hausindustrie hat sich ferner das Nachsticken aus-
gebildet und sei nur bemerkt, dass. z. B, in Tablat gegenwirtig
iiber 1500 Italienerinnen dieser Arbeit obliegen; daneben be-
schiftigt sie noch sehr viele einheimische Frauen und Midchen
und finden diese dadurch ihren Verdienst. Wieder eine andere Neue-
rung ist der Automat, der vom Sohn des genannten Herrn
Grobli erfunden wurde und der die bisher vom Sticker besorgte
Arbeit auf mechanischem Wege verrichtet.

Wihrend durch die Maschinen alle die auf den Markt ge-
brachten Durchschnittsstickereien produziert werden, bleibt es
der Handstickerei vorbehalten, wenn auch quantitativ weniger,
so doch qualitativ bedeutend hervorragendere Arbeit zu leisten
und so das Gebiet der feinen Stickerei zu beherrschen. Als
schonste und feinste aller iberbaupt existierenden Stickereien
wird die Appenzeller Handstickerei bezeichnet.

Als Konkurrenzgebiet fiir die ostschweizerische Stickerei-
Industrie fallen besonders Sachsen und Vorarlberg in Betracht.
Vorarlberg z. B. beherrscht zurzeit den Markt fiir Oesterreich
beinahne vollstindig. So ist denn auch das ausgesprochendste
Stickereidorf nicht etwa in der Ostschweiz zu suchen, sondern
im benachbarten Vorarlberg; es ist dies die 6—7000 Einwohner
zihlende Gemeinde Lustenau, wo iiber 1000 Stickmaschinen in
Betrieb sind, von denen aber der grosste Teil ins Besitztum
st. gallischer Stickfabrikanten gehdrt. Wie schon erw#hnt, ist
das hauptsichlichste Absatzgebiet fiir die St. Galler Stickerei
Nordamerika, wohin 40 bis 50 Prozent aller Erzeugnisse wandern.

Auf die Organisation in der Stickerei-Industrie zu sprechen
kommend, erwihnen wir, um nicht zu weit zu gehen, nur die
ostschweizerische Ausriistergenossenschaft, einer Vereinigung,
der ehemals ein kiimmerliches Dasein fristender Bleicher und
Appreteure, die es nun Dank ihrer Solidaritiit zu hoher Bliite gebracht
hat. Weniger erbaut von ihr sind die Stickfabrikanten selber,
die in der Ausriistergenossenschaft eine ihren Verdienst schmi-
lernde Gesellschaft erblicken. Dass der Verband ein festgefiigter
ist, zeigt das Schicksal der bekannten Stickfabrik Heine in Arbon,
die eine eigene Ausriisterei erstellt hat, es sich aber gefallen
lassen musste, dass wihrend der ganzen Bauperiode ihre ge-
samten Erzeugnisse unverarbeitet blieben. Der ihr dadurch er-
wachsene Schaden ist ein ganz gewaltiger.

Dies in kurzen Ziigen der Hauptinhalt des ausgezeichneten
zweistiindigen Referates, aus dem sonst noch sehr viele dusserst
interessante Momente erwihnenswert wiren.

CEYEYEYF] Firmen-Nachrichten (X% K% X #]

Schweiz. — Ziirich. Die Firma Carl Bianchi,
Handel in roher Seide, in Ziirich I, hat ihrem bisherigen Mit-
arbeiter Gaston Matt in Ziirich Prokura erteilt.

— Ziirieh. Die Firma E. Zollinger & Co., Export
von Seiden- und Baumwollwaren, in Ziirich II, hat zwei weitere
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Einzelprokuren erteilt an Rudolf Kubly und Oskar Peter, beide
in Ziirich,

Deutschland. — J. P. Bemberg-Akt.-Ges. Barmen-
Rittershausen. Firberei, Appretur- und Merzerisier-Anstalt.
In der kiirzlich abgehaltenen Aufsichtsratssitzung wurde die
Bilanz nebst Gewinn- und Verlustrechnung per 30. September 1910
vorgelegt. Sie ergibt einen Bruttogewinn einschliesslich 53,779.26
Mark Gewinnvortrag aus 1908/09 von 440,252 Mark (372,548),
der wie folgt verwandt werden soll: Abschreibungen: 208,127
Mark (203,508 M.), Ueberweisung an Delkredere-Konto 12,006 Mark
(15,064 M.), Extra Abschreibungen 51,553 Mark (100,197 M.),
Tantieme und Gratifikationen 12,000 Mark (0), 3 v. H. Dividende
112,500 Mark (0), so dass ein Vortrag auf neue Rechnung ver-
bleibt von 44,066 Mark (53,779 M.). Die Generalversammlung findet
am 9. Januar statt.

Nordamerika, — New-York. Die beiden grossen New-
Yorker Warenhéiuser Siegel Cooper & Co. und Greenhut
& Co. haben sich zusammengeschlossen. Dem ,Conf.* wird
dariiber folgendes berichtet: Eine Versammlung der Aktionire
beider Gesellschaften hat einstimmig ihrer Verschmelzung zu-
gestimmt und den Namen Greenhut-Siegel-Cooper Com-
pany gebilligt. Das Gesamtkapital betrigt 6 Millionen Dollar.
Das Kapital von Greenhut & Co, betrug bisher 1,400,000 Dollar,
das der Siegel-Cooper Co. 1 Million Dollar. Von den neu
hinzugekommenen Aktien gelangt nichts zur offentlichen Ausgabe.
In den einzelnen Abteilungen der beiden Warenhiuser wird
insofern eine -Aenderung eintreten, als sie einander erginzen
sollen ; unterhiilt z. B. die eine Firma eine Schuhabteilung, so
nimmt die andere davon Abstand usw. Im iibrigen tritt in der
Geschiftsfilhrung beider Gesellschaften vorliufig keine Aenderung
ein, und auch von einem Erweiterungsban verlautet bisher nichts.
Der erfolgte Zusammenschluss entspricht der im amerikanischen
Manufakturwaren-Kleinhandel vorherrschenden Neigung, durch
Schaffung einer Interessentengemeinschaft die Fihigkeit zu er-
héhen, vorteilhafter einkaufen und verkaufen zu konnen. Diese
Neigung hat insbesondere im letzten Jahre zu der Organisation
der mit 50,000,000 Dollar kapitalisierten United Drygoods Com-
panies den Anlass gegeben. Denn dieselbe hat, ausser Er-
werbung der Kontrolle iiber die Associated Merchants Co., welche
ihrerseits Eigentiimerin der Hilfte des 9,000,000 Dollar betra-
genden Aktienkapitals der H. B. Claflin Co. ist, die folgenden
grossen Manufaktur- und Modewaren-Kleingeschiifte angekauft :
in New-York James McCreary & Co., Lord & Taylor, die O’Neill
Adams Co. und C. G. Giinther’s Sons; in Buffalo die Wm. Hen-
gerer Co,, in Newark Hahne & Co,, in Baltimore Steward & Co.,
in Louisville die Stewart Drygoods Co, und in Minneapolis die
N. G. Powerts Mercantile Co,
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Seide.

Das Rohseidengeschift ist, wie gewdhnlich um diese Zeit
herum, sehr ruhig. Die Preise bleiben immerhin festgehalten,
man glaubt sogar, dass in Anbetracht des geringern Seidenvor-
rats auf den verschiedenen Mirkten gegeniiber 1909 sich bei
erneuter Nachfrage ein Steigen der Preise einstellen werde.

Preis-Courant der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft

31. Dez. 1910. T
. Organzin. "_—'5"'—‘
Tty 4 5 ¢ 8 £ 8 2 ¢
o} =
£ K& 0§ 35 §F £E3E S
17/19 57 56 — — RQADHIHE — — —
18/20 5657 5556 04— 24/26} o - — —
20/22 54 52 —  26/30 s =, o
222%} B4 53 51 — 040 — — — —
26/30 — — - -

Tramen. zweiache dreifache
Italien. Class. Sub. Japam Fil Class. Ia.  Fil.Class. Ia
18/20&22} 51 49 20/24 49 — 30/344950 —
21/4 22/26 4849 — 32/36 49 —
24/26 49 47 24/28 48 — 34/38 4849 —
26/30 26/30 4748 — 36/40 48 46
3fach?8/32 51 49 30/34 — — 38/42 48 45
32/34 34/38 — — 40/4447-4844-45
36/40,40/44 49 47
Tsatlée geschnell. Miench. Ia. Kant. Filat.
China Class. Subl. Corr. Schw.Ouvrais Sublime
36/40 42 41 — 36/40 38  2fach 20/24 44
41/45 40 39 — 40/45 37 2226 43
46/50 39 38 — 45/50 36 24/28/30 41
51/65 37 - - 50/60 36 3fach 30/36 44
56/60 37 — = 36/40 ¢
61/65 — - - 40/44 42
Seidenwaren.

Die letzten Wochen haben den Seidenstoffwebereien keine
Belebung der Fabrikationstitigkeit gebracht. Das Jahr 1910
war iiberbaupt nur fiir einige wenige Gewebespezialititen giinstig,
wihrenddem andere Artikel, die sonst eine grosse Anzahl der
Webstiihle in steter Tatigkeit erhielten, dieses Jahr ginzlich
vernachliissigt waren, Die am Stiick gefirbten Gewebe erfreuten
sich einer stetig gesteigerten Abnahme, wihrenddem die am
Faden gefirbten Stoffe mehr und mehr in den Hintergrund ge-
dringt wurden. Bei dieser Sachlage trug die Lyomner Seiden-
industrie den Lowenanteil im Absatz der Fabrikate davon, da
die andern Konkurrenzindustrien auf diesem Feld erst Anfinger
oder noch nicht dermassen leistungsfihig sind. Das Jabr 1910
war daher fiir die Lyoner Industrie sehr gewinnbringend, wih-
renddem in den andern Fabrikationszentren das finanzielle Re-
sultat je nach der Betitigung der einzelnen Fabrikationshduser nur
zum Teil befriedigend, in vielen Fillen sogar verlustbringend war.

Die Aussichten fiir 1911 sind auch jetzt noch wenig hoff-
nungserweckend. Die Mode scheint fernerhin die am Stiick ge-
firbten Artikel zu bevorzugen, daneben bedruckte Gewebe. Es
ist bedauerlich, dass man nicht einige Jahre frither mit aller
Energie sich auch auf die Herstellung dieser Modeartikel ge-
worfen hat; heute noch ist es dringend geboten, trotz zeit-
weiser Misserfolge, mit diesen neuen Artikeln fortzufahren. Wir
miissen damit rechnen, dass dieses Fabrikationsgebiet noch lange
nicht erschopft ist und unter Umstinden die fadengefirbten
Artikel noch ldngere Zeit vernachlissigt bleiben oder nur zu
ungeniigenden Preisen verkauft werden konnen.

Zu den Industrien, die im Jahr 1910 besonders unter der Un-
gunst der Mode zu leiden hatten, gehort die Bandindustrie.
Die Aussichten sind auch jetzt noch sehr wenig befriedigend,
Hoffentlich entwickelt sich das Jahr 1911 fiir unsere schweize-
rische Seidenindustrie besser, als es jetazt zu Jahresbeginn noch
den Anschein hat.

Die Pariser Modekdnige und die Entstehung
der Moden.

Kiirzlich ist in Paris in Buchform unter dem Namen: ,Les
créateurs de la mode“ eine Entstehungsgeschichte der
Mode in Wort und Bild erschienen, deren Text von Roger
Milés herriibrt. Die zahlreichen hervorragend kiinstlerischen
Zeichnungen, Graviiren und Photographien stammen von dem
Zeichner Jungbluth, der damit gemeinsam mit einem be-
kannten Photographen ein hervorragend schones Werk in der
Geschichte der Mode geschaffen hat.

Man hat in Deutschland, in Oesterreich und auch in andern
Staaten Versuche gemacht, eine eigene Mode zu kreieren, um
sich 80 von Paris unabhingig zu machen, so neuerdings auch
in Italien. Alle diese Versuche haben bis jetzt aber noch zu
keinem befriedigenden Resultat gefiihrt, augenscheinlich deshalb,
weil die wichtigsten Faktoren zur Schopfung eigenartiger und
geschmackvoller Moden zum Teil noch fehlen, so z.B. der stark-
entwickelte Sinn fiir Formen- und Farbenschonheit bei den
Kundinnen, die Méglichkeit der Erlangung der hohen Preise,
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wie sie den Pariser Schneidern bezahlt werden und wodurch
diese sich die ttchtigsten Hilfskrifte halten konnen, es fehlt
vor allem auch das Milicu, wie Paris als Modestadt es allen
andern Weltstddten voraus hat. Die Schopfer der Mode, diese
ungekronten Kénige von Paris sind dagegen ein leuchtender
Edelstein in der Ruhmeskrone Frankreichs, wie in der an-
schlicssenden Besprechung des ,B. C.“ iiber diese Entstehungs-
geschichte der Moden ausgedriickt wird.

Die Bewunderung, ja die Begeisterung und schrankenlosen
Lobeserhebungen, welche in zahlreichen Medaillen, Diplomen,
ersten Preisen und noch zahlreicheren Imitationen ihren Nieder-
schlag finden, jedesmal den Pariser Schopfungen gezollt werden,

sobald sie auf den grossen Weltausstellungen in St. Louis oder
London, Buenos Aires oder Briissel vor den Augen aller Welt

Revue passieren, gilt nicht so sehr den einzelnen Namen, die
dabei nur sehr diskret hervortreten, als vielmehr dem Pariser
Geschmack in seiner Gesamtheit.

So ist das vorgenannte Buch auch ein Ruhmesblatt in der
Geschichte der Mode.
salons fiihrt dieses Buch, sondern es lisst anch einen Blick
hinter die Kulissen tun: auf die Probierbiihnen, vor denen der
Meister in rastloser Arbeit mit seinem Modell manche Vor-
mittagsstunde verbringt; in die Ankleide- und Erholungsriume
der Mannequins, wo Puderquaste und Lockenwickel 1egieren;
in die Zeichenateliers, deren Entwiirfe, Skizzen und Figurinen
hier zum ersten Male einem provanen Auge enthiillt werden;
in die Anprobier- und Verkaufssalons, die manch amiisanten
Typ, manch echt pariserisches Modell zu diesen indiskreten
Plaudereien in Wort und Bild beigesteuert haben. Und da kein
Raum des Quartier de 1’Opéra, der Rue de la Paix und Place
Venddme vor dem stets geziickten Bleistift des Zeichners, der
knipsbereiten Kamera und dem durchdringenden Blick des Jour-
nalisten sicher war, so fiihrte der erste Besuch natiirlich in
das Allerheiligste der Doucet und Redfern, der
Callot Soeurs, Paquin und Béchoff- David, der
Martial & Armand, Chéruit und Georgette. — Hier
sitzt der Meister, in einen kostbaren Armsessel antiker Schnitzerei
gelehnt, und verfolgt mit gespanntester Aufmerksamkeit jede Be-
wegung der ,Premiére“, welche die letzten Falten am Gewande
der auf dem Podium reglos stehenden Anprobierdame ordnet.
Kaum ein leises Wort wird gewechselt: ein Kopfschiitteln des
Meisters, eine Bewegung des Zeigefingers, ein Hinweis mit dem
»Herrscherstabe“, den er in der Rechten hilt, und die ,Pre-
miére“ weiss Bescheid. Hier werden natiirlich nur die letzten
Finessen erdacht; ein Blick auf die rings an den Winden auf-
gestappelten Biicher, Mappen, Kupferstiche und Skizzen aber
belehrt uns iiber die Fiille von Vorarbeiten und ernsthaften
Studien, die nétig sind, bis eine solche Schopfung beim nichsten
Rennen oder bei der nichsten Premiéren-Matinée das Tagesge-
spriich bildet und so ihren eigentlichen Zweck erfiillt. Und
niemals darf der Geist eines solchen Fiirsten im Reiche der
Mode rasten. Sein Genie muss divinatorisch sein. Nicht was
man heute will, was morgen gefillt, wonach man iibermorgen
greifen wird, das muss er erraten; der Zukunfts-,Staat* liegt
in seiner Hand! —

Nicht minder interessant ist die Kundschaft,
heimisch ist. Die Mehrzahl der Damen weiss bei ihrem Ein-
tritt iiberhaupt nicht, was sie haben will: ein Trotteur, ein
Abendkleid, ein Teagown, einen Auto-Mantel? Oder alles zu-
sammen? Keine aufdringliche Frage beldstigt sie hier, Ibr
klagender Ausruf: ,Ich habe tiberhaupt nichts mehr anzu-
ziehen“, mit dem sie hineinrauscht, begegnet einem verstindnis-
vollen Blick der ersten ,Vendeuse“, die, ohne Zeit zu verlieren,
sofort ein paar Mannequins hineinbeordert, die im Teagown
oder im Trotteur, in Besuchs-Toilette oder im Reisekostiim als-
bald vor der zweifelnden Schénen auf- und abpromenieren, tau-
send Wiinsche auf einmal weckend. Indessen sitzt diese im
Kreise von fiinf bis sechs andern Damen, welche die gleiche
Sorge hergetrieben hat, plaudernd, hier und da eine Frage an
die Verkiduferin richtend, immer aber das Lorgnon vor den
Augen, denen keine Bewegung der Mannequins, keine Finesse

die hier

Denn nicht nur in die grossen Mode- -

des Faltenwurfs der Coiffure entgeht. Und wihrend der leisen
Schritte der langsam wandelnden Probierdamen inmitten der
kostlich durchwirmten, leicht parfimgeschwingerten Atmosphire,
wihrend der Blick nur auf schéne Farben, weiche Teppiche,
seltene Bronzen und Nippes fillt, und nur das feine Ticken
der Kaminuhr horbar ist, iiberkommt die Frauen jener leichte
Rausch der Koketterie, jenes Fieber, um jeden Preis ,auch®
schon, ,auch“ elegant zu sein, auch mittun zu konnen, in
welchem die grossen Hexenmeister der Mode ihren stéirksten
Helferskelfer finden, und das, einmal heraufbeschworen, nicht
so schnell wieder