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Neue Farbenkarte.

Die Firma Heberlein & Co., Bleicherei. Fiirberei, Appretur
und Mercerisieranstalt in Wattwil hat eine neue Farben-
karte fiir bleich- und mercerisierechte Farben herausge-
geben, welche jeden Fachmann iiberraschen und freuen
muss. Die Karte enthilt 120 Farbenttne, sodass jede
Farbengruppe eine fiinfteilige Schattierung darstellt.

Ausserdem sind noch eine Reihe Strang-Ombrés bei-
gegeben, wie sie namentlich in der Stickerei jetzt sehr
héufig gebraucht werden. Besonders hervorzuheben ist
die grosse Leuchtkraft der Farben und wie die Firma in
einem Begleitschreiben versichert, konnen an die Farben
hohe Anspriiche auch in bezug auf Lichtechtheit gestellt
werden. Man bietet iiberhaupt eine sehr weitgehende
Garantie und wer schone Muster machen mochte, dem
diirfte die entziickende Farbenkarte recht willkommen sein.

Fr.
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Verfahren zur Herstellung von Weiss- und Bunt-
reseveartikeln unter Kiipenfarbstoffen.
Von der Badischen Anilin- & Sodafabrik in Ludwigshafen a. Rh.

Deutsche Patent-Anmeldung B. 50,153, KI. 8 m,
vom 11. Mai 1908.

Indigo, Thioindigo und deren Derivate, sowie die anderen
Kipenfarbstoffe, wie Indanthren-, Algol- und Schwefelfarben
lassen sich bekanntlich leicht reservieren. Man benutzt dazu
gewohnlich Reserven, die gleichzeitig aus mechanisch wir-
kenden Mitteln (wie Verdickungen mit Pfeifenton) und aus
chemisch wirkenden Mitteln, wie saurend und oxydierend
wirkenden Salzen (Kupfer-, Zinn-, Blei-, Tonerde-, Mangan-
salzen usw.) zusammengesctzt sind. Auf diesc Weise reser-
vierte Stoffe mussten bisher auf Senkkiipen in Zink- oder
Vitriolkiipen gefdarbt werden, da die Reserven den Einfluss
der Hydrosulfitkiipe oder der mechanischen Beanspruchung
in der Roulettekiipe nicht geniigend widerstehen. Um bei-
spielsweise reservierte Stoffe mit Indigo auf der Roulettekiipe
firben zu konnen, miissen sie einer besonderen Behandlung
unterworfen werden,

Es wurde nun die iiberraschende Beobachtung gemacht,
dass sich mit Reserven gedruckte Stoffe ohne jede weitere
Vorbehandlung mit den obengenannten Farbstoffen auf den
gewohnlich fiir substantive Farbstoffe benutzten Maschinen
(Farbeapparaten von Art der Jigger) farben lassen.

Diese Beobachtung ist um so iberraschender, als nach
den mit Reserven speziell auch beim Firben von Indigo in
der Roulettekiipe gemachten Erfahrungen zu erwarten war,
dass die Reserven auch im vorlicgenden Fall beim viermali-
gen Passieren der Flotte, namentlich wenn dicselbe stark
atzalkalisch ist, aufweichen und ferner beim Aufwickeln ab-
schmieren wiirden. Tatsichlich aber halten derartige Re-
serven, deren Zusammensetzung in weiten Grenzen schwan-
ken kann, hier sowohl die Wirkung der Hydrosulfit-Natron-
kiipe, wie die mechanische Beanspruchung beim Aufwickeln
und Abquetschen, ausgezeichnet aus. Rickschliisse auf ein
derartiges Verfahren der Reserven konnten auch aus dem
in der Patentschrift 196,658 beschriebenen Druckverfahren
nicht gezogen werden, da bei diesem lediglich die Erkennt-
nis benutzt wird, dass Indigoreserven dem Durchdringen
von alkalischen Druckfarben beim Ueberpflatschen wider-
stehen. Auch die Patentschrift 130,628, welche ein Verfahren
zum Reservieren beim Fiarben mit Schwefelfarbstoffen betrifft,
bei dem mit Reserven bedruckte Stoffe mit Schwefelfarben
ausgefarbt werden sollen, konnte keinerlei Anhaltspunkte da-
fur liefern, ob die Reserven der mechanischen Beanspruchung
in Farbeapparaten gentigend widerstehen wiirden. Beispicl :

Reserve fiur Weiss
120 Teile Pfeifenton,

120 ,, Wasser,

200 ,, Gummiverdickung 1/1,

300 , schwefelsaures Blei-Paste,
50 ,  schwefelsaures Blei-Pulver, -
100 ,  Bleinitrat,

50 schwefelsaures Zink.

Mische;;, verkochen, unter Rithren abkiihlen.

Reserve fiir Rot
82 Teile Reserve fiur Weiss,
15 , Diazolosung (z. B. Paranitranilin),
3 , Natriumacetat.

Der Stoff wird mit der Reserve bedruckt (fiir Azofarb-
stoffe muss cr natiirlich naphtoliert sein), getrocknet, im
Jigger gefirbt, gesiuert und gewaschen.

Patent-Anspruch:

Verfahren zur Herstellung von Weiss- und Buntreserve-
artikeln unter Kiipenfarbstoffen, die sich auf dem Jigger
firben lassen, darin bestehend, dass man die Ware mit
Reservagen bedruckt und dann auf Féarbeapparaten von Art
der Jigger firbt.

Webstuhl zur Herstellung endloser Binder.
Von Alfred Wehner in Dresden A.

Auf diesem Webstuhle sollen endlose Binder gewebt
werden, deren Kette aus einem einzigen Faden besteht.
Dieser wird nach Art einer Spirale in einer solchen Anzahl
von Windungen gelegt, als Faden in der Bandbreite ent-
halten sein sollen. Da es sich um Bander verhiltnismassig
kleiner Linge handelt, so will der Erfinder, D. R.-P. 205,740,
die Vorbereitung der Kette im Webstuhle vornehmen.

Der Kettenfaden wird um die Ringel 2, 3 und 5 herum-
gefithrt. Das Webblatt muss zerlegbar sein und auch die
Litzen 70 sind so beschaffen, dass ihre Augen geoffnet und
die einzelnen Fiden eingefithrt werden konnen. Gewebt wird
zunichst mit cinem Schiitzen und bis eine entsprechend grosse

Fachoffoung nicht mehr mog-

Lﬁ' lich ist, mit einer Eintrag-

nadel, sobald die zur Verfii-

i gung stehende Kettenlinge so

i kurz ist, dass auch dies nicht
1,‘ moglich ist, entfernt man Web-

=T T\\‘g-qf blatt und Schifte und fullt
6 l iA? die Liicke mit Hilfe einer
T~ L Nihnadel aus. Ein dhnlicher
1 \@J Vorgang bei der Herstellung

0! tA4 derartiger Binder ist bereits
———— bekannt. Das Wesen der hier

besprochenen Neuerung be-

stecht darin, dass der Stiitzbaum 3 so angeordnet ist, dass er
wihrend des Webens als eine Art Streichbaum dienen kann.
Als vorlaufiger Stiitzpunkt fur das Aufspannen der Kette

im Dreieck dient im Verein mit dem Brustbaum 7 und dem
unteren Stiitzbaum 2 der am Stuhlgestell mittels der Arme
4 beweglich und feststellbar angebrachte Stiitzbaum 3. Ueber
dicse drei Biume wird zundchst die Kette 2 gespannt. Als-
dann wird in die Kette die Rolle 5 eingehiingt, mit welcher
das Belastungsgewicht ¢ verbunden ist. Die Rolle 5 ist mit
feinen rundlaufenden Rillen verschen, damit sich die einzelnen
Windungen des Kettenfadens nicht zusammen- und ineinander-
schieben. Nach dem Einhingen der Rolle 5 wird der Stiitz-
baum 3 so eingestellt, dass die obere Bahn der Kette in die
richtige Lage zu den Schiften 7, 8 und der Lade 9 kommt.
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Geschirrwéchter.
Von F. Kiesendahl und G. Vogel in Gerresheim.

Diese Vorrichtung dient dazu, den Webstuhl selbsttitig
bzustellen, wenn eine Schaftschnur, cin Haken oder eine
Schaftfeder reisst oder bricht. Die unterhalb des Geschirres
ngeordneten Fiihlerhebel ¢ oder o werden von dem darauf

i fallenden Geschirrteile
‘ nach abwirts bewegt. Sie
nehmen dabei den Hebel
¢ mit und dieser gibt die
Falle g frei, so dass sie
vom Stifte 7 der Lade mit-
genommen werden kann.
Da nun die Falle ¢ an
dem bei » am Webstuhl-
gestelle drehbar befestigte
Hebel / angebracht ist,
so wird auch dieser be-
—_ . wegt, und zwar so, dass
S _die Ausrickstange aus ihrer Rast bringt und dadurch die
tlllgetzung des Webstuhles veranlasst. Mit & sind Stiitzen
€zeichnet, auf die sich etwa herabfallende Schifte auflegen.
t?}' Hebel} ¢ ist bei o auf der Fithlerwelle drehbar und er
ﬂ’iagt.auf einem Ende ein Gewicht g, das zum Ausgleiche
iibr'dle Hebel ¢, 0, g dient. Die Schaftfedern / sind, wic

lich, an Biigeln 72 auf einem Brette Z befestigt.

Verfahren zum Weben von Leiterbéndchen.
Von C. Sandweg in Langerfeld.

Die in der Skizze dargesteliten Leiterbindchen bestehen
aUs zwej schmalen Bindchen g, 4, die durch eine Kordel £
Verbunden sind. Das Ganze gibt dann etwa den Eindruck
élnes a jour Siumchens. Bisher webte

}‘nax! diese Bindchen so, dass durch ‘{ 2 ?ﬂ
*Zwel Schiitzen der Grundschuss ab- i HET
Tl

Wechselnd in die Teile « und 4 ein- A 5_.":1
getragen und das Eintragen der Kor- it
el £ durch einen dritten Schiitzen
Jesorgt wurde, Auch bei dem neuen,
In Deutschland gesetzlich geschiitzten
erfghren, beniitzt man drei Schiiz-
gen, Jedoch werden die beiden Grund-
Schiigge ¢, d nicht7abwechselnd, son-
dern gleichzeitig eingetragen. Zu
1esem Behufe bilden die Kettenfiden des einen Teiles, z. B.
Yon @, nach oben und jene des anderen nach unten Fach,
%0 dass der obere Schiitzen gleichzeitig mit dem unteren
chuss eintragen kann.

R A A A A A A A A A A A A VA A A A VA A

Reform der Fachschulen fiir Textilindustrie.

{{(Fortsetzung.) *

Was die Durchfihrung der Reform im Detail anbetrifft,

80 soll die der Unterstufe zugewiesene Lehraufgabe, das ist die
allgemein webereitechnische Ausbildung, in einem einjihrigen
K‘}l’se gelost werden. Fiir die Kurse der Oberstufe wird eine
ifferenzierung der Unterrichtsdauer in Aussicht genommen.
Der technologische Kurs soll ein ganzes, der kaufminnische ein
h.albes Jahr in Anspuch nehmen, wihrend der artistischen Aus-
blldung ein lingerer Zeitraum, eventuell zwei und drei Jahre,
gewidmet werden wiirde, Fiir den Besuch der Kurse der Ober-
Stufe wird das erreichte 16. Lebensjahr sowie eine mindestens

einjihrige Vorpraxis zur Bedingung gestellt, da Schiiler, welche
\-—_
* Siehe No. 1.

ein reiferes Alter besitzen, und iiber praktische Erfahrungen
verfiigen, den Wert des Unterrichtes besser einzuschitzen wissen,
demselben leichter zu folgen vermdgen und mit Riicksicht auf
ihre friihere praktische Verwendung nach Absolvierung der
Schule eher einen entsprechenden Posten finden,j als solche
Frequentanten, die keine Praxis aufweisen konnen.

Das Kammerprisidium hat iiber die in Rede stehende Re-
form umfassende Erhebungen gepflogen, bei welchen den Direk-
tionen der im Kammerbezirke befindlichen Textilschulen, ; den
Vertretern der Kammer in den Kuratorien und Ausschiissen
der genannten Lehranstalten sowie den interessierten indu-
striellen Korporationen Gelegenheit zur Aeusserung ;geboten
wurde. Das Ergebnis dieser Umfrage war imjwesentlichen fol-
gendes :

Was zunichst die fachminnischen Gutachten der Lehran-
stalten selbst betrifft, so gelangen diese zu einer Ablehnung der
Hamannschen Reformvorschlige. Die Direktion der k. k. hiheren
Lehranstalt fiir Textilindustrie in Briinn verweist_in ihrem Gut-
achten darauf, dass die Textilindustrie, abgesehen von den Ar-
beitern, schlechtweg zur Erfiillung ihrer Aufgaben dreier Kate-
gorien verschiedenartig geschulter Krifte bediirfe: 1. Leitende
Kriifte, 2. Fabriksbeamte mittlerer Stufe (Werkfiihrer, Ober-
meister, Manipulanten, Zeichner usw.), 3. Vorarbeiter (Unter-
meister, Vorrichter, Wareniibernehmer, Kartenschliger u.a,).
Fiir die Heranbildung der leitenden Krifte fiir Textilindustrie
sei nun durch den Bestand der zwei hoheren Textillehranstalten
in Asch und Briinn vorgesorgt. Fiir die Ausbildung !der Vor-
arbeiter reichen fachliche Fortbildungskurse aus. Fiir die Er-
ziehung von Hilfskriften mittlerer Kategorie haben die Fach-
schulen der Textilindustrie zu dienen. Die eben erwihnte
Gruppe von Hilfskriften findet aber in der Regel keineswegs
eine so spezialistische Verwendung, wie dies von Hamann be-
hauptet wird. Die Betriebsbeamten in kleineren und mittleren
Etablissements werden vielmehr zu so verschiedenartigen Be-
schiftigungen herangezogen, dass sie sowohl in webereitechni-
scher als auch textiltechnologischer und kaufménnischer Richtung
geschult sein miissen. Mithin sei der Grundgedanke der Ha-
mannschen Reform, das ist die Spezialisierung der Ausbildung,
verfehlt. Zu dieser Auffassung fiihre nicht nur die Riicksicht-
nahme auf die Bediirfnisse der Industrie selbst, sondern auch
die Bedachtnahme auf das Okonomische Interesse der Frequen-
tanten. Die Schiiler, die lediglich einen Spezialkurs besucht
haben, werden von vorneherein auf ein engbegrenztes Tatigkeits-
feld gewiesen und hiedurch in ihrem Fortkommen gehem.mt.
Neben der Spezialisierung erwecke auch die Einschaltung eines
Jahres der Zwischenpraxis zwischen Unter- und Oberstufe ernste
Bedenken. Vou vornherein sei zu befiirchten, dass nur wenige
Schiiler fiir die Dauer eines Jahres einen Posten erhalten wiir-
den. Dabei bestehe die Gefahr, dass die &rmeren Schiiler,
wenn sie sich schon einmal in der Praxis befinden, iiberhaupt
nicht mehr in die Schule zuriickkehren. Allerdings sei nicht
zu leugnen, dass eine intensivere praktische Vorbildung der
Schiiler wiinschenswert wire, dieselbe kdnnte aber besser als
in der Fabrik selbst in einer mit der Schule verbundenen Lehr-
werkstitte vermittelt werden. An diese Lehrwerkstitte, fiir
welche zwei Semester festzusetzen wiren, hitte sich dann die
eigentliche Tagesfachschule in der Dauer von drei Semestern
anzuschliessen.

Auch die Direktion der k. k. Fachschule fiir Weberei in
Zwittau stimmt mit der Hamannschen Reform, unnd zwar im
wesentlichen aus den gleichen Griinden wie die Direktion der
Briinner Anstalt, nicht iiberein. Sie betont gleichfalls, dass die
Fachschulen fiir die Textilindustrie in erster Linie dazu berufen
sind, Fabriksbeamte mittlerer Kategorie auszubilden. Diese Be-
amten haben aber nicht immer eine nach einer bestimmten
Richtung streng spezialisierte Titigkeit, sondern sind sehr h#ufig
gezwungen, alle moglichen Arbeiten zu verrichten, fiir welche
sie sowohl webereitechnischer als textiltechnologischer und kauf-
ménnischer Kenntnisse bediirfen. Dazu komme, dass die von
Hamann geplante Spezialisierung fiir die Schiiler die Erwerbs-
moglichkeit einschrinken wiirde. Auch die Einschiebung eines
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