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grossere Beachtung finden. In gleicher Weise haben sich
gestickte halbfertige und fertigze Roben in hellen Farben, meist
in Seidenbatisten, in der Beliebtheit erbalten. Hier an-
schliessend finden mercerisierte Stoffe ausgiebigste Ver-
wendung. Bestickte Shawles in Chiffon, teilweise auch mit
Perlenbesatz werden sehr begehrt. Damengiirtel mit kunst-
seidener und Metallstickerei verbleiben nach wie vor in der
Mode: Reinseidene Stickereien haben wesentlich ver-
loren, da man allgemein kuastseidenen den Vorzug gibt. Der
U.msatz in baumwollenen Spitzen kann als befriedigend
hingestellt werden ; hauptsiichlich erzielt man in Valencienne-
Spitzen ein gutes Geschift. Das Gleiche gilt auch von den
Kunstseidenen Spitzen. Die Perl- und Flitternidherei
des Erzgebirges nimmt einen erfreulichen Gang. Als Neuheit
hat man hier perlenbesetzte Haarbidnder in den Ver-
kehr gebracht. — Das Hauptabsatzgebiet ist ndchst Deutschland
England,

,’E} Technische Mitteilungen (#3# )%

Die neue Ziircher Textil-Messuhr und Meteruhr.

(Patente angemeldet.)

In der mechanischen Weberei ist es vielfach notwendig,
hauptsichlich solche Stoffe, dic eine genaue Stiicklinge ver-
langen, z. B. Mousselines, auf dem Webstuhl wihrend des

ebens zu messen, damit das Stiick in richtiger vorge-
Schriehener Linge (57,60 m) vom Stuhl abgeschnitten werden
ann.  Zu diesem Zweck bedient man sich entweder der
MOssbéindchen, welche man mit der Ware aufwickeln lisst,
oder besonderer Messapparate, Messuhren, Schusszihler etc.,
von denen eine ganze Reihe verschiedener Konstruktionen
existieren. Das Zettelmarkieren oder Schmitzen auf der
Schlichtmaschine erwies sich in diesem Fall viel zu ungenau,

Aber auch die obengenannten Methoden liessen immer

Noch zu wiinschen tibrig; man konnte sich auf keine prazise
Stofflange verlassen. Deshalb musste meistens die Ware vor
dem Abschneiden erst noch einmal gemessen werden mittelst
Rektometer oder Stab. Damit waren aber Zeitverluste und
Stuhlstillstiinde, abgeschen von der Arbeit selber, verbunden
und schliesslich ging es doch nicht ohne Differenzen ab.
_ Bekanntlich erfolgt Reklamation nur bei Kurzmass;
Ist das Stiick hingegen zu lang, so bedcutet dies Schaden
fiir das Webereigeschift, indem der Abnehmer nicht mehr
bezahlt, als die vorgeschriebene Stiicklinge. Rechnet man
das sog. Uebermass pro Stuhl, pro Monat und pro Jahr bei
den heutigen hohen Rohmaterialpreisen zusammen, so gibt
das cine bedeutende Summe, auch wenn das Ucbermass nur
wenige Dezimeter betrigt.

Die Allgemeine Maschinen- & Apparate-Gesellschaft A.-G.
in Ziirich hat sich nun bemiiht, eine neue Messuhr auf den
Markt zu bringen, die nach den gemachten Erfahrungen sehr
genaunes Mass anzeigt und die Differenz auf ein Minimum
von hochstens 10 ¢cm herabsetzt bei einer Sticklinge von
57,60 m, was bis heute von keiner andern Uhr oder Mass-
kontrolle garantiert werden konnte. Die Messuhr, wie sie
nachstechende Fig, 1 bildlich darstellt, kann an jedem Web-
stuhl leicht angebracht werden und wird vom Riffelbaumrad
(Sandbaumrad) aus angetrieben. Das sichtbare Ziffernblatt,
welches durch einen Glasdeckel abgeschlossen werden kann,
ist vorteilhaft eingeteilt und zwar gibt der grosse Zeiger die
Ziffern der Centimeter, der kleine Zeiger die Meterziftern
an; letzterer ist zwangldufig mit dem erstern in Verbindung.
Die Nullstellung ist sehr einfach. Wie die Uhr am Web-
stuhl anmontiert wird, zeigt Fig. 2.

Sie muss genau nach Vorschrift geeicht werden (z. B.
fur Stoffe mit Stiicklinge 57 60 m): Man konstatiere genau
fertig gewobene Stofflinge vom Einsatz auf Sandbaum bis
zum letzten gemachten Schuss, Stoff hierauf gut einsetzen
und zum Weiterweben fertig aufziehen, Uhr sorgfiltig auf

0 stellen und weben bis 59 m, Dann abstaben bis 57,60 m
und abschneiden, Restlinge genau messen und davon den
anfinglichen Einsatz abziehen, wodurch man erhilt: Stoff-
linge bei Uhrstellung 59 = X.

Fig. 1.

Ein zweites Mal wird ebenso verfahren, das Stiick
genau auf dem Tisch gemessen und die Uhrstellung
entsprechend korrigiert.

Eine dritte oder vierte genaue Untersuchung ergibt nun
definitive Uhrstellung, bei welcher dann jeweils ohne
weiteres abgeschnitten werden kann (ohne zu staben).

Hauptbedingung: 1. Stets gut einsetzen. 2. Ketten-
dimmung moglichst konstant und beidseitig gleich halten.
3. Zettelbaum mit Streichbaum genau ins Wasser legen und
parallel montieren.

Weiterhin hat die genannte Firma diese Uhr noch ver-
bessert, resp. dahin erweitert, dass sie als Meter-Uhr
gilt und unabhidngig von Sandbaumrad und Sandbaumumfang
genaues Metermass anzeigt, d. h. rechnerisch einstellbar ist
far beliebiges Uebersetzungsverhiltnis zwischen Stuhl und
Uhr; siehe Fig. 3.

Diese Moglichkeit hat der Konstrukteur dadurch erreicht,
dass er die Zeigerspindel mittelst Planscheibe (Friktions-
scheibe) und verstellbarem Friktionskolben antreiben lisst.
Der Friktionskolben ist nun neuerdings durch eine Mikro-
meterschraube dem Uebersetzungsverhiltnis entsprechend
einstellbar (so dass die Uhr genaues Metermass anzeigt) und
eine Skala, links vom Friktionskolben angebracht, erleichtert
das genaue Einstellen,

Sollte nun auch die grosste Variation in der Fadenstellung
und Garnnummer stattfinden, so ist sie wieder einstellbar
auf prizises Metermass. Durch diese Meteruhr ist es moglich,
vom ersten Stick weg die genauen Meter zu messen, oder
solche durch ganz kurze FKichung zu ermitteln, mit der
gleichen Prizision wie die Messuhr,
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Fig. 2.

Bei grosserer Bestellung soll das Stick auf zirka Fr. 25.50
zu stehen kommen und nach 7—12 Monaten amortisiert sein.

Die Uhren sind in der Webschule Wattwil an mehreren
Stithlen anmontiert und werden dieselben Interessenten gerne
vorgefiihrt. H.

Eine neue Mercerisier-Einrichtung.

Will man Geweben durch Mercerisation den hdchsten zu
erzielenden Glanz erteilen, so muss man sie nach dem Klotzen
mit Natronlauge kriftig ausspannen und unter Spannung aus-
waschen. Alle Verfahren, die mit geringer Spannung arbeiten,
haben ungeniigenden Glanz ergeben, und sind daher verlassen
worden, Das starke Ausspannen und Auswaschen geschieht jetzt
allgemein auf Spannmaschinen, denen jedoch eine ganze Anzahl
sehr grosser Uebelstiinde anhaften, die in den Eigentiimlichkeiten

betriichtlich erschweren und recht wesentlich verteuern.

Durch die neue Mercerisiermaschine von Heberlein-Gebauer,
die von der Maschinenfabrik Fr. Gebauer in Berlin gebaut wird,
und die sich in mehrmonatlichem angestrengten Betriebe vor-
zliglich bew#hrt hat, werden nun die den Kettenspann- und
Mercerisiermaschinen eigentiimlichen Fehler gliicklich vermieden
und damit der Mercerisier-Industrie ganz betrédchtliche Vorteile
geboten. Ausser den nachstehend angefiihrten Vorteilen liegt
eine Verbesserung in dieser Mercerisier-Einrichtung darin, dass
unter Vermeidung simtlicher Ketten- und Kluppeneinrichtungen
ein sehr hoher Glanz dadurch erzielt wird, dass das Gewebe
mittelst der in der Maschine angebrachten eigentiimlichen Spann-
vorrichtungen, entgegen der dauernd starren Spannung bei An-
wendung von Kluppenketten, in seiner Breite hin- und her-
schwanken kann.

Die Mercerisiermaschine, System Heberlein-Gebauer, besteht
aus einer Klotzmaschine, resp. einem Imprignier-Kalender, aus
welchem die Gewebe mit Natronlauge getrinkt werden, und einer
Anzahl von hintereinander liegenden Eisenkisten, in denen sie
durch Ausbreitapparate, jedoch ohne Kluppenketten, kriftig aus-
gespannt und zugleich durch Wasser und ev. Dampf im Gegen-
strom entlaugt werden.

Vor allem fallen die beweglichen und grosser Abnutzung
ausgesetzten Teile, wie Kluppen und Ketten weg. Speziell die
Kluppen und Ketten verursachen oft ein Einreissen der Gewebe-
kanten. Die Maschine erfordert keine Einstellung fiir die ver-
schiedenen Warenbreiten und gestattet eine Verinderung der
Spannung des Gewebes wihrend des Betriebes ohne jede Unter-
brechung. Diese Eigenschaften erleichtern die Bedienung un-
gemein und vermindern dadurch auch die Anzahl der erforder-
lichen Bedienungsleute.

Die bei andern Maschinen unbedingt notwendigen Betriebs-
pausen werden durch den Wegfall der Kluppenketten, das da-
durch erleichterte Einfilhren der Ware, der Breitenverstellung
und die leichte Anpassung der Spannung wibrend des Ganges
der Maschine vollkommen vermieden, so dass dadurch die

. Leistungsfihigkeit der Maschine ganz bedeutend erhoht wird,
dieser Maschinen begriindet sind und die den Mercerisier-Prozess

Die sonst gebriduchlichen Kluppenketten sind infolge ihres kompli-
zierten Mechanismusses hiufig Reparaturen ausgesetzt und auch
einem grossen Verschleiss unterworfen, was durch den schon
des oftern angefiihrten Wegfall der Kluppenketten ausge-
schlossen ist.

Infolge Durchfiihrung des Gegenstromprinzips wird nicht nur
eine sorgfiltige Entlaugung erzielt, sondern das Auswaschen
erfordert auch nur geringe Wassermengen, so dass zu deren
Erhitzung wenig Dampf notig ist und eine konzentrierte Wasch-
lauge erhalten wird, die den grossten Teil des verwendeten
Aetznatrons enthilt, Eine gleich willkommene Entlaugung ist
auf den Spannmaschinen trotz umfangreicher Vorrichtungen und
erhohten Aufwandes fiir ihre Bedienung nicht moglich. Durch
Verspritzen und Mitreissen von Lauge durch die Ketten ent-
stehen ausserdem ziemliche Laugenverluste, wie auch das Spritzen
selbst Unannehmlichkeiten verursacht.

Bei den iiblichen Spannmaschinen wird die Streckwirkung
von den Salleisten nach der Mitte des Gewebes zu immer
schwicher, infolgedessen werden die Gewebe an den Salleisten
am meisten beansprucht und am leichtesten beschidigt, ebenso
nimmt die Mercerisierwirkung mit dem Nachlassen der Spannung
nach der Mitte zu immer mebr ab. Demgegeniiber wirkt die
neue Mercerisiermaschinejiiber die ganze Breite der Ware gleich-
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missig streckend. Hierdurch wird die Ware auch gleichmissig be-
ansprucht und kann deshalb ohne Gefahr der Beschidigung einer
grossen Spannung ausgesetzt werden, so dass man die hochst
mggliche und gleichmissige Mercerisierwirkung iiber die ganze
Gewebebreite erhilt.

Da sich die Spannwirkung sehr leicht verindern lisst, so
ka.nll man gleich gut die schwersten und die leichtesten Gewebe
mit der neuen Maschine mercerisieren und zwar ohne Betriebs-
unterbrechung.

Die Maschine ist darauf eingerichtet, die Gewebe ohne Breiten-
verlust gleichzeitig in der Lingsrichtung zu spannen. Das ergibt
}latiirlich eine wesentlicke Verbesserung der Mercerisierwirkung
In der Kette, gleichzeitig aber auch noch einen Gewinn, da
erfabrungsgemiss eine Lingszunahme von 2—4 Prozent heraus-
geholt werden kann.

. Alle mitden Spannketten verbundene Uebelstinde, wie Schwierig-
keiten wnd Stillstinde beim Einlassen, besonders bei sich ein-
fOllenden Geweben, Beschddigung der Ware durch die Kluppen,
Zerreissen durch ungleichmiissige Spannung, Ausspringen der
Ware aus den Kluppen und dadurch verursachte unregelmissige
Streckung, unregelmissige Mercerisierwirkung und Ungleichheit
o der Breite fallen bei der Mercerisiermaschine fort, und damit
die hohen Unkosten, die durch diese Fehler verursacht werden.
Waren mit sich rollenden Salleisten bieten keine Schwierigkeiten,
Werden tadellos mercerisiert und durch die Spannvorrichtung
Sogar so geglittet, dass sie auch bei weiterer Behandlung leicht
bearbeitet werden konnen. Ebenso lassen sich Trikotstoffe,
selbst in Schlauchform leicht und sicher damit mercerisieren.

) Die Ware verlisst die Mercerisiermaschine entlaugt, so dass
die Mercerisierwirkung nicht zuriickgeht, und die Warenbreite
beibehalten wird. .

Ueber die Flecken in Baumwollwaren.

Hiufig treten bei der Bebandlung von Baumwollwaren in der
Bleicherei und Firberei Flecken zutage, deren Entstehen ritsel-
haft und unerklirlich ist. Im Nachstehenden sollen einige Ur-
8achen Erwihnung finden.

Lagerflecken. Die sichtbaren Flecken sind Oel-, bezw.
Teerﬂecken; die erstern riihren von der Weberei her, die zweiten
von den Stempelzeichen, die auf Stiicken aufgedruckt werden.
Das peste Losungsmittel fiir Teerflecken ist Terpentin unter
lachtriiglicher Behandlung mit Benzin, das auch alle Oelflecken
entfernt. Zu den weniger sichtbaren Flecken gehdren die
Schimmelﬂecken, die der Wirme verbunden mit Feuchtigkeit
ihre Entstehung verdanken; in erster Linie entwickeln sich die
Schimmelpilze auf den Stirkesubstanzen der Schichte und greifen
dann, nachdem sie die letatere aufgezehrt haben, die Baumwoll-
faser selbst an. Die Erkennung dieser Flecken geschieht am
b_esten mittelst des Mikroskopes. Ein Verhiitungsmittel gibt es
Cigentlich nicht, gut ist es schon, wenn die Lagerrdume trocken
und gut ventiliert werden,

Sengflecken. In erster Linie muss diejenige Gattung
derselben erwihnt werden, die durch zu langsames Passieren
d_es Stoffes iiber die Sengplatte hervorgehen; es resultiert dann
eine Ueberhitzung, bezw. teilweise Verbrennung der Warenober-
fliche, die allerdings nicht sofort sichtbar ist, aber nach dem
Bleichen hervortritt, indem die betreffenden Stellen als briun-
liche Flecken erscheinen. Eine zweite Gattung von Sengflecken
Tithrt von der Anwesenheit von Chlorzink oder Chlormagnesium
nder Schlichte her, welche bei der hohen Temperatur des
Sengens zersetzt werden und angeblich freie Sidure entwickeln,
Was jedoch noch nicht sicher nachgewiesen ist; dagegen ist es
Wahrscheinlicher, dass anch diese Flecken durch die ungeniigende
Schnelligkeit des Passierens hervorgerufen werden.

Wasserflecken. Die nichste Ursache zur Entstehung
vVon Flecken ist das zur Verwendung kommende Wasser, und
Zwar sowohl quantitativ wie qualitativ. Wird z. B. eine un-
gentigende Menge des Wassers in der Waschmaschine zur An-
Wendung gebracht, so konnen z. B. Kalkflecken entstehen, indem
der Kalk, von der Kalkbiuche herribrend, nicht ginzlich aus

der Ware entfernt wird; ferner konnen die beim Biuchen ver-
seiften Substanzen der rohen Baumwolle in der Ware zuriick-
bleiben und briunliche Flecken verursachen; schliesslich konnen
die beim Bleichen verwendeten Chemikalien und Sduren nicht
ginzlich ausgewaschen werden und zur Fleckenbildung, namentlich
beim Firben, Anlass geben. In qualitativer Hinsicht kann das
Wasser bekanntlich verschiedene Metallsalze, organische Stoffe usw,
enthalten, die eine ganze Reihe von Ursachen der Fleckenbildung
in sich tragen. Die naheliegendsten sind die Eisenflecken, ferner
die Bleiflecken, die dadurch erkannt werden konnen, dass man
sie mit einem durch Salzsiure angesduerten Gemisch von gelbem
und rotem Blutlaugensalz betupft (blauer Fleck-Eisen), dann mit
verdiinnter Schwefelsiure wischt, falls keine blaue Firbung ent-
standen ist, und mit Schwefelammonium betupft (schwarzer Fleck-
Blei). Enthilt das Wasser viel organische Stoffe, die zur Bil-
dung von gelben Flecken Anlags geben kdnnen, so erkennt man
dies daran, dass es die ausgesiuerte Permanganatlosung entfiirbt.

Kalkflecken. Die Kalkflecken konnen verursacht werden,
entweder durch die Anwesenheit von Kalk in den Flecken selbst
oder durch die Einwirkung von Kalk:. Ist im Biuchkier eine
ungeniigende Fliissigkeitsmenge enthalten, so werden einige Teile
des Gewebes zu trocken und briunen sich, indem der Kalk an
diesen Stellen eiutrocknet, Wird. dagegen zu viel Kalk zum
Biuchen verwendet, so setzt er sich so fest an, dass er durch
das nachfolgende Siuern nicht mehr entfernt werden kann. Wird
die Anwesenheit der Kalkflecken nach dem Biuchen festgestellt
durch Untersuchen der briunlichen Stellen auf ihren Kalkgehalt
durch chemische Reagenzien, so muss ein entsprechend stirkeres
Sdurebad verwendet werden oder man muss die Ware nach dem
Biuchen in verdiinnter Sodalauge abkochen, welche mit dem
Kalk in eine chemische Umsetzung eingeht, indem Natronlauge
und Kalkkarbonat gebildet werden, welch letzteres durch Sdure
leicht entfernt werden kann.

Schlichtflecken. Dieselben riihren her von der mangel-
haften Entfernung der Schlichte aus der Ware und lassen sich
nach dem Auswaschen aus der Biuche erkennen. Sie sind klein,
unregelmissig und von verschiedener Farbe: schwarz, braun,
gelb u. a. Sie lassen sich entfernen durch ein stirkeres Siure-
bad oder durch kochende Seife unter Anwendung von starken
Presswalzen. Das beste Mittel, die Schlichtflecken zu verhiiten,
ist, die Ware vor dem Biuchen mit verdiinnter warmer Salz-
sdure zu behandeln, welche die Stirkesubstanzen auflost.

Eisenflecken. Die Eisenflecken entstehen infolge der
Beriihrung der Ware mit den Eisenteilen des Kiers, der Behiilter,
Maschinen usw. Zwecks ihrer Verhiitung konnen die Kiers mit
Kalkmileh bestrichen, die Walzen der Maschinen mit Holz aus-
gekleidet werden usw. Man entfernt die Eisenflecken mit ver-
diinnter S#iure, am besten Oxalsdure.

Kochflecken. Die Ursache derselben kann mannigfaltig
gein: Unregelmissigkeiten beim Béuchen, Ueberhitzung, schid-
liche Einwirkung von Luft und Dampf usw. Die ersteren treten
ein, wenn die Lauge suspendierte Stoffe enthilt oder wenn die
Ware nicht richtig in den Kier eingelegt wird, wobei die oberen
Lagen durch die suspendierten Stoffe verunreinigt werden, bzw.
eine ungleichmissige Einwirkung der Lauge auf allen Stellen
der Ware stattfindet. Es ist ferner bekannt, dass die Anwesen-
heit von Luft im Kier zur Schwichung der Faser Anlass gibt,
die unsichtbar ist, aber nach dem Férben in Gestalt von Flecken
hervortritt (es bildet sich Hydro- bezw. Oxyzellulose, die fiir
bestimmte Farbstoffe eine erhohte Affinitit besitzen).

Chlorflecken. Eine noch grissere Gefahr der Bildung
von Oxyzellulose bietet die Operation des Chlorens, welches,
sei es zu stark oder zu lange vorgenommen wurde. Sehr
wichtig ist bekanntlich die Entfernung von Chlor aus der Ware,
ferner vine solche von Siure, die nach dem Chloren in die
Ware gelangt. Das Blauen kann ebenfalls infolge der mangel-
haften Auflosung des Farbstoffes zu Flecken Anlass geben.

Mercerisierflecken, Sie entstehen durch die Gegen-
wart von Eisen im Wasser und durch rostige Teile der Ma-
schine (Rohren, Kluppen u. s. w.) oder der Behilter fiir heisses
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Wasser, Lauge u. s. w. Manche Fehler der Sengoperation treten
erst beim Mercerisieren hervor.

Firbereiflecken. Die Ursachen derselben konnen sowohl
in der Firberei selbst liegen, als auch in den vorhergegangenen
Operationen und vom Firber ginzlich unabhbingig sein. Die
cigentlichen Fiirbereiflecken haben den verschiedenartigsten Ur-
sprung. Ist der Farbstoff z, B. nicht sorgfiltig gelost worden,
so setzen sich die ungelosten Partikeln auf dem Stoff ab und
verursachen dunkleres Anfirben der betreffenden Stellen. Andere
Ursachen liegen in der Ausfiillung der Farbstoffe durch die im
Wasser enthaltenen Salze, ferner in den Niederschligen der
letzteren mit der zum Firben angewandten Seife und der-
gleichen. Die Anwendung von gereinigtem bezw. weichem Was-
ser bietet die einzige Moglichkeit, solche Flecken zu verhiiten.
In der Beizoperation kann ebenfalls die Entstehungsursache
liegen, wenn dieselbe ungleichmissig vorgenommen wird, wie
dies eintritt, wenn der Stoff mit wechselnder Geschwindigkeit,
sei es durch das Firbebad, sei es durch das Beizbad, hindnrch
gefiihrt wird. Bei den Schwefelfarben entstehen die Flecken,
wenn einige Stellen des Stoffes vor dem Spiillen mit Luf)
lingere Zeit in Beriihrung bleiben; sie haben ein ,bronziges
Aussehen. Kommt der feuchte Stoff mit Kupfer u.s.w, in Kon-
takt, so bilden sich ebenfalls dunkle Flecken, die auf der Ent-
stéhung von Schwefelkupfer beruhen. Bei den Diazotierungs-
farben miissen bekanntlich verschiedene Vorsichtsmassregeln ‘be-
obachtet werden, wie die richtige Temperatur der Bider, Ver-
hiitung von direktem Lichteinfluss u.s.w. Von grossem Ein-
fluss auf die Entstehung der Firbereiflecken ist die Atmosphire
der Firbereiriume, d. h. die Dimpfe, welche verschiedene fliis-
sige Substanzen, auch Farbstoffe, enthalten konnen, beispiels-
weise Anilindimpfe (auch Siuren, wie Essigsiure, Alkalien, wie
Ammoniak u.s.w.) Von den Flecken, deren Ursprung nicht in
der Firberei liegt, mogen erwihnt werden: Schimmeltlecken,
Seugflecken, Kalkflecken, Oelflecken, Eisenflecken, Oxyzellulose-
flecken, tote Baumwollfasern, Mercerisierflecken u. a, m.

Mercerisierflecken, Wird der Stoff rach dem Merceri-
sieren nicht geniigend schnell oder sorgfiltig gewaschen und
gesduert, so konzentriert sich die Natronlauge an den betreffen-
den Stellen rasch, welche nach dem Férben dunkler erscheinen.
Durch nechmaliges Mercerisieren kénnen diese dunklen Stellen
wanchmal entfernt werden, vielfach aber auch nicht, so dass
es sich in solchen Fillen empfiehlt, in dunkler Nuance iiber-
zufirben oder zu beizen und mit basischen Farbstoffen zu iiber-
setzen. Ferner wiren noch die Flecken zu erwihnen, welche
von den Kluppen herriihren. In den meisten Fillen sind die
letzteren von dem Waschwasser feucht, wodurch die Natron-
lauge an den betreffenden Stellen geschwicht wird; nach dem
Firben erscheinen dann hellere Flecken. Die einzige Moglichkeit,
dieselben zu verhiiten, ist, die Kluppen stets trocken zu halten,
was dadurch erreicht werden kann, dass man rotierende Biirsten
oder Luftbliser anwendet,

Oxyzelluloseflecken. Das einzige Mittel, die etwa ent-
standenen Flecken infolge der Bildung von Oxyzellulose zu ver-
bessern, ist, den Stoff zu beizen, trocknen, fixieren und zu
firben,

Anilinschwarzflecken. Die hidufigste Form derselben
sind griine Tupfen, die meistens davon herriihren, dass Wasser
auf die betreffenden Stellen getropft ist und die Entwicklung
von Schwarz verhindert hat. Eine weitere Art von Flecken
rithrt von Kalk her, der sich an den betreffenden Stellen fest-
gesetzt hat, und die Aufnahme der Flotte verhindert. Eine
dritte Art beruht auf der Anwesenheit von Natronlauge, welche
nicht geniigend ausgewaschen worden ist (in mercerisierter
Ware) und die Bildung von Aunilinschwarz unmdéglich macht.

Bleichflecken beim Firben mit Pararot. Die-
jenigen Stiicke, die beim Kochen im Kier am allerobersten oder
am allerunterstem gelegen haben, zeigen nach dem Priparieren
die Neigung, sich zu brdunen, namentlich wenn die intermit-
tierende Zirkulation der Lauge in Anwendung gebracht wird.
Die Ursache des Braunwerdens liegt hier darin, dass die Lauge
ihre Unreinigkeiten, wie Baumwollwachs, Schlichte der Weberei

u.s. w., die sie aufgeldst enthilt, auf dem obersten bezw. un-
tersten Lagen der Ware absetzt, In diesem Falle miissen die
Stiicke nochmals abgekocht werden. Ferner muss der Kier sehr
rein gehalten und die Lauge klar und frei von suspendierten
Stoffen angewendet werden,

Appreturflecken. Die zuweilen auftretenden gelblichen
Flecken konnen als Euntstehungsursache eine der folgenden
haben : 1. unrichtiges Sengen, 2. Kalkgehalt, 3. ungleichmissige
Bleiche, Die ersteren lassen sich unschwer daran erkennen,
dass an den betreffenden Stellen der Flaum ginzlich abhanden
gekommen ist und der Faden abgedriickt ist. Die zweiten sind
wohl abgegrenzt, wihrend die dritte Art iiber den ganzen Stoff
zerstreut ist. *

Die eigentlichen Appreturflecken riihren erstens her von den
Fehlern bei der Behandlung in der Stirkemangel; sind die
Walzen derselben in diirftigem Zustande, so wird die Stirke
an einigen Stellen dicker als auf den anderen aufgetragen,
Zweitens tritt die Starkelosung mitunter durch den Stoff hin-
durch auf die Rechtseite des Gewebes, wodurch nach dem
Trocknen Flecken entstehen. Dieser Fehler kann dadurch ver-
hiitet werden, dass die Stiicke gleich nach dem Austritt aus
der Stirkemangel getrocknet werden. Drittens entstehen Flecken
infolge des unrichtigen Trocknens der gestirkten Ware, wobei
die Stirkekdrner, die hart eingetrocknet sind, sich an den Stoff
befestigen und oft durch kein noch so starkes Biirsten entfernt
werden konnen. Die Ursache dieser Erscheinung liegt in dem
nicht geniigenden Heizen der ersten zwei oder drei Walzen,
8o dass sie die Stirke von dem Stoff aufnehmen und dieselbe,
nachdem sie ginzlich eingetrocknet ist, auf die anderen Stellen
der Ware iibertragen. Durch moglichst hohes Erhitzen der
ersten zwei oder drei Zylinder lisst sich dieser Uebelstand be-
heben, wobei die auf dem Stoff befindliche Stirke in dem Au-
genblick der Beriihrung mit dem Zylinder auf dem Stoff trocknet
und nicht abgelost werden kann. Die beste Methode, die Stirke-
flecken zu entfernen, ist, den Stirkeapparat ginzlich mittels
einer Malzabkochung abzuldsen. G.
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Die Krefelder Krawatten-Industrie.

Einer der bedeutendsten Zweige der Krefelder Seidenindustrie
ist bekanntlich die Krawatteustoff-Fabrikation. Hand in Hand
damit geht die Herstellung fertiger Krawatten. In der ,Seide“
ist kiirzlich eine Abhandlung iiber die Organisation dieser beiden
Industriezweige in Krefeld erschienen, die wir hiemit auch zur
Kenntnis unserer Leser bringen,

Zu jedem Herrenanzug, auch zu dem bescheidensten, gehort
heute eine Krawatte. Man mag in die entlegenste Provinz, in
das kleinste Dorfchen kommen, wohin die Mode sonst nicht
gelangt, bunte Krawatten findet man jetzt iiberall. Besonders
Scharfsehende wollen an der Krawatte Charaktereigenschaften
eines Menschen erkennen, Das mag zu weit gegangen sein;
ohne Zweifel bildet aber die Krawatte den Teil des Anzuges,
an dem der Triger am besten seinen Geschmack und Farben-
sinn zeigen kann. :

Wer will leugnen, dass die weisse Krawatte iiber einem
schwarzen Rock dem Triger ein wiirdevolles und ernstes Aus-
sehen verleiht, eine Krawatten in lemchtenden Farben dagegen
den Gesichtsausdruck unwillkiirlich heiterer erscheinen lisst.
Schwarze Krawatten gelten nicht selten als Zeichen der Trauer,
obwohl die kleinen schwarzen Ripsknoten als der Ursprung der
heutigen Krawatte zu bezeichnen sind. Feinempfindende Menschen
haben gewiss schon die Beobachtung gemacht, dass eine schreiend
gelbe Krawatte mit roten Tupfen sie in eine unruhige nervise
Stimmung versetzt, umgekehrt dezente harmonische Farben be-
ruhigend wirken konnen. —- Es ist nicht leicht, eine zu dem
Gesamteindruck des Menschen passende Krawatte zu wihlen,
weder inbezug auf die Farben, noch auf die Form. Es ist auch
nicht leicht, solche Krawatten herzustellen, Das Muster der
Krawatte muss auf die Form Riicksicht nehmen, es ist wie diese



	Technische Mitteilungen

