Objekttyp: Issue

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 17 (1910)

Heft 23

PDF erstellt am: 27.04.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



=

// D=
3 }\\\\ R //\ﬁf% S

///\\u 4 : PN

/)w «zf M» .,

é—

\\\”/ Em

> WY, W/” N A S

Gewerbe-Ausstellung Ziirich 1894 Schweiz. Lam.\.sausstellung Gent 1896
Silberne Medaille Silberne Medaille

Offizielles Organ und Verlag des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich
und der Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textil-Industrie
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Inserate: Fiir 1 mm Hohe, 4 gespalten, 8 Cts.; bei Wiederholungen

Nr. 23. XVIL Jahrgang = Cheiredakiion: FRITZ KAESER, METROPOL, ZURICH | Anfang Dezember 1910

Die ,Mitteilungen iiber Textil-Industrie erscheinen am Anfang und Mitte jeden Monats.

Abonnementspreis: Fr. 3.— fiir die Schweiz, !/sjihrl. inkl. Porto
» 4.— fiir das Ausland, » » »

Das Abonnement kann jederzeit beginnen.

entsprechender Rabatt
Fiir Stellengesuche ermissigte Preise.

|

Ordnung regiert die Welt

Die Grundlage hiezu ist in jedem Geschift die

Rinz-Vertikal-Briefablage

Tausende von Gross- und Kleinfirmen besitzen unsere Methode
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Kein Suchen mehr :: Enorme Zeitersparnis

Verlangen Sie Prospekt Nr. 151

SCHMASSMANN & G

RAHNHOFSTRASSE 110

ZURICH

Alleinvertreter der Hinz-Fabrik in Berlin J
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l Gehr. Staubli « Maschinenfahrik » HOPgen (schweiz)

Filialen in Sandau (Bohmen) und Faverges (Hte-Savoie)

Neueste Erfindung: Patentiert
e Schaftmaschinen mit
drehbaren NMessern!

e
s | |

Verminderte Reibung! Weniger Abnutzung!
Bedeutende Kraftersparnis! Kartenmuster iibersichtlicher und angédnglicher!

| ! Absolut sicherer Gang bei hochster Tourenzahl!
P
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Jacquardmaschinen ,,Verdolf¢
Société anonyme des Ersatz der Pappkarten durch endloses Papiér. Automatische
Mécaniques Verdol Kartenschlagmaschinen

LYON mit 1344 Stempel. D. R.-Pat. No. 103233.
Capital social: 1,200,000 Fr.

Siege social et Ateliers de construction K 0 p i ermasc h i nen
16, rue Dumont-d’Urville, ,
Goldene Medaille: Anvers 188s. JﬂGQUaTdmasctheﬂ
Goldene Medaille: Briissel 1897.

fiir Papp- und endlose Papierkarten.
System: Vimcenzi
Jacquard und Verdol.

Doppelhub- und
Lweicylinder-Jacquardmaschine

Hochfach-,
Hoch- und Tieffach-Maschine

mit separaten Borduren-Dessin
fiir Foulardfabrikation sehr geeignet.

Hors Concours-Jury-Lyon 1904.

Grand Prix
Paris 1900. — Mailand 1906.

Diese Maschinen mit reduziertem
Cylinder werden gebaut mit 112, 224,
336, 448, 672, 896, 1008, 1344, 1792
Platinen und héher.

Die Uebertragung und spezielle
Bauart gestatten ihre Anwendung auf
mechan. Stiihlen mit grésster Touren-
zabl. Das System erméglicht auf leich-
tem, freischwebendem Kartengang mehr
als 20,000 Karten einzuhingen. Ausfiihrl. Catalog und Preisliste

D. R.-Pat. 815189.

gratis.

Kartenschldgerei u. Vertretung fiir die Schweiz: Fritz Kaeser, Zurich (Telephon6387)

Lieferung von Spezial-Verdolpapier beste Qualitiit, gegen Witterungseinfliisse
unempfindlich, fiir Jacquardmaschinen und fiir Ratieren aller Systeme.

Filialen und Vertreter in den iibrigen Léndern:
Deutschland : Elberfeld, Louisenstrasse 102,

Oesterreich-Ungarn: Mihr. Schonberg (Martin Dressler).
Italien: Como, Via Lucini 6. Russland: Moskau, Taganka Gd. Lokrovsk péréoulock (J. Naef).
Vereinigte Staaten: Paterson, 58 Raibroad avenue, N.Y. Japan: Kyoto (S. Torii).

Spanien: Barcelona, Gerona 40 (E. Rosenberger). .
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Schwarzenbach & Ott, Langnau-Ziirich. ®
®
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Vormals HEINRICH SCHW ARZENBACH.
Telegramm-Adr.: DREHEREI LANGNAU-ZURICH o TELEPHON

Spezialitdit: REFORMHASPEL

mit selbsttétiger Spannung fiir alle Strangengrossen
Ueber 50,000 Stiick im Betrieb. — Patentiert in den meisten Staaten.

Spulen und Spindeln
Fabrikation sdmtlicher Bedarfsartikel ans Holz fiir die Textil-Industrie.
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14955 S. G. D. G.
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OREKHOLZEK & RUSH || | EEElRazEs
ZUORICH ]
Schoffelgasse 1 — Telephon 7020 — Telegramme: , Textilium*

FILIALEN :
Technisches Bureau fiir Textilindustrie

Agentur, Kommission, Fabrikation
Lager in Weberei- und andern techn. Artikeln
Litzen und Geschirre von Grob & Co., Horgen

Bregenz, Como, Waldshut.

Automat. Dampfpumps
mit gelenkl. Patent-
steuerung

Jletall-l.ltzen, Dreherlitzen, Harnischschniire,
-Litzen, -Bretter, -Gewichte, Colletschniire,
Kartenbindschniire, Glasringe, Glas- und Por-
Zellanaugen, Fadenfiihrer, Teilfliigel - Faden,
Patent-Fadenteiler, Webutensilien aller Art,
. als: Scheeren, Kliippli, Einziehhaken ete. etc.,

Knotenscheeren, Jacquard-Karten, Loch- und
Plombierzangen, Dessinzangen, Fadenrollen
u. Spindellager, Stoffbreithalter, Verbindende-
apparate, Riickzugapparate, Wippenapparate,
Rispeschienenjuck-Apparate, Schiitzenfinger,
Blatteinzieh- bezw. Riethstechmaschinen etc.

Spé'zi-alirél'

seif 22 Jahren.

OttoSchwade €

Deutsche Rutomat-Pumpenfabrik

Erfurt. 3

Andrehmaschinen und Krenzeinlesemaschinen, Webschiitzen eigener Fabrikation.

Schlagpeitschen mit Einlagen, Ia. Ledervogel, Fleckensalbe, Fleckenmittel, Losch-
karton, Ia. Kettenwachs, Ia. Lagerweissmetalle, Babbit-, Modell- u. Stoffbiichsen-
Packungsmetall, Lothzinn etc., Gummi- und Asbestwaren, Dichtungsplatten,

Mannlochringe, Packungen, Schliuche, Treibriemen, Farbstocke, Trockerstangen. Vertreter:

Ing. A. Steinbriichel
Ziirich 1V, Turnerstr. 28.

Seidene Bilder in grosser Auswahl.

N R TR T i N VERRED I
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J. Schueifer

Maschinenfabrik

Horgen (Schweiz)
fFilialfabrik in Sternberg (Mahren).

Neuheiten:
Kreuzschuss-Spulmaschine ,,Rapid«

Modell 1910, in ganz neuartiger prima Konstruktion
Spindeltourenzahl bis 4000 in der Minute fiir ein-
: : fachen Einschlag von Seide und Baumwolle ete. : :

Patent-Kreuzwindemaschine

zur Herstellung tadelloser zylindrischer Kreuz-
spulen auf Karton- oder Aluminiumrdhrehen, ge-
eignet fiir Grége, gefirbte Seide, Tussah, Schappe,
Kunstseide ete. fiir Exportation, Fabrikation und
2 Verkaufszwecke. t:

Verlangen Sie ausfiihrliche Spezial-Offerten!
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Adresse fiir redaktionelle Beitrige, Inserate und Expedition: Fritz Kaeser, Metropol, Ziirich. — Telephon Nr. 6397
Neue Abonnements werden daselbst und auf jedem Postbureau entgegengenommen. — Postcheck- und Girokonto VII 1656, Ziirich

Anfang Dezember 1910

R

Nachdruck, soweit nicht untersagt, ist nur mit vollstindiger Quellenangabe gestattet

INHALT : Verfahren, der Baumwolle cin der Wolle gleiches
i\ussellqn zu verleihen. — Handelsberichte. — Konventionen. —
Ndustrielle Nachrichten. — Die Produktion von Kunstseide. —

Firmen-Nachrichten, — Mode- und Marktberichte: Seide; Seiden-
waren. — Technische Mitteilungen. — Die Krefelder Krawatten-
Industrie. — Kleine Mitteilungen. — Patenterteilungen. — Inserate.

Verfahren, der Baumwolle ein der Wolle gleiches
Aussehen zu verleihen.

Dieses Verfahren, eine amerikanische Erfindung, besteht darin,
dass man einem Wasserbade eine geniigende Menge kohlensaures
_Natl‘On (Soda) zusetzt, so dass eine Losung gebildet wird, die
Imstande ist, elektrolytische Gase zu erzeugen. Das Bad ist
Wit Aluminium-Elektroden versehen und ein von irgend einer
geeigneten Quelle erzeugter elektrischer Strom wird von einer
Elektrode zur andern durch das Bad geftihrt. Will man eine
Schnellere Wirkung erzielen, so wird das spezifische Gewicht
der Sodalssung auf ungefihr 1.1 bis 1.°20 erhght, indem man
ein Quantum Chlornatrium zusetzt, in dem Verhiltnis von un-
gefihr ein Teil Chlornatrium auf zwei Teile kohlensaures Natron.
Die Temperatur der Losung wird nun entweder vermittelst
Dampf, Gas, Elektrizitit oder anderer geeigneter Heizmittel anf
ungefihr 27° C gebracht. Wenn dann ein elektrischer Strom
durch die Losung von einer Elektrode nach der anderen gefiihrt
Wird, so entsteht elektrolytisches Gas, und wenn man Wolle
oder wollene Gewebe in die Losung eintaucht, so wird das er-
Zeugte Gas auf dieselbe einwirken und die Wollfasern ausdehnen
und verstirken. Hierdurch wird eine fusserst wirksame Reinigung
der Fasern verursacht und dem Material ein weiches und samt-
artiges Gefiihl verliehen. Nachdem Schmutz und Schweiss griind-
lich aus der Wolle entfernt worden sind, wird die Letztere dem

Bade entnommen und die Losung in ein besonderes Gefiss ab-

gezogen, wo man sie sich absetzen lisst. Ist dies geschehen, so
kann man die Losung wieder in das erste Bad zuriickpumpen, in
das man dann eine gleiche Quantitit rohe Baumwolle einbringt.
In dieser Losung, in der also die Wolle entfettet und gereinigt
Wurde, verbleibt die Baumwolle 15—20 Minuten, wihrend welcher
Zeit ein elektrischer Strom durch die Losung und die darin
enthaltene Baumwolle geleitet wird. Hierdurch nimmt nun die
Baumwolle das Aussehen von Wolle an, indem sie eine gewisse
Mellge des Wollschweisses und animalischen Stoffes absorbiert.
Die auf diese Weise behandelte Baumwolle kann man mit Wolle
migchen und das gemischte Material kann kardiert und zu Garnen
versponnen werden, die zur Herstellung von Strumpfwaren,
Tllchen, Decken, Teppichen usw, Verwendung finden. Die Baum-
Wolle kann aber auch fiir sich allein zur Herstellung solcher
Waren angewendet werden., Der gemischte Faden hat eine
grossere Festigkeit und fiir Fabrikationszwecke sind zwei nach
diesem Verfahren behandelte Fiden Baumwolle in Verbindung
it einem Faden Wolle ungefibr gleich zwei Fiden Wolle und
einem Faden unbehandelter Wolle, sodass hiermit eine grosse
Ersparnis in den Kosten des Rohmaterials erzielt wird. Es
wird gesagt, dass die vegetabilische Faser durch diese Erfindung
80 umgewandelt wird, dass sie der animalischen Faser in ihren
Eigenschaften in grosserem oder geringem Masse gleichkommt.
Die diesem Verfahren ausgesetzt gewesemen Waren sind voll-
kommen weich und geschmeidig und werden durch die Ein-
Wwirkung der Ldsung, in’ die sie eingetaucht waren, in keiner
Weise angegriffen. Die Fasern erhalten im Gegenteil eine grossere

Festigkeit, sie sind linger haltbar und tragen sich besser, als
die gleichen diesem Verfahren nicht unterworfen gewesenen Fasern.

Man hat durch Versuche festgestellt, dass nach diesem Ver-
fahren behandelte Baumwolle eine grossere Zugfestigkeit besitzt
als unbehandelte Baumwolle, selbst wenn die Fasern von ge-
rizgem Durchmesser sind und dass sie zwei Nummern feiner
als bisher ausgesponnen werden kann, Ein weiterer Vorzug liegt
darin, dass die elektrolytischen Gase alle Kifer, Mikroben,
Bakterien usw. zerstoren, die in der Wolle, Baumwolle oder in
anderen Materialien vorhanden sind.

Fiir gewdhnlich gelangt ein direkter elektrischer Strom zur
Anwendung, der einer beliebig passenden Quelle entnommen
werden kaon und zwischen 75—500 Volt und 5—500 Ampere
variiert, je nach der Grosse des benutzten Wasserbehilters und
der Menge des zu behandelnden Materials. Man hat ein Quantum
solcher, in einer den Wollschweiss enthaltenden Losung behan-
delten Baumwolle mit einem gleichen Quantum Wo le gemischt,
zu Garn versponnen auf Wollspinnmaschinen und man hat fest--
gestellt, dass ein halb aus Baumwolle und halb aus Wolle nach
diesem Verfahren hergestelltes Garn eine weiche, fester und
linger haltbare Ware ergibt.

In warmen Klimaten und an heissen Tagen ist die Tempe-
ratur der Losung, ohne kiinstliche Erwirmung, geniigend hoch.

G.

WW|K)  Handelsherichte. (7 (7 (T @

Neuer japanischer Zolltarif. Der neue japanische Zoll-
tarif datiert vom 15, April 1910 und Japan hat seither alle
Handelsvertrige gekiindet; so lduft der schweizerisch-japanische
Vertrag am 16. Juli 1911 ab. Die schweizerische Ausfuhr nach
Japan, im Gesamtbetrag von acht bis zehn Millionen Frauken,
setzt sich in der Hauptsache aus Uhren, Farben und Chemi-
kalien, kondensierter Milch und Textilerzeugnissen zusammen.
Unter letztern steht die Wollmousseline mit etwas mehr als zwei
Millionen Franken an erster Stelle; die bedruckten Baumwoll-
gewebe und die Seidenstoffe, die friiher in grossen Betrigen
nach Japan exportiert wurden, spielen keine Rolle mehr (Aus-
fuhr von Baumwollgeweben 1909: 130,000 Fr., von Seidenwaren
56,000 Fr.). Die neuen japanischen Zolle sind nun derart, dass,
wenn nicht auf dem Vertragsweg Ermiissigungen erzielt werden,
die Einfuhr von Textilwaren ginzlich verunmoglicht wird. Die
Zollbelastung auf Wollmousseline soll zirka 25 Prozent vom
Wert ansmachen ; fiir die schwarzen, halbseidenen Satins, die zur
Zeit allein noch in Japan abgesetzt werden konnen, diirfte sie
30 bis 45 Prozent vom Wert betragen, Es sind dies um so
schlimmere Aussichten, als die Schweiz nur schwerlich dazu
gelangen wird, mit Japan einen Tarifvertrag abzuschliessen und
wohl mit der Meistbegiinstigung, d. h, mit den Ermissigungen,
die andere Staaten — vorab England, die Vereinigten Staaten,
Deutschland und Frankreich — zu erzielen vermdgen, wird
vorlieb nehmen miissen; dass dabei die besondern schweize-
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rischen Erzeugnisse zu kurz kommen, ist sehr zu befiirchten.
Die Schweiz bezieht wohl fiir etwa zehn Millionen Franken Roh-
seide und Seidenabfille aus Japan, doch kann dieses unentbehr-
liche Rohmaterial nicht zu einer Kampfposition fiir Vertrags-
unterhandlungen gemacht werden, ebensowenig die rohen Ge-
flechte fiir die Strohindustrie, die ebenfalls in grossen Betrigen
aus Japan kommen. Ob die schweizerische Gesandtschaft in
Tokio in wirksamer Weise fiir die Interessen der schweizerischen
Ausfuhr wird eintreten konnen, bleibt abzuwarten; bei der Um-
wandlung des Konsulates in eine Gesandtschaft wurde von einer
ausserordentlichen Stirkung des schweizerischen Einflusses ge-
sprochen; der Beweis konnte jetzt geleistet werden.

Die neuen Zolle fiir die durch Vertrige nicht gebundenen
Positionen des japanischen Tarifes treten voraussichtlich im
Herbst 1911 in Kraft; die Erh6hung muss von Japan mindestens
sechs Monate vorher angezeigt werden, doch empfiehlt es sich,
bei Lieferungsvertrigen schon jetzt diesem Umstand Rechnung
zu tragen,

In Bezug auf die bevorstehenden Unterhandlungen wird ge-
meldet, dass die japanische Regierung eine besondere Kommission
nach Europa entsenden wird; diese Kommission wird zunichst
die verschiedenen Industrieplitze aufsuchen, die mit Japan in
Geschiftsbeziehungen stehen und alsdann mit den Delegierten
der europdischen Staaten in Verbindung treten. Es ist anzu-
nebmen, dass die Kommission auch die Schweiz aufsuchen wird.

NVAVAVAUAVAVAAUAVAUANVAUNTA ANV UAVAVAY
Konventionen.

Krefeld. In einer am 25. November stattgehabten General-
versammlung der Sammetband-Fabrikanten wurde eine neue
Konvention mit Festlegung aller Verkaufspreise und Kontingen-
tierung des Absatzes auf die )auer von 5 Jahren abgeschlossen.
Geschiftsfiihrer ist Herr Ewald Goecke in Krefeld, wo sich auch
der Sitz der neuen Sammetband-Vereinigung befindet.

m Industrielle Nachrichten m

Staatsunterstiitzung fiir die Seidenbandweberei
in 8t. Etienne, Die Seidenbandweberei befindet sicht seit
zwei Jahren in schlechter Verfassung, da die Mode den Artikel
vernachlissigt. Der Industrie in St. Etienne soll nun der Staat
zu Hilfe kommen, und es haben drei Deputierte der Loire und
Haute-Loire an die Regierung das Gesuch gestellt, durch ein
Gesetz dem Ministerium des Innern die Summe von 1,500,000 Fr.
zur Verteilung an die verschiedenen Gemeinden im Verhiltnis
zur Zahl der Bandstiihle zuzuweisen, Das Gesuch, das der
Budgetkommission zugegangen ist, fiihrt in der Hauptsache aus,
dass auf die Krisen von 1907 und 1908 nur eine scheinbare
Besserung gefolgt sei; seit einigen Monaten sei die Lage wiederum
dusserst ungiinstig. Einer Enquéte zufolge, die von den Ge-
werkschaften aufgenommen wurde, soll der Bruttoertrag eines
Bandstuhles zur Zeit nicht mehr als etwa 3 Fr. pro Tag be-
tragen; fiir Miete, Versicherung, Betriebskraft, Heizung, Win-
den usf. miisse ein Abzug von durchschnittlich Fr. 1.40 bis 1.50
gemacht werden, so dass sich, bei elfstiindiger Arbeit, ein Tages-
verdienst von zirka Fr. 1.50 ergebe. Im Industriebezirk von
St. Etienne (St, Etienne, Montbrison und Yssingeaux) sollen etwa
18,000 bis 20,000 Stiihle: unter solchen Bedingungen arbeiten.
Nach den Angaben des ,Bulletin de loffice du travail“ sollen
gegenwiirtig 50 bis 60 Prozent der Stiihle wegen Arbeitsmangel
stillstehen.

Aehnliche Verhiltnisse, wie in der franzosischen B'andindustrie,
trifit man bei den andern europiischen und nordamerikanischen
Zentren der Bandfabrikation, man vernimmt aber nichts davon,
dass die schweizerischen, deutschen oder amerikanischen Arbeiter
oder Arbeitgeber ihre Regierung um Verabfolgung von Geldern
angegangen hitten! Die St. Etienne-Industrie, die bei anderer
Gelegenheit, 8o, lin Zollfragen, ihre Bedeutung und Leistungs-

fihigkeit wohl zu riibmen weiss, nimmt sich in Krisenzeiten,
ihrer Konkurrenz gegeniiber, sehr bescheiden aus; die icnere
Kraft und Tiichtigkeit einer Industrie erkennt man weniger
daran, dass sie bei gutem Geschiiftsgang auch gute Geschifte
macht, als dass sie, ohne Schaden zu nehmen, und ohne Be-
anspruchung fremder Hilfsmittel, ungiinstige Zeiten iiberwindet.

Die franzosische Seidenbandweberei, soweit sie in St. Etienne
ihren geschiftlichen Mittelpunkt hat, verfiigt insgesamt iiber
ungefihr 35,000 Stiihle, von denen 5000 in Fabriken stehen: die
verbleibenden ca.30,000 Stiihle, die bausindustriell betrieben werden,
verteilen sich auf die Departemente der Loire (16,000) und der
Haute-Loire (12,000); 12,000 dieser Stiihle haben elektrischen
Antrieb und ihre Leistungsfihigkeit iibertrifft diejenige des Hand-
stuhles um 25 bis 30 Prozent: Die Fabrikanten und Arbeiter
in St. Etienne und nichster Umgebung sollen von der Krise am
hirtesten betroffen werden und es scheint sich in der franzo-
sischen Bandindustrie die gleiche Entwicklung zu vollziehen, die
auch die Lyoner Stoffweberei durchgemacht hat: das allmihlige
Eingehen der stidtischen Betriebe und Ersatz derselben durch
Neugriindungen und Vergrdsserungen auf dem Land.

Seidenspinnerei in Frankreich. Die ganz bedeutenden
Subventionen, die alljihrlich vom franzdsischen Staat der ein-
heimischen Spinnerei verabfolgt werden, vermdgen mit Miihe
diese Industrie im bisherigen Umfang zu erhalten, Seit zehn
Jahren ist die Zahl der Spinnereien erheblich zuriickgegangen,
die Zahl der Bassinen hat sich um ein geringes vermindert, dic
Leistungsfibigkeit scheint sich aber etwas gehoben zu haben.
Die Zahlen sind folgende :

1909 1908 1900

Spinnereien . 219 225 257
Bassinen , . . . . 13,140 13,635 13,781
Seide aus franz. Cocons kg 654,144 684,509 587,036
Seide aus ausldnd. Cocons , 134,834 108,088 185,480
Total kg 788,978 792,697 772,516

Von den 13,140 Bassinen des Jahres 1909 waren 10,888 Spinn-
bassinen, 2582 Hilfsbassinen und 92 Bassinen fiir Doppioni. —
Zum Vergleich sei angefiihrt, dass in Italien im Jahr 1909 aus
eigenen Cocons Seide im Betrag von 4,251,000 kg und aus aus-
lindischen Cocons im Betrag von zirka 1,4 Mill. kg, zusammen
also 5,66 Mill. kg Seide gesponnen worden sind.

Internationaler Baumwollindustrieller - Verband.
Das permanente internationale Komitee der Baumwollspinner-
und Webervereinigungen (in dem die Schweiz vertreten ist durch
Herrn John Syz in Ziirich) trat in London zu einer Sitzung
zusammen und wurde vom Handelsminister, vom Kolonialminister
und vom auswirtigen Minister empfangen, ebenso vom Minister
fiir Indien. Dem letztern gegeniiber betonten die dsterreichischen
und deutschen Delegierten die Notwendigkeit der Verbesserung
der Qualitit der indischen Baumwolle, um die Industrie weniger
von Amerika abhingig zu machen.

Wiederbelebung der Baumwollindustrie in Ame-
rika. Hieriiber wird der ,Baumwollindustrie* aus New-York
geschrieben :

Laut Versicherungen aus Fachkreisen haben in den letzten
Wochen die Spindeln in den meisten Baumwollfabriken des
Landes ihre Titigkeit wieder aufgenommen. Man veranschlagt,
dass gegenwirtig nahezu 95°/o aller Spindeln in den Vereinigten
Staaten wieder produktiv titig sind. Vielleicht das ermutigendste
Moment ist die sich bessernde Preissituation in dem Markte fiir
fabrizierte Baumwolle. Nach einer ganzen Reihe von Monaten,
wiihrend welcher die Fabrikanten nicht imstande waren, einen
geniigend hohen Preis fiir ihre Ware zu erzielen, um nur die
Kosten derselben zu decken, sind die Warenpreise jetzt soweit
gestiegen, um wenigstens annihernd den Kosten von 13!/
Cents-Baumwolle zu entsprechen.

Nachdem sie lingere Zeit mit dem Zugreifen gezogert hatten,
haben in letzter Zeit die Fabrikanten recht umfangreiche An-
kiufe gemacht. Einige haben geniigend Vorrat eingelegt, dass
derselbe bis Mitte niichsten Jahres vorhalten diirfte. Wenn sich
diegLeiter der grossen Baumwollfabriken von Neu-England ent-
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schlossen haben, ihren Rohmaterialbedarf zu Preisen von durch-
schnittlich 13%/4 Cents pro Pfund zu decken, so sind sie dabei von
df!r Ueberzeugung ausgegangen, dass lingeres Warten ihnen nicht
V}fll niitzen wiirde. Denn selbst unter den giinstigsten Ver-
h‘altnissen diirfte Baumwolle nicht unter einem Preise von 13
(J'ents erhiltich sein, Sollten anderseits sich giinstige Verhilt-
nisse einstellen, so lige die Moglichkeit vor, dass sie fiir ihr
R(')'hmaterial um 3 bis 5 Cents hohere Preise wiirden zahlen
Mmiissen,

Bei dem derzeitigen Preise der Waren kdnnen die Fabri-
kanten, welche fiir die Baumwolle 13 1/2 Cents bezahlt haben,
noch ihre Rechnung finden. In einigen Fillen mag das noch
bF' 18%/4 bis 14 Cents kostendem Rohmaterial zutreffen. Mit Riick-
sicht auf dig derzeitige starke Position des Marktes fiir Baum-
Wollstoffe halten die Fabrikanten die gegenwirtige Besserung
der Situation fiir eine wirkliche Wendung zum Bessern. Man
veranschlagt, dass die drastische Einschrinkung in dem Betriebe
der Baumwollfabriken im Norden sowohl als auch im Siiden,
Wel.che in unregelmissigen Zwischenriumen wihrend der letzten
“W3lf Monate durchgefiihrt worden ist, sich auf 150 bis 20%o
der Jahresproduktion belaufen hat. Diese Produktionsbeschrin-
kung hat eine Liicke geschaffen, welche schliesslich ausgefiillt
werden mugs,

Nach letaten Berichten aus New-York schitzt die Baum-
Wollexpertin Frl. Giles die Baumwollernte auf 12,092,000
Ballen,

. Oesterreichisch - ungarische Baumwollindustrie,

e Osterreichisch-ungarische Makospinnereien
hatten im Vorjahre im Hinblick auf den ungiinstigen Einlauf von
AIIftréigen und den hohen Preisstand der dgyptischen Baumwolle
den Betrieb um 33 °/o reduziert. Diese Produktionseinschrinkung
Wurde im gleichen Ausmasse auch im Laufe dieses Jahres auf-
f‘echterhalten. In letzter Zeit war aber eine leichte Besserung
Im Absatze zu verzeichnen, da die figyptische Baumwolle infolge
d}"l' im Vergleiche zum Vorjahre wesentlich besseren Ernteaus-
Sichten im Preise zuriickgegangen ist. Die Makospinnereien
haben der geinderten Situation Rechnung getragen und be-
Schlossen die Betriebe von nun ab nur an einem Tage der

oche zu sperren.

Italienische Baumwollindustrie. Die Produktionsein-
Schrinkung der italienischen Baumwollspinner ist vorliufig bis
Ende Jaguar verlingert worden. Inzwischen sollen Versuche
gemacht werden, diese Betriebseinschrinkung von Ende Januar
19117ab weitere 12 Monate aufrecht zu erhalten. Ausserdem
8t die Bildung eines Preis-Syndikats der Spinner sowie der
Webereien von rohen Stoffen geplant.

Wollindustrie. Der Verein deutscher Wollkimmer
und Kammgarnspinner hat den einstimmigen Beschluss
gefasst, die jetzt angebahnten Bestrebungen zu unterstiitzen,
dieT"dahin gehen, die Verkaufszeiten der australischen Mirkte
in zwei Perioden zu zerlegen, und zwar die erste vom Sep-
tember bis Mitte Dezember, die zweite vom Mirz bis Mai des
niichsten Jahres. Dadurch wiirde eine bessere Besichtigung der
Wollen, eine gleichmiissigere Preisbewegung mit Vermeidung
grosserer Konjunkturschwankungen erreicht werden, ganz ab-
gesehen von der leichtern Finanzierung der vorhandenen enormen
Werte.

Leinenindustrie. Eine Flachs- und Leinenaus-
stellung findet nichstes Jahr in Moskau statt. Das Aus-
stellungskomitee der Moskauer Leinenaunsstellung hat bereits
viele Anmeldungen von Firmen erbalten. Ein grosses Interesse
an der Ausstellung wird von Fremden entgegengebracht. Auf
derselben wird auch, ausser den Maschinen in Titigkeit, dem
Publikum die Mdaglichkeit gegeben, den ganzen Prozess der
Fabrikserzeugung zu sehen und auch die Flachsbereitung bei
den Landwirten auf dem Weg kinematographischer Vorfiihrungen.
Daneben werden Fachleute allgemein zugingliche Vortrige iiber
Flachs und seine Bedeutung fiir die Volkswirtschaft halten.

Die irische Flachsanbaufliche 1910. Nach dem
Bericht der ,Flax Supply Association“ in Belfast ist die Flachs-
anbaufliche in Irland von 1909 auf 1910 von 38,110 Acker

(15,244 ha) auf 45,974 Acker (18,389 ha), also um 20,6 Prozent
gegen das Vorjahr gestiegen. Von den vier Grafschaften Ulster,
Leinster, Connaught und Munster kam wieder fast allein Ulster
mit 37,905, bezw. 45,637 Acker in Betracht.

Aus der Stickereiindustrie. Die ziircherische Volks-
wirtschaftsdirektion hat eine Erhebung der Zahl der Stick-
maschinen im Kanton Ziirich anstellen lassen. Es stellte sich
nun heraus, dass dieselbe 967 betrigt. Man war eher geneigt,
anzunehmen, die Zahl sei in den letzten Jahren zuriickgegangen;
nun ist aber eine Zunahme von zirka 200 Maschinen innert zehn
Jahren konstatiert worden,

Aus Plauen kommt die Nachricht, dass Schifflistick-
maschinen dort in steigender Zahl von amerikanischen
Stickfabriken gekauft werden und dass diese Kiufe auf die
Moglichkeit zollfreier ' Einfuhr der Maschinen, die noch einige
Zeit bestehen bleibt, zuriickzufiihren ist. Das Bestreben der
amerikanischen Fabrikanten, auch auf dem Gebiet der Stickerei
von Europa unabhingig zu werden, wird vom amerikanischen
Konsul iibrigens bestitigt.

N A A AN A A AT A A ANV AN UAY
Die Produktion von Kunstseide.

Die stiindige franzisische Kommission fiir Zollwertungen ver-
offentlicht eine Zusammenstellung der Kunstseidenerzeugung in
Europa, die, wenn sie wohl auch nicht Anspruch auf Voll-
stindigkeit machen kann (es fehlen z. B. die allerdings nicht
sehr bedeutenden Fabriken in der Schweiz, Italien, Russland,
Spanien), doch ein anschauliches Bild insbesondere iiber die Be-
deutung der verschiedenen Verfahren bietet. Fiir das Jahr 1909
werden folgende Angaben gemacht ¢

Nitro-Cellulose-Verfahren (Chardonnet):

Soie Chardonnet (Besangon) . . . . . . . -kg 800,000
Soie artificielle (Tubize) . . . . . . s 600,000
Vereinigte Kunstseide-Fabriken (Frankfurt) - 500,000
Société Sarvar (Ungarn) " 350,000

Total kg 2,250,000
Kupferoxyd -Verfahren (Glanzstoff):

Vereinigte Glanzstoff-Fabriken (Elberfeld) . . . kg 850,000
Oester. Glanzstoff-Fabriken (Sankt Polten) . » 850,000
Soie artificielle de Givet (Givet) " 300,000
Soie artificielle (Isieux) 202,000

Total kg 1,700,000
Viscose-Seide :

Arques (Frankreich) . . . . . . . . . kg 200,000
Sidowsaue (Preussen) . . ., . . . . . . 125,000
J. Courtand & Co. (Coventry) 875,000

Total kg 700,000
Andere Verfahren und kiinstl. Rosshaar . . . kg 359,000

Gesamterzeugung rund kg 5,00),000

Der Betrag von fiinf Millionen Kilo entspricht ungefihr einem
Fiinftel der gesamten Rohseidenerzeugung, und, wenn der Ge-
samtseidenverbrauch — die Kunstseide inbegriffen — zur Zeit
auf etwa 30 Millionen Kilo veranschlagt werden kann, so deckt
die Kunstseide den sechsten Teil des Bedarfs. Diese Berechnung
wird man aber schon deshalb nicht zu genau nehmen diirfen,
weil sich die Kunstseide Verwendungsgebiete erobert hat, die
der Rohseide nie zugiinglich waren; umgekehrt ist nicht anzu-
nehmen, dass das kiinstliche Erzeugnis die Seide des Maulbeer-
spinners verdringen wird und es ist bezeichnend, dass trotz des
erheblichen Preisunterschiedes und der Vervollkommnung, die
die Kunstseide namentlich inbezug auf die Feinheit und die
Zihigkeit des Fadens erfahren hat, diese in der eigentlichen
Seidenstoffweberei fast noch keine Verwendung findet; sie findet
bekanntlich dafiir erheblichen Absatz in der Posamentindustrie,
in der Stickerei, in der Strohindustrie und in der Fabrikation
von Tiillen, mechanischen Spitzen, Nihseiden und Phantasie-
Geweben. Die Kunstseide hat auf allen diesen Gebieten ins-
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besondere den minderwertigeren natiirlichen Seiden bedeutend
Abbruch getan; da sie aber bisher hauptsichlich in Industrien
Eingang gefunden hat, die sehr von der Mode abhingig sind,
8o liegt darin fiir diese junge Industrie eine gewisse Gefabhr,
der, wie die bestindige Vergriosserung der Produktion beweist,
anscheinend nicht geniigend Rechnung getragen wird; die Folgen
einer Ueberproduktion sind denn auch schon bei einzelnen Eta-
blissementen in fiihlbarer Weise zu Tage getreten.

Firmen-Nachrichten {8@

Deutschland. Manufactur Hartmann & Fils in
Miinster (Elsass). Das Rechnungsergebnis dieses Unter-
nehmens (Aktienkapital 5,2 Mill. Mk.) gestattet fiir das Rechnungs-
jahr 1909/10 die Ausrichtung einer Dividende von 5 Prozent
(Vorjahr 4 Prozent).

Italien. Monza, Fabbriche Telerie E. Frette & Co.
Die Bilanz des Betriebsjahres 1909/10, abgeschlossen per 31. Juli,
ergibt: Aktiven L 5,917,016.34, Passiven L 5,405,016.34, Rein-
gewinn L 512,000, Dividende L 15 per Aktie & L 100.

Seide.

Das Rohseidengeschiift ist wieder etwas stiller geworden,
nachdem eine Zeit lang grossere Umsitze und Abschliisse von
sich reden machten. Die Preise, die fiir gewisse Provenienzen
bis zu einem Zehntel gestiegen sind, werden immer noch fest
behauptet. In der Fabrik, die nicht iiberall zu lobhnenden Prei-
sen beschiftigt ist, fehlt ein weiterer Impuls zur Sicherung des
ferner zu verarbeitenden Rohstoffes. Dieses auf dem Continent,
wihrenddem der Rohseidenmarkt in New York lebhaft verleibt,
namentlich beziigl. Anschaffung japanischer Seiden.

Preis-Courant der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft

21. Nov. 1910. Grap. geschn.
.. Organzin —_———
oY 3 : § £ 4 3 ¢
- 5@ = £ s 8§ B &
2 X5 5 & 8 & &6 a2 S
17/19 57 5 — — 224 50 — —
18/2 56 HH 03-04 — 24/26} 8 — — —
20/22 55 53-54 52  —  26/30 - - -
Sias Bt 5258 5051 8040 — = — —
China Tsatlée Kanton Filat.
Classisch Sublim 1. ord. 2. ord.
30/34 — — 20/24 —_ —
36/40 — — 22/26 — —
40,45 — — 24/28 — -
45/50 —_ —_
Tramen. zweiache dreifache
Italien. Class. Sub. Japan Fil. Class. Ia. Fil.Class. Ia
18/20 & 22} 51 49 20/24 4849 — 30/34 49 —
22/24 ’ 22/26 47-48 — 32[36 48 —
24/26\ 49 46-47 24/28 48 — 34/3347-48 —
20/30) 26/30 46 — 36/40 47 4546
3fach28/32 51 49 30/34 — — 38/4246-47 44
32/34 ) 34/38 —  — 40/44 16 43-44
36/40,40/44 49 4647
Tsatlée geschnell. Miench. Ia. Kant. Filat.
China Class. Subl. Corr. Schw.Ouvrais Sublime
36/40 40 39 — 36/40 37  2fach 20/24 43-44
41/45 38 37 — 40/45 36 22/26 42-34
4650 37 36 — 45/50 35 24/28/30 40-41
51/ 35 35 — 50/60 35 3fach 30/36 43-44
56/60 35 30 — 36/40 42-43
61/66 — — 40/44 41-42
Seidenwaren.

Wihrenddem in Lyon die Beschiftigung nichts zu wiin-
schen iibrig ldsst, haben die iibrigen Textilzentren eher Mangel

an geniigenden Auftrigen, Die Situation ist inbezug auf die
Mode immer noch zu wenig abgeklirt. Immerhin sind glatte
Gewebe noch bedeutend in Vorrang, gegeniiber den fagonnierten,
fiir die sich die Mode immer noch nicht giinstig erweist. Die
Fabrik erhilt durch den Warenmarkt nicht die wiinschenswerte
Anregung; so hat dann auch der Aufschlag in Rohseide keinen
Einfluss auf die Erhohung der Warenpreise auszuiiben ver-
mocht. Von Niederrhein aus ertonen in der Berliner ,Textil-
Woche“ die schon wiederholt gehorten Klagen iiber die zu
billigen Preise der Fabriken auf deutschem Gebiet lings der
Schweizer-Grenze. Als Grund wird der billigere Arbeitslohn
gogeniiber dem Krefelder Bezirk angefiihrt. Da aber anderseits,
wie auch schon betont worden ist, die Arbeiter in der Kre-
felderindustrie fiir den hohern Lohn mehr leisten miissen, als
man anderorts verlangt, so entbehren diese Klagen einer ge-
niigenden Begriindung, die iibrigens gewdhnlich nur dann hor-
bar werden, wenn auf dem Weltmarki wie jetzt das Angebot
an Ware die Nachfrage iibersteigt.

Zu den auf das nichste Friihjahr begiinstigten Geweben
gehdren mit kleinen Figiirchen bedruckte Stoffe, Chinés
in Cachemiregcschmack ohne Palmetten, die Farben abgetdnter
(cachemire grisaille) und die Dessins mehr modernisiert, da-
neben auch Pompadour-Streumuster. Fagonnés werden mit Gold-
und Metalleintrag gearbeitet, iiberhaupt sind Gewebe mit Gold
und Fiden in glinzendem Metall ein bevorzugter Artikel fiir
die kommende Saison.

Die Berichte iiber die Situation in der Bandindustrie
liuten zur Zeit wieder etwas giinstiger. Aus Lyon und
St. Etienne wird mitgeteilt, dass Bénder einigen Vorteil von
der Mode fiir bedruckte Gewebe ziehen. Ferner erhalten Liber-
ties, Atlasse und breiter Foulard Auftrige, auch Ware mit
Sammetblumen. Einfarbige und schwarze weiche Atlasse bleiben
mit ebensolchem Liberty in einigem Verkehr. Moires verkaufen
sich in kleinen Sortimenten. Neuheiten in Goldgenre finden Ab-
nehmer kleiner Sortimente. Im grossen und ganzen herrscht
unbefriedigender Geschiftsgang und ein ansehnlicher Teil der
Webstiihle feiert; auch Sammetband steht in schwacher Nach-
frage trotz der Mode fiir Sammetgewebe, die aber nicht in
Hutputz gilt.

Gold-Galons geben weiter Arbeit; Silber wird wenig begehrt.
Das Schirpen-Geschift nimmt lebhaften Fortgang und verteilt
sich auf die gewohnten Mousselingewebe wie auf schwerere Ware
und Neubeiten, unter denen auch Sammetschirpen vertreten
sind. Auch in der Basler Bandindustrie lisst sich der Geschiifts-
gang allmihlich wieder etwas giinstiger an. Binder diirften in
der nichstjibrigen Hutmode wieder mebr Verwendung finden und
hiefiir Kombinationen mit Gold- und Metallfiden ziemlich Er-
folg haben.

Stickereiindustrie.

Usber den Geschiiftsgang in der Vogtlidndischen
Stickereiindustrie wird dem ,Elsissischen Textilblatt
aus Reichenbach folgendes geschrieben :

In der vogtlindischen Stickereiindustrie herscht gegenwiirtig
immer noch der laue Geschiiftsgang, der im Vormonat einsetzte.
Fiir die zeitweise auftretenden stillen Perioden diirfte die Haupt-
ursache lediglich in der Ueberproduktion zu suchen sein. Einen
nicht zu unterschiitzenden Faktor bildet hierzu die im Zunehmen
begriffene Heimindustrie, die ihren Eingang selbst in den
kleinsten um das Hauptfabrikationsgebiet herumliegenden Ort-
schaften nimmt. — Der Umsatz in den in Luftstickerei
ausgefiihrten Artikeln ldsst viel zu wiinschen iibrig. In der
Hauptsache arrangiert man hier gegenwirtig einzelne Blumen-
teile, Rosetten und dergl. mebr durch Aufnihen auf nachher
in Wegfall kommende Stoffe zu gefilligen Gebilden und fertigt
daraus vorzugsweise Blusen, Roben, Liufer etc. Auch
in der Tiillstickerei hat man allgemein mit nicht erfiillten
Erwartungen zu rechnen, Gestickte Tiillroben treten z. Zt.
mebhr und mehr in den Hintergrund. Besonders sind es in
Kunstseide gestickto Artikel wie Blusen sowie Ein-
und Besitze zu solchen, welche in der laufenden Saison
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grossere Beachtung finden. In gleicher Weise haben sich
gestickte halbfertige und fertigze Roben in hellen Farben, meist
in Seidenbatisten, in der Beliebtheit erbalten. Hier an-
schliessend finden mercerisierte Stoffe ausgiebigste Ver-
wendung. Bestickte Shawles in Chiffon, teilweise auch mit
Perlenbesatz werden sehr begehrt. Damengiirtel mit kunst-
seidener und Metallstickerei verbleiben nach wie vor in der
Mode: Reinseidene Stickereien haben wesentlich ver-
loren, da man allgemein kuastseidenen den Vorzug gibt. Der
U.msatz in baumwollenen Spitzen kann als befriedigend
hingestellt werden ; hauptsiichlich erzielt man in Valencienne-
Spitzen ein gutes Geschift. Das Gleiche gilt auch von den
Kunstseidenen Spitzen. Die Perl- und Flitternidherei
des Erzgebirges nimmt einen erfreulichen Gang. Als Neuheit
hat man hier perlenbesetzte Haarbidnder in den Ver-
kehr gebracht. — Das Hauptabsatzgebiet ist ndchst Deutschland
England,

,’E} Technische Mitteilungen (#3# )%

Die neue Ziircher Textil-Messuhr und Meteruhr.

(Patente angemeldet.)

In der mechanischen Weberei ist es vielfach notwendig,
hauptsichlich solche Stoffe, dic eine genaue Stiicklinge ver-
langen, z. B. Mousselines, auf dem Webstuhl wihrend des

ebens zu messen, damit das Stiick in richtiger vorge-
Schriehener Linge (57,60 m) vom Stuhl abgeschnitten werden
ann.  Zu diesem Zweck bedient man sich entweder der
MOssbéindchen, welche man mit der Ware aufwickeln lisst,
oder besonderer Messapparate, Messuhren, Schusszihler etc.,
von denen eine ganze Reihe verschiedener Konstruktionen
existieren. Das Zettelmarkieren oder Schmitzen auf der
Schlichtmaschine erwies sich in diesem Fall viel zu ungenau,

Aber auch die obengenannten Methoden liessen immer

Noch zu wiinschen tibrig; man konnte sich auf keine prazise
Stofflange verlassen. Deshalb musste meistens die Ware vor
dem Abschneiden erst noch einmal gemessen werden mittelst
Rektometer oder Stab. Damit waren aber Zeitverluste und
Stuhlstillstiinde, abgeschen von der Arbeit selber, verbunden
und schliesslich ging es doch nicht ohne Differenzen ab.
_ Bekanntlich erfolgt Reklamation nur bei Kurzmass;
Ist das Stiick hingegen zu lang, so bedcutet dies Schaden
fiir das Webereigeschift, indem der Abnehmer nicht mehr
bezahlt, als die vorgeschriebene Stiicklinge. Rechnet man
das sog. Uebermass pro Stuhl, pro Monat und pro Jahr bei
den heutigen hohen Rohmaterialpreisen zusammen, so gibt
das cine bedeutende Summe, auch wenn das Ucbermass nur
wenige Dezimeter betrigt.

Die Allgemeine Maschinen- & Apparate-Gesellschaft A.-G.
in Ziirich hat sich nun bemiiht, eine neue Messuhr auf den
Markt zu bringen, die nach den gemachten Erfahrungen sehr
genaunes Mass anzeigt und die Differenz auf ein Minimum
von hochstens 10 ¢cm herabsetzt bei einer Sticklinge von
57,60 m, was bis heute von keiner andern Uhr oder Mass-
kontrolle garantiert werden konnte. Die Messuhr, wie sie
nachstechende Fig, 1 bildlich darstellt, kann an jedem Web-
stuhl leicht angebracht werden und wird vom Riffelbaumrad
(Sandbaumrad) aus angetrieben. Das sichtbare Ziffernblatt,
welches durch einen Glasdeckel abgeschlossen werden kann,
ist vorteilhaft eingeteilt und zwar gibt der grosse Zeiger die
Ziffern der Centimeter, der kleine Zeiger die Meterziftern
an; letzterer ist zwangldufig mit dem erstern in Verbindung.
Die Nullstellung ist sehr einfach. Wie die Uhr am Web-
stuhl anmontiert wird, zeigt Fig. 2.

Sie muss genau nach Vorschrift geeicht werden (z. B.
fur Stoffe mit Stiicklinge 57 60 m): Man konstatiere genau
fertig gewobene Stofflinge vom Einsatz auf Sandbaum bis
zum letzten gemachten Schuss, Stoff hierauf gut einsetzen
und zum Weiterweben fertig aufziehen, Uhr sorgfiltig auf

0 stellen und weben bis 59 m, Dann abstaben bis 57,60 m
und abschneiden, Restlinge genau messen und davon den
anfinglichen Einsatz abziehen, wodurch man erhilt: Stoff-
linge bei Uhrstellung 59 = X.

Fig. 1.

Ein zweites Mal wird ebenso verfahren, das Stiick
genau auf dem Tisch gemessen und die Uhrstellung
entsprechend korrigiert.

Eine dritte oder vierte genaue Untersuchung ergibt nun
definitive Uhrstellung, bei welcher dann jeweils ohne
weiteres abgeschnitten werden kann (ohne zu staben).

Hauptbedingung: 1. Stets gut einsetzen. 2. Ketten-
dimmung moglichst konstant und beidseitig gleich halten.
3. Zettelbaum mit Streichbaum genau ins Wasser legen und
parallel montieren.

Weiterhin hat die genannte Firma diese Uhr noch ver-
bessert, resp. dahin erweitert, dass sie als Meter-Uhr
gilt und unabhidngig von Sandbaumrad und Sandbaumumfang
genaues Metermass anzeigt, d. h. rechnerisch einstellbar ist
far beliebiges Uebersetzungsverhiltnis zwischen Stuhl und
Uhr; siehe Fig. 3.

Diese Moglichkeit hat der Konstrukteur dadurch erreicht,
dass er die Zeigerspindel mittelst Planscheibe (Friktions-
scheibe) und verstellbarem Friktionskolben antreiben lisst.
Der Friktionskolben ist nun neuerdings durch eine Mikro-
meterschraube dem Uebersetzungsverhiltnis entsprechend
einstellbar (so dass die Uhr genaues Metermass anzeigt) und
eine Skala, links vom Friktionskolben angebracht, erleichtert
das genaue Einstellen,

Sollte nun auch die grosste Variation in der Fadenstellung
und Garnnummer stattfinden, so ist sie wieder einstellbar
auf prizises Metermass. Durch diese Meteruhr ist es moglich,
vom ersten Stick weg die genauen Meter zu messen, oder
solche durch ganz kurze FKichung zu ermitteln, mit der
gleichen Prizision wie die Messuhr,
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Fig. 2.

Bei grosserer Bestellung soll das Stick auf zirka Fr. 25.50
zu stehen kommen und nach 7—12 Monaten amortisiert sein.

Die Uhren sind in der Webschule Wattwil an mehreren
Stithlen anmontiert und werden dieselben Interessenten gerne
vorgefiihrt. H.

Eine neue Mercerisier-Einrichtung.

Will man Geweben durch Mercerisation den hdchsten zu
erzielenden Glanz erteilen, so muss man sie nach dem Klotzen
mit Natronlauge kriftig ausspannen und unter Spannung aus-
waschen. Alle Verfahren, die mit geringer Spannung arbeiten,
haben ungeniigenden Glanz ergeben, und sind daher verlassen
worden, Das starke Ausspannen und Auswaschen geschieht jetzt
allgemein auf Spannmaschinen, denen jedoch eine ganze Anzahl
sehr grosser Uebelstiinde anhaften, die in den Eigentiimlichkeiten

betriichtlich erschweren und recht wesentlich verteuern.

Durch die neue Mercerisiermaschine von Heberlein-Gebauer,
die von der Maschinenfabrik Fr. Gebauer in Berlin gebaut wird,
und die sich in mehrmonatlichem angestrengten Betriebe vor-
zliglich bew#hrt hat, werden nun die den Kettenspann- und
Mercerisiermaschinen eigentiimlichen Fehler gliicklich vermieden
und damit der Mercerisier-Industrie ganz betrédchtliche Vorteile
geboten. Ausser den nachstehend angefiihrten Vorteilen liegt
eine Verbesserung in dieser Mercerisier-Einrichtung darin, dass
unter Vermeidung simtlicher Ketten- und Kluppeneinrichtungen
ein sehr hoher Glanz dadurch erzielt wird, dass das Gewebe
mittelst der in der Maschine angebrachten eigentiimlichen Spann-
vorrichtungen, entgegen der dauernd starren Spannung bei An-
wendung von Kluppenketten, in seiner Breite hin- und her-
schwanken kann.

Die Mercerisiermaschine, System Heberlein-Gebauer, besteht
aus einer Klotzmaschine, resp. einem Imprignier-Kalender, aus
welchem die Gewebe mit Natronlauge getrinkt werden, und einer
Anzahl von hintereinander liegenden Eisenkisten, in denen sie
durch Ausbreitapparate, jedoch ohne Kluppenketten, kriftig aus-
gespannt und zugleich durch Wasser und ev. Dampf im Gegen-
strom entlaugt werden.

Vor allem fallen die beweglichen und grosser Abnutzung
ausgesetzten Teile, wie Kluppen und Ketten weg. Speziell die
Kluppen und Ketten verursachen oft ein Einreissen der Gewebe-
kanten. Die Maschine erfordert keine Einstellung fiir die ver-
schiedenen Warenbreiten und gestattet eine Verinderung der
Spannung des Gewebes wihrend des Betriebes ohne jede Unter-
brechung. Diese Eigenschaften erleichtern die Bedienung un-
gemein und vermindern dadurch auch die Anzahl der erforder-
lichen Bedienungsleute.

Die bei andern Maschinen unbedingt notwendigen Betriebs-
pausen werden durch den Wegfall der Kluppenketten, das da-
durch erleichterte Einfilhren der Ware, der Breitenverstellung
und die leichte Anpassung der Spannung wibrend des Ganges
der Maschine vollkommen vermieden, so dass dadurch die

. Leistungsfihigkeit der Maschine ganz bedeutend erhoht wird,
dieser Maschinen begriindet sind und die den Mercerisier-Prozess

Die sonst gebriduchlichen Kluppenketten sind infolge ihres kompli-
zierten Mechanismusses hiufig Reparaturen ausgesetzt und auch
einem grossen Verschleiss unterworfen, was durch den schon
des oftern angefiihrten Wegfall der Kluppenketten ausge-
schlossen ist.

Infolge Durchfiihrung des Gegenstromprinzips wird nicht nur
eine sorgfiltige Entlaugung erzielt, sondern das Auswaschen
erfordert auch nur geringe Wassermengen, so dass zu deren
Erhitzung wenig Dampf notig ist und eine konzentrierte Wasch-
lauge erhalten wird, die den grossten Teil des verwendeten
Aetznatrons enthilt, Eine gleich willkommene Entlaugung ist
auf den Spannmaschinen trotz umfangreicher Vorrichtungen und
erhohten Aufwandes fiir ihre Bedienung nicht moglich. Durch
Verspritzen und Mitreissen von Lauge durch die Ketten ent-
stehen ausserdem ziemliche Laugenverluste, wie auch das Spritzen
selbst Unannehmlichkeiten verursacht.

Bei den iiblichen Spannmaschinen wird die Streckwirkung
von den Salleisten nach der Mitte des Gewebes zu immer
schwicher, infolgedessen werden die Gewebe an den Salleisten
am meisten beansprucht und am leichtesten beschidigt, ebenso
nimmt die Mercerisierwirkung mit dem Nachlassen der Spannung
nach der Mitte zu immer mebr ab. Demgegeniiber wirkt die
neue Mercerisiermaschinejiiber die ganze Breite der Ware gleich-
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missig streckend. Hierdurch wird die Ware auch gleichmissig be-
ansprucht und kann deshalb ohne Gefahr der Beschidigung einer
grossen Spannung ausgesetzt werden, so dass man die hochst
mggliche und gleichmissige Mercerisierwirkung iiber die ganze
Gewebebreite erhilt.

Da sich die Spannwirkung sehr leicht verindern lisst, so
ka.nll man gleich gut die schwersten und die leichtesten Gewebe
mit der neuen Maschine mercerisieren und zwar ohne Betriebs-
unterbrechung.

Die Maschine ist darauf eingerichtet, die Gewebe ohne Breiten-
verlust gleichzeitig in der Lingsrichtung zu spannen. Das ergibt
}latiirlich eine wesentlicke Verbesserung der Mercerisierwirkung
In der Kette, gleichzeitig aber auch noch einen Gewinn, da
erfabrungsgemiss eine Lingszunahme von 2—4 Prozent heraus-
geholt werden kann.

. Alle mitden Spannketten verbundene Uebelstinde, wie Schwierig-
keiten wnd Stillstinde beim Einlassen, besonders bei sich ein-
fOllenden Geweben, Beschddigung der Ware durch die Kluppen,
Zerreissen durch ungleichmiissige Spannung, Ausspringen der
Ware aus den Kluppen und dadurch verursachte unregelmissige
Streckung, unregelmissige Mercerisierwirkung und Ungleichheit
o der Breite fallen bei der Mercerisiermaschine fort, und damit
die hohen Unkosten, die durch diese Fehler verursacht werden.
Waren mit sich rollenden Salleisten bieten keine Schwierigkeiten,
Werden tadellos mercerisiert und durch die Spannvorrichtung
Sogar so geglittet, dass sie auch bei weiterer Behandlung leicht
bearbeitet werden konnen. Ebenso lassen sich Trikotstoffe,
selbst in Schlauchform leicht und sicher damit mercerisieren.

) Die Ware verlisst die Mercerisiermaschine entlaugt, so dass
die Mercerisierwirkung nicht zuriickgeht, und die Warenbreite
beibehalten wird. .

Ueber die Flecken in Baumwollwaren.

Hiufig treten bei der Bebandlung von Baumwollwaren in der
Bleicherei und Firberei Flecken zutage, deren Entstehen ritsel-
haft und unerklirlich ist. Im Nachstehenden sollen einige Ur-
8achen Erwihnung finden.

Lagerflecken. Die sichtbaren Flecken sind Oel-, bezw.
Teerﬂecken; die erstern riihren von der Weberei her, die zweiten
von den Stempelzeichen, die auf Stiicken aufgedruckt werden.
Das peste Losungsmittel fiir Teerflecken ist Terpentin unter
lachtriiglicher Behandlung mit Benzin, das auch alle Oelflecken
entfernt. Zu den weniger sichtbaren Flecken gehdren die
Schimmelﬂecken, die der Wirme verbunden mit Feuchtigkeit
ihre Entstehung verdanken; in erster Linie entwickeln sich die
Schimmelpilze auf den Stirkesubstanzen der Schichte und greifen
dann, nachdem sie die letatere aufgezehrt haben, die Baumwoll-
faser selbst an. Die Erkennung dieser Flecken geschieht am
b_esten mittelst des Mikroskopes. Ein Verhiitungsmittel gibt es
Cigentlich nicht, gut ist es schon, wenn die Lagerrdume trocken
und gut ventiliert werden,

Sengflecken. In erster Linie muss diejenige Gattung
derselben erwihnt werden, die durch zu langsames Passieren
d_es Stoffes iiber die Sengplatte hervorgehen; es resultiert dann
eine Ueberhitzung, bezw. teilweise Verbrennung der Warenober-
fliche, die allerdings nicht sofort sichtbar ist, aber nach dem
Bleichen hervortritt, indem die betreffenden Stellen als briun-
liche Flecken erscheinen. Eine zweite Gattung von Sengflecken
Tithrt von der Anwesenheit von Chlorzink oder Chlormagnesium
nder Schlichte her, welche bei der hohen Temperatur des
Sengens zersetzt werden und angeblich freie Sidure entwickeln,
Was jedoch noch nicht sicher nachgewiesen ist; dagegen ist es
Wahrscheinlicher, dass anch diese Flecken durch die ungeniigende
Schnelligkeit des Passierens hervorgerufen werden.

Wasserflecken. Die nichste Ursache zur Entstehung
vVon Flecken ist das zur Verwendung kommende Wasser, und
Zwar sowohl quantitativ wie qualitativ. Wird z. B. eine un-
gentigende Menge des Wassers in der Waschmaschine zur An-
Wendung gebracht, so konnen z. B. Kalkflecken entstehen, indem
der Kalk, von der Kalkbiuche herribrend, nicht ginzlich aus

der Ware entfernt wird; ferner konnen die beim Biuchen ver-
seiften Substanzen der rohen Baumwolle in der Ware zuriick-
bleiben und briunliche Flecken verursachen; schliesslich konnen
die beim Bleichen verwendeten Chemikalien und Sduren nicht
ginzlich ausgewaschen werden und zur Fleckenbildung, namentlich
beim Firben, Anlass geben. In qualitativer Hinsicht kann das
Wasser bekanntlich verschiedene Metallsalze, organische Stoffe usw,
enthalten, die eine ganze Reihe von Ursachen der Fleckenbildung
in sich tragen. Die naheliegendsten sind die Eisenflecken, ferner
die Bleiflecken, die dadurch erkannt werden konnen, dass man
sie mit einem durch Salzsiure angesduerten Gemisch von gelbem
und rotem Blutlaugensalz betupft (blauer Fleck-Eisen), dann mit
verdiinnter Schwefelsiure wischt, falls keine blaue Firbung ent-
standen ist, und mit Schwefelammonium betupft (schwarzer Fleck-
Blei). Enthilt das Wasser viel organische Stoffe, die zur Bil-
dung von gelben Flecken Anlags geben kdnnen, so erkennt man
dies daran, dass es die ausgesiuerte Permanganatlosung entfiirbt.

Kalkflecken. Die Kalkflecken konnen verursacht werden,
entweder durch die Anwesenheit von Kalk in den Flecken selbst
oder durch die Einwirkung von Kalk:. Ist im Biuchkier eine
ungeniigende Fliissigkeitsmenge enthalten, so werden einige Teile
des Gewebes zu trocken und briunen sich, indem der Kalk an
diesen Stellen eiutrocknet, Wird. dagegen zu viel Kalk zum
Biuchen verwendet, so setzt er sich so fest an, dass er durch
das nachfolgende Siuern nicht mehr entfernt werden kann. Wird
die Anwesenheit der Kalkflecken nach dem Biuchen festgestellt
durch Untersuchen der briunlichen Stellen auf ihren Kalkgehalt
durch chemische Reagenzien, so muss ein entsprechend stirkeres
Sdurebad verwendet werden oder man muss die Ware nach dem
Biuchen in verdiinnter Sodalauge abkochen, welche mit dem
Kalk in eine chemische Umsetzung eingeht, indem Natronlauge
und Kalkkarbonat gebildet werden, welch letzteres durch Sdure
leicht entfernt werden kann.

Schlichtflecken. Dieselben riihren her von der mangel-
haften Entfernung der Schlichte aus der Ware und lassen sich
nach dem Auswaschen aus der Biuche erkennen. Sie sind klein,
unregelmissig und von verschiedener Farbe: schwarz, braun,
gelb u. a. Sie lassen sich entfernen durch ein stirkeres Siure-
bad oder durch kochende Seife unter Anwendung von starken
Presswalzen. Das beste Mittel, die Schlichtflecken zu verhiiten,
ist, die Ware vor dem Biuchen mit verdiinnter warmer Salz-
sdure zu behandeln, welche die Stirkesubstanzen auflost.

Eisenflecken. Die Eisenflecken entstehen infolge der
Beriihrung der Ware mit den Eisenteilen des Kiers, der Behiilter,
Maschinen usw. Zwecks ihrer Verhiitung konnen die Kiers mit
Kalkmileh bestrichen, die Walzen der Maschinen mit Holz aus-
gekleidet werden usw. Man entfernt die Eisenflecken mit ver-
diinnter S#iure, am besten Oxalsdure.

Kochflecken. Die Ursache derselben kann mannigfaltig
gein: Unregelmissigkeiten beim Béuchen, Ueberhitzung, schid-
liche Einwirkung von Luft und Dampf usw. Die ersteren treten
ein, wenn die Lauge suspendierte Stoffe enthilt oder wenn die
Ware nicht richtig in den Kier eingelegt wird, wobei die oberen
Lagen durch die suspendierten Stoffe verunreinigt werden, bzw.
eine ungleichmissige Einwirkung der Lauge auf allen Stellen
der Ware stattfindet. Es ist ferner bekannt, dass die Anwesen-
heit von Luft im Kier zur Schwichung der Faser Anlass gibt,
die unsichtbar ist, aber nach dem Férben in Gestalt von Flecken
hervortritt (es bildet sich Hydro- bezw. Oxyzellulose, die fiir
bestimmte Farbstoffe eine erhohte Affinitit besitzen).

Chlorflecken. Eine noch grissere Gefahr der Bildung
von Oxyzellulose bietet die Operation des Chlorens, welches,
sei es zu stark oder zu lange vorgenommen wurde. Sehr
wichtig ist bekanntlich die Entfernung von Chlor aus der Ware,
ferner vine solche von Siure, die nach dem Chloren in die
Ware gelangt. Das Blauen kann ebenfalls infolge der mangel-
haften Auflosung des Farbstoffes zu Flecken Anlass geben.

Mercerisierflecken, Sie entstehen durch die Gegen-
wart von Eisen im Wasser und durch rostige Teile der Ma-
schine (Rohren, Kluppen u. s. w.) oder der Behilter fiir heisses



452

MITTEILUNGEN iiber TEXTIL-INDUTRIE

Wasser, Lauge u. s. w. Manche Fehler der Sengoperation treten
erst beim Mercerisieren hervor.

Firbereiflecken. Die Ursachen derselben konnen sowohl
in der Firberei selbst liegen, als auch in den vorhergegangenen
Operationen und vom Firber ginzlich unabhbingig sein. Die
cigentlichen Fiirbereiflecken haben den verschiedenartigsten Ur-
sprung. Ist der Farbstoff z, B. nicht sorgfiltig gelost worden,
so setzen sich die ungelosten Partikeln auf dem Stoff ab und
verursachen dunkleres Anfirben der betreffenden Stellen. Andere
Ursachen liegen in der Ausfiillung der Farbstoffe durch die im
Wasser enthaltenen Salze, ferner in den Niederschligen der
letzteren mit der zum Firben angewandten Seife und der-
gleichen. Die Anwendung von gereinigtem bezw. weichem Was-
ser bietet die einzige Moglichkeit, solche Flecken zu verhiiten.
In der Beizoperation kann ebenfalls die Entstehungsursache
liegen, wenn dieselbe ungleichmissig vorgenommen wird, wie
dies eintritt, wenn der Stoff mit wechselnder Geschwindigkeit,
sei es durch das Firbebad, sei es durch das Beizbad, hindnrch
gefiihrt wird. Bei den Schwefelfarben entstehen die Flecken,
wenn einige Stellen des Stoffes vor dem Spiillen mit Luf)
lingere Zeit in Beriihrung bleiben; sie haben ein ,bronziges
Aussehen. Kommt der feuchte Stoff mit Kupfer u.s.w, in Kon-
takt, so bilden sich ebenfalls dunkle Flecken, die auf der Ent-
stéhung von Schwefelkupfer beruhen. Bei den Diazotierungs-
farben miissen bekanntlich verschiedene Vorsichtsmassregeln ‘be-
obachtet werden, wie die richtige Temperatur der Bider, Ver-
hiitung von direktem Lichteinfluss u.s.w. Von grossem Ein-
fluss auf die Entstehung der Firbereiflecken ist die Atmosphire
der Firbereiriume, d. h. die Dimpfe, welche verschiedene fliis-
sige Substanzen, auch Farbstoffe, enthalten konnen, beispiels-
weise Anilindimpfe (auch Siuren, wie Essigsiure, Alkalien, wie
Ammoniak u.s.w.) Von den Flecken, deren Ursprung nicht in
der Firberei liegt, mogen erwihnt werden: Schimmeltlecken,
Seugflecken, Kalkflecken, Oelflecken, Eisenflecken, Oxyzellulose-
flecken, tote Baumwollfasern, Mercerisierflecken u. a, m.

Mercerisierflecken, Wird der Stoff rach dem Merceri-
sieren nicht geniigend schnell oder sorgfiltig gewaschen und
gesduert, so konzentriert sich die Natronlauge an den betreffen-
den Stellen rasch, welche nach dem Férben dunkler erscheinen.
Durch nechmaliges Mercerisieren kénnen diese dunklen Stellen
wanchmal entfernt werden, vielfach aber auch nicht, so dass
es sich in solchen Fillen empfiehlt, in dunkler Nuance iiber-
zufirben oder zu beizen und mit basischen Farbstoffen zu iiber-
setzen. Ferner wiren noch die Flecken zu erwihnen, welche
von den Kluppen herriihren. In den meisten Fillen sind die
letzteren von dem Waschwasser feucht, wodurch die Natron-
lauge an den betreffenden Stellen geschwicht wird; nach dem
Firben erscheinen dann hellere Flecken. Die einzige Moglichkeit,
dieselben zu verhiiten, ist, die Kluppen stets trocken zu halten,
was dadurch erreicht werden kann, dass man rotierende Biirsten
oder Luftbliser anwendet,

Oxyzelluloseflecken. Das einzige Mittel, die etwa ent-
standenen Flecken infolge der Bildung von Oxyzellulose zu ver-
bessern, ist, den Stoff zu beizen, trocknen, fixieren und zu
firben,

Anilinschwarzflecken. Die hidufigste Form derselben
sind griine Tupfen, die meistens davon herriihren, dass Wasser
auf die betreffenden Stellen getropft ist und die Entwicklung
von Schwarz verhindert hat. Eine weitere Art von Flecken
rithrt von Kalk her, der sich an den betreffenden Stellen fest-
gesetzt hat, und die Aufnahme der Flotte verhindert. Eine
dritte Art beruht auf der Anwesenheit von Natronlauge, welche
nicht geniigend ausgewaschen worden ist (in mercerisierter
Ware) und die Bildung von Aunilinschwarz unmdéglich macht.

Bleichflecken beim Firben mit Pararot. Die-
jenigen Stiicke, die beim Kochen im Kier am allerobersten oder
am allerunterstem gelegen haben, zeigen nach dem Priparieren
die Neigung, sich zu brdunen, namentlich wenn die intermit-
tierende Zirkulation der Lauge in Anwendung gebracht wird.
Die Ursache des Braunwerdens liegt hier darin, dass die Lauge
ihre Unreinigkeiten, wie Baumwollwachs, Schlichte der Weberei

u.s. w., die sie aufgeldst enthilt, auf dem obersten bezw. un-
tersten Lagen der Ware absetzt, In diesem Falle miissen die
Stiicke nochmals abgekocht werden. Ferner muss der Kier sehr
rein gehalten und die Lauge klar und frei von suspendierten
Stoffen angewendet werden,

Appreturflecken. Die zuweilen auftretenden gelblichen
Flecken konnen als Euntstehungsursache eine der folgenden
haben : 1. unrichtiges Sengen, 2. Kalkgehalt, 3. ungleichmissige
Bleiche, Die ersteren lassen sich unschwer daran erkennen,
dass an den betreffenden Stellen der Flaum ginzlich abhanden
gekommen ist und der Faden abgedriickt ist. Die zweiten sind
wohl abgegrenzt, wihrend die dritte Art iiber den ganzen Stoff
zerstreut ist. *

Die eigentlichen Appreturflecken riihren erstens her von den
Fehlern bei der Behandlung in der Stirkemangel; sind die
Walzen derselben in diirftigem Zustande, so wird die Stirke
an einigen Stellen dicker als auf den anderen aufgetragen,
Zweitens tritt die Starkelosung mitunter durch den Stoff hin-
durch auf die Rechtseite des Gewebes, wodurch nach dem
Trocknen Flecken entstehen. Dieser Fehler kann dadurch ver-
hiitet werden, dass die Stiicke gleich nach dem Austritt aus
der Stirkemangel getrocknet werden. Drittens entstehen Flecken
infolge des unrichtigen Trocknens der gestirkten Ware, wobei
die Stirkekdrner, die hart eingetrocknet sind, sich an den Stoff
befestigen und oft durch kein noch so starkes Biirsten entfernt
werden konnen. Die Ursache dieser Erscheinung liegt in dem
nicht geniigenden Heizen der ersten zwei oder drei Walzen,
8o dass sie die Stirke von dem Stoff aufnehmen und dieselbe,
nachdem sie ginzlich eingetrocknet ist, auf die anderen Stellen
der Ware iibertragen. Durch moglichst hohes Erhitzen der
ersten zwei oder drei Zylinder lisst sich dieser Uebelstand be-
heben, wobei die auf dem Stoff befindliche Stirke in dem Au-
genblick der Beriihrung mit dem Zylinder auf dem Stoff trocknet
und nicht abgelost werden kann. Die beste Methode, die Stirke-
flecken zu entfernen, ist, den Stirkeapparat ginzlich mittels
einer Malzabkochung abzuldsen. G.
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Die Krefelder Krawatten-Industrie.

Einer der bedeutendsten Zweige der Krefelder Seidenindustrie
ist bekanntlich die Krawatteustoff-Fabrikation. Hand in Hand
damit geht die Herstellung fertiger Krawatten. In der ,Seide“
ist kiirzlich eine Abhandlung iiber die Organisation dieser beiden
Industriezweige in Krefeld erschienen, die wir hiemit auch zur
Kenntnis unserer Leser bringen,

Zu jedem Herrenanzug, auch zu dem bescheidensten, gehort
heute eine Krawatte. Man mag in die entlegenste Provinz, in
das kleinste Dorfchen kommen, wohin die Mode sonst nicht
gelangt, bunte Krawatten findet man jetzt iiberall. Besonders
Scharfsehende wollen an der Krawatte Charaktereigenschaften
eines Menschen erkennen, Das mag zu weit gegangen sein;
ohne Zweifel bildet aber die Krawatte den Teil des Anzuges,
an dem der Triger am besten seinen Geschmack und Farben-
sinn zeigen kann. :

Wer will leugnen, dass die weisse Krawatte iiber einem
schwarzen Rock dem Triger ein wiirdevolles und ernstes Aus-
sehen verleiht, eine Krawatten in lemchtenden Farben dagegen
den Gesichtsausdruck unwillkiirlich heiterer erscheinen lisst.
Schwarze Krawatten gelten nicht selten als Zeichen der Trauer,
obwohl die kleinen schwarzen Ripsknoten als der Ursprung der
heutigen Krawatte zu bezeichnen sind. Feinempfindende Menschen
haben gewiss schon die Beobachtung gemacht, dass eine schreiend
gelbe Krawatte mit roten Tupfen sie in eine unruhige nervise
Stimmung versetzt, umgekehrt dezente harmonische Farben be-
ruhigend wirken konnen. —- Es ist nicht leicht, eine zu dem
Gesamteindruck des Menschen passende Krawatte zu wihlen,
weder inbezug auf die Farben, noch auf die Form. Es ist auch
nicht leicht, solche Krawatten herzustellen, Das Muster der
Krawatte muss auf die Form Riicksicht nehmen, es ist wie diese
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d?" Mode unterworfen, erfordert ein langjihriges Studium und
bl.ldet eine stete Sorge fiir den Fabrikanten, Ausserordentlich
vielgeitig geschult muss heute der Hersteller von Krawatten-
stoffen sein, wenn er auf der Hiohe bleiben will. Man verlangt
Von ihm ausser den selbstverstindlichen, griindlichen, technischen
Kenntnissen der Weberei zuniichst eine gliickliche Erfindungs-
8abe im Entwerfen nenor Muster, dann ocinen fein ausgebildeten
“‘.al’bensinn und schliesslich Verstindnis fiir die bedeutend von
®mander abweichenden Bediirfnisse der einzelnen Hauptverkaufs-
Plitze : Berlin, Wien, Mailand, Paris, Briissel, London, New-York.
V‘Venn auch nicht jeder einzelne dieser Mirkte eine besondere
(’Gschmacksrichtung entwickelt, so lehrt doch die Erfahruug,
fla"ﬂ ein Krawattenstoff, der sich in New-York brillant verkauft,
' Berlin vielleicht nicht loszuwerden ist. Der Amerikaner liebt
Schreiende Farbenzusammenstellungen, entsprechend den grossen
F‘{rmen und der grossen Zeichnung der Muster, wihrend man
bei ung in Doutschland auf diese plumpen Effekte verzichtet.

Wie entsteht eine Krawatte? Bevor die Seide fiir Krawatten-
Stoffe an den Webstuhl gelangt, hat sie genau dieselben Be-
haﬂdlungen wie alle anderen Seidenwaren durchzumachen. Dann
aber sind besondere Vorbereitungen fiir sie nétig, weil der weit-
aus orisste Teil der Stoffe eine reiche Musterung zeigt. Die
'E‘Oderneu mechanischen Seidenwebstiihle sind mit 4 bis 15 fachem
Schiitzenwechsel eingerichtet, die Farbenmoglichkeiten also beinahe
Unbeschrinkt. Dann wiren wohl als bemerkenswert die Web-
St.iihle zu nennen, die die bekannten Brochémiisterchen mecha-
Msch herstellen. Brochiert nennt man eine Figur, bei der der
Schuss nicht durch die ganze Breite geht, sondern auf der rechten
eite nur an einer bestimmten Stelle erscheint. Die Figur sieht
einer kleinen Stickerei nicht uniihnlich. Bieten so die schwersten
Und kompliziertesten Artikel der Technik der mechanischen
Herstellung kein Hindernis mehr, so muss man merkwiirdiger-
Weise gerade fiir einige der einfachsten Arten noch den Hand-
Webstuhl zu Hilfe nehmen, so bei dem grossen Stapelartikel
Turquoise. Seine Geschmeidigkeit, Leichtigkeit und sein dauer-
hafter Glanz machen ihn fiir schwarze Krawatten besonders
8ceignet. Trotz des grossen Verbrauchs in Turquuise wird nur
&in kleiner Teil auf mechanischen Webstiihlen hergestellt. Die
Handware hat den Vorzug der grosseren Gleichmissigkeit und
des geschmeidigeren Griffes.

Besonders fiir den Sommer spielen leichte, bedruckte Stoffe
Sine grosse Rolle. Als Grundgewebe werden nicht nur Seiden-
Stoffe benutzt, sondern auch baumwollene und leinene, besonders
Solche aus Batist. Fiir letztgenaunte Arten ist das Elsass mass-
8ebend, Gerade die einfacheren Figuren, wie Punkte und Drei-
ecke, heben sich bei guter Ausfihrung so scharf vom Fond ab,
dass ein Laie schwer unterscheiden kann, ob die Figur gewebt
Oder bedruckt ist. Von besonderer Wichtigkeit bei diesen be-
druckten Krawatten ist ibr billiger Preis, der hiufige Erneune-
Tung gestattet. Ausser den Druck- werden auch gestickte Fi-
8uren, Monogramme usw. viel getragen, ¢

Es ist oben gesagt worden, dass jeder Markt seine charak-
terigtischen Muster zeige. In London finden z.B. Streifen in
allen Verschiedenartigkeiten immer guten Absatz. Durch ver-
Schiedene Webarten, wechselnde Anordnung des Grundes und
der Streifen lassen sich da eine grosse Zahl Zusammenstellungen
Augarbeiten, die dem geschickten Fabrikanten ein reiches Ar-
beitgfeld darbieten. Selbstverstindlich ist es viel schwieriger,
in djesen einfachen Sachen neues zu erfinden, als bei den
Jﬂcquardmustern, da sich hier gerade im kleinen der Meister
Zeigen muss. Selbst bei einer griosseren Krawattenform bleibt
dem Zeichner nur eine verhiltnismissig kleine Fliche zur Ent-
faltung seiner Kunst. Hier nun fiir die verschiedenen Formen,
Wie Diplomaten, Selbstbinder, Regattes und Plastrons das rich-
tige inbezug auf Grosse, Lage und Verteilung der einzelnen
Figuren zu finden, erfordert ein langjihriges sorgsames Studium.
Kleine geometrische Gruppen von Punkten, Dreiecken oder
Wiicfeln, die der Diplomatenform sehr wohl anstehen, wiirden
Sich bei den grdsseren Formen zu diirftig erweisen, umgekehrt
Wiren reich ausgefiihrte Fantasiefiguren fiir Diplomaten geradezn
¢in Unding.

Dass diese vielseitige Art der Musterung nur mit bedeutenden
Unkosten mdoglich ist, bedarf kaum des Beweises. Selbst Fa-
briken kleineren Umfangs haben alljihrlich Beitrige von 15 bis
20,00) Mark nur fiir Musterkosten auszuwerfen. In den Ge-
schiiftsriumen eines jeden Fabrikanten stehen mehrere Muster-
stiihle, auf denen unabldssig neue Ideen versucht und ausge-
arbeitet werden. Da natiirlich nur ein gewisser Prozentsatz
der Zeichnungen einschligt, d. h. verkauft wird, so sind die
iibrigen angefertigten Skizzen, Patronen und Karten vollstindig
wertlos, sie wandern in die Papiermiihle. Wenn Krawattenstoff-
Fabriken trotz dieser hohen Unkosten bestehen kdnnen, so ist
der Grund dafiir in dem sich stets steigenden Verbrauch an
Krawatten zu suchen. Der zunehmende Wohlstand und die
Besserung in den sozialen Verhiiltnissen in den unteren Volks-
schichten machen sich auch tei der Textilirdustrie immer mehr
geltend. Die Herstellung der Krawatten bildet einen
von den wenigen Zweigen der Textilindustrie, die noch nicht
auf mechanischem Wege betrichen werden konnen, wir haben
also noch ein Stiick der gnten alten Hausindustrie vor uns.
In den letzten zehn Jahren hat sich die Krawattenindustric zu
ciner wirklichen Grossindustrie aufgeschwungen, die Zahl der
Fabriken verdreifacht, ohne dass man bis jetzt von einer Ueber-
erzeugung sprechen kann. Der fortwdhrend steigende Verbrauch
hilt eben mit dem Angebot gleichen Schritt. Zurzeit beschiif-
tigen die Krawattenfabriken tausende von minnlichen und weib-
lichen Arbeitskriften. Erstere sind in den Fabriken sclbst titig,
um die von den Stoffabrikanten gelieferten Stiicke in entsprechend
kleine Teile zu zerschneiden, ebenso wie das Futter und die
Einlagen. An ihrer Stelle werden neuerdings freilich schon
vielfach sinnreich konstruierte Schneidemaschinen verwendet,
die die gewaltigen Mengen von Seidenstoffen, von halbseidenen
und baumwollenen Futterstoffen, von Batist und verschiedenen
anderen Geweben zerkleinern. Der Krawattenfabrikant braucht
zur Herstellung der Krawatte ausser den eigentlichen Krawatten-
stoffen noch eine Reihe anderer Materialen, unter denen nur
Futterstoffe, Einlagen, Watte, Gummischnur, Metallhiilsen und
Pappe genannt seien. Das zerschnittene Material wird Frauen
und Midchen mit nach Hause gegeben, die dort die Krawatte
nihen. Auf diese Weise werden z. B. in Berlin, Krefeld und
Neuss viele tausende von Familien mit Arbeit versehen. Be-
ziiglich der Lohnverhiltnisse bestehen auch hier, wie iiberall,
grosse Unterschiede. Die Arbeiterinnen, die die teueren Kra-
watten und ihre Formen herstellen, stellen sich finanziell na-
tiirlich besser als diejenigen, die an der gewdhnlichen Dutzend-
ware arbeiten, wo fiir 12 Stiick nur 20 oder 30 Pfennige Ar-
beitslohn .bewilligt wird.

In den billigeren Qualititen werden den Krawatten mitunter
sofort die dazu gehdrigen Nadeln, Ringe oder sonstige kleine
Schmuckgegenstinde beigegeben, wodurch sich fiir manche Ge-
genden die Verkaufsfihigkeit der Kravatten erhoht,

Von dem Umsatz in einer Krawattenfabrik kann man sich
einen Begriff machen, wenn man hort, dsss grosse Betriebe im
Jahre allein fiir eine Million Mark Krawattenstoffe kaufen, wohl-
verstanden ohne die dazu gehdrigen Futterstoffe und sonstigen
Zutaten. Natiirlich wird diese ungeheure Menge Waren nicht
von einem oder mehreren Krawattenstoff- Fabrikanten gekauft,
sondern von 20 bis 25. Dem Krawatten-Fabrikanten bietet sich
dadurch eine ausserordentlich reichbaltige Auswahl an Stoffen,
Mustern und Farben,

Hier ist wohl der Ort, einige Worte iiber Krefeld zu sagen,
das sich zum Haunpthandelsplatz der Welt in Krawatten empor-
geschwungen hat. Wie Paris das Zentrum fiir die Damenmode,
London fiir die Herrenmode bildet, so ist heute Krefeld der
tonangebende Platz in Krawattenstoffen. Die vielbewunderten
Krawatten in den feinsten Modemagazinen Londons, die ge-
schmackvollen Auslagen der ersten Pariser Sondergeschifte, die
nach Raum wie nach Inbalt grossartigen Schaustellungen in
New York bezichen alle ihre Stoffe aus Krefeld. Man mag nach
Briissel, nach Mailand, nach Wien, nach Ziirich kommen, iiberall
erkennen wir die Erzeugnisse des rheinischen Lyon. Die be-
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kannten Pariser Kollektionen in Neuheiten, die in alle Welt
wandern, bestehen zu ®/s aus Krefelder Erzeugnissen.

Wie kommt es, dass Krefeld trotz Lyon und der andern
Hauptstidte der Seidenindutrie, sich die Vorherrschaft in einem
so bedeutenden Zweig errang? Nur durch das erfolgreiche In-
einandergreifen der vielen zur Herstellung der Stoffe nétigen
Mechanismen war das moglich. Eine derartige Arbeitsteilung,
eine Sonderung bis in das kleinste hinein, gibt es kaum noch
in einem andern Zweig der Textilindustrie. Die Hilfsindustrien,
die Fiirberei, die Appretur, die Druckerei stehen auf der gleichen
Hohe wie die mit den modernsten Maschinen ausgeriisteten
Webereien. Und alle diese Maschinen werden in Krefeld selbst
gebaut. Die neuesten Systeme fiir alle genannten Sonderficher
gehen von Krefeld aus und kommen von da aus an die andern
Industriepliitze, Krefeld besitzt in seinen Musterzeichnern einen
Stamm tiichtiger Kiinstler, die den an sie gestellten Anforde-
rungen voll entsprechen. Seine Fabrikanten aber bekunden in
der’ Farbenzusammenstellung, in der Wahl der Figuren einen
gediegenen Geschmack; daher riihren ihre grossen Erfolge.

Dem Wechsel der Mode sind auch die Krawattenformen sehr

unterworfen. Es vergehen kaum einige Monate, ohne dass man
nicht irgend eine Aenderung in der Form als letzte Neuheit
anpreisst. Meist miissen die Namen der an der Spitze der
Tagesereignisse stehenden Minner herhalten, um dem neuen
Erzeugnis den Namen zu geben. Die Erfinder solcher neuen
Formen sind sehr gesucht und werden von den Krawatten-
fabrikanten hoch bezahlt.

FXFLELE] Kleine Mitteilungen (%34 1515

Eine Weltausstellung in Paris 1920? Der Plan
einer Weltausstellung in Paris 1920 wird in massgebenden fran-
zosischen Kreisen erwogen. Die Gruppe des Senats fiir Industrie
und Handel in Paris hielt unter dem Vorsitz des ehemaligen
Ministers Peylzal eine Versammlung ab, in der nach lingern
Erérterungen einstimmig ein Beschlussantrag iiber eine im Jahr
1920 in Paris zu veranstaltende Weltausstellung gefasst wurde.
Ein Ausschuss der Gruppe wurde beauftragt, diese Resolution
der Regierung bekannt zu geben,

Die franzosische Regierung hat sich seither mit der Sache
beschiiftigt und da sie dem Projekt giinstig gestimmt ist, diirfte
1920 die Abhaltung einer Weltausstellung in Paris gesichert sein.

Neue grosse Zollunterschlagungen in New York
entdeckt. Nachdem seit einiger Zeit grosse Unterdeklarierungen
in verschiedenen Einfuhrartikeln bekannt geworden sind, ist man
jetzt auch einer jahrelangen, systematischen Zoll-
hinterziehung bei der Einfuhr von Wolle und
Textilwaren auf die Spur gekommen. Vorldufig ist festgestellt,
wie der ,B. C.“ mitteilt, dass zehn New Yorker Hiuser in Frage
kommen, und dass rund eine Million Dollars unterschlagener
Zollgelder nachgewiesen worden sind. Die Manipulationen der
Firmen, die nicht genannt werden, reichen, wie gesagt, auf Jahre
zuriick. Einige der Firmen haben sich bereit erklirt, eine ent-
sprechende Busse zu zahlen, wenn die Angelegenheit nicht ge-
richtlich verfolgt wird, Sobald der Schatzsekretir Mac Veagh
nach Washington zuriickkehrt, wird ihm diese Eingabe zur Ent-
scheidung unterbreitet werden. Es erscheint wahrscheinlich, dass
Prisident Taft vor der Entscheidung gehort wird.

Die Firmen sind wie folgt vorgegangen: Die europdischen
Kommissire — es kommen in der Hauptsache englische Agenten
in Frage — stellten auf Verlangen der New Yorker Firmen zwei
Fakturen aus; eine ,Privat-Faktura“ mit den korrekten Preisen
und eine frisierte Faktura fiir den Zollgebrauch. Auf diese Weise
gelangten die Behdrden nie in den Besitz der richtigen Preis-
angabe, und so setzte sie die Zollangaben immer auf Grund der
unterwertigen Fakturen fest.

Seit der neue Zolldirektor Loeb sein Amt angetreten hat,
werden mit unnachsichtlicher Schiirfe die Machenschaften der
verschiedenen - Importeure aufgedeckt, Es steht zu erwarten,

dass die Untersuchung noch weitere Kreise zieht und weiteres
Material zutage fordert. TR
i Wie jetat bekannt wird, ist der Firma Jos. Brooke u. Co.,
Bradford (England), von der Zolldirektion der Vereinigten Staaten
die sofortige Zahlung von 20,0J0 Dollars anbefohlen worden,
Ferner sind auch, wie aus New York mitgeteilt wird, zwei
Mitglieder der grossen Importfirma J, und M. Philipps unter der
Beschuldigung der Zollhinterziehung verhaftet worden.

Der offizielle Kronungstag des neuen englischen Kénigs
Georg V. ist, wie nunmehr feststeht, auf den 22. Juni des kom-
menden Jahres festgesetzt worden, Die so friihzeitige Bekannt-
gabe dieses Datums wird der englischen Geschiiftswelt besonders
angenehm sein, ‘da sie ihre Sommerorders entsprechend ein-
richten wird, denn die Kronungsfeier bringt eine gewaltige Ge-

schiiftsbelebung,
Der Grosse Rat des Kantons

Webschule Wattwil.
St. Gallen hat in einer seiner letzten Sitzungen eine Erh&hung
der jdhrlichen Subvention fiir die Webschule Wattwil von 3000 Fr.
auf 5000 Fr. in Anbetracht der Bedeutung des Institutes be-
schlossen. Sich dieses Wohlwollens zu freuen hat man alle
Ursache. Nun sollte nur noch die hohe Bundesbehirde aus
denselben Griinden einen hohern Zuschuss leisten, dann diirfte
es der Kommission weniger schwer fallen, das finanzielle Gleich-
gewicht des Budgets auch in Zukuoft zu findeo.

— In Augsburg, wo er als Dessinateur in einer grossen
Jacquardweberei titig war, verstarb vor mehreren Wochen
plotzlich Herr Emil Huber, der die Webschule Wattwil 19)9
absolvierte.

Krefeld. Der friihere langjihrige Direktor der Krefelder
Webschule, Herr Geheimer Regierungsrat Lembcke, ist in
Altenburg gestorben.

Fachschulnachrichten

Redaktionskomité:

Pr. Kaeser, Ziirich (Metropol), Dr. Th. Niggli, Ziirich II,
A. Frohmader, Dir. der Webschule Wattwil.

Vertretungen.
Es wiinschen die Vertretung von Ziircher Seidenstoffen zu iiber-
nehmen, Firmen in London, Algier, Belgrad, Varna,Patras.

Auskunft erteilt das Sekretariat der Ziircher Seidenindustrie-
Gesellschaft, Thalacker 11, Zurich.

Patent-Erteilungen. g

Kl. 21 g, Nr, 48685. 19, Méirz 1909.
— Spulrahmen fiir Scheerma- » > M
schinen. — lLouis Fessmann,
Direktor, Johanneshagstrasse ;. . a .
19, und Gebhard Hammerle, »
Webereileiter, Proviantbach-
strasse 40, Augsburg. Vertreter:
Ferdinand Klostermann, Lang-
nau a. A.

KI. 21g, Nr.48687. 26. April 1909.
— Vorrichtung zum Einzichen
von Kettenfiden in Webge-
schirre. — Otto von Meyen-
burg, Plattenstrasse 78, Zirich.
Vertreter: J. Aumund, Ziirich.

Kl. 22e, Nr. 48687. 19. Juli 1909.
—  Hohlsaumkurbelstickma-
schine, bei der die Spreizbe-
wegung der Nadeln von einer

i ;l'

von der Maschinenwelle aus »
auf- und abbewegten Muffe
abgeleitet wird. -— Lintz & Eck-
hardt, Griiner Weg 20, Berlin O.
Vertret.: E. Blum &Co., Ziirich.

L o 2 2 2 2 2 o o 4
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F'ritz IKaeser, meropo, Zmiirich

Abteilung: Vertretungen fiir Textil-Industrie

liefert als

Spezialitéit fur alle Branchen der Textil-Industrie

Schappe-, Baumwolle, Wolle-, Leinen-, Ramie-Garne

ete. ete.
in allen mdglichen Aufmachungen, Zwirnen und Firbungen

Muster sowie Preislisten stets zu Diensten

Aug. Furrer

Thalwil (zirich)

i Telephon ::

Fabrikation

= yon

Wehehlittern

fiir Seide, Wolle, Leinen
und Metalltuch

Alle Arten obe

VI\'étaloge
[ ] ]
Biirsten

kostenfrei
fiir den Bedarf der Textilindustrie liefert als Spezialitit

G. Scheenenberger
7 Biursten-Fabrik

Schlieren
Reparaturen prompt bei billiger Berechnung.

bei Ziirich
Export.

—

S0 00000000000000000000000000000000¢000000¢

ieDrauchier Tetelgatler

fiir Seide, System Honegger oder Benninger

zu kaufen gesucht.

Offerten befordert unter Chiffre Q A 942
die Expedition dieses Blattes.

AL 00000000000
LA a4 4444444444444 4444 444 4 44

0000000000000 00000000000

00000000000000000000000000000000000000004

Disponent fiir Kravattenstoffe
Patronieren allen vorkommenden Arbeiten ver-

traut ist, wiinscht Stelle zu dndern. Gefl.

Offerten unter Chiffre K. A. 940 an

VAV AUAVAVA VAN AVA AV A A AVAN AVAVAVA

(¥ unger, tiichtiger Disponent, mit Schaft- und Jacquard-

Q@) weberei vollstindig vertraut, sucht passendes En-

Expedition dieses Blattes.

NN NN AN NN VAN NN
Verein ehemaliger Seidenwebschiler, Zirich.
Um die Bezahlung der Jahresbeitrige seitens der Mit-

glieder im Ausland zu erleichtern, haben wir in verschiedenen

Lindern Zahlstellen eingerichtet und sind hiefiir fol-
I. Deutschland: Herr August Schweizer, Tumringen

bei Lorrach, Grossherzogtum Baden.
II. Frankreich: Mons. M. W. Ruhoff, Tissage mécanique
II1. Qesterreich: Herr Ed. Eschmann, Kamm- und
Geschirrfabrik, Mahrisch-Schénberg (Mahren).
1V. Italien: Herr H. Margstahler, p. a. Herrn A.
V. Vereinigte Staaten: Mister A. W. Bihlmann,
Broadway & Brome Street, Silk Exchange Building,
New-York.

haften Mitgiieder, insofern sie ihre Jahresbeitrige noch nicht

bezahlt haben (Fr. 6.20 per Jahr), den Betrag an die vor-

genannten Zahlstellen einzusenden.

mit mehrjahriger Praxis, der anch im Dessinieren und
J die Expedition dieses Blattes.
gagement. Gefl, Offerten unter Chiffre H. G. 943 an die
Mitteilung an die Mitglieder im Ausland!
gende Herren gewonnen worden:
Baumann ainé & Co., St-Pierre de Beeuf, Loire.
Riitschi, Mariano-Commense.
Wir ersuchen unsere in den betreffenden Léindern wohn-
Mit kollegialischem Gruss

Der Vorstand.

Mitteilungen w. Textilindustrie*

Schweizer. Fachblatt fiir simtliche Textilbranchen

sind infolge ihrer weiten Verbreitung im In- und
Ausland ein vorziigliches und erfolgreiches

= Insertions-Organ —
fir alle einschlagigen Gebiete.
e e S i e e ]
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Spezialfabrik fiir Webeblattzahne

Maschinen -

Sam. Vollenweider, Horgen = Oele

Telephoen

Blattzihne

in Stahl und Messing
verschnitten,
auf Rollen und
am Ring
in vollkommenster
Ausfithrung

Spezialéle fiir Dampfzylinder,
Telephon Dynameos, Elektromotoren, Gas-
u.Petrolmotoren,Transmissionen,
L 4 %ull"binen, Automobile, Velos,
ebstiihle und Stickmaschinen,
RBChen" _u"d Konsistente Maschinenfette, i
H L Kammriderfette,Riemenfett,
RIS pezahne gostqphutz_fett, wasserlgsliches
elocht und ohrdl, Eisenlack, papbollnanm
mitg Facon- Enden etc. liefern billigst

— | Tschupp&Cie.

Grosses Lager in bl
& v Fabrik
Einbindedraht industrieller Fette, Oele etc.

héchster Prizision Ballwil (Luzern).

Relle- & Rebezoulaek 2,

Nebikon

Ketten und Réder

jeder Tragkraft
und fiir alle industr. Zwecke

NEUTRALE (ALKALIFREIE )

fabriziert

Durchaus solider und tiichtiger

kisten), sowie versch. Ratiéren-System.

SV Y wuﬁﬁﬂ""
WEBERMEISTER |
mit Einfach- u. Doppel-Wechselstithlen SE] FEN FABRIK LENZBURG AG

((.?_hemnitzer_, auf beiden Seiten Wechsel- GEGRUNDET 1857

vertraut, sucht Stelle nach Oesterreich, ‘“‘““

Italien, event.

iberseeisch.  Flotte
Zeugnisse zu Diensten. Offerten unter

Chiffre S. W. 939 an die Exp. d. Bl. JUNGER MANN

.l

- o~ ; Abs der beiden Jahreskurse der Seiden-
STELLED’-G’ESUCHQ wé)ggll‘;?;l,z Zei;riche,l Jexrllit il';‘(;alsgrlcl;i:lior ezll—j'ziﬁ]rigelr

Ein mit der Seidenbranche durchaus vertrauter Mann
mit theoretischer Bildung und 10-jihriger Praxis als
Stoffkontrolleur und Obermeister wiinscht sich zu
verindern, Prima Zeugnisse und Referenzen, Offerten
unter Chiffre N. S. 933.

Lehrzeit in Bandfabrikationsgeschift, sucht avf ‘
Stoff oder Band passendes Engagement im In-
oder Ausland. Offerten unter L. B. 931 an die
Expedition dieses Blattes.

— SOOI OO

Treibriemen-Fabrik und Gerberei

Heinr. Hini im Hof in Horgen

Spezialfabrik fiir Ia. Treibriemen von nachweisbar
grosster Haltbarkeit, hergestellt nach altbew#hrter
Methode (Eichen-Grubengerbung). — Gegriindet 1728.
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Neu! Neu!

Liirche Textimessuhren

Flir Weiss- und jede Art Stoffweberei
= Tausende ==
bereits im praktischen Betrieb

Spezialitit: Genaue Metermessuhr

fiir jede Art Webs{uhl von beliebigem Sandbaum-Zahnrad
und Sandbaum-Durchmesser. Kompensation der Streckung
llln(l_des Stoffeingangs schon wiithrend des Webens. Die
T hr ist direkt rechnerisch einstellbar. Einfachste Nullstellung
= Bester zuverlassigster Ersatz fur Schusszihler -

Keine Lohndifierenzen mehr = Joderzeil genaueste Produkfionskontrolle

Verlangen Sie Prospekte
u.Ingenieurbesuche gratis.

Mlgemeine Maschinen- v, Apparate-Geselschafth -6, Zivich
H.BONGARTZ, VOJLE (Dinemark)

Chemische Herstellung von Leder-
zylinderlacke fiir Baumwoll-Spinnereien

Adndsionsiette file Treibriemen u. Seilschmiere filr Betriebe allep Art,

Referenzen, Muster u. Preise zu Diensten.

:+ Gr, Nutzen

Udapu] 'ffe qoeu Jodxg

KI. Preise

Northropspulen
i tlir gewohnliche und Steinen-Stihle

Northropspindeln (Patent) £
= firKartonhiilsen, Ersatz fiir Spulen =

JULIUS MEYER

Spulenfabrik
BAAR (Kt. Zug)

Schweizerische Patent-Webschiitzen-Fabrik

Diensten

=
N
5}
0
7
Bl
=]
o
=
]
N

aus Messing oder anderem Material.

Solidestes, bestes System. Verzimkte
. Ruegg, Mech. Werkstiitte.

Lieferungen mit Garantie fur Soliditét.

teilig fiir Seidenwindmaschinen.
auch in hygienischer Beziehung, fir Spindeln

5

iitzen der Zukunft mit entfederter Spindel.

Feldbach-Ziirich

bewiihrtester, billigster Ersatz,

i,

Spindeln aus verzinktem, halbrundem Gussstahldraht, 4- oder

e'rﬂtelltfdiesen in allen Teilen ausprobierten Websch
Stahlspindeln fir Nasswebere

Zeugnisse zu
Diensten

0 0600000000000000000000000000000000060

$ | Preististen gratis und franko.

OO
A A 4444444444

[ 4

&
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_Eubbolith - Fusshodenbelag

fugenlos, staubfrei, feuersicher, fusswarm, unbegrenzt daunerhatt.
Beste Referenzen. 4,000,000 m? im Gebrauch.

Reparatur alter Bretter- und Steinbdden ohne Betriebsstorung.

FEuboolith - Werke A.-G. in Olten.

OO0 000000000000000000000000000000000

COO00000000
YVovVVYIVIIVIIVITIIVIIVYE

VPV PVIVIPIPVPIVIVIIVIIVIIIIIVIIVIIVIIVIVIVIVIIVIFVVPVIVVIIVIPVP
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BK < 3

Gustav Spoer, Krefeld

Garnhandlung
kaunft verkauft

Gelegenheilsposten in Rohseide, geférbier Seide
Schappe, sowie Baumwolle :: Seidenabfille

Julius Meyer

Baar (Kt. Zug)

Mechanische Werkstitte

GERR. RAUMANN

RUTI (Zuarich)
Spezialitdten fiir Webereien

Spulen jeder Art
fiir Seide, Baumwolle und Leinen

auch mit Protectors.

Weberzéipfli

in Buchs” und Mehlbaum.

Fco o8

Gegriindet
1869

Reparatur und Instandstellung - Telephon Nr. 8355
ElektrischerMaschinen,

Motoren, Ventilatoren;

Transformatoren; -

Apparate jeder .

Provenienz

Umwicklung

von Motoren auf

andere Spannung, Perioden

und Tourenzahl. o . Lieferung von

Ersatz:und Reserve, Kollektoren, Spuhlen etc.

Materialier - bewahrter Qualititen fiir Betrieb und
“Telegrammie: Elektromechan. - eigene Reparaturen.

Luft Trocknungs-
Apparate

:: zur Entnebelung von ::
Firbereien, Bleichereien
Kiichen etc., zur Bedie-
nung von Trocknungs-
rdumen jeder Art.

VERVIERS (Belgien)
Samtliche Lederwaren fiir die Texfil-Industrie
Nitschel-Hosen
Florteil-Riemchen, Laufleder sowie Frottierleder

Chromgare-Euréka-Schlagriemen
= hervorragende Qualitdfsware ==

Lederwerke Léon Lobet |

A207 803

Luft-, Befeuchtungs- und
Kiihl-Apparate fiir Webe-
reien, Spinnereien etc.

Bigenes pat. System
F.P.Baumann

Techn. Bureau
Kiisnacht-Ziirich.

Lizenzen abzugeben
Prima Referenzen

DIASTAFOR

Fiir Bleicherei, Farberei, Weberei, Appretur. Zur Vor-
bereitung zu firbender Gewebe u. fiir Druckverdickungen

Vertretung fiir die Schweiz: Egli & Co., Zirich, Kirchgasse 48.

Mittel zur Entschlichtung und Herstellung dann-
flussiger, klebkradftiger Schlichte- und Appretur-
massen aus Stadrke und Mehl

Deutsche Diamalt-Gesellschalt m. b. H.
Miinchen 1II Brieffach 102
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FRITZ KAESER ZURICH

Neueste Entwiirfe f.Weberei
und Druckerei :: Patronier-
anstalt : : Lieferung v.Karten
fir alle Stichteilungen
Prumnler Versand nach auswirts, — Tclephun 6397

Gezr 1868 Farherei Stucke Fahrlk Gegr. 1868

«WW. Chr. Bendgens, Sevelen (Deutschl) |

lief,
ererhtez:lle b(irzen Firbereistscke etc., sau-
gestellt, aus Natur- oder l'nnbus

stécken, fiir
jeden F
wie Natur-Tro(;k‘e irbereibetrieb etc., S0-

Einzig 3|
dieser Br

nstécke u. Stangen
testes und grossies Geschift in

anche, F\Q »rt nach allen Liindern.
: |

Patronenpapiere EiiEiEE

Schniirung, Taifet, Patronier-Farben, Lack, Pinsel
in grosster Auswahl am Lager bei

Landolt-Arbenz & Co., Papelerie, Ziirich bauhobst 68

|
|

|

Ausfihrl. FPreisliste franko.

Oberholzer & Buseh, Ziirich

Filialen: Bregenz, Gomo, Walishut.
Techn. Bureau f. Textil-Industrie
Weberei u. andere techn. Artikel

Agentur - Kommission - Fabrikation

Spezialgeschiift.
Nachfolger von

A. J"cker Jucker-Wegmann zuriCh
Papierhandlung en gros|

Spezialitat in simtlichen Papieren und Kartons fiir die Seidenstofi-Fabrikation
Bestassortiertes Lager in Chemisen-, Weber-, Zettel-
und Einlage-Kartons, Umschlag-, Einleg- und Seldenpapieren .S W.
" Muster und Preise zu Diensten.

Webgeschlrre |

Yonery- yu., Zare herl: assung, <rl-nt
und Lucken
Maitions o, Gazegeschirre.

Gebr. Suter, Biilach.

Weherei Utensilien
Scheeren, Kluppli, Einzieh-

haken Forces Weberbeinli
fnbrmert in sorgfiltiger Ausfithrung

B. Enzler, messersohmied, Appenzell.

Katalog zu Diensten.

A
|S1 EWebebla.ttzahne Fabrlkatmn
g

J. Walker, Altstetten-Ziirich

Nachfolger von M. Bachofen’s Wwe., Ziirich

—— Spenialitdt: Blattzihne auf Halzrollen, oval und flach
wie abgeschnitten, in prima St ahl und Messing.

Weberblitter

fiir jedes Gewebe u. Reparaturer
liefert schnellstens

Aug. Schwyter, ZiirichV

Drahtzugstr. 22

JATENT-BUREAU

BI.IJH&G hlrL.Ji'qégulzuxE

‘Farberei PESSINA & C'E - Como

N¢ Weiss und Couleurs @/

) Seide und Schappe ¢
;Vertreter' CARL BIANCHI- PESSINA Ziirich.
Ziircher Glithlampen - Fabrik

Zurich I

Metallfaden Lampen — Kohlenfaden-Lampen.

H RLANK, USTER
Maschinenfabrik

Doppelhub-dacquards
Kartenschlag-Maschinen

Internationales Patentbureaun

CARL MULLER
Bleicherweg 13 Ziirich II  Telephon 2955
Telegramm-Adr. : Patentschutz

Registrierung von Fabrikmarken
Mustern und Modellen

Referenzen zu Diensten.

1 Patent-
o RUF | a Dr. Miller 4.-G.
e\ Baumann & Dr. 7 Jng.G.ROTH o,
B PAT N f Seidenféirbereien | ZURICH Limmatquai 94,
olep i ‘ |-~ sMarken &Musterschutz
=i eliweg | Zawich IT Schlieren Anwaltsbureau-

Paul Guinand
Schreiner
Mainaustrasse 47, Ziirich V
fabriziert
staubsichere Musterschrinke
far Textilfirmen.

Heb- Hegetschweliler
- ZURICH -

Rohe und gefarbte Seide
Rohe und gefarbte Seidenabfélle. Chappe

Bleicherweg 58 Gegriindet 1860

[M, Diefikon (Ziirich].

Baumwoll- und
Leinenzwirnerei
G.eschirrfaden, Chor- und
- Maillonfaden -

—

Luft- Befeuchtung

Splnnerelen, Webereien
Tuverlassig -- ndssefrei -- reinigend wirkend.
Schnellster Luftumlauf
Jeder verlangte Feuchtigkeitsgrad
reichbar, wofiir
volle Haftung.

Vieljdhrige Erfahrung. Beste Referenzen.
Projekte und Kostenanschidge kostenfrel.

~ 1L DICON (ool Mamg), WIN V1,

 Sehapye- 1. Colonnel-Spinnere
Camenzind & Co.
Gersau Schweiz)

+» Spezialitit Tussah-Snﬂauue '
Augriistanstall Aarau A.-G.

Firberei, Bleicherei, Appretar

Mercerisieranstalt
Rauherei.

Nan bittet, im Bedarfsfall unsere Inserenten zu beriicksichtigen und sich bei Bestellungen

auf unser Blatt zu beziehen.




460 MITTEILUNGEN iiber TEXTIL.INDUSTRIE

GRAND Prix 1889. ¥ GraND Prix 1900.
o \(\r’v N x

G

GRAND PRiX PARIS
1889 — ¢ _ 1900

: o G‘. Dem /o
Q Q» m{f =7 : S \\j’\ﬂ%é‘) C>

;ég),ﬁ (~§,§Sy :
Grindungsjahr: 1847 Riti, Ct. Zuirich, Schweiz. Arbeiterzahl ca. 1300 |,

‘Vorbereitungsmaschinen, Webstiihle, |Hilfsmaschinen,
Schaft- und Jacquardmaschinen

in neuesten bewé&hrten Originalkonstruktionen

fiir mechanische Seiden-, Baumwoll- und Leinenwebereien.

w,2Neuheit«

uuuuunnuuummm

Y
e g

i \Iluhuununung L

Doppelhub -Verdolmaschine

rar hohe Arbeitsgeschwindigkeit besonders geeignet

Buchdruckerei Jean Frank, Waldmannstr, 8, Zirich,
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