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stranggefirbten Taffetgeweben fiir Stockschirme. Sonnen-
schirmstoffe, ganz- und halbseidene, waren ebenfalls sehr
begehrt. Die Mode begiinstigte die Samtartikel und Samt
war sowohl fiir Kleider und Méntel, als auch fiir Putzzwecke
gefragt. Pliischgewebe waren von der Mintelkonfektion ge-
sucht und neben den bewihrten englischen Sorten fand auch
das inléndische Fabrikat regen Absatz.

Fur die hochentwickelte Wiener Krawattenstoffweberei
war schon das Jahr 1208 wenig lohnend, und auch im Be-
richtsjahre liessen die Produktions- und Absatzverhiltnisse
zu winschen ibrig. Das Geschift konzentriert sich immer
mehr auf das Frihjahr und den Herbst und im Sommer
muss auf Lager gearbeitet werden. Gegen Ende des Jahres
erfreuten sich, an Stelle der einfachen Stoffe Phantasiegenres
besonderer Beliebtheit, so dass wieder mehr Beschéftigung
in Aussicht steht, wenn auch freilich Phantasieartikel nur
in kleineren Mengen bestellt zu werden pflegen. Die Absatz-
verhiltnisse haben sich in Ungarn gebessert, dagegen hat
die Ausfuhr nach England bedeutend nachgelassen. Die schweiz.
Industrie macht auf den Auslandsmirkten eine stark fihl-
bare Konkurrenz und der hohe &sterreichische Eingangs-
zoll wird als ungeniigend bezeichnet, um die einheimische
Weberei in wirkungsvoller Weise zu schiitzen.

Ueber den Absatz von Seidenwaren im allgemeinen wird
berichtet, dass er in Oesterreich-Ungarn sowohl wie auch im
Auslande zuriickgegangen sei. Ungarn, Bosnien und die
Herzegowina haben weniger aufgenommen; dazu kommt die
Konkurrenz der auslindischen, insbesondere der schweizeri-
schen Erzeugnisse. Fiir die Beschaffung von Modestoffen
werden besonders die fremden Fabrikanten herangezogen
und nur durch eine entsprechende Entwicklung der Hilfs-
industrien wird es moglich sein, diese Konkurrenz abzu-
wehren, Fiir die Ausfuhr kommen, neben England, haupt-
sichlich Deutschland, Russland, Ruminien und Serbien in

Betracht. Der ungiinstige Stand des Ausfuhrgeschifts tritt
auch in den Exportziffern zutage; es wurden ausgefiihrt:
/ 1909 1908
in Kronen:
Ganzseid. Gewebe, schwarz od. ungef. 592,000 1,228,000
5 , farbigod. bedruckt 3,768,900 6,130,200
zusammen 4,360,900 7,358,200

Einzig die Ausfuhr der Halbseidengewebe hat eine kleine
Zunahme zu verzeichnen.

Die im grossen und ganzen wenig erfreuliche Lage der
osterreichischen Seidenweberei kommt auch darin zum Aus-
druck, dass in den beiden letzten Jahren keine neuen Fa-
briken errichtet wurden und auch die Stuhlzahl der be-
stehenden Unternehmungen keine Vermehrung erfahren hat.
Mit dem unbefriedigenden Geschéiftsgang hingt vielleicht
auch zusammen, dass das Konditionenkartell der Fabrikanten,
das am 1. April 1906 gegrindet und am 30. Mirz 1908
wieder aufgehoben worden war, nicht erneuert werden konnte,
trotzdem es wihrend der kurzen Zeit seines Bestandes wert-
volle Dienste geleistet hatte. Im Bericht der Handelskammer
wird bemerkt, dass durch die Auflosung des Kartells und
durch das bestindige Nachgeben einzelner Fabrikanten die
Bezichungen zu den Kunden recht schwierige geworden
seien.

Das Geschift in Ndh- und Stickseiden war das ganze
Jahr hindurch flau; eine Vergrosserung des Bedarfs lésst
sich nicht nachweisen. Die Vereinbarung der Fabrikanten
von gefirbter und auf Kreiswickel aufgespulter Schappe hat
nach jeder Richtung giinstig gewirkt. Gegen Ende des Jahres
machte sich allerdings der Wettbewerb deutscher Fabriken
geltend, welche die Preise zu unterbieten suchen.

Der Geschiftsgang in der Seidenfirberei ist von der
Weberei abhingig und er wird denn auch als mittelméssig
bezeichnet, Trotzdem hat eine Neugriindung und damit
eine Verschirfung des Konkurrenzkampfes stattgefunden.
Durch die bestehende internationale Preisvereinbarung haben
wohl die Zahlungs- und Kreditverhiltnisse eine Besserung

erfahren; der Schutzzoll kann aber nicht voll ausgeniitzt
werden, was die osterreichische Seidenfirberei der auslindi-
schen gegeniiber in Nachteil versetzt. Die Farblohne sind
erhoht worden und es haben auch die Appreteure fiir das
Jahr 1910 eine Erhohung der Appreturlohne um 10 und
20 Prozent angekiindigt.

Im Bericht der Handelskammer wird endlich auf einen
Uebelstand hingewiesen, der auch den Ziircher Rohseiden-
handel, der mit Wien in regen Geschiftsbeziechungen steht,
interessieren diirfte: es betrifft die brieflichen, fiir einen
Tag giltigen Rohseidenofferten aus dem Auslande, die von
einem Muster begleitet sind. Wihrend der Brief vormittags
in die Hinde der Fabrikanten gelangt, wird das Muster
zuerst einer zollamtlichen Untersuchung unterzogen und
trifft infolgedessen erst nachmittags ein. Dadurch wird die
fir die Prifung erforderliche Zeit ungebiithrlich verkiirzt
und die Offerte, die nur fir den einen Tag feste Giiltigkeit
hat, in vielen Fillen illusorisch. Es wére im lnteresse des
Seidenhandels sehr zu wiinschen, dass Briefe und Muster
gleichzeitig dem Adressaten zugestellt wiirden.

NAVAUAVA ANV VAV ANUAVAVAVAVAVAVA
Textil-Rundschau.

Die ,Deutsche Werkmeister-Zeitung“ bringt folgenden Ueber-
blick iiber die technischen Neuerungen wihrend dem zweiten
Quartal 1910:

Das unter dem Namen Chiné oder Flamierung bekannte
Verfahren, in bunten Seidengeweben eigenartig verschwommene
Farben hervorzurufen, ward bisher in der Weise ausgeiibt, dass
die Gewebeketten vor dem Aufweben gefirbt wurden. Das bis-
her angewandte Verfahren erforderte eine grosse Kunstfertig-
keit und viel Uebung. Es wird auch fast ausschliesslich in
Lyon ausgeiibt, wobei die Ketten zu diesem Zwecke gehdrig
verpackt und verschickt werden miissen. Bei einem neuen
Verfahren zur Herstellung vonchinierten Seiden-
geweben soll der kostspielige und umstindliche Transport
der Gewebeketten nach dem Auslande vermieden und die Mog
lichkeit geschaffen werden, die erforderliche Vorbereitung der
Kettenfiiden an Ort und Stelle in der Seidenweberei vorzunehmen.
Dabei zeichnen sich die angewandten Mittel durch Einfachheit
und Billigkeit aus und erfordern keine geiibten Hilfskrifte. Die
Erfindung kennzeichnet sich im wesentlichen durch ein neues
Verfahren, den Chiné-Effekt auf den Kettenfiden mit Hilfe des
an sich bekannten Farbenhandspritzverfabhrens unter Verwendung
von Schablonen hervorzurufen, welche auf die Fiden gelegt
werden, indem die Kette aus Seidenfiden mustergemiss viel-
oder einfarbig eingefirbt wird. Die zur Verwendung kommen-
den Schablonen siund verhiltnismissig billig, namentlich gegen-
iiber den bisher zu demselben Zweck erforderlichen teueren
Druckplatten. Dazu kommt noch, dass die Anfertigung der
Schablonen sich in einem Tage bewerkstelligen ldsst, wihrend
die Herstellung der Druckplatten Monate dauert.

Es ist bekannt, bei Maschinen zum Behandeln von Garn
in Strangform die einzelnen Garntriger gemeinsam unter Ver-
wendung von Schrauben ohne Ende und Schraubenridern zu
bewegen. Dabei sind die einzelnen Garntriger fiir das selbst-
titige Umziehen der Garnstringe exzentrisch gelagert und
werden gemeinsam mittels eines Elektromotors angetrieben. Auch
ist es weiter in der Praxis iiblich, das die Garntriger aufnehmende
Maschinengestell mit Hilfe hydraulischer Vorrichtungen zu heben
und zu senken. Eine Maschine zum Behandeln von
Strihngarn mit einem heb. undseunkbaren Rahmen
zur Aufnahme der Garntriger baut sich auf den be-
kannten Apparaten auf, und beruht im wesentlichen auf einer
besonders zweckmissigen Ausgestaltung des Antriebes fiir die
Garntriiger. Diese sind in bekannter Weise exzentrisch ge-
lagert und werden von einem auf dem Rahmen angeordneten
Elektromotor aus durch je eine besondere, auf einer gemein-
samen Welle sitzende Schnecke in umkehrbare Drehung ver-
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setzt. Der Fortschritt genannter Maschine besteht nun darin,
dass die benachbarten Schnecken sowie die zugehérigen Schnecken-
rdder der einzelnen Garntriger abwechselnd rechts- und links-
gingig ausgebildet sind, und durch den in gewissen Zeitzwischen-
riumen selbsttitig in seinem Drehsinne umgeschalteten Elektro-
motor abwechselnd ungleichmiissig schnell angetrieben werden.
Der durch diesen abwechselnd ungleichmissigen Antrieb erreichte
Vorteil besteht darin, dass die Garnstringe eine sehr gleich-
formige Behandlung erfahren und ein Verwickeln benachbarter
Stringe vermieden wird. Dabei ist zur Erreichung dieses Vor-
teiles kein Aufwand schwieriger konstruktiver Hilfsmittel not-
wendig. Vielmehr geniigt es, den fiir #hnliche Zwecke bereits
verwendeten Elektromotor eine ungleiche Anzahl von Umdrehungen
in den verschiedenen Bewegungsrichtungen ausfiihren zu lassen.

Bei einem Wickelhalter mit Abdichtungsansitzen
Zum Behandeln von gewickeltem Textilgut mit
Flissigkeit, Luft oder Gasen besteht das Neue darin,
dass eine durchbrochene Spindelhiilse, welche das zu behandelnde
Textilgut in Form von Spulen und Wickeln trigt, beliebig weit mit
einer zweiten, leicht gelochten, beispielsweise als ortsfestes Ansatz-
rohr mit Schichtungsansatz ausgebildeten Hiilse, welche mit dem
Zuleitungsrohr des Behandlungsstoffes in Verbindung stehen
miissen, zusammen geschoben werden kann, worauf beide Hiilsen
gegen Verschieben durch einen Bajonettverschluss abgestellt
werden konnen. Dadurch wird zwischen den beiden Abdich-
tungsansitzen eine beliebig lang einstellbare Durchstromungs-
linge mit Durchlissen fiir die kreisende Fliissigkeit, die Luft
oder Gase geschaffen. So kann man mit einer Einrichtung ver-
schieden lange Textilgutwickel mit Fliissigkeiten, Luft oder
Gasen behandeln.

Eine Aufrichtmaschine fiir Gewebe mit beschnit-
tenem Flor verwendet konkave Flachbiirsten, welche sich
auf Walzen quer zur Gewebebahn bewegen. An den bekaunten
derartigen Maschinen werden die Biirsten entweder durch den
an den Enden befestigten Riemen hin und her bewegt, oder sie
8ind an einem festgefiihrten Gleitrahmen angebracht, und machen
dessen Bewegung quer zur Gewebebahn mit. Der neue Apparat
soll die verschiedenen Uebelstiinde. welche diesen beiden Systemen
anhaften, durch- Anwendung eines Rahmens vermeiden, welcher
sich in der Ruhe leicht einstellt, Die gleich hohen, entsprechend
geformten Biirsten werden in ihn lose eingelegt und machen
dessen Querbewegung mit. Dabei kann der Rahmen, welcher
gleichmissig auf die Biirsten driickt, entsprechend belastet
werden, um die Wirkung zu regeln. Das Auswechseln geschieht
leicht durch Hochheben des Rahmens. Ein Befestigen oder Ein-
stellen der Biirsten eriibrigt sich.

Es wurde schon friiher die Anwendung einer Weichwalze
Zum Beispiel mit Kautschuk, geschiitzt, welche zwischen
Gegendruckwalze und Musterwalze eingeschaltet wird, zu
dem Zwecke, die Stoffbahnen unter Vermeidung einer Auf-
lagerung auf der Gegendruckwalze zwischen Weichwalze und
Musterwalze hindurchfiihren zu konnen, Beim Arbeiten mit solchen

eichwalzen haben sich nun verschiedene Mingel ergeben, die
Sich besonders dann zeigen, wenn die Druckmaschine mit grosser
_G'eschwindigkeit arbeitet. So erhitzt sich beispielsweise Gummi
In diesem Falle sehr stark und wird briichig, wihrend Zwischen-
Walzen, die mit Leder oder anderem Material iiberzogen sind,
Wegen der erforderlichen Naht nur in seltenen Fillen zu ver-
Wenden sind. Bei einer neuen Maschine zum Bedrucken
Von Stoffen in Bahnen mittels gravierter, insbe-
8ondere Tiefdruckwalzen, wird darum auf Grund lin-
8erer Versuche zwischen Gegendruckwalze und Musterwalze
eine Zwischenwalze eingeschaltet, deren Oberfliche aus
Holz, Weichmetall oder einem Stoffe entsprechender Hirte be-
steht.

Eine patentierte Erfindung betrifft einen flachen Wirk-
8tuhl mit Dropper-Jacquard als Zentralregelvor-
Tichtung. Bei ihm kommt also zur Einleitung der Bewegung
fiir die Vorstellung der Arbeitswerkzeuge der an sich bekannte
Dl'Opper-Jacqua.rd zur Anwendung. Er wirkt in der Weise als
Zentralregler, dass die sonst nitigen Musterketten, Schneidrider,

und dergleichen entbehrlich werden. An einem Wirkstuhl mit
Drepper-Jacquard hat nun der letztere durch die Erfindung eiune
besondere Ausbildung erhalten, und zwar in folgender Weise,
Das Jacquard-Prisma wird in seiner Lingsrichtung geteilt, und
es besteht zwischen diesen Teilen eine Verbindung, vermdge
welcher der eine Teil die Drehung des anderen Teiles unter-
bricht und wieder herstellt, Das ist beispielsweise an einem
Cottonwirkstuhl mit Petinet-Vorrichtung von Vorteil, wenn die
Minderung unabhiingig vom Petinet-Muster und an beliebiger
Stelle des Strumpfes geschehen kann. Ferner wird diesen ein-
zelnen Teilen des Jacquard-Prismas die Moglichkeit gegeben,
unabhingig von einander zu arbeiten, so dass sich Karten in
verschiedener Anzahl, Linge und Form verwenden lassen. End-
lich sind die Schieber des Doppel-Jacquard in der Weise ein-
und ausschaltbar gemacht worden, dass auf dieselbe Vorrichtung
des Wirkstuhles abwechselnd verschiedene Schieber wirken
konnen. So ist es moglich, bei Textilmustern, Ringelware u. dgl.
in demselben Warenstiick verschiedene Muster herzustellen.
Bekannt ist ein #lteres Verfahren, wobei eine beliebige Ver-
ziehung des Querschnittes eines zu flechtenden Seiles lediglich
durch eine entsprechend verschiedene Anspannung der Einlaufs-
fiden der verschiedenen Querschnittsecken erzielt wird. Dabei
werden die Eiclaufsfiden durch die Mitte der entsprechenden
Kléppelfiihrungsscheiben und durch das dariiber befindliche Oehr

‘einer fest mit der Scheibe verbundenen Fiihrungsleiste zur

Flechtstelle gefiihrt. Ein Verfahren und Flechtmaschine
zur beliebigen Verdnderung des Querschnittes
von geflochtenen Schniiren und Seilen wihrend ihrer Herstellung
in den bekannten Seilflechtmaschinen ist anders -eingerichtet.
Vermittels der Fiihrungsleisten wird nimlich bereits die Grund-.
form des zu erzielenden Seilquerschnittes eingestellt. Dadurch
wird erreicht, dass die Anspannung aller Einlaufsfiden eine
gleiche sein kann.

Ein Verfahren zum Umspannen von Ringen ist
besonders fiir die Bearbeitung von Zwirnknopfen geeignet. Es
wird dabei der Ringkdrper mit einer iiberwendlichen Naht in
der Weise umniht, dass die bei jeder Stichbildung erzeugte
Schlinge ausgezogen und sodann um den Ringkdrper herum bis
zur Stichstelle zuriickgefiihrt wird. Darauf wird sie durch Hin-
durchfiihrung des laufenden Fadens gebunden. Dadurch erhiilt
der Ring einen durch radiale Fiden gebildeten, gleichmissigen
und nicht aufziehbaren Ueberzug, der das Aussehen einer parallelen
Bewicklung hat.

Die Erfindung einer Maschine zur Gewinnung von
Flachsfasern macht es mdéglich, in ununterbrochenem Ar-
beitsgange aus dem Flachsstroh selbsttitig die spinnbaren
Flachsfasern zu gewinnen. Gewisse Teile, aus welchen die Ma-
schine zusammengesetzt ist, sind einzeln allerdings schon friiher
bekannt gewesen. Man hat bisher stets die Gewinnung der
Flachsfasern aus dem Stengel mit Hilfe verschiedener getrennter
Vorrichtungen in recht umstindlicher Weise besorgt. Es setzt
némlich der Flachsstengel aus verschiedenen Griinden der un-
unterbrochenen Bearbeitung bedeutende Schwierigkeiten ent-
gegen. Einmal ist die Trennung der Rindenschicht von der
darin eingeschlossenen Bastfaser und die Trennung dieser
Bastschicht an sich sehr schwer zu erreichen, Ausserdem ver-
fangen sich die losen Fasern sehr leicht mit den beweglichen
Teilen, welche den Arbeitszwecken dienen. Dadurch wird der
Gang der Maschine gestdrt und es entsteht ein unndtig grosser
Abfall an spinnbarer Bastfaser, welcher natiirlich in Form von
Hede oder Werg einen erheblich geringeren Wert besitzt. Die
Erfindung kennzeichnet sich nun dadurch, dass nacheinander
Brechwalzen, Hechelwalzen, eine zweite Gruppe von Brechwalzen,
Reinigungsvorrichtungen und Krempelwalzen angeordnet sind,
die simtlich von einer einzigen Betriebswelle in Titigkeit ge-
setzt werden.

Eine Kurbelstickmaschine mit zwei Nadeln,
deren Stange in einem drehbaren Zylinder gefiihrt ist, bietet
insofern nichts Neues, als Kurbelstickmaschinen mit zwei Nadeln
bereits existieren. Eine Schwierigkeit besteht bei solchen Ma-
schinen nun darin, die Stiche an den Stellen, an welchen die
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Naht ihre Richtung &ndern soll, so zu legen, dass der erste
Stich der neuen Nahtrichtung in die Aussenkante der alten Naht-
richtung fdllt. Das wird bei den bekannten Maschinen eben nicht
erreicht wegen der Stellung der Nadeln. Diese liegen in einer
senkrechten Ebene, die mit dem Durchmesser des drehbaren
Fiihrungszylinders der Nadelstange zusammenfillt. Bei der neuen
Erfindung sind dagegen die Nadeln so zur Drehachse des Fiih-
rungszylinders angeordnet, dass die Verbindungslinie dieser Ein-
stichstelle nicht durch die Drehachse des Fiihrungszylinders oder
deren Verlingerung geht.

Es sind Vorrichtungen zum Zerstdren der Kletten in gekrem-
pelter Welle bekannt, die aus einem Walzenpaare bestehen, dessen
eine Walze glatt und dessen andere in der Lingsrichtung geriffelt
ist und die beide mit einem gewissen Druck gegeneinander liegen,
wihrend das Wollvlies zwischen ihnen hindurchgefiihrt wird.
Hierbei setzen sich natiirlich Fremdkorper in die Nuten der
Riffelwalze, die mittels einer besonderen Reinigungsvorrichtnng
wieder daraus entfernt werden miissen. Die bekannten Einrich-
tungen, welche diesem Zwecke dienen sollen, bestehen nun ent-
weder in einer auf der Riffelwalze ruhenden und mit ihr um-
laufenden Biirste, oder in einem in die Nuten eingreifenden, die
Walze in ihrer Léiogsrichtung bestreichenden Rédchen. Diese
Systeme baben beide den Fehler, dass sie die Riffelkanten ab-
stumpfen, wodurch deren zerstorende Wirkung auf die Kletten
verloren geht. Diesem Uebelstande wird bei einer geschiitzten
Vorrichtung zum Reinhalten geriffelter Kletten-
zerstorungs-Walzen abgeholfen. Es wird ndmlich eine
scharfkantige Riffelwalze angewendet, welche dicht an die zu
reinigende Walze angestellt ist und sich in gleicher Richtung,
aber rascher, dreht. Dadurch werden die eingeklemmten Fremd-
kérper aus den Nuten der Riffelwalzen herausgeschlagen.

Eine doppelthebende Offenfach-Jacquardma-
schine gehdort zu jener Klasse, welche ineinander liegende
Messerroste und dreischenkelige Platinen aufweist. Bei solchen
Maschinen wurden bisher besondere Ablenkvorrichtungen ver-
wendet, um die niedergehenden Platinenhaken von den hoch-
gehenden Hebemessern in ihre Mittelstellung abzulenken.

Gemiss der vorliegenden Erfindung werden nun die Haken,
welche den niedergehenden Platinen angehdren, dadurch selbst-
titig aus dem Bereich der aufsteigenden Messer gebracht, dass
ortsfeste, mit Ablenkflichen versehene Schienen und an den
Platinen Anschlagnasen angeordnet sind. Es werden nun die
jeweils an den Schienen vorbeigehenden Anschlagnasen der
Platinen abgestossen und damit wird die richtige Lage der
letzteren gesichert.

Fachliteratur.

Die textilen Rohmaterialien und ihre Verarbeitung
zu Gespinnsten von Professor Julius Zipser. Erster
Teil, 4. Auflage, 101 Seiten stark. Verlag von Franz
Deuticke, Wien und Leipzig.

An Biichern, die die verschiedenen Rohmaterialien fiir die
Textilindustrie behandeln, haben wir eigentlich keinen Mangel.
Der Verfasser hat aber die gliickliche Idee gehabt, seinen Lesern
ein Summarium der ndtigen Kenntnisse zu geben.

In kurzer und knapper, aber immerhin sehr verstindlicher
Weise fiihrt er uns rasch durch die drei Naturreiche und zeigt
uns alle die mineralischen, pflanzlichen und tierischen Rohstoffe,
die in den verschiedenen Branchen der Textilindustrie Verwen-
dung finden. Spezieller Wert ist darauf gelegt, die charakte-
ristischen Merkmale der einzelnen Textilfasern des tierischen
sowie pflanzlichen Reiches hervorzuheben, was noch durch ein-
fache Skizzen von mikroskopischen Objekten veranschaulicht
wird. Durch eine Anzahl von Linienzeichnungen in orthogonaler
Projektion werden in ganz iibersichtlicher Weise die verschie-
denen Verarbeitungsmaschinen dargelegt, was das Interesse des
Lesers vermehrt und belebt, )

Speziell schitzenswert ist noch der Anhang mit klaren For-
meln und einfachen Angaben iiber die verschiedenen Methoden

zur Erkennung der Rohmaterialien, nicht nur am Faden, son-
dern auch im Gewebe. Nicht nur an alle Textilschiiler, sondern
auch an Fachleute in der Praxis sei dieses Buch bestens em-
pfohlen.

Das Buch der angewandten Wissenschaft! Neben
der reinen Forschung, die im deutschen Sprachgebiet stets be-
sonders gepflegt und hochgehalten wurde, macht sich in unserem
Zeitalter der Technik mehr und mehr das Bestreben geltend,
Industrie und Gewerbe durch praktische Anwendung der wissen-
schaftlichen Methoden und Ergebnisse zu fordern, Sonderlehr-
stiithle an Hochschulen und Fachschulen zu errichten, Versuchs-
und Priifungsanstalten zu griinden, die Fortschritte jedes tech-
nischen Sondergebietes in Fachzeitschriften zu verfolgen. In
dem soeben erschienenen ,Jahrbuch der technischen Sonder-
gebiete“ (J. F. Lehmann’s Verlag in Miinchen, Preis Mk. 6.—-)
ist ein Ueberblick iiber den Generalstab aller technischer
Sondergebiete gegeben, fiir jedes einzelne Gebiet sind folgende
Fragen beantwortet :

1. Wo kann man das betreffende Sondergebiet erlernen?

2. Wo kann ein Fabrikant seine Waren in halbfertigem Zu-
stand priifen oder begutachten lassen, ehe er solche in
Verkehr bringt und wo kann der Kiufer eine zu erwerbende
oder erworbene Ware untersuchen lassen ?

3. Wo sind praktische Berater fiir Errichtung und Betrieb
von Fabriken, Erfindung von Neuerungen, Erstattung von

Gutachten ?
4. Wo konnen Gerichtshife, Schiedsgerichte, Patentimter,
Handels- und Gewerbekammern, Patentanwilte, Gross-

industrielle, Fabrikanten, Handelshduser, Stadtverwaltungen
die Adressen von Sachverstindigen fiir technische Fragen
finden ?

5. Welche besondere Fachzeitschriften und Kalender gibt es?

(FYEYEYE] Kieine Mitteilungen (FEYFYELE]

Ehrung. Der langjihrige Prisident der Lyoner Handels-
kammer, Aug. Isaac, ist fiir seine Verdienste in dieser
Stellung, speziell auch fiir die Lyouer Seidenindustrie, zum
Offizier der Ehrenlegion ernannt worden.

Philadelphia (Amerika). Wie die Zeitschrift ,Die Textil-
woche“ erfihrt, haben sich die Waterhouse Worsted Company
in Providence, R. J,, die beiden Saylesschen Fabriken in Woon-
socket und vier andere Etablissements in Warren, Mass., Utica,
Philadelphia und Syracuse vereinigt. Die neue Gesellschaft
wird ein Kapital von 25 Mill. Doll. haben und 3500 Stiihle be-
treiben. Als Grund wird angegeben, dass die Anfertigung der-
selben Arten von Waren seitens verschiedener Fabriken das
Geschift schiidigt. Die neue Gesellschaft plant, den Betrieb
derart zu regeln, dass jede Fabrik eine besondere Qualitit an-
fertigt. Alle zu der neuen Gesellschaft gehdrenden Etablisse-
ments haben bisher gemusterte Kammgarnstoffe fabriziert.

Boston. Die Baumwollspinnereien in den Neuenglandstaaten,
die 50,000 Arbeiter beschiftigen, kiindigten eine weitere Be-
triebseinschrinkung an. In den Siidstaaten werden im September
drei Millionen Spindeln eine Woche lang ruhen.

London. Der Sekretiir des Baumwollspinnerverbandes kiindigt
an, dass vom 1. Oktober ab in den Preisen und im Gewicht
der Baumwolle das Dezimalsystem alleinige Verwendung
finden soll.

New-York. Fast alle Baumwolle transportierenden Eisen-
bahnen in Amerika haben beschlossen, vom 1. September ab
den Baumwolle-Konnossementen Zertifikate beizugeben, die den
Empfang der Baumwolle seitens der Eisenbahnen garantieren.

Redaktionskomité:

Pr. Kaeser, Zirich (Metropol), Dr. Th. Niggli, Ziirich II,
A. Frohmader, Dir. der Webschule Wattwil.
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