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310 MITTEILUNGEN iiber TEXTIL-INDUSTRIE.

drehbare Fiithlhebel 20, 16 derart, dass der an dem Arm
16 vorgesehene Stift 18 den auf der Stecherwelle 22
sitzenden Hebel 15 anhebt, demzufolge der Stecher 17
bei der Vorwirtsschwingung der Lade die Nase des
Frosches 14 nicht trifft. Befindet sich dagegen beim
Vorwirtsgang der Webstuhllade kein Schiitzen im
Schiitzenkasten, dann wird auch die Zunge 14 verstellt,
welche dabei den vorspringenden Teil 13 des Ausriick-
hebels 12 mitnimmt, so dass dieser aus seiner Rast
gehoben wird und dann den Stillstand des Stuhles
herbeifithrt, ’ ’

An dem Fithlhebel 20 ist ein Winkelstiick 29 an-
geschraubt, welches beim Kinlaufen des Schiitzens in
den Schitzenkasten den Ausschlag der Schiitzenkasten-
zunge mitmacht. Dieses Winkelstick 29 wirkt auf
einen mit dem Spulenfithler in Verbindung stehenden
Arm ein. Beim Eintreten des Schiitzens in den Kasten
wird also der Arm der Spulenfiihlereinrichtung den
Spulenfithler zum Ausschwingen kommen lassen und
dieser sich auf die Schussspule senken, um, falls die
Spule nicht mehr genug Schussfadenmaterial enthilt,
die Spulenauswechslung in entsprechender Weise zu
veranlassen.

Der Spulenfithler kann aus diesem Grunde nur
in Wirksamkeit treten, wenn das von dem Arm 20
getragene Winkelstick 29 mit dem Fihlhebel 20 zum
Ausschwingen gebracht ist. Da dies aber von der
Schutzenkastenzunge aus erfolgt und diese nur durch
den eingelaufenen Schiitzen nach auswirts gedriickt
wird, so ist auch die Spulenwechslung von der Schiitzen-
kastenzunge abhingig gemacht.

Fdrbeapparate fiir Baumwbllgarn.

Durch die Erfindungen und Verbesserungen von
mechanischen Farbeapparaten ist die gesamte Farberei-
Industrie in andere Bahnen gelenkt worden und kann
wohl die Apparate-Farberei als die Farberei der Zu-
kunft bezeichnet werden. Noch immer ist man bemiiht,
Vervollkommnungen an den bestehenden Farbemaschinen
zu treffen und sind- in den letzten Jahren ganz be-
deutende Fortschritte zu verzeichnen. Das Arbeiten mit
Féarbeapparaten bietet dem in offener Kufe gegeniiber
infolge der bedeutenden Schonung des Materials und
der Ersparnis von Arbeitskraft ganz wesentliche Vor-
teile. Am besten eignet sich ein Farbeapparat fir
solche Betriebe, die grossére Partien von einer Farbe
oder Ton in Ton-Schattierungen anzufertigen haben
und kann bei den meisten Apparaten ein Arbeiter
taglich etwa 500 Pfund und dariiber Kreuzspulen oder
Kopse farben. Wenn jedoch die Farben in kleineren
Partien gefirbt und oft gewechselt werden miissen,
so empfiehlt sich das Arbeiten auf Apparaten wenig,
denn wenn nach einer dunklen eine helle Farbe, z. B.
nach schwarz oder dunkelbraun eine Zartgelbe-, Rosa-

oder Reseda-Nuance gefirbt werden soll, so muss der

Apparat selbstverstindlich zuvor griindlich gereinigt

werden. Dies erfordert Zeit und Arbeit und dabei -

konnen die hellen Farben trotzdem sehr leicht leiden.
Da die meisten Farbeapparate mit mehreren Behiltern
ausgestattet sind, so empfiehlt es sich, einige Behilter

fiir dunkle und einige fiir helle Farben zu reservieren.
Bei grosseren Betrieben, welche Garne auf Lager firben,
lasst sich ja auch durch richtiges Disponieren viel er-
reichen, indem grossere Posten aufgegeben werden

- konnen und teilweise auch auf Vorrat gefirbt werden

kann, wenn es sich um kurante Farben handelt,

Das Fiarben auf Apparaten geschieht, indem das
Farbgut in einen Behdlter gepackt, aufgesteckt oder
aufgewickelt, die Farbflotte hindurch .gedrickt und
hindurch gesaugt wird. Diese Zirkulation der Farb-

“flotte geschieht durch eine Rotationspumpe. Fiir Kreuz-

spulen und Kopse hat sich das Aufstecksystem am
besten bewihrt, weil hierbei die Spulen ihre urspriing-
liche Form behalten und dabei ein ungleiches Durch-
fairben fast ausgeschlossen ist. Das Packsystem pflegt
man gewohnlich fir loses Material zu gebrauchen.
Aufgewickelt kommen gescheerte Ketten in den Appa-
rat, die vorher zur Durchfihrung auf perforierten
Kettenbdumen gebdumt worden sind. Am meisten ge-
langen Kreuzspulen und Kopse auf Apparaten zum
Farben und ist fir diese das Aufstecksystem am vor-
teilhaftesten, da es beim Kinpacksystem leicht vor-
kommen kann, dass an den Beriihrungsstellen der ein-
gepressten Kopse Lingsstreifen von einem etwas hellern
Tone entstehen. Beziiglich der Farbstoffe, die auf Ap-
paraten Verwendung finden konnen, um tadellose Farb-
ungen zu erhalten, eignen sich alle Farbstoffe, welche
keine Niederschldge bilden. Vorziiglich bewédhrt haben
sich Schwefelfarbstoffe. Auch Indigoblau wird jetzt
vielfach auf Apparaten gefirbt und ist es sehr vor-
teilhaft, die aus dem Farbbade kommenden, noch auf-
gesteckten Kopse mit reinem Wasser griindlich zu
spitlen, damit” ein etwas dunkler Niederschlag ausser-
halb auf der Spule resp. Kopse verhindert wird.

Auf den Firbeapparaten lassen sich fast alle
Nuancen herstellen, nur ldsst sich in bezug auf pein-

lichste Egalitit der Farben nicht immer alles haar-

scharf erreichen; auch ist das Mustern des Farbgutes
oftmals schwierig. Um egale Farben zu erhalten, muss
beim Einpacksystem das Farbgut ganz genau verteilt
und gleichmissig fest in den Behilter eingepackt sein.
Ist dies nicht der Fall, dann sucht sich die Farbflotte
durch das wenig fest eingepackte Material einen Weg
und wird das letztere an diesen Stellen satter gefirbt,
wihrend besonders festgepackte Stellen wenig Féarbung
erhalten. Weiter miissen, um vollstindig gleichmissige
Farbungen zu erhalten, die Farbstoffe leicht loslich
sein und bleiben, auch im nichtkochenden Bade.
Ganz besondere Vorteile bietet die Kopsfirberei
von Schussgarn und diese gelangt immer mehr zur
Einfithrung. Vor allem wird das Spulen erspart und
die Kopse laufen wihrend des Webens glatt ab, wenn
sie von der Spinnerei gut gewickelt geliefert wurden.
Nur fiir besonders feine Waren pflegt man das Schuss-
garn noch umzuspulen, um etwa vorhandene, aus' der
Spinnerei stammende Fehler zu entfernen. Fast jede
grosse Firberei ist im Besitze eines oder einiger Firbe-
apparate; ja es sind schon vielfach Fiarbereien vor-

- handen, in denen ausschliesslich auf Apparaten gefirbt

wird. ) " ,Berliner Textilzeitung.
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