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die Kette auf den Warenbaum aufgewickelt., Die an-
deren Schleifenenden der Kette werden in die Kara-
binerhaken g eingehiingt, die mittelst Schnuren / am
Kettenbaume & befestigt sind. Diese Schnuren werden
vorher durch die Litzen und durch das Blatt gezogen
und sodann die Schleifenden in die Karabiner einge-
hiingt. Hierauf wickelt man die Schnuren £ und die
Kette auf den Kettenbaum, wobei die Schnuren in
Rillen dieses Baumes gelangen. Dadurch sind auch
dic Kettenfaden in Schleifenform in die Litzen einge-
fihrt worden. Nun werden zwei oder mehrere Schiisse
mittelst einer Nadel so eingetragen, dass nicht jede
Schleife, sondern jeder Faden in Leinwand abbindet
und sodann webt man mit dem Schiitzen weiter, wo-
bei die Fachbildung durch das abwechselnde Heben
und Senken der Schifte £ und / besorgt wird. Nach-
dem die Decke nahezu fertiggestellt ist und die an
den Schniiven £ befestigten Schleifen in die Nihe des
Warenbaumes gelangt sind, werden wieder einige
Schusse in Leinwandkreuzung mittelst einer Nadel
eingezogen. Auf diese Art kann man tatsichlich vier
feste Enden erhalten, aber die Arbeit, besonders das
Eintragen der Leinwandschiisse, ist wohl etwas um-
standlich. '

Moderne Firberei.
(Fortsetzung.)

Weit einfacher lassen sich die aus anderem Anlass
bedingten Anforderungen priifen. Die Egalisierungsfihig-
keit, die leichte Kombination mit anderen Farbstoffen,
das Passen bei kiinstlichem Licht, die Wasser- und Regen-
echtheit, die Echtheit in der Wische und Walke, gegen
den alkalischen Strassenschmutz, gegen Schweiss, gegen
Sduren, gegen Chlorgase und Schwefelwasserstoff, die
Reibechtheit, Biigelechtheit, das Hineinlaufen, Bluten in
weisse Ware beim Waschen und anderes mehr, kann
immerhin eher durch chemische oder mechanische Reak-
tionen festgestellt werden, die sich eng an die Praxis
anschliessen.

Bei der Legion von heute gebriuchlichen Farb-
stoffen kommt es dem Firber, der seine Kundschaft be-
friedigen will, sehr viel darauf an, zu wissen, welchem
Zwecke die zu firbende Ware dienen soll; gerade hier-
iiber wird er jedoch vom Auftraggeber oft gar nicht
unterrichtet. ,Er erhiilt ein ganz kleines, abgegriffenes
Muster, hiiufig nur einen Faden, wonach er genau die
Nuance herstellen muss, und da er nebenbei, aber in der
Hauptsache, so billig wie mdglich firben soll, so kommen
manchmal wunderliche Dinge vor. Hier hat ein Strumpf-
wirker oder ein Futterstoffabrikant, bei dem es auf
Lichtechtheit seiner Ware nicht besonders ankommt, mit
einem Farbstoff bisher ganz gute Resultate erzielt. Genau
dieselbe Farbe wendet er nun fiir Blusenstoffe an. Die
Blusen werden getragen, sind aber nach kurzer Zeit so
missfarbig geworden, dass der Firber die bittersten Vor-
wiirfe erbilt. Dort hat ein Seidenhindler seine Freude
an den gefirbten Effektfiden fiir Kleiderstoffe gehabt und
gibt dem Firber auf, ja genau dieselbe Nuance zu treffen.
Nun verwendet er aber die Seide zu Stickereizwecken
und siehe da, beim Waschen und Fertigmachen der sehr
teuren Decke oder Fahne ist schon alles - ausgelaufen.
Soleche Misshelligkeiten konnten leicht vermieden werden,

sobald der Fabrikant mit dem Férber sich iiber den not-
wendigen Echtheitsgrad verstindigen wiirde.

In der Gegenwart herrscht das Bestreben, die Echt-
heit der Farben auf der Faser zu erhohen. Nach Albert
Scheurer kann man die Fédrbungen durch Kupfersala
echter machen; auch das Nachchromieren gewisser Farben
hat sich gut in die Praxis eingefiihrt; basische Firbungen
fixiert man auf Baumwolle waschechter durch einen
zweiten Tannin-Antimonlack ; auch Formaldehydrid wird
empfohlen; aber die meisten derartigen Verfahren haben
den grossen Nachteil, dass sie die Farben in der Nuance
abindern, ,Und auf das genaue KEinhalten der Nuance
wird ja so viel Gewicht gelegt, dass oft der Firber alle
erdenkliche Miihe und seine ganze Kunst aufbieten muss,
die Firbungen zu erzielen, die bei Tages- und Abend-
beleuchtung dem Muster entsprechen, Wenn wir uns
aber vergegenwirtigen, dass man die Zahl aller mdoglichen
Azofarbstoffe allein auf 3,159,000 geschiitzt hat, von denen
25,000 durch Patent geschiitzt und 500 im grossen dar-
gestellt sind, so werden wir gewahr, dass fiir den Firber
das ,nach dem Muster firben“ immer schwerer wird.
Die Farbenfabriken kommen zwar der Firberei entgegen
und geben ihr die fertigen Verfahren in die Hand, wie
sie nach universalen Grundsitzen ausgearbeitet sind, aber
die lokalen Verhiiltnisse erschweren dem Firber héufig
genug die Arbeit.“

Das Erreichen bestimmter Nuancen wird nicht selten
durch Unreinheiten oder Salzgehalte des Wassers vereitelt,
durch schidliche Beimengungen im Dampf, durch Mischungs-
verhiltnisse der Fasern und der Zusammensetzung der
Farben, Temperatur, atmosphirische Feuchtigkeit, Appre-
tur u. a, m., doch hat der Firber schon einen ausser-
ordentlichen Vorteil gewonnen, sobald er die Farbstoffe
an und fiir sich oder durch Auffinden charakteristischer
Beizen zu erkennen vermag. Allerdings fillt es selbst
vielerfahrenen Koloristen manchmal sehr schwer, die
Natur einer zusammengesetzten Farbe zu erkliren, Sichere
Anleitungen dabei sind erst neuerdings geschaffen worden,
so insbesondere durch Formaneks spektroskopische Ana-
lyse, welche darauf beruht, dass man die Losungen der
Farbstoffe auf ihre Absorptionsspektren untersucht, wo-
durch man wichtige Anhaltspunkte fiir die Zuweisung
eines Farbstoffes zu seiner Gruppe gewinnt, da man
weiss; dass einzelne Farbstoffe ganz bestimmte Absorptions-
spektren zeigen und dass bestimmten chemischen Gruppen
im Farbstoffmolekiil bestimmte Formen der Absorptions-
spektren eigentiimlich sind.

Bis vor wenigen Jahren teilte man die Farbstoffe
ein in 1. substantive, d. h. ohne weiteres firbende,
2. adjektive, d. h. nur mit Hilfsstoffen, ni#mlich Beizen,
auf den Fasern zu befestigende Farben und 3. Pigment-
farben, welche erst auf der Faser gebildet werden. Diese
Einteilung wurde hinfillig, als Farbstoffe in Gebrauch
kamen, welche man sowohl mit als auch ohne Beize aus-
firben kann, Deshalb unterscheidet Gohring jetazt:

1. Substantive Farben (von Georgiewics als ,Salz-
farben“ bezeichnet) sind aus Farbbddern, denen
man Salze zusetzt, auf vegetabilische und animalische
Fasern ohne Beize zu iibertragen )

2. basische Farbstoffe fiir tannierte Baumwolle oder
ungebeizte Wolle und Seide ;
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3. saure Farbstoffe, insbesondere fiir Wolle in sauren
Bidern ;

4. Beizenfarbstoffe, welche vegetabilische und anima-
lische Fasern, hauptsichlich in gebeiztem Zustande
anfirben ;

5. Entwickluugsfarbstoffe, welche auf vegetabilischer
oder animalischer Faser erst durch Oxydation,
Entwicklen oder Kombination erzeugt werden.

Die substantiven Farbstoffe nehmen schon deshalb
den breitesten Raum in der Firberei ein, weil sie auf
einfache und billige Weise anzuwenden sind, Das gilt ins-
besondere von der Baumwollfirberei, in welcher sie die
basischen Farbstoffe hauptsichlich auf die Artikel der
Buntweberei, der Stickphantasie und Kattunbranche be-
schridukt haben, wo man fiir grossere Echtheit und Schon-
heit der Farbe etwas mehr Aufwand machen kann, als
fir die Massenartikel, welche als Strumpfwaren oder
Futterstoffe und dergl. weniger Anspriiche an Lichtecht-
heit machen oder als billige Surrogate eo ipso sich be-
scheiden. Holzfarben sind jetzt aus der Baumwollfirberei
nahezu verschwunden wund auch Anilinschwarz und
Tiirkischrot haben erhebliche Einbussv erlitten. Auch in
der Seiden- und Wollfirberei haben die substantiven
Farbstoffe Anklang gefunden; zumal nachdem sich er-
geben hat, dass sie auf Wollfasern noch grossere Echt-
heit besitzen als auf Baumwolle, doch spielen bLicr die
sauren Farbstoffe nach wie vor die erste Rolle, wihrend
fiir ganz besondere Echtheitsanspriiche die Alizarinfarb-
stoffe als Beizenfarbstoffe und der Indigo ihre Bedeutung
behielten ; allerdings scheint den Alizarinfarben gegen-
wirtig in den Einbad- und Nachchromierungsfarbstoffen
eine fiihlbare Konkurrenz zu erwachsen.

Die Teerfarben haben die frither iiblichen Farbstoffe
auf der ganzen Linie zuriickgedringt und nur in der
Seidenfirberei hat das Blauholz noch seine Herrschaft
bewahrt; sie verdankten diese Fortschritte der Verein-
fachung und Verbilligung der Firbemethode, wobei sie
durch Ausbildung der Apparatur unterstiitzt wurden. Seit
langer Zeit strebt man nimlich danach, auch in der
Fiarberei die Handarbeit durch Maschinen zu ersetzen.
Das Ausringen an der Cheville besorgt man durch die
Zentrifuge, das Schlagen und Waschen durch Wasch-
maschinen, das Hantieren auf der Firbekufe durch andere
besondere Maschinen. Zum Vorbereiten und Fertig-
machen bedient man sich der Vakuum- und Dampfapparate,
der Hochdruckkessel, Aufdock- und Einsprengstiihle,
Spannrahmen, Trockenzylinder, Walk-, Seng-, Scheer- und
Rauhmaschinen, der Kalander, der Appreturmaschinen fiir
alle Warengattungen, Karbonisierapparate, Chevillier- und
Trockenmaschinen u, a, m. Die Stapelartikel, welche be-
sonders billig verlangt werden, forderten gegenwirtig sehr
die Apparatenfirberei fiir loses Material, - fir Fasern im
Stadium des Spinuprozesses, fiir Garne in aufgewickelter
Form. Wihrend beim Firben der Garne auf der Kufe
das Material in der Flotte bewegt wird, bleibt dasselbe
bei der Apparatenfirberei in Ruhe, indem hier die Farb-
stoffldsung durch jenes hindurchgesogen oder -gedriickt
wird; hierbei wird neben Zeit- und Arbeitsersparnis auch
eine grossere Schonung des Materials erreicht, weil das
Spulen in Wegfall kommt oder durch Feinspinnen des
bereits gefirbten Kammzuges direkt ein gefirbtes und

aufgespultes Garn erhalten wird, welches weniger verfilat
und nicht mehr abgehaspelt zu werden braucht, daher
von vornherein auch weicher zu verspinnen ist, Unbe-
dingt ndotig ist jedoch bei diesem Firbeverfahren die
Reinheit der Flotte von jeder Art von Beimengungen,
auch von Schlamm, und die Benutzung guter egalisierender
Farbstoffe.

In der Apparaturfirberei, abgesehen von Kettenfirbe-
maschinen, unterscheidet man heute bereits drei Systeme,
nidmlich :

1. Das Packsystem, bei welchem die losen Materialien
oder die Garne, Kreuzspulen und Kopse ruhig in den
Apparat eingepackt und die Farbflotte durchgesogen oder
durchgepresst wird.

2. Das Aufstecksystem, bei welchem man die Kopse,
Spulen, Bobinen oder Kettenbdume auf hohle, durch-
locherte Spindeln aufsetzt, welche in den Kreislauf der
Flotte eingeschaltet werden konnen.

3. Die Schaumfirberei, bei welcher man zur Farb-
flotte Schaum gebende Substanzen wie Tiirkischrotdl oder
Seife zufiigt, durch Kochen und Riihren starkes Schiumen
erzeugt und die Garne, Kopse und Spulen so einhingt,
dass sie nur im Schaum stecken.

Ausser durch Vereinfachung der Firberei von losen
Waren und von Garnen gaben die Teerfarben auch der
Stiickfarberei ein anderes Geprige, das sich allerdings
auf die maschinelle Behandlung in den Féllen beschrinkt,
wo der Stoff aus nur einer Art von Fasern besteht, die
man genau in Uebereinstimmung mit der Weise der Garn-
behandlung fiarbt. Dagegen fordern gemischte Gewebe
das ganze Konnen des Firbers heraus.

Halbseide, d. h. aus Seide und Baumwolle gewebter
Stoff, wurde frither iiberhaupt nicht im Stiick gefirbt,
sondern jede der beiden verschiedenartigen Fasern fiir
sich allein, wonach erst das Verweben erfolgte. Heute
jedoch kennt man schon eine Reihe von Methoden, beide
Fasern in verwebtem Zustande, sowohl in gleicher Farbe,
als auch verschieden zu firben, und zwar in zwei Bidern
oder in einem Bade. Vor der Einfiilhrung der substan-
tiven Farbstoffe firbte man ausschliesslich die Seide mit
sauren oder basischen Farbstoffen, beizte die Baumwolle
mit Tannin und Antimonsalzen und féirbte sie mit basischen
Farbstoffen aus. Heute erspart man sich dieses Beizen
durch vorteilhafte Benutzung der substantiven Farbstoffe,
die man moglichst in einem einzigen, gemeinsamen Bade
aufbringt. Der mehr saure oder mehr alkalische Charakter
dieses Bades erlaubt die Bevorzugung einer oder der
andern Farbe, nimlich die Bindung gewisser substantiver
Farbstoffe entweder mehr an die Seide oder mehr an die
Baumwolle, ja die eine oder die andere Faser sogar un-
gefirbt zu lassen, Auch durch Anfirben der Seide mit
gauren Farbstoffen kann man die Baumwolle weiss be-
lassen, um sie danach in derselben oder in einer andern
Farbe zu firben, was ebenfalls mannigfaltige Effekte hervor-
zurufen gestattet,

Bei der aus wechselnden Mengen von Wolle und
Baumwolle hergestellten Halbwolle sind dieselben Me-
thoden wie fiir die Halbseide anwendbar, doch lidsst sich
wegen der ungemein verschiedenen Quantitits- und Qualitéts-
verhiltnisse der Wolle kaum eine allgemein giiltige Vor-
schrift geben, zumal man in der Regel nicht, wie bei der
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