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Hiermit ist die Fabrikation des Baumwollfadens
beendet, der einer gewohnlichen Qualitit Baumwolle
zum Verwechseln dhnlich sicht. Nur hat er cinen klei-
nen Fehler, er ist ndmlich etwas weniger solid; dem
kann man aber leicht durch ein kaltes Bad abhelfen.
Der Faden der kinstlichen Baumwolle verarbeitet und
webt sich gut. Wenn man ihn in cin schwaches Tan-
ninbad bringt, lisst er sich ebensogut firben, wie die
natiirliche Baumwolle und nimmt er leicht alle kiinst-
lichen FFarbstoffe an. Indem man ihn mit Paraffin be-
streicht, kann man ihm einen schonen Glanz verleihen.
Die Gewebe aus kiinstlicher Baumwolle tragen sich
gut, sic haben ein schones Aussehen und sind solid.
Sie lassen sich bleichen, appretiren, firben und be-
drucken, genau wie die Gewebe aus natirlicher Baum-
wolle.

Die Fabrikation der kiinstlichen Baumwolle ist
ein Beweis mehr, dass wir, dank den grossen Fort-
schritten in der Chemie, heute im Stande sind, die
Natur in einigen ihrer schonsten Schopfungen zu er-
setzen. (,Seide, Krefeld.)

Seiltriebe.

Seit Einfihrung der. Sciltricbe zur Kraftibertra-
gung vom Betricbsmotor auf die Wellenleitungen oder
von einem Wellenstrange zum andern haben sich die
Hanf- oder Baumwollseile nicht nur bei gewohnlichen,
sondern auch in ganz schwierigen Verbéltnissen vor-
theilhaft anwenden lassen, und es sind in den letzten
Jahren auf diesem Gebiete verschiedene kithne An-
lagen erbaut worden. Der Antrieb mittels Hanf- oder
Baumwollseile wird mit bestem Erfolg da angewendct,
wo lange oder breite und dementsprechend theure
Riemen crforderlich wiiren, oder wo durch Vermechrung
der Zahl der Secile cine unbegrenzte Grosse der zu
iibertragenden Leistung gewiinscht wird, ferner auch
da, wo mchrere Wellen auch in verschiedenen Stock-
werken direkt vom Betricbsmotor angetrieben werden
sollen.  Wo ferner auch Werth auf gerduschlosen,
rubigen Gang gelegt wird, ist bei richtiger Ausfiih-
rung und Instandhaltung der Seilbetrieb allen andern
Antriebsarten vorzuziehen.

Die zur Anwendung kommenden Seildurchmesser
betragen in der Regel 30, 35, 40, 45 oder 50 mm,
und richteu sich diese nach der Grosse der betreffen-
den Seilscheiben.  Letztere wihle man, um cine iiber-
méissige Spannung zu verhiiten und die Seile, welche
wegen ihrer Steifigkeit zu kurze Bicgungen auf die
Daucr nicht aushalten, zu schonen, moglichst gross,
niemals  kleiner als den 30fachen Durchmesser der
Seile.  Wenn jedoch ortliche Verhiltnisse kleinere

Scheiben bedingen, so miissen Baumwollseile verwen-
det werden, ‘welche noch bei einem Scheibendurch-
messer der 20fachen Seilstirke gut laufen.  Baumwoll-
seile  sind ferner ihrer grosseren Dehnbarkeit wegen
auch da vorzuziehen, wo im Betrieb (wic z. B. in Walz-
oder Hammerwerken) starke Stosse auftreten. Seile
iiber 50 mm Durchmesser wirken auch bei grosserem
Scheibendurchmesser sehr stark gegen die Umbiegung
und Ruckbiegung. Es entsteht dadurch eine bedeu-
tende Kraft erfordernde Reibung, und da sich der
innere Kern des Seiles erhitzt und eine Abkihlung
desselben bei grosserem  Durchmesser weniger statt-
findet, so muss der Verschleiss ein unverhiltnissmissig
grosserer sein als bei ditnneren Seilen.

Dic richtige Seilgeschwindigkeit, welche bei Kraft-
ibertragungen zur Erhaltung der Seile wesentlich bei-
trigt, sollte 15—20 m in der Sckunde betragen. Die
Geschwindigkeit tiber diese Grenze zu steigern, ist
nicht rathsam, da die der Adhision entgegenstrebende
Flichkraft zu stark auftritt. :

Bei Neuanlagen ist darauf zu achten, dass das
untere Seil stets das treibende ist, damit das obere
Trumm frei durchhingen kann, wodurch der Umfas-
sungsbogen grosser und dic Adhiision gesteigert wird.
Dicse Anordnung hat ferner noch den Vortheil, dass
durch die geringe Durchsenkung bedeutend grossere
Durchginge entstchen. Die Achsendistanz der beiden
aufeinander arbeitenden Scheiben soll bei einfachem
Trieb nicht weniger als die Summe der Durchmesser
der beiden Scheiben betragen. Desser ist es, wenn
das zweifache dieses Maasses cingehalten werden kann,
denn es soll das Anhaften des Seiles in den Rillen
nicht durch kinstliches zu starkes Anspannen, sondern
durch scin Eigengewicht bewirkt werden.

Wie bei allen Zugorganen ist auch hier der ho-
rizontale Antricb der Beste. Direkte und vertikale
Seiltriebe sind ganz zu verwerfen, da in den Rillen
der unteren Scheiben die Reibung gering ist und ein
Gleiten der Seile cintreten wird, cin Uecbelstand, wel-
cher nur durch stirkeres auf die ganze Anlage schid-
lich wirkendes Spannen der Seile gehoben werden
kann,

Die oft unvermeidlichen Betriebsstorungen, welche
beim cinfachen Seiltrieb (wo ein Seil zwischen nur 2
Scheiben als Zugorgan dient) hiufig vorkommen, lassen
sich durch Kreissciltriche beseitigen. Bei crsterem
muss das Seil, da es sich im Betricbe bald streckt,
von Anfang stirker gespannt werden, als zu einer
Kraftibertragung nothwendig wire. Ferner verur-
sachen Temperatur- und Feachtigkeitsinderungen un-
gleichmiissige Spannungen., Es entsteht dadurch auf



150 MITTHEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE.

Lager und Achsen ein einseitiger, ubermassiger Druck
und unndthiger Kraftverlust. Selbstverstindlich miissen
auf diese stirkste Anspannung simmtliche Transmis-
sionstheile construirt und ausgefithrt werden. Nach-
dem sich das iibermissig gespannte Seil gestreckt und
dann ein Gleiten, verbunden mit rascher Abniitzung
zur Folge hat, wird wiederum ein Nachspannen des-
selben erforderlich, wodurch sich die erwihnten Uebel-
stinde stets wiederholen. Diese Nachtheile und die
damit verbundenen Kraftverluste kommen umsomehr
zur Geltung, je grosser die Zahl der anzutreibenden
Wellenstriinge ist.

Beim Kreisseiltrieb (Einseiltrieb) wo oft die ganze
Arbeitsleistung durch Anwendung eines einzigen end-
losen Seiles der Grosse der Kraft entsprechend ein
oder mehrere Male um die Scheibenpaare gefiihrt
wird, kann die erforderliche stets gleichmissige Span-
nung durch auf verstellbaren Wagen angeordneten
Spannrollen bewirkt, und somit jedem einzelnen Zug-
organe die gleiche Adhision in' den Rillen beigebracht
werden. Solche Antriebe haben ferner den Vortheil,
dass die Achsendistanzen geringer und die Wellen
auch senkrecht ibereinander liegen konnen, dass ein
Durchhiingen der Seile auf das geringste Maass be-
schrinkt und in Folge dessen grossere Durchginge
entstechen werden. Es wird somit bei Anwendung von
Kreisseiltrieben die ganze Anlage vereinfacht und
durch leichtere Construction der Transmissionstheile
billiger ausfallen.

Die Nachtheile, welche dem Einseiltrieb anhaften
und darin bestehen, dass die ganze Anlage ausser
Betrieb kommt, sobald eine Reparatur des Seiles er-
forderlich wird, konnen durch Anwendung mehrerer
endloser Seile behoben werden. Das Verbinden der
Enden der Seile geschieht am besten durch Spleissen,
jedoch erfordert diese Arbeit viel Geschicklichkeit und
Ucbung, und sie sollte stets von dem Seilfabrikanten
oder von einem erfahrenen Arbeiter ausgefithrt werden.
Wenn auch die erwachsenden momentanen Kosten
gross erscheinen, so werden sie durch die lingere
Dauer der Seile, welche schon durch eine gute Spleis-
sung erzielt wird, vielfach aufgewogen. Eine solche
Verbindung erfordert eine Linge von 212 bis 3 m,
welche beim Maassnechmen der Seile zugegeben werden
miissen.  Ferner sind die Seile beim gewohnlichen
Seiltrieb, um die erforderliche Spannung zu errcichen,
3 bis. 5 °/» kiirzer zusammen zu spleissen, als es die
betreffende Achsendistanz erfordert. Alle die verschie-
denen patentirten in den Handel gebrachten kiinst-
lichen Seilverbindungen, welcher Construction sie auch

sein mogen, haben sich auf die Dauer nicht bewshrt
und ist vor deren Anwendung entschieden abzurathen.
(Fortsetzung folgt.)

Die Schappe
in der heutigen Seidenstofffabrikation.

Von Ludwig Braut. ;
(Nachdruck verboten.)

Der ,Textil-Zeitung® Berlin entnehmen wir hier-
iiber mit spezieller Erlaubnis folgende interessante
Abhandlung: ‘

Wihrend die Schappe (Fldrcttseide) zu Flur (Poil)
von Sammetgeweben schonseit langem verwendet wird,

rithrt der grossere Consum des Materials in der Seiden-
stoffindustrie erst aus neuerer Zeit her.

In erster Linie trug dazu die grosse Vervoll-
kommnung der Herstellungsweise der Schappe bei, so
dass gegenwirtig von den Spinnereien ein Produkt ge-
licfert wird, das far die im Vergleich zu Sammet
viel difficileren Stoffzwecke in den meisten I"dllen aus-
reicht. :
Leicht einsehen wird ein Jeder ohne Weiteres,
dass man zur Stoffweberei nur die besten Gespinnste
verwenden kann. Im Handel kommen, entsprechend
den 4—6 Ziigen ‘in” der Kdmmerei, auch  4—6 ver-
schiedene Qualititen Florettgarne vor. ‘Die Garne,
die zu Stotfen verwendet werden sollen, missen voll-
stindig bastfrei scin. Die Schappe aus dem mace-
rirten (in Féulniss ibergegangenen) Rohmaterial ge-
wonnen, enthiilt aber in rohem Zustande noch 3—5 %/,
Bast; sie ist das beste, aus vorziglichem, durch Be-
handlung mit Seife desintegrirtem Material hergestellte
Gespinnst. Die zweite Sorte, die nicht selten 15 bis
20 °/o Unreinigkeiten enthélt, wird zu Stick-, Strick-,
Platt-, Corsctt-, Hikel-, Ndh- und Cordonnetseiden
verwendet. Im Posamentiergewerbe wird sie zu Fran-
sen, Chenilles, Cords verarbeitet. Ebenso gesucht ist
sic bei der Fabrikation elastischer Gewebe und der
Wirkerei aller moglichen Bekleidungsstiicke.  Sie wird
in Mobelstoffen und halbseidenen Kleiderstoffen - ver-
schiedener Zusammensetzung verwebt und bei der Seal-
skinfabrikation (Tussahschappe) in bedeutenden Mengen
verbraucht.

Was nun die verschiedenen Verwendungsarten an-
belangt, so ist es gegenwirtig besonders ein Artikel,
der in grossen Mengen mit Schappe fabricirt wird,
ndmlich Satin liberty. Der Artikel wird im Stick ge-
farbt, dic Kette ist Grege, der EKinschlag Schappe,
letztere ist cinfach und auf Cannettes (Cops) gespult.
Diese Aufnlachdng bedeutet schon cinen grossen Fort-
schritt gegen frither, wo die Schappe nur in Bindeln
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