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bemerkenswerth dass die neuen Etablissements immer
mehr im Innern des Landes erstellt werden, wodurch
die Textilstadt Paterson, die sich gern ,Lyon Ame-
rikas“ nennen lisst, nach und nach in textiler Hinsicht
an Wichtigkeit cinbiisst. Die Grinde dieser Domizil-
inderungen sind leicht zu begreifen. — Im Distrikte
Patersons sowie von Newyork sind die Arbeitslohne
hoher als im Innern des Landes und wurden schon
wiederholt Posamenter- und Weberstreike von Partei-
politikern in den betreffenden Behorden desshalb unter-
stiitzt, um sich die Stimmen der Arbeiter bei kiinftigen
Wahlen zu sichern. Die Gemeindevorstinde kleinerer
Stidte im Innern des Landes geben sich dagegen grosse
Miihe, um Industrie herbeizuziehen; so treten sic Bau-
land und Betriebskrifte an die Fabrikanten unentgelt-
lich ab und gewdhren Steucrfreiheit auf eine Anzahl
von Jahren.

Mit der Zeit darften in Amerika die Fabriken im
Innern des Landes infolge billigerer Produktion die Fab-
rikanten in Paterson und Newyork cbenfalls zur Ver-
legung ihrer Geschéafte nach wohlfeileren Distrikten
zwingen. F. K.
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Conditionir-Apparat.

In der Anstalt fur Pricisions-Mechanik von Louis
Schopper in Leipzig ist vor kurzem cin neuer Apparat
zur Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes von Wolle,
Baumwolle und Seide cte. evstellt worden, der, wie
die ,Berliner Textil-Zeitung® berichtet, den alten in
Gebrauch  befindlichen  Apparaten gegeniiber wesent-
liche Verbesserungen und Vorteile aufweisen soll.

Der Apparat besteht, wic beistchende Figur zeigt,
aus einem #usseren Cylinder A und dem inneren Cy-
lindertheil B. Letzterer ist mit einem doppelten Boden
verschen, dessen obere Platte aus Drahtgewcebe ange-
fertigt ist (durchbrochen gezeichnet). In den Raum
zwischen den beiden Boden miinden von aussen her
vier Rohre H, wodurch dic atmosphirische Luft un-
mittelbar in den inneren Cylinder B, den Trockenraum,
cintreten kann. Beide Cylinder werden oben mittelst
eines Deckels so abgeschlossen, dass zwischen denselben
keine Verbindung besteht. Die Verbrennungsgase und
das verdampfte Wasser treten durch das seitlich an-
gebrachte Abzugsrohr J aus.

In dem inneren Cylinder befindet sich ein fir
die Aufnahme des zu trocknenden Materials bestimmter
Korb C aus Drahtgeflecht. Eine am Boden des letzteren
befestigte Stange ragt tiber den Deckel des Apparates
hinaus und ist mittelst des Zwischengliedes D so mit
der am Apparate angebrachten Waage verbunden, dass
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der Korb in dem inneren Cylinder frei schwebt. Um
ecine gleichmissige Vertheilung der Warme zu erzielen,
ist in einiger Entfernung von dem Boden des inneren
Cylinders ecin massiver gusseiserner Korper I ange-
bracht, gegen dessen nach unten gerichtete Spitze die
Flamme schligt. Die im Innern des Apparates vor-
handene Temperatur zeigt cin seitlich an letzterem
befindliches Thermometer. Vor Beginn der Anheizung
ist diec Waage genau einzustellen, was mittelst einer
am Fusse des Apparates vorhandenen Stellschraube zu
bewerkstelligen ist. Die Einstellung wird zweckmissig
nicht mit dem Waagebalken allein, sondern mit bei-
derseitig angehiingten  Waageschalen  (Gewichts- und
Stoffschale) ausgefithrt. Die Zunge der Waage muss
dann auf den Mittelstrich der Skala spiclen. Bei dieser
Regulirung und auch beim spiateren Abwigen muss
der Waagebalken so cingestellt werden, dass der Stiel
des Korbes C nicht gegen den Deckel des Apparates
reibt. Nach der Regulirung ist dic Waage festzu-
stellen, der Korb. abzuhingen, die Mutterschraube am
Waagehalter etwas zu losen und diec Waage so zu
drehen, dass der Waagebalken nicht mehr dber dem
Apparat steht und der Deckel des letztern abgehoben
werden kann. Der Apparat kann dann durch Gas-
oder Spiritusfeuecrung angeheizt werden; die Flamme
ist so zu reguliren, dass das Thermometer auf ctwa
110° C. zu stehen kommt, was gewohnlich nach etwa
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10 Minuten der Fall ist. Den abgewogeneu feuchten
Stoff legt man dann in den Trockenkorb. Dieser wird
in den Apparat gesetzt, der Deckel desselben aufge-
legt, diec Waage herumgedreht und der Korb mit
Hiilfe der Stange D wieder an dem freien Waage-
balken aufgehiéingt. Der Trocknenvorgang nimmt dann
ungestort seinen Verlauf und durch Auflegen von Ge-
wichten auf die leere Waagschale kann das Fort-
schreiten des Vorganges jederzeit kontrollirt werden.
Die Dauer dessclben héngt von der Dichtigkeit des
Materials und der Menge des vorhandenen Wassers ab.
Ist die Trocknung soweit vorgeschritten, dass cine
Abnahme des Gewichtes nicht mehr beobachtet wer-
den kann, so setzt man ‘den Versuch dennoch etwa
cine halbe Stunde fort und nimmt die letzte entschei-
dende, der Berechnung zu Grunde zu legende Wigung,
vor. Hierfar werden alle Oecffnungen im Abzugsrohr
und Deckel geschlossen, um das Wigen im aufsteigen-
den Luftstrom zu vermeiden. Zur Sicherheit kann
das Material noch bei geschlossenen Oeffnungen etwa
cine halbe Stunde getrocknet und wiederum gewogen
-werden. Bei vollstindiger Trockenheit desselben miissen
die verschiedenen Wigungen das gleiche Ergebniss
liefern. Aus dem so ermittelten Gewichtsverlust lisst
sich ohne Weiteres der Feuchtigkeitsgehalt des ge-
pripften Materials berechnen. E. O.

T 3 S

Die Treibriemen und ihre Behandlung.

Wir entnehmen im Auszuge der ,Textil-Zeitung
Berlin® folgende von Emil Hennig, Guben, auch far
unsere Leser interessante Mitteilung :

Bekanntlich reprisentieren die Riemen in ciner
umfangreichen Fabrik cin kleines Vermogen. Doch nicht
in manchen Betrieben wird dies in- geniigender Weise
beriicksichtigt.  Die Riemen werden oft mangelhaft
verbunden und aufgezogen; statt der Nihriemen wer-
den Bindeschniire ete. zur Verbindung der Riemenenden
benutzt. Nicht selten werden auch die schirfsten Ge-
waltmassregeln mit Hebeln und Stangen angewandt,
um cinen zu straff zusammengendhten Riemen aufzu-
legen, anstatt sich des so praktischen und bekannten
Riemenauflegers zu bedienen.

Im Allgemeinen hat der Lederriemen neben dem
baumwollenen Riemen noch immer seine dominirende
Stellung als Kraftiibertragungsmittel behauptet.  Zum
Betriebe derjenigen Maschinen, welche in feuchten Réu-
men ihren Standort haben, verwendet man mit Vor-
liche Kameelhaarfabrikat, da diesclben ecigens fir den
Zweck vorgerichtet und imprignirt werden, Bei solchen

Riemen wic itberhaupt bei allen gewobenen Riemen ist
darauf zu achten, dass sic freien ungehinderten Lauf
haben. Auf keinen Fall darf -eine seitliche Reibung
zwischen den Fithrungstheilen (Gabeln) oder an einer
andern Stelle stattfinden. Die Riemen werden manch-
mal ganz besonders durch das Tropfol beschadigt, das
bisweilen in recht fahrlissiger Weise und in verschwen-
derischen Mengen von den Transmissionen auf den Rie-
men herabliduft. Dieses Tropfol sittigt und durchfrisst
den Riemen nach und nach, sodass dieser jede Adhésion
verliert und schliesslich nicht mehr geniigende Trieb-
kraft hat. Deshalb empfiehlt es sich, simmtliche Lager
und Wellen imier rein und blank zu halten. Uebrigens
werden heéute die Transmissionen meistens mit selbst-
schmierendem Lager (automatischem Schmier- oder Oel-
becher) und mit anhingendem Oelfang (Tropfgeschirr)
konstruirt, eine Anordnung, wodurch der genannte Uebel-
stand mit Erfolg beseitigt wird.

Zum Verbinden (Zusammenschliesen) der Treib-
riemen sollten Personen bestellt werden, welche damit
bewandert sind und auch sonst das nothige Interesse
fir diese Arbeit haben. In grossen Geschéften halt
man sich zweckmiissig dafiir einen Fabriksattler. Der-
selbe vollzieht die Kontrolle und tbernimmt die Ver-
antwortlichkeit fiir den dauernd guten Zustand simmt-
licher Riemen, welche er vortheilhaft wihrend den Ar-
beitspausen reparirt, damit der Betrieb soviel als mog-
lich von Unterbrechungen verschont bleibt.

(Schluss folgt.)

Der neue Rechnenstab von Hannyngton.
(Fortsetzung.)

Der Hannyngton-Schieber basirt auf der Thatsache,
dass dic Summe der Logarithmen zweier Zahlen gleich
ist dem Logarithmus ihres Produktes. Man braucht
jedoch wie schon erwihnt, nicht die Theorie der Lo-
garithmen zu kennen, um sich auf dem ,Hannyngton*
zurecht zu finden. — Wer nachstehende Beispiele auf
dem ,Hannyngton“ oder einem belicbigen Rechnenstab
vergleicht, wird bestitigen missen, wie leicht das Stab-
rechnen auch dem Laien ist, wenn man es nur nicht
an Aufmerksamkeit fehlen ldsst. Der Vergleich der
Resultate mit Hannyngton- und gewohnlichem Schieber
wird aber auch auf frappante Weise zeigen, wie viel
genauer und schneller mit dem Hannyngton gerechnet
wird, so dass fiiglich behauptet werden kann, dass sich
keiner der bisherigen Schieber fiir administrative Rech-
nungen mit dem Hannyngton messen kann. — Um
dem Leser gleichwohl cine Basis des logarithmischen
Wesens zu geben, fithren wir folgendes KExempel an:
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